Reflex Variomat Giga GS 1.1 + GH 70 mit

Hydraulikmodul

Thinking solutions.

Typ GS11+GH70
Steuerungstyp Control Touch
Steuereinheit nebenstehend
Anzahl Pumpen 2 St
Anzahl Uberstromleitungen 2 St.
Max. zul. Betriebstemperatur 70 °C
Max. pg Einstellung 6,0 bar
Schutzgrad IP 54
Anschluss elektrisch 230V/50Hz
Anschluss Ausdehnungsleitung DN80/PN16
Anschluss Grundgefal’ DN80/PN6
Anschluss Nachspeisung Rp1/2"
Max. elektr. Nennleistung 2,20 kW
Max. Hohe 194 mm
Breite 1548 mm
Tiefe 1307 mm
Gewicht 214,00 kg

Beschreibung

Werksseitig montierte Druckhaltestation bestehend
aus:

Reflex Variomat Giga Steuerung GS

Zur Steuerung und den Betrieb der Reflex Variomat
Giga pumpengesteuerten Druckhaltestation. Ansteue-
rung der zugehdrigen Variomat Giga GH Hydraulik (se-
parater Artikel), montiert und intern mit den entspre-
chenden Komponenten funktionsfahig verdrahtet.Ge-
baut nach DIN EN 12828 und den Anforderungen der
VDI 4708 mit CE-Kennzeichen.Die Control Touch Be-
dieneinheit mit TFT Farb-Display inkl. Kommunikati-
onselektronik ist in einem als Tableau gestalteten ro-
busten Kunststoffgehduse integriert und direkt an der
Steuerung horizontal ausgerichtet montiert. Eine op-
tionale separate und vertikale Wandmontage in max.
drei Meter Entfernung zur Leistungselekronik ist mdg-
lich. Kommunikationselektronik bestehend aus:

© 43" resistivem Farb-Touchdisplay zur Program-
mierung, Betriebsdokumentation und Uberwa-
chung sowie Bereitstellung von Hilfetexten fir
samtliche Funktionen

® zwei Schnittstellen RS485 als Daten- bzw. Kom-
munikationsschnittstellen

= serielle TTL-Schnittstelle mit zwei Anschlussklem-
men zum Anschluss von 2 10-Platinen

» potenzialfreier Ausgang zur Weiterleitung der
Sammelmeldung

= zwei galvanisch getrennte analoge Ausgange z.B.
fur Systemdruck

= Eingang zur Auswertung von Kontaktwasserzah-
lern

= Steckplatz fir ein HMS Network Modul, eine SD-
Karte z.B. zur Datenauslesung, Softwareaktualisie-
fung usw.

Die Leistungselektronik ist in einem eigenen Kunst-
stoffschaltschrank direkt unterhalb der Bedieneinheit
montiert. Die Spannungsversorgung erfolgt Gber einen
Hauptschalter. Im Einzelnen bestehend aus:

Hauptschalter an GehduseauRenseite
Pumpensteuerung

Kabelmanagement fir externe Anschlisse
Montageplatz fir optionale Module

Steuereinheit komplett verrohrt und anschlussfer-
tig nach VDE-Vorschriften verdrahtet. Systeman-
schlisse mittels integrierten Absperrungen.

Control Touch ist eine vollautomatische und frei para-
metrierbare Mikroprozessorsteuerung mit Touch Be-
dienung, Echtzeituhr, differenzierendem Fehler- und
Parameterspeicher, kombinierte grafische und klar-
textliche Darstellung von Systemdruck, GefaRfilliniveau
und allen relevanten Betriebs- und Stérmeldungen,
Funktionsschema, Signalisierung des aktiven Betriebs-
modus, Sammelstérmeldung, Minimalfillniveau sowie
der Funktion von Pumpe, Uberstrémkugelhahn und
Nachspeiseventil.Funktionsweise der Druckhaltung in
den Grenzen +/- 0,2 bar inkl. Pumpeniberwachung.
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Optimierte Systemwasserentgasung durch patentier-
te vollautomatische Uberstrémregelung mit Zyklen fiir
Dauer-, Intervall- und Nachlaufentgasung. Kontrollier-
te Nachspeisung, automatische Unterbrechung und
Stérmeldung bei Uberschreitung der Laufzeit und/
oder der Zyklenanzahl. Verarbeitung des Signals eines
Kontaktwasserzahlers zur Maximalmengenbegrenzung
und/oder zur Kapazitatsauswertung von in der Nach-
speiseleitung befindlichen lonenaustauschern. Doku-
mentation und Kontrolle des Gesamtsystems beziig-
lich 0.g. Parameter.

Reflex Variomat Giga Hydraulik
Hydraulikmodul in Kompaktbauweise fir Reflex Vario-
mat Giga pumpengesteuerte Druckhaltestation.

Geeignet und ausgeristet fir den Einsatz in War-
meerzeugungsanlagen nach DIN EN 12828, DIN EN
12952, 12953 sowie den Anforderungen der TRD 604
Bl 2. und VDI 4708.

Umsetzung der Funktionen Druck halten und automa-
tisch Nachspeisen in geschlossenen Heiz- und Kihl-
kreisldufen. Zusatzlich Entgasung des Systemwassers
bei entsprechender Netzeinbindung und Betriebspa-
rametern (70 °C) mdglich. Dann selbstregelnde und -
optimierende Entgasungssteuerung.

Alle Komponenten sind in einer selbsttragenden,
kunststoffbeschichteten Stahlrohrkonstruktion mit
FuRplatte kompakt und leicht zuganglich integriert
und absperrbar angeordnet. Die Druckhaltung erfolgt
mittels zwei gerduscharmen vertikalen Edelstahlhoch-
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druckkreiselpumpen mit Schwingungsentkopplung in
Verbindung mit zwei ebenso parallel angeordneten
Uberstrémleitungen. Diese im Einzelnen bestehend
aus einem in Reihe geschalteten Schmutzfanger und
einem schmutzunempfindlichen Motorkugelhahn als
automatisch regelbare Uberstrémeinrichtung. Die ge-
samte Uberstrémstrecke wird bei Mindestdruckunter-
schreitung durch ein zusatzliches Magnetventil in Ver-
bindung mit einem in der Hydraulik integrierten Min-
destdruckbegrenzer zusatzlich abgesichert.

Nachspeisung erfolgt iber elektrisch angesteuertes
Ventil. Steuerung und Betrieb der Variomat Giga Hy-
draulik erfolgt mittels der entsprechenden am Hydrau-
likmodul montierten Variomat Giga Steuerung (separa-
ter Artikel).
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