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1 Informagdes sobre o manual de instrugdes

O presente manual de instru¢des é um instrumento essencial para garantir o
funcionamento seguro e sem problemas do aparelho.

A empresa Reflex Winkelmann GmbH declina qualquer responsabilidade por
danos decorrentes da inobservancia deste manual de instrugdes. Para além deste
manual de instrugdes, devem ser observadas as regulamentacées e disposi¢des
legais nacionais, em vigor no pais de instalagdo (prevencdo de acidentes,
protecdo do ambiente, procedimentos de trabalho seguros e corretos, etc.).

0 presente manual de instrugdes descreve o aparelho com o equipamento
basico e as interfaces utilizadas para o equipamento opcional com fungdes
adicionais.

Nota!

> As presentes instrugbes devem ser lidas atentamente e aplicadas por
todas as pessoas encarregues da montagem ou de outros trabalhos no
aparelho, antes da utilizagdo do mesmo. As instru¢des devem ser
entregues a entidade exploradora do aparelho, a qual deve guardé-lo,
de forma permanentemente acessivel, perto do aparelho.

2 Responsabilidade e garantia

0 aparelho foi construido de acordo com o estado da arte e as regras técnicas de
seguranca reconhecidas. N&o obstante, ao ser utilizado, podem ocorrer perigos
para a integridade fisica do pessoal ou terceiros, assim como danificacdes na
instalacdo ou bens materiais.

Sao proibidas alteracdes como, por exemplo, no sistema hidraulico ou
intervencdes nos circuitos do aparelho.

O fabricante declina qualquer responsabilidade e prestacdo de garantia, se os
danos tiverem sido provocados por uma ou mais das seguintes causas:

. Ma utilizacao do aparelho.

. Colocacao em servico, operagdo, manutencao, conservacao, reparacao e
montagem incorretas do aparelho.

Inobservancia das instrugdes de seguranca deste manual de instrucdes.
Operacdo do aparelho com os equipamentos de seguranca/dispositivos de
protecao avariados ou ndo instalados corretamente.

Realizagao dos trabalhos de manutencdo e inspecao fora do prazo
prescrito.

Utilizacdo de pecas sobresselentes e acessorios ndo aprovados.

A correta montagem e colocagdo em servico do aparelho é essencial para
salvaguardar os direitos de garantia.

Nota!

> A primeira colocacdo em servico e a manutencéo anual devem ser
confiadas ao servico de assisténcia da Reflex, 12.1 nodalu "Servico de
assisténcia da Reflex" 14 Ipp.

3 Seguranca

3.1 Explicacdo dos simbolos

3.1.1  Avisos no manual

No presente manual de instrugdes sdo utilizados os seguintes avisos.

A\ PERIGO

Perigo de vida / Graves perigos para a satide

. Este aviso, em conjunto com a palavra-sinal "Perigo", indica um perigo
iminente que pode causar a morte ou lesdes graves (irreversiveis).

A\ ADVERTENCIA

Graves perigos para a saude

. Este aviso, em conjunto com a palavra-sinal "Adverténcia”, indica um
perigo que pode causar a morte ou lesdes graves (irreversiveis).

> Nota!
Este simbolo, em conjunto com a palavra-sinal "Nota", indica
recomendacoes e conselhos Uteis para a utilizacdo eficiente do produto.

3.2 Requisitos a cumprir pelo pessoal

A montagem, colocacdo em servico e manutencao, bem como a ligacdo dos
componentes elétricos devem ser efetuadas, exclusivamente, por profissionais
competentes devidamente qualificados.

33 Equipamento de protecdo individual

®O00@00

Para realizacdo de todos os trabalhos na instalacdo deve ser usado o
equipamento de protecdo individual obrigatério, por exemplo, protecdo
auricular, protecdo ocular, calcado de seguranca, capacete de protecdo, vestuario
de protecao, luvas de protegéo.

0Os dados sobre o equipamento de prote¢do individual podem ser consultados
nas normas nacionais do pais de exploracao.

34 Utilizagdo prevista

0 aparelho é uma estacdo de reposicéo para sistemas de dgua de aquecimento e
arrefecimento. Destina-se a manutencéo da presséao da dgua e a reposicao de
4gua num sistema. A operacao s6 é permitida em sistemas dotados de
pressurizacdo estatica e em sistemas fechados resistentes a corrosao com dgua
do tipo:

. Ndo corrosiva

. Quimicamente nao agressiva

. Nao toxica

A entrada de oxigénio atmosférico, através de permeacdo, no sistema completo
de dgua de aquecimento e de arrefecimento, na dgua de reposicao, etc. deve ser
minimizada, de forma fidvel, durante a operacdo.

35 Condi¢bes de operacdo inadmissiveis

0 aparelho néo é adequado para operagéo nas seguintes condigdes:
. Na operagéo de instalagdes moveis.

. Utilizagdo no exterior.

. Utilizagcdo com 6leos minerais.

. Utilizagao com fluidos inflaméveis.

. Utilizacdo com dgua destilada.

> Nota!
N&o sdo autorizadas alteragdes no sistema hidraulico nem intervengdes
nos circuitos do aparelho.

3.6 Riscos residuais

0 aparelho foi construido de acordo com o estado da arte. Apesar disso,
persistem sempre alguns riscos residuais, que ndo é possivel eliminar.

A CUIDAD

Perigo de queimadura em superficies quentes

As elevadas temperaturas na superficie dos sistemas de aquecimento podem

causar queimaduras na pele.

. Usar luvas de protecao.

. Afixar avisos nas proximidades do aparelho que alertem para estes
perigos.

A\ cuipADO

Perigos para a satde

. Este aviso, em conjunto com a palavra-sinal "Cuidado", indica um
perigo que pode causar lesdes ligeiras (reversiveis).

ATENCAO

Danos materiais

. Este aviso, em conjunto com a palavra-sinal "Aten¢do", indica uma
situacdo que pode causar danos no produto em si ou em objetos nas
imediagdes.

A CUIDADO

Perigo de ferimentos devido a saida de fluidos sob pressdo

No caso de trabalhos de montagem, desmontagem ou manutencdo

realizados de forma incorreta, existe o perigo de queimaduras e ferimentos

nas ligagdes, se a dgua ou o vapor quente sob pressdo forem subitamente

expelidos.

. Garantir que os trabalhos de montagem, desmontagem ou
manutencao sejam realizados de forma correta.

. Garantir que a instalacdo é despressurizada, antes de realizar trabalhos
de montagem, desmontagem ou manutencao nas ligacoes.
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A\ ADVERTENCIA

Perigo de ferimentos devido ao peso elevado
Os aparelhos sdo muito pesados, o que pode dar origem a acidentes e lesdes.
. Utilizar dispositivos de elevacdo adequados para o transporte e a

montagem.
4 Descricao do aparelho
41 Descricao

0 aparelho é uma estagéo de realimentacdo sem bomba para sistemas de dgua

de aquecimento e refrigeracao. A unidade de comando regula a realimentagéo

de dgua ao sistema da instalacao.

0 aparelho é adequado para dois sistemas de realimentagao:

. Realimentacao de dgua fresca em sistemas de instalagées com um
depésito de expanséo sob pressdo de membrana.

. Realimentacao de dgua fresca em sistemas de instalagées com uma
estacao de pressurizacao.

42 Visdo geral

6 5 4 000191_401_R001
1 | Vélvula de corte "BV" 5 Cobertura, rebativel
2 | Sensor de pressdo "PIS" 6 Controlador "Control Basic"
3 | Vélvula de reposicao "WV" WC | Entrada/saida de dgua da rede
4 | Consola para fixagao na

parede

43 Identificagdo
43.1 Placa de caracteristicas

A placa de caracteristicas contém os dados relativos ao fabricante, ano de
construcado, nimero de fabrico, assim como os dados técnicos.

A A

000043_401_R001

Inscricao na placa de caracteristicas  Significado

Type Designacao do aparelho
Serial No. Numero de série

min. / max. allowable pressure P Pressdo minima/maxima admissivel

max. continuous operating Temperatura maxima de operacao
temperature continua

min. / max. allowable temperature  Temperatura minima/méxima

/ flow temperature TS admissivel / Temperatura de
alimentagao TS

Year built Ano de fabrico

min. operating pressure setupon  Pressao de servico minima ajustada de

shop floor fabrica

at site Pressao de servigo minima ajustada

Inscricdo na placa de caracteristicas  Significado

max. pressure saftey valve Pressao de reacao da valvula de

factory - aline seguranca ajustada de fabrica
atsite Pressdo de reacdo da vélvula de
seguranca ajustada
43.2  Cddigo tipo
N.e Cadigo de tipo (exemplo)
1 Designacao do
aparelho
2 Coeficiente do .
e e e Fillcontrol Plus P 14 E
3 Mod.elc? emaco 1 ) 3
inoxidavel
44 Funcao
LIS
ADC
PIS
WCI

000192_401_R001

1 Fillset Impuls

2 Sistema de descalcificacdo "Fillsoft"

3 Fillcontrol Plus

LIS | Monitorizagdo do nivel de enchimento para a reposicéo dependente do
nivel
. Cabo de sinal externo ao controlador

PIS | Sensor de presséo para a reposi¢do dependente da presséo
. Cabo de sinal interno do sensor de presséo ao controlador

WC | Linha de reposicdo ao aparelho

DC | Linha de reposicéo ao sistema

O Fillcontrol Plus controla a reposicéo de dgua da rede ao sistema.

0O controlador monitoriza as sequintes fungdes:

. o tempo de reposicao.

. os ciclos de reposicao.

. a quantidade de reposicdo através da instalacdo opcional de um contador
de dgua por contacto.

A monitorizacao permite detetar pequenas fugas na rede do sistema. Em caso de

fuga, o controlador interrompe a reposicao de agua, se o tempo de reposicao ou

os ciclos de reposicao forem excedidos.

O Fillcontrol Plus suporta duas variantes de reposicao:

. Reposicéo, dependente da pressao, de dgua no sistema com um vaso de
expansao com membrana (modo "Magcontrol").

- Seosistema nao atingir a pressao de servico minima, o sensor de
pressao emite um sinal ao controlador. A reposicao é desbloqueada.
E reposta d4gua da rede no sistema. Relativamente ao célculo da
pressao de enchimento no sistema, 7.2 nodalu "Determinar a pressao
de servico minima Po para o comando” 8 Ipp.

. Reposicdo, dependente do nivel, de dgua no sistema com uma estagéo de
pressurizacdo (modo "Levelcontrol").

- Aestacdo de pressurizacdo estd equipada com um dispositivo de
monitoriza¢do do nivel de enchimento do vaso de expansao. Se o
nivel de agua minimo néo for atingido, o controlador recebe um sinal
da estacéio de pressurizacdo. A reposico é desbloqueada. E reposta
agua da rede no sistema.

0 modo é ajustado no menu Cliente, 9.2.1 nodalu "Menu do cliente" 11 Ipp.

Se necessdrio, podem ser monitorizadas outras fun¢des no controlador mediante
a combinagdo com equipamento opcional.

0Os seguintes componentes estdo disponiveis como equipamento opcional e
acessorios:

. Sistema de descalcificacdo "Reflex Fillsoft".

. "Reflex Fillset" com contador de agua "FQI".

. "Reflex Fillset Imuls" com contador de dgua por contacto "FQIRA+".
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> Nota!
Relativamente ao equipamento opcional e acessérios, 4.6 nodalu

"Equipamento opcional" 5 Ipp.

45 Itens incluidos no fornecimento

Os itens incluidos no fornecimento constam da guia de remessa e o contetido é

indicado na embalagem.

Equipamento basico de reposicao:
0 aparelho pré-montado
Manual de instrugdes.

46 Equipamento opcional

Para o aparelho estao disponiveis as seguintes funces adicionais e equipamento

opcional:

. Fillset ou Fillset Compact como médulo de ligacdo a sistemas de dgua

potével.

. Descalcificagao com Reflex Fillsoft.

. Médulos de extensao para controladores Reflex Basic:

-  Modulos E/S

- Mddulos bus:
. Profibus DP
. Ethernet

Nota!

0 equipamento opcional é fornecido com manual de instrugdes proprio.

5 Dados técnicos

Temperatura ambiente admissivel
Tipo de protecdo

Nivel de ruido

Poténcia elétrica

Ligacdo elétrica

Protecao por fusivel

N.o de interfaces RS-485

Peso (ago inoxidavel)

Altura

Largura

Profundidade

Ligacdo de entrada

Ligacdo de saida

Capacidade de reposicao

Pressao de alimentagao max.
Presséo de descarga méx.
Sobrepresséao de servico admissivel
Temperatura de servigo admissivel
Médulo E/S

6 Montagem

Lesoes fatais causadas por choque elétrico.

>0-45°C
IP 54
55dB
350 W
230V /50 Hz
4A
2
1,7 kg (2,5 kg)
340 mm
320mm
190 mm
G 3"
GVZ”
<14001/h
10 bar
<8,5 bar
10 bar
60 °C

opcional

0 contacto com componentes sob tensdo provoca lesdes fatais.
. Assegurar que a instalacao onde o aparelho vai ser montado esta

desligada da corrente.

. Assegurar que a instalacdo ndo possa voltar a ser ligada por terceiros.
. Assegurar que os trabalhos de montagem na ligacao elétrica do
aparelho sejam realizados exclusivamente por um eletricista e de

acordo com as regras eletrotécnicas.

Perigo de ferimentos devido a saida de fluidos sob pressdo

No caso de trabalhos de montagem, desmontagem ou manutencao

realizados de forma incorreta, existe o perigo de queimaduras e ferimentos

nas ligacdes, se a dgua ou o vapor quente sob pressdo forem subitamente

expelidos.

. Garantir que os trabalhos de montagem, desmontagem ou
manutencao sejam realizados de forma correta.

. Garantir que a instalacdo é despressurizada, antes de realizar trabalhos
de montagem, desmontagem ou manutencdo nas ligacdes.

Perigo de queimadura em superficies quentes

As elevadas temperaturas na superficie dos sistemas de aquecimento podem

causar queimaduras na pele.

. Usar luvas de protecao.

. Afixar avisos nas proximidades do aparelho que alertem para estes
perigos.

Perigo de ferimentos devido a quedas ou pancadas

Podem ocorrer contusées devido a quedas ou pancadas em partes da

instalacdo durante a montagem.

. Usar equipamento de protecao individual (capacete de protecao,
vestudrio de protecdo, luvas de protecao, calcado de seguranca).

Nota!
> Confirmar a correta realizacao da montagem e colocagao em servico no
certificado de montagem e colocagao em servico. Esta é uma condicao
indispensdvel para poder acionar a garantia.
- Contratar o servico de assisténcia da Reflex para realizar a
primeira colocacdo em servico e a manutencao.

6.1 Condigdes de montagem
6.1.1 Verificacdo do estado de fornecimento

0 aparelho é cuidadosamente verificado e embalado antes do fornecimento. No
entanto, podem ocorrer danos durante o transporte.

Proceder como se segue:

1. Verificar, apds a rececdo da mercadoria, se o equipamento
. estd completo
. apresenta eventuais danos de transporte.

2. Documentar os danos.

3. Contactar a empresa de transporte para reclamar os danos.

6.2 Preparativos

Preparativos para montagem do aparelho:

. Espaco bem ventilado e abrigado da geada.
- Temperatura ambiente entre 0 °C e 45 °C.

. Possibilidade de enchimento.
- Senecessario, disponibilizar uma ligagéo de enchimento DN 15

segundo DIN 1988, parte 4.

. Ligagdo elétrica: 230 V~, 50 Hz, 16 A com disjuntor diferencial ligado a

montante: corrente de corte 0,03 A.

6.3 Procedimento

ATENCAO

Danos causados por uma montagem inadequada

Devido as ligagdes das tubagens ou as aparelhagens do sistema podem

produzir-se cargas adicionais no aparelho.

. Assegurar uma montagem das liga¢des dos tubos entre o aparelho e a
instalagdo isenta de tensoes e vibracoes.

. Se necessario, providenciar um suporte para as tubagens ou
aparelhagens.

Nota!

> 0 funcionamento da bomba no aparelho gera vibragoes. Estas
propagam um ruido intenso nas tubagens de distribuicdo do sistema.
- Ligar as tubagens de forma flexivel as ligacdes do aparelho.
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Em sistemas de instalagdes com um depdsito de expansdo sob pressao de
membrana, o aparelho tem de ser instalado nas imedia¢ées do mesmo. Assim,
fica assegurado que a pressao de enchimento necessaria para a realimentacéao de
4gua é registada pelo sensor de pressao no aparelho. A pressao de enchimento
depende da pressao de servico minima do sistema da instalacdo. Relativamente
ao cdlculo da presséo de servico minima, 7.2 nodalu "Determinar a presséo de
servico minima Po para o comando” 8 Ipp.

Realizar os seguintes trabalhos para a montagem:
1. Posicionar o aparelho.
2. Estabelecer as ligagdes de entrada de dgua do aparelho para a instalacao.
- Asdimensdes das tubagens devem ser iguais as das ligagdes do
aparelho.
3. Senecessdrio, realizar as interfaces de acordo com o esquema de terminais.

6.3.1 Montagem na parede

1

000194_401_R001

0 aparelho é montado na parede. No lado de trds do invélucro, consola (1) tem
furos para a montagem na parede.

Os meios de fixagao devem ser adequados as caracteristicas da parede e ao
peso (G) do aparelho.

Durante a montagem, assegurar que:

. o aparelho ndo é montado demasiado afastado do vaso de expansao com
membrana.

. os acessorios ficam acessiveis para efeitos de operagao.

. as opgoes de alimentacao das tubagens de ligacao nao sao afetadas.

6.3.2  Ligacdo hidrdulica

6.3.2.1 Ligagdo ao sistema da instalacao

A

~DN

000195 401_RO01

1 | Fillset Impuls 5 Vélvula de corte "BV"
2 | Sistema de descalcificacdo WC | Linha de reposicao ao
"Fillsoft" aparelho
3 | Vélvula de reposicao "WV" DC | Linha de reposicdo ao
sistema
4 | Fillcontrol Plus DN | Didmetro nominal da linha
de reposicao

Preparar a ligacao:

1. Selecionar o diametro nominal "DN" para as linhas de reposicéo.
. Para tubagens até 10 metros: DN 15.

. Para tubagens com mais de 10 metros: DN 20.

Ligar a linha de reposicao "DC" a valvula de corte "BV".

Ligar a linha de reposicao "DC" ao sistema.

Ligar a linha de reposicao "WC" a valvula de reposicao "WV".
Ligar a linha de reposicao "WC" a rede publica de dgua.

AW

Aligacdo das linhas de reposicao esta concluida.

Nota!
> Instalar um redutor de pressdo na linha de reposicdo "WC", se a presséo
da rede publica de dgua externa exceder 6 bar.

Nota!
> Relativamente a selecao das variantes de reposicao, 6.4 nodalu
"Variantes de comutacao e de realimentacao” 6 Ipp.

6.4 Variantes de comutagdo e de realimentagdo

Representacao exemplificativa da reposicao dependente da pressao com
"Fillcontrol Plus".

A9

»
>

000196_401_R001

1 Fillset
2 Fillcontrol Plus

3 Vaso de expansdo com membrana MAG
PIS | Sensor de pressao

WC | Linha de reposicdo ao aparelho

DC | Diametro nominal da linha de reposicéo

Em sistemas com vaso de expansao com membrana, o sensor de presséo "PIS" no
aparelho monitoriza a reposicao de dgua da rede. Se a presséo de enchimento
necessdria para reposicao de agua nao for atingida, o sensor de pressao envia um
sinal ao controlador. A reposicdo é desbloqueada. E reposta dgua da rede no
sistema.

Proceder como se segue:
1. Nomenu Cliente, ativar o modo "Magcontrol", 9.2.1 nodalu "Menu do
cliente" 11 Ipp.

2. Ligaratubagem de pressdo junto ao ponto de ligagdo do vaso de expansao
com membrana.
- Assim, fica assegurado que a pressao de enchimento necessaria para
a reposicao de dgua da rede é registada pelo sensor de pressao "PIS".
- Relativamente ao calculo da pressao de enchimento, 7.2 nodalu
"Determinar a pressao de servico minima Po para o comando" 8 Ipp.
3. Osdiametros nominais necessarios para as linhas de reposicao "WC" tém
de ser impreterivelmente respeitados.
- Dessa forma evita-se a ocorréncia involuntaria de solavancos na
reposicéo.
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Representacao exemplificativa da reposicao dependente do nivel com
"Fillcontrol Plus".

6.5.1

Esquema de terminais

5 67
<
\13 1“(4_[15 19‘20‘21 25‘26 29‘30‘31
\ / RS-485
16 17‘18 %”2‘23 24 27‘?8 32‘33 34}
) ( .|
e 15 14 13 12 1 10 9 8
000090_401_R001
. 1 | Fusivel "L" para o sistema eletrdnico e as eletrovalvulas
3 2 | Fusivel "N" para as eletrovélvulas
3 | Eletrovalvula (ndo com valvula esférica motorizada)
1 Fillset Impuls -
4 | Mensagem coletiva
2 | Sistema de descalcificacdo "Fillsoft" - P———
- 5 | Terminal ndo utilizado
3 F|IIco[1tr;>l Plus ——T - 6 | Terminal ndo utilizado
4 E.st;:]gao e prefstjrlzagao Relhexomat 7 | Interface RS-485
wcC LI.II ade repos.lgatljdaolflpl;arcij 0 _ 8 | Blindagem
DN | Diametro nominal da linha de reposi¢ao 9 | Entradas digitais
. L L o +  Contador de 4gua
A estacao de pressurizagao esta equipada com um dispositivo de monitorizacéo . Falta de 4gua
do nivel de enchimento do vaso de expansdo. Se o nivel de enchimento minimo 10 | Terminal nao utilizad
do vaso de expansao nao for atingido, a estacao de pressurizacao envia um sinal érmina nao’ufl 1zado .
ao controlador do aparelho. A reposicao é desbloqueada. E reposta d4gua da rede 11 | Entrada analdgica "Pressao
no sistema. 12 | Pedido externo de reposi¢do (s6 com "Levelcontrol")
Proceder como se segue: 13 | Terminal ndo utilizado
1. Nomenu Cliente, ativar o modo "Levelcontrol", 9.2.1 nodaju "Menu do 14 | Terminal ndo utilizado
cliente" 11 Ipp. 15 | Alimentacéo pela rede
2. Apressao de enchimento para a reposicao de dgua da rede tem de ser pelo
menos 1,7 bar superior a presséo de servico minima "Po", 7.2 nodaju Ntmero
"Determinar a pressao de servico minima Po para o comando" 8 Ipp. de Sinal Funcao Cablagem
terminal
Nota!
Iho pod binad i de descalcificaca ! PE
0O apare 0 pode ser combinado com 5|s’terpas e descalcificacéo (por 5 \ Alimentagao elétrica de 230 V De fébrica
exemplo, F|IIsoft!, 0s quais estdo d|qun|VE|s como egmpamento e p—r
opcional e acessérios, 4.6 nodalu "Equipamento opcional” 5 Ipp. 3 L
TP 13 oM
6.5 Ligagdo elétrica 14 NC Mensagem coletiva (sem Em obra,
n potencial). opgéao
PERIGO 15 NO
Les6es fatais causadas por choque elétrico. 16 livre Pedido externo de reposicao no
0 contacto com componentes sob tensao provoca lesoes fatais. 17 R i3 caso de repos]gao dependente
. Assegurar que a instalacao onde o aparelho vai ser montado esta SROSIa0 do nivel.
esligada da corrente. ) ) +  Porexemplo, de um Em obra,
. Assegurar que a instalagdo ndo possa voltar a ser ligada por terceiros. 18 Reposicdo controlador de opcio
. Assegurar que os tra)balhos de mgntagem na ligacdo elg"trlca do (230V) pressurizacio.
aparglho sejam reahzaclios ex’clu§|vamente por um eletricista e de (ajustar o controlador para
acordo com as regras eletrotécnicas. "Levelcontrol")
As descricdes a sequir sao aplicéveis as instalacdes padrao e limitam-se as 2 PE Entrada anfa\légica :'Pressa“?o".
ligacdes necessarias da responsabilidade do cliente. (blindagem) ~ +Paraindicagao no visor.
1. Desligar ainstalagao da corrente e bloqueé-la para nao voltar a ser ligada. 23 Pressao - : Para ‘-:0[‘”0'0 da "
2. Remover a cobertura. (sinal) reposi¢ao. De fabrica
A B . . R - Para a variante de
PERIGO Lesoes fatais causadas por choque elétrico. Em certas partes 24 Pressao + reposicio
da placa de circuitos do aparelho pode estar presente uma tenséao de 230 (+18V) "Magcontrol"
V, mesmo depois de desligar a ficha da corrente. Antes de remover as
coberturas, desligar a unidade de comando do aparelho completamente 29 A
da corrente. Cer.tiﬁcar—se de que a placa de circuitos ndo esta sob tenséo. 30 B Interface RS-485. Em ?bra,
3. Instalar um bucim adequado para o cabo correspondente. Por exemplo, 0p¢ao
M16 ou M20. 31 GND
4. Passar todos os cabos que védo ser instalados através do bucim. +24V " : 3 De fabrica,
5. Ligar todos os cabos de acordo com o0 esquema de terminais, . 32 (alimentaggo) Imentacao para Tek2. "shuntada”
- Terem atencdo a poténcia de ligacao do aparelho para instalar a -
protecdo por fusivel no local, 5 nodaju "Dados técnicos" 5 Ipp. 33 E1 Contador Ei‘e.agua por co“ntacto
6.  Montar a cobertura. (p. ex., no "Fillset Impuls”),
7. Ligaraficha a corrente 230 V. 4.6 poda‘!‘u Equipamento
8. Ligarainstalacio. opcional” 5 Ipp. Em obra,
A ligacio elétrica esta concluida. +  Destina-seaavaliacdoda opgao
reposicao.

o Contacto 32/33 fechado
= impulso de contagem.
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6.5.2 Interface RS-485

Através da interface podem ser usadas as seguintes fungoes:
. Consulta de todas as informacées do controlador.
- Presséo
- Estados operacionais da bomba.
- Quantidade acumulada do contador de dgua por contacto "FQIRA +".
- Todas as mensagens, 9.3 nodalu "Mensagens" 12 Ipp.
- Todas as entradas da memodria de erros.
. A comunicagéo com centrais de comando.
. A comunicagao com outros aparelhos.

> Nota!
Se necessario, solicite ao servico de assisténcia da Reflex o protocolo da
interface RS-485.
. Dados pormenorizados sobre as ligagdes.
. Informagdes sobre os acessorios disponiveis.

6.5.2.1 Ligacdo da interface RS-485

Ligar o interface como se segue:

1. Utilizar o seguinte cabo para ligacao da interface:
- Liycy (TP), 4 x 2 X 0,8, comprimento total méximo de bus 1000 m.

2. Ligar ainterface aos terminais 29, 30, 31 da placa de circuitos no armario
de distribuicao.
- Relativamente a ligagdo da interface, 6.5 nodalu "Ligacao elétrica"

7 lpp.

3. Utilizar um adaptador se o aparelho for utilizado em conjunto com uma
central de comando, que ndo suporte interfaces RS-485 (por exemplo,
interface RS-232).

6.6 Certificado de montagem e colocagdo em servico

> Nota!
0 certificado de montagem e colocacao em servico encontra-se no fim
do manual de instrucoes.

7 Primeira coloca¢do em servigo

Nota!
> Confirmar a correta realizagdo da montagem e colocagao em servico no
certificado de montagem e colocagao em servico. Esta é uma condicao
indispensével para poder acionar a garantia.
- Contratar o servico de assisténcia da Reflex para realizar a
primeira colocacao em servico e a manutencéo.

71 Condig¢des de colocagdo em servico

0 aparelho esté pronto a ser colocado em servico quando os trabalhos descritos
no capitulo "Montagem" tiverem sido concluidos. Observar as seguintes
instrucdes para a primeira coloca¢do em servico:
) A montagem do aparelho foi concluida.
) As ligacoes de entrada de 4gua para o sistema foram estabelecidas.
. As vélvulas de corte do aparelho estéo fechadas.
- Valvula de corte da linha de reposicdo "DC" para o sistema.
- Valvula de corte da linha de reposicdo "WC" a rede publica de dgua.
. A monitorizacdo da pressao "PIS" esta operacional.
. A ligacéo elétrica foi estabelecida de acordo com as normas nacionais e
locais aplicaveis.

Assegurar a alimentacdo elétrica de 230 V fechando o contacto da ficha. 0
controlador encontra-se no modo de paragem.

7.2 Determinar a pressao de servico minima Po para o comando

A pressao de servico minima "Po" é necesséria para sistemas com um vaso de
expansdo com membrana.
Calcular a presséo de servico minima "Po" para o aparelho:

G-

PSS PO

hst

; D

000198_401_R001

. 0 aparelho esta instalado ao mesmo nivel (hs: = 0) do vaso de expansao
com membrana:
Po=p0

. 0 aparelho estd instalado abaixo do vaso de expansao com membrana:
Po=p0+hs/10

. 0 aparelho estd instalado acima do vaso de expansdo com membrana:
Po=p0-hs/10

Po  Pressao de servico minima em bar
p0  Presséo de pré-carga do vaso de expansdo com membrana em bar
he  Altura estaticaemm

Nota!

> A pressao de enchimento para a reposicao de dgua da rede no sistema
é calculada como se segue:
Pressao de enchimento > Po + 0,3 bar

Notal

> Durante o planeamento, assegurar que o intervalo de servigo do
aparelho fica dentro do intervalo de servico da manutencao de pressao,
entre a pressao inicial "PA" e a pressao final "PE".

73 Encher o aparelho com &gua

1
ST P Qﬁﬁ’)
i1 < E== p-2C
=
000199_401_RO001
Proceder como se segue:

1. Fechara vélvula de corte "BV" (1) ao sistema.
2. Abrir com cuidado a vélvula de corte na tubagem de dgua da rede "WC".

74 Parametrizar o comando no menu do cliente

Os valores especificos da instalagdo podem ser corrigidos ou consultados no

menu Cliente. Aquando da primeira colocagdo em servico, antes de mais, é

necessdrio adaptar os ajustes de fébrica as condi¢des especificas da instalagéo.

- Paraadaptar os ajustes de fabrica, 9.2 nodalu "Realizar defini¢des na
unidade de comando" 10 Ipp.

- Parainformagées sobre a operagao do comando, 9.1 nodalu "Utilizagao do
painel de comando” 10 Ipp.

8 — Portugués
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7.5 Ensaio de funcionamento

Efetuar um ensaio de funcionamento da vélvula de reposicéo "WV".

. Comutar o controlador para modo manual, 8.1.2 nodaju "Modo manual"
9 Ipp. No modo manual, a valvula de reposi¢do "WV" pode ser fechada e
aberta manualmente.

Proceder como se segue: 2,0 bar
1. Premiratecla "Manual". WV!  Encher
- Modo "Levelcontrol": No visor pisca
Wy

- Modo "Magcontrol": Com as teclas de
direcao, selecionar "WV". No visor pisca
"WV,
2. Premiratecla "OK".
- Avaélvula de reposicéo é aberta. No visor é indicado "WV!".
- Apressdo da dgua indicada no visor sobe para o valor da presséo da
agua que se encontra na tubagem de dgua da rede.
- Seovalorindicado no visor ndo subir, a reposicao esta concluida. A
valvula de reposicdo fecha-se automaticamente apds 10 seg.
3. Premiratecla"OK".
- Avélvula de reposicéo é fechada. No visor é indicado "WV".

0 ensaio de funcionamento da vélvula de reposicdo "WV" esta concluido.

7.6 Encher o sistema da instalagdo com agua através do aparelho

A reposicao dependente da pressdo permite que o sistema seja enchido com
dgua através do aparelho. Para o efeito, tém de estar preenchidas as condi¢oes
seguintes:

000200_401_R001

. 0 sistema ainda nao foi enchido com dgua.
. 0O sistema a encher tem uma capacidade maxima de 30 000 litros de dgua.
. A vélvula de corte do sistema estd aberta.

- Abriravélvula de corte "BV" (1) com cuidado.

Realizar os seguintes ajustes no controlador:
. Selecionar a reposicao "Magcontrol”, 9.2.1 nodalu "Menu do cliente"

11 Ipp.
. Selecionar o modo manual, 8.1.2 nodalu "Modo manual" 9 Ipp.

Proceder como se segue: 2,0 bar
1. Premiratecla "Manual". WV!  Encher

2. Comas teclas de direcdo, selecionar "Encher".
- Novisor pisca "Encher".
3. Premiratecla "OK".
- Oprocesso de enchimento é iniciado. No visor é indicado "Encher!".
- O controlador calcula a pressdo de enchimento necesséria. Quando a
presséao de enchimento for atingida, o processo de enchimento é
automaticamente parado.

0 processo de enchimento do sistema com dgua esta concluido.

> Nota!
Supervisionar o sistema durante o processo de enchimento automatico.

Nota!
> Se o tempo de enchimento maximo de 10 horas for excedido, a
reposicao é interrompida com uma mensagem de erro, 9.3 nodaju
"Mensagens" 12 Ipp.
. Depois de eliminar o erro, confirmar a mensagem de erro no
painel de comando com a tecla "Quit" (Confirmar). O processo de
enchimento continua.

7.7 Iniciar o modo automatico

Apds a primeira colocagdo em servico, é iniciado 0 modo automatico. Para iniciar

0 modo automatico, tém de estar preenchidas as condi¢des seguintes:

. A pressao de servico minima "Py" foi introduzida na unidade de comando.

. 0 aparelho foi enchido com &gua.

. Todos os pardmetros necessérios foram introduzidos na unidade de
comando.

. 0 ensaio de funcionamento foi efetuado.

Iniciar o modo automatico no painel de comando:
. Premir a tecla "Auto", correspondente ao modo automético.
- OLED "Auto" no painel de comando acende-se para indicar
visualmente o modo automatico.

Nota!
A primeira colocagdo em servico fica concluida neste ponto.

8 Operagdo
8.1 Modos operacionais
8.1.1 Modo automético

Utilizagéo:
Apds a primeira colocacdo em servigo com éxito

Iniciar:
Premir a tecla "Auto" no controlador. O LED "Auto" acende-se.

Funcdes:
0 modo automatico é adequado para a operacdo continua do aparelho.
0 controlador monitoriza as fungdes da reposicao.

8.1.2 Modo manual

Utilizagéo:
Para trabalhos de teste e manutencdo.

Iniciar:
Premir a tecla "Manual" no controlador.

No modo Levelcontrol:
. O LED "Auto" pisca.
. No visor pisca "WV".

No modo Magcontrol:
. O LED "Auto" pisca.

Fungdes:
A selecao das fungoes depende dos modos ajustados "Levelcontrol” ou
"Magcontrol”.
As seguintes funcdes podem ser selecionadas e testadas no modo manual:
. No modo "Levelcontrol":
A abertura e o fecho manuais da vélvula de reposicao "WV".
. No modo "Magcontrol":
A abertura e o fecho manuais da vélvula de reposicdo "WV" ou a fungéo
"Encher".

No modo Levelcontrol:
1. Premir o botdo "OK".

- Avélvula de reposicao é aberta. No visor é indicado "WV!".
2. Premirobotéo "OK".

- Avélvula de reposicao é fechada. No visor é indicado "WV".

No modo Magcontrol:
1. Com as teclas de direcéo, selecionar "WV" ou "Encher".
- Novisor pisca "WV" ou "Encher".
2. Premirobotao "OK".
- Avélvula de reposicdo é aberta ou o processo de enchimento é
iniciado. No visor é indicado "WV!" ou "Encher!".
3. Premirobotédo "OK".
- Avélvula de reposicéo é fechada ou o processo de enchimento é
parado. No visor é indicado "WV" ou "Encher".

Nota!

> 0 controlador calcula a presséo de enchimento necessaria.
Quando esta for atingida, o processo de enchimento é
automaticamente parado.
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Comando

Nota!

> Se os parametros relevantes para a seguranga nao forem cumpridos, o
modo manual ndo pode ser ativado. Nesse caso, o comando fica
bloqueado.

8.1.3  Modo de paragem

Utilizagdo:
Para a colocagdo em servico do aparelho
Iniciar:
Premir a tecla "Stop" no controlador. O LED "Auto" no painel de comando apaga-
se.
Fungoes:
No modo de paragem, o aparelho esta inoperacional, com excecao das
indicagdes no visor. As fungdes nao sao monitorizadas.
. A bomba "PU" estd desligada.
Nota!
Se 0 modo de paragem estiver ativado durante mais de 4 horas, é
apresentada uma mensagem.
Se, no menu Cliente, a op¢ao "Contacto de falha sem potencial?" estiver
definida para "Sim", a mensagem é emitida através do contacto de falha
geral.

8.14  Modode verdo

Utilizagéo:

A reposicdo de dgua da rede tem de estar assegurada independentemente da
operacao dos sistemas de aquecimento e de arrefecimento. Nao desligar o
aparelho se a manutencao de pressao dos sistemas de aquecimento e de
arrefecimento estiver a funcionar.

9 Comando

9.1 Utilizagdo do painel de comando

1" 10 9 8 6 5 4 000088 _461_R001
1 LED "Erro"
. O LED de erro estd aceso em caso de mensagem de erro
2 Visor
3 LED "Auto"
. O LED "Auto" acende-se a verde no modo automatico
. O LED "Auto" pisca a verde no modo manual
. O LED "Auto" apaga-se no modo de paragem
4 OK
. Confirmar agoes
5 Stop
. Para colocagéo em servigo e introdugdo de novos valores no
comando
Recuar no menu
7 Manual
. Para testes e trabalhos de manutencéo
8 Auto
. Para operacao continua
9 Avancar no menu
10 Menu
. Acesso ao menu Cliente
1 "Quit" (Confirmar)
. Confirmar mensagens

Selecionar e alterar pardmetros

Selecionar o parametro com a tecla "OK" (5).

Alterar o pardmetro com as teclas de direcdo" V" (7) ou " A" (9).
Confirmar o pardmetro com a tecla "OK" (5).

Mudar de ponto no menu com as teclas de direcao" V" (7) ou " A" (9).
Mudar de nivel no menu com a tecla "Quit" (11).

nhwN =

9.2 Realizar defini¢oes na unidade de comando

Os valores especificos do sistema podem ser corrigidos ou consultados no menu
Cliente. No comissionamento inicial, é necessario adaptar primeiro os ajustes de
fabrica as condigdes especificas do sistema.

Nota!
Descricao da operagéo, 9.1 nodalu "Utilizagéo do painel de comando”
10 Ipp.

Durante o comissionamento inicial, editar todos os pontos do menu marcados a
cinzento.

Mudar para o modo manual, premindo a tecla "Manual".

Mudar para o primeiro ponto do menu principal "Menu Cliente", premindo a
tecla "Menu".

Para a navegacdo e o ajuste dos valores, proceder como se segue:

. As teclas de direcdo "'V A" permitem a navegacéo e o ajuste dos valores
no menu principal selecionado.

. Atecla "OK" permite mudar para o submenu seguinte.

. A tecla "OK" permite confirmar o ajuste alterado no submenu.

Indicagéo novisor  Significado

Menu Cliente Mudar para o ponto seguinte do menu principal.
Idioma Software padrao com diferentes idiomas.
Hora: Alterar, por ordem, as indicagdes a piscar
correspondentes a "Hora", "Minutos" e "Segundos".
A hora é usada na meméria de erros.
Data: Alterar, por ordem, as indicacdes a piscar
correspondentes a "Dia", "Més" e "Ano".
A data é usada na memodria de erros.
Fillcontrol / Selecionar as variantes de reposicdo "Levelcontrol” ou
Magcontrol "Magcontrol".

Pres.serv.min. A mensagem "Pressao de servico min." surge no visor se
01,8 bar estiver selecionada a variante de reposicao "Magcontrol".
Introduzir o valor da pressdo de servico minima.

> Nota!
Para o calculo da pressao de servico minima,
7.2 nodalu "Determinar a pressao de servico
minima Po para o comando" 8 Ipp.

Pres. vélv.
seguranga

A mensagem "Pressdo vélv. seguranga” surge no visor se

estiver selecionada a variante de reposicao "Magcontrol".

Introduzir aqui a pressdo de disparo da vélvula de

seguranca determinante para a protecdo do aparelho.

Regra geral, trata-se da vélvula de seguranca no gerador

térmico do sistema.

Reposigdo Mudar para o submenu "Reposicéo".

. Premir a tecla "OK" para aceder ao menu.

. Premir as teclas de comutacdo " ¥ A" para aceder
ao submenu.

Tempo repos. max. Tempo predefinido de um ciclo de reposicdo. Apds o fim
010 min. do tempo ajustado, a reposicdo é interrompida e a
mensagem de erro "Tempo de reposicdo” é apresentada.

Cicl. repos. max. Se, no intervalo de duas horas, o nimero de ciclos de

003/2h reposicao ajustado for excedido, a reposicao é
interrompida e a mensagem de erro "Ciclos de
reposicdo" é apresentada.
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Indicagao no visor

Com contador de
agua.
SIM

Quantidade de
reposicao
0000201

Qtd. repos. méx.
000100 |

Com
descalcificagao
SIM

Bloquear repos.?
SIM

Reducdo da dureza
10 °dH

Cap. dgua
descalcificada
05000 |

Cap. res. 4gua
descalcificada
000020 |

Substituicao
18 mes

Préxima
manutencao
012 mes

Significado

. SIM: contador de dgua por contacto "FQIRA+"
instalado, 4.6 nodalu "Equipamento opcional"
5lpp.

Esta é uma condicéo essencial para a
monitoriza¢do da quantidade de reposicdo e a
operacdo de um sistema de descalcificagéo.

. NAO: nenhum contador de dgua por contacto
instalado (versao padrao).

S6 é indicado, se estiver definida a op¢ao "SIM" no ponto

do menu "Com contador de d4gua".

. Premir a tecla "OK" para apagar o contador.

. Com "SIM", o valor indicado no visor é reposto a
"0".

. Com "NAQ", o valor indicado é mantido.

Este valor é indicado, se estiver definida a opgéo "SIM" no

ponto do menu "Com contador de dgua".

. Ao atingir a quantidade ajustada, a reposicéo é
interrompida e a mensagem de erro "Qtd. repos.
méx. excedida" é apresentada.

Este valor é indicado, se estiver definida a opgao "SIM" no

ponto do menu "Com contador de dgua".

. SIM: seguem-se mais pedidos de descalcificacao.

. NAO: nao se seguem mais pedidos de
descalcificacao.

Este valor é indicado, se estiver definida a op¢ao "SIM" no

ponto do menu "Com descalcificagao".

. SIM: se a capacidade de agua descalcificada
ajustada for excedida, a reposicdo é parada.

. NAO: a reposicio nio é parada. A mensagem
"Descalcificagdo" é apresentada.

Este valor é indicado, se estiver definida a opgao "SIM" no

ponto do menu "Com descalcificacdo".

. A reducdo da dureza é calculada a partir da
diferenca entre a dureza total da dgua néo tratada
GHeal € @ dureza nominal da d4gua GHhominal.
Reducdo da dureza = GHea-GHnominall °dH

Este valor deve ser introduzido no controlador. No caso

de dispositivos de outras marcas, consultar os dados dos

respetivos fabricantes.

Este valor é indicado, se estiver definida a opgéo "SIM" no
ponto do menu "Com descalcificado".
A capacidade de agua descalcificada alcangavel é
calculada a partir do tipo de descalcificagdo utilizado e da
reducao da dureza introduzida.
. Fillsoft I, capacidade de dgua descalcificada <
6000/red. dureza |
. Fillsoft Il, capacidade de d4gua descalcificada <
12 000/red. dureza |
Este valor deve ser introduzido no controlador. No caso
de dispositivos de outras marcas, usar o valor indicado
pelo respetivo fabricante.

Este valor é indicado, se estiver definida a opgéo "SIM" no

ponto do menu "Com descalcificado".

. Capacidade de dgua descalcificada ainda
disponivel.

Este valor é indicado, se estiver definida a opgéo "SIM" no

ponto do menu "Com descalcificacdo".

. Indicagéo do fabricante sobre o tempo,
independente da capacidade de d4gua
descalcificada calculada, apés o qual os cartuchos
de descalcificagdo tém de ser substituidos. A
mensagem "Descalcificacao” é apresentada.

Mensagens de recomendac¢do de manutencdo.

. Desl.: sem recomendagdo de manutengdo.

. 001 - 060: recomendagdo de manutengdo em
meses.

Indicagdo no visor

Contacto de falha
sem pot.
SIM

Meméria de erros>

ERO1...xx

Meméria de
parametros>

PO = xx,x bar
Data | Hora

V0.60

9.2.1

Significado

Saida de mensagens no contacto de falha sem potencial,

9.3 nodau "Mensagens" 12 Ipp.

. SIM: saida de todas as mensagens.

. NAO: saida das mensagens marcadas com "xxx"
(por exemplo "01").

Mudar para o submenu "Memodria de erros".

. Premir a tecla "OK" para aceder ao menu.

. Premir as teclas de comutacdo "'V A " para aceder
ao submenu.

As ultimas 20 mensagens sdo gravadas com tipo de erro,
data, hora e nimero de erro.

Consultar a codificagdo das mensagens ER... no capitulo
"Mensagens".

Mudar para o submenu "Memdria de pardmetros".
. Premir a tecla "OK" para aceder ao menu.

. Premir as teclas de comutagao "V A " para aceder
ao submenu.

As ultimas 10 entradas da pressao de servigo min. estao
gravadas com a data e a hora.

Informacao sobre a versao de software

Menu do cliente

0 controlador do aparelho é fornecido com as seguintes predefinicoes. Os
valores podem ser adaptados as condigdes locais no menu Cliente. Em casos
especiais, pode ser realizada uma adaptacéo adicional no menu Servico.

Parémetro
Idioma
Fillcontrol XX

Pressao de servi¢o minima

Po

Pressao da valvula de
seguranga

Préxima manutengéo

Contacto de falha sem
potencial

Reposicéo

Quantidade de reposicao

méxima

Tempo de reposicao
maximo

Ciclos de reposicéo
maximos

Defini¢dao Observagao

PT Idioma do menu (navegacao)

Magcontrol  Para sistemas com vaso de
expansao com membrana

1,5 bar S6 Magcontrol
7.2 nodalu "Determinar a pressao
de servigo minima Po para o
comando" 8 Ipp

3,0 bar Pressdo de reacao da vélvula de
seguranga no gerador térmico do
sistema

12 meses Tempo até a préxima manutencao

NAO S6 as mensagens marcadas na lista
"Mensagens"

5000 litros  S6 se o controlador estiver definido
para "Com contador de dgua sim"

20 minutos  Magcontrol

3ciclosem  Magcontrol

2 horas

Descalcificacao (s se estiver definido "com descalcificagdo sim")

Bloquear a reposicao

Reducdo da dureza

Quantidade de reposicdo

maxima
Capacidade de dgua
descalcificada

Substituicéo de cartucho

NAO Caso a capacidade residual de agua
descalcificada=0

8°dH = nominal - real

0 litros Quantidade de reposicéo alcancavel

0 litros Quantidade de dgua alcangével

18 meses Substituir cartucho
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9.2.2 Menu de assisténcia

Este menu esta protegido por palavra-passe. O acesso esta reservado ao servi¢o
de assisténcia da Reflex. Um resumo parcial das defini¢des guardadas no menu
de assisténcia pode ser consultado no capitulo "Predefinicoes".

Menu Servigo
Parametro

Realimentacao

Pressao diferencial de 0,2 bar
realimentagao "NSP"

Pressao diferencial, 0,3 bar
pressao de enchimento
PF —Po

Quantidade de dguapor  101/K
contacto

Contactos max. de DESL.
enchimento
Cédigo ER Mensagem
01 Presséo min.
06 Tempo de reposicao
07 Ciclos de reposicao
08 Medicédo da presséo
10 Pressdo maxima
1 Qtd. reposicao
12 Tmp ench.

Definicdo

Observacao

S6 Magcontrol

S6 Magcontrol

S6 se estiver instalado um
contador de dgua.

Limitacao da quantidade
de enchimento.
S6 se estiver instalado um

9.3 Mensagens

As mensagens com o cddigo ER sdo exibidas no visor do controlador.

. Selecionar as mensagens com as teclas de dire¢do no painel de comando
do controlador.

. Selecionando o menu principal "Meméria de erros" no menu Cliente, séo
indicadas as ultimas 20 mensagens.

. As causas das mensagens podem ser eliminadas pela entidade exploradora
ou por uma empresa especializada.

. Se necessario, contactar o servico de assisténcia da Reflex.

Nota!

> . Confirmar a eliminacéo da causa com a tecla "Quit"
(Confirmar) no painel de comando do controlador. Todas as outras
mensagens sdo automaticamente repostas, assim que a causa for
eliminada.

Nota!

> As mensagens coletivas sdo emitidas através de um contacto sem
potencial, 0 ajuste é realizado no menu Cliente, 9.2 nodalu "Realizar
defini¢des na unidade de comando" 10 Ipp.

contador de dgua.
Mensagem Causas
coletiva
SIM 0 valor de ajuste para a pressao de

SIM

servico minima "Po" foi excedido.

© Perda de dgua no sistema.

° Vaso de expanséo com
defeito.

0 valor de ajuste para o tempo de

reposicao foi excedido.

© Elevada perda de égua no
sistema.

o Reposicdo ndo ligada.

. Capacidade de reposicdo
insuficiente.

° Histerese de reposicao
demasiado elevada.

0O valor de ajuste para os ciclos de
reposicao foi excedido.

° Fuga no sistema.

0O controlador recebe um sinal
errado.

. Ficha do sensor de pressao

ndo ligada.

. Rotura de cabo do sensor de
pressao "PIS".

0 Sensor de pressdo "PIS" com
defeito.

0 valor de ajuste para a pressao

méxima foi excedido.

. Vélvula de seguranca com
defeito.

. Diametro insuficiente da
tubagem de distribuicao
conducente ao sistema.

0 valor de ajuste para o contador de

agua foi excedido.

. Fuga no sistema.

. Quantidade de agua por
contacto mal ajustada no
menu Servico.

O valor de ajuste para o tempo de

enchimento maximo foi excedido.

. Volume do sistema demasiado
elevado (< 3 000 litros).

Solugao

Verificar se existem fugas no
sistema.

Substituir o vaso de expanséo.
Verificar fungao no modo manual.

Verificar se existem fugas no
sistema.
Ligar a reposicao.

Verificar a capacidade de reposicao.

Verificar a histerese de reposicéo.

Verificar se existem fugas no
sistema.

Ligar a ficha.

Substituir o cabo.

Substituir o sensor de pressao
"PIS".

Verificar a pressao de reacao da
vélvula de seguranca.

Substituir a valvula de seguranga.
Utilizar uma tubagem de
distribuicao conducente ao sistema
com diametro maior.

Verificar se existem fugas no
sistema.
Verificar o valor de ajuste.

Reiniciar o processo de enchimento

Repor amensagem

"Quit" (Confirmar)

"Quit" (Confirmar)

"Quit" (Confirmar)

"Quit" (Confirmar)

"Quit" (Confirmar)

"Quit" (Confirmar)

"Quit" (Confirmar)
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Cédigo ER

13

15

16
19
20

21

24

30

31

32

10

Mensagem Mensagem

coletiva

Quantidade de enchimento

Vélvula de reposicéo

Falha de energia

Paragem >4 h
Qtd. max. RAL

Recomendagéo de
manutenc¢ao

Descalcificagao

Avaria do Médulo E/S

EEPROM com defeito SIM

Baixa tenséo SIM

Pardmetros de compensacao
com erros

Comunicacdo da placa
principal com falhas

Tensao do codificador digital
com falhas

Tensao do codificador
analégico com falhas

Manuteng¢ao

Perigo de queimadura
A saida de fluidos quentes pode causar queimaduras.

. Manter uma distancia suficiente em relacdo ao fluido de saida.
. Usar equipamento de protecéo individual adequado (luvas de .

protecdo, 6culos de protegéo).

Causas

. Volume do sistema demasiado
elevado (< 3 000 litros).

. Quantidade de dgua por
contacto mal ajustada no
menu Servico.

Reposicéo sem pedido

. Vélvula de reposicdo "WV" nao
estanque

Alimentacao elétrica indisponivel.

0 aparelho encontra-se ha mais de
4 horas no modo de paragem.

O valor de ajuste para a quantidade
de reposicao foi excedido.

0 valor de ajuste foi excedido.

© O valor de ajuste para a
capacidade de dgua foi
atingido.

. 0 tempo de substituicao do
cartucho de descalcificacao foi
atingido.

© Médulo E/S avariado.

. Ligacdo entre a placa opcional
e o controlador com falhas.

. Placa opcional com defeito.

. EEPROM com defeito.

. Erro de calculo interno.
Tenséo de alimentagéo ndo
atingida.

Meméria de parametros EEPROM
com defeito.

0 Cabo de ligagao com defeito.
0 Placa principal com defeito.

Curto-circuito da tensao do
codificador.

Curto-circuito da tensao do
codificador.

Solugdo

. Se necessdrio, reiniciar o processo
de enchimento

. Ajustar a quantidade de agua por
contacto no menu Servico.

. Substituir a valvula de reposicao
"y

Verificar a alimentagao elétrica.

Selecionar o modo automatico.

Repor o contador "Quantidade de
reposi¢do” no menu Cliente.

Realizar manutencao.

Substituir o cartucho de descalcificagao.

Contactar o servi¢o de assisténcia da
Reflex.

Contactar o servi¢o de assisténcia da
Reflex.

Verificar a alimentagao elétrica.

Contactar o servi¢o de assisténcia da
Reflex.

Contactar o servico de assisténcia da
Reflex.

Verificar a cablagem das entradas digitais
(por exemplo, contador de dgua).

Verificar a cablagem das entradas
analdgicas (pressao / nivel).

A CUIDADO

Perigo de ferimentos devido a saida de fluidos sob pressao

No caso de trabalhos de montagem, desmontagem ou manutencao
realizados de forma incorreta, existe o perigo de queimaduras e ferimentos
nas ligacdes, se a dgua ou o vapor quente sob pressdo forem subitamente

expelidos.
Garantir que os trabalhos de montagem, desmontagem ou

manutencao sejam realizados de forma correta.

A PERIGO

Lesdes fatais causadas por choque elétrico.

0 contacto com componentes sob tensdo provoca lesoes fatais.
. Assegurar que a instalacao onde o aparelho vai ser montado esta

desligada da corrente.

. Assegurar que a instalacdo ndo possa voltar a ser ligada por terceiros.
. Assegurar que os trabalhos de montagem na ligacao elétrica do
aparelho sejam realizados exclusivamente por um eletricista e de

acordo com as regras eletrotécnicas.

Repor a mensagem

"Quit" (Confirmar)

"Quit" (Confirmar)

"Quit" (Confirmar)

"Quit" (Confirmar)

"Quit" (Confirmar)

. Garantir que a instalagdo é despressurizada, antes de realizar trabalhos
de montagem, desmontagem ou manutencao nas ligacoes.

reposto.

Nota!

0 aparelho deve ser sujeito a uma manutengdo anual.
. Os intervalos de manutencdo dependem das condicdes de operagéo.

A necessidade de proceder a manutencao anual é indicada no visor quando o
tempo de operacdo ajustado se tiver esgotado. A indicacdo "Rec. manutencao" é
confirmada com a tecla "Quit". No menu Cliente, o contador de manutencéo é

Mandar realizar os trabalhos de manutencdo, exclusivamente, a pessoal
especializado ou ao servico de assisténcia da Reflex.

Fillcontrol Plus — 19.10.2020 - Rev. C

reflex I

Portugués — 13



10.1  Plano de manutencéo

0 plano de manutengdo é um resumo das tarefas de manutencao regulares.

o c
g g 5
= 23
Tarefa S & B Intervalo
B
o

Verificar a estanqueidade, 10.2 nodalu "Verificagdo
exterior da estanqueidade” 14 Ipp. X X Anual
° Unides roscadas das ligagoes

Verificar a funcao de reposicao

. . X Anual
° 7.5 nodalu "Ensaio de funcionamento" 9 Ipp.
Verificar os valores de ajuste especificos do sistema no
controlador, 9.2.1 nodalu "Menu do cliente" 11 Ipp. Anual
u

° Pressao de servigo minima "Po".
. Presséo da valvula de seguranca "Psv".

10.2  Verificagdo exterior da estanqueidade

Verificar a estanqueidade dos seguintes componentes do aparelho:
-  Bomba "PU" e unides roscadas.
. Estancar as fugas nas ligagdes ou, se for caso disso, substituir as
ligagoes.
. Vedar ou, se necessario, substituir as unides roscadas que ndo
vedam.

—_

1 Desmontagem

PERIGO

Lesdes fatais causadas por choque elétrico.

0 contacto com componentes sob tensao provoca lesoes fatais.

. Assegurar que a instalacao onde o aparelho vai ser montado esta
desligada da corrente.

. Assegurar que a instalagao nao possa voltar a ser ligada por terceiros.

. Assegurar que os trabalhos de montagem na ligacéo elétrica do
aparelho sejam realizados exclusivamente por um eletricista e de
acordo com as regras eletrotécnicas.

i

A PERIGO

Lesoes fatais causadas por choque elétrico

Em certas partes da placa de circuitos do aparelho pode estar presente uma

tensdo de 230 V, mesmo depois de desligar a ficha da corrente.

. Antes de remover as coberturas, desligar a unidade de comando do
aparelho completamente da corrente.

. Certificar-se de que a placa de circuitos ndo estd sob tensao.

A CUIDADO
Perigo de queimadura
A saida de fluidos quentes pode causar queimaduras.
. Manter uma distancia suficiente em relagéo ao fluido de saida.
. Usar equipamento de protegao individual adequado (luvas de
protecdo, 6culos de protecéo).

A\ cupabo

Perigo de queimadura em superficies quentes

As elevadas temperaturas na superficie dos sistemas de aquecimento podem

causar queimaduras na pele.

. Aguardar até que as superficies quentes arrefecam ou usar luvas de
protecao.

. A entidade exploradora deve afixar avisos nas proximidades do
aparelho que alertem para estes perigos.

A CUIDADO

Perigo de ferimentos devido a saida de fluidos sob pressdo

No caso de trabalhos de montagem ou manutencdo realizados de forma

incorreta, existe o perigo de queimaduras e ferimentos nas ligagdes, se a

dgua ou o vapor quente sob pressdo forem subitamente expelidos.

. Garantir que os trabalhos de desmontagem sejam realizados de forma
correta.

. Garantir que a instalagdo é despressurizada, antes de realizar os
trabalhos de desmontagem.

Proceder como se segue:

1. Antes de proceder a desmontagem, fechar todas as ligagdes de entrada de
4qua no aparelho.

2. Desligar ainstalagéo da corrente elétrica e bloqued-la para ndo voltar a ser
ligada.

3. Desligar a ficha do aparelho da corrente elétrica.
Desligar e remover os cabos da instalacao ligados ao comando do
aparelho.

5. Desapertar todas as unides de mangueiras e tubagens do aparelho a
instalacdo e retird-las completamente.

6.  Esvaziar completamente o aparelho retirando toda a dgua do interior.

7. Senecessario, retirar o aparelho da zona da instalagdo.

A desmontagem do aparelho esta concluida.

12 Anexo
12.1  Servico de assisténcia da Reflex

Servico de assisténcia central

Numero de telefone central: +49 (0)2382 7069 - 0

Telefone do servigo de assisténcia: +49 (0)2382 7069 - 9505
Fax: +49 (0)2382 7069 - 9523

E-mail: service@reflex.de

Linha direta de assisténcia técnica

Para qualquer questdo sobre os nossos produtos
Telefone: +49 (0)2382 7069-9546

De segunda a sexta-feira, das 8h00 as 16h30

12.2  Conformidade / Normas

As declaragdes de conformidade do aparelho estéo disponiveis na homepage da
Reflex.
www.reflex-winkelmann.com/konformitaetserklaerungen

Em alternativa, também pode
digitalizar o cédigo QR:

123  Garantia

Aplicam-se as condicdes da garantia legal em vigor.
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PT

Certificado de montagem e colocagdo em servico - O aparelho foi

montado e colocado em servi¢o de acordo com o manual de
instrucdes. A configuracao da unidade de comando estd de acordo

com as condigdes locais.

.

Typ / Type:

Po

Psv

Fabr. Nr. / Serial-No.

Mo
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A WINKELMANN

BRAND

Thinking solutions.

Reflex Winkelmann GmbH
Gersteinstralke 19
59227 Ahlen, Germany

‘o +49 (0)2382 7069-0
b
® +49 (0)2382 7069-9546
[

www.reflex-winkelmann.com
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