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1 Informagdes sobre o manual de instrugoes

0 presente manual de instrugdes € um instrumento essencial para garantir o
funcionamento seguro e sem problemas do aparelho.

A empresa Reflex Winkelmann GmbH declina qualquer responsabilidade por
danos decorrentes da inobservancia deste manual de instrucdes. Para além deste
manual de instrugdes, devem ser observadas as regulamentacoes e disposicoes
legais nacionais, em vigor no pais de instalacéo (prevencao de acidentes,
protecdo do ambiente, procedimentos de trabalho seguros e corretos, etc.).

0 presente manual de instru¢des descreve o aparelho com o equipamento
basico e as interfaces utilizadas para o equipamento opcional com fun¢des
adicionais.

> Nota!

As presentes instrucoes devem ser lidas atentamente e aplicadas por
todas as pessoas encarregues da montagem ou de outros trabalhos no
aparelho, antes da utilizagdo do mesmo. As instru¢des devem ser
entregues a entidade exploradora do aparelho, a qual deve guarda-lo,
de forma permanentemente acessivel, perto do aparelho.

2 Responsabilidade e garantia

0 aparelho foi construido de acordo com o estado da arte e as regras técnicas de
seguranca reconhecidas. Nao obstante, ao ser utilizado, podem ocorrer perigos
para a integridade fisica do pessoal ou terceiros, assim como danificagoes na
instalagdo ou bens materiais.

Séo proibidas alteragdes como, por exemplo, no sistema hidrdulico ou
intervengdes nos circuitos do aparelho.

0 fabricante declina qualquer responsabilidade e prestacdo de garantia, se os
danos tiverem sido provocados por uma ou mais das seguintes causas:

. M4 utilizacdo do aparelho.

Colocagdo em servigo, operagao, manutengao, conservagao, reparagao e
montagem incorretas do aparelho.

Inobservancia das instrugdes de seguranca deste manual de instrugdes.
Operagdo do aparelho com os equipamentos de seguranca/dispositivos de
protecdo avariados ou ndo instalados corretamente.

Realizacdo dos trabalhos de manutencdo e inspecdo fora do prazo
prescrito.

Utilizacdo de pegas sobresselentes e acessorios ndo aprovados.

A correta montagem e colocagdo em servico do aparelho é essencial para
salvaguardar os direitos de garantia.

Nota!

> A primeira colocagdo em servico e a manutencdo anual devem ser
confiadas ao servico de assisténcia da Reflex, 13.1 nodalu "Servico de
assisténcia da Reflex" 27 Ipp.

3 Seguranga

3.1 Explicacdo dos simbolos

3.1.1  Avisos no manual

No presente manual de instru¢des séo utilizados os seguintes avisos.

Perigo de vida / Graves perigos para a salde
. Este aviso, em conjunto com a palavra-sinal "Perigo", indica um perigo
iminente que pode causar a morte ou leses graves (irreversiveis).

> Notal
Este simbolo, em conjunto com a palavra-sinal "Nota", indica
recomendagdes e conselhos Uteis para a utilizacdo eficiente do produto.
3.2 Requisitos a cumprir pelo pessoal

A montagem, colocagdo em servico e manutengao, bem como a ligagéo dos
componentes elétricos devem ser efetuadas, exclusivamente, por profissionais
competentes devidamente qualificados.

33 Equipamento de protegao individual

®O00@00

A\ ADVERTENCIA

Graves perigos para a saide

. Este aviso, em conjunto com a palavra-sinal "Adverténcia", indicaum
perigo que pode causar a morte ou lesdes graves (irreversiveis).

Para realizacdo de todos os trabalhos na instalacdo deve ser usado o
equipamento de protecdo individual obrigatdrio, por exemplo, protecdo
auricular, prote¢ao ocular, calcado de seguranga, capacete de protecdo, vestuario
de protecdo, luvas de protecdo.

0Os dados sobre o equipamento de protecdo individual podem ser consultados
nas normas nacionais do pais de exploragéo.

34 Utilizagdo prevista

0 aparelho é uma estagdo de pressurizagdo para sistemas de dgua de
aquecimento e refrigeracdo. Destina-se a pressurizacdo e realimentacéo de dgua
num sistema. A operacdo s6 pode ser realizada em sistemas fechados resistentes
a corrosao com agua do tipo:

. Néo corrosiva

. Quimicamente nao agressiva

. N&o toxica

A entrada de oxigénio atmosférico, através de permeacdo, no sistema completo
de dgua de aquecimento e de refrigeracdo, 4gua de realimentacdo, etc. deve ser
minimizada, de forma fidvel, durante a operagéo.

3.5 Condi¢des de operagdo inadmissiveis

0 aparelho ndo é adequado para operacao nas seguintes condicdes:
. Na operagao de instalagdes moveis.

. Utilizacdo no exterior.

. Utilizacdo com dleos minerais.

. Utilizagdo com fluidos inflamaveis.

. Utilizagdo com &gua destilada.

> Notal
Néo sdo autorizadas alteragdes no sistema hidraulico nem intervencoes
nos circuitos do aparelho.

3.6 Riscos residuais

0 aparelho foi construido de acordo com o estado da arte. Apesar disso,
persistem sempre alguns riscos residuais, que néo é possivel eliminar.

Perigo de queimadura em superficies quentes

As elevadas temperaturas na superficie dos sistemas de aquecimento podem

causar queimaduras na pele.

. Usar luvas de protecdo.

. Afixar avisos nas proximidades do aparelho que alertem para estes
perigos.

A\ cuibapo

Perigos para a salide

. Este aviso, em conjunto com a palavra-sinal "Cuidado", indicaum
perigo que pode causar lesdes ligeiras (reversiveis).

ATENCAO

Danos materiais

. Este aviso, em conjunto com a palavra-sinal "Atencdo", indica uma
situacdo que pode causar danos no produto em si ou em objetos nas
imediacdes.

Perigo de ferimentos devido a saida de fluidos sob pressao

No caso de trabalhos de montagem, desmontagem ou manutenc¢éo

realizados de forma incorreta, existe o perigo de queimaduras e ferimentos

nas ligagdes, se a 4gua ou o vapor quente sob presséo forem subitamente

expelidos.

. Garantir que os trabalhos de montagem, desmontagem ou
manutencéo sejam realizados de forma correta.

. Garantir que a instalacdo é despressurizada, antes de realizar trabalhos
de montagem, desmontagem ou manutencéo nas ligagoes.
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A\ ADVERTENCIA

Perigo de ferimentos devido ao peso elevado
Os aparelhos sao muito pesados, o que pode dar origem a acidentes e lesoes.
. Utilizar dispositivos de elevacdo adequados para o transporte e a

montagem.
4 Descricao do aparelho
4.1 Descri¢do

0 Variomat VS 140 é uma estagao de pressurizagdo, desgaseificacdo e
realimentacdo comandada por bomba para sistemas de 4gua de aquecimento e
refrigeracdo. O Variomat € essencialmente composto por uma unidade de
comando com bombas e, pelo menos, um depésito de expanséo. Uma
membrana divide o depdsito de expansdo num compartimento de are num
compartimento de dgua. Tal impede a penetracdo de oxigénio atmosférico na
dgua de expanséo.
0 Variomat VS 140 oferece as seguintes segurangas:
. Otimizacdo de todos os processos de pressurizacdo, desgaseificacao e
realimentacéo.
- Evita a aspiracao direta de ar através do controlo da pressurizacao
com realimentagéo automatica.
- Evita problemas de circulagdo causados por bolhas de ar livres na
aguade recirculagdo.
- Reduz os danos de corrosao mediante a extragao do oxigénio da
agua de enchimento e realimentacéo.

42 Visao geral

43 Identificagdo

43.1 Placa de caracteristicas

A placa de caracteristicas contém os dados relativos ao fabricante, ano de
construcdo, numero de fabrico, assim como os dados técnicos.

A A

000043_401_R001

1 132 1 4 3 2
§ i

5 87 6 (5)
000306 481 R001

Variomat com uma bomba (VS 1- Variomat com duas bombas (VS 1-

1/140) 2/140)

1 | Interruptor principal 4 | Vélvula de desgaseificacdo

"Dy

2 | Unidade de controlo Vaso secundario "VF"

. Peca de ligagdo para Vaso basico "VF"

bomba(s)
. Unidade de comando

Vélvula de enchimento e de
esvaziamento "FD"

para o controlador
"Reflex Control Touch"

8 | Medicdo de nivel "LIS"

3 | Curva de compensagéo "VE"

Inscricdo na placa de caracteristicas
Type

Serial No.

min. / max. allowable pressure P

max. continuous operating
temperature

min. / max. allowable temperature
/ flow temperature TS

Year built

min. operating pressure set up on
shop floor

at site

max. pressure saftey valve
factory - aline

at site

43.2  Cddigotipo
N.o

1 Designagdoda
unidade de controlo

2 Nuamero de bombas
3 Vasobasico "VG"

4 Volume nominal
5  Vasosecundario "VF"

6  Volume nominal

Significado

Designacao do aparelho

Nimero de série

Pressdo minima/méxima admissivel

Temperatura maxima de operagao
continua

Temperatura minima/méxima
admissivel / Temperatura de
alimentagdo TS

Ano de fabrico

Pressao de servico minima ajustada de
fabrica

Pressao de servico minima ajustada

Pressao de reacdo da vélvula de
seguranca ajustada de fabrica

Pressao de reacdo da vélvula de
seguranca ajustada

Cédigo de tipo (exemplo)

Variomat VS1- 1 VG 5001, VF 5001

1 2 3 4 5 6
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44

DV

3 000135 461 R001
1 Sistema de aquecimento WV | Vélvula de realimentacdo
2 Vaso de expansao "MAG" PIS | Sensor de presséo
3 Reflex Fillset Impuls PV | Vélvula de extravasamento
(valvula esférica motorizada)
4 Unidade de comando PU | Bomba (pressurizacéo)
5 Entradas hidrdulicas SV | Vélvula de seguranga
6 Compartimento de ar do EC | Tubagem de expansdo
vaso bésico
7 Compartimento de ar do FD | Torneira de enchimento e de
vaso secundario esvaziamento
ST Filtro de sujidade LIS | Caixa de medicéo da pressao
para determinar o nivel de dgua
FQIRA+ | Contador de &gua por DV | Valvula de desgaseificagao
contacto
wcC Tubagem de VE | Ventilagdo e purga
realimentacdo

Vaso de expansdo

E possivel ligar um vaso bésico e, opcionalmente, vérios vasos secunddrios. Uma
membrana divide os vasos num compartimento de ar e num compartimento de
4gua, impedindo a penetracao de oxigénio atmosférico na dgua de expansao. O
compartimento de ar estd em contacto com a atmosfera através de uma
tubagem "VE". O vaso bésico tem uma ligacdo hidrdulica flexivel a unidade de
comando. Esta ligacao assegura o funcionamento da medicao de nivel "LIS", que
trabalha com uma caixa de medicéo da pressao.

Unidade de comando

A unidade de comando integra o sistema hidrdulico e o comando. A presséo é
registada pelo sensor de presséo "PIS" e o nivel pela caixa de medicdo da presséo
"LIS", e ambos os valores sdo indicados no visor da unidade de comando.

Pressurizagdo

Quando a dgua é aquecida, a pressdo aumenta no sistema da instalacao. Se a
pressdo ajustada na unidade de comando for excedida, a vélvula de
extravasamento "PV" é aberta, drenando dgua da instalagéo para o vaso basico
através da tubagem de expansao "EC". Desta forma, a presséo no sistema volta a
descer. Quando a dgua é arrefecida, a pressdo desce no sistema da instalagéo. Se
a pressao descer abaixo do valor ajustado, a bomba "PU" é ligada, transportando
4gua do vaso basico de volta para a instalagao através da tubagem de expanséo
"EC". Desta forma, a pressdo no sistema volta a subir. A pressurizagao é
assegurada pela unidade de comando e adicionalmente estabilizada pelo vaso
de expanséao "MAG".

Desgaseificacdo

Para a desgaseificacdo da dgua da instalagdo sao necessdrias duas tubagens de
expansdo "EC". Uma tubagem para a dgua rica em gas que vem da instalagéo e
uma tubagem de retorno para a 4gua desgaseificada que é fornecida a
instalagdo. Durante a desgaseificagdo, a bomba "PU" e a valvula de
extravasamento "PV" estao em funcionamento. Isto faz com que uma parte do
caudal de dgua da instalagéo ricaem gds V seja conduzida através do vaso basico
despressurizado. Nele, os gases livres e dissolvidos sao separados da dgua
através da pressao atmosférica e purgados através da valvula de desgaseificacdo

"DV". A unidade de comando garante o equilibrio hidraulico através da regulacao

do curso da vélvula de extravasamento "PV" (valvula esférica motorizada). Este
processo pode ser aplicado em trés variantes (desgaseificacao continua,
intermitente ou subsequente).

Realimentagdo

Se o nivel de 4gua minimo néo for atingido no vaso bésico, a valvula de
realimentacgdo "WV" ¢ aberta até o nivel desejado ser novamente atingido.
Durante a realimentacéo, o niumero de pedidos, o tempo e o tempo de
realimentacdo sao monitorizados durante um ciclo. Em conjunto com um
contador de dgua por contacto FQIRA+, séo monitorizadas as respetivas
quantidades de realimentacdo individuais e a quantidade de realimentacao
total.

45 Itens incluidos no fornecimento

Os itens incluidos no fornecimento constam da guia de remessa e o contetido é
indicado na embalagem. Verificar, imediatamente ap6s a rececdo da mercadoria,
se 0 equipamento estd completo ou apresenta danos. Os danos de transporte
devem serimediatamente notificados.

Equipamento basico de pressurizacao:
. 0 aparelho numa palete.
- Unidade de comando e dep6sito base "VG".
—  Deposito base com acessérios acondicionados no pé do depdsito.
. Ventilagéo e purga "VE"
. Vélvula de desgaseificagdo "DV"
. Redugéo fémea-fémea
. Caixa de medicao da pressdo "LIS"
- Bolsaplastica com manual de instrucdes.

4.6 Equipamento opcional

Esté disponivel o seguinte equipamento opcional para o aparelho:
. Isolamento térmico para o vaso bésico
. Vasos secundarios
- Inclui acessérios acondicionados no pé do depésito
. Ventilagéo e purga "VE"
. Vélvula de desgaseificacao "DV"
. Redugéo fémea-fémea
. Equipamento opcional com tubo BOB para o limitador da temperatura
"TAZ+"
. Fillset para a reposicao de dgua.

- Com separador do sistema, contador de &gua, filtro de impurezas e
dispositivos de corte integrados para a linha de reposicdo "WC".

. Fillset Impuls com contador de d4gua por contacto FQIRA+ para a reposicao
de dgua.

. Servitec para a reposicéo e desgaseificacao.

. Fillsoft para a descalcificagdo da d4gua de reposicao proveniente da rede de
agua potavel.

- OfFillsoft é conectado entre o Fillset e o aparelho. O controlador do
aparelho avalia as quantidades de reposicao e indica quando é
necessario substituir os cartuchos de descalcificacao.

. Expansdes para o controlador do aparelho:

- Médulos E/S para comunicagdo convencional, 5 nodalu "Médulo E/S
(mddulo de extensao opcional)" 6 Ipp.

- Modulo de comunicagdo para o comando externo do controlador

- Ligagéo mestre/escravo com 10 aparelhos, no maximo.

- Interconexdo para ampliacdo de poténcia e conexdo paralela de 2
sistemas hidraulicos diretamente ligados

- Médulos bus:
. Profibus DP
. Ethernet
. Modbus RTU
. BACnet-IP

. BACnet MS/TP
. Detetor de rotura de membrana.

Nota!
0 equipamento opcional é fornecido com manual de instrugdes proprio.
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5 Médulo E/S (médulo de extensao opcional)
0 médulo E/S vem ligado e cablado de fabrica.
Serve como extensao das entradas e saidas do comando "Control Touch".

Seis entradas digitais e seis saidas digitais servem para processar mensagens e
alarmes:

Entradas

Trés entradas sob a forma de contactos normalmente fechados com potencial
proprio de 24V, para predefinicoes.

. Monitorizagao externa da temperatura

. Sinal de pressdo minima

. Realimentacdo manual de dgua

5.2 Configuragoes

Perigo de vida por choque elétrico!

Lesoes fatais causadas por choque elétrico. Em certas partes da placa de

circuitos do aparelho pode estar presente uma tenséo de 230V, apesar de a

ficha ter sido desligada da alimentacao elétrica.

. Antes de remover as coberturas, desligar a unidade de comando do
aparelho completamente da alimentacdo elétrica.

. Certificar-se de que a placa de circuitos ndo esta sob tensao.

Trés saidas sob a forma de contactos normalmente abertos com potencial
externo de 230V, para predefinigoes.

. Paragem de emergéncia

. Modo manual (p. ex., para a bomba ou o compressor)

. Modo manual para a valvula de extravasamento

5.2.1 Configuragdes das resisténcias de terminagao em redes RS-485

Exemplos para ativar ou desativar resisténcias de terminagéo em redes RS-485.

. Na placa de circuitos principal da unidade de comando encontram-se os
interruptores DIP 1 e 2.

. Comprimento maximo de 1000 metros para a ligagdo RS-485

Comando do aparelho com médulo E/S

Saidas

Como contactos bidirecionais sem potencial. Predefinicao para mensagens:
. Erro de realimentagdo

. Pressdo minima nao atingida

. Pressao méxima excedida

. Modo manual ou modo de paragem

Nota!
> . Para as predefini¢cdes dos médulos E/S, ver capitulo 5.2.3
"Predefini¢des do mddulo E/S" na pagina 7
. Como opgdo, todas as entradas e saidas podem ser configuradas
liviemente. A configuracéo é efetuada pelo servico de assisténcia
da Reflex, 13.1 nodalu "Servico de assisténcia da Reflex" 27 Ipp

5.1 Dados técnicos

000740_401_R001

000755_401_R001

1 Saidas de relé do médulo E/S* 4 | Comando "Control Touch"
. 6 saidas digitais Ligacao RS-485
2 | MéduloE/S 6 | Ligacao RS-485 opcional
3 | Ligagdes dos fios de E/S *  Mestre - Escravo
. Bus de campo

* As 2 saidas analdgicas ndo sdo necessdrias, uma vez que no comando "Control
Touch" ja estdo integradas duas saidas analdgicas para a medicdo da presséo e
donivel.

Caixa Caixa de plastico

Largura (B): 340 mm

Altura (H): 233,6 mm

Profundidade (T): 77 mm

Peso: 2,0kg

Temperatura de servico admissivel: -5°C-55°C

'al'snr;ieszgllj:ra de armazenamento 40°C-70°C

Grau de protegdo IP: IP 64

Alimentacao elétrica: 230V AC, 50 - 60 Hz (IEC 38)
Fusivel (primario): 0,16 A de acdo retardada

Entradas / Saidas

. 6 saidas de relé sem potencial (contacto bidirecional)

. 3 entradas digitais de 230 V AC
. 3 entradas digitais de 24 V AC

. 2 saidas analdgicas (estas ndo sao necessarias, uma vez que ja estao
integradas no comando "Control Touch".)

Configuragdes das resisténcias de terminagdo
Jumper/interruptor |  Configurages Médulo E/S Control Touch
JumperJ10 ativado X
el desativado
Interruptor DIP 1 ativado X
e2 desativado - —

Unidades de comando do aparelho e médulo E/S na fungao Mestre/ Escravo

000756_401_R001

Interfaces da unidade de comando

. RS-485
. 19,2 kbit/s
. Sem potencial

. Ligacdo por meio de terminais de encaixe ou de rosca

. Protocolo especifico RSI

1 | Comando "Control Touch" na 4 | Médulo E/S para a fungéo
fungéo Mestre Escravo

2 | Médulo E/S para a fungdo 5 | Mddulo E/S de extensao
Mestre

3 | Comando "Control Touch" na
fungéo Escravo
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Fungao Mestre Posicéo dos interruptores DIP
Configuragdes das resisténcias de terminagao . B
Jumper/interruptor | Configuragdes Médulo E/S Control Touch Interruptores DIP 1 - 4: ) rl’:gzjlzonflguragao do endereco do
JumperJ10 ativado X - +  Posicdo varidvel em ON ou OFF
eln desativado Interruptor DIP 5: +  Permanente na posicdo ON
Interruptor DIP 1 ativado - X Interruptores DIP 6 - 8: . Para fins de teste internos
e2 desativado - - . Durante o funcionamento, na posicéo OFF
- Configurar o endere¢o do médulo com os interruptores DIP 1 - 4.
Fungdo Escravo
Proceder como se segue:
Configuragdes das resisténcias de terminagdo 1. Retiraraficha de alimentacdo do médulo E/S.
!umper/ Configuragdes | Médulo E/S Médulo - Control 2. Abriratampa da caixa. o
interruptor de extensao Touch 3. Colocar os interruptores DIP 1 —4 na posi¢ao ON ou OFF.
JumperJ10 ativado X
el desativado X Endereco do Interruptores DIP Utilizagao para
Interruptor DIP ] moédulo 112731456 7] g |osmédulos
1 ativado X 1 1]oloflof[1]0]0]o0 1
e2 desativado 2 o(1{0|0f1]0(|O0]O0 2
3 1 1 0|01 000 3
5.2.2  Configuragdo do endereco do médulo 4 olol1lol1lololo 4
Configuracéo do endere¢o do médulo na placa de circuitos principal do médulo 5 110|1{0]1T}]0]0]O0 5
E/s 6 of1{1]o|1|l0o]0]o0 6
7 1 1 1 0|1 000 7
! 8 00|01 1 0]0]|0 8
9 1 0|01 1 000 9
I 10 0|1 0|1 1 0]0]|0 10
F1
523  Predefinicoes do médulo E/S

T ..

As entradas e saidas do médulo E/S vém programadas com uma predefinicao.
Se necessario, as predefini¢des podem ser alteradas e adaptadas as condi¢des

T locais.
L 8] o[3] ~ 3 s . e
) A atuagdo das entradas 1 - 6 do médulo E/S é indicada na meméria de erros da
iy PR ETEER) unidade de comando do aparelho.
Nota!
1 | Interruptores DIP > L . .
| | P | . As predefini¢des séo vélidas a partir da versao de software V1.10.
. Como opcédo, todas as entradas e saidas podem ser configuradas
liviemente. A configuracao é efetuada pelo servico de assisténcia
da Reflex, 13.1 nodalu "Servico de assisténcia da Reflex" 27 Ipp
Local | Avaliagao do Texto da mensagem Registo de Prioridade em Sinal na entrada produz a agdo seguinte
sinal memériade | relagdo ao
erros processamento
ENTRADAS
1 Contacto Monitorizacdo externa da Sim Sim . As eletrovalvulas estéo fechadas.
normalmente temperatura . Eletrovélvula (2) na tubagem de extravasamento (1)
fechado - Eletrovalvula (3) na tubagem de extravasamento (2)
. 0 relé de saida (1) é ativado.
2 Contacto Sinal externo, pressao Sim Nao . As eletrovélvulas estdo fechadas.
normalmente minima . Eletrovélvula (2) na tubagem de extravasamento (1)
fechado . Eletrovélvula (3) na tubagem de extravasamento (2)
. 0 relé de saida (2) é ativado.
3 Contacto Realimentacao manual Sim Sim . A eletrovélvula (1) na tubagem de realimentacdo é aberta
normalmente manualmente.
fechado . O relé de saida (5) é ativado.
4 Contacto Paragem de emergéncia Sim Sim . As bombas (1) e (2) estdo desligadas.
normalmente . As eletrovélvulas (2) e (3) nas tubagens de extravasamento estao
aberto fechadas.
. A eletrovalvula (1) na tubagem de realimentagéo esta fechada.
. Ativa uma "Falha geral" na unidade de comando do aparelho.
5 Contacto Bomba manual 1 Sim Sim . A bomba (1) é ligada manualmente.
normalmente . O relé de saida (5) é ativado.
aberto
6 Contacto Us-1 manual Sim Sim A eletrovélvula (1) esta aberta.
normalmente
aberto
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Local | Avaliagao do Texto da mensagem Registo de Prioridade em Sinal na entrada produz a agdo seguinte
sinal memdriade | relacdoao
erros processamento
SAIDAS
1 Contacto Verentrada 1
bidirecional
2 Contacto Verentrada 2
bidirecional
3 Contacto - — - . Pressdo minima nao atingida
bidirecional +  Mensagem "ER 01" na unidade de comando
4 Contacto . Pressdo méxima excedida
bidirecional + Mensagem "ER 10" na unidade de comando
5 Contacto Comuta no modo manual
bidirecional Comuta no modo de paragem
Comuta com as entradas ativas 3,5,6
6 Contacto Erro de realimentacgéo — - . Valores de ajuste da realimentacdo excedidos
bidirecional . Ativa as mensagens seguintes na unidade de comando do aparelho:
. "ER 06" Tempo de realimentacéo
. "ER 07" Ciclos de realimentacao
. "ER 11" Quantidade de realimentacao
. "ER 15" Vélvula de realimentacéo
. "ER 20" Quantidade méaxima de realimentacéo
5.3 Substituicdo dos fusiveis 6 Dados técnicos
1 6.1 Unidade de comando
Perigo de choque elétrico! Nota!

Lesdes fatais causadas por choque elétrico. Em certas partes da placa de

circuitos do aparelho pode estar presente

uma tensao de 230V, apesar de aficha ter sido desligada da alimentacéo

elétrica.

. Antes de remover as coberturas, desligar a unidade de comando do
aparelho completamente da alimentagéo elétrica.

. Certificar-se de que a placa de circuitos ndo estd sob tenséo.

O fusivel encontra-se na placa de circuitos principal do médulo E/S.

Emgaen
1 —
-
DDDDDD J5n uJG é)
[y [y [y

000253_401_R001

| 1 | Fusivel finoF1(250V, 0, 16 A de acéo retardada)

Proceder como se segue.
1. Desligar o médulo E/S da alimentacdo elétrica.
. Retirar a ficha de alimentagdo do médulo.
2. Abriratampada caixa de terminais.
3 Retirar a tampa da caixa.
4. Substituir o fusivel queimado.
5. Colocar atampada caixa.
6.  Fechar atampa da caixa de terminais.
7. Ligara alimentacdo elétrica do mddulo com aficha de alimentacdo.
A substituicdo do fusivel estd concluida.

Os valores seguintes sdo validos para todas as
unidades de comando:

- Temperatura de alimentagdo admissivel: 120°C

- Temperatura de servico admissivel: 70°C

- Temperatura ambiente admissivel: 0°C-45°C

- Tipode protegéo: IP54

- N.odeinterfaces RS-485: 1

- MoéduloE/S: Opcional

- Tensao elétrica da unidade de comando: 230V;2A

- Nivel de ruido: 55db
Tipo Poténciaelétrica  Ligagdo elétrica Peso

(kw) (V/Hz A) (kg)
VS 1-1/140 33 400/ 50; 20 47
VS 1-2/140 6,6 400/ 50; 20 99
6.2 Depésitos
@D

_CI
000154_461_R00

Vaso bésico Vaso secundario

Notal

Opcionalmente, estao disponiveis isolamentos térmicos para os vasos
basicos, 4.6 nodalu "Equipamento opcional" 5 Ipp.

>

Nota!

Os valores seguintes sao validos para todos os

Vasos:

- Presséo de servico: 6 bar
- Ligagéo: G1"

8 — Portugués
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Tipo Diametro @ Peso [kg] Altura"H" Altura"h"

"D" [mm] [mm] [mm]
200 634 37 1060 146
300 634 54 1360 146
400 740 65 1345 133
500 740 78 1560 133
600 740 94 1810 133
800 740 149 2275 133
1000/740 740 156 2685 133
1000/1000 1000 320 2130 350
1500 1200 465 2130 350
2000 1200 565 2590 350
3000 1500 795 2590 380
4000 1500 1080 3160 380
5000 1500 1115 3695 380
7 Montagem

Lesoes fatais causadas por choque elétrico.

0O contacto com componentes sob tensdo provoca lesées fatais.

. Assegurar que a instalacdo onde o aparelho vai ser montado esta
desligada da corrente.

. Assegurar que a instalagdo ndo possa voltar a ser ligada por terceiros.

. Assegurar que os trabalhos de montagem na ligacao elétrica do
aparelho sejam realizados exclusivamente por um eletricista e de
acordo com as regras eletrotécnicas.

A CUIDADO

Perigo de ferimentos devido a saida de fluidos sob pressao

No caso de trabalhos de montagem, desmontagem ou manutencéo

realizados de forma incorreta, existe o perigo de queimaduras e ferimentos

nas ligagdes, se a dgua ou o vapor quente sob pressao forem subitamente

expelidos.

. Garantir que os trabalhos de montagem, desmontagem ou
manutencéo sejam realizados de forma correta.

. Garantir que a instalagdo é despressurizada, antes de realizar trabalhos
de montagem, desmontagem ou manutencdo nas ligagoes.

Perigo de queimadura em superficies quentes

As elevadas temperaturas na superficie dos sistemas de aquecimento podem

causar queimaduras na pele.

. Usar luvas de protecdo.

. Afixar avisos nas proximidades do aparelho que alertem para estes
perigos.

71 Condigdes de montagem
7.1 Verificagao do estado de fomecimento

0 aparelho é cuidadosamente verificado e embalado antes do fornecimento. No
entanto, podem ocorrer danos durante o transporte.

Proceder como se segue:

1. Verificar, apds a rececdo da mercadoria, se 0 equipamento
. esta completo
. apresenta eventuais danos de transporte.

2. Documentar os danos.

3. Contactar aempresa de transporte para reclamar os danos.

7.2 Preparativos

Estado do aparelho fornecido:
. Verificar se todas as unides roscadas do aparelho estao firmes. Se
necessario, apertar os parafusos.
Preparativos para montagem do aparelho:
. Impedir o acesso de pessoas nao autorizadas.
. Espaco bem ventilado e abrigado da geada.
- Temperatura ambiente 0 °C a 45 °C (32 °Fa 113 °F).
. Piso plano com capacidade de carga.
- Assegurar que o piso tem capacidade de carga suficiente durante o
enchimento dos depdsitos.
- Assegurar que a unidade de comando e os depésitos sdo colocados
numa superficie plana.
. Possibilidade de enchimento e escoamento de dgua.
- Disponibilizar uma ligagao de enchimento DN 15 segundo
DIN 1988 - 100 e En 1717.
-  Disponibilizar um dispositivo de adi¢éo de dgua fria opcional.
- Disponibilizar um ponto de escoamento para a 4gua de
esvaziamento.
. Ligacao elétrica, 6 nodalu "Dados técnicos" 8 Ipp.
. Utilizar exclusivamente dispositivos de transporte e elevacdo autorizados.
- Os pontos de fixacao nos depdsitos destinam-se exclusivamente a ser
utilizados como meios auxiliares de montagem durante a instalagéo.

7.3 Procedimento

Danos causados por uma montagem inadequada

Devido as ligagdes das tubagens ou as aparelhagens do sistema podem

produzir-se cargas adicionais no aparelho.

. Assegurar uma montagem das ligagdes dos tubos entre o aparelho e a
instalagdo isenta de tensoes e vibragoes.

. Se necessario, providenciar um suporte para as tubagens ou
aparelhagens.

Perigo de ferimentos devido a quedas ou pancadas

Podem ocorrer contusdes devido a quedas ou pancadas em partes da

instalagdo durante a montagem.

. Usar equipamento de protecéo individual (capacete de protecéo,
vestudrio de protecdo, luvas de protecdo, calcado de seguranca).

> Nota!

Confirmar a correta realizagdo da montagem e colocagao em servico no
certificado de montagem e colocacdo em servico. Esta é uma condicéo
indispensavel para poder acionar a garantia.

- Contratar o servi¢o de assisténcia da Reflex para realizar a
primeira coloca¢do em servico e a manutencao.

Realizar os seguintes trabalhos para a montagem:
. Posicionar o aparelho.

. Instalar o depésito base e, opcionalmente, os depdsitos secundarios.
. Estabelecer as ligagdes de entrada de d4gua entre a unidade de comando e
ainstalagdo.

. Realizar as interfaces de acordo com os esquema de terminais.
. Ligar os depésitos secundérios opcionais, no lado de entrada de dgua,
entre sie ao depdsito base.

> Notal
Durante a montagem, ter em atencdo a operagao dos acessorios e as
possibilidades de alimentacdo das tubagens de ligacao.
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Montagem

7.3.1 Posicionamento

000153_401_R001

73.3  Montagem dos depdsitos

ATENGCAO

Danos causados por uma montagem inadequada

Devido as ligacoes das tubagens ou as aparelhagens do sistema podem

produzir-se cargas adicionais no aparelho.

. Assegurar uma montagem das ligagdes dos tubos entre o aparelho e a
instalacdo isenta de tensoes e vibragoes.

. Se necessario, providenciar um suporte para as tubagens ou
aparelhagens.

Definir a posicao da unidade de controlo, dos vasos basicos e, se for caso disso,
dos vasos secundarios. A distancia entre a unidade de controlo e o vaso basico é
determinada pelo comprimento do conjunto de ligacéo fornecido com o
equipamento.
. Variomat VS 1-1:
- Aunidade de controlo pode ser colocada de ambos os lados, ao lado
ou a frente do vaso basico.

. Variomat VS 1-2:

- Aunidade de controlo pode ser colocada a esquerda ou a direita do
vaso basico.

7.3.2 Montagem dos componentes acessérios para os depdsitos

Os componentes acessorios estao acondicionados num saco de plastico fixado
num dos pés dos vasos.

. Cotovelo de compensacao da pressao (1).

. Reflex Exvoid com valvula de retengéo pré-montada (2)

. Caixa de medicao da presséo "LIS"

ATENGCAO

Danos no aparelho devido ao funcionamento em seco da bomba

No caso de abomba ser ligada incorretamente, existe o perigo de

funcionamento em seco.

. A ligacao do coletor de extravasamento e a ligagdo da bomba néo
podem ser trocadas.

. Certificar-se de que a bomba esta ligada corretamente ao depdsito
base.

Ter em atencdo as instrugdes seguintes para a montagem do vaso bésico e dos
vasos secunddrios:

1 2

)

@ < 740mm @ 21000mm

000141_461_R002

Realizar os seguintes trabalhos para a montagem dos componentes acessdrios:

1. Montar o Reflex Exvoid (2) na ligagdo do respetivo vaso.

2. Removeratampa de prote¢do da vélvula de desgaseificacdo.

3. Com aajudada unido de compresséo, montar o cotovelo de compensacao
da pressdo (1) nos vasos para ventilagdo e purga de ar.

Nota!

> Montar a caixa de medicéo da presséo "LIS" apenas apds a montagem
definitiva do vaso bésico, 7.3.3 nodalu "Montagem dos depésitos"
10 Ipp.

Nota!
> Néo fechar a ventilagdo e purga de ar, para garantir uma operacao sem
problemas.

r

@Q ;

000038_401_R001

. Todas as aberturas flangeadas dos vasos séo aberturas de inspecao e de

manutencdo.

- Instalar os vasos com espaco livre suficiente dos lados e
relativamente ao teto.

. Instalar os vasos numa superficie plana e resistente.
. Assegurar um posicionamento em angulo reto e sem apoio dos vasos.
. Utilizar vasos do mesmo modelo e com as mesmas dimensdes, se forem

utilizados vasos secundarios.

. Assegurar o funcionamento da medicdo de nivel "LIS".

ATENCAO Danos materiais causados por sobrepressao. — Néo
fixar os vasos ao piso.

. Instalar a unidade de comando com os vasos numa superficie plana.
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Montagem

@ < 740mm )

000146_461_R001

Autocolante 3 Conjunto de ligagdo
"Bomba"

Conjunto de ligagdo "Coletor de 4 Conjunto de ligacdo para o

extravasamento” vaso secundario

Alinhar o vaso basico, 7.3.1 nodalu "Posicionamento” 10 Ipp.

Montar os conjuntos de ligagdo (2) e (3) com as unides roscadas e juntas

nas ligagdes do flange inferior do vaso bésico.

- Terem atencdo que o conjunto de ligacdo para o coletor de
extravasamento deve ser ligado a ligacao (2) por baixo do
autocolante (1). Se as ligagoes forem trocadas, existe orisco de a
bomba desferrar.

- Nocaso de vasos até @ 740 mm:

. Ligar os conjuntos de ligagdo (2) e (3) as duas roscas fémeas
livres de 1 pol. do flange do vaso.

. Ligar o conjunto de ligagdo (4) do vaso secundario ao conector
em T nasaida do flange do vaso.

- Nocaso de vasos a partir de @ 1000 mm:

. Ligar o conjunto de ligagdo (2) a rosca fémea de 1 pol. do
flange do vaso.

. Ligar os conjuntos de ligacdo (3) e (4) ao conectorem T na
rosca fémea de 1 pol. do flange do vaso.

Nota!
> Montar o conjunto de ligacdo (4) fornecido no vaso secundario
opcional. Ligar o conjunto de ligagdo (4) ao vaso basico no local através
de uma tubagem flexivel.

734
7.3.4.1

Ligagao hidraulica

Visao geral

Visao geral das ligagoes hidraulicas com base no exemplo do Variomat VS 1-

1/140

000312 481 R001

1 | Tubagem de desgaseificacdo (tubagem da bomba)
. Saida de dgua desgaseificada para o sistema
. Ligacdo roscainterna Rp 1 polegada

2 | Tubagem de transbordo Rp 1 polegada
. Entrada de dgua rica em gds vinda do sistema
. Ligacdo roscainterna Rp 1 polegada

3 | Ligacdo ao vaso bésico
. Conjunto de ligagdo da bomba
. Rosca externa 1 polegada

4 | Ligagdo ao vaso bésico G 1 polegada
. Conjunto de ligagéo do coletor de transbordo
. Ligacdo rosca externa 1 polegada

5 | Ligacdo de linha de reposicao
. Ligagdo roscainternaRp %2 polegada

7.3.4.2 Ligagdo ao sistema da instalacao

Queimaduras na pele e nos olhos causadas por vapor de dgua quente.
Pode sair vapor de 4gua quente da vélvula de seguranca. O vapor de dgua
quente causa queimaduras na pele e nos olhos.
Assegurar que a tubagem de descarga da vélvula de seguranca é
instalada de forma a excluir a possibilidade de ferimentos.

ATENCAO

Danos causados por uma montagem inadequada
Devido as ligagdes das tubagens ou as aparelhagens do sistema podem
produzir-se cargas adicionais no aparelho.
Assegurar uma montagem das ligacdes dos tubos entre o aparelho e a

instalagdo isenta de tensoes e vibragoes.

Se necessario, providenciar um suporte para as tubagens ou

aparelhagens.
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Ligagdo ao vaso basico

A unidade de controlo estd posicionada em relagdo ao vaso bésico de acordo
com a variante de instalagdo escolhida e € ligada com o respetivo conjunto de
ligacao.

As ligagdes ao sistema estdo identificadas na unidade de controlo com
autocolantes:

Pumpen Uberstromung Nachspeisung
Zur Anlage Zur Anlage Zum Behalter
Ligacdo da Ligacdo da vélvula de Ligacdo da reposicao
bomba ao transbordo ao sistema ao sistema
sistema
Ligagdo ao sistema

1 2 3

t=0°C-70°C v

\ T |

ps<6bar @wY

MAG 1

LIS

Tl

|
5 4 000152 401 RO’

Gerador térmico

Equipamento opcional e acessérios

Vaso secundério

Vaso bésico

Conjunto de ligagdo do vaso basico

1
2
3
4 Acoplamento rapido ReflexR 1 x 1
5
6
7

Representacao exemplificativa da unidade de controlo

EC Tubagem de desgaseificacao
. 4guarica em gas vinda do sistema
. 4gua desgaseificada fornecida ao sistema

LIS Medicéo de nivel "LIS"

000171_481_R002

Calculo de Po,8.2 nodalu "Pontos de comutacéo do Variomat” 17 Ipp.

0 didmetro nominal de ligacdo "DN" é valido para tubagens de expansdo com
comprimento méximo de 10 m. Para comprimentos superiores deve ser
escolhido um tamanho acima. A ligagao tem de ser feita no caudal volimico
principal "V" do sistema. A tubagem de expansdo rica em gds deve ser ligada a
montante da tubagem de expansao da dgua desgaseificada, visto no sentido de
fluxo do sistema.

Evitar a penetracdo de sujidade grosseira, que sobrecarrega o filtro de impurezas
"ST" do aparelho. Ligar as tubagens de expanséo "EC" de acordo com as variantes
de montagem indicadas ao lado.

Didmetro nominal de ligacdo: DN 32

Nota!

> A temperatura da d4gua no ponto de ligagdo das tubagens de expansao
"EC" tem de situar-se no intervalo de 0 °C- 70 °C. A utilizacdo de vasos
intermédios ndo aumenta o intervalo de utilizacdo. A protecéo térmica
néo seria garantida devido ao fluxo durante a fase de desgaseificacao.

Queimaduras na pele e nos olhos causadas por vapor de 4gua quente.

Pode sair vapor de dgua quente da vélvula de seguranca. O vapor de dgua

quente causa queimaduras na pele e nos olhos.

. Assegurar que a tubagem de descarga da vélvula de seguranca é
instalada de forma a excluir a possibilidade de ferimentos.

wc Linha de reposicdo

MAG | Vaso de expanséo

Se necessario, instalar um vaso de expansao com membrana MAG > 35 litros (p.
ex., Reflex N). Este destina-se a reduzir a frequéncia de ligagéo, podendo ser
simultaneamente utilizado para prote¢éo individual dos geradores térmicos. Nos
sistemas de aquecimento é necessaria a montagem de vélvulas de corte entre o
aparelho e o gerador térmico, em conformidade com a norma DIN/EN 12828.
Caso contrario, tém de ser montados dispositivos de corte seguros.

Tubagens de expansao "EC"

Devido a funcao de desgaseificacdo, devem ser instaladas duas tubagens de
expansdo "EC".

. Uma tubagem de saida do sistema para a dgua rica em gas.

. Uma tubagem de entrada no sistema para a dgua desgaseificada.

Os didmetros nominais de ligagdo "DN" para as tubagens de expansao "EC" tém
de ser projetados para a pressao de servico minima "Po".

7.3.43 Tubagem de realimentacao

Se a realimentagdo automética com dgua ndo for ligada, a ligacdo da tubagem

de realimentacdo "WC" deve ser tapada com um bujéo R %2".

. Evitar falhas no aparelho, assegurando uma realimentacao manual com
dgua.

. Instalar pelo menos um coletor de sujidade "ST" com uma abertura de
malha < 0,25 mm perto da electrovélvula de realimentagéo.
- Instalarumatubagem curta entre o coletor de sujidade "ST" e a

electrovélvula.

Nota!
> Utilizar um redutor de pressao na tubagem de realimentagdo "WC", se a
pressao em repouso exceder 6 bar.

Nota!
> Em caso de realimentacdo a partir da rede de dgua potavel, instalar, se
necessario, o Reflex Fillset para a tubagem de realimentacéo "WC",
4.6 nodalu "Equipamento opcional” 5 Ipp.
. Os sistemas de realimentacao da Reflex como, por exemplo, o
Reflex Fillset foram concebidos para capacidades de
realimentagdo < 1 m3/h.
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73.5  Montagem doisolamento térmico

000044_461_R00’

Colocar o isolamento térmico opcional (2) em volta do vaso basico (1) e fechéd-lo
com o fecho de correr.

> Nota!
Nos sistemas de aquecimento, isolar o vaso basico e as tubagens de
expansao "EC" contra perdas térmicas.
- Atampado vaso bésico e o vaso secundario ndo necessitam de
isolamento térmico.

> Nota!
Montar um isolamento térmico no local no caso de formagao de dgua
de condensacao.

73.6  Montagem da medicao de nivel

ATENGAO

Danificagdo da caixa de medigdo da pressao devido a montagem incorreta
Danificag6es, anomalias de funcionamento e medigdes incorretas da caixa de
medicdo da presséo para a medicdo de nivel LIS” devido a montagem
incorreta.

. Observar as instru¢des de montagem da caixa de medicdo da pressao.

Nota!

> Para completar a realimentacdo a partir da rede de dgua potavel, a
Reflex disponibiliza o Fillset com separador de sistema integrado e o
sistema de descalcificagdo "Fillsoft, 4.6 nodalu "Equipamento opcional”
51pp.

7.4.1.1 Utilizagdo numainstalacdo de caldeira tinica

1 2 3
|

<o

% O

Y@ ST,

4 5, 000150_461_R001

Gerador de calor

Vaso de expanséo "MAG"

Unidade de comando

1
2
3 Vaso bésico
4
5

Reflex Fillset

ST Filtro de sujidade

A medicdo de nivel "LIS" funciona com uma caixa de medicédo da presséo. Esta

deve ser montada quando o vaso bésico se encontrar na sua posicdo definitiva,

7.3.3 nodalu "Montagem dos depdsitos” 10 Ipp. Observar as seguintes

instrugdes:

. Remover a fixagdo de transporte (barrote de madeira) do pé do vaso
basico.

. Substituir a fixagdo de transporte pela caixa de medigéo da presséo.

- Emvasos com capacidade superiora 1000 | (@ 1000 mm), fixar a
caixa de medicéo da presséo no pé do vaso béasico com os parafusos
fornecidos.

- Evitar cargas bruscas na caixa de medicao da pressao provocados, p. ex.,
pelo alinhamento posterior do vaso.

. Ligar o vaso basico e primeiro vaso secundario com tubagens de ligacdo
flexiveis.

- Utilizar os conjuntos de ligagao fornecidos com o equipamento,
7.3.3 nodalu "Montagem dos depésitos” 10 Ipp.

. Realizar um ajuste a zero do nivel de enchimento quando o vaso bésico
estiver alinhado e totalmente vazio, 8.6 nodalu "Parametrizar o comando
nomenu do cliente" 19 Ipp.

Valores de referéncia para as medigoes de nivel:

Vaso bésico Intervalo de medi¢ao
2001 0-4bar

300-5001 0-10 bar
600—1000 | 0- 25 bar

1500 - 2000 0- 60 bar

3000 - 5000 | 0-100 bar

7.4 Variantes de comutacdo e de realimentagdo
7.41 Fungao

0 nivel de enchimento no depédsito base é registado pelo sensor de nivel "LIS" e
avaliado na unidade de comando. O valor do nivel de enchimento minimo estd
inserido no menu do cliente da unidade de comando. No caso de o nivel minimo
de enchimento ndo ser atingido, a valvula de realimentacao “WV" abre e enche o
deposito base.

WC | Tubagem de realimentacdo

PIS Transdutor de pressao

WV | Eletrovdlvula para a realimentacao

EC Tubagem de desgaseificacao
. Para a 4gua rica em gds vinda da instalacdo.
. Para a 4gua desgaseificada fornecida a instalacao.

LIS Medicéo do nivel

Sistema de caldeira Unica < 350 kW, temperatura da dgua < 100 °C.

. Se arealimentacdo for realizada com dgua potavel, ligar a montante o
Fillset da Reflex com separador integrado.

. Se o Fillset da Reflex nao for ligado a montante, utilizar um filtro de
sujidade "ST" com uma abertura de malha > 0,25 mm.

Nota!
> A qualidade da 4gua de realimentagdo tem de estar em conformidade
com as normas aplicaveis, por exemplo, VDI 2035.
- Seaqualidade ndo for suficiente, usar o Fillsoft da Reflex para
descalcificar a dgua de realimentacéo proveniente darede de
agua potavel.

Variomat 140 — 25.09.2020 - Rev. A reflexl
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Montagem

7.4.1.2  Utilizagdo numa subestacao de aquecimento urbano

N

ST E;
D<o >

v (
4 5 000151 461_R0O!
1 Subestacdo de aquecimento urbano
2 Vaso basico
3 Vaso de expansdo "MAG"
4 Unidade de realimentacéo local
5 Unidade de comando

wc Tubagem de realimentacao

PIS Transdutor de presséo

wv Eletrovélvula para a realimentacao

ST Filtro de sujidade

EC Tubagem de desgaseificacdo
. Para a dgua rica em gds vinda da instalacdo.
. Para a dgua desgaseificada fornecida a instalacao.

LIS Medicéo do nivel

A dgua de aquecimento urbano é especialmente adequada como dgua de

realimentacdo.

. Pode prescindir-se do tratamento da dgua.

. Utilizar um filtro de sujidade "ST" para a realimentacao com uma abertura
de malha > 0,25 mm.

> Nota!
E necessaria a aprovacao do fornecedor da dgua de aquecimento
urbano.

7.4.1.3 Utilizagdo numainstalagdo com adigao no fluxo de retomo central

Gerador de calor

Vaso de expansdo "MAG"

Vaso basico

Unidade de comando

Reflex Fillsoft

b |WIN|=—=

Fillset Impuls

WC | Tubagem de realimentagéo

PIS Transdutor de pressao

WV | Eletrovdlvula para a realimentacdo

ST Filtro de sujidade

EC Tubagem de desgaseificacdo
. Para a dgua rica em gas vinda da instalacao.
. Para a dgua desgaseificada fornecida a instalacao.

LIS Medicdo do nivel

Realimentacdo de dgua através de um sistema de descalcificagéo.

. Ligar o aparelho sempre no caudal voltimico principal "V", de modo a
assegurar a desgaseificacdo da dgua da instalacdo. No caso de adicao no
fluxo de retorno central ou utilizagdo de separadores hidraulicos, esse é o
lado da instalacéo. A caldeira do gerador de calor tem uma protecéo
individual.

. Se o sistema estiver equipado com instalagdes de descalcificacao Fillsoft da
Reflex, utilizar o Fillset Impuls.

- Aunidade de comando avalia a quantidade de realimentacéo e
indica quando é necessario substituir os cartuchos de descalcificagao.

Nota!
A qualidade da dgua de realimentacdo tem de estar em conformidade
com as normas aplicaveis, por exemplo, VDI 2035.

75 Ligacdo elétrica

Lesdes fatais causadas por choque elétrico.

0O contacto com componentes sob tensdo provoca lesées fatais.

. Assegurar que a instalacdo onde o aparelho vai ser montado esta
desligada da corrente.

. Assegurar que a instalacdo ndo possa voltar a ser ligada por terceiros.

. Assegurar que os trabalhos de montagem na ligagéo elétrica do
aparelho sejam realizados exclusivamente por um eletricista e de
acordo com as regras eletrotécnicas.

1

W

[N S S A— DNe|

3

we Fillsoft| |Fillset Impuls|

<M== m LT

6
000149_461_R00"

Na ligacao elétrica distingue-se entre um modulo de ligagdo e um médulo de
comando.

1 5
| =
é\
000159 461 R0O1
1 Cobertura do médulo de 4 | Comando Touch
ligacao (rebativel)
2 | Interruptor principal 5 | Ladode trds do médulo de
ligagao
3 | Coberturado médulo de 6 | Passa-cabos
operagdo (rebativel) +  Alimentagao e protecdo
. Interfaces RS-485 por fusivel
. Saidas Presséo e Nivel . Contactos sem
potencial
. Ligacdo da bomba "PU"
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As descricbes a seguir sdo aplicaveis as instalagoes padrao e limitam-se as
ligagdes necessarias da responsabilidade do cliente.
Desligar a instalagdo da corrente e bloquea-la para néo voltar a ser ligada.

1.

2. Removeras coberturas.
A PERIGO Lesdes fatais causadas por choque elétrico. Em certas partes
da placa de circuitos do aparelho pode estar presente uma tensdo de 230
V, mesmo depois de desligar a ficha da corrente. Antes de remover as
coberturas, desligar a unidade de comando do aparelho completamente
da corrente. Certificar-se de que a placa de circuitos ndo esta sob tensdo.
3. Instalar um bucim adequado para o passa-cabos no lado de trds do médulo
de ligagdo. Por exemplo, M16 ou M20.
4. Passar todos os cabos que vao serinstalados através dos bucins.
5. Ligartodos os cabos de acordo com o esquema de terminais.
- Terem atencdo a poténcia de ligacdo do aparelho para instalar a
protecao por fusivel no local, 6 nodalu "Dados técnicos" 8 Ipp.
6.  Montara cobertura.
7.  Ligaraficha acorrente 230 V.
8. Ligarainstalacao.
A ligacdo elétrica estd concluida.
7.5.1 Esquema de terminais do médulo de ligagao
1 | Presséo | 3 | Fusiveis
2 | Nivel
Nimero
de Sinal Fungao Cablagem
terminal
Alimentagéo
X0/1 L
X0/2 N Alllm'entagao de 230V, no Em obra
méximo 16 A
X0/3 PE
X0/1 L1
X0/2 L2
Alimentacao de 400V, no
X0/3 L3 maximo 20 A Em obra
X0/4 N
X0/5 PE
Placa do circuito
1 PE
2 N Alimentagao elétrica De fabrica
3 L
4 Y1
Eletrovélvula para a reposicao Em obra,
5 N -
wv opgéao
6 PE
J e Vélvula de transbordo PV 1
8 N (valvula esférica motorizada ou -
9 PE eletrovalvula)
L £ Vélvula de transbordo PV 2
1 N (valvula esférica motorizada ou
12 PE eletrovalvula)
13 Mensagem de protecdo contra i 6l
desferragem da bomba (sem -
14 opgao

potencial)

Nimero
de
terminal

22b

23
24
25
27

31

35
36
37
38

39
40
4
42

43

44

45
51
52

53

54

55
56

57

58

Sinal

M1

PE
M2

PE
FB1
FB2a
FB2b

NC
com
NO
M1

M2

+18V (azul)
GND
AE (castanho)

PE
(blindagem)

+18V (azul)
GND
AE (castanho)

PE
(blindagem)

+24V

E1

E2

GND

+24V
(alimentagdo)
0-10V
(variavel)
0-10V
(retorno)
GND

+24V
(alimentagdo)
0-10V
(variavel)

0-10V
(retorno)

Fun¢do

Bomba PU 1

Bomba PU 2

Controlo da tensdo Bomba 1
Controlo da tensdao Bomba 2

Pedido externo de reposicao de
dgua juntamente com 22a

Mensagem coletiva (sem
potencial)

Terminal para alimentagao da
bomba 1

Terminal para alimentacao da
bomba 2

Entrada analdgica da medicdo de
nivel LIS
no vaso basico

Entrada analdgica da presséo PIS
no vaso basico

Entradas digitais
E1: Contador de dgua por
contacto

E2: Interruptor de falta de dgua

Valvula de transbordo PV 2
(valvula esférica motorizada),
apenas no VS 1-2

Vélvula de transbordo PV 1
(véalvula esférica motorizada)

Cablagem

De fabrica

De fabrica

De fabrica

De fabrica

De fabrica

Em obra,
opgao

De fabrica

De fabrica

Em obra

Em obra,
op¢ao

Em obra,
op¢ao

De fabrica

De fabrica

De fabrica
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7.5.2 Esquema de terminais do médulo de operagdo

8 7
|

£ a—

B :E
~E0Z| /oE0Z
A
o

Nota!

> 0 protocolo da interface RS-485, os dados pormenorizados sobre as
ligagdes e informagdes sobre os acessorios disponiveis podem ser
solicitados, se necessario, ao servico de assisténcia da Reflex.

7.53.1 Ligagdo dainterface RS-485

Placa de circuitos principal do comando "Control Touch".

me i S35 BE52 YA [
| W|7 8910 ImmmJ | msz 1516 171819202122
10 9 1 2 3 4 5 6
00728 461 R001
1 | Interfaces RS-485 6 | Saidas analdgicas para fofofo] fofoloofe]
presséo e nlzvel 151617 1819202122
2 | Interface ES 7 | Compartimento da bateria R
3 | Interface ES (reserva) 8 | Tensdo de alimentagdo 1 Terminais de ligacdo para a ligacéo de RS-485
mddulos Bus 2 Interruptor DIP 1
4 | Cartao MicroSD 9 | InterruptorDIP 2
5 | Alimentagdo 10V 10 | Interruptor DIP 1 Procedfer com'o S€ segue: . . L L
1. LigaralinhaRS-485 com o cabo blindado a placa de circuitos principal.
Ndmero . S1
de Sinal Fungdo Cablagem - Terminal 1(A+)
terminal - Terminal 2 (B-)
1 A - Terminal 3 (GND)
Interface RS-485 Da 2. Ligarablindagem do cabo de um dos lados.
2 B e lrjesp;)nsabnhdade . Terminal 1§ .
3 GND ST ocliente 3. Ativararesisténcia de terminacdo na placa de circuitos principal.
4 A Interface RS-485 o © Interruptor DIP1
5 B M6dulos S2: QAOdUIO e responsabilidade > Notal
= DS DUEIEDENGE do cliente Ativar a resisténcia de terminacdo quando o aparelho se encontra no
QML ITIEEEED inicio ou no fim de uma rede RS-485.
7 +5V . " .
7.6 Certificado de montagem e coloca¢do em servigo
8 RxD Interface ES: interface De fibri
9 TxD para a placa base ¢ fabrica > Notal
0 certificado de montagem e colocagéo em servico encontra-se no fim
10 GND 101 do manual de instrugoes.
1 +5V
12 RxD Interface ES: interface 8 Primeira colocagéo em servico
para a placa base
13 TxD (reserva) > Nota!
14 GND 102 Confirmar a correta realizagdo da montagem e colocagao em servico no
certificado de montagem, colocacdo em servico e manutencéo. Este é o
15 10V pressuposto para as reclamacdes de garantia.
16 Alimentacio 10V De fibrica - Aprimeira colocagdo em servico e a manutencao anual devem ser
confiadas ao servigo de assisténcia da Reflex.
17 FE
18 Y2PE 8.1 Verificar as condigées de colocagdo em servigo
(blindagem)
- Said I6aicas: 50 D 0 aparelho esté pronto a ser colocado em servi¢o quando os trabalhos descritos
19 Pressao ale aslana ogicas: pressao Ua . no capitulo "Montagem" tiverem sido concluidos. A colocacio em servico deve
20 GNDA d n'vf respgnsabllldade ser efetuada pelo fabricante da instalacdo ou um perito encarregado. O
o — Padrao 420 mA do diente acumulador deve ser colocado em funcionamento em conformidade com o
[¥E manual de instalagdo. Observar as seguintes instrucoes para a primeira colocacao
22 GNDA em servico:

7.5.3 Interface RS-485

Através das interfaces RS-485 S1 e S2 é possivel consultar todas as informagdes
da unidade de comando e utilizé-las para a comunica¢do com centrais de
comando ou outros aparelhos.
. Interface S1

—  Através desta interface podem ser operados, no maximo,

10 aparelhos num circuito misto Mestre Escravo.

. Interface S2

- Presséo "PIS" e nivel "LIS".

—  Estados operacionais das bombas "PU".

- Estados operacionais da vélvula esférica motorizada / electrovélvula.

- Valores do contador de dgua por contacto "FQIRA +".
- Todas as mensagens.
—  Todas as entradas da memdria de erros.

Para a comunicagao das interfaces estéo disponiveis modulos bus como
acessorios opcionais.

. A montagem da unidade de comando com o depésito base e, se for caso
disso, com depositos secundarios foi realizada.

. As ligacoes de entrada de dgua dos depésitos para o sistema da instalagao
foram estabelecidas.

. Os dep6sitos ndo estdo cheios de dgua.

. As valvulas para esvaziar os depdsitos estdo abertas.

. 0 sistema da instalagéo foi enchido com dgua e os gases foram purgados.

. A ligacdo elétrica foi estabelecida de acordo com as normas nacionais e
locais aplicaveis.
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8.2 Pontos de comutacao do Variomat

A pressédo de servico minima "Po" é determinada com base na localizacdo do
sistema de pressurizacao. Com base na presséo de servico minima "Po", a
unidade de comando calcula os pontos de comutagéo para a eletrovélvula "PV" e
abomba "PU".

A Presséo de reacgédo da valvula
de seguranga "P.,"
20,5 bar
—}[7 Valvula de extravasamento "ABERTA"
0.2 bar = pressao final "P."
—}‘7 Vélvula de extravasamento "FECH." /
0.2 bar Bomba "DESL."
—X— Bomba "LIG." = presséo inicial "P.,"
0,3 bar
—}'7 Pressédo de servico minima "P,"
0...0,2 bar

Presséo estatica "P,"

PU

PV

000140_401_R001

Passo Codigo Descricdo
PM
5 002 Acertara hora
6 003 Acertaradata
7 121 Selecionar o volume nominal do vaso bésico
8 Ajuste a zero: O vaso bésico tem de estar vazio!
E verificado se o sinal da medicao de nivel corresponde
a0 vaso basico selecionado
9 Fim da rotina de arranque. O modo de paragem estd
ativo.
Rotina de arranque Passo 1 Y
- i
Rotina de arranque para a colocagao em
servico da instalagao
Tipo de instalacdo: Variomat-XX
K

1,0 bar Pow (N

Quando o aparelho ¢ ligado pela primeira vez, é automaticamente exibida a
primeira pagina da rotina de arranque:

1. Premiro botéo "OK".
- Arotinade arranque avanca para a pagina seguinte.

Rotina de arranque Passo 2 )
(00X) Idioma [ X
Portugués %
English
P
1,0 bar {Jo% (N

2. Selecionaroidioma pretendido e confirmar a sele¢do com o botao "OK".

A pressédo de servico minima "Po" é calculada como se segue:

Po= Pest + Pp + 0,2 bar* Introduzir o valor calculado na rotina de
arranque do comando, 8.3 nodalu "Editar a
rotina de arranque do comando" 17 Ipp.

Pest S hest/ 10
Po=0,0 bar

Po=0,5 bar para temperaturas de seguranga < 110 °C
*Recomenda-se a adicdo de 0,2 bar; em casos extremos, sem adi¢do

hest, indicagdo em metros

para temperaturas de seguranga < 100 °C

Nota!

> Evitar que os valores descam abaixo da pressao minima de servico "Po".
Esta é uma forma de prevenir a ocorréncia de vacuo, vaporizagao e
cavitacdo.

83 Editar a rotina de arranque do comando

> Nota!
Para o manejo do painel de comando 10.1 nodalu "Utilizacdo do painel
de comando" 20 Ipp

A rotina de arranque permite a defini¢do dos parametros para a primeira
colocagdo em servico do aparelho. Tem inicio aquando da primeira ligacao do
comando e € ajustada uma vez. As alteracdes ou os controlos posteriores dos

parametros efetuam-se no menu Cliente, 10.3.1 nodalu "Menu do cliente" 21 Ipp.

A cada op¢do de configuragao estd associad o um cédigo PM de trés digitos.

Passo Codigo Descri¢ao
PM
1 Inicio da rotina de arranque
2 001 Selecionar o idioma
3 Lembrete: Ler o manual de instru¢bes antes da
montagem e colocagdo em servico!
4 005 Ajustar a pressao de servico minima Po, 8.2 nodalu

"Pontos de comutacdo do Variomat" 17 Ipp.

Rotina de arranque Passo 3 o N{

Nota:

E obrigatério ler o manual de instrucoes
antes de ligar a instalagao

sk

1,0 bar {Jo%

3. Antes da colocacao em servico, ler o manual de instrugdes e verificar se a
montagem foi realizada corretamente.

Rotina de arranque Passo 4 ) N{
(00X) Pressao servico min. p0

1,0 bar

4. Ajustarapresséao de servico minima calculada e confirmar a introducao

com o botdo "OK".
- Relativamente ao célculo da pressao de servico minima, 8.2 nodalu
"Pontos de comutagdo do Variomat" 17 Ipp.

Rotina de arranque Passo 5 o N{

10bar  \ 0%
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5. Acertarahora. A hora é gravada na memoria de erros da unidade de
comando quando ocorre um erro.
—  Premir os botdes "esquerda” e "direita" para selecionar o valor
exibido.
- Premiros botdes "cima" e "baixo" para alterar o valor exibido.
- Confirmar os valores introduzidos com o botao "OK".

Rotina de arranque Passo 6 o N{
(00X) Data 1] 2

AN

10bar  \a_f0%

6.  Acertaradata. A data é gravada na memdria de erros da unidade de
comando quando ocorre um erro.
- Premiros botdes "esquerda" e "direita" para selecionar o valor
exibido.
- Premiros botdes "cima" e "baixo" para alterar o valor exibido.
- Confirmar os valores introduzidos com o botao "OK".

Rotina de arranque Passo 7 )
(XXX) Tamanho do depésito [ X

Peso: 149 kg
Volume: 800 | 800 I

Didmetro: 740 mm
1,0 bar M

<fj :
7.  Selecionar o tamanho do vaso basico.

- Premiros botdes "cima" e "baixo" para alterar o valor exibido.

- Confirmar os valores introduzidos com o botao "OK".

- Osdados do vaso basico podem ser consultados na placa de
caracteristicas ou 6 nodau "Dados técnicos" 8 Ipp.

Rotina de arranque Passo 8 o N{
Ajuste a zero

0 depdsito tem de estar completamente
vazio para efetuar o ajuste a zero.

Efetuar ajuste a zero agora?

1,0 bar {Jo%

- Aunidade de comando verifica se o sinal da medigéo de nivel
corresponde as especificagdes de tamanho do vaso bésico. Para o
efeito, 0 vaso basico tem de estar completamente vazio, 7.3.6 nodalu
"Montagem da medicao de nivel" 13 Ipp.

8.  Premiro botao "OK".

- 0 ajuste azero é efetuado.

- Se o0 ajuste a zero ndo for concluido com sucesso, ndo seré possivel
proceder a colocagao em servico do aparelho. Neste caso, entrar em
contacto com o servigo de assisténcia da Reflex, 13.1 nodalu "Servico
de assisténcia da Reflex" 27 Ipp.

Rotina de arranque Passo 9 o N{

Terminar rotina arranque?

oSk

1,0 bar {Jo%

9.  Paraconcluirarotinade arranque, premir o botdo "OK".

Nota!

> Uma vez concluida com sucesso a rotina de arranque, a instalagao
encontra-se no modo de paragem. Nao mudar ainda para o modo
automatico.

8.4 Encher o aparelho com égua

0Os dados seguintes sdo vélidos para os aparelhos:

. Unidade de comando com vaso basico.

. Unidade de comando com vaso bésico e um vaso secundario.

. Unidade de comando com vaso basico e varios vasos secundarios.

Sistema da Temperatura da Nivel de enchimento do vaso
instalacdo instalagéo bésico

Sistema de >50°C(122°F) aprox. 30 %

aquecimento

Sistema de <50°C(122°F) aprox. 50 %

refrigeracao

8.4.1 Enchimento com mangueira

000023 461 ROO1

Para o enchimento do vaso basico com dgua deve ser utilizada

preferencialmente uma mangueira de 4gua, se a realimentacdo automética

ainda ndo estiver ligada.

. Utilizar uma mangueira purgada e cheia de dgua.

. Ligara mangueira ao abastecimento externo de dgua e a torneira de
enchimento e de esvaziamento "FD" (1) do vaso basico.

. Verificar se as vélvulas de isolamento entre a unidade de comando e o vaso
basico estao abertas (montadas de fabrica na posicao aberta).

. Encher o vaso bésico com dgua até ser atingido o nivel de enchimento.

8.4.2  Enchimento através da electrovélvula na realimentacdo

1. Premir o botdo "Modo manual" para mudar para o modo de operagéo
"Modo manual".

Variomat

Sistema 2,5 bar " Sistema

2. Abrira"Valvula de realimentacdo WV" premindo o botdo correspondente,
até seratingido o nivel de enchimento predefinido.
- Supervisionar este processo em permanéncia.
-  Emcaso de alarme de nivel alto de dgua, a vélvula de realimentagdo
"WV" é fechada automaticamente.
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85 Purgar a bomba

Perigo de queimadura

A saida de fluidos quentes pode causar queimaduras.

. Manter uma distancia suficiente em relacao ao fluido de saida.

. Usar equipamento de protecao individual adequado (luvas de
protecdo, 6culos de protecéo).

. Purgar as bombas "PU":

000311_001_R001

| 1 | Parafuso de purga

. Desapertar os parafusos de purga das bombas e purgar abomba até
comegar a sair 4gua sem bolhas.

. Voltar a enroscar e a apertar firmemente os parafusos de purga.

. Verificar a estanqueidade dos parafusos de purga.

> Nota!

. Repetir a purga ap6s o primeiro arranque da bomba. Com as
bombas paradas, o ar eventualmente existente ndo consegue
escapar.

. Repetir o procedimento de purga, se as bombas néo gerar débito.

8.6 Parametrizar o comando no menu do dliente

Os valores especificos da instalagdo podem ser corrigidos ou consultados no

menu Cliente. Aquando da primeira colocagdo em servico, antes de mais, é

necessario adaptar os ajustes de fabrica as condigdes especificas da instalagao.

- Paraadaptar os ajustes de fabrica, 10.3 nodalu "Realizar defini¢des na
unidade de comando" 21 Ipp.

- Parainformagdes sobre a operagédo do comando, 10.1 nodalu "Utilizacdo
do painel de comando" 20 Ipp.

8.7 Iniciar o modo automatico

Quando a instalagdo estiver cheia com dgua e os gases tiverem sido purgados, o
modo automatico pode ser iniciado.

{}j Variomat

- Sistema

9 Operacao
9.1.1 Modo automético

Utilizagdo:
Apos a primeira colocacdo em servigo com éxito

Iniciar:
Premir o botdo "AUTO".

Fungoes:

. 0 modo automdtico € indicado para a operagdo continua do aparelho,
sendo que o comando monitoriza as seguintes fungdes:

- Pressurizagdo

- Compensacdo do volume de expanséo
- Desgaseificacao

- Realimentacdo automética.

. A bomba "PU" e a valvula esférica motorizada "PV1" da tubagem de
extravasamento séo reguladas pela unidade de comando, de modo a que a
pressdo se mantenha constante com uma regulacao de + 0,2 bar.

. As anomalias sdo indicadas no visor e avaliadas.

. Durante o tempo de desgaseificagdo ajustavel, a vélvula esférica
motorizada "PV1" da tubagem de extravasamento permanece aberta, com
abomba "PU" em funcionamento.

. A dgua da instalacdo é descomprimida e, simultaneamente, desgaseificada
através do vaso basico "VG" despressurizado.

. Para o modo automatico, é possivel ajustar diferentes programas de
desgaseificagdo no menu Cliente, 8.6 nodalu "Parametrizar o comando no
menu do cliente" 19 Ipp. A indicacdo é apresentada no visor da unidade de
comando.

Desgaseificagdo continua

Apo6s operacdes de colocagdo em servigo e reparagdes na instalacao ligada, deve

ser selecionado o programa de desgaseificagdo continua.

Durante um periodo ajustével é efetuada a desgaseificagdo continua. Os gases

livres e dissolvidos sdo rapidamente removidos.

. Arranque automatico ap6s o fim da rotina de arranque aquando da
primeira coloca¢do em servico.

. Ativacdo através do menu Cliente.

. Dependendo do sistema, o tempo de desgaseificacdo é ajustdvel no menu
Cliente.
- Otempo predefinido é de 12 horas. No fim, ocorre a comutacdo

automatica para a desgaseificacao intermitente.

Desgaseificagdo intermitente

Para a operagao continua, deve ser selecionado o programa de desgaseificacdo
intermitente. Esté predefinido no menu Cliente.

Durante um determinado periodo é efetuada a desgaseificacdo continua. Cada
periodo de desgaseificagdo € seguido de um intervalo. A desgaseificagao
intermitente pode ser limitada a uma janela horéria ajustével. As defini¢coes de
tempo sé podem ser efetuadas no menu Servico.

. Ativacdo automdtica ap6s o fim da desgaseificacdo continua.

. Periodo de desgaseificacdo (predefinicao: 90 s)

. Intervalo entre periodos (predefini¢do: 120 min)

. Inicio / Fim (8 h 00 - 18 h 00)

9.1.2 Modo manual

Utilizagdo:
Para trabalhos de teste e manutencéo.

Iniciar:

. Premir o botdo "AUTO".
- Durante a primeira colocagdo em servico, a desgaseificacdo continua
¢ automaticamente ativada para remover o resto dos gases livres e
dissolvidos do sistema da instalacao. O tempo pode ser ajustado no
menu Cliente, de acordo com as condi¢des da instalacdo. O tempo
predefinido é de 12 horas. Apds a desgaseificagao continua ocorre a
comutacao automatica para a desgaseificagao intermitente.

> Nota!
A primeira colocagéo em servico fica concluida neste ponto.

Notal

> 0 mais tardar ap6s o fim do tempo de desgaseificacao continua, é
necessario limpar o filtro de sujidade "ST" na tubagem de
desgaseificacdo "DC", 11.1.1 nodalu "Limpar o filtro de sujidade" 25 Ipp.

Variomat

1. Premir o botdo "Modo manual".
2. Selecionarafuncao pretendida.
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Fungoes:

As seguintes fungdes podem ser selecionadas e testadas no modo manual:
. A bomba "PU".

. A valvula esférica motorizada na tubagem de extravasamento "PV1".
. A eletrovélvula "WV1" para a realimentagéo.

Tem a possibilidade de ligar e testar, em paralelo, vérias fun¢des ao mesmo
tempo. Para ligar e desligar a fungdo, basta premir o botdo correspondente:
. 0 botdo tem fundo verde. A funcéo esta desligada.

Premir o botéo pretendido:

. 0 botdo tem fundo azul. A funcao estd ligada.

No visor é indicada a alteracao do nivel de enchimento e da presséo do vaso.

Nota!

> Se os parametros relevantes para a seguranca nao forem cumpridos, o
modo manual ndo pode ser ativado. Nesse caso, o comando fica
bloqueado.

9.1.3  Modo de paragem

Utilizagdo:
Para a colocagdo em servico do aparelho

Iniciar:

9.2 Nova colocagdo em servigo

Perigo de ferimento devido ao arranque da bomba

No arranque da bomba, podem ocorrer lesdes na mao, se rodar o motor da

bomba na roda do ventilador com a chave de fendas.

. Antes de rodar o motor da bomba na roda do ventilador com uma
chave de fendas, desligar a bomba da corrente.

ATENGAO

Danos no aparelho causados pelo arranque da bomba

No arranque da bomba, podem ocorrer danos materiais na bomba, se rodar o

motor da bomba na roda do ventilador com a chave de fendas.

. Antes de rodar o motor da bomba na roda do ventilador com uma
chave de fendas, desligar a bomba da corrente.

@ Variomat

- sttema

Premir o botdo "Stop".

Fungoes:

No modo de paragem, o aparelho esta inoperacional, com excecéo das

indicacdes no visor. As fung¢des nao sdo monitorizadas.

As seguintes fungdes estao fora de servico:

. A bomba "PU" estd desligada.

. A vélvula esférica motorizada na tubagem de extravasamento "PV" estd
fechada.

. A eletrovélvula na tubagem de realimentacéo "WV" estd fechada.

Nota!

Se o modo de paragem estiver ativado durante mais de 4 horas, é
apresentada uma mensagem.

Se, no menu Cliente, a opgdo "Contacto de falha sem potencial?" estiver
definida para "Sim", a mensagem ¢ emitida através do contacto de falha
geral.

9.14  Modode verdo

Utilizagdo:
No veréo

Iniciar:
Desligar a desgaseificacao através do menu Cliente.

Fungoes:

Se as bombas de recirculacao da instalagao tiverem sido desligadas durante o
verao, ndo sera necessario efetuar uma desgaseificagdo, pois nao chega agua rica
em gés ao aparelho. Assim, poupa-se energia.

Apos o verao, deve voltar a selecionar-se no menu Cliente o programa de
desgaseificacdo "Desgaseificacdo intermitente" ou, se necessario, a
"Desgaseificacdo continua".

Descricao detalhada da selecao dos programas de desgaseificacéo, 9.1.1 nodalu
"Modo automatico" 19 Ipp.

Nota!
A pressurizacdo do aparelho também tem de ser feita durante o verao.
- 0 modo automatico permanece ativo.

Ap6s uma paragem prolongada (aparelho desligado da corrente ou no modo de
paragem), as bombas podem estar perras. Antes da nova colocagéo servico,
rodar a roda do ventilador dos motores das bombas com uma chave de fendas.

Notal

0 emperramento das bombas é impedido durante a operagao através de
um arranque forcado, ap6s 24 horas de paragem.

10 Comando

10.1  Utilizacao do painel de comando

T
& il
e

AUT NS5
] <| N D
12— & /v OK
O
13— @ VAR /
|1 |2 |3 ‘ll 000039_461_R001
1 | Linha de mensagens Valor exibido
2 | BotGes"V"/"A" Botdo "Modo manual"
. Ajustar algarismos. . Para ensaios de
funcionamento.
3 | Botoes "«"/"P" 10 | Botao "Modo de paragem"
. Selecionar algarismos. . Paraa colocagao em
servico.
4 | Botéo "OK" 11 | Botdo "Modo automatico"
. Confirmarintroducdo. . Para operagéo continua.
. Avancar no menu.
5 | Barrade deslocamento 12 | Botdo "Menu Setup"
"cima"/"baixo" +  Paradefinicdo de

. Deslocar-se no menu. pardmetros.
. Meméria de erros.
. Memodria de parametros.

. Definigdes do visor.

6 | Botdo "Retroceder"
. Cancelar.
. Retroceder até ao

menu principal. . Informagao sobre o vaso
basico.
. Informagao sobre a versao
de software.
7 | Botdo "Exibir textos de 13 | Botdo "Menu Info"
ajuda” +  Exibirinformacdes gerais.

. Exibir textos de ajuda.
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10.2  Calibrar o ecra tactil

RS-l Update / Diagnostics
Update Application (SD-Card) slow
Update Application (SD-Card) fast
Calibragao téctil
Start Application h
Diagnostics

09.04.14
115338

Quando, ao premir um determinado botdo, a funcao correspondente nao é
executada corretamente, € possivel calibrar o ecra tactil.

1. Desligar o aparelho nointerruptor principal.
2. Tocar prolongadamente com o dedo no painel tactil.
3. Ligarointerruptor principal, mantendo o dedo no painel tactil.
- Durante o arranque do programa, a unidade de comando muda
automaticamente para a funcao "Update/Diagnostics”.
4. Tocar no botéo "Calibragdo tactil".

he =4

Favor tocar ... na cruz vermelha. ..

& N

5. Tocarsucessivamente nas cruzes indicadas no ecra tactil.
6.  Desligar e voltar a ligar o aparelho no interruptor principal.

A calibracéo do ecra tatil esta concluida.

103  Realizar defini¢des na unidade de comando

E possivel realizar definicdes na unidade de comando, independentemente do
modo de operacao que tiver sido selecionado e estiver ativo.

10.3.1 Menudodiente

10.3.1.1 Sinopse do menu Cliente

Os valores especificos da instalagao sdo corrigidos ou consultados através do
menu Cliente. Aquando da primeira colocagdo em servico, antes de mais, é
necessario adaptar os ajustes de fabrica as condigoes especificas da instalagao.

Nota!
Descricao da operagao, 10.1 nodalu "Utilizagdo do painel de comando”
20 Ipp.

A cada opcdo de ajuste esta associado um cédigo PM de trés digitos
Codigo Descricao

PM
001 Selecionar o idioma
002 Acertarahora
003 Acertaradata
Efetuar ajuste a zero
- Ovaso bésico tem de estar vazio
- Everificado se o sinal da medicéo de nivel é compativel com
0 vaso bésico selecionado.
005 Ajustar a pressao de servico minima Po, 8.2 nodalu "Pontos de
comutacao do Variomat" 17 Ipp.
Desgaseificagao >
010 . Programa de desgaseificacdo
- Sem desgaseificacao
- Desgaseificagao continua
—  Desgaseificagdo intermitente
-  Desgaseificagéo subsequente
011 0 Tempo de desgaseificacao continua
Realimentagao >
023 0 Tempo de realimentagao max. ...min

Codigo Descri¢ao

PM
024 . Ciclos de realimentacdo méximos ... /2 h
027 . Com contador de agua "Sim/Nao"
- se "Sim", continuar com 028
- se "Nao", continuar com 007
028 . (Repor) quantidade de realimentagéo "Sim/Néao"
- se"Sim", repor para ovalor"0"
029 0 Quantidade maxima de realimentacao ... |
030 . Descalcificagao "Sim/N&o"
- se "Sim", continuar com 031
- se "Nao", continuar com 007
007 Intervalo de manutencéo. .. meses
008 Contacto sem potencial
° Selecao de mensagens >
- Selecdo de mensagens: s6 sdo emitidas mensagens
marcadas com """
- Todas as mensagens: Sao emitidas todas as
mensagens.
015 Alterar dados remotos “Sim/N&o”
Meméria de erros > Histérico de todas as mensagens
Meméria de parametros > Histérico dos parametros introduzidos
Defini¢oes do visor > Luminosidade, Protetor de ecra
009 0 Luminosidade ... %
010 . Luminosidade do protetor de ecra ... %
011 0 Atraso do protetor de ecra ...min
018 . Acesso protegido "Sim/Nao"
Informagées >
. Depésito
- Volume
- Peso
- Didmetro
0 Posicao

- Posicao em %
. Versao do software

10.3.1.2 Ajustar o menu Cliente - Exemplo: Hora

Segue-se uma descricao do ajuste dos valores especificos da instalagdo com base
no exemplo da hora.
Para adaptar os valores especificos da instalacao, proceder como se segue:

@ Variomat

Sistema

1. Premiro botéo "Definices".
- Aunidade de comando muda para a drea das definicdes.

Definicoes \V/Z

Cliente >~

Servico >

OK

2,5 bar 4%

2. Premiro botdo "Cliente >".
- Aunidade de comando muda para o menu Cliente.
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Definicoes > Cliente ><
(001) Idioma -
(002) Hora NN 11:21
(003) Data 01.07.14
Efetuar ajuste a zero

2,5 bar 4%

3.

Tocar na drea pretendida.
- Aunidade de comando muda para a area selecionada.
- Abarra de deslocamento permite a navegacao na lista.

Definicoes > Cliente )

(002) Hora
iy
VAR

25bar  \ 0%

Parémetro Definigao Observagao

Descalcificagéo (s6 se
estiver definido "com
descalcificagao Sim")

Bloquear a Néo Caso a capacidade residual de
realimentacao dgua descalcificada=0
Diminuicdo da dureza 8°dH =nominal - real

Quantidade de 0 litros

realimentagdo méxima

Capacidade de dgua 0 litros
descalcificada

Substituicdo de cartucho 18 meses Substituir cartucho.

10.3.4  Definicdo de programas de desgaseificacio

Ajustar os valores especificos da instalacdo de cada uma das areas.
. Com os botdes "esquerda" e "direita", selecionar o valor a exibir.
. Com os botdes "cima" e "baixo", alterar o valor a exibir.
. onfirmar os valores introduzidos com o botao .
Confi | troduzid botao "OK"

Premindo o botao "i", é exibido um texto de ajuda sobre a drea
selecionada.

Premindo o botao "X", aintroducéo é cancelada sem gravar as definicoes.
A unidade de comando retorna automaticamente a lista.

10.3.2  Menu de assisténcia

Este menu esta protegido por palavra-passe. O acesso estd reservado ao servigo
de assisténcia da Reflex.

10.3.3  Predefinigbes

A unidade de comando do aparelho é fornecida com as seguintes predefinicdes.

Os valores podem ser adaptados as condicdes locais no menu Cliente. Em casos
especiais, pode ser realizada uma adaptacao adicional no menu Servigo.

Menu Cliente
Parémetro Definigdo Observagdo
Idioma PT Idioma do menu navegagdo.
Presséo de servico 1,8 bar 8.2 nodalu "Pontos de
minima "Po" comutagao do Variomat" 17 Ipp.
Préxima manutencao 12 meses Tempo até a proxima

manutencdo.

Contacto de falha sem Todos
potencial
Realimentagao
Quantidade de 0 litros Apenas se, no menu Cliente,
realimentagdo méxima tiver sido selecionada a op¢éo

"Com contador de dgua Sim"
para a realimentagéo.

Tempo de realimentacdo 20 minutos
méaximo

Ciclos de realimentacdo 3 ciclos em
méximos 2 horas

Desgaseificacdo

Programa de Desgaseificagao
desgaseificacdo continua
Tempo de 12 horas Predefinicdo

desgaseificagdo continua

{}j Variomat

"

1. Premir o botdo "Defini¢oes".
- Aunidade de comando muda para a drea das definicdes.

Definicoes 3&7
I
Cliente >~
Servico >
OK

2,5 bar 4%

2. Premiro botdo "Cliente >".
- Aunidade de comando muda para o menu Cliente.

Definicoes > Cliente ><
(005) Pressao servico min. p0 1,5 bar
Desgas%,\

RealimenM
(007) Intervalo manutengao 12 mese

2,5 bar {Ja%

3. Premiro botdo "Desgaseif. >".

- Aunidade de comando muda para a area selecionada.
- Abarra de deslocamento "cima" / "baixo" permite a navegacao na

lista.
Definigdes > Cliente > Desgaseificacdo \V/Z
I\
(012) Programa ificaca \J;einaseiﬁ(a(éo continua
(013) Tempo Desgaseif. continua 24,0h

2,5 bar 4%

4. Premiro botao "(012) Programa desgaseificacdo".
- 0 comando muda para a lista dos programas de desgaseificago.

Definigoes > Cliente > Desgaseificagao
(010) Programa desgaseificacao

Sem desgaseificacio ®©
Desgaseificacao continua O
D ificacao intermitente O

T
2,5 bar {Ja%
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5. Paraselecionar um ponto do menu, deslocar a barra para "cima" / "baixo"
até ficar visivel o ponto desejado do menu.
. Premir o botao pretendido.
- Noexemplo esté selecionado o ponto "Desgaseificacdo
continua".
- Adesgaseificacdo intermitente néo esta selecionada.
- Adesgaseificacdo de realimentacéo nao estd selecionada.
. Confirmar a selecdo com "OK".
A desgaseificacdo continua estd ligada.

Definigdes > Cliente > Desgaseificacdo

(012) Programa ificaca Desgaseificagdo continua

(013) Tempo Desgaseif. continua 24‘%

2,5 bar 4%

6.  Premiro botao "(013) Tempo Desgaseif. continua".

Definicées > Cliente > Desgaseificacio
(013) Tempo Desgaseif. continua

VAN

oSk

2,5 bar 4%

7. Ajustar o tempo da desgaseificacdo continua.
. Com os botdes "esquerda” e "direita", selecionar o valor a exibir.
. Com os botoes "cima" e "baixo", alterar o valor a exibir.
. Confirmar os valores introduzidos com o botdo "OK".
0 tempo de desgaseificacdo continua esta ajustado.

- Premindo o botao
selecionada.

- Premindo o botdo "X", aintroducao é cancelada sem gravar as defini¢oes.
A unidade de comando retorna automaticamente alista.

, é exibido um texto de ajuda sobre a area

10.3.5 Sinopse dos programas de desgaseificagao

Sem desgaseificagdo

Este programa é selecionado, quando as temperaturas do fluido a desgaseificar
sao superiores a temperatura admissivel do Variomat de 70° C (158° F) ou
quando o Variomat é combinado com uma desgaseificacao a vacuo Servitec.

Desgaseificagdo continua

Este programa é selecionado ap6s operagdes de colocagao em servigo e

repara¢des da instalagao ligada. Durante um periodo ajustavel é feita a

desgaseificacdo continua. Assim, as bolsas de ar retidas sdo removidas

rapidamente.

Arranque/ajuste:

. Arranque automatico ap6s o fim da rotina de arranque aquando da
primeira colocagdo em servico.

. Ativacdo através do menu Cliente.

. Dependendo do sistema, o tempo de desgaseificacdo é ajustdvel no menu
Cliente.
- Otempo predefinido é de 12 horas. Em seguida, ocorre uma

mudanca automatica para o modo "Desgaseificacdo intermitente".

Desgaseificagdo intermitente

A desgaseificacdo intermitente esta predefinida no menu Cliente para o modo de
operagdo continua. Durante um determinado periodo é feita a desgaseificacdo
continua. A cada periodo de desgaseificacio segue-se um tempo de pausa. E
possivel limitar a desgaseificacdo intermitente a uma janela horaria ajustavel. As
defini¢des de tempo s6 podem ser efetuadas no menu Servico.

Arranque/ajuste:

. Ativacdo automética ap6s o fim da desgaseificacdo continua.

. Tempo de desgaseificacdo, o tempo predefinido € de 90 segundos.

. Tempo de pausa, o tempo predefinido é de 120 minutos.

. Inicio/Fim, 8:00 horas — 18:00 horas.

104  Mensagens

As mensagens indicam desvios ndo autorizados do estado normal. Podem ser
emitidas através da interface RS-485 ou através de dois contactos sem potencial.
As mensagens séo exibidas no visor do comando juntamente com um texto de
ajuda.

As causas das mensagens sdo eliminadas pela entidade exploradora ou por uma
empresa especializada. Se tal ndo for possivel, entrar em contacto com o servico
de assisténcia da Reflex.

Nota!
> A eliminagéo da causa tem de ser confirmada com o botéo "OK" no
painel de comando.

> Nota!
Contactos sem potencial, ajuste no menu Cliente, 8.6 nodalu
"Parametrizar o comando no menu do cliente" 19 Ipp.

Para repor uma mensagem de erro, proceder como se segue:
1. Tocar no visor.
- Sao exibidas as mensagens de erro atuais.
2. Tocarnamensagem de erro.
- Sao exibidas as causas possiveis do erro.
3. Depois de eliminar o erro, confirmar com "OK".

Cédigo Mensagem Contacto sem Causas Solugdo Repor a
ER potencial mensagem
01 Pressao minima SIM +  Valorde ajuste ndo atingido. +  Verificar o valor ajustado no menu Cliente "Quit"
+  Perdade 4guano sistema. ou Servico. (Confirmar)
. Falha da bomba. 0 Verificar o nivel da dgua.
- Comando encontra-se no modo +  Verificarabomba.
manual 0 Comutar o comando para modo
automadtico.
02,1 Falta de dgua - . Valor de ajuste nao atingido. 0 Verificar o valor ajustado no menu Cliente -
+  Realimentagdo nao funciona. ou Servico.
. Arno sistema. 0 Limpar o filtro de sujidade.
c Filtro de sujidade entupido. 0 Controlar o funcionamento da eletrovalvula
"PV1".
. Se necessario, realimentar manualmente.
03 Nivel alto 4gua SIM +  Valorde ajuste excedido. +  Verificar o valor ajustado no menu Cliente -
+  Realimentagdo nao funciona. ou Servico.
c Entrada de dgua através de fugano * Controlar o funcionamento da eletrovalvula
permutador de calor local. "WV1".
+  Vasos"VF"e "VG" demasiado . Drenar dgua do vaso "VG".

pequenos.

0 Verificar se o permutador de calor local
apresenta fugas.
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Codigo Mensagem
ER

04,1 Bomba

05 Horas servico da bomba

06 Tempo de realimentacao

07 Ciclos de realimentacao

08 Medicéo da presséo

09 Medicao de nivel

10 Pressdo méaxima

1 Quantidade de
realimentacdo

15 Vélvula de realimentacéo

16 Falha de energia

19 Paragem > 4 horas

20 Qtd. méx. RAL

21 Recomendacao de
manutencao

24 Descalcificagao

30 Falha do médulo E/S

31 EEPROM com defeito

32 Baixa tensao

Contacto sem
potencial

SIM

SIM

SIM

SIM

SIM

Causas

Bomba nao funciona.

Bomba perra.
Motor da bomba avariado.

Protecao do motor da bomba
ativada.

Fusivel queimado.

Valor de ajuste excedido.

Elevada perda de dgua no sistema.
Vélvula fechada do lado da sucgéo.

Ar na bomba.

Electrovdlvula na tubagem de
extravasamento nao fecha.

Valor de ajuste excedido.
Perda de dgua no sistema.
Realimentagao néo ligada.
Capacidade de realimentacao
insuficiente.

Histerese de realimentagao
demasiado pequena.

0 valor ajustado foi excedido.

Comando recebe sinal errado.

Comando recebe sinal errado.

Valor de ajuste excedido.
Tubagem de extravasamento fora
de servico.

Filtro de sujidade entupido.

S6 se aopcao "Com contador de dgua”
estiver ativada no menu Cliente.

Valor de ajuste excedido.
Elevada perda de dgua no sistema

0 contador de dgua por contacto conta
sem pedido de realimentagéo.

Alimentagao elétrica indisponivel.

Mais de 4 horas no modo de paragem.

0 valor ajustado foi excedido.

0 valor ajustado foi excedido.

Valor de ajuste de capacidade de
4gua descalcificada excedido.
Tempo de substituicao dos
cartuchos de descalcificagao
excedido.

Médulo E/S avariado.

Ligacdo entre a placa opcional e a
unidade de comando com falhas.
Placa opcional com defeito.

EEPROM com defeito.
Erro de célculo interno.

Intensidade da tensdo de alimentacao
ndo atingida.

Solugao

. Rodar a bomba com uma chave de fendas.

. Substituir o motor da bomba.

. Verificar o sistema elétrico do motor da
bomba.

. Substituir o fusivel.

. Verificar o valor ajustado no menu Cliente
ou Servico.

. Verificar a perda de dgua e, se necessario,
estanca-la.

. Abrira valvula.
. Purgar a bomba.

. Controlar o funcionamento da eletrovalvula
"PV1".

. Verificar o valor ajustado no menu Cliente
ou Servico.

. Verificar o nivel da dgua.

. Ligar a tubagem de realimentagéo

. Verificar o valor ajustado no menu Cliente
ou Servico.
. Estancar a eventual fuga no sistema.

0 Ligar a ficha.

. Verificar o funcionamento do sensor de
pressao.

. Verificar se o cabo esta danificado.

. Verificar o sensor de pressao.

. Verificar o funcionamento da caixa de
medicdo a dleo.

. Verificar se o cabo estd danificado.

. Ligar a ficha.

. Verificar o valor ajustado no menu Cliente
ou Servico.

. Verificar o funcionamento da tubagem de
extravasamento.

. Limpar o filtro de sujidade.

. Verificar o valor ajustado no menu Cliente
ou Servico.

. Verificar e, se necessdrio, estancar perda de
4guano sistema.

Verificar estanqueidade da valvula de
realimentagdo.

Restabelecer a alimentagao elétrica.

Comutar a unidade de comando para o modo
automatico.

Repor o contador "Quantidade de realimentagéo”
no menu Cliente.

Realizar manutencao e, de sequida, repor o
contador de manutencao.

Substituir cartuchos de descalcificacéo.

Contactar o servico de assisténcia da Reflex.

Contactar o servi¢o de assisténcia
daReflex.

Verificar a alimentagdo elétrica.

Repora
mensagem
"Quit"
(Confirmar)

"Quit”
(Confirmar)

"Quit”
(Confirmar)

"Quit"
(Confirmar)

"Quit"
(Confirmar)

"Quit”
(Confirmar)

"Quit”
(Confirmar)

"Quit"
(Confirmar)

"Quit"
(Confirmar)
"Quit"
(Confirmar)
"Quit"
(Confirmar)

"Quit”
(Confirmar)
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Solugao Repor a
mensagem

Contactar o servi¢o de assisténcia da Reflex. -

Contactar o servico de assisténcia da Reflex. -

Verificar a cablagem das entradas digitais, por -
exemplo, do contador de dgua.

Verificar a cablagem das entradas analdgicas -
(pressao/nivel).

Codigo Mensagem Contacto sem Causas
ER potencial

33 Parametros de SIM Meméria de parametros EEPROM com
compensacgao defeito.
com erros

34 Comunicagéo - ° Cabo de ligagdo com defeito.
da placa base com falhas . Placa base com defeito.

35 Tensdo do detetor digital - Curto-circuito da tensao do detetor.
com falhas

36 Tensdo do detetor analdgico - Curto-circuito da tensao do detetor.
com falhas

37 Tensao do detetor - Curto-circuito da tensdo do detetor.

vélvula esférica falta

11 Manutencgdo

Lesdes fatais causadas por choque elétrico.

0O contacto com componentes sob tensdo provoca lesées fatais.

. Assegurar que a instalacdo onde o aparelho vai ser montado esta
desligada da corrente.

. Assegurar que a instalagdo ndo possa voltar a ser ligada por terceiros.

. Assegurar que os trabalhos de montagem na ligacao elétrica do
aparelho sejam realizados exclusivamente por um eletricista e de
acordo com as regras eletrotécnicas.

A CUIDADO

Perigo de ferimentos devido a saida de fluidos sob pressao

No caso de trabalhos de montagem, desmontagem ou manutencéo

realizados de forma incorreta, existe o perigo de queimaduras e ferimentos

nas ligagdes, se a dgua ou o vapor quente sob pressao forem subitamente

expelidos.

. Garantir que os trabalhos de montagem, desmontagem ou
manutencéo sejam realizados de forma correta.

. Garantir que a instalagédo é despressurizada, antes de realizar trabalhos
de montagem, desmontagem ou manutencdo nas ligagoes.

0 aparelho deve ser sujeito a uma manutencéo anual.
—  Osintervalos de manutencao dependem das condicoes de operacdo e dos
tempos de desgaseificacao.

A necessidade de proceder a manutencao anual é indicada no visor quando o
tempo de operacdo ajustado se tiver esgotado. A indicacao "Rec. manutencdo" é
confirmada no visor com "OK". No menu Cliente, o contador de manutengéo é
reposto.

Nota!

> Os intervalos de manutencao dos vasos secundarios podem ser
alargados para 5 anos, se nao se verificarem anomalias durante a
operacgao.

> Notal
Mandar realizar os trabalhos de manutencao, exclusivamente, a pessoal
especializado ou ao servico de assisténcia da Reflex.

Verificar a cablagem da vélvula esférica. -

111 Plano de manutengdo

0 plano de manutencao é um resumo das tarefas de manutencao regulares no
ambito da manutengéo.

[} =
g 85
Tarefa g g &  Periodicidade
=
B
o
Verificar a estanqueidade.
. Bomba "PU".
. Unides roscadas das ligacdes. X X Anual
. Vélvula de retencdo a jusante da
bomba "PU".
Limpar o filtro de sujidade "ST". Em funcéo das

- 11.1.1 nodalu "Limpar o filtro de X x x condicoesde

sujidade" 25 Ipp. operagao
Remover os sedimentos do vaso basico e -

(- Em funcédo das
do vaso secundario. condicoes de
- 11.1.2 nodalu "Limpar depésitos" e R eragéo

26 lpp. perag
Verificar os pontos de comutagao da
realimentagao. Anual
- 11.2 nodalu "Verificar os pontos de nua

comutagdo" 26 Ipp.
Verificar os pontos de comutagao do modo
automatico.

Anual

- 11.2 nodalu "Verificar os pontos de
comutagdo" 26 Ipp.

11.1.1  Limpar o filtro de sujidade

A CUIDADO

Perigo de ferimentos devido a saida de fluidos sob pressao

No caso de trabalhos de montagem, desmontagem ou manutenc¢éo

realizados de forma incorreta, existe o perigo de queimaduras e ferimentos

nas ligagoes, se a 4gua ou o vapor quente sob pressao forem subitamente

expelidos.

. Garantir que os trabalhos de montagem, desmontagem ou
manutencéo sejam realizados de forma correta.

. Garantir que ainstalacdo é despressurizada, antes de realizar trabalhos
de montagem, desmontagem ou manutencdo nas ligagdes.

0 mais tardar apds o fim do tempo de desgaseificacdo continua, é necessério
limpar o filtro de sujidade "ST". Apds um longo funcionamento também é
necessario realizar um controlo.

Variomat 140 — 25.09.2020 - Rev. A reflex I

Portugués — 25



000042 461 R002

| 1 | Filtro de sujidade "ST" | 2 | Elemento do coletor de sujidade |

1. Mudar para 0 modo de paragem.

2. Fechar as vélvulas esféricas a montante do filtro de sujidade "ST" (1) e
conducentes ao vaso basico.

3. Desapertar lentamente o elemento coletor de sujidade (2) no coletor de
sujidade, a fim de aliviar a pressao residual na tubagem.

4,  Retirarocrivo do elemento coletor de sujidade e lavé-lo em dgua limpa.
Escova-lo com uma escova macia.

5. Voltara colocar o crivo no elemento coletor de sujidade, verificar se a
vedacdo esta danificada e enroscar o elemento coletor de sujidade
novamente no corpo do coletor de sujidade "ST" (1).

6.  Voltara abrir as vélvulas esféricas a montante do filtro de sujidade "ST" (1)
e conducentes ao vaso basico.

7. Purgar abomba "PU", 8.5 nodalu "Purgar abomba" 19 Ipp.

8. Mudar para o modo automatico.

Nota!
> Limpar eventuais outros filtros de sujidade instalados (por exemplo, no
Fillset).

11.1.2  Limpardep6sitos

Perigo de ferimentos devido a saida de fluidos sob pressao

No caso de trabalhos de montagem, desmontagem ou manutencéo

realizados de forma incorreta, existe o perigo de queimaduras e ferimentos

nas ligagdes, se a &gua ou o vapor quente sob presséo forem subitamente

expelidos.

. Garantir que os trabalhos de montagem, desmontagem ou
manutencéo sejam realizados de forma correta.

. Garantir que ainstalacdo é despressurizada, antes de realizar trabalhos
de montagem, desmontagem ou manutencéo nas ligagdes.

Limpar os sedimentos do depdsito base e dos depésitos secundarios.

1. Mudar para o modo de paragem.

2. Esvaziaros depositos.
- Abriras torneiras de enchimento e de esvaziamento "FD" e esvaziar

completamente os depdsitos de dgua.

3. Desapertar as unioes flangeadas do depdsito base ao aparelho e, se for
caso disso, do depdsito secundario.

4. Retirar as tampas inferiores dos depdsitos.

5. Limparos sedimentos das tampas e dos compartimentos entre as
membranas e os depdsitos.
. Verificar se as membranas apresentam sinais de rotura.
. Verificar se as paredes internas do depdsito apresentam danos

causados por corrosao.

6.  Montaras tampas nos depdsitos.

7. Montar as unides flangeadas do depdsito base ao aparelho e ao depésito
secundario.

8.  Fechar atorneira de enchimento e de esvaziamento "FD" dos depositos.

9.  Encherodepésito base com dgua através da torneira de enchimento e de
esvaziamento "FD", 8.4 nodalu "Encher o aparelho com dgua” 18 Ipp.

10. Mudar para o modo automatico.

11.2  Verificar os pontos de comutagdo

Condicdo essencial para o controlo dos pontos de comutagdo séo os seguintes

ajustes corretos:

. Presséo de servico minima Po, 8.2 nodalu "Pontos de comutagao do
Variomat" 17 Ipp.

. Medicéo do nivel no depésito base.

Preparagdo

1. Mudar para o modo automético.

2. Fechar as valvulas com tampa de protecdo a montante dos depdsitos e das
tubagem de expanséo "EC".

3. Tomarnotado nivel de enchimento (valor em %) indicado no visor.

4. Drenar adguados depdsitos.

Verificar a presséo de ligagdo

5. Verificara pressdo de ligacdo e a pressao de desligacao da bomba "PU".
- Abomba é ligada a uma pressdo de Po+ 0,3 bar.
- A bomba é desligada a uma presséo de Po+ 0,5 bar.

Verificar realimentacao "Lig."
6.  Senecessdrio, verificar o valor da realimentacdo indicado no visor da
unidade de comando.
- Arealimentagdo automatica é ligada quando for indicado um nivel
de enchimento de 20 %.

Verificar falta de dgua "Lig."

7. Desligararealimentagdo e continuar a drenar dgua dos depdsitos.

8.  Verificar o valorindicado pela mensagem do nivel de enchimento "Falta de
agua".
- Comum nivel de enchimento minimo de 5 %, é apresentada a

mensagem Falta de dgua "Lig." no visor da unidade de comando.
. Mudar para o modo de paragem.
10. Desligar o interruptor principal.

Limpar depésitos
Se necessario, limpar o condensado dos depdsitos, 11.1.2 nodalu "Limpar
depositos" 26 lpp.

Ligar o aparelho

11.  Ligarointerruptor principal.

12. Ligara realimentacdo.

13.  Mudar para 0 modo automatico.
- Dependendo do nivel de enchimento e da pressao, a bomba "PU" e a

realimentacdo automatica ligam-se.

14.  Abrirlentamente as valvulas com tampa de protecdo a montante dos

depdsitos e bloquea-las contra fecho néo autorizado.

Verificar falta de 4gua "Desl."
15.  Verificar o valor indicado pela mensagem do nivel de enchimento falta de
dgua "Desl.".
- Comum nivel de enchimento de 7 %, é apresentada a mensagem
Falta de dgua "Desl." no visor da unidade de comando.

Verificar realimentacao "Desl."
16.  Se necessario, verificar o valor da realimentacao indicado no visor da
unidade de comando.
- Arealimentacdo automatica é desligada quando for atingido um
nivel de enchimento de 25 %.

A manutencao estda concluida.

> Nota!
Se néo estiver ligada nenhuma realimentacgéo automatica, encher os
depo6sitos manualmente com dgua até ao nivel de enchimento anotado.

Nota!

> Os valores de ajuste para pressurizacao, niveis de enchimento e
realimentacéo sdo indicados no capitulo "Predefini¢ées", 10.3.3 nodalu
"Predefini¢oes" 22 Ipp.
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113  Inspecdo
11.3.1  Componentes sob pressao

Devem ser observadas as normas nacionais relativas a operacdo de
equipamentos sob pressao. Antes da inspecdo de componentes sob presséo,
estes devem ser despressurizados (ver o capitulo "Desmontagem").

11.3.2  Inspegdo antes da colocagdo em servico

Na Alemanha, aplica-se o artigo § 15 do regulamento de seguranca operacional
("Betriebssicherheitsverordnung"), designadamente 0 § 15 (3).

11.3.3  Prazos de inspecao

Os prazos de inspe¢ao maximos recomendados para a operagdo na Alemanha
estao em conformidade com o artigo 16.° do regulamento de seguranca
operacional ("Betriebssicherheitsverordnung") e a classificacdo dos recipientes
do aparelho na tabela 2 da Diretiva 2014/68/CE é vélida em caso de
cumprimento rigoroso dos manuais de instru¢des, montagem e manutencdo da
Reflex.

Inspegéo externa:
Sem exigéncia conforme anexo 2, seccao 4, 5.8.

Inspegdo interna:

Prazo méximo nos termos do artigo 2.°, seccdo 4, 5 e 6; pode ser necessario
tomar medidas alternativas (por exemplo, medicéo da espessura das paredes e
comparagdo com as especificacoes de construcdo; estas tltimas podem ser
solicitadas ao fabricante).

Ensaio de resisténcia:

Prazo méximo conforme anexo 2, seccédo 4, 5 e 6.

Adicionalmente, deve ser observado o artigo 16.° do regulamento de seguranca
operacional ("Betriebssicherheitsverordnung") e, designadamente, o artigo 16.°,
n.°1, em conjugacdo com o artigo 15.° e, em especial, 0 anexo 2, sec¢éo 4, ponto
6.6, assim como o anexo 2, sec¢do 4, ponto 5.8.

Os prazos efetivos tém de ser estabelecidos pela entidade exploradora com base
numa avaliagdo técnica de seguranca que tenha em consideragéo as condicdes
de operacdo reais, a experiéncia com o modo de funcionamento e o material
transportado, bem como as normas nacionais relativas a operacao de
equipamentos sob presséo.

12 Desmontagem

Lesoes fatais causadas por choque elétrico.

0 contacto com componentes sob tensdo provoca lesées fatais.

. Assegurar que a instalagdo onde o aparelho vai ser montado esta
desligada da corrente.

. Assegurar que a instalacdo ndo possa voltar a ser ligada por terceiros.

. Assegurar que os trabalhos de montagem na ligacao elétrica do
aparelho sejam realizados exclusivamente por um eletricista e de
acordo com as regras eletrotécnicas.

Perigo de ferimentos devido a saida de fluidos sob pressao

No caso de trabalhos de montagem ou manutencéo realizados de forma

incorreta, existe o perigo de queimaduras e ferimentos nas ligagoes, se a

4gua ou o vapor quente sob pressdo forem subitamente expelidos.

. Garantir que os trabalhos de desmontagem sejam realizados de forma
correta.

. Garantir que ainstalacdo é despressurizada, antes de realizar os
trabalhos de desmontagem.

Perigo de queimadura

A saida de fluidos quentes pode causar queimaduras.

. Manter uma distancia suficiente em relacdo ao fluido de saida.

. Usar equipamento de protecao individual adequado (luvas de
protecdo, 6culos de prote¢do).

Perigo de queimadura em superficies quentes

As elevadas temperaturas na superficie dos sistemas de aquecimento podem

causar queimaduras na pele.

. Aguardar até que as superficies quentes arrefecam ou usar luvas de
protecdo.

. A entidade exploradora deve afixar avisos nas proximidades do
aparelho que alertem para estes perigos.

. Antes de proceder a desmontagem, fechar todas as ligacées de entrada de
4gua no aparelho.
. Purgar o aparelho para que fique despressurizado.

1. Desligarainstalacdo da corrente elétrica e bloqued-la para ndo voltar a ser
ligada.

2. Desligaraficha do aparelho da corrente elétrica.

3. Desligar e remover os cabos da instalagdo colocados no comando do
aparelho.

PERIGO - Lesdes fatais causadas por choque elétrico. Em certas
partes da placa de circuitos do aparelho pode estar presente uma tensao
de 230V, mesmo depois de desligar a ficha da corrente. Antes de remover
as coberturas, desligar a unidade de comando do aparelho completamente
da corrente. Certificar-se de que a placa de circuitos nao estd sob tenséo.

4,  Isolaro depdsito secundério (se instalado) da ligacao de entrada de dgua
dainstalacao e do depésito base.

5. Abriras torneiras de enchimento e esvaziamento "FD" nos depdsitos até
estes estarem totalmente vazios e despressurizados.

6.  Desapertar todas as unides de mangueiras e tubagens dos depdsitos e da
unidade de comando do aparelho com a instalacao e retira-las
completamente.

7. Se necessario, retirar os dep6sitos e o aparelho da drea da instalacdo.

13 Anexo
13.1  Servigo de assisténcia da Reflex

Servigo de assisténcia central

Numero de telefone central: +49 (0)2382 7069 - 0

Telefone do servico de assisténcia: +49 (0)2382 7069 - 9505
Fax: +49 (0)2382 7069 - 9523

E-mail: service@reflex.de

Linha direta de assisténcia técnica

Para qualquer questao sobre os nossos produtos
Telefone: +49 (0)2382 7069-9546

De segunda a sexta-feira, das 8h00 as 16h30

13.2  Conformidade / Normas

As declaracdes de conformidade do aparelho estéo disponiveis na homepage da
Reflex.

www.reflex-winkelmann.com/konformitaetserklaerungen

Em alternativa, também pode
digitalizar o cédigo QR:

133  Garantia

Aplicam-se as condi¢des da garantia legal em vigor.
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PT Certificado de montagem e colocagdo em servigo - O aparelho foi

montado e colocado em servi¢o de acordo com o manual de eflen 3
instrugées. A configuragao da unidade de comando esté de acordo
com as condigoes locais.

Typ / Type:

Po

Psv

Fabr. Nr. / Serial-No.

Mo
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