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1 Hinweise zur Betriebsanleitung

Diese Betriebsanleitung ist eine wesentliche Hilfe zur sicheren und
einwandfreien Funktion des Gerates.

Die Betriebsanleitung hat die folgenden Aufgaben:

Abwenden der Gefahren fiir das Personal.

Das Gerat kennen lemen.

Optimale Funktion erreichen.

Rechtzeitig Mangel erkennen und beheben.

Stérungen durch eine unsachgeméRe Bedienung vermeiden.
Reparaturkosten und Ausfallzeiten verhindern.
Zuverlassigkeit und Lebensdauer erhdhen.

Gefahrdung der Umwelt verhindern.

e o o o o o o o

Fur Schaden, die durch Nichtbeachtung dieser Betriebsanleitung entstehen,
ubernimmt die Firma Reflex Winkelmann GmbH keine Haftung. Zusétzlich zu
dieser Betriebsanleitung sind die nationalen gesetzlichen Regelungen und
Bestimmungen im Aufstellungsland einzuhalten (Unfallverhiitung, Umweltschutz,
sicherheits- und fachgerechtes Arbeiten etc.).

Diese Betriebsanleitung beschreibt das Gerat mit einer Grundausriistung und
Schnittstellen fiir eine optionale Zusatzausriistung mit zusatzlichen Funktionen.
Angaben zur optionalen Zusatzausriistung, % 4.5 "Optionale
Zusatzausristung", £ 8.

> Hinweis!

Diese Anleitung ist von jeder Person, die diese Geréte montiert oder
andere Arbeiten am Gerét durchfiihrt, vor dem Gebrauch sorgféltig zu
lesen und anzuwenden. Die Anleitung ist dem Betreiber des Gerates
auszuhandigen und von diesem griffbereit in der Nahe des Gerates
aufzubewahren.

2 Haftung und Gewahrleistung

Das Gerat ist nach dem Stand der Technik und anerkannten

sicherheitstechnischen Regeln gebaut. Dennoch kénnen bei der Verwendung

Gefahren fiir Leib und Leben des Personals bzw. Dritter sowie

Beeintrachtigungen an der Anlage oder an Sachwerten entstehen.

Es dirfen keine Veranderungen, wie zum Beispiel an der Hydraulik oder

Eingriffe in die Verschaltung an dem Gerat vorgenommen werden.

Die Haftung und Gewahrleistung des Herstellers ist ausgeschlossen, wenn sie

auf eine oder mehrere Ursachen zuriickzufiihren sind:

. Nicht bestimmungsgemaRe Verwendung des Gerates.

. Unsachgemale Inbetriebnahme, Bedienung, Wartung, Instandhaltung,
Reparatur und Montage des Gerates.

. Nicht Beachten der Sicherheitshinweise in dieser Betriebsanleitung.

. Betreiben des Gerates bei defekten oder nicht ordnungsgeman
angebrachten Sicherheitseinrichtungen / Schutzvorrichtungen.

. Nicht fristgerechte Durchfiihrung der Wartungs- und Inspektionsarbeiten.

. Verwendung von nicht freigegebenen Ersatz- und Zubehorteilen.

Voraussetzung fiir Gewahrleistungsanspriiche ist die fachgerechte Montage und
Inbetriebnahme des Gerates.

> Hinweis!
Lassen Sie die erstmalige Inbetriebnahme sowie die jahrliche Wartung
durch den Reflex-Werkskundendienst durchfiihren, % 11.1 "Reflex-
Werkskundendienst", B 25.

3 Sicherheit
3.1 Symbolerklarung
Die folgenden Hinweise werden in der Betriebsanleitung verwendet.

Lebensgefahr / Schwere gesundheitliche Schaden

. Der Hinweis in Verbindung mit dem Signalwort ,Gefahr* kennzeichnet
eine unmittelbar drohende Gefahr, die zum Tod oder zu schweren
(irreversiblen) Verletzungen fiihrt.

Gesundheitliche Schaden
. Der Hinweis in Verbindung mit dem Signalwort ,Vorsicht* kennzeichnet
eine Gefahr, die zu leichten (reversiblen) Verletzungen fiihren kann.

ACHTUNG

Sachschaden

. Der Hinweis in Verbindung mit dem Signalwort ,Achtung” kennzeichnet
eine Situation, die zu Schaden am Produkt selbst oder an
Gegensténden in seiner Umgebung fiihren kann.

Schwere gesundheitliche Schaden

. Der Hinweis in Verbindung mit dem Signalwort ,\Warmung*
kennzeichnet eine drohende Gefahr, die zum Tod oder zu schweren
(irreversiblen) Verletzungen fiihren kann.

> Hinweis!
Dieses Symbol in Verbindung mit dem Signalwort ,Hinweis"
kennzeichnet niitzliche Tipps und Empfehlungen fiir den effizienten
Umgang mit dem Produkt.

3.2 Anforderungen an das Personal

Die Montage und der Betrieb diirfen nur von Fachpersonal oder speziell
eingewiesenem Personal durchgefiihrt werden.

Der elektrische Anschluss und die Verkabelung vom Gerat sind von einem
Fachmann nach den giiltigen nationalen und drtlichen Vorschriften auszufiihren.

33 Persénliche Schutzausriistung

®O00000

Tragen Sie bei allen Arbeiten an der Anlage die vorgeschriebene personliche
Schutzausriistung, z. B. Gehdrschutz, Augenschutz, Sicherheitsschuhe,
Schutzhelm, Schutzkleidung, Schutzhandschuhe.

Angaben iber die personliche Schutzausriistung befinden sich in den nationalen
Vorschriften des jeweiligen Betreiberlandes.

3.4 Bestimmungsgemafe Verwendung

Die Einsatzgebiete fir das Gerat sind Anlagensysteme fiir stationére Heiz- und
Kiihlkreislaufe. Der Betrieb darf nur in korrosionstechnisch geschlossenen
Systemen mit folgenden Wassern erfolgen:

J Nicht korrosiv.

. Chemisch nicht aggressiv.

+  Nicht giftig.
Minimieren Sie den Zutritt von Luftsauerstoff im gesamten Anlagensystem und in
der Nachspeisung von Wasser.

> Hinweis!
Stellen Sie die Qualitat des Nachspeisewassers nach den
landerspezifischen Vorschriften sicher.
- Zum Beispiel der VDI 2035 oder SIA 384-1.

> Hinweis!

+  Damit ein strungsfreier Betrieb des Systems langfristig
sichergestellt ist, sind fiir Anlagen im Betrieb mit Wasser-Glykol-
Gemischen zwingend Glykole zu verwenden, deren Inhibitoren
eine Verhinderung von Korrosionserscheinungen sicherstellen.
Weiterhin ist dafiir Sorge zu tragen, dass aufgrund der Substanzen
im Wasser keine Schaumbildung zustande kommt. Diese kénnen
ansonsten die gesamte Funktion der VVakuum-Sprihrohrentgasung
gefahrden, da es zu Ablagerung im Entliifter und somit zu
Undichtigkeiten kommen kann.

*  MaRgeblich sind fiir die spezifischen Eigenschaften und das
Mischungsverhaltnis von Wasser-Glykol-Gemischen stets die
Angaben des jeweiligen Herstellers zu beachten.

. Glykol-Arten diirfen nicht vermischt werden und die Konzentration
istin der Regel jahrlich zu kontrollieren (siehe Herstellerangaben).
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3.5 Unzuldssige Betriebsbedingungen

Das Gerét ist fiir die folgenden Bedingungen nicht geeignet:
In mobilen Anlagenbetrieb.

Fir den Auleneinsatz.

Flr den Einsatz mit Mineraldlen.

Fur den Einsatz mit entflammbaren Medien.

Fir den Einsatz mit destilliertem Wasser.

Hinweis!
Verénderungen an der Hydraulik oder Eingriffe in die Verschaltung sind
unzuldssig.

3.6 Restrisiken

Dieses Gerat ist nach dem aktuellen Stand der Technik hergestellt. Trotzdem
lassen sich Restrisiken nie ausschlieRen.

A VORSICHT

Verbrennungsgefahr an heien Oberflachen

In Heizungsanlagen kann es durch hohe Oberflachentemperaturen zu
Verbrennungen der Haut kommen.

. Tragen Sie Schutzhandschuhe.

. Bringen Sie entsprechende Warmhinweise in der Nahe des Gerates an.

A\ VORSICHT

Verletzungsgefahr durch unter Druck austretende Fliissigkeit

An den Anschlissen kann es bei fehlerhafter Montage, Demontage oder

Wartungsarbeiten zu Verbrennungen und Verletzungen kommen, wenn

heiles Wasser oder heiller Dampf unter Druck plétzlich herausstromt.

+  Stellen Sie eine fachgerechte Montage, Demontage oder
Wartungsarbeit sicher.

. Stellen Sie sicher, dass die Anlage drucklos ist, bevor Sie Montage,
Demontage oder Wartungsarbeiten an den Anschliissen durchfiihren.

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch hohes Gewicht

Die Geréate haben ein hohes Gewicht. Dadurch besteht die Gefahr von

kérperlichen Schaden und Unfallen.

. Verwenden Sie fiir den Transport und fiir die Montage geeignete
Hebezeuge.

4.1

Hinweis!

Betrieb und Funktion bei hohen Systemtemperaturen (>70°C):

Durch ein erzeugtes Vakuum fallt der Siedepunkt des Mediums. Aus
dieser Eigenschaft resultiert eine Volumenanderung des Mediums im
Vakuum-Spriihrohr. Siedet das Medium, erhdht sich der Druck und wirkt
dem erzeugten Vakuum im Sprihrohr entgegen. Dank diesem
Charakteristikum wechselt die Entgasungsart von Vakuum-Entgasung
zur Thermischen-Entgasung. Im Siedezustand des Mediums ist die
Loslichkeit von Gasen nahezu Null. Eine héhere Férdermenge der
Pumpe bewirkt (bei Temperaturen >70°C) zudem nicht automatisch ein
héheres Vakuum.

Ubersichtsdarstellung

15

10 12 13

000075 482 R00]

Servitec 35 - 60

Verletzungsgefahr bei Kontakt mit glykolhaltigem Wasser

In Anlagensystemen fiir Kiihlkreislaufe kann ein Kontakt mit glykolhaltigem

Wasser zu Reizungen der Haut und der Augen fiihren.

. Tragen Sie die personliche Schutzausriistung (z. B. Schutzkleidung,
Schutzhandschuhe und Schutzbrille).

4 Geratebeschreibung

Die Servitec ist eine Entgasungs- und Nachspeisestation. Die

Haupteinsatzgebiete sind Heiz- und Kuhlkreislaufe sowie Anlagen, in denen

Betriebsstdrungen durch geldste oder freie Gase vermieden werden sollen. Die

Servitec bietet folgende Sicherheiten:

+  Kein direktes Einsaugen von Luft durch Kontrolle der Druckhaltung mit
automatischer Nachspeisung.

. Keine Zirkulationsprobleme durch freie Blasen im Kreislaufwasser.

Reduzierung des Korrosionsschadens durch Sauerstoffentzug aus dem

Full- und Nachspeisewasser.

4 57 8 15

)

1 10 12 96

000075 483 R00]

Servitec 75 - 95

Entgasungsventil ,DV*

Vakuummeter Pl

Control Touch Steuerung

2 Wege-Motorkugelhahn ,CD“ vor dem Vakuum-Sprtihrohr

2 Wege-Motorkugelhahn ,WV* vor dem Vakuum-Spriihrohr

o g |lw N~

Regelkugelhahn ,PV* nach der Pumpe ,PU*

6 — Deutsch
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7 Anschluss ,WC* fir die Nachspeisung

. Eingang fiir das gasreiche Wasser aus der Nachspeisung
8 Anschluss ,DC* fiir die Entgasung

. Eingang fiir das gasreiche Wasser aus dem Anlagensystem
9 Anschluss ,DC* fiir die Entgasung

+  Ausgang fiir das entgaste Wasser

10 Druckschalter "PIS"

11 Pumpe ,PU“

12 Wassermangelschalter

13 Full- und Entleerungshahn ,FD*

14 Hauptschalter

15 Vakuum-Sprihrohr VT*

4.2 Identifikation

Das Typenschild befindet sich unter der Schraubenabdeckung der Steuerung.
Dort entnehmen Sie Angaben zum Hersteller, zum Baujahr, zur Herstellnummer
sowie zu den technischen Daten.

A A

000043_401_R0D1

Eintrag auf dem Typenschild Bedeutung
Type Gerétebezeichnung
Serial No. Seriennummer

Min. / max. allowable pressure PS  Minimaler / Maximaler zulassiger Druck

Max. allowable flow temperature of Maximal zulassige Vorlauftemperatur
system des Systems

Min. / max. working temperature TS Min. / max. Betriebstemperatur (TS)

Year of manufacture Herstelljahr

Max. system pressure Max. Systemdruck

Min. operating pressure setupon  Mindestbetriebsdruck bauseits
site eingestellt

4.3 Funktion

Die Servitec ist zum Entgasen von Wasser aus der Anlage und fiir das

Nachspeisewasser geeignet. Es entzieht dem Wasser bis zu 90 % der geldsten

Gase. Die Entgasung lauft in zeitgesteuerten Zyklen ab. Ein Zyklus besteht aus

folgenden Phasen:

. Einspritzen und Vakuum ziehen
Der Zulauf ,DC* des gasreichen Wassers aus der Anlage zum Vakuum-
Spriihrohr ,VT* ist gedffnet. Je nach Bedarf werden Teilstréme des
gasreichen Anlagenwassers und des Nachspeisewassers Uber die
Leitungen ,DC* und ,WC" im Vakuum-Spriihrohr fein zerstaubt. Da
weniger Wasser im Spriihrohr eingespritzt wird, als iiber die Pumpe ,PU*
aus dem Vakuum-Spriihrohr zuriick in das System geleitet wird, bildet sich
ein Vakuum im Spriihrohr. Die Pumpe ,PU" zieht ein Vakuum bis der
Sattigungsdruck des Wassers erreicht ist. Der Unterdruck wird am
Vakuummeter ,PI“ angezeigt. Die groRe Kontaktflache des zerstaubten
Wassers und das Gasséttigungsgefalle zum Vakuum flihren zur
Entgasung des Wassers. Das entgaste Wasser wird aus dem Vakuum-
Spriihrohr tber die Pumpe in die Anlage zurlick gefordert. Dort ist es
wieder in der Lage Gase zu I8sen.

+  Ausschieben
Die Pumpe ,PU“ schaltet ab. Es wird weiter Wasser in das
Vakuum - Spriihrohr ,VT* eingespritzt und entgast. Der Wasserstand im
Vakuum — Spriihrohr steigt an. Die vom Wasser getrennten Gase werden
Uber das Entgasungsventil ,DV* ausgeschieden.

. Ruhezeit
Ist das Gas ausgeschieden, bleibt die Servitec fiir eine bestimmte Zeit in
Ruhe bis der nachste Zyklus gestartet wird.

Ablauf eines Entgasungszyklus im Vakuum - Spriihrohr ,VT“
Beispiel: Kiihiwassersystem < 30 °C, Anlagendruck 1,8 bar, Anlagenentgasung
,DC" in Betrieb, Nachspeiseentgasung ,WC* geschlossen.

DV DV
1,8...-1 bar|
PU
|
S G

nnn1an Ae1 Dond

1 ' 2 3 4
1 Einspritzen und Vakuum ziehen 3 | Ausschieben
2 Einspritzen und Vakuum ziehen 4 | Ruhezeit
Entgasung

Der gesamte Entgasungsprozess wird iiber ein hydraulisches System mit Hilfe
des Regelkugelhahns ,PV* und der Steuerung der Servitec hydraulisch
abgestimmt. Die Betriebszustande werden tiberwacht und im Display von der
Steuerung der Servitec angezeigt. In der Steuerung sind 3 verschiedene
Entgasungsprogramme und 2 verschiedene Nachspeisevarianten wahl- und
einstellbar.

Entgasungsprogramme

+  Dauerentgasung:
Fiir eine Dauerentgasung Uber mehrere Stunden oder Tage mit der
Abfolge von Entgasungszyklen ohne Pausenzeiten. Dieses Programm ist
nach der Inbetriebnahme und nach Reparaturen zu empfehlen.

. Intervallentgasung:
Eine Intervallentgasung besteht aus einer begrenzten Anzahl von
Entgasungszyklen. Zwischen den Intervallen wird eine Pausenzeit
eingehalten. Dieses Programm ist fiir den Dauerbetrieb zu empfehlen.

+  Nachspeiseentgasung:
Bei dieser Einstellung wird nur das Nachspeisewasser entgast. Eine
Systementgasung findet nicht statt.

Nachspeisevarianten
Es gibt zwei Nachspeisevarianten. Diese werden tiber die Nachspeisezeit und
die Nachspeisezyklen uberwacht.

7 000066 481 R0OJ

1 Steuerleitung einer Druckhaltestation zur Anforderung der
Nachspeisung im Betriebsmodus ,Levelcontrol”

2 Signalleitung vom Druckmessumformers ,PIS* fiir

Nachspeisevariante ,Magcontrol*

Entgasungsleitung ,DC* (entgastes Wasser)

Entgasungsleitung ,DC* (gasreiches Wasser)

Nachspeiseleitung ,WC*

Servitec

~No g~ W

Optionale Zusatzausrlistung % 4.5 "Optionale Zusatzausriistung",
8
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Magcontrol:  Fir Anlagen mit Membran-Druckausdehnungsgefaien.

. Mit Hilfe des integrierten Druckmessumformers ,PIS*
wird der Druck im Heizungs- oder Kiihlsystem registriert
und tiberwacht. Fallt der Druck unter den berechneten
Fulldruck, wird die Nachspeiseentgasung aktiviert.

Levelcontrol  Fir Anlagen mit Druckhaltestationen.

: «  Abhangig vom Niveau im Behélter fiir die
Druckhaltestation ,LIS*, wird direkt in die Anlage
nachgespeist. Die Nachspeisefunktion kann (iber ein
externes 230 V ~ Signal ausgeldst werden.

4.4 Lieferumfang

Der Lieferumfang wird auf dem Lieferschein beschrieben und der Inhalt auf der
Verpackung angezeigt.

Prufen Sie sofort nach dem Wareneingang die Lieferung auf Vollstandigkeit und
Beschadigungen. Zeigen Sie mdgliche Transportschaden sofort an.

Grundausriistung zur Entgasung:

+  Steuerung der Servitec.

. Entgasungsventil ,DV* im Karton verpackt.

. Folientasche mit Betriebsanleitung und Elektroschaltplan (an der Servitec
angebracht).

Die Servitec ist vormontiert und wird auf einer Palette angeliefert.

4.5 Optionale Zusatzausriistung

Folgende Zusatzausriistungen sind fiir das Gerét erhéltlich:

. Fillsoft / Fillsoft Zero fiir die Enthartung / Entsalzung des
Nachspeisewassers aus dem Trinkwassemetz. Wechsel der
Enthartungspatronen und Entsalzungspatronen.

5 Technische Daten

>

Hinweis!
Folgende Werte gelten fiir alle Anlagen:

. Fillset fiir die Nachspeisung mit Wasser

- Fillset mit integrierten Systemtrenner, Wasserzahler, Schmutzfanger
und Absperrung fiir die Nachspeiseleitung ,WC*

. Fillset Impuls mit Kompaktwasserzahler FQIR+ fiir die Nachspeisung mit

Wasser.

- Wird das Fillset Impuls eingebaut, kann die gesamte
Nachspeisemenge und die Weichwasserkapazitat von Fillsoft
Enthartungsanlagen kontrolliert werden. Die Betriebssicherheit des
Geréates wird gewahrleistet und verhindert das automatische
Nachspeisen bei hohen Wasserverlusten oder kleineren Leckagen.

. Fillset Compact fir die Nachspeisung

- Fillset Compact mit integrierten Systemtrenner, Schmutzfanger und

Absperrung firr die Nachspeiseleitung ,WC*.
+  Fillguard zur Leitfahigkeitsiiberwachung

- Wird der Fillguard eingebaut, kann die Kapazitat der Fillsoft Zero

Entsalzungspatrone bezogen auf die Leitfahigkeit kontrolliert werden.
. Erweiterungen fiir die Steuerung des Gerdtes.

- Uber die Schnittstelle RS-485 kdnnen verschiedene Informationen
der Steuerung abgefragt und fiir die Kommunikation mit Leitzentralen
oder anderen Geraten genutzt werden, % 6.5.2 "Schnittstelle RS-
485", 2 13.

- Bus-Module zur Kommunikation mit Leitzentralen.

. Profibus-DP.
. Ethernet.
. 1/0-Modul fiir die klassische Kommunikation.
. Modbus RTU
+  Control Remote
+  Gasausschubmessung fiir einen optimierten Entgasungsbetrieb.

Hinweis!
Mit dem Zubehér werden Betriebsanleitungen ausgeliefert.

- Zulassige Betriebstemperatur des Geréates: 90 °C
- Zulassiger Zulaufdruck fiir Nachspeisung: 1,3 bar -6 bar
- Nachspeiseleistung: Bis zu 0,55 m*h
- Ausscheidungsgrad geloste Gase: <90 %
- Ausscheidungsgrad freie Gase: 100 %
- Schutzgrad: IP 54
5.1 Elektrik
Typ Elektrische Elektrischer Absicherung Anzahl 1/0 Modul Steuereinheit Schallpegel
Leistung Anschluss (intern) Schnittstellen (v, A) (dB)
(kW) (V/Hz/A) (A) RS-485
35 0,7 230/50 10 1 Nein 230, 4 55
60 1,1 230/50 10 1 Nein 230, 4 55
75 1,1 230/50 10 1 Nein 230, 4 55
95 1,1 230/50 10 1 Nein 230, 4 55
5.2 MaBe und Anschliisse
Typ Gewicht Hohe Breite Tiefe Anschliisse Eingang  Anschluss Ausgang
(kg) (mm) (mm) (mm) Servitec (System Servitec
und Nachspeisung)
35 34 1030 620 440 IG % Zoll IG 1 Zoll
60 38 1215 685 440 IG % Zoll IG 1 Zoll
75 39 1215 600 525 IG % Zoll IG 1 Zoll
95 40 1215 600 525 IG % Zoll IG 1 Zoll
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5.3 Betrieb
Typ Anlagenvolumen Anlagenvolumen
(100% Wasser) (50% Wasser)
(m?) (m?)
35 bis 220 bis 50
60 bis 220 bis 50
75 bis 220 bis 50
95 bis 220 bis 50

6 Montage

Lebensgefahrliche Verletzungen durch Stromschlag.

Bei Berlihrung stromfiihrender Bauteile entstehen lebensgefahrliche

Verletzungen.

. Stellen Sie sicher, dass die Anlage, in der das Gerat montiert wird,
spannungsfrei geschaltet ist.

. Stellen Sie sicher, dass die Anlage durch andere Personen nicht
wieder eingeschaltet werden kann.

+  Stellen Sie sicher, dass Montagearbeiten am elekirischen Anschluss
des Gerates nur durch eine Elektrofachkraft und nach
elektrotechnischen Regeln durchgefiihrt werden.

Verletzungsgefahr durch unter Druck austretende Fliissigkeit

An den Anschliissen kann es bei fehlerhafter Montage, Demontage oder

Wartungsarbeiten zu Verbrennungen und Verletzungen kommen, wenn

heiles Wasser oder heiler Dampf unter Druck plétzlich herausstromt.

+  Stellen Sie eine fachgerechte Montage, Demontage oder
Wartungsarbeit sicher.

. Stellen Sie sicher, dass die Anlage drucklos ist, bevor Sie Montage,
Demontage oder Wartungsarbeiten an den Anschliissen durchfiihren.

Verbrennungsgefahr an heien Oberflachen

In Heizungsanlagen kann es durch hohe Oberflachentemperaturen zu
Verbrennungen der Haut kommen.

+  Tragen Sie Schutzhandschuhe.

. Bringen Sie entsprechende Wamhinweise in der Nahe des Gerates an.

A\ VORSICHT

Verletzungsgefahr durch Stiirze oder StoRe

Prellungen durch Stiirze oder St6Re an Anlagenteilen wéahrend der Montage.

. Tragen Sie personliche Schutzausriistung (Schutzhelm,
Schutzkleidung, Schutzhandschuhe, Sicherheitsschuhe).

Hinweis!

Bestatigen Sie die fachgerechte Montage und Inbetriebnahme in der

Montage-, Inbetriebnahme- und Wartungsbescheinigung. Dies ist die

Voraussetzung fir Gewéahrleistungsanspriiche.

- Lassen Sie die erstmalige Inbetriebnahme und die jéhrliche
Wartung durch den Reflex-Werkskundendienst durchfiihren.

>

6.1.1  Priifung des Lieferzustandes

Das Gerat wird vor der Auslieferung sorgfaltig gepriift und verpackt.
Beschédigungen wahrend des Transportes kdnnen nicht ausgeschlossen
werden.

Gehen Sie wie folgt vor:
1. Priifen Sie nach dem Wareneingang die Lieferung.
. Auf Vollstandigkeit.
. Auf mégliche Beschadigungen durch den Transport.
2. Dokumentieren Sie die Beschadigungen.
3. Kontaktieren Sie den Spediteur, um den Schaden zu reklamieren.

Arbeitsdruck Zulassiger _ Sollwert Temperatur
(bar) Betriebsiiberdruck Uberstromventil Betrieb
(bar) (bar) (°C)
05-2,5 8 - >0-90
05-45 8 - >0-90
1,3-54 10 - >0-90
13-72 10 - >0-90
6.2 Vorbereitungen

Zustand des angelieferten Gerates:

+ Uberpriifen Sie alle Verschraubungen und Elektrischen Anschliisse der
Servitec auf einen festen Sitz.
Ziehen Sie die Schrauben und Verschraubungen wenn nétig nach.

Vorbereitungen fiir die Montage des Gerétes:

. Frostfreier, gut durchliifteter Raum.

. Raumtemperatur > 0 bis maximal 45 °C.

. Ebener tragfahiger FuRboden mit einer Entwasserungsméglichkeit.

. Fiillanschluss DN 15 nach DIN 1988 -100/-600 / DIN EN 1717.

+  Elektroanschluss 230 V~, 50/60 Hz, 16 A mit vorgeschaltetem FI-
Schutzschalter: Auslésestrom 0,03 A.

Die Servitec kann mit zwei Betriebsarten fiir die Nachspeisung von Wasser
betrieben werden. Beachten Sie bei der Aufstellung der Servitec auf deren
Position in der Anlage:
. Druckabhangiges Nachspeisen von Anlagenwasser (Magcontrol).
- Stellen Sie die Servitec in der Nahe des Druckausdehnungsgefales
auf.
. Niveauabhéngiges Nachspeisen von Anlagenwasser (Levelcontrol).
- Stellen Sie die Servitec auf der Anlagenseite im Riicklauf und vor der
Ricklaufbeimischung auf.

Hinweis!

Nachspeiseleitung zur Servitec.

- Verwenden Sie den Systemtrenner Fillset, wenn die
Nachspeiseleitung am Trinkwassernetz angeschlossen wird.

- Essind die geltenden Richtlinien und Vorschriften des jeweiligen
Landes zu beachten.

>

Hinweis!

Reflex Planungsrichtlinie beachten.

- Beachten Sie bei der Planung, dass der Arbeitsbereich der
Servitec im Arbeitsbereich der Druckhaltung zwischen dem
Anfangsdruck ,pa“ und dem Enddruck ,pe‘ liegt.

>

6.3

ACHTUNG

Schaden durch unsachgeméRe Montage

durch Anschliisse von Rohrleitungen oder durch Apparate der Anlage

kénnen zusatzliche Belastungen des Gerates entstehen.

+  Stellen Sie eine spannungs- und schwingungsfreie (momentenfreie)
Montage der Rohranschliisse des Gerates zur Anlage sicher.

. Sorgen Sie bei Bedarf fiir eine Abstiitzung der Rohrleitungen oder
Apparate.

Durchfiihrung

ACHTUNG

Sachschaden durch Undichtigkeiten

Sachschaden am Anlagensystem durch Undichtigkeiten an den

Anschlussleitungen zum Gerat.

. Verwenden Sie Anschlussleitungen mit einer entsprechenden
Bestandigkeit gegen die Systemtemperatur vom Anlagensystem.

Installieren Sie das Geréat vorzugsweise auf der Riicklaufseite von

Heizungsanlagen.

- Damit wird gewahrleistet, dass es im zuldssigen Druck- und
Temperaturbereich betrieben wird.

- Bei Anlagen mit Riicklaufbeimischungen oder hydraulischen Weichen
erfolgt der Einbau vor dem Mischpunkt, damit die Entgasung im
Hauptvolumenstrom ,V* bei Temperaturen < 90 °C gewahrleistet wird.
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Montage

Das Gerat ist vormontiert und muss den értlichen Verhaltnissen der Anlage
angepasst werden. Komplettieren Sie die wasserseitigen Anschliisse zur Anlage
sowie den elektrischen Anschluss nach dem Klemmenplan, % 6.5 "Elektrischer
Anschluss", & 11.

Hinweis!
Beachten Sie bei der Montage auf die Bedienbarkeit der Armaturen und

die Zufiihrungsmaglichkeiten der Anschlussleitungen.

6.3.1 Montage der Anbauteile

000060 461 ROO|

Montieren Sie das Entgasungsventil ,DV* (2) mit dem Riickschlagventil (1) auf
das Vakuum-Spriihrohr ,VT*. Uberpriifen Sie die Verschraubungen der Servitec
auf einen festen Sitz.

6.3.2 Aufstellort

Die Servitec wird auf den Boden montiert. Die Befestigungsmittel sind bauseits
entsprechend der Beschaffenheit des Bodens und des Gewichtes der Servitec
zu wahlen.

DV

p0

nnn48a 4n1 onno

> Hinweis!
Beriicksichtigen Sie einen méglichen Héhenunterschied ,hst* zwischen
dem Druckausdehnungsgefal® und dem Gerét bei der Berechnung des
Mindestbetriebsdrucks ,Po".

6.3.3  Hydraulischer Anschluss
6.3.3.1 Entgasungsleitung zur Anlage

Die Servitec bendtigt zwei Entgasungsleitungen ,DC* zur Anlage. Eine
Entgasungsleitung fir das gasreiche Wasser von der Anlage und eine fiir das
entgaste Wasser zuriick zur Anlage. Fur beide Entgasungsleitungen sind
werksseitig bereits Absperrungen an der Servitec vormontiert. Der Anschluss der
Entgasungsleitungen muss im Hauptvolumenstrom des Anlagensystems
erfolgen.

Servitec in einer Heizungsanlage, Druckhaltung mit Membran-
Druckausdehnungsgefal ,MAG*

1 2 3 4 5 6
L ‘ 2500 ‘ J | |
|
0°C<t<90°C VD
<
EC DC|

+-15
4

15

:

5 Optionale Zusatzausriistung % 4.5 "Optionale Zusatzausriistung",
8
6 Nachspeiseleitung ,WC"

Die Montage der Entgasungsleitungen zur Anlage erfolgt in der Nahe der
Einbindung der Ausdehnungsleitung ,EC*. Dadurch werden stabile
Druckverhéltnisse gewéhrleistet.

Wenn die Servitec durch druckabhangiges Nachspeisen von Wasser betrieben
wird, muss die Aufstellung nahe dem Membran-Druckausdehnungsgefal® ,MAG*
erfolgen. Dadurch ist die Druckiiberwachung des Membran-
DruckausdehnungsgefaRes sichergestellt. In der Steuerung muss die Betriebsart
,Magcontrol* gewahlt werden.

> Hinweis!
Beachten Sie bei Schaltungsvarianten mit hydraulischen Weichen und
Riicklaufbeimischungen die Einbindung im Hauptvolumenstrom "V".
- Schaltungs- und Nachspeisevarianten, % 6.4 "Schaltungs- und
Nachspeisevarianten”, & 11.

Detail Einbindung Entgasungsleitung ,,DC*

Fihren Sie den Anschluss der Entgasungsleitungen ,DC* nach folgendem
Schema durch.

L2500 _
I fo
ol [
DC| bC 2k
"B e
T l = T—

. 2500

[

+  Vermeiden Sie das Eindringen von Grobschmutz und dadurch eine
Uberlastung des Schmutzfangers ,ST* der Servitec.

. SchlieRen Sie die Entgasungsleitung fiir das gasreiche Wasser vor der
Entgasungsleitung fiir das gasarme Wasser in Stromungsrichtung der
Anlage an.

. Die Wassertemperatur muss im Bereich > 0 °C - 90 °C liegen. Bevorzugen
Sie deshalb bei Heizungsanlagen die Ricklaufseite. Dadurch ist die
Entgasungsleistung unabhéngig von der Temperatur.

000171_481_R002|

6.3.3.2 Nachspeiseleitung

000186_461_R0()

<6 bar
Y Servitec 3 | Netztrennbehalter ,BT*
2 | 2 Wege - Motorkugelhahn 4 | Schmutzfanger ,ST*
@ G
e 1 P Bei einer Nachspeisung mit Wasser tiber einen Netztrennbehélter ,BT* muss
1 Druckausdehnungsgefal dessen Unterkante mindestens 1000 mm Uber der Pumpe ,PU* liegen.
. Verschiedene Reflex-Nachspeisevarianten, % 6.4 "Schaltungs- und
2 Servitec ) : P
- — Nachspeisevarianten”, & 11.
3 Entgasungsle!tung DC (entga.stes Wasser) Wird die automatische Nachspeisung mit Wasser nicht angeschlossen,
4 Entgasungsleitung "DC" (gasreiches Wasser) verschlieRen sie den Anschluss der Nachspeiseleitung ,WC* mit einem
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Blindstopfen R %2 Zoll und nehmen Sie die Anlage im Betriebsmodus

"Levelcontrol" in Betrieb.

Beachten Sie die folgenden Bedingungen bei einer externen Nachspeisung von

Wasser:

. Installieren Sie mindestens einen Schmutzfanger ,ST* mit einer
Maschenweite < 0,25 mm nahe vor dem 2 Wege - Motorkugelhahn ,WV*
oder benutzen Sie unser Fillset.

> Hinweis!
Stellen Sie bei Verwendung einer externen Systemnachspeisung sicher,
dass es zu keiner Storung der Servitec, aufgrund unterschiedlicher
Betriebsparameter, kommt.

> Hinweis!
Verwenden Sie einen Druckminderer in der Nachspeiseleitung ,WC*,
wenn der Ruhedruck 6 bar tberschreitet.

6.4 Schaltungs- und Nachspeisevarianten

In der Steuerung des Geréates wird im Kundenmenti die Nachspeisevariante
ausgewahlt, & 7.8 "Steuerung im Kundenmenii parametrieren”, & 16.
Folgende Nachspeisevarianten sind im Kundenmenii einstellbar:
. Druckabhéngige Nachspeisung ,Magcontrol“.

- Beieinem Anlagensystem mit einem Membran-

Druckausdehnungsgefal.

. Niveauabhéngige Nachspeisung ,Levelcontrol”.

- Beieinem Anlagensystem mit einer Druckhaltestation.

6.4.1 Druckabhangige Nachspeisung Magcontrol

Beispielhafte Darstellung in einer Mehrkesselanlage mit hydraulischer Weiche
und einem Membran-Druckausdehnungsgefalt ,MAG".

X X

000187 461 R003

1 2 3 4
1 Druckausdehnungsgefalt ,MAG"
2 Servitec
3 Optionale Zusatzausriistung % 4.5 "Optionale Zusatzausriistung",
B8
4 Nachspeiseleitung ,WC*

In der Steuerung der Servitec wird im Kundenmenti die Betriebsart ,Magcontrol”
eingestellt. Diese Betriebsart gilt fir Anlagen mit einem Membran-
Druckausdehnungsgefa. Die Nachspeisung erfolgt druckabhéngig. Der dazu
erforderliche Drucksensor ,PIS* ist in der Servitec integriert. Die Anschliisse der
Entgasungsleitungen ,DC* erfolgen nahe dem Membran-
DruckausdehnungsgefaR. Dadurch wird eine genaue Druckiiberwachung fiir die
bedarfsgerechte Nachspeisung ermdglicht.

> Hinweis!
SchlieRen Sie die Entgasungsleitungen auf der Riicklaufseite der Anlage
vor der hydraulischen Weiche an. Damit wird der zul&ssige
Temperaturbereich von 0 °C - 90 °C eingehalten.

6.4.2 Niveauabhangige Nachspeisung Levelcontrol

Beispielhafte Darstellung in einer Mehrkesselanlage mit Riicklaufbeimischung
und einer kompressorgesteuerten Druckhaltestation.

X X y rz 50% @

15
&onal S N 1 P
=T M)

\ |
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\
JL— — 1 |
. T 3

n0N128 481 RON2

N
w
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1 Druckhaltestation

2 Servitec

3 Optionale Zusatzausriistung % 4.5 "Optionale Zusatzausriistung",
58

4 Nachspeiseleitung ,WC*

In der Steuerung der Servitec wird im Kundenmend die Betriebsart ,Levelcontrol*
eingestellt. Diese Betriebsart gilt fir Anlagen mit Druckhaltestationen und
ermdglicht eine elastische Betriebsweise mit konstantem Druck.

Die bedarfsgerechte Nachspeisung von Wasser erfolgt liber dem gemessenen
Wasserstand im Ausdehnungsgefal der Druckhaltestation. Der Wasserstand
wird Uber die Druckmessdose LIS ermittelt und an die Steuerung der
Druckhaltestation weitergegeben. Diese gibt ein 230 V Signal an die Steuerung
der Servitec, wenn der Wasserstand zu niedrig ist. Die Nachspeisung von
Wasser erfolgt kontrolliert mit der Uberwachung der Nachspeisezeit und
Nachspeisezyklen Uber die Nachspeiseleitung ,WC".

6.5 Elektrischer Anschluss

Lebensgefahrliche Verletzungen durch Stromschlag.

Bei Beriihrung stromfiihrender Bauteile entstehen lebensgeféhrliche

Verletzungen.

. Stellen Sie sicher, dass die Anlage, in der das Gerat montiert wird,
spannungsfrei geschaltet ist.

. Stellen Sie sicher, dass die Anlage durch andere Personen nicht
wieder eingeschaltet werden kann.

. Stellen Sie sicher, dass Montagearbeiten am elektrischen Anschluss
des Gerétes nur durch eine Elektrofachkraft und nach
elektrotechnischen Regeln durchgefiihrt werden.

Die nachfolgenden Beschreibungen gelten fiir Standardanlagen und

beschranken sich auf die notwendigen bauseitigen Anschliisse.

1. Schalten Sie die Anlage spannungsfrei und sichern Sie diese gegen
Wiedereinschalten.

2. Nehmen Sie die Abdeckung ab.

A GEFAHR Lebensgefahrliche Verletzungen durch Stromschlag. Auf
Teilen der Platine des Gerétes kann auch nach dem Abziehen des
Netzsteckers von der Spannungsversorgung eine Spannung von 230 V
anliegen. Trennen Sie vor dem Abnehmen der Abdeckungen die
Steuerung des Gerétes komplett von der Spannungsversorgung.
Uberpriifen Sie die Platine auf Spannungsfreiheit.

3. Setzen Sie eine fiir das entsprechende Kabel geeignete
Kabelverschraubung ein. Zum Beispiel M16 oder M20.

4. Fuhren Sie alle aufzulegenden Kabel durch die Kabelverschraubung.

5. SchlieRen Sie alle Kabel gemaR dem Klemmenplan an.
- Beachten Sie zur bauseitigen Absicherung die Anschlussleistungen

des Gerates, & 5 "Technische Daten", B 8

6.  Montieren Sie die Abdeckung.

7. SchlieRen Sie den Netzstecker an die Spannungsversorgung 230 V an.

8.  Schalten Sie die Anlage ein.

Der elektrische Anschluss ist abgeschlossen.
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6.5.1 Klemmenplan

1

)
|

67

71819 131 14| 15 19]20| 21| 25| 26 29(30| 31
Y2 N | PE COM| NC| NO| - + Ay | By | SN2
T0,315A / b
|\ |\ | \RS—485
1001112 116]17 22(23| 24| 27| 28 32|33(34
= L) N PE pu - + | Guo | ezav czav | wz Wi
112] 3 4156
FE N L PE N | M1
000090 401 RO01
1 . 9 Digitale Eingange:
Hauptsicherung Wasserzéhler; Wassermangel
2 Sicherung fiir Motorkugelhahn 10 Regelkugelhahn (Stromversorgung)
3 Stellventil Entgasung CD 11 Analogeingang fiir Druck
4 12 Externe Nachspeiseanforderung
Sammelmeldung .
(nur bei Levelcontrol)
5 Optional fiir Leitfahigkeit 13 Nachspeiseventil WV
6 Regelkugelhahn 14
(StellgroRe (25) / Pumpe
Rickgabewert (46))
7 Schnittstelle RS-485 15 Netzeinspeisung
8 16
Klemmen- a .
. Signal Funktion Verkabelung
T Signal Funktion Verkabelung qummer
nummer .
20 - Niveau
1 PE (Signal) Analogei [ i
geingang Niveau, wird
Spannungsversorgung 230 V " - . P
2 N iiber Kabel mit Netzstecker. Werksseitig 21 + Niveau bei dem Gerét nicht genutzt.
3 L (+18V)
4 PE 22 PE (Schirm)
5N N Pumpe PU Werksseitig &8 LRSIl Analogeingang Druck Werksseitig
6 M1 M1 24 + Druck
(+18V)
7 Y2
25 0-10V
8 N Stellventil Entgasung CD Werksseitig (StellgroRe)
9 PE 26 0-10V
10 Y1 (Riickmeldung) Regelkugelhahn Werksseitig
11 N Nachspeiseventil WV Werksseitig 27 GND
12 PE 28 +24V
Versorgun
13 com (Versorgung)
14 NG Sammelmeldung Bauseits, 29 A+ ,
(potenzafei). Option 30 B- Schnittstelle RS-485. celel
15 NO Option
= = 31 GND
Tei
i Externe 3 +24V Wassermangelschalter - Werksseif
17 Nachspeisung Nachspelseanforderyng von S Trockenlaufschutz 9
(230V) einer Druckhaltestation, Otion .
: Steuerung auf Levelcontrol’ P Kontaktwasserzahler, zur
18 Nachspeisung i ot Auswertung der Bauseits,
230V) ’ 33 E1 . .
( Nachspeisung, Klemme 32/33 Option
19 PE Schirm geschlossen = Zahlimpuls.
12 — Deutsch Vakuum-Spriihentgasung — 01.04.2022-Rev. D




Klemmen- . .
———— Signal Funktion Verkabelung
Wassermangelschalter,
Klemme 32/34. Kabel des
34 E2 Wassermangelschalters Werksseitig

durch die Verschraubung
fuhren und an die Klemmen
anschlieRen

6.5.2  Schnittstelle RS-485
6.5.2.1 Anschluss der Schnittstelle RS-485

SchlieRen Sie die Schnittstelle wie folgt an:

1. Verwenden sie fiir den Anschluss der Schnittstelle das folgende Kabel:
- Liyey (TP), 4 x 2 x 0,8, maximale Gesamt-Buslange 1000 m.

2. SchlieBen Sie die Schnittstelle an den Klemmen 29, 30, 31 von der Platine
im Schaltschrank an.
- Firdas AnschlieRen der Schnittstelle, & 6.5 "Elektrischer

Anschluss", & 11.

3. Verwenden Sie einen Adapter bei einem Einsatz des Gerates in
Verbindung mit einer Leitzentrale, die keine Schnittstelle RS-485
unterstitzt (zum Beispiel Schnittstelle RS-232).

6.6 Montage- und Inbetriebnahmebescheinigung

Daten laut Typenschild: Po

Typ: Psv

Herstell-Nummer:

Das Gerat wurde entsprechend der Betriebsanleitung montiert und in Betrieb
genommen. Die Einstellung der Steuerung entspricht den drtlichen
Verhaltnissen.

Hinweis!

Falls werkseitig eingestellte Werte des Geréates verandert werden,
tragen Sie dies in der Tabelle der Wartungsbescheinigung ein, % 9.3
"Wartungsbescheinigung ", B 23.

fiir die Montage

Ort, Datum Firma Unterschrift
fiir die Inbetriebnahme

Ort, Datum Firma Unterschrift
7 Erstinbetriebnahme

> Hinweis!

Bestatigen Sie die fachgerechte Montage und Inbetriebnahme in der
Montage-, Inbetriebnahme- und Wartungsbescheinigung. Dies ist die
Voraussetzung fir Gewéahrleistungsanspriiche.

- Lassen Sie die erstmalige Inbetriebnahme und die jéhrliche
Wartung durch den Reflex-Werkskundendienst durchfiihren.

7.1 Voraussetzungen fiir die Inbetriebnahme priifen

Die Servitec ist fiir die Erstinbetriebnahme bereit, wenn die im Kapitel Montage

beschriebenen Arbeiten abgeschlossen sind.

+  Die Aufstellung der Servitec ist erfolgt.

. Die Anschliisse der Servitec zur Anlage sind hergestellt und die
Anlagendruckhaltung ist betriebsbereit.
- Entgasungsleitung zum Anlagensystem.
- Entgasungsleitung vom Anlagensystem.

. Der wasserseitige Anschluss der Servitec zur Nachspeisung ist hergestellt
und betriebsbereit falls automatisch nachgespeist werden soll.

+  Die Anschlussrohrleitungen der Servitec sind vor der Inbetriebnahme
gesplilt und von Schweilriickstanden und Schmutz befreit.

. Das Anlagensystem ist mit Wasser gefiillt und von Gasen entliiftet, sodass
eine Zirkulation Uber das gesamte System sichergestellt ist.

. Der elektrische Anschluss ist nach den giiltigen nationalen und értlichen
Vorschriften hergestellt.

7.2 Einstellung des Mindestbetriebsdrucks fiir Magcontrol

Der Mindestbetriebsdruck ,po* wird Uber den Standort der Servitec ermittelt.

__Psy
i A
P.v
Sollwert
Druckhaltung
_ P

A

e}
o

»
»
»
»

Mindestbetriebsdruck (min. 1 bar)
Sicherheitsventilansprechdruck

Statischer Druck
Anfangsdruck
Enddruck

<&
<
&
<

000388 461 RO(]

Beschreibung Berechnung
= statische Hohe (hs)/10

= pst + 0,2 bar (Empfehlung)

Pst Statischer Druck
Po Mindestbetriebsdruck
Pa Anfangsdruck (Kaltwasserfiilldruck) = po + 0,3 bar

Pe Enddruck < psv- 0,5 bar (fiir psy < 5,0
bar)
= po + 1,2 bar (fiir psy < 5,0
bar)

psv  Sicherheitsventil-Ansprechdruck

Die Berechnung des Mindestbetriebsdrucks kann bei der Erstinbetriebnahme

Uber die App Reflex Control Smart zur Konfiguration direkt berechnet und

hinterlegt werden. Bitte Uberpriifen Sie stets auch den korrekten Vordruck des

MAG in der Anlage. Gehen Sie wie folgt vor:

1 Stellen Sie die Steuerung in der App auf ,Magcontrol“ ein.

2. Ermitteln Sie den Mindestbetriebsdruck ,P0" des Gerates in Abhangigkeit
des Vordrucks ,p0“ vom Membran - Druckausdehnungsgefa.

00727_481_RO01

. Das Gerét ist niveaugleich mit dem
Membran — Druckausdehnungsgefal installiert (Ahst = 0).
- Po=p0*

. Das Gerét ist tiefer als das Membran - Druckausdehnungsgefal
installiert.
- Po=p0+ Ahg/10*

. Das Gerét ist hoher als das Membran — Druckausdehnungsgefal
installiert.
- Po=p0- Ahs/10

*

p0 in bar, Ahsiin m

> Hinweis!
Fir den Sollwert der Servitec ist stets der
Sicherheitsventilansprechdruck zu beachten
(siehe Formel zur Berechnung).
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Erstinbetriebnahme

> Hinweis!
Vermeiden Sie die Unterschreitung des Mindestbetriebsdrucks.
Unterdruck, Verdampfung und die Bildung von Dampfblasen werden
dadurch ausgeschlossen.

7.3 Steuerung

7.3.1 Handhabung des Bedienfelds

1" 10 9 8 6 5 4 000088 461 R00*
1 Error-LED
. Die Error-LED leuchtet bei einer Stérmeldung
2 Display
Auto-LED
. Die Auto-LED leuchtet im Automatikbetrieb griin
. Die Auto-LED blinkt im Handbetrieb griin
. Die Auto-LED ist im Stoppbetrieb erloschen
4 OK
+  Aktionen bestatigen
5 Stop
. Fur Inbetriebnahmen und Neueingaben von Werten in der
Steuerung
6 Wechsel im Menu ,zuriick”
7 Manual
. Fir Tests und Wartungsarbeiten
8 Auto
. Fir den Dauerbetrieb
9 Wechsel im Menu ,vorwarts*
10 Menu
+  Aufruf des Kundenmeniis
11 Quit
. Meldungen quittieren

Parameter auswahlen und veréndern

1. Wahlen Sie den Parameter mit der Taste ,OK* (5) aus.

2. Verandem Sie den Parameter mit den Wechseltasten , W* (7) oder , A"
(9).

3. Bestatigen Sie den Parameter mit der Taste ,OK" (5).

4. Wechseln Sie den MenUpunkt mit den Wechseltasten , W* (7) oder , A“
(9).

5. Wechseln Sie die Meniiebene mit der Taste ,Quit* (11).

7.4 Startroutine der Steuerung bearbeiten

Die Startroutine dient zur Einstellung der Parameter fiir die Erstinbetriebnahme
der Servitec. Sie beginnt mit dem erstmaligen Einschalten der Steuerung und
wird einmal eingestellt. Nachfolgende Anderungen oder Kontrollen der

Parameter werden im Kundenmenii durchgefiihrt, % 8.2.1 "Kundenmeni", & 19.

Hinweis!
Spannungsversorgung (230 V) der Steuerung durch Stecken des
Kontaktsteckers herstellen.

Sie befinden sich im Stoppbetrieb. Die LED ,Auto” am Bedienfeld ist erloschen.

1. Sprachauswahl der Software. ‘ Sprache ‘

2. Lesen Sie vor Inbetriebnahme die | Betriebsanleitung lesen! |
Betriebsanleitung und tiberpriifen Sie die

ordnungsgemalie Montage.

3. Geben Sie die Variante lhrer Servitec an. ‘ Anlage auswéhlen ‘

4. Wahlen Sie die gewtinschte Servitec
Nachspeisevariante aus: Magcontrol
Magcontrol:

Druckabhangige Nachspeisung in einer Anlage
mit einem Membran-DruckausdehnungsgefaR.
Levelcontrol:

Niveauabhéngige Nachspeisung in einer
Anlage mit einer Druckhaltestation.

Wird angezeigt, bei der Auswahl der Sich. Vent. Druck
Nachspeisevariante ,Magcontrol*:
5. Geben Sie den Auslésedruck des

Sicherheitsventils des Warmeerzeugers

ein.

Wird angezeigt, bei der Auswahl der Min. Betr. Druck
Nachspeisevariante ,Magcontrol*:
6.  Geben Sie den Mindestbetriebsdruck ein.

Fir die Berechnung des

Mindestbetriebsdrucks PO, & 7.2

"Setting the minimum operating pressure

for Magcontrol", & 35.

7. Andem Sie nacheinander die blinkenden Uhrzeit:
Anzeigen fiir ,Stunde*, ,Minute" und
,Sekunde”.

Die Uhrzeit wird beim Auftreten eines Fehlers

im Fehlerspeicher abgelegt.

8.  Andem Sie nacheinander die blinkenden Datum:
Anzeigen fir ,Tag", ,Monat", ,Jahr*.

Das Datum wird beim Auftreten eines Fehlers

im Fehlerspeicher abgelegt.

9. Inder Meldezeile auswahlen und mit Startroutine beenden?

,OK" bestatigen:

ja: Die Startroutine wird beendet. Servitec
wechselt automatisch in den
Stoppbetrieb.
nein:  Die Startroutine beginnt erneut.
Die Anzeige des Druckes erscheint nur im 2.0 bar
Modus ,Magcontrol“. STOP
Hinweis!

Sie befinden sich im Stoppbetrieb. Bitte wechseln Sie nicht nach der
Parametereingabe von der Startroutine in den Automatikbetrieb.
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7.5 Gerat mit Wasser fiillen und entliiften

A\ VORSICHT

Verletzungsgefahr durch Pumpenanlauf

Beim Anlaufen der Pumpe kénnen Verletzungen an der Hand entstehen,

wenn Sie den Pumpenmotor am Lfterrad mit dem Schraubendreher

andrehen.

. Schalten Sie die Pumpe spannungsfrei, bevor Sie den Pumpenmotor
am Liifterrad mit dem Schraubendreher andrehen.

ACHTUNG

Gerateschaden durch Pumpenanlauf

Beim Anlaufen der Pumpe kénnen Sachschaden an der Pumpe entstehen,

wenn Sie den Pumpenmotor am Lifterrad mit dem Schraubendreher

andrehen.

. Schalten Sie die Pumpe spannungsfrei, bevor Sie den Pumpenmotor
am Lufterrad mit dem Schraubendreher andrehen.

n0nn77_Ae4 onnn

1 | Vakuummeter Pl 5 Pumpe ,PU*

2 Entgasungsventil ,DV* WC | Nachspeiseleitung

3 | Fiill- und Entleerungshahn ,FD* DC | Entgasungsleitungen
4 Entliiftungsschraube ,AV*

1. Befilllen Sie die Servitec iiber das Anlagesystem.

- Nach dem Offnen der Kugelhahne "DC" filllt sich das Vakuum-
Spriihrohr bei ausreichender Wasservorlage des Anlagesystems
selbststandig.

2. Optional

- Befiillen Sie die Servitec mit Wasser tiber den Fll- und

Entleerungshahn (3).

- SchlieRen Sie einen Schlauch am Fiill- und Entleerungshahn (3) des

Vakuum-Sprihrohres ,VT* an.
3. Fillen Sie das Vakuum-Spriihrohr mit Wasser.
- Die Luft entweicht (iber das Entgasungsventil (2) und der
Wasserdruck ist am Vakuummeter (1) ablesbar.

24 onn4

nnnneo 4

Entliiten Sie die Pumpe:

6.

7.

Drehen Sie die Entliiftungsschraube (1) soweit los bis Luft,
beziehungsweise Wasser-Luftgemisch austritt.

Drehen Sie bei Bedarf die Pumpe mit einem Schraubendreher am
Luftungsrad des Pumpenmotors an.

VORSICHT - Verletzungsgefahr durch Pumpenanlauf! Verletzungen
an der Hand durch einen Pumpenanlauf. Schalten Sie die Pumpe
spannungsfrei, bevor Sie den Pumpenmotor am Lifterrad mit dem
Schraubendreher andrehen.

ACHTUNG - Gerateschaden. Sachschaden an der Pumpe durch einen
Pumpenanlauf. Schalten Sie die Pumpe spannungsfrei, bevor Sie den
Pumpenmotor am Lufterrad mit dem Schraubendreher andrehen.

- Wasser-Luftgemische werden aus der Pumpe entfernt.

Drehen Sie die Entliiftungsschraube wieder fest, wenn nur noch Wasser
austritt.

SchlieRen Sie den Fill- und Entleerungshahn.

Das Befiillen und Entliften ist abgeschlossen.

>
>

7.6

Hinweis!
Die Pumpe ,PU“ darf beim Fiillen der Servitec mit Wasser nicht
eingeschaltet sein.

Hinweis!

Die Entliiftungsschraube sollte nicht ganz herausgedreht werden.
Warten Sie so lange bis luftfreies Wasser austritt. Der
Entliftungsvorgang muss wiederholt werden, bis die Pumpe ,PU*
vollstandig entliiftet ist.

Vakuumtest

Flhren Sie den Vakuumtest durch, um die Funktion der Servitec zu
gewahrleisten.

nnn72a Nn1_RON1

SchlieRen Sie den Kugelhahn (1) mit dem Schmutzfanger von der
Zuleitung ,DC* zum Spriihrohr. Der zweite Kugelhahn (2) in der Zuleitung
von der Pumpe ,DC* zur Anlage bleibt offen.

2 Erzeugen Sie ein Vakuum im Handbetrieb von der Steuerung.
. Driicken Sie die Taste ,Manual“ am Bedienfeld von der Steuerung.
+  Wahlen Sie mit der Wechseltaste ,zurlick* am Bedienfeld die
Systementgasung ,SE* an.
- Nach einer Zeitverzdgerung von 50 Sekunden lauft die Pumpe
an.
3 Schalten Sie nach 10 Sekunden Pumpenlauf die Systementgasung ,SE*
mit der Wechseltaste ,zurlick” aus.
. Notieren Sie sich den angezeigten Unterdruck des Vakuummeters.
000064 461 RO(|
4 Beobachten Sie das Vakuummeter ,PI* (1) fiir ca. 10 Minuten. Der Druck

darf sich nicht &ndern. Falls der Druck gestiegen ist, Uberpriifen Sie die

Servitec auf Dichtigkeit.

+  Alle Verschraubungen am Vakuum-Spriihrohr ,VT* auf Dichtigkeit
priifen.

+  Die Entliftungsschraube von der Pumpe ,PU" auf Dichtigkeit priifen.

. Das Entgasungsventil ,DV* vom Vakuum-Sprihrohr ,VT* auf
Dichtigkeit priifen.
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Hinweis!
Wiederholen Sie solange die Schritte 2 bis 4, bis kein weiterer
Druckanstieg festgestellt wird.

5 Nach einem erfolgreichen Vakuumtest 6ffnen Sie den Kugelhahn mit dem
Schmutzfanger.

6  Erscheintim Display von der Steuerung die Fehlermeldung
,Wassermangel*, bestatigen Sie die Fehlermeldung mit der Taste ,Quit".

M Der Vakuumtest ist abgeschlossen.

>

Hinweis!

Der erreichbare Unterdruck entspricht dem Sattigungsdruck bei der
vorhandenen Wassertemperatur.

. Bei 10 °C ist ein Unterdruck von ca. -1 bar erreichbar.

7.7 Anlagensystem Uber das Gerat mit Wasser fiillen

In Anlagen mit Wasserinhalten kleiner als 3000 Liter und einer Druckhaltung mit
Membran-Druckausdehnungsgefalien kann die Servitec zum Fiillen von
entgastem Wasser genutzt werden. Das reduziert den Sauerstoffgehalt und den
Gehalt an freien Gasen nach der Inbetriebnahme.
Stellen Sie die Steuerung auf folgende Betriebsarten ein:
. Die automatische Nachspeisung ,Magcontrol‘, & 8.2.1 "Kundenmeni",
19.
. Handbetrieb, & 8.1.2 "Handbetrieb", & 18.
- Entgasungsmodus Nachspeiseentgasung ,NE*.
Die Steuerung berechnet den erforderlichen Fiilldruck. Wenn dieser erreicht ist,
wird der Fiillvorgang automatisch gestoppt. Bei einer Uberschreitung der
maximalen Fillzeit (Standard sind 10 Stunden), wird die Nachspeisung mit einer
Fehlermeldung abgebrochen. Ist die Ursache gefunden, kann mit der Taste
,Quit* am Bedienfeld der Steuerung die Fehlermeldung quittiert und das Fiillen
fortgesetzt werden, & 8.2.4 "Meldungen", & 19. Nach dem Fiillen ist die Anlage
zu entliiten um die Zirkulation Uber das gesamte System sicherzustellen.

>
>

Hinweis!
Beaufsichtigen Sie wahrend des automatischen Fiillvorgangs die
Anlage.

Hinweis!
Das Fiillen der Anlage mit Wasser gehért nicht zum Leistungsumfang
des Reflex — Werkskundendienst.

7.8 Steuerung im Kundenmenii parametrieren

Uber das Kundenmenii kénnen anlagenspezifische Werte korrigiert oder
abgefragt werden. Bei der Erstinbetriebnahme missen zunéchst die
Werkseinstellungen den anlagenspezifischen Bedingungen angepasst werden.

Hinweis!
Die Beschreibung der Bedienung, & 7.3.1 "Handhabung des
Bedienfelds", & 14.

Bearbeiten Sie bei der Erstinbetriebnahme alle grau gekennzeichneten
Mentipunkte.

Wechseln Sie iiber die Taste ,Manual* in den Handbetrieb.
Wechseln Sie iiber die Taste ,Menu“ in den ersten Hauptmen(ipunkt
,Kundenmeni“.

Wechseln Sie zum néchsten Hauptmeniipunkt. Kundenmenli

Standardsoftware mit verschiedenen Sprachen. Sprache

Andem Sie die nacheinander blinkende ,Stunde- Uhrzeit:
“ ,Minute-*, ,Sekunde-* Anzeige.

Die Uhrzeit wird beim Fehlerspeicher verwendet.

Das Datum wird beim Fehlerspeicher verwendet. Datum:
Andem Sie die nacheinander blinkende ,Tag-",

,Monat-*, ,Jahr-* Anzeige.

Magcontrol:

Wahlen Sie diese Einstellung, wenn eine
druckabhangige automatische Nachspeisung in
einer Anlage mit einem Membran-
DruckausdehnungsgefaR realisiert werden soll.
Levelcontrol:

Wahlen Sie diese Einstellung, wenn eine
niveauabhangige Nachspeisung in einer Anlage
mit einer Druckhaltestation realisiert werden soll.

Wird nur angezeigt, wenn unter dem Menipunkt
,Servitec* die Auswahl ,Magcontrol“ eingestellt
ist.

Berechnung PO, % 7.2 "Einstellung des
Mindestbetriebsdrucks fiir Magcontrol”, & 13.

Wird nur angezeigt, wenn unter dem Meniipunkt
,Servitec" die Auswahl ,Magcontrol” eingestellt
ist.

- Geben Sie hier den Auslosedruck des
mafRgeblichen Sicherheitsventils fiir die
Absicherung der Servitec ein. Das ist in der
Regel das Sicherheitsventil am
Wérmeerzeuger der Anlage.

Wechseln Sie in das Untermeni ,Entgasung”.

Wechseln Sie zum néchsten Listenpunkt.

Ausfiihrliche Darstellung, % 8.1.1
"Automatikbetrieb”, & 18.

Auswahl zwischen 3 Entgasungsprogrammen:
. Dauerentgasung

. Intervallentgasung

. Nachspeiseentgasung

Zeitspanne fiir Programm Dauerentgasung.

- Fiir die Inbetriebnahme empfehlen wir die
Zeit fir die Dauerentgasung in
Abhéngigkeit des Anlagenvolumens und
Glykolgehaltes, & 5.3 "Betrieb", B 9.

Servitec 35:

Min. Betr. Druck

Sich. Vent. Druck

Entgasung

Entgasung

Entgas. Programm

Zeit Dauerentg.

Wechseln Sie in das Untermeni ,Nachspeisung”. | Nachspeisung

Wechseln Sie zum néchsten Listenpunkt.

Maximale Zeit fiir einen Nachspeisezyklus. Nach
Ablauf der eingestellten Zeit wird die
Nachspeisung unterbrochen und die
Fehlermeldung ,Nachspeisezeit* ausgeldst.

Wird innerhalb von 2 Stunden die eingestellte
Anzahl der Nachspeisezyklen Uberschritten, wird
die Nachspeisung unterbrochen und die
Fehlermeldung ,Nachspeisezyklen* ausgeldst.

Diese Einstellung ist fiir die Ansteuerung der 2-
Wege-Motorkugelhahne ,CD" bei der
Nachspeiseentgasung relevant.

Standard: Nachspeisedruck > 2,3 bar.

1,3-2,3bar:  Nachspeisedruck liegt in diesem
Bereich.

<1,3 bar: Der Nachspeisedruck ist kleiner
als 1,3 bar

ja: Kontaktwasserzahler FQIRA+ ist

installiert, & 4.5 "Optionale
Zusatzausrlstung", B 8.

Das ist Voraussetzung fiir die
Uberwachung der Nachspeisemenge und
den Betrieb einer Enthartungsanlage.
Kein Kontaktwasserzahler ist installiert
(Standard).

nein:

Wird nur angezeigt, wenn unter dem Menupunkt
,Mit Wasserzahl.” die Auswahl ,JA" eingestellt ist.

Nachspeisung

Max. Nachsp. Zeit

Max. Nachsp. Zykl.

L

Nachspeisedruck

Mit Wasserzahl.

Nachspeisemenge
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OK Zahler I6schen:

ja: Angezeigte Nachspeisemenge auf 0
setzen.

nein:  Angezeigte Wassermenge beibehalten.

Wird nur angezeigt, wenn unter dem Menipunkt
,Mit Wasserzahl.” die Auswahl ,JA" eingestellt ist.
Nach der eingestellten Menge wird die
Nachspeisung unterbrochen und die
Fehlermeldung ,Max. Nachsp. men.
uberschritten” ausgeldst.

Wird nur angezeigt, wenn unter dem Meniipunkt
,Mit Wasserzahl.“ die Auswahl ,JA" eingestellt ist.
. Enthartung:

Es folgen weitere Abfragen zur Enthértung.
. Entsalzung:

Es folgen weitere Abfragen zur Entsalzung.
. Keine:

Es folgen keine weiteren Abfragen zur

Wasseraufbereitung

Wird nur angezeigt, wenn unter dem Meniipunkt
,Wasseraufbereitung” die Auswahl ,Entsalzung*
eingestellt ist.

ja:  Die Kapazitat der Entsalzungspatrone wird
anhand der Leitfahigkeit Gberwacht

Max. Nachsp. men.

Wasseraufbereitung

-

Leitfahigkeits-
liberwachung

Wird nur angezeigt, wenn unter dem Menipunkt
,Wasseraufbereitung” die Auswahl ,Enthartung*
oder ,Entsalzung® eingestellt ist.

ja:  Wird die eingestellte Weichwasserkapazitat
Uberschritten, wird die Nachspeisung
gestoppt.

Wird nur angezeigt, wenn unter dem Meniipunkt
,Wasseraufbereitung” die Auswahl ,Enthartung*
oder ,Entsalzung” eingestellt ist.

Wird errechnet aus der Differenz der
Gesamtwasserharte des Rohwassers GHist und
der Sollwasserharte GHsoi entsprechend den
Herstelleranforderungen:

Hartereduktion = GHis-GHsa °dH

Wert in Steuerung eingeben. Fremdfabrikate
siehe Herstellerangaben.

Wird nur angezeigt, wenn unter dem Meniipunkt

,Wasseraufbereitung” die Auswahl ,Enthartung*

oder ,Entsalzung” eingestellt ist.

Die erreichbare Weichwasserkapazitat wird

errechnet aus dem eingesetzten Typ der

Enthartung und der eingegebenen

Hartereduktion.

. Fillsoft | : Weichwasserkapazitat <
6000/Hartered. |

. Fillsoft Il : Weichwasserkapazitat <
12000/Hartered. |

. Fillsoft Zero | : Weichwasserkapazitat <
3000/Hartered. |

. Fillsoft Zero Il : Weichwasserkapazitét <
6000/Hartered. |

Wert in Steuerung eingeben. Fremdfabrikate

siehe Herstellerangaben.

Wird nur angezeigt, wenn unter dem Menipunkt
,Weichwasserkapazitat* die Auswahl
L,Enthartung” oder ,Entsalzung" eingestellt ist.
Noch verfiigbare Weichwasserkapazitat.

Wird nur angezeigt, wenn unter dem Meniipunkt
Weichwasserkapazitat* die Auswahl
L,Enthartung” oder ,Entsalzung" eingestellt ist.
Angabe des Herstellers nach welcher Zeit,
unabhéngig von der berechneten
Weichwasserkapazitét, die Enthartungspatronen
getauscht werden missen. Die Meldung
L,Enthartung” wird angezeigt.

Nachsp. sperren?

Hartereduktion

Kap. Weichwasser

Restkap.Weichw.

Meldung der Wartungsempfehlung.
Aus: Ohne Wartungsempfehlung.

001 - Wartungsempfehlung in Monaten.
060:

Ausgabe von Meldungen auf den potenzialfreien
Storkontakt, & 8.2.4 "Meldungen", B 19.

ja: Ausgabe aller Meldungen.

nein: Ausgabe der mit ,xxx*
gekennzeichneten Meldungen
(zum Beispiel ,01%).

Wechseln Sie in den Meniipunkt Rem. Daten
andemn oder wechseln Sie in den nachsten
Men(ipunkt.

Wechseln Sie in den Fehlerspeicher oder in den
nachsten Hauptmentipunkt.

Die letzten 20 Meldungen sind mit Fehlerart,
Datum, Uhrzeit und Fehlernummer gespeichert.
Entnehmen Sie die Aufschliisselung der
Meldungen ER... aus dem Kapitel Meldungen.

Wechseln Sie in den Parameterspeicher oder in
den nachsten HauptmenUipunkt.

Die letzten 10 Eingaben des minimalen
Betriebsdruckes sind mit Datum und Uhrzeit
gespeichert.

Position des Motorkugelhahns ,CD" auf der
Druckseite der Pumpe zur
Steuerung der Entgasung.

Information zur Softwareversion.

7.9 Automatikbetrieb starten

Néchste Wartung

Pot. frei. Storkontakt

Rem. Daten andemn
(015)

Fehlerspeicher
ER01...xx

Parameterspeicher
Pos. Motorkugelhahn

Servitec 35-95

Ist die Anlage mit Wasser gefiillt und von Gasen entliftet, kann der

Automatikbetrieb gestartet werden.

+  Dricken Sie die Taste ,Auto” auf dem Bedienfeld von der Steuerung.

Bei der Erstinbetriebnahme wird automatisch die Dauerentgasung aktiviert, um
die restlichen freien sowie die geldsten Gase aus dem Anlagensystem zu
entfernen. Die Zeit istim Kundenmenii entsprechend den Anlagenverhéltnissen
einstellbar. Standardeinstellungen sind 24 Stunden. Nach der Dauerentgasung
erfolgt die automatische Umschaltung in die Intervallentgasung.

> Hinweis!
Die Erstinbetriebnahme ist an dieser Stelle abgeschlossen.

> Hinweis!
Spétestens nach Ablauf der Dauerentgasungszeit muss der
Schmutzfanger ,ST* in der Entgasungsleitung ,DC* gereinigt werden,

% 9.1.1 "Schmutzfanger reinigen”, & 22.
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8 Betrieb
8.1 Betriebsarten
8.1.1  Automatikbetrieb

Nach der erfolgreichen Erstinbetriebnahme kann der Automatikbetrieb mit den
Funktionen Entgasung und als Option die automatische Nachspeisung aktiviert
werden. Die Steuerung der Servitec liberwacht die Funktionen. Stérungen
werden angezeigt und ausgewertet.

Fiir den Automatikbetrieb knnen im Kundenmenii, & 8.2.1 "Kundenmend",
19, drei verschiedene Entgasungsprogramme eingestellt werden. Die
Information erfolgt in der Meldezeile vom Display der Steuerung.

Dauerentgasung des Anlagenwassers ‘ Dauerentgasung
Wahlen Sie dieses Programm nach
Inbetriebnahmen und Reparaturen an der
angeschlossenen Anlage. In einer einstellbaren
Zeit wird permanent entgast. Freie und geldste
Gase werden schnell entfernt. Bei Anforderung
der Nachspeisung wird fiir die Nachspeisezeit
automatisch die Nachspeiseentgasung
aktiviert. Im Modus ,Magcontrol wird der Druck
uberwacht und im Display angezeigt.
Start/Einstellung:

- Automatischer Start nach Durchlaufen
der Startroutine bei der
Erstinbetriebnahme.

- Aktivierung iber das Kundenmend.

- Entgasungszeit. Ist Anlagenabhéngig
einstellbar im Kundenmen.
Standardeinstellung ist 24 Stunden.
Anschliefend erfolgt der automatische
Wechsel in die Intervallentgasung.

Intervallentgasung des Anlagenwassers

Sie ist fiir den Dauerbetrieb konzipiert. Ein

Intervall besteht aus einer im Servicemenu

einstellbaren Anzahl von Entgasungszyklen.

Nach einem Intervall folgt eine Pausenzeit. Der

tagliche Start der Intervallentgasung ist auf

eine definierte Uhrzeit einstellbar.

Start/Einstellung:

- Automatische Aktivierung nach Ablauf
der Dauerentgasung.

- Entgasungszyklen: 8 Zyklen je Intervall,
einstellbar im Servicemenu.

- Startzeit Intervall: Einstellbar im
Servicemenii.

- Pausenzeit zwischen Intervallen:
Einstellbar im Servicemend.

Intervallentgasung

Entgasung des Nachspeisewassers
Sie wird wahrend der Dauer- oder
Intervallentgasung automatisch mit jeder
Nachspeisung aktiviert. Bedingung ist die
entsprechende Einstellung im Kundenmen.
Die 2 Wege-Motorkugelhéhne stellen den
Volumenstrom von Anlagen- auf
Nachspeisewasser um. Die Ablaufe sind wie
bei der Dauerentgasung. Wenn keine
Entgasung des Anlagenwassers erfolgen soll
oder sich die Anlage mit abgeschalteten
Umwalzpumpen im Sommerbetrieb befindet,
kann die Nachspeiseentgasung im
Kundenmen aktiviert werden.
Aktivierung/Einstellung:
- Automatische Aktivierung bei jeder
Nachspeisung.
- Aktivierung tiber das Kundenmenii.
- Entgasungszeit = Nachspeisezeit.

Nachspeiseentgasung

8.1.2  Handbetrieb

Der Handbetrieb ist fir Test- und Wartungsarbeiten.

An der Steuerung die Taste ,Manual” fir den Handbetrieb driicken. Die Auto-
LED vom Bedienfeld blinkt als visuelles Signal fiir den Handbetrieb. Im
Handbetrieb werden die Nachspeiseentgasung ,NE* oder die Systementgasung
,SE" ein- oder ausgeschaltet.

~SE“ Systementgasung des Anlagenwassers

Der Ablauf der Systementgasung entspricht der Dauerentgasung im
Automatikbetrieb. Lediglich die Entgasungszeit wird

nicht automatisch begrenzt. Diese Einstellung wird fiir den Vakuumtest bei der
Erstinbetriebnahme (% 7.6 "Vakuumtest", & 15) und fiir Testlaufe bei
Wartungsarbeiten (%% 9.2 "Uberpriifung Systementgasung /
Nachspeiseentgasung", & 22) benétigt.

»NE“ Nachspeiseentgasung des Fiill- und Nachspeisewassers

Die Nachspeiseentgasung wird fiir Testldufe bei Wartungsarbeiten (% 9.2
"Uberpriifung Systementgasung / Nachspeiseentgasung", & 22) und im Modus
,Magcontrol fir das Fiillen von Anlagensystemen mit Wasser benétigt.

. Tasten ,Wechsel vorwarts / zuriick" 2.5 bar
- Auswahl von ,NE“ oder ,SE". NEV* SEA* 010h
+  Taste Auto” *  Blinkender Modus

- Riickkehrin den NE V¥ *“oder ,SE A “ist
Automatikbetrieb. aktiviert

8.1.3  Stoppbetrieb

Der Stoppbetrieb ist fir die Inbetriebnahme der Servitec.

An der Steuerung die Taste ,Stop* driicken. Die Auto-LED vom Bedienfeld
erlischt.

Im Stoppbetrieb ist die Servitec bis auf die Anzeige im Display ohne Funktion. Es
findet keine Funktionstiberwachung statt. Die Pumpe ,PU" ist ausgeschaltet. Ist
der Stoppbetrieb langer als 4 Stunden aktiviert, wird eine Meldung ausgelost. Ist
im Kundenmeni ,Potenzialfreier Storkontakt?* mit ,Ja“ eingestellt, wird die
Meldung auf den Sammelstorkontakt ausgegeben.

8.1.4 Sommerbetrieb

Werden im Sommer die Umwélzpumpen der Anlage abgeschaltet, wird die
Entgasung des Netzinhaltswassers nicht sichergestellt, da kein gasreiches
Wasser zur Servitec gelangt. Uber das Kundenmenii kann das
Entgasungsprogramm auf Nachspeiseentgasung gestellt werden um Energie zu
sparen. Wurde im Sommer die Servitec mit der Nachspeiseentgasung betrieben,
ist nach dem Einschalten der Umwalzpumpen auf Intervallentgasung oder auf
Dauerentgasung umzustellen.

Einstellung im Kundenmend, % 8.2.1 "Kundenmenti", & 19.

Auswahl zwischen 3
Entgasungsprogrammen.
. Dauerentgasung
- Bei Erstinbetriebnahme und
Reparaturen.
. Intervallentgasung
- Firden Dauerbetrieb
(Zeitgesteuert).
. Nachspeiseentgasung
- Nurfiir das Nachspeisewasser.
Die Anlage wird nicht entgast.

Entgas. Programm
Nachspeiseentgasung

Hinweis!
Ausfiihrliche Beschreibung der Auswahl von Entgasungsprogrammen,
% 9.2 "Uberprifung Systementgasung / Nachspeiseentgasung", & 22.
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8.1.5

A\ VORSICHT

Verletzungsgefahr durch Pumpenanlauf

Beim Anlaufen der Pumpe kdnnen Verletzungen an der Hand entstehen,

wenn Sie den Pumpenmotor am Lfterrad mit dem Schraubendreher

andrehen.

. Schalten Sie die Pumpe spannungsfrei, bevor Sie den Pumpenmotor
am Liifterrad mit dem Schraubendreher andrehen.

Wiederinbetriebnahme

ACHTUNG

Gerateschaden durch Pumpenanlauf

Beim Anlaufen der Pumpe kénnen Sachschaden an der Pumpe entstehen,

wenn Sie den Pumpenmotor am Liifterrad mit dem Schraubendreher

andrehen.

. Schalten Sie die Pumpe spannungsfrei, bevor Sie den Pumpenmotor
am Liifterrad mit dem Schraubendreher andrehen.

Nach einer langeren Stillstandszeit (das Gerét ist stromlos oder befindet sich im
Stoppbetrieb) ist ein Festsetzen der Pumpe ,PU* méglich. Drehen Sie deshalb
vor der Wiederinbetriebnahme die Pumpe mit einem Schraubendreher am
Lifterrad des Pumpenmotors an.

Hinweis!
Ein Festsitzen der Pumpe ,PU* wird im Betrieb durch den Zwangsanlauf
(nach 24 Stunden) vermieden.

8.2 Steuerung

8.2.1 Kundenmenii

Uber das Kundenmenii wird die Steuerung des Gertes bei der
Erstinbetriebnahme eingestellt. Im Betrieb kénnen dann anlagenspezifische
Werte wieder korrigiert oder abgefragt werden, & 8.2.1 "Kundenmeni", B 19.

8.2.2  Servicemenii

Dieses Menti ist passwortgeschiitzt. Der Zugang ist nur dem Reflex-
Werkskundendienst méglich. Eine Teillibersicht tiber die im Servicemeni
hinterlegten Einstellungen finden Sie im Kapitel Standardeinstellungen.

8.2.3 Standardeinstellungen

Mit folgenden Standardeinstellungen wird die Steuerung der Servitec
ausgeliefert. Die Werte kénnen im Kundenmenti den értlichen Verhaltnissen
angepasst werden. In speziellen Fallen ist eine weitere Anpassung im
Servicemenii méglich.

Kundenmenii
Parameter Einstellung Bemerkung
Sprache DE Sprache der Mentfiihrung
Uhrzeit
Datum
Servitec Magcontrol Fur Anlagen mit Membran-
Druckausdehnungsgefat
Mindestbetriebsdruck p0 1,5 bar Nur Magcontrol
Sicherheitsventil Druck 3,0 bar Auslosedruck des
Sicherheitsventils des
Warmeerzeugers der Anlage
Entgasung
Entgasungsprogramm Dauerentgasung
Zeit Dauerentgasung 24 Stunden
8.2.4 Meldungen

Parameter
Nachspeisung

Maximale
Nachspeisemenge

Maximale Nachspeisezeit

Maximale
Nachspeisezyklen

Einstellung

0 Liter

20 Minuten

3 Zyklen in
2 Stunden

Bemerkung

Nur, falls Steuerung mit ,Mit
Wasserzahler ja“

Magcontrol und Levelcontrol
Magcontrol und Levelcontrol

Enthartung (nur wenn ,Wasseraufbereitung” mit ,Enthartung®)

Nachspeisung sperren

Hértereduktion

Maximale
Nachspeisemenge

Kapazitat Weichwasser
Austausch Patrone

Nein

8°dH
0 Liter

0 Liter
18 Monate

Im Falle von Restkapazitét
Weichwasser = 0

= Soll - Ist

Erreichbare
Nachspeisemenge

Erreichbare Wasserkapazitat

Patrone wechseln

Entsalzung (nur wenn ,Wasseraufbereitung* mit ,Entsalzung")

Leitfahigkeitsiberwachung
Nachspeisung sperren

Hartereduktion

Maximale
Nachspeisemenge

Kapazitat Weichwasser
Austausch Patrone

Néachste Wartung

Potenzialfreier Storkontakt

Servicemenii
Parameter

Nachspeisung

Druckdifferenz
Nachspeisung ,NSP*

Druckdifferenz Flilldruck
PF - PO

Maximale Fiilldauer
Entgasung

Pausenzeiten zwischen
Entgasungsintervallen

Anzahl
Entgasungszyklen je
Intervall

Téaglicher Start

Néchste Wartung

Potenzialfreier
Storkontakt

Nein
Nein

8°dH
0 Liter

0 Liter
18 Monate

12 Monate

Ja

Einstellung

0,2 bar

0,3 bar

10h

12 Stunden

n=8

08:00 Uhr

12 Monate

JA

Im Falle von Restkapazitat
Weichwasser = 0

= Soll - Ist

Erreichbare
Nachspeisemenge

Erreichbare Wasserkapazitat
Patrone wechseln

Standzeit bis zur nachsten
Wartung

Nur die in der Liste
,Meldungen!* markierten
Meldungen

Bemerkung

Nur Magcontrol
Nur Magcontrol

Nur Magcontrol

Pausenzeit zwischen den
Entgasungsintervallen

Anzahl der Entgasungszyklen
in einem Intervall

Start der taglichen
Entgasungsintervalle

Standzeit bis zur nachsten
Wartung

Nur die in der Liste Meldungen
mit markierten Meldungen

Meldungen werden im Display als Klartext mit den in der nachfolgenden Tabelle angegebenen ER-Codes angezeigt. Falls mehrere Meldungen anliegen, kénnen diese mit

den Wechseltasten gewahlt werden.

Die letzten 20 Meldungen kdnnen im Fehlerspeicher abgefragt werden, % 8.2.1 "Kundenmeni", & 19.
Die Ursachen fiir Meldungen kdnnen durch den Betreiber oder einen Fachbetrieb behoben werden. Falls dies nicht moglich ist, steht der Reflex-Werkskundendienst fiir

Einsatze und Riickfragen zur Verfligung.
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Hinweis!

Einige Meldungen miissen mit der Taste ,Quit‘ am Bedienfeld der Steuerung quittiert werden (siehe nachfolgende Tabelle), nachdem die Ursache
behoben wurde. Alle anderen Meldungen werden automatisch zuriickgesetzt, sobald die Ursache behoben ist.

Hinweis!

Potenzialfreie Kontakte, Einstellung im Kundenmenii, % 8.2.1 "Kundenmend", & 19.

ER- Meldung Potenzialfreier Ursache Behebung Meldung
Code Kontakt zuriicksetzen
01 Minimaler Druck Ja Nur bei Einstellung Magcontrol. . Einstellwert im Kunden- oder -
J Einstellwert unterschritten. Servicementi priifen.
+  Wasserverlust in der Anlage. +  Wasserstand kontrollieren.
+  Stérung Pumpe. 0 Pumpe kontrollieren.
+  Ausdehnungsgefal defekt. *  AusdehnungsgefaR prifen.
02.1 Wassermangel - Trockenlaufschutz: +  Wassermangelschalter prifen. Quit
Wassermangelschalter +  Entgasungsleitung 6ffnen.
«  defekt. +  Schmutzfanger reinigen.
*  nicht verkabelt. +  Entgasungsventil wechseln.
«  zulange ausgelost.
02.2 Wassermangel - Trockenlaufschutz: +  Schmutzfanger reinigen. Quit
Wassermangelschalter hat zu oft +  Entgasungsventil wechseln.
ausgelost.
024 Wassermangel - Unterdruck wahrend der Nachspeisung. Nachspeisekugelhahn 6ffnen. -
06 Nachspeisezeit - 0 Einstellwert tiberschritten. 0 Einstellwert im Kunden- oder Quit
*  Wasserverlust in der Anlage. Servicementi priifen.
+  Nachspeisung nicht angeschlossen. *  Wasserstand kontrollieren.
J Nachspeiseleistung zu klein. . Nachspeiseleitung anschlieRen.
07 Nachspeisezyklen - Permanenter Wasserverlust in der . Einstellwert im Kunden- oder Quit
Anlage. Servicementi priifen.
. Leckage in der Anlage abdichten.
08 Druckmessung - +  Steuerung erhélt falsches Signal. +  Steckverbindung am Quit
Drucktransmitter
priifen/anschlieen
. Kabel auf Beschadigung prifen.
. Drucksensor priifen.
10 Maximaldruck - Nur bei Einstellung Magcontrol. . Einstellwert im Kunden- oder -
. Einstellwert (iberschritten. Servicemenii priifen.
0 Ausl6sedruck des
Sicherheitsventils einstellen.
1 Nachspeisemenge - Nur wenn im Kundenmenti . Einstellwert im Kunden- oder Quit
,Mit Wasserzahler” aktiviert ist. Servicementi priifen.
+  Einstellwert tiberschritten. +  Wasserverlust prifen und
*  Hoher Wasserverlust in der Anlage. gegebenenfalls abstellen.
12 Fullzeit - Einstellwert der maximalen Fiilldauer . Einstellwert im Kunden- oder Quit
Uberschritten Servicementi priifen.
. Wasserverlust priifen und
gegebenenfalls abstellen.
13 Fillmenge - Einstellwert Uiberschritten. . Einstellwert "Max. Fuillkontakt Quit
(128)" im Servicemend priifen.
. Wasserverlust priifen und
gegebenenfalls abstellen.
14 Ausschiebezeit - +  Einstellwert Gberschritten. 0 Einstellwert im Kunden- oder Quit
+  Entgasungsleitung ,DC* Servicementi priifen.
geschlossen. . Entgasungsleitung 6ffnen.
*  Schmutzfanger verstopft. +  Schmutzfanger reinigen.
15 Nachspeiseventil - Kontaktwasserzahler zahlt ohne Nachspeiseventil auf Dichtigkeit priifen. Quit
Nachspeiseanforderung.
16 Spannungsausfall - Keine Spannungsversorgung vorhanden.  Spannungsversorgung herstellen. -
18 Parameter - Einstellparameter nicht korrekt Einstellparameter iiberprifen und -
eingegeben. gegebenenfalls korrigieren.
19 Stop > 4 Stunden - Langer als 4 Stunden im Stoppbetrieb. Steuerung auf den Automatikbetrieb -
stellen.
20 Maximale - Einstellwert tiberschritten. Zahler ,Nachspeisemenge* im Quit
Nachspeisemenge Kundenmeni zurticksetzen.
21 Wartungsempfehlung - Einstellwert tiberschritten. Wartung durchfiihren. Quit
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ER- Meldung Potenzialfreier Ursache Behebung Meldung
Code Kontakt zuriicksetzen
22 Ausblasezeit - Ausblasezeit auBerhalb des Einstellwert im Kunden- oder Quit
Einstellwertes. (Nur bei Servicementi tiberpriifen.
Verwendung von entsprechender
Sensorik.)
24 Wasseraufbereitung - . Einstellwert Weichwasserkapazitat . Wasseraufbereitungspatronen -
Uberschritten. auswechseln.
+  Zeitfiir Austausch der Kartusche . Patronenwechsel im Kundenmenti
Uberschritten. bestatigen durch zweimaliges
Betatigen der Schaltflache "OK" im
Menti "Nachspeisung" = "Kap.
Weichwasser (032)"
26 Lf-Messung - Messwert auerhalb des Messbereiches.  « Einstellwert im Kunden- oder -
Servicementi priifen.
+  Sensor und Verkabelung priifen.
27 Leitf. Uberschritten - J Einstellwert Uberschritten. . Einstellwert im Kunden- oder -
. Kapazitat der Patrone erschopft. Servicementi priifen.
0 Kartusche wechseln.
30 Stérung EA-Modul - . |0-Modul defekt. . 10-Modul auswechseln. -
*  Verbindung zwischen Optionskarte ~  « Verbindung zwischen Optionskarte
und Steuerung gestort. und Steuerung priifen.
*  Optionskarte defekt. +  Optionskarte auswechseln.
31 EEPROM defekt Ja J EEPROM defekt. Reflex-Werkskundendienst -
+  Interner Berechnungsfehler. benachrichtigen.
32 Unterspannung Ja Starke der Versorgungsspannung unter- Spannungsversorgung tberpriifen. -
schritten.
88 Abgleichparameter - EPROM-Parameterspeicher defekt. Reflex-Werkskundendienst Quit
benachrichtigen.
35 Digitale - Kurzschluss der Geberspannung. Verdrahtung bei den digitalen Eingdngen -
Geberspannung Uberpriifen (zum Beispiel Wasserzahler).
gestort
36 Analoge - Kurzschluss der Geberspannung. Verdrahtung bei den analogen -
Geberspannung Eingéangen (iberpriifen (Druck / LF).
gestort
37 Geberspannung - Kurzschluss der Geberspannung. Verdrahtung des 2 Wege- -
MKH1 Motorkugelhahns priifen.
43 Arbeitsbereich - Arbeitsbereich tberschritten. +  Anlagendruck senken. -
verlassen . Kugelhdhne auf Pumpendruckseite
priifen.
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9 Wartung

A\ VORSICHT

Verbrennungsgefahr an heien Oberflachen

In Heizungsanlagen kann es durch hohe Oberflachentemperaturen zu

Verbrennungen der Haut kommen.

+  Warten Sie, bis heile Oberflachen abgekiihlt sind, oder tragen Sie
Schutzhandschuhe.

. Vom Betreiber sind entsprechende Warnhinweise in der Nahe des
Gerates anzubringen.

A\ VORSICHT

Verletzungsgefahr durch unter Druck austretende Fliissigkeit

An den Anschliissen kann es bei fehlerhafter Montage, Demontage oder

Wartungsarbeiten zu Verbrennungen und Verletzungen kommen, wenn

heiles Wasser oder heiller Dampf unter Druck plétzlich herausstromt.

. Stellen Sie eine fachgerechte Montage, Demontage oder
Wartungsarbeit sicher.

. Stellen Sie sicher, dass die Anlage drucklos ist, bevor Sie Montage,
Demontage oder Wartungsarbeiten an den Anschliissen durchfiihren.

Die 'Servitec’ ist jahrlich, mindestens aber nach 16.000 Entgasungsintervallen zu
warten.

> Hinweis!

Kiirzere Wartungsintervalle werden erforderlich, wenn bei der
Standardeinstellung fiir die Intervallentgasung von 8 Entgasungszyklen
und 12 h Pausenzeit die folgenden Zeiten fiir die Dauerentgasung
Uberschritten werden:

. Dauerentgasungszeit von etwa 14 Tagen

oder

. Dauerentgasungszeit von 7 Tagen + 1 Jahr Intervallentgasung bei
Standardeinstellung.

Die Wartungsintervalle sind abhangig von den Betriebsbedingungen und von
den Entgasungszeiten.

Die jahrlich durchzufiihrende Wartung wird nach Ablauf der eingestellten
Betriebszeit im Display angezeigt. Die Anzeige ,Wartung empf.*, wird mit der
Taste ,Quit* bestatigt.

> Hinweis!
Lassen Sie die Wartungsarbeiten nur von Fachpersonal oder von dem
Reflex-Werkskundendienst ausfiihren und sich diese bestétigen.

Der Wartungsplan ist eine Zusammenfassung der regelmaRigen Tatigkeiten im
Rahmen der Wartung.

Wartungspunkt Bedingungen Intervall

A =Kontrolle, m =Warten, e =
Reinigen
Dichtigkeit priifen, & 9.1 "AuRere A [ ] Jahrlich
Dichtigkeitspriifung”, & 22.
. Pumpe ,PU*
. Verschraubungen der

Anschliisse
. Entgasungsventil ,DV*
Funktionspriifung Vakuum. A Jahrlich
- %76 "Vakuumtest', B 15
Schmutzfanger reinigen. A ] e  Abhéngig von
- % 9.1.1 "Schmutzfanger den Betriebs-

reinigen”, B 22 bedingungen
Einstellwerte von der Steuerung A Jahrlich
priifen.
Funktionspriifung. A Jahrlich

+  Systementgasung ,SE*

. Nachspeiseentgasung ,NE*
% 9.2 "Uberpriifung
Systementgasung /
Nachspeiseentgasung", & 22

Bei Betrieb mit Wasser-Glykol- A Jahrlich
Gemischen
. Kontrolle des
Mischungsverhaltnisses.
. Wenn nétig, Anpassung nach
Herstellerangaben.

9.1 AuBere Dichtigkeitspriifung

Prifen Sie folgende Bauteile der Servitec auf Ihre Dichtigkeit:
. Pumpe

. Verschraubungen

. Entgasungsventile

Gehen Sie wie folgt vor:

. Leckagen an den Anschliissen abdichten oder gegebenenfalls die
Anschliisse auswechseln.

. Undichte Verschraubungen abdichten oder gegebenenfalls auswechseln.

9.1.1  Schmutzfanger reinigen

Spétestens nach Ablauf der Dauerentgasungszeit ist der Schmutzfénger ,ST*in
der Entgasungsleitung ,DC* zu reinigen. Eine Uberpriifung der Schmutzfanger
ist auch nach dem Fiillvorgang oder nach langerem Betrieb erforderlich.

000062 461_RO(]

‘ 1 ‘ Schmutzfanger ,ST*

1. Driicken Sie die Taste ,Stop“ vom Bedienfeld der Steuerung.

- Die Servitec ist ohne Funktion und die Pumpe ,PU* wird
ausgeschaltet.

2. SchlieBen Sie den Kugelhahn vor dem Schmutzfanger ,ST* (1).

3. Drehen Sie die Kappe mit dem Schmutzfangereinsatz am Schmutzfanger
langsam ab, damit der Restdruck im Rohrleitungsstiick abgebaut wird.

4.  Ziehen Sie das Sieb aus Kappe heraus und spiilen Sie es unter klarem
Wasser aus. Biirsten Sie es mit einer weichen Biirste aus.

5. Sefzen Sie das Sieb wieder in die Kappe ein, priifen Sie die Dichtung auf
Beschadigung drehen Sie sie wieder in das Gehduse des Schmutzfangers
,ST(1) ein.

6.  Offnen Sie wieder den Kugelhahn vor dem Schmutzfanger ,ST* (1).

7.  Drlicken Sie die Taste ,Auto” vom Bedienfeld der Steuerung.

- Die Servitec wird eingeschaltet und die Pumpe ,PU" ist in Betrieb.

Hinweis!
Reinigen Sie weitere installierte Schmutzfanger (zum Beispiel im Fillset).

9.2 Uberpriifung Systementgasung / Nachspeiseentgasung

Uberpriifen Sie nacheinander die Systementgasung ,SE* und die

Nachspeiseentgasung ,NE*.

Betétigen Sie an der Steuerung die Taste ,Manual" fiir den Handbetrieb. Die

Auto-LED vom Bedienfeld blinkt als visuelles Signal fiir den Handbetrieb. Im

Handbetrieb werden die Systementgasung ,SE* und die Nachspeiseentgasung

,NE* ein- oder ausgeschaltet.

Es sind mindestens jeweils 10 Zyklen im ,SE* und“ NE* Modus zu fahren. Das

Gas muss ausgeschoben sein, bevor der nachste Zyklus beginnt. Anschliefend

Uberpriifen Sie folgende Bedingungen:

. Bei Kaltwasser muss sich am Vakuummeter ,PI“ ein Wert von ca. -1 bar
einstellen.

. Die Meldung ,Wassermangel darf nicht im Display der Steuerung
erscheinen.

Stellen Sie nach der vollstandigen Uberpriifung das Gerét in den

Automatikbetrieb zuriick.

. Tasten ,Wechsel vorwarts / zuriick” 2.5 bar
- Auswahl von NE, oder ,SE". NE ¥ * SEA* 010h
+  Taste Auto” *  Blinkender Modus
- Riickkehrin den ,NE ¥“oder ,SE A “ist
Automatikbetrieb. aktiviert
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9.3 Wartungsbescheinigung

Die Wartungsarbeiten wurden entsprechend der Reflex Montage-, Betriebs- und
Wartungsanleitung durchgefiihrt.
Unterschrift

Datum Servicefirma Bemerkungen

9.4 Priifung
9.4.1 Drucktragende Bauteile

Die jeweiligen nationalen Vorschriften fiir den Betrieb von Druckgeraten sind zu
beachten. Vor der Priifung von drucktragenden Teilen sind diese drucklos zu
machen (siche Demontage).

Fur GefaRe nach EN 13831 gilt:

Eine Materialermidung ist aufgrund des vorgesehenen Einsatz in Heiz- und
Kiihlwassersystemen nicht gegeben (siehe auch EN 13831 Abschnitt 6.1.8).

9.4.2  Priifung vor Inbetriebnahme

In Deutschland gilt die Betriebssicherheitsverordnung § 14 und hier
insbesondere § 14 (3) Nr. 6. Danach besteht eine Prifpflicht vor der
Inbetriebnahme nur fiir PS-V > 50 bar x Liter. Dies trifft auf das Gerat nicht zu.
Sonderanlagen mit speziellen Sprihrohren kénnen davon betroffen sein, dann
wird bei der Lieferung darauf hingewiesen.

9.4.3  Priffristen

Empfohlene maximale Prilffristen fiir den Betrieb in Deutschland nach § 16
Betriebssicherheitsverordnung und Einordnung der Gefale von dem Gerét in
Diagramm 2 der Richtlinie 2014/68/EU, gliltig bei strikter Einhaltung der Reflex
Montage-, Betriebs- und Wartungsanleitung.

Fur Gefae nach EN 13831 gilt:

Eine Materialermidung ist aufgrund des vorgesehenen Einsatz in Heiz- und
Kiihlwassersystemen nicht gegeben (siehe auch EN 13831 Abschnitt 6.1.8)

AuRere Priifung:
Keine Forderung nach Anhang 2, Abschnitt 4, 5.8.

Innere Priifung:

Hachstfrist nach Anhang 2, Abschnitt 4, 5 und 6; gegebenenfalls sind geeignete
Ersatzmafinahmen zu ergreifen (zum Beispiel Wanddickenmessung und
Vergleich mit konstruktiven Vorgaben; diese konnen beim Hersteller angefordert
werden).

Bei tiefgezogenen GefaRen wurde kein Korrosionszuschlag (EN 13831, Abs.
6.3.2.6.2) berlicksichtigt.

Festigkeitspriifung:

Héchstfrist nach Anhang 2, Abschnitt 4, 5 und 6.

Darliber hinaus sind die Betriebssicherheitsverordnung § 16 und hier
insbesondere § 16 (1) in Verbindung mit §15 und insbesondere Anhang 2,
Abschnitt 4, 6.6 sowie Anhang 2, Abschnitt 4, 5.8 zu beachten.

Die tatsachlichen Fristen muss der Betreiber auf Grundlage einer
sicherheitstechnischen Bewertung unter Beachtung der realen
Betriebsverhéltnisse, der Erfahrung mit Betriebsweise und Beschickungsgut und
der nationalen Vorschriften fiir den Betrieb von Druckgeraten festlegen.
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10 Demontage

Lebensgefahrliche Verletzungen durch Stromschlag

Auf Teilen der Platine des Gerates kann auch nach dem Abziehen des

Netzsteckers von der Spannungsversorgung eine Spannung von 230 V

anliegen.

. Trennen Sie vor dem Abnehmen der Abdeckungen die Steuerung des
Gerates komplett von der Spannungsversorgung.

. Uberpriifen Sie die Platine auf Spannungsfreiheit.

A\ VORSICHT

Verbrennungsgefahr

Austretendes, heiles Medium kann zu Verbrennungen fihren.

. Halten Sie ausreichend Abstand zum austretenden Medium.

. Tragen Sie eine geeignete personliche Schutzausriistung
(Schutzhandschuhe, Schutzbrille).

A\ VORSICHT

Verbrennungsgefahr an heilen Oberflachen

In Heizungsanlagen kann es durch hohe Oberflachentemperaturen zu

Verbrennungen der Haut kommen.

+  Warten Sie, bis heille Oberflachen abgekiihlt sind, oder tragen Sie
Schutzhandschuhe.

+  Vom Betreiber sind entsprechende Warnhinweise in der Nahe des
Gerétes anzubringen.

Verletzungsgefahr durch unter Druck austretende Fliissigkeit

An den Anschliissen kann es bei fehlerhafter Montage oder

Wartungsarbeiten zu Verbrennungen und Verletzungen kommen, wenn

heilfes Wasser oder Dampf unter Druck pldtzlich herausstromt.

. Stellen Sie eine fachgerechte Demontage sicher.

+  Tragen Sie geeignete Schutzausriistung, z. B. Schutzbrille und
Schutzhandschuhe.

. Stellen Sie sicher, dass die Anlage drucklos ist, bevor Sie die
Demontage durchfiihren.

Vor der Demontage sind die Entgasungsleitungen ,DC* und die
Nachspeiseleitung ,WC* von der Anlage zur Servitec abzusperren und die
Servitec drucklos zu machen. Schalten Sie anschlieRend die Servitec frei von
elektrischen Spannungen.

Gehen Sie wie folgt vor:

1. Schalten Sie die Anlage in den Stop-Betrieb und sichern Sie die Anlage
gegen Wiedereinschalten.

Sperren Sie die Entgasungsleitungen ,DC* und die Nachspeiseleitung
,WC* ab.

Schalten Sie die Anlage Spannungsfrei. Entfernen Sie den Netzstecker der
Servitec von der Spannungsversorgung.

Klemmen Sie von der Anlage aufgelegte Kabel in der Steuerung der
Servitec ab und entferen diese.

A GEFAHR - Lebensgefahrliche Verletzungen durch Stromschlag. Auf
Teilen der Platine der Servitec kann auch nach dem Abziehen des
Netzsteckers von der Spannungsversorgung eine Spannung von 230 V
anliegen. Trennen Sie vor dem Abnehmen der Abdeckungen die
Steuerung der Servitec komplett von der Spannungsversorgung.
Uberpriifen Sie die Platine auf Spannungsfreiheit.

Offnen Sie den Entleerungshahn ,FD* am Spriihrohr ,VT* der Servitec bis
das Spriihrohr vollstandig vom Wasser entleert ist.

6.  Entfernen Sie bei Bedarf die Servitec aus dem Anlagenbereich.

ro

w

b

o

Die Demontage ist abgeschlossen.
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11 Anhang
11.1  Reflex-Werkskundendienst

Zentraler Werkskundendienst

Zentrale Telefonnummer: +49 (0)2382 7069 - 0
Werkskundendienst Telefonnummer: +49 (0)2382 7069 - 9505
Fax: +49 (0)2382 7069 - 9523

E-Mail: service@reflex.de

Technische Hotline

Fir Fragen zu unseren Produkten
Telefonnummer: +49 (0)2382 7069-9546
Montag bis Freitag von 8:00 Uhr bis 16:30 Uhr

11.2 Gewabhrleistung

Es gelten die jeweiligen gesetzlichen Gewahrleistungsbedingungen.

11.3 Konformitit / Normen

Konformitatserklarungen des Gerates stehen auf der Homepage von Reflex zur
Verfiigung.
www.reflex-winkelmann.com/konformitaetserklaerungen

Alternativ kénnen Sie auch den QR-
Code scannen:

Vakuum-Spriihentgasung — 01.04.2022-Rev. D Deutsch — 25



Notes on the operating manual...........ccovrrrrscscsnsssnnnns 27
Liability and guarantee ...........cococeevensnmmneresesesesesesssssnsnnns 27
Safety ... —————
3.1 Explanation of symbols..
3.2 Personnel reqUIreMENtS.........ccueverereuerieissiesisesesesssssssessseessenns
3.3 Personal protective eqUIPMENt..........c.cvcvcvrcrnernerneinenesenei 27
34 INENEA USE ... 27
3.5  Inadmissible operating CoNditions.............occeereernerneeneeneeneinneins 28
3.6 ReSIAUAI FISKS.......voreererereriereieerieeiesi s sesssesssenees 28
Description of the device.........ccovevrmrrenerrressnnrsesssnssessnns 28
41 OVEIVIEW ..ottt 28
4.2 1dentifiCation.......c...eeveereirrieeeeee e 29
43  Function ..... .29
44 SCOPE Of ABIIVETY ..ot 30
45  Optional equipment and aCCESSOMES ..........cervrrerrernrererirerierirenes 30
Technical data..........cocovrenrrrennnnenns s 30
51 Electrical SYStem .........cviiuiirerceeseesee e 30
52  Dimensions and CONNECHONS.........c.ocweevucreermereernereeeeseeenns 30
5.3 OPEIAtiON ....covvereecricrirecireieeresresire e 31
Installation..........cccovvrnnnnnns
6.1.1 Incoming inspection ...
6.2 Preparatory WOrK.........coceeeiemreeeeineeseensessesssesseseseseeseenes
6.3 EXECULION ...cooieieeec s
6.3.1 Fitting the add-on components ..
6.3.2  Installation l0cation..........cccerieriiimiininiiieiiciieieens
6.3.3  Hydraulic CONNECHON...........vveurerrreriericriericriericreenene
6.4  Switching and make-up variants..........coveemrenrenrencereceneceeceeees
6.4.1 Pressure-dependent "Magcontrol" make-up mode.......... 33
6.4.2  Level dependent "Levelcontrol" make-up mode............... 33
6.5  Electrical CONNECHON ........ccuevvieeeeieeieeentiseee e 33
6.5.1 Terminal diagram ..........c.eceeeeeremrenreeeeeeeeereeereeeeeeeees 34
6.5.2  RS-4851nterface ........ccourrmrrenerirmeriieinirisecnrineninens 35
6.6  Installation and commissioning certificate ............ccocoverrrrnierniennces 35
COMMISSIONING.....cocricnriresriess s 35
7.1 Checking the requirements for COmMISSIONING .........c.ovevvevrerrennnee 35
7.2 Setting the minimum operating pressure for Magcontrol .. .35
7.3 CONONET......omiveeriiicris et neen 36
7.31 Operator PaNEl ............uweeeeieneeeieieeeeeeeeeeeeeeeees 36
74 Modifying the controller's start routing............c.cocvvevreencencerneinennes 36
7.5  Filling the device with water and venting ...........cccovevevrerneneeneenenns 36
76 VaCUUMIEEST ..o 37
7.7 Use the device to fill the facility system with water............c..ccocco.... 37
7.8 Parametrising the controller in the Customer menu...........ccc.cee...... 38
7.9  Starting Automatic Mode .........ccccveirincineinenene s 39
OpPeration..........cccvrensnn s ————
8.1  Operating modes
8.1.1 AULOMALC MO ..o 39
8.1.2  Manual MOGE.......curverrreeireierineisrieeeesiese e 40
8.1.3  StOPMOGE ..ottt 40
8.1.4  SUMMET OPEration.........ccuurveurienreenieeeinerieeeeeeeeeeeeeiesnens 40
815  ReStarting ... 40
8.2 CONIOIIET ..ottt 40
8.2.1  CUSLOMEr MENU......courrverrircrierieerieeeriecsensessiens 40
8.2.2  SEIVICE MENU ...ccvvrivircviririrerierieesteessesiseesesssesseens 40
8.2.3  Default SEttiNgS........covveurrerrreerirriirierienieriseneerieneenens 40
8.24  MESSAGES ....veureurirrieieieririei sttt 41

9 MaINtenanCe ... —————— 43

9.1 EXtErior 18K tEST .........vveiveceicicicicee e 43
9.1.1 Cleaning the dirt trap..........ccceevnienrinrinniesieniesiesiennes 43

9.2 Inspecting system degassing and make-up degassing................... 43

9.3 Maintenance Certificate ..........couurrvreurnerrnirniineiieeieeieeiseissieens 44

94 INSPECHON .....vvvvricicis sttt aes 44
9.4.1 Pressure-bearing components...... .44

9.4.2  Inspection prior to COMMISSIONING..........corevererercrercrirerenes 44

9.4.3  InSpection INtEIVaS..........cccevererrrereieresese s 44

10 Disassembly ... 45
11 ANNEX oot 46
111 Reflex Customer SErviCe ... 46
11.2 GUAANEEE ...t 46

11.3  Conformity and Standards...........ccccoeeerrrenerinernernernernersernenenes 46

26 — English

Vacuum spray degassing — 01.04.2022-Rev. D



1 Notes on the operating manual

This operating manual is an important aid for ensuring the safe and reliable
functioning of the device.

The operating manual will help you to:

+  avoid any risks to personnel.

. become acquainted with the device.

. achieve optimal functioning.

. identify and rectify faults in good time.

+  avoid any faults due to improper operation.

. cut down on repair costs and reduce the number of downtimes.
. improve the reliability and increase the service life of the device.
. avoid causing harm to the environment.

Reflex Winkelmann GmbH accepts no liability for any damage resulting from
failure to observe the information in this operating manual. In addition to the
requirements set out in this operating manual, national statutory regulations and
provisions in the country of installation must also be complied with (conceming
accident prevention, environment protection, safe and professional work
practices, efc.).

This operating manual describes the device with basic equipment and interfaces
for optional equipment with additional functions. For optional equipment and
accessories, & 4.5 "Optional equipment and accessories", B 30.

Notice!

> Every person installing this equipment or performing any other work at
the equipment is required to carefully read this operating manual prior to
commencing work and to comply with its instructions. The manual is to
be provided to the product operator and must be stored near the
product for access at any time.

2 Liability and guarantee

The device has been built according to the state of the art and recognised safety

rules. Nevertheless, its use can pose a risk to life and limb of personnel or third

persons as well as cause damage to the system or other property.

Itis not permitted to make any modifications at the device, such as to the

hydraulic system or the circuitry.

The manufacturer shall not be liable nor shall any warranty be honoured if the

cause of any claim results from one or more of the following causes:

. Improper use of the device.

. Unprofessional commissioning, operation, service, maintenance, repair or
installation of the device.

. Failure to observe the safety information in this operating manual.

+  Operation of the device with defective or improperly installed
safety/protective equipment.

. Failure to perform maintenance and inspection work according to
schedule.

. Use of unapproved spare parts or accessories.

Prerequisite for any warranty claims is the professional installation and
commissioning of the device.

Note!
Arrange for Reflex Customer Service to carry out commissioning and
annual maintenance, % 11.1 "Reflex Customer Service", & 46.

3 Safety
3.1 Explanation of symbols
The following symbols and signal words are used in this operating manual.

Danger of death and/or serious damage to health

+  The sign, in combination with the signal word 'Danger', indicates
imminent danger; failure to observe the safety information will result in
death or severe (irreversible) injuries.

Damage to health

. The sign, in combination with the signal word 'Caution’, indicates
danger; failure to observe the safety information can result in minor
(reversible) injuries.

ATTENTION

Damage to property

. The sign, in combination with the signal word 'Attention’, indicates a
situation where damage to the product itself or objects within its vicinity
can occur.

Serious damage to health

. The sign, in combination with the signal word 'Warning', indicates
imminent danger; failure to observe the safety information can result in
death or severe (irreversible) injuries.

Note!
> This symbol, in combination with the signal word 'Note', indicates useful
tips and recommendations for efficient handling of the product.

3.2 Personnel requirements

Only specialist personnel or specifically trained personnel may install and
operate the equipment.

The electric connections and the wiring of the device must be executed by a
specialist in accordance with all applicable national and local regulations.

33 Personal protective equipment

®O00@00

Use the prescribed personal protective equipment as required (e.g. ear
protection, eye protection, safety shoes, helmet, protective clothing, protective
gloves) when working on the system.

Information on personal protective equipment requirements is set out in the
relevant national regulations of the respective country of operation.

3.4 Intended use

The device is used in facility systems for stationary heating and cooling circuits.
The devices may be used only in systems that are sealed against corrosion and
with the following water types:

. Non-corrosive.

. Chemically non-aggressive.

. Non-toxic.
Minimise the entry of atmospheric oxygen throughout the facility system and into
the make-up water.

Note!
> Ensure the quality of the make-up water as specified by national
regulations.
- For example, VDI 2035 or SIA 384-1.

Note!

> +  Toensure fault-free operation of the system over the long-term,
glycols whose inhibitors prevent corrosion phenomena must
always be used for systems operating with water/glycol mixtures. It
must also be ensured that no foam is formed due to the
substances in the water. Otherwise this could endanger the entire
function of the vacuum spray pipe degassing as this can lead to
sedimentation in the vent pipe and therefore leaks.

. The specifications of the respective manufacturer are always
decisive for the specific properties and mixing ratio of the
water/glycol mixtures.

. Types of glycol must not be mixed and the concentration is
generally to be checked every year (see manufacturer
information).
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3.5 Inadmissible operating conditions

The device is not suitable for the following applications:
+  Mobile system operation.

Outdoor operation.

For use with mineral oils.

For use with flammable media.

For use with distilled water.

Note!
> Itis not permitted to make any modifications to the hydraulic system or
the circuitry.

3.6 Residual risks

This device has been manufactured to the current state of the art. However,
some residual risk cannot be excluded.

A cauTioN

Risk of burns on hot surfaces

Hot surfaces in heating systems can cause burns to the skin.

. Wear protective gloves.

. Please place appropriate warning signs in the vicinity of the device.

Risk of injury due to pressurised liquid

If installation, removal or maintenance work is not carried out correctly, there

is a risk of burns and other injuries at the connection points, if pressurised

hot water or hot steam suddenly escapes.

. Ensure proper installation, removal or maintenance work.

. Ensure that the system is de-pressurised before performing installation,
removal or maintenance work at the connection points.

Risk of injury due to heavy weight

The devices are heavy. Consequently, there is a risk of physical injury and
accidents.

. Use suitable lifting equipment for transportation and installation.

Risk of injury when upon coming into contact with glycol containing

water

Contact with glycol containing water in plant systems for cooling circuits can

result in irritation of the skin and eyes.

- Use personal protective equipment (safety clothing, gloves and
goggles, for example).

4 Description of the device

The Servitec is a degassing and make-up station. Its main areas of application
are heating and cooling circuits and systems in which malfunctions due to
dissolved or free gases are to be prevented. The Servitec provides the following
safety features:

. No direct intake of air due to control of pressurisation with automatic make-
up.

No circulation issues caused by free bubbles in the circuit water.

Reduced corrosion damage due to oxygen removal from fill and make-up
water.

Note!

> Operation and functioning at high system temperatures (>70°C):
If a vacuum is created, the boiling point of the medium reduces. This
property results in a change in volume of the medium in the vacuum
spray tube. If the medium boils, the pressure increases and counteracts
the vacuum created in the spray tube. Thanks to this characteristic, the
type of degassing changes from vacuum degassing to thermal
degassing. If the medium is boiling, the solubility of gases is almost
zero. Moreover, a higher pump flow rate does not automatically result in
a higher vacuum (at temperatures >70°C).

4.1

Overview

87 5 4 1 2 3 14 15

.

10 12 13

000075 482 R00]

Servitec 35 - 60

4 57 8 15

1 10 12 96

000075_483 R00]

Servitec 75 - 95

1 Degassing valve "DV"
2 Vacuum gauge "PI"
3 Control Touch controller
4 2-way motor control valve "CD" upstream of vacuum spray tube
5 2-way motor control valve "WV" upstream of vacuum spray tube
6 Ball control ball valve "PV" downstream of pump "PU"
7 Connection "WC" for the make-up
*  Input for gas-rich water from the make-up
8 Connection "DC" for degassing
. Input for gas-rich water from the facility system
9 Connection "DC" for degassing
. Degassed water outlet
10 Pressure switch "PIS"
1 Pump "PU"
12 Insufficient water switch
13 Feed and drain cock "FD"
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14 Main switch
15 Vacuum spray tube "VT" bv e
4.2 Identification
The nameplate is attached below the screw cover of the controller. On it can be
found information about the manufacturer, the year of manufacture, the
manufacturing number and the technical data.
PU
— | g
= A A >
‘ 1 2 3 4
1 Inject and pump down to create 3 | Discharge
000043_401_R001 avacuum
: : 2 | Injectand pump down to create 4 | Idling time
Information on the type plate Meaning a vacuum
Type Device name .
Degassing
Serial No. Serial number

Min. / max. allowable pressure PS  Minimum/maximum permissible
pressure

Max. allowable flow temperature of Maximum permissible flow temperature

system of the system

Min. / max. working temperature TS Min./max. operating temperature (TS)
Year of manufacture Year of manufacture
Max. system pressure Max. system pressure

Min. operating pressure set up on
site

Minimum operating pressure, set on site

4.3 Function

The Servitec is suited for the degassing of water from the plant and make-up

water. It removes up to 90 % of the dissolved gases from the water. The

degassing operation uses timer-controlled cycles. A cycle comprises the

following phases:

. Inject and pump down to create a vacuum
The feed "DC" of gas-rich water from the system to the vacuum spray tube
"VT" has been opened. Depending on the requirement, partial flows of the
gas-rich system water and the make-up water are atomised in the vacuum
spray tube via the lines "DC" and "WC". As less water is injected into the
spray tube than is fed back into the system from the vacuum spray tube via
the pump "PU", a vacuum is formed in the spray tube. The pump "PU"
continues pumping down to create a vacuum until the water saturation
pressure is reached. The vacuum is indicated at the vacuum gauge "PI".
The large contact surface of the atomised water and the gas saturation
gradient to the vacuum result in degassing of the water. The pump returns
degassed water from the vacuum spray tube to the system where it again
begins to dissolve gases. There it is able to dissolve gases again.

. Discharge
The "PU" pump shuts off. The system continues to inject and degas water
in the "VT" vacuum spray tube. The water level in the vacuum spray tube
rises. The gases separated from the water are discharged via the "DV"
degassing valve.

. ldling time
The gas has been discharged, the Servitec will remain idling until the next
cycle is started.

Sequence of a degassing cycle in the vacuum spray pipe "VT"
Example: Cooling water system < 30 °C, System pressure 1.8 bar, "DC" system
degassing in operation, "WC" make-up degassing closed.

The entire degassing process is hydraulically synchronised by the "PV" motor
adjustment apparatus and the Servitec controller. The system monitors the
operating states and displays them at the Servitec controller. The controller
provides 3 different degassing programmes and 2 different make-up variants for
selection and setting.

Degassing programmes

. Continuous degassing:
For continued degassing over several hours or days in a sequence of
degassing cycles without idling periods. This programme is recommended
after commissioning and repairs.

. Interval degassing:
Interval degassing comprises a limited number of degassing cycles. There
is an idling time between the intervals. This programme is recommended
for continuous operation.

. Make-up degassing:
With this setting, the make-up water is degassed. A system degassing
does not occur.

Make-up variants
There are two make-up variants. Both are monitored via the make-up time and
the make-up cycles.

7 000066 481 _R00{

1 Control line of a pressure maintenance station for requesting the
make-up in "Levelcontrol" mode

2 Signal line from the "PIS" pressure transducer for "Magcontrol"

make-up variant

"DC" degassing line (degassed water)

"DC" degassing line (gas-rich water)

"WC" make-up line

Servitec

~N[o|o| b~ | w

Optional equipment and accessories & 4.5 "Optional equipment
and accessories”, & 30
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Magcontrol:  For systems with expansion vessels.

. Using the integrated "PIS" pressure transducer, the
system registers and monitors the pressure in the
heating or cooling system. Make-up degassing is
activated as soon as the pressure drops below the
calculated filling pressure.

Levelcontrol  For systems with pressure maintenance stations.

: . Depending on the level in the tank for the "LIS" pressure
maintenance station, water is added directly into the
station. The make-up function can be triggered by an
external 230 V ~ signal.

4.4 Scope of delivery

The scope of delivery is described in the shipping document and the content is
shown on the packing.

Immediately after receipt of the goods, please check the shipment for
completeness and damage. Please notify us immediately of any transport
damage.

Basic degassing equipment:

. Control of the Servitec.

. "DV" degassing valve, box-packaged.

. Plastic sleeve with operating manual and electric wiring diagram (attached
to the Servitec).

The Servitec is pre-assembled and shipped on a pallet.

4.5 Optional equipment and accessories

The following optional equipment and accessories are available for this device:

5

>

Technical data

Note!
The following values apply for all systems:

. Fillsoft/Fillsoft zero for softening/desalination of the make-up water from
the potable water supply system. Replacement of the softening and
desalination cartridges.

. Fillset for make-up with water
- Fillset with integrated backflow preventer, water meter, dirt trap, and

shut-ff for the "WC" make-up line

. Fillset Impulse with FQIR+ contact water meter for make-up with water.

- Ifthe Fillset Impulse is installed, you can regulate the entire make-up
quantity and the soft water capacity of Fillsoft softening systems. The
operational reliability of the device is assured and prevents automatic
make-up during major water loss or small leaks.

. Fillset Compact for make-up
- Fillset Compact with integrated system separator, dirt trap, and shut-

off for the "WC" make-up line.

. Fillguard for conductivity monitoring
- Ifthe Fillguard is fitted, the capacity of the Fillsoft Zero desalination

cartridge can be monitored based on the conductivity.

. Enhancements for the device controller.

- Various controller information can be queried via the RS-485
interface and it can also be used to communicate with control centres
or other devices, % 6.5.2 "RS-485 interface", B 35.

Bus modules for the communication with control centres.

Profibus-DP.

Ethernet.

1/0 module for standard communication.

Modbus RTU

. Control Remote
+  Gas discharge measurement for optimised degassing operation.

Note!
Separate operating manuals are supplied with accessories.

- Permissible operating temperature of the device: 90 °C
- Permissible inlet pressure for make-up: 1.3 bar -6 bar
- Make-up capacity: Up to 0.55 m¥h
- Separation level, dissolved gases: <90 %
- Separation level, free gases: 100 %
- Degree of protection: IP 54
5.1 Electrical system
Type Power output Power supply Fusing Number of RS- 1/0 module Control Unit Noise level
(kW) (V/Hzl A) (internal) 485 interfaces (v, A) (dB)
(A)
35 0.7 230/50 10 1 No 230, 4 55
60 1.1 230/50 10 1 No 230, 4 55
75 1.1 230/50 10 1 No 230,4 55
95 1.1 230/50 10 1 No 230, 4 55
5.2 Dimensions and connections
Type Weight Height Width Depth Servitec input Servitec output
(kg) (mm) (mm) (mm) connections connection
(system and make-
up)
35 34 1030 620 440 Internal thread %2 " Internal thread 1"
60 38 1215 685 440 Internal thread %2 " Internal thread 1"
75 39 1215 600 525 Internal thread %2 " Internal thread 1"
95 40 1215 600 525 Internal thread %2 " Internal thread 1"
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5.3 Operation
Type System volume System volume Working pressure  Permissible operating Setpoint overflow Operating
(100% water) (50% water) (bar) gauge pressure valve temperature
(m?) (m?) (bar) (bar) (°c)
35 up to 220 up to 50 05-25 8 - >0-90
60 up to 220 up to 50 05-45 8 - >0-90
75 up to 220 up to 50 13-54 10 - >0-90
95 up to 220 up to 50 13-72 10 - >0-90
6 Installation 6.2 Preparatory work

Risk of serious injury or death due to electric shock.

If live parts are touched, there is risk of life-threatening injuries.

Ensure that the system is voltage-free before installing the device.
Ensure that the system is secured and cannot be reactivated by other
persons.

Ensure that installation work for the electric connection of the device is
carried out by an electrician, and in compliance with electrical
engineering regulations.

Risk of injury due to pressurised liquid

If installation, removal or maintenance work is not carried out correctly, there
is a risk of burns and other injuries at the connection points, if pressurised
hot water or hot steam suddenly escapes.

Ensure proper installation, removal or maintenance work.

Ensure that the system is de-pressurised before performing installation,
removal or maintenance work at the connection points.

Risk of burns on hot surfaces

Hot surfaces in heating systems can cause burns to the skin.

Wear protective gloves.

Please place appropriate warning signs in the vicinity of the device.

A cauTION

Risk of injury due to falls or bumps

Bruising from falls or bumps on system components during installation.
Wear personal protective equipment (helmet, protective clothing,
gloves, safety boots).

Note!

Confirm that installation and start-up have been carried out correctly
using the installation, start-up and maintenance certificate. This action is
a prerequisite for the making of warranty claims.

Have the Reflex Customer Service carry out commissioning and
the annual maintenance.

>

6.1.1 Incoming inspection

The device is carefully inspected and packed prior to shipping. Damages during
transport cannot be excluded.

Proceed as follows:
1. Upon receipt of the goods, check the shipment for
completeness and

. possible transport damage.
2. Document any damage.
3. Contact the forwarding agent to register your complaint.

Condition of the delivered device:

Check all screw fittings and electrical connections of the Servitec for proper
seating.

Tighten the screws and fittings as necessary.

Preparing the device installation:

Frost-free, well-ventilated room.

Ambient temperature > 0 to maximal 45 °C.

Level, stable flooring with a drainage facility.

Filling connection DN 15 to DIN 1988 -100/ -600 / DIN EN 1717.

Electric connection 230 V~, 50/60 Hz, 16 A with upstream ELCB: Tripping
current 0.03 A.

The Servitec can be operated in two different modes for water make-up. When
installing the Servitec, note its position within the system:

Pressure-dependent make-up of system water (Magcontrol).

Install the Servitec in the vicinity of the expansion vessel.
Level-dependent make-up of system water (Levelcontrol).

Install the Servitec on the system side in the return upstream of the
return flow admixture.

Note!

Servitec make-up line.

Use the Fillset system separator if the make-up line of the drinking
water mains is closed.

The applicable guidelines and regulations of the country of
installation must be observed.

Note!

Comply with the Reflex planning directive.

During planning, take into account that the working range of the
Servitec must be between the "pa" supply pressure and the "pe"
final pressure in the working range of the pressure maintenance
system.

>

6.3

ATTENTION

Damage due to improper installation

Additional device stresses may arise due to the connection of pipes or
system equipment.

Ensure that pipes are connected (torque-free) from the device to the
system without them being stressed or strained.

If necessary, provide support structures for the pipes or equipment.

Execution

ATTENTION

Property damage caused by leaks

Leaks in the connection pipes to the device can cause material damage to the

facility system.

+ Use only connection pipes with appropriate resistance against the facility
system temperature.

In heating systems, preferably install the device in the return side.

In this manner, you ensure that the device is operated within the
permissible pressure and temperature ranges.

In systems with return admixtures or hydraulic switching points, the device
must be installed upstream of the admixture point to ensure degassing in
the "V" main flow volume at temperatures < 90 °C.

The device is pre-wired and must be adapted for the local system conditions.
Complete the water-side connection to the system and the electric connection as
shown in the terminal diagram, & 6.5 "Electrical connection", & 33.
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Installation

Note!
During installation, pay attention to the operability of the valves and the
inlet options for the connecting lines.

6.3.1  Fitting the add-on components

000060 461 ROO|

Install the "DV" degassing valve (2) with the check valve (1) on the "VT" vacuum
spray tube. Check all screw fittings of the Servitec for proper seating.
6.3.2 Installation location

The Servitec is installed on the floor. Select the attachment means according to
the floor properties and the weight of the Servitec.

PO T &

nNN10a And Bnno

Note!

> Consider a potential difference in head "hs" between the expansion
vessel and the device when calculating the "Po" minimum operating
pressure.

6.3.3  Hydraulic connection
6.3.3.1 Degassing line to the system

The Servitec requires two "DC" degassing lines to the system. One degassing
line is intended for gas-rich water from the system, and the other one serves to
return the degassed water to the system. For both degassing lines, shut-off
devices have been pre-installed at the Servitec. The connection of the degassing
lines must be made within the main volume flow of the overall system.

Servitec installation in a heating system - Pressure maintenance with
"MAG" expansion vessel

1 2

EC]
+-15
4

15
:
\( <6 bar

000185 461 R0

Expansion vessel

Servitec

"DC" degassing line (degassed water)

"DC" degassing line (gas-rich water)

B Wi -

Optional equipment and accessories & 4.5 "Optional equipment
and accessories", & 30

6 "WC" make-up line

The degassing lines into the system are installed near the integration of the "EC"
expansion line. This ensures stable pressure conditions.

If you operate the Servitec with pressure-dependent water make-up, you must
install the system near the diaphragm-type "MAG" expansion vessel. This
ensures that the pressure in the diaphragm-type expansion vessel is monitored.
In this case, select the "Magcontrol" operating mode in the controller.

Note!
> Ensure the integration in the "V" main flow volume when using switching
variants with hydraulic switching points and return admixtures.
- For switching and make-up variants, % 6.4 "Switching and make-
up variants", & 33.

Installation detail of the "DC" degassing line
Connect the "DC" degassing lines as shown below.

2500

T

=500

O AR A
DC_ DC
P

. Ensure that particulate dirt cannot enter and thus create an overload of the
Servitec's "ST" dirt trap.

+  Connect the degassing line for gas-rich water upstream of the degassing
line for degassed water in system direction of flow.

«  Ensure that the water temperature is in the range > 0 °C- 90 °C. The
return line side should be preferred for heating systems. Consequently the
degassing capacity will be independent of the temperature.

000171_481_R002

6.3.3.2 Make-up line

000186 461 RO0|

1 Servitec 3 | "BT" system separator
vessel
2 | "WV" 2-way motorized ball 4 | "ST"dirt trap
valve

For a water make-up via a "BT" mains disconnect receptacle, its bottom edge

must be at least 1000 mm above the "PU" degassing pump.

Various Reflex make-up variants, & 6.4 "Switching and make-up variants",

33.

If you do not connect the automatic water make-up, you must close the

connection of the "WC" make-up line with a R % " blanking plug and start up the

system in "Levelcontrol" mode.

For external water make-up, note the following conditions:

. Install at least one "ST" dirt trap with a mesh size < 0.25 mm close
upstream to the "WV" 2-way motorized ball valve or use our Fillset.

Note!
When using an external system make-up, ensure that no Servitec fault
occurs as a result of different operating parameters.
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Note!

Use a pressure reducer in the "WC" make-up line if the idle pressure
exceeds 6 bar.

6.4 Switching and make-up variants

Select the make-up variant in the Customer menu of the device controller, & 7.8
"Parametrising the controller in the Customer menu", & 38.
Choose from one of the following make-up variants in the Customer menu:
. Pressure-dependent "Magcontrol" make-up.
- Inafacility system with diaphragm expansion tank.
. Level-dependent "Levelcontrol" make-up.
- Inafacility system with pressure maintaining station.

6.4.1 Pressure-dependent "Magcontrol" make-up mode

Example representation of a multi-tank system with hydraulic switching point and
a "MAG" diaphragm-type expansion vessel.

X X

000187 _461_R003

4

"WC" make-up line

The "Levelcontrol" operating mode is set in the Customer menu of the Servitec
controller. This operating mode is used for facilities with pressurisation stations
and enables flexible operation at constant pressure.

Demand-matched water make-up takes place depending on the measured water
level in the expansion vessel of the pressurisation station. The "LIS" pressure
transducer determines the water level and sends this value to the controller of
the pressure maintaining station. This sends a 230 V signal to the Servitec
controller if the water level is too low. Water make-up takes place in a controlled
manner by monitoring the make-up time and the make-up cycles via the "WC"
make-up line.

6.5 Electrical connection

A DANGER

Risk of serious injury or death due to electric shock.

If live parts are touched, there is risk of life-threatening injuries.

. Ensure that the system is voltage-free before installing the device.

. Ensure that the system is secured and cannot be reactivated by other
persons.

. Ensure that installation work for the electric connection of the device is
carried out by an electrician, and in compliance with electrical
engineering regulations.

1 3 4
1 "MAG" expansion vessel
2 Servitec
3 Optional equipment and accessories % 4.5 "Optional equipment
and accessories”, & 30
4 "WC" make-up line

The "Magcontrol" operating mode is set in the Customer menu of the Servitec
controller. This operating mode is used for plant systems with a diaphragm-type
expansion vessel. The make-up action depends on the pressure. The required
"PIS" pressure sensor is integrated in the Servitec. The "DC" degassing lines are
connected close to the diaphragm-type expansion vessel. In this way precise
pressure monitoring is enable for demand-matched make-up as.
> Note!

Connect the degassing lines on the return side of the system upstream
of the hydraulic switching point. In this manner the permissible
temperature range of 0° - 90°C is adhered to.

6.4.2 Level dependent "Levelcontrol" make-up mode

Example representation of a multi-tank system with return flow admixture and
compressor-controlled pressure maintaining station.

X i, ™ O

230V
Signal

RG]
T

nnN188 a1 RON

N
w
IS

1 Pressure maintenance station

2 Servitec

3 Optional equipment and accessories & 4.5 "Optional equipment
and accessories", B 30

The following descriptions apply to standard systems and are limited to the

necessary user-provided connections.

1. Disconnect the system from the power source and secure it against
unintentional reactivation.

2. Remove the cover.

A DANGER Risk of serious injury or death due to electric shock. Some
parts of the device's circuit board may still be live with 230 V even after the
device has been physically isolated from the power supply by pulling out of
the mains plug. Before you remove the covers, completely isolate the
device controller from the power supply. Verify that the main circuit board
is voltage-free.

3. Install a screwed cable gland suitable for the respective cable. M16 or
M20, for example.

4. Thread all cables to be connected through the cable gland.

5. Connect all cables as shown in the terminal diagram.

- Forinstaller supplied fusing, comply with the connected loads of the
device , & 5 "Technical data", B 30.

Install the cover.

Connect the mains plug to the 230 V power supply.

. Activate the system.

he electrical connection is completed.

SN
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6.5.1 Terminal diagram

1

|5 67

4
=
71819 13 1% 15 |l’5’3 20| 21| 25| 26 29(30| 31

COM| NC| NO - * Ay | By | SN2

T0,315A T0315A \ |\ | /| Nrsss

.

1001112 |16|17|18 22|23|24| 27|28 32| 33| 34
= L) N PE pu - + | Guo | ezav czav | wz Wi
11213 415|6 ‘
PE N L PE N | M1

15 14 13 12 11 10 9 8

000090 401 ROO1

1 Main fuse 9 Digital inputs:
Water meter; Insufficient water
2 Fuse for motorized ball valve 10 Ball control valve (supply)
3 CD degassing control valve 1 Pressure analogue input
4 Group message 12 External make-up demand (Levelcontrol only)
5 Optional for conductivity 13 WV make-up valve
6 Ball control valve 14 Pump
(correcting variable (25) / Return value (46))
7 RS-485 interface 15 Mains supply
8
Terminal Tenn:)nal Signal Function Wiring
Signal Function Wiring numbEN
number
21 + Level (+
: E 230V ly via mai 18Y)
power supply via mains - i
2 N cable and plug. Pre-wired 22 PE (shield)
3 23 - Pressure
4 PE (signal) Pressure analogue input Pre-wired
5N N "PU" pump Pre-wired 2 :Sp\f/‘isswe (+
6 M1 M1
25 0-10V
7 Y2 (correcting
8 N CD degassing control valve Pre-wired variable)
9 PE 26 0-10V Ball control valve Pre-wired
(feedback)
10 Y1
. 27 GND
11 N WV make-up valve Pre-wired
28 +24 V (supply)
12 PE
29 A+
13 COM . User
" NG G floati User, 30 B- RS-485 interface. optio’nal
roup message (floating). optional = =
19 No 24V Insufficient wat itch - d
. + nsufficient water switch - dry- -
16 Not assigned = running protection RERE
17 Make-up (230 External make-up demand
V) from a pressurisation station; ~ User, Contact water meter, for
controller must be set to optional 33 E1 evaluation of the make-up, User,
18 Make-up (230  "Levelcontrol"! terminal 32/33 closed = meter  optional
V) pulse.
19 PE shield Level analogue input, not used
20 - Level (signal) by the device.
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7.2 Setting the minimum operating pressure for

Terminal . q -
number Signal Function Wiring Magcontrol
Insufficient water switch, The "po" minimum operating pressure is determined by the location of the
contact 32/34. Lead the cable Senvitec.
34 E2 of the insufficient water switch ~ Pre-wired
through the cable gland and Ps.
connect at the terminals i A
P.v
Pressure maintenance
6.5.2 RS-485 interface target value o
6.5.2.1 Connecting the RS-485 interface p EXED
0
Connect the interface as follows: A A
1. For connecting the interface use only a cable with these properties: Pt
- LJYCY (TP), 4 x 2 x 0.8, maximum overall bus length 1000 m. A o
2. Use ashielded cable to connect the interface to terminals 29, 30, 31 of the g 2
main board in the control cabinet. 2 4
- For connecting the interface, & 6.5 "Electrical connection", & 33. 5 §
3. When using the device with a control centre not supporting an RS-485 g E
interface (RS-232, for example), you must use a corresponding adapter. % § g e §
6.6 Installation and commissioning certificate o g 3| = %
ko) £ = c ‘5
= £ i
Data shown on the type plate: Po ml v - w"
Type: Psv
Manufacturing number: 000388 461 RO
This device has been installed and commissioned in accordance with the Description Calculation
instructions provided in the operating manual. The settings in the controller . .
match the local conditions. Pst Static pressure = static head (h«)/10
Notel Po Minimum operating pressure = pst + 0.2 bar (recommended)
ote! ” . _
When any factory-set values of the device are changed, you must enter Pa Initial pressure (cold water fillng =Ppo+ 0.3 bar
this information in the Maintenance certificate, % 9.3 "Maintenance pressure)
certificate ", & 44. Pe Final pressure < psv - 0.5 bar (for psy < 5.0
bar)
For the installation psy  Safety valve actuating pressure = po + 1.2 bar (for psy < 5.0
bar)
: The calculation of the minimum operating pressure can be directly calculated
Place, date Company Signature and saved during initial commissioning using the Reflex Control Smart app for
For the commissioning configuration. Please always check the correct inlet pressure of the expansion
vessel in the system. Proceed as follows:
1 In the app, set the controller to "Magcontrol".
- 2. Determine the "P0" minimum operating pressure of the device relative to
Place, date Company Signature the "p0" initial pressure of the expansion vessel.
7 Commissioning

Note!
> Confirm that installation and start-up have been carried out correctly
using the installation, start-up and maintenance certificate. This action is
a prerequisite for the making of warranty claims.
- Have the Reflex Customer Service carry out commissioning and
the annual maintenance.

7.1 Checking the requirements for commissioning

The Servitec will be ready for initial commissioning when the tasks described in

the "Installation" chapter have been completed.

. The Servitec has been mounted.

. The connections of the Servitec to the system have been created and plant
system pressure maintenance is operational.
- Degassing line to the facility system.
- Degassing line from the facility system.

. The water-side connection of the Servitec to the make-up has been
created and is operational, if automatic make-up is required.

+  The connection pipes of the Servitec have been purged and cleaned of
welding residue and dirt before commissioning.

. The entire facility system is filled with water and all gases have been
vented in order to ensure a circulation through the entire system.

. The electrical connection has been created according to applicable
national and local regulations.

00727 481 R001

. The device is installed at the same level as the expansion vessel
(Ahst=0).
- Po=p0*

. The device is installed at a lower level than the expansion vessel.
- Po=p0+ Ahs/10*

+  The device is installed at a higher level than the expansion
vessel.
- Po=p0 - Ahs/10*

* p0 in bar, Ahsiin m

Note!

> The safety valve actuating pressure must always be observed for the
target value of the Servitec
(see calculation formula).

Vacuum spray degassing — 01.04.2022-Rev. D

English — 35




Commissioning

Note!
Avoid dropping below the minimum operating pressure. Vacuum,
vaporisation and the formation of vapour bubbles are thus excluded.

7.3 Controller

7.3.1  Operator panel

1m 10 9 8 6 5 4 000088 461 ROO’
1 Error LED
. The Error LED illuminates in the event of a fault
2 Display
Auto LED

. The Auto LED illuminates green in Automatic mode
. The Auto LED flashes green in Manual mode
. The Auto LED is not illuminated when the system is stopped

4 OK
. Confirm actions

5 Stop
. For commissioning and entry of new values in the controller
6 "Back" to the previous menu
7 Manual
. For tests and maintenance tasks
8 Auto
. For continuous operation
9 "Forward" to the next menu
10 Menu
. Call up the Customer menu
11 Quit

. Acknowledge messages

Selecting and changing parameters

Use "OK" (5) to select the parameter.

Use the "VW" (7) or "A" (9) arrow keys to change the parameter.

Use "OK" (5) to confirm the parameter.

Use the "W" (7) or "A" (9) arrow keys to switch to a different menu option.
Use "Quit" (11) to switch to a different menu level.

a0 =

7.4 Modifying the controller's start routine

The start routine is used to set the required parameters for the Servitec
commissioning. It commences with the first switching on of the controller and can
only be set once. The following parameter changes or checks are carried out
from the customer menu, & 8.2.1 "Customer menu", B 40.

Note!
Plug in the contact plug to provide power (230 V) to the controller.

You are in Stop mode. The "Auto" LED on the operator panel has extinguished.

1. Software language selection. \ Language
2. Prior to commissioning, read the Read the operating
operating manual in full and check for manual!

proper assembly.

3. Enter the variant of your Servitec. Select the system.

4. Select the desired make-up variant: Servitec
Magcontrol: Magcontrol
Pressure-dependant make-up in a system with

an expansion vessel.

Levelcontrol:

Level-dependent make-up in a system with a

pressure maintenance station.

Indicated when selecting the "Magcontrol"

make-up variant;

5. Enter the actuating pressure of the heat
generator safety valve.

Safety valve pressure

Indicated when selecting the "Magcontrol"

make-up variant;

6.  Enter the minimum operating pressure.
For calculating the minimum operating
pressure PO, & 7.2 "Setting the
minimum operating pressure for
Magcontrol", & 35.

Min. op. pressure

7. Change the flashing display items for Time:
"Hour", "Minute", and "Seconds" to the
current time.

The time of an alarm will be stored in the fault

memory.

8.  Change the flashing display items for Date:
"Day", "Month", and "Year" to the current
date.

The date of an alarm will be stored in the fault

memory.

9.  Selectin the message line and confirm Terminate start routine?
with "OK":
yes: The start routine is terminated. Servitec
automatically switches to stop mode.

no: The start routine restarts.

The pressure is displayed only in "Magcontrol” 2.0 bar
mode. STOP

Note!
You are in Stop mode. Please do not switch from the start routine to
Automatic mode after entering the parameters.

7.5 Filling the device with water and venting

Risk of injury due to pump start-up

Hand injuries may occur when the pump starts up if you turn the pump motor

at the impeller using a screwdriver.

. Switch the pump to a zero-volts state before turning the pump at the
fan wheel with a screwdriver.

ATTENTION

Device damage due to pump start-up

Pump damage may occur when the pump starts up if you tun the pump

motor at the impeller using a screwdriver.

. Switch the pump to a zero-volts state before turning the pump at the
fan wheel with a screwdriver.
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21 pnno

1 Vacuum gauge "PI" 5 Pump "PU"

2 Degassing valve "DV" WC | Make-up pipe

3 | Feed and drain cock "FD" DC | Degassing lines
4 | "AV" venting screw

1. Use the facility system to fill the Servitec.
- After you have opened the "DC" ball valves, the vacuum spray tube
will autonomously fill if the facility system provides sufficient water.
2. Optional
- Use the feed and drain cock (3) to fill water into the Servitec.
- Connect a hose at the feed and drain cock (3) of the "VT" vacuum
spray pipe.
3. Fill the vacuum spray pipe with water.
- Airescapes via the degassing valve (2) and the water pressure can
be read at the vacuum gauge (1).

21 _onnt

Y

Vent the pump:

4. Tum the venting screw (1) until air or a water/air mixture escapes.

5. Ifrequired, use a screwdriver to rotate the pump at the fan wheel of the
pump motor.

CAUTION - Risk of injury due to pump start-up! Hand injury due to a
pump start-up. Switch the pump to a zero-volts state before turning the
pump motor at the fan wheel with a screwdriver.

CAUTION - Device damage. Pump damage due to a pump start-up.
Switch the pump to a zero-volts state before turning the pump motor at the
fan wheel with a screwdriver.
- Water/air mixtures are removed from the pump.

6.  Re-tighten the venting screw when only water escapes.

7. Close the feed and drain cock.

Filling and venting is concluded.

Note!
> The "PU" pump must not be switched on when the Servitec is filled with
water.

Note!
> Do not fully unscrew the venting screw. Wait until air-free water appears.
Repeat the venting process until the "PU" pump is fully vented.

7.6 Vacuum test

Perform the vacuum test to ensure the proper functioning of the Servitec.

nnn720 nn1_RNN4

1 Close the ball valve (1) with the dirt trap of the "DC" feed line to the spray
pipe. The second ball valve (2) in the feed line from the "DC" pump to the
system remains open.

2 Generate a vacuum with the manual mode of the controller.

. Press "Manual" on the controller's operator panel.

+  Use the "Back" toggle button to select "SE" system degassing at the
operator panel.
- The pump will start after a time delay of 50 seconds.

3 Use the "Back" toggle button to switch off "SE" system degassing after the
pump runs for 10 seconds.

. Note the vacuum indicated on the vacuum gauge.

000064 461 RO(]

4 Observe the "PI" vacuum gauge (1) for approximately 10 minutes. The
pressure must not change. If the pressure has increased, check the
Servitec for leaks.

+  Check all screw fittings at the "VT" vacuum spray tube for leaks.

. Check the vent screw at the "PU" pump for leaks.

. Check the "DV" degassing valve at the "VT" vacuum spray tube for
leaks.

Note!
Repeat steps 2 to 4 until no further pressure rise is observed.

5  After a successful vacuum test, open the ball valve with dirt trap.

6  Ifthe controller displays the "Insufficient water" error message, confirm
with "Quit".

M The vacuum test is completed.

Note!

> The obtainable vacuum corresponds to the saturation pressure at the
existing water temperature.
+  At10 °C, a vacuum of approximately -1 bar can be obtained.

7.7 Use the device to fill the facility system with water

In systems with a water volume less than 3000 litres and a pressure
maintenance with diaphragm-type expansion vessels, the Servitec may be used
for filling using degassed water. Thus, the oxygen content and the content of free
gases is reduced for commissioning.
Set the controller to the following operating modes:
. "Magcontrol" automatic make-up, & 8.2.1 "Customer menu", & 40.
. Manual operation, % 8.1.2 "Manual mode", B 40.

- "NE" make-up degassing mode.
The controller calculates the required filling pressure. As soon as this value has
been attained, the controller automatically stops the filling process. If the
maximum filling time (10 hours by default) is exceeded, the system aborts the
make-up process with an error message. After the cause has been found,
acknowledge the error message by pressing "Quit" at the controller's operating
panel and continue with the filling process, % 8.2.4 "Messages", £ 41. After
filling is completed, you must vent the system to ensure proper circulation
through the entire system.
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Note!

>
>

7.8

Note!

Customer Service.

System-specific values can be corrected via the customer menu. In the course of
initial commissioning, the factory settings must be adjusted for the system-

specific conditions.

Note!

For a description of the operation, % 7.3.1 "Operator panel", B 36.

All grey marked menu items must be reviewed during commissioning.

Press "Manual" to switch to manual operation.

Press "Menu" to display the first main menu option "Customer menu".

Adjust the "Hour", "Minute", and "Second" display

Switch to the next main menu option.

Standard software in various languages.

when each begins to flash.
This time is used for entries in the fault memory.

This date is used for entries in the fault memory.
Adjust the "Day", "Month", and "Year" display
when each begins to flash.

Magcontrol:

Select this setting if you want to perform a
pressure-dependent automatic make-up in a
system with an expansion vessel.
Levelcontrol:

Select this setting if you want to realise a level-
dependent make-up in system with pressure
maintenance station.

Only displayed if "Magcontrol" has been selected )

in the "Servitec" menu option.
PO calculation, % 7.2 "Setting the minimum
operating pressure for Magcontrol", & 35.

Only displayed if "Magcontrol" has been selected

in the "Servitec" menu option.

-  Enter the actuating pressure of the
applicable safety valve for protection of the
Servitec. This is usually the safety valve at
the system heat generator.

Switch to the "Degassing" sub-menu.

Switch to the next list item.

For a detailed description, % 8.1.1 "Automatic
mode", B 39.

Select from 3 degassing programmes:

+  Continuous degassing

. Interval degassing

. Make-up degassing

Time setting for Continuous degassing.

- For commissioning, we recommend to set
the time for continuous degassing
depending on the system volume and the
glycol content, & 5.3 "Operation”, B 31.

Switch to the "Make-up" sub-menu.

Switch to the next list item.

Maximum time for a make-up cycle. Upon expiry
of the set time, the system interrupts the make-up
and retums the "Make-up time" fault message.

Monitor the system for the entire automatic filling process.

Parametrising the controller in the Customer menu

If the set number of make-up cycles is exceeded
within 2 hours, the system interrupts the make-up
and retumns the "Make-up cycles" fault message.

Filling the system with water is not part of the deliverables of the Reflex

This setting is relevant for the actuation of the
"CD" 2-way motorized ball valve in make-up

degassing.
Standard: Make-up pressure > 2.3 bar.
1.3-23bar.  The make-up pressure is in this
range.
<1.3 bar: The make-up pressure is less
than 1.3 bar
yes: FQIRA+ contact water meter is installed,
& 4.5 "Optional equipment and
accessories", B 30.
This is the prerequisite for the make-up
quantity monitoring and the operation of a
softening system.
no: A contact water meter is not installed

(standard).

Only displayed if "YES" has been set in the "With
water meter" menu option.

OK Delete meter:
yes: Set the displayed make-up quantity to 0.
no: The displayed water quantity is retained.

Only displayed if "YES" has been set in the "With
water meter" menu option.

When the set quantity is exceeded, the system
interrupts the make-up process and returns the
error message "Max. make-up quantity
exceeded".

Only displayed if "YES" has been set in the "With
water meter" menu option.
+  Softening:
Further queries follow about softening.
Desalination:
Further queries follow about desalination.
. None:
No further queries on water treatment are
output.

Safety valve
pressure

Only displayed if "Desalination" has been selected

in the "Water treatment" menu option.

yes:  The capacity of the desalination cartridge is

monitored based on the conductivity.

Max. make-up
cycles

Make-up pressure

With water meter.

Make-up quantity

L]

Max. make-up
quantity

Water treatment

L] Conductivity

monitoring

Only displayed if "Softening" or "Desalination" has
been selected in the "Water treatment” menu

option
- yes:  The system stops the make-up process
L Degassing when the set soft water capacity is
RIS9IAIIE exceeded.

Only displayed if "Softening" or "Desalination”
has been selected in the "Water treatment" menu
option.
Is calculated from the difference of the overall

L[ Time Continuous.

water hardness GHaca and the target water
hardness GHurget s defined by the manufacturer

degas.

specification:

Hardness reduction = GHactuar-GHarget °dH

Enter the value in the controller. Consult the
manufacturer information for third-party products.

Make-up

Disable make-up?

Hardness reduction

L‘ Cap. soft water

Max. make-up time
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Only displayed if "Softening" or "Desalination" has

been selected in the "Water treatment" menu

option.

The attainable soft water capacity is calculated

from the type of softening used and the specified

hardness reduction.

. Fillsoft | : Soft water capacity <
6000/hardness red. |

. Fillsoft Il : Soft water capacity <
12000/hardness red. |

. Fillsoft Zero | : Soft water capacity <
3000/hardness red. |

. Fillsoft Zero Il : Soft water capacity <
6000/hardness red. |

Enter the value in the controller. Consult the

manufacturer information for third-party products.

Only displayed if "Softening" or "Desalination" L] Remaining cap. soft
has been selected in the "Soft water capacity"
menu option.

Available soft water capacity.

Only displayed if "Softening" or "Desalination"
has been selected in the "Soft water capacity"
menu option.

Manufacturer specification for the replacement
interval of the softening cartridges, regardless of
the calculated soft water capacity. The system
displays the "Softening" message.

i |

Replacement in

Recommended maintenance message.

Next maintenance

Off: Without maintenance recommendation.
001 - Maintenance recommendation in
060: months.

For the output of messages to the floating
contact, % 8.2.4 "Messages", & 41.
yes: Output of all messages.

no: Output of all messages identified
with "xxx" ("01", for example).

Floating fault contact

Switch to the Change Rem. Data menu option or Change Rem. data
switch to the next menu option. (015)

Fault memory
ER 01...xx

Switch to the fault memory or into the next main
menu option.

The last 20 alarms are stored with fault type,
date, time, and fault code.

See the chapter "Messages" for more information
about the ER... messages.

Parameter memory

Switch to the parameter memory or into the next
main menu option.

The last 10 entries of the minimum working PO = xx.x bar

pressure are stored with date and time.

Position of the "CD" motorized ball valve at the Pos. motorized ball
pressure side of the pump to valve
the controller of the degassing process.

Servitec 35-95

Information about the software version.

7.9 Starting Automatic mode

Automatic mode can be started as soon as the system is filled with water and the
gases contained have been vented.
. Press "Auto" on the controller's operator panel.

During commissioning, continuous degassing is automatically activated to
remove any residual free or dissolved gases from the system. This time can be
set in the Customer menu as required by the system conditions. The default
setting is 24 hours. Subsequent to the continuous degassing, the device
automatically switches to interval degassing.

Note!
The commissioning process is now concluded.

Notice!

The "ST" dirt trap in the "DC" degassing line must be cleaned after the
expiry of the continuous degassing time at the latest, % 9.1.1
"Cleaning the dirt trap", & 43.

8 Operation
8.1 Operating modes
8.1.1 Automatic mode

Upon successful commissioning, you can activate the automatic mode with the
degassing functions and, optionally, the automatic make-up. The Servitec
controller monitors the functions. Faults are displayed and evaluated.

For automatic mode, you can set three different degassing programmes in the
Customer menu, & 8.2.1 "Customer menu", & 40. Relevant information is
displayed in the message line of the controller display.

Continuous degassing of the system water
Select this programme after commissioning
and repairs of the connected system. The
device will continuously degas for a set period
of time. Free and dissolved gases are quickly
removed. Upon request of make-up, make-up
degassing is automatically activated for the set
make-up time. In "Magcontrol" mode, the
pressure is monitored and displayed.
Start/setting:

- Automatic start after execution of the start
routine during commissioning.

- Activated from the Customer menu.

-  Degassing time. Can be set in the
Customer menu, dependent on the actual
system. The default setting is 24 hours.
After expiry of the set time, the device
automatically switches to interval
degassing.

Continuous degassing

Interval degassing of the system water

Designed for continuous operation. An interval

comprises a number of degassing cycles, with

the number to be set in the Service menu. An

idling time follows an interval. The daily start of

the interval degassing can be set to a specific

time.

Start/setting:

- Automatic activation upon expiry of
continuous degassing.

- Degassing cycles: 8 cycles per interval,
to be set in the Service menu.

- Starttime interval: To be setin the
Service menu.

- Idling time between intervals: To be setin
the Service menu.

Interval degassing
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Degassing the make-up water

Is automatically activated for every make-up
during continuous or interval degassing. The
corresponding setting must have been made in
the Customer menu.

The 2-way motorized ball valve switches the
volume flow from system to make-up water.
The process is the same as in continuous
degassing. If the system water is not to be
degassed or if the system is in Summer
operation with circulating pumps shut down If
the, you can activate the make-up degassing in
the Customer menu.

Activation/setting:

- Automatic activation for every make-up.
- Activated from the Customer menu.

- Degassing time = Make-up time.

Make-up degassing

8.1.2 Manual mode

Manual mode is intended for test and service tasks.

Press "Manual" at the controller. The Auto LED at the operator panel flashes to
visually indicate that manual mode is active. Manually activate or deactivate the
"SE" system degassing or the "NE" make-up degassing.

"SE" system degassing of the system water

The system degassing process corresponds to the continuous degassing in
Automatic mode. The degassing time, however,

is not automatically limited. This setting is required for the vacuum test during
commissioning (% 7.6 "Vacuum test", B 37)) and test runs during service work
(% 9.2 "Inspecting system degassing and make-up degassing", & 43).

"NE" make-up degassing of the fill and make-up water

The make-up degassing is required for test runs during service work (% 9.2
"Inspecting system degassing and make-up degassing", B 43) and in the
"Magcontrol" mode when filling the entire system with water.

. "Next" and "Back" buttons 2.5 bar
- Selecting "NE" or "SE". NEV* SEA* 010h
. "Auto" button *

Flashing mode "NE ¥ "

- Return to Automatic mode. or"SE A" is activated

8.1.3  Stop mode

Stop mode is intended for commissioning of the Servitec.
Press "Stop" on the controller. The Auto LED at the operator panel extinguishes.

Except for the display of information, the Servitec is non-functional in Stop mode.

Function monitoring is stopped. The "PU" pump is switched off. The system
returns an alarm if the Stop mode is activated for more than 4 hours. If "Floating
alarm contact?" in the Customer menu is set to "Yes", the system outputs the
alarm to the group alarm contact.

8.1.4 Summer operation

The degassing of the network water is not assured if the circulating pumps of the
system are shut down during Summer because gas-rich water cannot reach the
Servitec. In order to save energy, use the Customer menu to set the degassing
programme to make-up degassing. If the Servitec is operated with make-up
degassing during Summer, you must switch to interval or continuous degassing
after the circulating pumps have been activated.

Setting in the Customer menu, % 8.2.1 "Customer menu", 2 40.

Selection from 3 degassing programmes.
+  Continuous degassing
- For commissioning and repairs. Make-up
. Interval degassing degassing
- For continuous operation (time-
controlled).
. Make-up degassing
- Only for make-up water. The machine
is not degassed.

Degassing
programme

Note!
For a detailed description of the selection of degassing programmes,
% 9.2 "Inspecting system degassing and make-up degassing", & 43.

8.1.5 Restarting

Risk of injury due to pump start-up

Hand injuries may occur when the pump starts up if you turn the pump motor

at the impeller using a screwdriver.

. Switch the pump to a zero-volts state before turning the pump at the
fan wheel with a screwdriver.

ATTENTION

Device damage due to pump start-up

Pump damage may occur when the pump starts up if you turn the pump

motor at the impeller using a screwdriver.

. Switch the pump to a zero-volts state before turning the pump at the
fan wheel with a screwdriver.

After an extended standstill time (the device is de-energised or in Stop mode),
the "PU" pump may jam. For this reason, use a screwdriver to rotate the pump at
the fan wheel of the pump motor before restarting.

Note!
A jamming of the "PU" pump is prevented during operation thanks to
forced starting action (after 24 hours).

8.2 Controller

8.2.1 Customer menu

Use the Customer menu to set the device controller during commissioning. You
can then correct or retrieve system-specific values during operation, % 8.2.1
"Customer menu", & 40.

8.2.2  Service menu

This menu is protected with a password. It can be accessed only by the Reflex
Customer Service. A partial summary of the settings stored in the Service menu
is proved in the Chapter Default settings.

8.2.3  Default settings

The Servitec controller is shipped with the following default settings. Use the
Customer menu to adjust these values to local conditions. In specific cases, it is
possible to further adjust the values in the Service menu.

Customer menu
Parameter Setting Remarks
Language EN Display language
Time
Date
Servitec Magcontrol For systems with diaphragm-
type expansion vessel
Minimum operating 1.5 bar Only Magcontrol

pressure p0

Safety valve, pressure 3.0 bar Actuating pressure of the
system’s heat generator safety
valve

Degassing

Degassing programme Continuous

degassing

Continuous degassing 24 hours

time

Make-up

Maximum make-up 0 Litres Only if controller with "With

quantity water meter yes"

Maximum make-up time 20 minutes Magcontrol and Levelcontrol

Maximum make-up cycles 3 cycles within ~ Magcontrol and Levelcontrol
2 hours

Softening (only if "Water treatment" with "Softening")

40 — English
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Parameter Setting
Shut off make-up No
Hardness reduction 8°dH
Maximum make-up 0 Litres
quantity

Soft water capacity 0 Litres
Cartridge replacement 18 months

Remarks

In the case of soft water
residual capacity = 0

= Target — Actual
Attainable make-up quantity

Attainable water capacity
Replace cartridge

Desalination (only if "Water treatment" with "Desalination”)

Conductivity monitoring No

Shut off make-up No
Hardness reduction 8°dH
Maximum make-up 0 Litres
quantity
Soft water capacity 0 Litres
Cartridge replacement 18 months
Next maintenance 12 months
Volt-free contact Yes

8.2.4 Messages

In the case of soft water
residual capacity = 0

= Target — Actual
Attainable make-up quantity

Attainable water capacity
Replace cartridge

Time left to the next due
maintenance

Only the messages marked in
the "Messages" list

Service menu

Parameter Setting Remarks

Make-up

Pressure differential, 0.2 bar Only Magcontrol

“"NSP" make-up

Pressure differential, 0.3 bar Only Magcontrol

filling pressure PF — PO

Maximum filling duration 10 h Only Magcontrol

Degassing

ldling times between 12 hours ldling times between the

degassing intervals degassing intervals

Number of degassing n=8 Number of degassing cycles in

cycles for each interval one interval

Daily start 08:00h Start of the daily degassing
intervals

Next maintenance 12 months Time left to the next due
maintenance

Volt-free contact YES Only the messages marked in

the message list

The display provides alarms in plain text and the ER codes listed below. Use the arrow buttons to scroll through multiple alarms displayed at the same time.

The error memory stores the last 20 alarms for review, % 8.2.1 "Customer menu", B 40.

Alarm causes can be eliminated by the operator or a specialist workshop. Please contact the Reflex customer service for alarms that cannot be repaired.

Note!

>

corrected. All other alarms are automatically reset as soon as the cause has been eliminated.

Note!

>

Floating contacts, setting in the Customer menu, & 8.2.1 "Customer menu", B 40.

Some messages must be acknowledged with the "Quit" key on the control panel of the controller (see following table), after the cause has been

ER Alarm Floating Remedy Alarm reset
Code contact
01 Minimum pressure Yes For "Magcontrol" setting only. J Check set value in the -
+  Setvalue not reached. customer or service menu.
+  Waterloss in the system. +  Check water level.
0 Pump fault. +  Check pump.
0 Expansion vessel defective. +  Check expansion vessel.
02.1 Low water - Dry run protection: Low water switch +  Check low water switch. Quit
. Defective. . Open the degassing line.
. Not cabled. . Clean the dirt trap.
. Triggered for too long. J Replace the degassing valve.
022 Low water - Dry run protection: Low water switch has 0 Clean the dirt trap. Quit
actuated too often. *  Replace the degassing valve.
024 Low water - Vacuum during make-up feed. Open the make-up ball valve. -
06 Make-up time - +  Setvalue exceeded. *  Check set value in the Quit
+  Waterloss in the system. customer or service menu.
0 Make-up line not connected. 0 Check water level.
. Make-up output insufficient. . Connect make-up line.
07 Make-up cycles - Continuous water loss in the system. J Check set value in the Quit
customer or service menu.
+  Seal the leakage in the system.
08 Pressure - . Controller receives incorrect signal. . Check/connect the plug Quit
measurement connection at the pressure
transmitter
+  Check the cable for damage.
J Check the pressure sensor.
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ER
Code

10

1

12

13

14

15

16
18

19
20

21

22

24

26

27

30

31

32
33
35

36

37

43

Alarm Floating

contact

Maximum pressure

Make-up quantity

Filling time

Filling volume

Discharge time

Make-up valve

Power failure
Parameter

Stop > 4 hours

Maximum make-up
quantity

Maintenance
recommended

Blow-off time

Water treatment

Conductivity
measurement

Conductivity exceeded

1/0 module fault

EEPROM defective Yes

Under voltage Yes
Adjustment parameter

Digital limit switch
voltage faulty

Analogue limit switch
voltage faulty

Limit switch voltage
MBV1

Outside operating
range

Cause

For "Magcontrol" setting only.
+  Setvalue exceeded.

"With water meter" must be activated in the
Customer menu.

. Set value exceeded.

. Severe water loss in the system.

Set value for the maximum filling duration has
been exceeded

Set value exceeded.

+  Setvalue exceeded.
+  "DC" degassing line closed.
. Dirt trap clogged.

Contact water meter measures without make-
up request.

No voltage supply available.
Setting parameter not entered correctly.

Device is in stop mode for more than 4 hours.

Set value exceeded.
Set value exceeded.

Blow-off time outside the set value. (Only if
appropriate sensors are used.)

. Set value for soft water capacity
exceeded.

. Time interval for replacement of the
cartridge exceeded.

Measured value outside the measuring range.

+  Setvalue exceeded.
. Cartridge capacity expired.

. 1/0 module defective.

. Connection between option card and
controller faulty.

+  Option card defective.

. EEPROM defective.
. Internal calculation error.

Supply voltage not achieved.
EPROM parameter memory defective.
Short-circuit of limit switch voltage.

Short-circuit of limit switch voltage.
Short-circuit of limit switch voltage.

Operating range exceeded.

Remedy

. Check set value in the
customer or service menu.

+  Setthe actuating pressure of
the safety valve.

. Check set value in the
customer or service menu.

. Check the water loss and
correct, if necessary.

. Check set value in the
customer or service menu.

. Check the water loss and
correct, if necessary.

. Check set value "Max. Fill
Contact (128)" in the service
menu.

. Check the water loss and
correct, if necessary.

. Check set value in the
customer or service menu.

*  Open the degassing line.

. Clean the dirt trap.

Check the make-up valve for leak
tightness.

Connect to voltage supply.

Check setting parameter and correct
if necessary.

Set the controller to Automatic mode.

Reset the "Make-up quantity" meter
in the Customer menu.

Carry out maintenance.

Check set value in the Customer or
Service menu.

. Replace water treatment
cartridges.

. Confirm cartridge replacement
in the customer menu by
pressing the "OK" button twice
in the "Make-up" menu ->
"Soft water capacity (032)"

0 Check set value in the
customer or service menu.
+  Check the sensor and cabling.

+  Check set value in the
customer or service menu.
J Replace cartridge.

+  Replace the I/O module.

0 Check the connection between
option card and controller.

J Replace the option card.

Inform Reflex Customer Service.

Check voltage supply.
Inform Reflex Customer Service.

Check the wiring at the digital inputs
(water meter, for example).

Check the wiring at the analogue
inputs (pressure/conductivity).

Check the wiring of the 2-way
motorized ball valve.

J Lower the system pressure.
J Check ball valves on pump
discharge side.

Alarm reset

Quit

Quit

Quit

Quit

Quit

Quit

Quit

Quit
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9 Maintenance

Risk of burns on hot surfaces

Hot surfaces in heating systems can cause burns to the skin.

. Wait until hot surfaces have cooled down or wear protective safety
gloves.

. The operating authority is required to place appropriate warning signs
in the vicinity of the device.

A cauTION

Risk of injury due to pressurised liquid

If installation, removal or maintenance work is not carried out correctly, there

is a risk of burns and other injuries at the connection points, if pressurised

hot water or hot steam suddenly escapes.

. Ensure proper installation, removal or maintenance work.

. Ensure that the system is de-pressurised before performing installation,
removal or maintenance work at the connection points.

The "Servitec’ must be serviced annually or after 16,000 degassing intervals,
whichever comes first.

Note!

> Shorter maintenance intervals are required if the default setting for
interval degassing of 8 degassing cycles and 12 h idling time exceeds
the following times for continuous degassing:
. Continuous degassing time of about 14 days
or
. Continuous degassing time of 7 days + 1 year interval degassing

with default setting.

The maintenance intervals depend on the operating conditions and the
degassing times.

The annual maintenance is displayed upon expiry of the set operating time. Use
"Quit" to acknowledge the "Maintenance recommended" message.

Note!
Maintenance work must be carried out and confirmed by specialist
personnel or the Reflex Customer Service.

The maintenance schedule is a summary of maintenance tasks to be carried out
regularly.

Maintenance task Conditions Interval

A = Check, m = Service, @ =
Clean
Check for leaks, & 9.1 "Exterior leak ~ A [ ] Annually
test", B 43.
+  "PU"pump
+  Screw connections
*  "DV"degassing valve
Vacuum function test. A Annually
- % 7.6"Vacuum test", & 37
Clean the dirt trap. A [ ] . Depending on
- % 9.1.1 "Cleaning the dirt the operating

trap", B 43 conditions
Check the controller settings. A Annually
Function test. A Annually
+  "SE"system degassing
. Make-up degassing "NE"

&, 9.2 "Inspecting system

degassing and make-up

degassing", £ 43
When operating with water/glycol A Annually

mixtures

+  Control of the mixing ratio.

. If necessary, adjust according
to manufacturer information.

9.1 Exterior leak test

Check the following Servitec components for leaks:
. Pump

. Screw connections

. Degassing valves

Proceed as follows:
. Seal any leaks at the connections or replace the connections, if required.
. Seal leaking screw connections or replace, if required.

9.1.1  Cleaning the dirt trap

The "ST" dirt trap in the "DC" degassing line must be cleaned no later than after
the continuous degassing time has elapsed. Check the dirt traps after every
filling action or extended operation.

000062 461_RO(|

K

"ST" dirt trap

1. Press "Stop" on the controller's operator panel.
- The Servitec is non-functioning and the "PU" pump is shut down.

2. Close the ball valve upstream of the "ST" (1) dirt trap.

3. Slowly unscrew the cap with the dirt trap insert at the dirt trap to release
any residual pressure in the pipeline section.

4. Pull the mesh from the cap and rinse it with clear water. Use a soft brush
for cleaning.

5. Re-insert the mesh into the cap, check the gasket for damage, and screw
the cap back into the housing of the "ST" (1) dirt trap.

6.  Open the ball valve upstream of the "ST" (1) dirt trap.

7. Press "Auto" on the controller's operator panel.
- The Servitec is switched on and the "PU" pump is in operation.

Note!
Clean all other installed dirt traps (in the Fillset, for example).

9.2 Inspecting system degassing and make-up degassing

Inspect the "SE" system degassing followed by the "NE" make-up degassing.

Press "Manual" at the controller to switch to manual mode. The Auto LED at the

operator panel flashes to visually indicate that manual mode is active. Manually

activate or deactivate the "SE" system degassing and the "NE" make-up

degassing.

You should run at least ten cycles each in the "SE" and the "NE" modes. The

gas must be eliminated before the next cycle starts. Subsequently, check the

following conditions:

. With cold water, the "PI" vacuum gauge must eventually show a value of
approx. -1 bar.

. The "Insufficient water" message must not be displayed at the controller.

After the inspection is completed, reset the device to Automatic mode.

. "Next" and "Back" buttons 2.5 bar
- Selecting "NE" or "SE". NE W * SEA* 010h
. "Auto" button *

Flashing mode "NEV"

- Return to Automatic mode. or"SE A" is activated
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9.3 Maintenance certificate

All maintenance tasks have been completed according to the Reflex Installation,
Operating and Maintenance Manual.

9.4 Inspection
9.4.1 Pressure-bearing components

Comply with all applicable national regulations for the operation of pressure
equipment. Before testing pressurised parts, they must first be depressurised

Date Service Signature Remarks )
organisation (see disassembly).
For vessels compliant with EN 13831, the following applies:
Material fatigue does not arise from the intended use in heating and cold water
systems (see also EN 13831 para. 6.1.8).
9.4.2  Inspection prior to commissioning
In Germany, follow the Industrial Safety Regulation
[Betriebssicherheitsverordnung] Section 14 and Section 14 (3) No. 6 in
particular. This regulation demands an inspection prior to commissioning only for
PS-V > 50 bar x litres. This is not the case with this device. Customised systems
with special spray tubes may be affected, in which case the shipping documents
will contain a corresponding note.
9.4.3 Inspection intervals
Recommended maximum inspection intervals for operation in Germany pursuant
to Section 16 of the Industrial Safety Directive [Betriebssicherheitsverordnung]
and the classification of the device vessels in diagram 2 of the Directive
2014/68/EC, applicable in strict compliance with the Reflex Installation,
Operation and Maintenance Manual.
For vessels compliant with EN 13831, the following applies:
Material fatigue does not arise from the intended use in heating and cold water
systems (see also EN 13831 para. 6.1.8)
External inspection:
No requirement according to Annex 2, para. 4, 5.8.
Internal inspection:
Maximum interval according to Annex 2, para. 4, 5 and 6; if necessary, suitable
replacement actions are to be taken (such as wall thickness measurement and
comparison with the design specification which may be requested from the
manufacturer).
For deep-drawn vessels, no corrosion margin is provided for (EN 13831, para.
6.3.2.6.2).
Strength test:
Maximum interval according to Annex 2, para. 4, 5 and 6.
Furthermore, compliance with Section 16 of the Industrial Safety Directive and
here in particular Section 16 (1) in connection with Section 15 and in particular
Annex 2, para. 4, 6.6 and Annex 2, para. 4, 5.8, must be ensured.
The actual intervals must be specified by the operating company based on a
safety evaluation taking into consideration the actual operating conditions,
experience with the mode of operation and charging material and the applicable
national regulations for the operation of pressure equipment.
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10 Disassembly

Risk of serious injury or death due to electric shock

Some parts of the device's circuit board may still carry 230 V voltage even

with the device physically isolated from the power supply.

. Before you remove the covers, completely isolate the device controller
from the power supply.

. Verify that the main circuit board is voltage-free.

Risk of burns

Escaping hot medium can cause burns.

. Maintain a sufficient distance from the escaping medium.

. Wear suitable personal protective equipment (safety gloves and
goggles).

A cauTiON

Risk of burns on hot surfaces

Hot surfaces in heating systems can cause burns to the skin.

. Wait until hot surfaces have cooled down or wear protective safety
gloves.

. The operating authority is required to place appropriate warning signs
in the vicinity of the device.

Risk of injury due to pressurised liquid

If installation or maintenance work is not carried out correctly, there is a risk

of burns and other injuries at the connection points, if pressurised hot water

or steam suddenly escapes.

. Ensure proper disassembly.

. Wear suitable personal protective equipment (safety gloves and safety
goggles, for example).

. Ensure that the system is de-pressurised before performing the
disassembly.

Prior to the disassembly, shut off the "DC" degassing lines and the "WC" make-

up line from the system to the Servitec and de-pressurise the Servitec. Then

disconnect the Servitec from all voltages.

Proceed as follows:

1. Switch the system to stop mode and secure it to prevent it being switched
back on.

2. Shut off the "DC" degassing lines and the "WC" make-up line.

3. Switch the system to a voltage-free state. Unplug the Servitec’s mains plug
from the power supply.

4. Disconnect all cables from the terminals of the Servitec controller.

DANGER - Risk of serious injury or death due to electric shock.

Some parts of the Servitec's circuit board may still be live with 230 V even
after the device has been physically isolated from the power supply by
pulling out of the mains plug. Before you remove the covers, completely
isolate the Servitec controller from the power supply. Verify that the main
circuit board is voltage-free.

5. Open the "FD" drain cock at the "VT" spray tube of the Servitec until the
spray tube no longer contains any water.

6.  If necessary, physically remove the Servitec from the system.

The dismantling process is completed.
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11 Annex 11.2 Guarantee

11.1 Reflex Customer Service The respective statutory guarantee regulations apply.

Central customer service 11.3  Conformity and standards

Central telephone number: +49 (0)2382 7069 - 0

Customer Service extension: +49 (0)2382 7069 - 9505 Device conformity declarations are available on the Reflex homepage.
Fax: +49 (0)2382 7069 - 9523 www.reflex-winkelmann.com/konformitaetserklaerungen

E-mail: service@reflex.de

Alternatively, scan the QR code:

Technical Hotline

For questions about our products
Telephone number: +49 (0)2382 7069-9546
Monday to Friday 8:00 to 16:30
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1 Remarques a propos du mode d’emploi

Ce mode d’emploi contribue au fonctionnement irréprochable et en toute sécurité
de l'appareil.

Le mode d’emploi est fourni aux fins suivantes :

. Ecartement des dangers pour le personnel.

. Familiarisation avec 'appareil.

. Obtention d’un fonctionnement optimal.

. Détection et élimination en temps voulu des vices.

. Exclusion des défauts suite & une manipulation incorrecte.
. Exclusion de frais de réparation et de temps d’arrét.

+  Augmentation de la fiabilité et de la durée de vie.

. Ecartement des dangers pour l'environnement.

L'entreprise Reflex Winkelmann GmbH décline toute responsabilité pour les
dommages consécutifs au non-respect du présent mode d’emploi. En plus du
présent mode d’emploi, observer les réglementations et dispositions nationales
en vigueur dans le pays d'installation (prévention des accidents, protection de
I'environnement, sécurité au travail et conformité des travaux, etc.).

Le présent mode d’emploi décrit I'appareil avec un équipement de base et des
interfaces pour 'équipement supplémentaire optionnel avec des fonctions
supplémentaires. Informations a propos de I'équipement supplémentaire
optionnel, & 4.5 "Equipement supplémentaire en option”, B 51.

> Remarque !

Avant I'utilisation, le présent mode d’emploi doit étre lu attentivement et
observé scrupuleusement par toutes les personnes chargées du
montage de ces appareils ou d’autres travaux sur les appareils. Il doit
étre remis a I'exploitant de I'appareil et conservé a portée de main pres
de 'appareil.

2 Responsabilité et garantie légale

L'appareil a été construit selon I'état actuel de la technique et conformément aux

régles techniques reconnues en matiére de sécurité. Des dangers pour la vie et

la santé du personnel ou de tiers ainsi que des dysfonctionnements de

linstallation ou des dommages sur les biens matériels peuvent toutefois

survenir.

Il est interdit de modifier 'appareil, par exemple son systéme hydraulique ou son

céblage.

La responsabilité et la garantie Iégale du fabricant sont exclues dans les cas

suivants :

. Utilisation non conforme de l'appareil.

. Mise en service, utilisation, maintenance, entretien, réparation et montage
incorrects de l'appareil.

. Non-observation des consignes de sécurité dans le présent mode
d’emploi.

. Exploitation de I'appareil avec des équipements de sécurité ou des
dispositifs de protection défectueux ou montés de maniére incorrecte.

. Absence de réalisation des travaux de maintenance et d’inspection dans
les délais prévus.

. Utilisation de piéces de rechange et d'accessoires non agréés.

Les conditions préalables a un recours a la garantie sont un montage et une
mise en service dans les régles de I'art de I'appareil.

> Remarque !
Confiez la premiére mise en service ainsi que la maintenance annuelle
au service aprés-vente du fabricant Reflex, & 11.1 "Service aprés-
vente du fabricant Reflex", & 69.

3 Sécurité

3.1 Explication des symboles

Les remarques suivantes sont employées dans le mode d’emploi.

Danger de mort / Graves dommages pour la santé

. Le symbole correspondant a la mention « Danger » indique un danger
imminent, pouvant entrainer la mort ou de graves blessures
(irréversibles).

A\ AVERTISSEMENT

Graves dommages pour la santé

. Le symbole correspondant a la mention « Avertissement » indique un
danger, pouvant entrainer la mort ou de graves blessures
(irréversibles).

A\ PRUDENCE

Dommages pour la santé

. Le symbole correspondant a la mention « Prudence » indique un
danger, pouvant entrainer de Iégéres blessures (réversibles).

ATTENTION

Dommages matériels

. Le symbole correspondant a la mention « Attention » indique une
situation, pouvant entrainer des dommages sur le produit ou sur
d'autres objets a proximité.

> Remarque !
Ce symbole correspondant a la mention « Remarque » indique des
conseils et recommandations a suivre pour une utilisation efficace du
produit.

3.2 Exigences pour le personnel

Le montage et I'utilisation ne doivent étre effectués que par du personnel qualifié
ou formé en conséquence.

Le raccordement électrique et le cablage de I'appareil doivent étre réalisés par
un spécialiste conformément aux consignes nationales et locales en vigueur.

33 Equipement de protection individuelle

®O00@00

Durant tous les travaux sur l'installation, portez I'équipement de protection
individuelle obligatoire, par ex. une protection auditive, une protection des yeux,
des chaussures de sécurité, un casque de protection, des vétements de
protection, des gants de protection.

L’équipement de protection individuelle requis est défini dans les consignes
nationales du pays respectif de I'exploitant.
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3.4 Utilisation conforme

Les domaines d’application de 'appareil sont les systemes pour circuits de
chauffage et de refroidissement stationnaires. L'exploitation est uniquement
autorisée dans les systémes fermés a la corrosion avec les eaux suivantes :

. non corrosives.

. non agressives du point de vue chimique.

. non toxiques.

Minimisez 'entrée d’oxygéne dans le systéme et dans la réalimentation de 'eau.

> Remarque !
Assurez-vous de la qualité de I'eau de réalimentation en fonction des
prescriptions du pays concemné.
- Parexemple : VDI 2035 ou SIA 384-1.

> Remarque !

+  Afin de garantir un fonctionnement sans défaut du systeme sur le
long terme, utiliser impérativement du glycol sur les installations
fonctionnant avec un mélange eau-glycol, car ses inhibiteurs
empéche I'apparition de corrosion. De plus, veiller a ce qu'il n'y ait
pas de formation de mousse en raison des substances présentes
dans I'eau. Cela peut mettre en danger 'ensemble du dégazage
de la lance sous vide, en raison de la formation de dépdts dans
I'aérateur et ainsi de problemes d'étanchéité.

. Toujours observer les indications du fabricant concernant les
propriétés spécifiques et le rapport de mélange eau-glycol.

. Les différents types de glycol ne doivent pas é&tre mélangés et la
concentration doit étre en général contrdlée tous les ans (voir les
indications du fabricant).

3.5 Conditions d'exploitation interdites

L'appareil ne convient pas aux applications suivantes :
. Exploitation itinérante de l'installation.

. Utilisation en plein air.

. Utilisation avec des huiles minérales.

. Utilisation avec des liquides inflammables.

. Utilisation avec de I'eau distillée.

> Remarque !
Il est interdit de modifier le systéme hydraulique ou le cablage.

3.6 Risques résiduels

Cet appareil est fabriqué selon ['état actuel de la technique. Cependant, des
risques résiduels ne peuvent jamais étre exclus.

Risque de brilures sur les surfaces brilantes

Les températures de surface des installations de chauffage peuvent étre trés

élevées et entrainer des brilures.

. Porter des gants de protection.

. Apposer les panneaux d'avertissement correspondants a proximité de
I'appareil.

Danger de blessures en cas de contact avec de I'eau contenant du

glycol

Dans les systémes pour circuits de refroidissement, un contact avec I'eau

contenant du glycol peut irriter la peau et les yeux.

. Portez un équipement de protection individuelle (par ex. vétements,
gants et lunettes de protection).

Risque de blessures dii au liquide sortant sous pression

En cas de montage, de démontage ou d’entretien erroné, il existe un risque

de brilures et de blessures au niveau des raccords dd a la sortie soudaine

d’eau ou de vapeur chaudes sous pression.

. Assurez-vous que le montage, le démontage et les travaux d'entretien
sont conformes.

. Assurez-vous que l'installation est dépressurisée avant d'effectuer le
montage, le démontage et les travaux d'entretien sur les raccords.

A\ AVERTISSEMENT

Risque de blessures dii au poids élevé

Les appareils sont trés lourds. Il existe un risque de blessures corporelles et

d'accidents.

. Utiliser pour le transport et le montage uniquement des dispositifs de
levage adaptés.

4 Description de I'appareil

Le Servitec est une station de dégazage et de réalimentation. Les principaux

domaines d'application sont les circuits de chauffage et de refroidissement ainsi

que les installations au sein desquelles les dysfonctionnements dus aux gaz

dissolus ou libres doivent étre évités. Le Servitec est équipé des protections

suivantes :

. Aucune aspiration d'air directe grace au contréle du maintien de la
pression avec réalimentation automatique.

. Aucun probleme de circulation dd a des bulles libres dans I'eau du circuit.

*  Réduction des dommages dus & la corrosion par désoxydation a partir de
I'eau de remplissage et de réalimentation.

Remarque !

Exploitation et fonctionnement en présence de hautes températures du
systéme (> 70 °C) :

Sous I'effet d’un vide généré, le point d’ébullition du fluide diminue. Une
variation de volume du fluide dans la lance a vide résulte de cette
caractéristique. Lorsque le fluide bout, la pression augmente et agit
contre le vide généré dans la lance. Gréce a cette caractéristique, le
type de dégazage passe du dégazage & vide au dégazage thermique. A
I'état d'ébullition du fluide, la solubilité des gaz est quasiment nulle. De
plus, un débit plus élevé de la pompe n'implique pas automatiquement
(en présence de températures > 70 °C) un vide plus élevé.

4.1 Synoptique

87 5 4 1 2 3 14 15

10 12 13
Servitec 35 - 60

000075_482_R00]
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Servitec 75 - 95

1 Soupape de dégazage « DV »

2 Vacuometre « Pl »

3 Unité de commande Control Touch

4 Robinet a boisseau sphérique motorisé & 2 voies « CD » en amont de
la lance a vide

5 Robinet a boisseau sphérique motorisé a 2 voies « WV » en amont
de lalance a vide

6 Robinet & boisseau sphérique de réglage « PV » aprés la pompe
«PU»

7 Raccord « WC » pour la réalimentation
. Entrée pour I'eau riche en gaz en provenance de la

réalimentation

8 Raccord « DC » pour le dégazage

. Entrée pour I'eau riche en gaz en provenance du systéme de
linstallation

9 Raccord « DC » pour le dégazage
. Sortie pour I'eau dégazée

10 Interrupteur a pression « PIS »

11 Pompe « PU »

12 Contacteur de manque d’eau

13 Robinet de remplissage et de vidange « FD »

14 Interrupteur principal

15 Lance a vide « VT »

4.2 Identification

La plaque signalétique se trouve au-dessous du couvercle a vis de la
commande. Elle comporte des informations a propos du fabricant, de I'année de

Inscription sur la plaque
signalétique

Signification

Max. allowable flow temperature of ~ Température aller maximale admissible
system du systeme

Min. / max. working temperature TS  Température de service min. / max.
(TS)

Year of manufacture Année de fabrication

Max. system pressure Pression systéme max.

Min. operating pressure setupon  Pression de service minimale réglée sur
site site

4.3 Fonction

Le Servitec est congu pour le dégazage de I'eau contenue dans l'installation et

pour I'eau de réalimentation. Il absorbe jusqu'a 90 % des gaz dissous dans I'eau.

Le dégazage se déroule au cours de cycles a programmation horaire. Un cycle

se compose des phases suivantes :

. Injection et génération du vide
L’alimentation « DC » de I'eau riche en gaz en provenance de l'installation
vers la lance a vide « VT » est ouverte. En fonction des besoins, des
courants partiels de I'eau riche en gaz de l'installation et de I'eau de
réalimentation sont finement pulvérisés dans la lance a vide via les
conduites « DC » et « WC ». Comme la quantité d’eau injectée dans la
lance est inférieure a la quantité d’eau réinjectée a partir de la lance & vide
par le biais de la pompe « PU », un vide se forme dans la lance. La pompe
« PU » génére un vide jusqu’a ce que la pression de saturation de I'eau
soit atteinte. La dépression est affichée sur le vacuomeétre « Pl ». La
grande surface de contact de I'eau pulvérisée et la saturation du gaz
jusqu’au vide provoquent un dégazage de I'eau. L'eau dégazée est a
nouveau refoulée dans l'installation & partir de la lance a vide par la
pompe. Elle peut alors & nouveau dissoudre les gaz.

. Expulsion
La pompe « PU » s’éteint. L'injection et le dégazage de 'eau dans la lance
avide « VT » se poursuit. Le niveau d’eau augmente dans la lance a vide.
Les gaz extraits de I'eau sont évacués par la soupape de dégazage
« DV ».

. Temps de repos
Aprés la séparation du gaz, le Servitec reste au repos pendant un certain
temps jusqu’au démarrage du cycle suivant.

Déroulement d’un cycle de dégazage dans la lance a vide « VT »

Exemple : Systeme d’eau de refroidissement < 30 °C, pression de ['installation
1,8 bar, dégazage de ['installation « DC » en marche, dégazage de
réalimentation « WC » fermé.

DV DV Vv DV
1,8...-1 bar| 1,8 bar|
PU sy
<
‘ K
S

nnnien Ae1 Dond

fabrication, du numéro de fabrication et des caractéristiques techniques. 1 ‘ 2 3 4
1 Injection et génération du vide 3 | Expulsion
= f 2 2 | Injection et génération du vide 4 | Temps de repos
k Dégazage

000043_401_R001

Inscription sur la plaque Signification
signalétique

Type Désignation de I'appareil
Serial No. N° de série

Pression minimale / maximale
admissible

Min. / max. allowable pressure PS

Le processus de dégazage complet est synchronisé hydrauliquement par un
systéme hydraulique a 'aide du robinet a boisseau sphérique de réglage « PV »
et de la commande du Servitec. Les états de service sont surveillés et affichés
sur I'écran du Servitec. La commande permet de sélectionner et de configurer

3 différents programmes de dégazage et 2 différentes variantes de
réalimentation.
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Programmes de dégazage

. Dégazage continu :
Pour un dégazage continu pendant plusieurs heures ou plusieurs jours
avec la séquence des cycles de dégazage sans temps de pause. Ce
programme est recommandé apres la mise en service et les réparations.

. Dégazage intermittent :
Un dégazage intermittent se compose d’'un nombre limité de cycles de
dégazage. Un temps de pause est observé entre les intervalles. Ce
programme est recommandé pour le fonctionnement continu.

. Dégazage de réalimentation :
Avec ce réglage, seule I'eau de réalimentation est dégazée. Le systéme
n'est pas dégazé.

Variantes de réalimentation
Il existe deux variantes de réalimentation. Ces variantes sont surveillées au
moyen de la durée de réalimentation et des cycles de réalimentation.

3 4

N~— O
N~— o

7 000066_481_R00{

Levelcontrol  Pour installations avec stations de maintien de pression.

: . En fonction du niveau dans le vase pour la station de
maintien de pression « LIS », l'installation est
directement réalimentée. La fonction de réalimentation
peut étre déclenchée par un signal externe 230 V ~.

4.4 Etendue de la livraison

L’étendue de la livraison est détaillée sur le bordereau de livraison et le contenu
est indiqué sur 'emballage.

Immédiatement aprés la réception des marchandises, vérifiez que la livraison est
compléte et non endommagée. Déclarez immédiatement les avaries de
transport.

Equipement de base pour le dégazage :

. Commande du Servitec.

. Soupape de dégazage « DV » emballée dans le carton.

. Sachet en plastique avec mode d’emploi et schéma des connexions
électriques (collé sur le Servitec).

Le Servitec est livré prémonté sur une palette.

4.5 Equipement supplémentaire en option

Les équipements supplémentaires suivants sont disponibles pour I'appareil :

. Fillsoft / Fillsoft zero pour 'adoucissement / dessalage de I'eau de
réalimentation a partir du réseau d’eau potable. Remplacement des
cartouches d’adoucissement et des cartouches de dessalage.

. Fillset pour la réalimentation en eau
- «Fillset » avec séparateurs, compteur d'eau, collecteur d'impuretés

et sectionnement intégrés a la conduite de réalimentation « WC »

. Fillset Impuls avec compteur d’eau compact FQIR+ pour la réalimentation
en eau.

- Encas d'installation du Fillset Impuls, le débit total de réalimentation
et la capacité d’eau adoucie peuvent étre controlés a l'aide des
adoucisseurs Fillsoft. La sécurité de fonctionnement de 'appareil est
garantie et empéche une réalimentation automatique en cas de

1 Céable de commande d’une station de maintien de pression pour la
demande de réalimentation en mode de fonctionnement
« Levelcontrol »

fortes pertes d’eau ou de petites fuites.
. Fillset Compact pour la réalimentation
- Fillset Compact avec séparateurs, collecteur d'impuretés et
sectionnement intégrés & la conduite de réalimentation « WC ».

2 Ligne de signalisation du capteur de pression « PIS » pour la
variante de réalimentation « Magcontrol »

. Fillguard pour la surveillance de la conductivité
- Encas d'installation du Fillguard, la capacité de la cartouche de

Conduite de dégazage « DC » (eau dégazée)

dessalage Fillsoft Zero peut étre contrdlée du point de vue de la

Conduite de dégazage « DC » (eau riche en gaz)

conductivité.

Conduite de réalimentation « WC »

. Extensions pour la commande de l'appareil.
- L'interface RS-485 permet d'interroger différentes informations de la

Servitec

commande et d'employer ces informations pour la communication

~Nolobhlw

Equipement supplémentaire en option % 4.5 "Equipement
supplémentaire en option”, & 51

avec des postes de commande ou d'autres appareils, & 6.5.2
"Interface RS-485", B 57.

Magcontrol :  Pour installations avec vases d’expansion de pression a
membrane.

. La pression dans le systéme de chauffage ou de
refroidissement est enregistrée et surveillée a I'aide du
capteur de pression « PIS » intégré. Lorsque la pression
chute au-dessous de la pression de remplissage
calculée, le dégazage de réalimentation est activé.

5 Caractéristiques techniques

> Remarque !
Les valeurs suivantes s'appliquent a toutes les installations :
- Température de service admissible de I'appareil :
- Pression d’alimentation admissible pour la
réalimentation :
- Capacité de réalimentation :
- Degré de séparation des gaz dissous :
- Degré de séparation des gaz libres :
—  Degré de protection :

. Modules bus pour la communication avec les postes de

commande.
. Profibus-DP.
. Ethernet.

. Module E/S pour la communication classique.
. Modbus RTU
. Control Remote

. Mesure de I'expulsion de gaz pour un dégazage optimisé.

Remarque !
Des instructions de service sont livrées avec les accessoires.

90°C

1,346 bar
Jusqua 0,55 m*h
<90 %

100 %

IP 54
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5.1 Systeme électrique
Type Puissance Raccordement Protection par Nombre Module E/S  Unité de commande  Niveau sonore
électrique électrique fusibles d’interfaces RS- (v, A) (dB)
(kW) (V/Hz/A) (interne) 485
(A)
35 0,7 230/50 10 1 Non 230, 4 55
60 1,1 230/50 10 1 Non 230,4 55
75 1,1 230/50 10 1 Non 230, 4 55
95 1,1 230/50 10 1 Non 230,4 55
5.2 Cotes et raccordements
Type Poids Hauteur Largeur Profondeur Raccords entrée Raccord sortie
(ka) (mm) (mm) (mm) Servitec (systéme et Servitec
réalimentation)
35 34 1030 620 440 F1 % pouce FI 1 pouce
60 38 1215 685 440 F1 %2 pouce FI 1 pouce
75 39 1215 600 525 FI %2 pouce FI 1 pouce
95 40 1215 600 525 F1 % pouce FI 1 pouce
5.3 Fonctionnement
Type Volume installation Volume installation Pression de Surpression de service  Valeur de consigne ~ Température de
(100% eau) (50 % eau) service autorisée de la soupape de service
(m?) (m?) (bar) (bar) détente (°C)
(bar)
35 jusqu’a 220 jusqu'a 50 05-25 8 - >0-90
60 jusqu’a 220 jusqu'a 50 05-45 8 - >0-90
75 jusqu'a 220 jusqu'a 50 1,3-54 10 - >0-90
95 jusqu’a 220 jusqu'a 50 1,3-72 10 - >0-90
6  Montage A\ PRUDENCE

Danger de blessures mortelles par choc électrique.

Il existe un risque de blessures mortelles en cas de contact avec des

composants conducteurs de courant.

. S'assurer que l'installation dans laquelle 'appareil est monté est hors
tension.

. S'assurer que l'installation ne peut pas étre remise en marche par
d’autres personnes.

. Les travaux de montage sur le raccordement électrique de I'appareil
sont strictement réservés a un électricien qualifié et doivent étre
réalisés conformément aux régles électrotechniques.

Danger de blessures par chutes ou coups

Contusions par chutes ou coups au niveau des piéces de l'installation durant

le montage.

. Portez I'équipement de protection individuelle (casque de protection,
vétements de protection, gants de protection, chaussures de sécurité).

Risque de blessures dii au liquide sortant sous pression

En cas de montage, de démontage ou d’entretien erroné, il existe un risque

de brilures et de blessures au niveau des raccords di a la sortie soudaine

d’eau ou de vapeur chaudes sous pression.

. Assurez-vous que le montage, le démontage et les travaux d'entretien
sont conformes.

+  Assurez-vous que l'installation est dépressurisée avant d'effectuer le
montage, le démontage et les travaux d'entretien sur les raccords.

Risque de brilures sur les surfaces briilantes

Les températures de surface des installations de chauffage peuvent étre tres

élevées et entrainer des brllures.

. Porter des gants de protection.

«  Apposer les panneaux d'avertissement correspondants a proximité de
I'appareil.

Remarque !

Confirmez le montage et la mise en service dans les régles de I'art sur

le certificat de montage, de mise en service et de maintenance. Cette

condition doit étre remplie afin de pouvoir recourir a la garantie.

- Confiez la premiére mise en service ainsi que la maintenance
annuelle au service aprés-vente du fabricant Reflex.

>

6.1.1 Contrdle de I'état a la livraison

Avant la livraison, I'appareil est minutieusement contrdlé et emballé. Durant le
transport, il n'est pas possible d’exclure des détériorations.

Procédez comme suit :
1. Contrélez la livraison a l'arrivée.
. Exhaustivité
. Dommages dus au transport.
2. Documentez les dommages.
3. Contactez le transporteur afin de signaler les dommages.

6.2 Préparatifs

Etat de I'appareil livré :

. Controlez le serrage ferme de tous les raccords vissés et raccords
électriques du Servitec.
Si nécessaire, resserrez les vis et raccords vissés.

Préparatifs pour le montage de I'appareil :

. Local bien aéré a I'abri du gel.

. Température ambiante comprise entre 0 et maximum 45 °C.

. Sol solide et plat avec une possibilité de drainage.

. Raccord de remplissage DN 15 selon DIN 1988 -100/ -600 / DIN EN 1717.
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. Raccordement électrique 230 V~, 50/60 Hz, 16 A avec interrupteur
différentiel monté en amont : courant de déclenchement 0,03 A.

Pour la réalimentation d'eau, le Servitec peut étre exploité avec deux modes de
fonctionnement. Lors de l'installation du Servitec, observez sa position a
lintérieur de l'nstallation :
. Réalimentation en eau de l'installation en fonction de la pression
(Magcontrol).
- Installez le Servitec a proximité du vase d’expansion de pression.
. Réalimentation en eau de l'installation en fonction du niveau (Levelcontrol).
- Installez le Servitec dans le retour c6té installation et en amont du
mélange du retour.

> Remarque !
Conduite de réalimentation vers le Servitec.
- Employez le séparateur systéme Fillset lorsque la conduite de
réalimentation est raccordée au réseau d'eau potable.
- Observez les directives et prescriptions en vigueur dans le pays
respectif.

> Remarque !
Observer la directive de planification Reflex.

- Lors de la planification, assurez-vous que la plage de travail du
Servitec est bien comprise dans la plage de travail du maintien de
pression, entre la pression initiale « pa » et la pression finale
« pe ».

6.3 Réalisation

ATTENTION

Dommages en cas de montage incorrect

L'appareil peut étre exposé a des charges supplémentaires au niveau des

raccords de conduites ou des appareils de l'installation.

. Veillez a un montage sans contraintes et sans oscillations (sans
couple) des raccordements tubulaires de 'appareil en direction de
linstallation.

. Si nécessaire, prévoyez un appui pour les conduites ou appareils.

ATTENTION

Dommages matériels en cas de fuites

Dommages matériels sur linstallation dus & des fuites sur les conduites de

raccordement vers I'appareil.

. Employez des conduites de raccordement avec une résistance adaptée
a la température du systeme de l'installation.

Installez I'appareil de préférence cdté retour des installations de chauffage.

- Cela permet de garantir une exploitation dans la plage de pression et de
température admissible.

- Avec les installations munies d’apport dans le retour ou d’aiguillages
hydrauliques, le montage s'effectue avant le point de mélange afin de
garantir le dégazage dans le débit volumétrique principal « V » a des
températures < 90 °C.

L’appareil est prémonté et doit étre adapté aux particularités locales de

linstallation. Complétez les raccords coté eau en direction de l'installation ainsi

que le raccordement électrique conformément au schéma des bornes, % 6.5

"Raccordement électrique”, B 55.

Remarque !
Lors du montage, veillez a ce que les robinets puissent étre actionnés et
a ce que les conduites puissent étre raccordées.

6.3.1 Montage des piéces rapportées

000060_461_RO0)

Montez la soupape de dégazage « DV » (2) sur la lance & vide « VT » avec le
clapet anti-retour (1). Contrdlez le serrage ferme de tous les raccords vissés du
Servitec.

6.3.2  Site d'installation

Le Servitec se monte au sol. Les moyens de fixation doivent étre choisis par le
client en fonction de la nature du sol et du poids du Servitec.

pO
DV

pO

nnn122 An1 DONo

> Remarque !
Tenez compte d'une possible différence de hauteur « hst » entre le
vase d’expansion de pression et I'appareil pendant le calcul de la
pression de service minimale « Po ».

6.3.3 Raccordement hydraulique
6.3.3.1 Conduite de dégazage vers I'installation

Le Servitec nécessite deux conduites de dégazage « DC » en direction de
linstallation. Une conduite de dégazage pour I'eau gazeuse en provenance de
linstallation et une conduite pour 'eau dégazée vers l'installation. Des
sectionnements sont déja prémontés en usine sur le Servitec pour les deux
conduites de dégazage. Le raccordement des conduites de dégazage doit étre
réalisé dans le débit volumétrique principal du systéme de l'installation.

Servitec au sein d’une installation de chauffage, maintien de la pression
avec vase d’expansion de pression a membrane « MAG »

1

L EC
Vase d’expansion de pression

Servitec

Conduite de dégazage « DC » (eau dégazée)

Conduite de dégazage « DC » (eau riche en gaz)

Equipement supplémentaire en option %% 4.5 "Equipement
supplémentaire en option”, & 51

6 Conduite de réalimentation « WC »

O—
P

S
|

000185_461_R00

(S w N~

Le montage des conduites de dégazage en direction de l'installation doit étre
réalisé a proximité de l'intégration de la conduite d’expansion « EC ». Des
rapports de pression stables sont ainsi garantis.

Lorsque le Servitec est exploité avec une réalimentation de I'eau en fonction de
la pression, l'installation doit étre réalisée a proximité du vase d’expansion de
pression a membrane « MAG ». La surveillance de pression du vase
d’expansion de pression @ membrane est ainsi garantie. Sélectionner le mode de
fonctionnement « Magcontrol » sur 'unité de commande.

> Remarque !

Avec les variantes de montage comportant des aiguillages hydrauliques
et des mélanges de retour, observez l'intégration dans le débit
volumique principal « V ».

- Variantes de commutation et de réalimentation, & 6.4 "Variantes
de commutation et de réalimentation", & 54.
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Montage

Détails de I'intégration de la conduite de dégazage « DC »
Réalisez le raccordement des conduites de dégazage « DC » conformément au
schéma suivant.

=500

L 2500

. Evitez la pénétration d'impuretés grossiéres et ainsi une surcharge du
collecteur d'impuretés « ST » du Servitec.

. Raccordez la conduite de dégazage pour I'eau riche en gaz en amont de la
conduite de dégazage pour I'eau dégazée dans le sens d’écoulement de
linstallation.

. La température de I'eau doit étre comprise dans la plage entre 0 °C et
90 °C. Préférez par conséquent le coté reflux du systeme pour les
installations de chauffage. Le rendement de dégazage est ainsi
indépendant de la température.

000171 481 R002

6.3.3.2 Conduite de réalimentation

> 1000

000186 461 R0Q

1 Servitec 3 | Vase de coupure de
réseau « BT »
2 | Robinet a boisseau sphérique 4 | Collecteur d'impuretés
motorisé a 2 voies « WV » «ST»

En cas de réalimentation avec de I'eau par le biais d’un vase de coupure de
réseau « BT », le bord inférieur de ce demier doit se situer au minimum
1000 mm au-dessus de la pompe « PU ».
Différentes variantes de réalimentation Reflex, & 6.4 "Variantes de commutation
et de réalimentation”, & 54.
Lorsque la réalimentation automatique avec de I'eau n'est pas raccordée,
obturez le raccord de la conduite de réalimentation « WC » a l'aide d’un faux
capuchon R % pouce et mettez I'installation en service en mode de
fonctionnement « Levelcontrol ».
En cas de réalimentation externe de I'eau, observez les conditions suivantes :
. Installez au moins un collecteur d'impuretés « ST » avec un crible
< 0,25 mm & proximité du robinet & boisseau sphérique motorisé a 2 voies
« WV » ou utilisez notre Fillset.

> Remarque !
En cas d'utilisation d’une réalimentation externe du systéme, assurez-
vous que les paramétres de service sont identiques afin d’exclure tout
défaut du Servitec.

> Remarque !
Employez un réducteur de pression dans la conduite de réalimentation
« WC » lorsque la pression au repos est supérieure a 6 bars.

6.4 Variantes de commutation et de réalimentation

Dans la commande de I'appareil, la variante de réalimentation est sélectionnée
dans le menu client, & 7.8 "Paramétrage de 'unité de commande dans le menu
client", & 60.
Les variantes de réalimentation suivantes peuvent étre réglées dans le menu
client:
. Réalimentation en fonction de la pression avec « Magcontrol ».

- Pour un systéme avec vase d'expansion de pression @ membrane.
. Réalimentation en fonction du niveau avec « Levelcontrol ».

- Pour un systéme avec station de maintien de pression.

6.4.1 Réalimentation en fonction de la pression Magcontrol

Représentation a titre d’exemple dans une installation a plusieurs cuves avec
aiguillage hydraulique et vase d’expansion de pression @ membrane « MAG ».

X X g

8
o
- 3
1 2 3 4
Vase d’expansion de pression « MAG »
2 Servitec
3 Equipement supplémentaire en option % 4.5 "Equipement
supplémentaire en option", & 51
4 Conduite de réalimentation « WC »

Le mode de fonctionnement « Magcontrol » est configuré dans le menu client sur
la commande du Servitec. Ce mode de fonctionnement vaut pour les systémes
avec un vase d’expansion de pression @ membrane. La réalimentation dépend
de la pression. Le capteur de pression « PIS » requis a cet effet est intégré au
Servitec. Les raccordements des conduites de dégazage « DC » sont réalisés a
proximité du vase d’expansion de pression a membrane. Cela permet une
surveillance précise de la pression pour la réalimentation adaptée aux besoins.

> Remarque !
Raccordez les conduites de dégazage c6té reflux de l'installation en
amont de l'aiguillage hydraulique. Cela permet de respecter la plage de
températures admissible de 0°°C a 90 °C.

6.4.2  Réalimentation en fonction du niveau Levelcontrol

Représentation a titre d’exemple dans une installation a plusieurs cuves avec
mélange du retour et station de maintien de pression commandée par
compresseur.

: X
230V
Signal

-

n0N188 481 RON2

N
w
IN

Station de maintien de pression
Servitec

3 Equipement supplémentaire en option % 4.5 "Equipement
supplémentaire en option”, & 51
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‘ 4 ‘ Conduite de réalimentation « WC »

Le mode de fonctionnement « Levelcontrol » est configuré dans le menu client
sur la commande du Servitec. Ce mode de fonctionnement vaut pour les
installations avec stations de maintien de pression et permet un fonctionnement
flexible avec une pression constante.

La réalimentation de I'eau en fonction des besoins est réalisée en fonction du
niveau mesuré dans le vase d’expansion de la station de maintien de pression.
Le niveau d’eau est déterminé par le dynamométre « LIS » et transmis & la
commande de la station de maintien de pression. Il envoie un signal 230 V a la
commande du Servitec lorsque le niveau d’eau est trop faible. La réalimentation
en eau est réalisée de maniére contrélée avec une surveillance de la durée de
réalimentation et des cycles de réalimentation via la conduite de réalimentation
« WC ».

6.5 Raccordement électrique

Danger de blessures mortelles par choc électrique.

Il existe un risque de blessures mortelles en cas de contact avec des

composants conducteurs de courant.

. S'assurer que l'installation dans laquelle 'appareil est monté est hors
tension.

. S'assurer que l'installation ne peut pas étre remise en marche par
d'autres personnes.

. Les travaux de montage sur le raccordement électrique de I'appareil
sont strictement réservés a un électricien qualifié et doivent étre
réalisés conformément aux régles électrotechniques.

Les descriptions suivantes sont valables pour les installations standard et se

limitent aux indispensables raccords a la charge du client.

1. Mettez linstallation hors tension et verrouillez-la afin d’exclure toute remise
en marche.

2. Démontez le couvercle.

A DANGER : danger de blessures mortelles par choc électrique. Méme
aprés avoir débranché la fiche de secteur, certains composants de la carte
de I'appareil peuvent rester sous tension 230 V. Avant de retirer les
couvercles, débranchez complétement I'unité de commande de I'appareil
de I'alimentation électrique. Assurez-vous que la platine est hors tension.

3. Installez un passe-cable a vis adapté au cable concerné. Par exemple M16
ou M20.

4.  Faites passer tous les cables a travers le passe-cables.

5. Raccordez tous les cables conformément au schéma des bomes.

- Pour la protection par fusibles a la charge du client, observez les
puissances connectées de 'appareil, & 5 "Caractéristiques
techniques", B 51.

Montez le couvercle.

Raccordez la prise secteur a I'alimentation en tension 230 V.

Mettez I'installation en marche.

e raccordement électrique est terminé.

ooeo~N®
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6.5.1 Schéma des bornes
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11

1 Fusible princioal 9 Entrées numériques:
princip Compteur d’eau; Manque d’eau
2 Fusible pour robinet a boisseau sphérique motorisé 10 Robinet a boisseau sphérique de régulation (alimentation)
3 Soupape de réglage dégazage CD 1 Entrée analogique pour la pression
4 Message groupé 12 Demande externe de réalimentation (uniquement avec Levelcontrol)
5 En option pour conductivité 13 Soupape de réalimentation WV
6 Robinet a boisseau sphérique de régulation (grandeur de réglage (25) / 14 P
ompe
valeur de retour (46))
7 Interface RS-485 15 Alimentation secteur
8
. Numéro
Numéro de la Signal Fonction Cablage
de la Signal Fonction Céblage borne
borne 21 Niveau + (+
L it Alimentation électrique 230 V 18V)
2 N par cable avec fiche de En usine 22 PE (blindage)
3 L secteur. 23 Pression -
4 PE (signal) Entrée analogique de pression En usine
5N N Pompe PU En usine 24 I:ge\j)sion +(+
6 M1 M1 -
25 0atoVv
7 Y2 . . (grandeur de
8 N g%upape de réglage dégazage En usine réglage)
9 PE 26 Oy_é 10V (retour Robinet & boisseau sphérique En usine
10 VA dlinformation) de régulation
sali i 27 GND
1 N Soupape de réalimentation En usine
«WVr 28 +24V
12 PE (alimentation)
" coM Message groupé (sans Coté client 2 At
d Coté client,
14 NC potentie|)_ en Option 30 B- Interface RS-485. en option
15 NO 31 GND
16 libre DemEnce aiEne e +24V Contacteur de manque d’eau -
17 Réalimentation  réalimentation dune stationde 0. . 32 Protection contre la marche a  En usine
(230V) maintien de pression, régler la en option ’ sec
18 Réalimentation  Sommande sur Compteur d'eau & impulsions,
(230V) «Levelcontrol » ! pour I'évaluation de la Coté dlient
. 88 E1 réalimentation, borne 32/33 i ’
19 Blindage PE Entrée analogique Niveau, fermée = impulsion de en option
20 Niveau - n'est pas employée avec cet - comptage.
(signal) appareil.
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Numéro
dela Signal Fonction Cablage
borne
Contacteur de manque d'eau,
borne 32/34. Guider le cable
34 E2 du contacteur de manque En usine

d’eau par le raccord vissé et
raccorder aux bornes

6.5.2 Interface RS-485
6.5.2.1 Raccordement de I'interface RS-485

Raccordez l'interface comme suit :

1. Pour le raccordement de l'interface, employez le cable suivant :
- Liyey (TP), 4 x 2 x (0,8, longueur totale maximale du bus 1 000 m.

2. Raccordez l'interface aux bornes 29, 30, 31 de la carte dans I'armoire de
distribution.
- Pour le raccordement de I'interface, & 6.5 "Raccordement

électrique”, B 55.

3. Encas d'utilisation de I'appareil en liaison avec un poste de commande
non compatible avec l'interface RS-485 (par exemple l'interface RS-232),
vous devez employer un adaptateur compatible.

6.6 Certificat de montage et de mise en service

Informations conformément a la Po
plaque signalétique :

Type : Psv

Numéro de fabrication :

L’appareil a été monté et mis en service conformément au mode d’emploi. Le
réglage de la commande correspond aux rapports locaux.

Remarque !

En cas de modification des valeurs programmées en usine pour
I'appareil, notez-les dans le tableau du certificat de maintenance,% 9.3
"Certificat de maintenance ", B 67.

pour le montage

Lieu, date Entreprise Signature
pour la mise en service

Lieu, date Entreprise Signature
7 Premiére mise en service

> Remarque !

Confirmez le montage et la mise en service dans les régles de l'art sur
le certificat de montage, de mise en service et de maintenance. Cette
condition doit étre remplie afin de pouvoir recourir a la garantie.

- Confiez la premiére mise en service ainsi que la maintenance
annuelle au service aprés-vente du fabricant Reflex.

7.1 Controle des conditions préalables pour la mise en
service

Le Servitec est prét pour la premiére mise en service lorsque les travaux décrits

dans le chapitre Montage sont terminés.

. Le Servitec a été installé.

. Les raccordements du Servitec en direction de l'installation ont été réalisés
et le maintien de pression de l'installation est opérationnel.
- Conduite de dégazage vers le systéme.
- Conduite de dégazage depuis le systéme.

. Le raccordement coté eau du Servitec en direction de la réalimentation est
réalisé et opérationnel pour une éventuelle réalimentation automatique.

. Les tuyaux de raccordement du Servitec sont rincés avant la mise en
service et les résidus de soudage et les impuretés ont été éliminés.

. Le systéme de l'installation est rempli d’eau et purgé de gaz de maniére a
garantir une circulation dans le systéme complet.

. Le raccordement électrique est réalisé conformément aux prescriptions
nationales et locales en vigueur.

7.2 Réglage de la pression minimale de service pour
Magcontrol

La pression de service minimale « po » est déterminée par le biais de
I'emplacement du Servitec.

Psy
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Valeur de consigne
du maintien %
de pression <
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Description Calcul

Pst Pression statique = Hauteur statique (hst)/10

Po Pression de service minimale =pst + 0,2 bar
(recommandation)
Pa Pression initiale (pression de =po+ 0,3 bar

remplissage de I'eau froide)

Pe Pression finale < psv- 0,5 bar (pour psy < 5,0

bar)

psy  Pression de déclenchement de la = po + 1,2 bar (pour psy < 5,0
soupape de sireté bar)

Lors de la premiére mise en service, le calcul de la pression de service minimale

en vue de la configuration peut directement étre effectué et enregistré dans

I'application Reflex Control Smart. Veuillez toujours controler que la pression

d’admission de MAG est correcte sur l'installation. Procédez comme suit :

1 Configurez la commande sur « Magcontrol » dans I'appli.

2. Déterminez la pression de service minimale « PO » de I'appareil en
fonction de la pression d’admission « p0 » du vase d’expansion de
pression a membrane.

00727 481 R001

. L'appareil est installé au méme niveau que le vase d’expansion
de pression a membrane (Ahst = 0).
- Po=p0*

. L'appareil est installé plus bas que le vase d’expansion de
pression a membrane.
- Po=p0 + Ahs/10*

. L'appareil est installé plus haut que le vase d’expansion de
pression & membrane.
- Po=p0- Ahs/10*

*

p0 en bar, Ahsen m
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Premiére mise en service

> Remarque !
Pour la valeur de consigne du Servitec, toujours observer la pression de
déclenchement de la soupape de sireté
(voir formule pour le calcul).

> Remarque !
Evitez de passer sous le seuil de la pression de service minimum. Cela
évite toute dépression, évaporation ou formation de bulles de vapeur.

7.3 Commande

7.3.1  Manipulation du panneau de commande

000088 461 R00*

1 DEL derreur
. La DEL derreur s'allume en cas de message de défaut

2 Ecran

DEL Auto

. La DEL « Auto » s’allume en vert en mode automatique
+  LaDEL « Auto » clignote en vert en mode manuel

+  LaDEL « Auto » est éteinte en mode arrét

4 OK
. Valider les actions
5 Stop

. Pour les mises en service et les nouvelles saisies de valeurs
sur la commande

6 Basculement dans le menu « précédent »
7 Manual

. Aux fins de test et de maintenance
8 Auto

. pour le fonctionnement continu
9 Basculement dans le menu « vers 'avant »
10 Menu

. Quverture du menu client
11 Quit

. Acquitter les messages

Sélection et modification des paramétres

1. Sélectionnez un paramétre a l'aide de la touche « OK » (5).

2. Modifiez le paramétre a l'aide de la touche de basculement « W » (7) ou
« Ay (9).

3. Validez le paramétre a I'aide de la touche « OK » (5).

4. Changez de menu a l'aide de la touche de basculement « W » (7) ou
« Ay (9).

5. Sélectionnez I'autre niveau du menu a I'aide de la touche « Quit » (11).

7.4 Programmation de la routine de démarrage de I'unité
de commande

La routine de démarrage permet de configurer les paramétres requis pour la
premiéere mise en service du Servitec. Elle débute avec la premiére mise en
marche de la commande et se configure une seule fois. Les modifications et
controles suivants des paramétres se configurent dans le menu client, & 8.2.1
"Menu client", & 63.

Remarque !
Etablir I'alimentation électrique (230 V) de 'unité de commande en
branchant la fiche de contact.

Vous vous trouvez en mode arrét. La DEL « Auto » est éteinte sur le panneau de
commande.

1. Sélection de la langue du logiciel. | Langue \

2. Avantla mise en service, lisez le mode | Lire le mode d'emploi ! \

d’emploi et contrélez le montage dans les

régles de l'art.
3. Indiquez la variante de votre Servitec. Sélectionner
linstallation
4. Sélectionnez la variante de Servitec
réalimentation souhaitée : Magcontrol
Magcontrol :

Réalimentation en fonction de la pression dans
une installation avec un vase d’expansion de
pression @ membrane.

Levelcontrol :

Réalimentation en fonction du niveau dans une
installation avec une station de maintien de
pression.

Est affiché avec la sélection de la variante de

réalimentation « Magcontrol » :

5. Indiquez la pression de déclenchement
de la soupape de sireté du générateur
de chaleur.

Press. soup. sdr.

Est affiché avec la sélection de la variante de

réalimentation « Magcontrol » :

6.  Saisissez la pression de service
minimale.
Pour le calcul de la pression de service
minimale PO, % 7.2 "Réglage de la
pression minimale de service pour
Magcontrol", & 57.

Press. serv. min.

7. Modifiez successivement les affichages Heure :
clignotants pour « heures », « minutes »
et « secondes ».

En présence d’une erreur, 'heure est

enregistrée dans la mémoire des erreurs.

8.  Modifiez successivement les affichages Date :
clignotants pour « jour », « mois » et
«année ».

En présence d’une erreur, la date est

enregistrée dans la mémoire des erreurs.

Quitter la routine de
démarrage ?

9.  Sélectionner dans la ligne d’état puis
valider en appuyant sur « OK » :
oui: la routine de démarrage est fermée.
L'appareil Servitec bascule
automatiquement en mode arrét.
non:  Laroutine de démarrage redémarre.

La pression est uniquement affichée en mode 2.0 bar
« Magcontrol ». STOP

Remarque !
Vous vous trouvez en mode arrét. Apres la saisie des paramétres, priere
de ne pas basculer de la routine de démarrage au mode automatique.

58 — Francais

Dégazage par pulvérisation sous vide — 01.04.2022-Rev. D



7.5 Appoint d’eau et purge de I'appareil

Danger de blessures en cas de démarrage de la pompe

Lors du démarrage de la pompe, vous pouvez vous blesser aux mains si
vous tournez le moteur de pompe avec le tournevis au niveau de I'hélice.

. Mettez la pompe hors tension avant de tourner le moteur de la pompe

Desserrez la vis de purge (1) jusqu’a ce que de I'air ou un mélange eau-air
sorte.

Si nécessaire, lancez la pompe en tournant la roue du ventilateur du
moteur de la pompe a l'aide d’un tournevis.

PRUDENCE - Danger de blessures lors du démarrage de la pompe !
Blessures aux mains dues au démarrage de la pompe. Mettez la pompe
hors tension avant de lancer le moteur de la pompe en tournant I'hélice a
I'aide du tournevis.

a l'aide du tournevis au niveau de I'hélice.

ATTENTION

Dommages matériels dus au démarrage de la pompe

Lors du démarrage de la pompe, vous pouvez I'endommager si vous tournez

le moteur de pompe avec le tournevis au niveau de I'hélice.

. Mettez la pompe hors tension avant de tourner le moteur de la pompe
a I'aide du tournevis au niveau de I'hélice.

ATTENTION - Dommages sur I'appareil. Dommages matériels sur la
pompe en cas de démarrage de la pompe. Mettez la pompe hors tension
avant de lancer le moteur de la pompe en tournant I'hélice a l'aide du
tournevis.
- Les mélanges eau-air sont purgés de la pompe.

6. Resserrez la vis de purge lorsque seule de I'eau sort.

7. Fermez le robinet de remplissage et de vidange.

Le remplissage et la purge sont terminés.

>
>

Remarque !
Durant le remplissage du Servitec avec de I'eau, la pompe « PU » ne
doit pas étre en marche.

Remarque !

La vis de purge ne doit pas completement étre dévissée. Attendez
jusqu'a ce que I'eau qui s'échappe ne contienne plus d’air. Répéter la
procédure de purge jusqu’a ce que la pompe « PU » soit complétement
purgée.

7.6 Test du vide

Réalisez le test du vide afin de garantir le fonctionnement irréprochable du
Servitec.

nnnn77 A1 _onnn

nnn72a Nn1_RON1

1 Vacuométre « Pl » 5 Pompe « PU »
2 | Soupape de dégazage « DV » WC | Conduite de
réalimentation
3 | Robinet de remplissage et de DC | Conduites de dégazage
v@ange «FD» 1 Fermez le robinet & boisseau sphérique (1) avec le collecteur dimpuretés
4 | Vis de purge « AV » sur la conduite d'alimentation « DC » de la lance. Le deuxiéme robinet &

boisseau sphérique (2) dans la conduite d’alimentation de la pompe
« DC » vers l'installation reste ouvert.
Générez un vide avec l'unité de commande en mode manuel.

*  Appuyez sur la touche « Manual » sur le panneau de commande de
I'unité de commande.

1. Remplissez le Servitec via le systéme de l'installation.
- Apres 'ouverture des robinets & boisseau sphérique « DC », la lance
a vide se remplit automatiquement si 'eau est présente en quantité
suffisante dans le systéme de l'installation.

N

2. Enoption e . . .
- Remplissez le Servitec avec de I'eau via le robinet de remplissage et ' Sélectionnez le dega’za’ge du systéme « SE » a laide de la touche
de vidange (3). de basculement « précédent » sur le panneau de commande.

- Aprés une temporisation de 50 secondes, la pompe démarre.
3 Aprés 10 secondes de marche de la pompe, désactivez le dégazage du
systeme « SE » en appuyant sur la touche de basculement « précédent ».
. Notez la dépression affichée sur le vacuometre.

- Raccordez un flexible au robinet de remplissage et de vidange (3) de
la lance a vide « VT ».
3. Remplissez la lance & vide d'eau.
- Lair s'échappe par la soupape de dégazage (2) et la pression de
I'eau peut étre relevée sur le vacuometre (1).

000064 461 RO(]

4 Surveillez le vacuométre « Pl » (1) pendant env. 10 minutes. La pression
doit rester constante. En cas d’augmentation de la pression, contrélez
I'étanchéité du Servitec.

+  Controler 'étanchéité de tous les raccords vissés de la lance a vide
« VT ».

. Controler 'étanchéité de la vis de purge de la pompe « PU ».

. Controler 'étanchéité de la soupape de dégazage « DV » de la lance
avide « VT ».

nnnnEo 461 Dnn4

Purgez la pompe :
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Remarque !
Répétez les étapes 2 a 4 jusqu’a ce que la pression n‘augmente plus.

5  Aprés la réussite du test du vide, ouvrez le robinet a boisseau sphérique
avec le collecteur d'impuretés.

6  Sile message derreur « Manque d’eau » s'affiche sur I'écran de l'unité de
commande, acquittez le message d’erreur en appuyant sur la touche
« Quit ».

M Le test du vide est terming.

> Remarque !
La dépression pouvant étre atteinte correspond a la pression de
saturation a la température actuelle de I'eau.
. Avec une température de 10 °C, une dépression d’env. -1 bar peut
étre atteinte.

7.7 Remplissage du systeme de I'installation avec de I'eau
al'aide de I'appareil

Dans les installations avec un volume d’eau inférieur a 3 000 litres et un maintien
de pression avec vases d’expansion de pression & membrane, le Servitec peut
étre employé pour le remplissage d’eau dégazée. Cela réduit la teneur en
oxygéne et la teneur en gaz libres aprés la mise en service.
Réglez I'unité de commande sur les modes de fonctionnement suivants :
. la réalimentation automatique « Magcontrol », % 8.2.1 "Menu client",

63.
¢+ mode manuel, & 8.1.2 "Mode manuel", 2 62.

- Mode de dégazage de réalimentation « NE ».
L'unité de commande calcule la pression de remplissage requise. Dés que cette
pression est atteinte, 'opération de remplissage s’arréte automatiquement. En
cas de dépassement du temps de remplissage maximal (10 heures par défaut),
la réalimentation est interrompue avec un message d'erreur. Aprés avoir localisé
la cause, une pression sur la touche « Quit » sur le panneau de commande de
I'unité de commande permet d’acquitter le message d’erreur et de poursuivre le
remplissage, % 8.2.4 "Messages", B 64. Aprés le remplissage, l'installation doit
étre purgée afin de garantir la circulation dans le systeme complet.

> Remarque !
Surveillez l'installation durant 'opération de remplissage automatique.

> Remarque !
Le remplissage de l'installation avec de 'eau n'est pas compris dans
I'étendue des prestations du service aprés-vente du fabricant Reflex.

7.8 Paramétrage de l'unité de commande dans le menu
client

Le menu client permet de corriger ou d'interroger les valeurs spécifiques a
linstallation. Lors de la premiére mise en service, les réglages en usine doivent
d'abord étre adaptés aux conditions spécifiques de l'installation.

Remarque !
Pour la description de la commande, % 7.3.1 "Manipulation du panneau
de commande", & 58.

Lors de la premiére mise en service, définissez toutes les rubriques grisées du
menu.

Basculez en mode manuel en appuyant sur la touche « Manual ».
Basculer dans la premiere rubrique du menu principal « Menu client » en
appuyant sur la touche « Menu ».

Menu client

Basculez dans la prochaine rubrique du menu
principal.

Logiciel par défaut avec différentes langues.

Définissez successivement les valeurs qui
clignotent pour I'affichage des « Heures »,
« Minutes » et « Secondes ».

L’heure est employée pour la mémoire des
erreurs.

La date est employée pour la mémoire des
erreurs.

Définissez successivement les valeurs qui

clignotent pour l'affichage « Jour », « Mois » et

« Année ».

Servitec 35 :

Magcontrol :
Sélectionnez ce réglage lorsqu’une
réalimentation automatique en fonction de la
pression doit étre réalisée dans une installation
avec un vase d’expansion de pression a
membrane.
Levelcontrol :
Sélectionnez ce réglage lorsqu’une
réalimentation en fonction du niveau doit étre
réalisée dans une installation avec une station de
maintien de pression.
Est uniquement affiché lorsque la sélection
« Magcontrol » est activée dans la rubrique
« Servitec » du menu.
Calcul PO, & 7.2 "Réglage de la pression
minimale de service pour Magcontrol®, & 57.
Est uniquement affiché lorsque la sélection
« Magcontrol » est activée dans la rubrique
« Servitec » du menu.
- Saisissez ici la pression de déclenchement

de la soupape de s(reté affectée a la

protection du Servitec. Il s’agit en général

de la soupape de slreté sur le générateur

de chaleur de l'installation.

Dégazage

Basculez dans le sous-menu « Dégazage ».

Passez au point suivant de la liste.

Représentation détaillée, & 8.1.1 "Mode
automatique", & 62.

Sélection entre 3 programmes de dégazage :
. Dégazage continu

. Dégazage intermittent

. Dégazage de réalimentation

Programme dégaz.

Laps de temps pour le programme Dégazage L [Durce dégaz.
continu. continu
- Pour la mise en service, nous

recommandons la durée pour le dégazage

continu en fonction du volume de

Iinstallation et de la teneur en glycol, % 5.3

"Fonctionnement", B 52.

Réalimentation

Réalimentation

Basculez dans le sous-menu « Réalimentation ».

Passez au point suivant de la liste.

Durée maximale pour un cycle de réalimentation.
Apres I'écoulement de la durée définie, la
réalimentation est interrompue et le message
d’erreur « Durée de réalimentation » saffiche.

Temps max. réalim.

En cas de dépassement du nombre de cycles de
réalimentation défini en 'espace de 2 heures, la
réalimentation est interrompue et le message
d'erreur « Cycles de réalimentation » s'affiche.

Cycle max. réalim.

-

Pression de
réalimentation

Ce réglage est déterminant pour I'activation des
robinets a boisseau sphérique motorisés a

2 voies « CD » lors du dégazage de
réalimentation.

Par défaut : Pression de réalimentation >
2,3 bars.
1,3a La pression de réalimentation est
2,3 bars : comprise dans cette plage.
<13 bar: La pression de réalimentation est
inférieure a 1,3 bar
oui: Le compteur d’'eau a impulsion FQIRA+

estinstallé, & 4.5 "Equipement
supplémentaire en option”, & 51.

Cela est une condition préalable pour la
surveillance du débit de réalimentation et
I'exploitation d'un adoucisseur d’eau.
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non:  Aucun compteur d'eau a impulsion n'est
installé (par défaut).

Est uniquement affiché lorsque la sélection
« OUl » est activée dans la rubrique « Avec
compt. d’eau » du menu.

OK Réinitialiser compteur :

oui: Remettre a 0 le débit de réalimentation
affiché.

non:  Conserver le débit de réalimentation
affiché.

Est uniquement affiché lorsque la sélection

« OUl » est activée dans la rubrique « Avec
compt. d’eau » du menu.

Apres I'écoulement du débit défini, la
réalimentation est interrompue et le message
d’erreur « Dépassement débit max. réalim. »
s'affiche.

Est uniquement affiché lorsque la sélection

« OUl » est activée dans la rubrique « Avec

compt. d’eau » du menu.

+  Adoucissement :
D’autres parametres doivent étre définis
pour 'adoucissement.

. Dessalage :
D'autres parametres doivent étre définis
pour le dessalage.

. Aucun :
Aucune autre demande ne suit pour le
traitement de 'eau

L]

Débit de
réalimentation

Débit max. réalim.

Traitement de I'eau

Est uniquement affiché lorsque la sélection L [ surveillance de Ia
« Dessalage » est activée dans la rubrique conductivité
« Traitement de I'eau » du menu.
oui: Lacapacité de la cartouche de dessalage
est surveillée par le biais de la conductivité
Est uniquement affiché lorsque la sélection L] Bloquer la

« Adoucissement » ou « Dessalage » est activee
dans la rubrique « Traitement de 'eau » du menu.

oui:  Encas de dépassement de la capacité
d’eau adoucie, la réalimentation est
arrétée.

Est uniquement affiché lorsque la sélection

« Adoucissement » ou « Dessalage » est activee
dans la rubrique « Traitement de I'eau » du
menu.

Est calculé a partir de la différence de la dureté
totale de 'eau brute GHele et de la dureté de
consigne GHcons conformément aux exigences du
fabricant :

Réduction de la dureté = GHreete-GHeons °dH
Saisir la valeur sur la commande. Marques
étrangéres, voir informations du fabricant.

Est uniquement affiché lorsque la sélection
« Adoucissement » ou « Dessalage » est activee
dans la rubrique « Traitement de I'eau » du
menu.
La capacité de I'eau adoucie pouvant étre atteinte
est calculée a partir du type d’adoucissement
employé et de la réduction de la dureté saisie.
. Fillsoft | : capacité d’eau adoucie <
6 000/réd. dureté |
. Fillsoft Il : capacité d’eau adoucie <
12000/réd. dureté |
. Fillsoft Zero | : capacité d'eau adoucie <
3000/réd. dureté |
. Fillsoft Zero Il : capacité d’eau adoucie <
6 000/réd. dureté |
Saisir la valeur sur la commande. Marques
étrangeres, voir informations du fabricant.

réalimentation ?

L]

Réduction de la
dureté

Cap. eau adoucie

Est uniquement affiché lorsque la sélection

« Adoucissement » ou « Dessalage » est activee
dans la rubrique « Capacité de I'eau adoucie » du
menu.

Capacité restante d’eau adoucie.

Est uniquement affiché lorsque la sélection

« Adoucissement » ou « Dessalage » est activée
dans la rubrique « Capacité de I'eau adoucie »
du menu.

Durée indiquée par le fabricant pour le
remplacement des cartouches d’adoucissement,
indépendamment de la capacité d’'eau adoucie
calculée. Le message « Adoucissement »
s'affiche sur I'écran.

Message de recommandation pour la

maintenance.

Arrét : Sans recommandation pour la
maintenance.

001 - Recommandation pour la maintenance

060 : en mois.

Affichage des messages sur le contact de défaut
sans potentiel, & 8.2.4 "Messages", B 64.

oui: Affichage de tous les messages.
non : Affichage des messages marqués

avec « xxx » (par exemple « 01 »).

Basculez dans la rubrique du menu Modifier
données dist. ou dans la rubrique suivante du
menu.

Basculez dans la mémoire des erreurs ou passez
a la prochaine rubrique du menu principal.

Les 20 derniers messages sont enregistrés avec
le type derreur, la date, 'heure et le numéro de
l'erreur.

La nomenclature des messages ER... est
indiquée dans le chapitre Messages.

Basculez dans la mémoire des parametres ou
passez a la prochaine rubrique du menu
principal.

Les 10 derniéres saisies de la pression de
service minimale sont enregistrées avec la date
etl'heure.

Position du robinet a boisseau sphérique
motorisé « CD » coté refoulement de la pompe
vers

I'unité de commande du dégazage.

Information & propos de la version du logiciel.

[

Cap. rest. eau ad.

Remplacement dans

Proch. maintenance

Contact de défaut ss
pot.

Modifier données
dist. (015)

ER 01...xx

Mémoire des
paramétres

Pos. du robinet a
boisseau sphérique
motorisé

Servitec 35-95

7.9 Démarrage du mode automatique

Lorsque l'installation est remplie d'eau et que les gaz ont été purgés, le mode

automatique peut démarrer.

*  Appuyez sur la touche « Auto » sur le panneau de commande de I'unité de

commande.

Lors de la premiére mise en service, le dégazage continu est automatiquement
activé afin d’éliminer les gaz résiduels libres et dissous du systéme de
linstallation. L’heure peut étre configurée dans le menu client en fonction des
conditions de l'installation. Le réglage par défaut est 24 heures. Aprés le
dégazage continu, le systéme active automatiquement vers le dégazage

intermittent.
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Remarque !
La premiére mise en service est maintenant terminée.

Remarque !

Au plus tard aprés écoulement de la durée de dégazage continu, le
collecteur d'impuretés « ST » doit étre nettoyé dans la conduite de
dégazage « DC », & 9.1.1 "Nettoyage du collecteur d'impuretés",
67.

8 Exploitation
8.1 Modes de fonctionnement
8.1.1 Mode automatique

Aprés la premiére mise en service, le mode automatique peut étre activé avec
les fonctions Dégazage et la réalimentation automatique en option. La
commande du Servitec surveille les fonctions. Les défauts sont affichés et
évalués.

Pour le mode automatique, Trois différents programmes de dégazage peuvent
étre configurés dans le menu client, % 8.2.1 "Menu client", & 63. Les
informations sont affichées dans la ligne d'état de I'écran de la commande.

Dégazage continu de I'eau de I'installation
Aprés les mises en service et les réparations
sur l'installation raccordée, sélectionnez ce
programme. Un dégazage continu est activé
pendant la durée programmable. Les gaz libres
et dissous sont rapidement éliminés. En cas de
demande de réalimentation, le dégazage de
réalimentation est automatiquement activé
pendant la durée de dégazage. En mode

« Magcontrol », la pression est surveillée et

affichée sur I'écran.

Démarrage / réglage :

- Démarrage automatique apres exécution
de la routine de démarrage lors de la
premiére mise en service.

- Activation a partir du menu client.

- Durée de dégazage. Se configure dans le
menu client en fonction de l'installation.
Le réglage par défaut est 24 heures. Le
dégazage intermittent est ensuite
automatiquement activé.

Dégazage continu

Dégazage intermittent de I'eau de

I'installation

II'est congu pour un fonctionnement continu.

Un intervalle se compose du nombre de cycles

de dégazage programmable dans le menu de

service. Chaque intervalle est suivi d'un temps
de pause. Le démarrage quotidien du
dégazage intermittent peut étre configuré a une
heure précise.

Démarrage / réglage :

- Activation automatique aprés
I'écoulement du dégazage continu.

- Cycles de dégazage : 8 cycles par
intervalle, réglables dans le menu de
service.

- Temps de démarrage de l'intervalle :
Réglable dans le menu de service.

- Temps de pause entre les intervalles :
Réglable dans le menu de service.

Dégazage intermittent

Dégazage de I'eau de réalimentation

Il est automatiquement activé durant le

dégazage continu ou intermittent lors de

chaque réalimentation. La condition est le

réglage correspondant dans le menu client.

Les robinets a boisseau sphérique motorisés a

2 voies commutent le débit volumétrique de

I'eau de l'installation sur 'eau de

réalimentation. Les déroulements sont

identiques a ceux du dégazage continu.

Lorsque I'eau de l'installation ne doit pas étre

dégazée ou que l'installation se trouve en

mode avec pompes de recirculation éteintes, le

dégazage de réalimentation peut étre activé

dans le menu client.

Activation / réglage :

- Activation automatique a chaque
réalimentation.

- Activation a partir du menu client.

- Durée de dégazage = Durée de
réalimentation.

Dégazage de
réalimentation

8.1.2 Mode manuel

Le mode manuel est congu pour les travaux de test et de maintenance.
Appuyer sur la touche « Manual » pour le mode manuel sur la commande. La
DEL Auto clignote sur le panneau de commande et signalise ainsi le mode
manuel. Le mode manuel permet d’activer et de désactiver le dégazage de
réalimentation « NE » et le dégazage du systéme « SE ».

Dégazage du systéme « SE » de I'eau de I'installation

Le déroulement du dégazage du systéme correspond au dégazage continu en
mode automatique. Seule la durée de dégazage n'est

pas automatiquement limitée. Ce réglage est requis pour le test du vide lors de
la premiére mise en service (% 7.6 "Test du vide", & 59) et pour les marches
d'essai dans le cadre des travaux de maintenance (% 9.2 "Contréle du
dégazage du systeme / dégazage de réalimentation”, & 67)).

Dégazage de réalimentation « NE » de I'eau de remplissage et de
réalimentation

Le dégazage de réalimentation est requis pour les marches d’essai dans le
cadre des travaux de maintenance (% 9.2 "Contrdle du dégazage du systeme /
dégazage de réalimentation”, & 67) et en mode « Magcontrol » pour le
remplissage d’eau des systemes de l'installation.

. Touches « Basculement vers 2.5 bar
I'avant / vers l'arriere » NEV* SEA* 010 h
- Sélection de « NE» ou * Le mode clignotant
«SE». «NEV »ou«SEA »
+  Touche « Auto » est activé

- Retour en mode automatique.

8.1.3 Mode arrét

Le mode arrét est congu pour la mise en service du Servitec.

Appuyer sur la touche « Stop » de I'unité de commande. La DEL Auto s'éteint
sur le panneau de commande.

Exception faite de I'écran, le Servitec ne fonctionne pas en mode arrét. Les
fonctions ne sont pas surveillées. La pompe « PU » est éteinte. Lorsque le mode
arrét est activé pendant plus de 4 heures, un message s'affiche. Lorsque I'option
« Oui » a été sélectionnée pour I'option « Contact de défaut sans potentiel ? », le
message s'affiche sur le contact de défaut groupé.

8.1.4 Mode été

Lorsque les pompes de recirculation de l'installation sont éteintes en été, le
dégazage de I'eau du réseau n'est pas garanti étant donné que le Servitec n’est
pas alimenté en eau riche en gaz. Le menu client permet de configurer le
programme de dégazage pour le dégazage de réalimentation afin d'économiser
de I'énergie. Lorsque le Servitec est exploité en été avec le dégazage de
réalimentation, activer le dégazage intermittent ou le dégazage continu apreés la
mise en marche des pompes de recirculation.

Configuration dans le menu client, % 8.2.1 "Menu client", & 63.
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Sélection entre 3 programmes de dégazage. Programme dégaz.
. Dégazage continu Dégazage de
- Lors de la premiere mise en service et | réalimentation
des réparations.
. Dégazage intermittent
- Pour le fonctionnement continu
(programmation horaire).
Dégazage de réalimentation
- Pourl'eau de réalimentation.
L'installation n'est pas dégazée.

Remarque !
Description détaillée des programmes de dégazage, & 9.2 "Contrdle du
dégazage du systeme / dégazage de réalimentation”, & 67.

8.1.5 Remise en service

Danger de blessures en cas de démarrage de la pompe

Lors du démarrage de la pompe, vous pouvez vous blesser aux mains si

vous tournez le moteur de pompe avec le tournevis au niveau de I'hélice.

. Mettez la pompe hors tension avant de tourner le moteur de la pompe
a I'aide du tournevis au niveau de I'hélice.

ATTENTION

Dommages matériels dus au démarrage de la pompe

Lors du démarrage de la pompe, vous pouvez 'endommager si vous tournez

le moteur de pompe avec le tournevis au niveau de I'hélice.

. Mettez la pompe hors tension avant de tourner le moteur de la pompe
a l'aide du tournevis au niveau de I'hélice.

Aprés un arrét prolongé (I'appareil est hors tension ou se trouve en mode arrét),
il est possible que la pompe « PU » se grippe. Avant la remise en service,
mettez en marche la pompe en tournant la roue du ventilateur du moteur de la
pompe a l'aide d’un tournevis.

Remarque !
Durant 'exploitation, le démarrage forcé (au bout de 24 heures) permet
d'éviter un grippage de la pompe « PU ».

8.2 Commande

8.2.1 Menu client

Le menu client permet de configurer la commande de I'appareil lors de la
premiére mise en service. Les valeurs spécifiques de l'installation peuvent étre
corrigées ou interrogées durant le fonctionnement, % 8.2.1 "Menu client", B 63.

8.2.2 Menu de service

Ce menu est protégé par un mot de passe. L'accés est réservé au service aprés-
vente du fabricant Reflex. Un apergu partiel des réglages disponibles dans le
menu de service est fourni dans le chapitre Réglages par défaut.

8.2.3  Réglages par défaut

La commande du Servitec est livrée avec les réglages par défaut suivants. Les
valeurs peuvent étre adaptées aux conditions locales dans le menu client. Dans
certains cas particuliers, les valeurs peuvent également étre adaptées dans le
menu de service.

Menu client

Paramétre Réglage Remarque

Langue FR Langue du guidage par menus

Heure

Date

Servitec Magcontrol Pour les installations avec
vase d’expansion de pression
a membrane

Pression de service 1,5 bar Uniquement Magcontrol

minimale p0

Paramétre Réglage Remarque

Soupape de slreté 3,0 bar Pression de déclenchement

pression de la soupape de sireté du
générateur de chaleur de
linstallation

Dégazage

Programme de dégazage = Dégazage

continu

Durée dégazage continu 24 heures

Réalimentation

Débit maximal de 0 litre Uniquement si 'option « Avec

réalimentation compteur d'eau oui » est
activée sur l'unité de
commande

Durée maximale de 20 minutes Magcontrol et Levelcontrol

réalimentation

Nombre maximal de 3cyclesen Magcontrol et Levelcontrol

cycles de réalimentation 2 heures

Adoucissement (uniquement si « traitement de I'eau » avec
« adoucissement »)

Bloguer réalimentation Non En cas de capacité restante

eau adoucie =0
Réduction de la dureté 8°dH

Débit maximal de 0 litre
réalimentation

= Consigne — Réel
Débit de réalimentation
pouvant étre atteint

Capacité de 'eau adoucie 0 litre Capacité de I'eau pouvant étre

atteinte

Remplacement de la 18 mois
cartouche

Remplacer la cartouche

Dessalage (uniquement si « traitement de I'eau » avec « dessalage »)

Surveillance de la Non
conductivité
Bloguer réalimentation Non En cas de capacité restante

eau adoucie =0
Réduction de la dureté 8°dH

Débit maximal de 0 litre
réalimentation

= Consigne — Réel

Débit de réalimentation
pouvant étre atteint

Capacité de 'eau adoucie 0 litre Capacité de I'eau pouvant étre

atteinte
Remplacement de la 18 mois Remplacer la cartouche
cartouche
Proch. maintenance 12 mois Durée jusqu’a la prochaine

maintenance

Contact de défaut sans Oui Uniquement les messages
potentiel marqués dans la liste
« Messages ! »

Menu de service
Paramétre Réglage Remarque
Réalimentation

Différence de pression 0,2 bar
réalimentation « NSP »

Uniquement Magcontrol

Différence de pression 0,3 bar
de remplissage PF — PO

Uniquement Magcontrol

Durée maximale de 10h
remplissage

Uniquement Magcontrol

Dégazage

Temps de pause entre 12 heures
les dégazages

intermittents

Temps de pause entre les
dégazages intermittents
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Parameétre

Nombre de cycles de

Réglage
n=38

dégazage par intervalle

Démarrage quotidien

Proch. maintenance

8.2.4

08h00

12 mois

Messages

Remarque

Nombre de cycles de dégazage
au cours d'un intervalle

Démarrage des intervalles de
dégazage quotidiens

Durée jusqu’a la prochaine
maintenance

Parameétre

Réglage

Contact de défautsans ~ OUI
potentiel

Remarque

Uniquement les messages
marqués dans la liste
Messages

Les messages sont affichés en clair sur I'écran avec les codes ER indiqués dans le tableau ci-dessous. Lorsque plusieurs messages sont affichés, les touches fléchées
permettent de les consulter.

Les 20 derniers messages peuvent étre consultés dans la mémoire défauts, &% 8.2.1 "Menu client", 2 63.
Les problémes & 'origine des messages peuvent étre éliminés par I'exploitant ou par une entreprise spécialisée. Lorsque cela s'avére impossible, le service aprés-vente

du fabricant Reflex se tient a votre disposition pour les réparations et les questions.

>
>

Code
ER

01

02.1

02.2

024

06

07

08

10

Remarque !

Certains messages doivent étre acquittés avec la touche « Quit » sur le panneau de contréle de la commande (voir tableau suivant) aprés avoir éliminé

la cause. Tous les autres messages sont automatiquement réinitialisés dés que le probléme a été éliminé.

Remarque !

Contacts libres de potentiel, réglage dans le menu client, & 8.2.1 "Menu client", & 63.

Message

Pression minimale

Manque d’eau

Manque d’eau

Manque d’eau

Durée de
réalimentation

Cycles de
réalimentation

Mesure de la pression

Pression maximale

Contact Cause
sans
potentiel
Oui Uniquement avec réglage Magcontrol.

. Sous-dépassement de la valeur de
réglage.

. Perte d'eau dans ['installation.

. Défaut de la pompe.

. Vase d'expansion défectueux.

Protection contre la marche a vide :
contacteur de manque d’eau

. Défectueux.

. Non cablé.

. Déclenchement trop long.

Protection contre la marche a vide : Le
contacteur de manque d’'eau s'est déclenché
trop souvent.

Dépression durant la réalimentation.

. Dépassement de la valeur de réglage.
0 Perte d’eau dans l'installation.

. Réalimentation non raccordée.

. Puissance de réalimentation trop faible.

Perte d’eau permanente dans l'installation.

. La commande regoit un signal incorrect.

Uniquement avec réglage Magcontrol.
. Dépassement de la valeur de réglage.

Solution

Controler la valeur de réglage
dans le menu client ou service.
Controler le niveau d'eau.
Contréler la pompe.

Controler le vase d’expansion.

Controler le contacteur de
manque d’eau.

Ouvrir la conduite de
dégazage.

Nettoyer le collecteur
d'impuretés.

Remplacer la soupape de
dégazage.

Nettoyer le collecteur
d'impuretés.

Remplacer la soupape de
dégazage.

Ouvrir le robinet a boisseau
sphérique de réalimentation.

Controler la valeur de réglage

dans le menu client ou service.

Controler le niveau d'eau.
Raccorder la conduite de
réalimentation.

Controler la valeur de réglage

dans le menu client ou service.

Colmater les fuites de
linstallation.

Controler / raccorder le
connecteur sur le transmetteur
de pression

S’assurer que le cable n'est
pas endommage.

Controler le capteur de
pression.

Controler la valeur de réglage

dans le menu client ou service.

Régler la pression de
déclenchement de la soupape
de sdreté.

Réinitialiser
message

Quit

Quit

Quit

Quit

Quit
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Code Message Contact Cause Solution Réinitialiser
ER message
potentiel
11 Débit de - Uniquement lorsque I'option « Avec compteur  * Controler la valeur de réglage Quit
réalimentation d’eau » est activée dans le menu client. dans le menu client ou service.
0 Dépassement de la valeur de réglage. . Rechercher et, le cas échéant,
+  Perte d'eau élevée dans l'installation. éliminer la cause de la perte
d’eau.
12 Temps de - Dépassement de la valeur de réglage pour la . Controler la valeur de réglage Quit
remplissage durée de remplissage maximale dans le menu client ou service.
. Rechercher et, le cas échéant,
éliminer la cause de la perte
d’eau.
13 Quantité de - Dépassement de la valeur de réglage. +  Controler la valeur de réglage Quit
remplissage « Contact remplissage max.
(128) » dans le menu de
service.
. Rechercher et, le cas échéant,
éliminer la cause de la perte
d'eau.
14 Durée d’expulsion - . Dépassement de la valeur de réglage. . Controler la valeur de réglage Quit
+  Conduite de dégazage « DC » fermée. dans le menu client ou service.
+  Collecteur d'impuretés bouché. + Ouvrir la conduite de
dégazage.
. Nettoyer le collecteur
d’impuretés.
15 Vanne d'appointd’eau - Le compteur d'eau a impulsions compte sans  Contrdler 'étanchéité de la vanne Quit
demande de réalimentation. d’appoint d'eau.
16 Panne de secteur - Aucune tension d'alimentation disponible. Etablir la tension d’alimentation. -
18 Paramétre - Saisie incorrecte du paramétre de réglage. Contrler le parametre de réglageet -
le corriger le cas échéant.
19 Arrét > 4 heures - Pendant plus de 4 heures en mode arrét. Basculer la commande en mode -
automatique.
20 Débit maximal de - Dépassement de la valeur de réglage. Réinitialiser le compteur « Débit de Quit
réalimentation réalimentation » dans le menu client.
21 Recommandation - Dépassement de |a valeur de réglage. Réaliser la maintenance. Quit
pour la maintenance
22 Temps de soufflage - Temps de soufflage au-dela de la valeur de Controler la valeur de réglage dans Quit
réglage. (Uniquement en cas le menu client ou de service.
d'utilisation des capteurs appropriés.)
24 Préparation de I'eau - . Dépassement de la valeur de réglage . Remplacement des cartouches -
pour la capacité d'eau adoucie. de préparation de I'eau.
. Dépassement de la durée pour le . Confirmer le remplacement de
remplacement de la cartouche. la cartouche dans le menu
client en appuyant deux fois
sur le bouton « OK » dans le
menu « Réalimentation » >
« Cap. eau douce (032) »
26 Mesure de - Valeur de mesure hors de la plage de +  Controler la valeur de réglage -
conductivité mesure. dans le menu client ou service.
. Controler le capteur et le
cablage.
27 Dépass. conductivité - . Dépassement de la valeur de réglage. . Controler la valeur de réglage -
+  Capacité de la cartouche épuisée. dans le menu client ou service.
. Remplacer la cartouche.
30 Défaut module E/S - . Module E/S défectueux. . Remplacer le module E/S. -
. Connexion entre la carte d’extensionet ¢ Controler la connexion entre la
la commande perturbée. carte d’extension et la
. Carte d’extension défectueuse. commande.
. Remplacer la carte
d'extension.
8il Mémoire EEPROM Oui . Mémoire EEPROM défectueuse. Informer le service apres-vente du -
défectueuse . Erreur de calcul interne. fabricant Reflex.
32 Sous-tension Oui Sous-dépassement de l'intensité de la tension ~ Contrdler la tension d’alimentation. -
d'alimentation.
& Paramétre de mise a - Mémoire des parametres EPROM Informer le service aprés-vente du Quit
niveau défectueuse. fabricant Reflex.
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Code Message Contact Solution Réinitialiser
ER sans message
potentiel
35 Perturbation de la - Court-circuit de la tension de bascule. Controler le cablage au niveau des -
tension de bascule entrées numériques (par exemple
numérique compteur d’eau).
36 Perturbation de la - Court-circuit de la tension de bascule. Controler le cablage au niveau des -
tension de bascule entrées analogiques (pression /
analogique conductivité).
37 Tension de bascule du - Court-circuit de la tension de bascule. Controler le cablage du robinet a -
robinet a boisseau boisseau sphérique motorisé a
sphérique motorisé 1 2 voies.
43 Sortie de la plage de - Dépassement de la plage de travail. . Réduire la pression de -
travail linstallation.
. Contrdler les robinets a
boisseau sphérique coté
refoulement de la pompe.
9 Entretien Le calendrier de maintenance est un récapitulatif des activités qui doivent étre

Danger de briilures au niveau des surfaces brilantes

Les températures de surface des installations de chauffage peuvent étre tres

élevées et entrainer des brdlures.

. Attendez le refroidissement des surfaces chaudes ou portez des gants
de protection.

. L’exploitant doit apposer des panneaux d’avertissement
correspondants a proximité de I'appareil.

Risque de blessures dii au liquide sortant sous pression

En cas de montage, de démontage ou d’entretien erroné, il existe un risque

de brlures et de blessures au niveau des raccords di & la sortie soudaine

d’eau ou de vapeur chaudes sous pression.

. Assurez-vous que le montage, le démontage et les travaux d'entretien
sont conformes.

. Assurez-vous que linstallation est dépressurisée avant d'effectuer le
montage, le démontage et les travaux d'entretien sur les raccords.

Procéder une fois par an a la maintenance du « Servitec », cependant au plus
tard aprés 16 000 intervalles de dégazage.

> Remarque !

Des intervalles de maintenance plus courts sont requis en cas de
dépassement des temps suivants pour le dégazage continu avec le
réglage par défaut pour le dégazage intermittent de 8 cycles de
dégazage et de 12 h de pause :

. Durée du dégazage continu d’environ 14 jours

ou

. Durée du dégazage continu de 7 jours + 1 an de dégazage
intermittent avec le réglage par défaut.

Les intervalles de maintenance dépendent des conditions d’exploitation et des
durées de dégazage.

La maintenance a réaliser tous les ans est affichée sur 'écran aprés écoulement
de la durée de service définie. Le message « Maintenance recomm. » s'acquitte

a l'aide de la touche « Quit ».

> Remarque !
Confiez uniquement les travaux de maintenance au personnel

spécialisé ou au service aprés-vente du fabricant Reflex et demandez-

leur de confirmer la réalisation des travaux.

régulierement effectuées dans le cadre de la maintenance.

Point de maintenance Conditions Intervalle

A =Contréle, m = Maintenance, o

= Nettoyage

Controler 'étanchéité, © 9.1 A ] Annuel
"Controle d'étanchéité extérieur",

66.

0 Pompe « PU »

. Raccords vissés des raccords

0 Soupape de dégazage « DV »

Contréle de fonctionnement du vide. A Annuel
- %76 "Testduvide", B 59

Nettoyer le collecteur d'impuretés. A [ ]

- % 9.1.1 "Nettoyage du
collecteur d'impuretés", & 67

En fonction
des conditions
d’exploitation

Controler les valeurs de consigne de A Annuel
I'unité de commande.

Contréle du fonctionnement. A Annuel
0 Dégazage du systeme « SE »
. Dégazage de réalimentation

« NE »

%, 9.2 "Contréle du dégazage

du systéme / dégazage de

réalimentation"”, & 67

En cas de fonctionnement avec des A Annuel
mélanges eau-glycol
. Contrdle du rapport de
mélange.
. Si nécessaire, adaptation
selon les indications du
fabricant.

9.1 Controéle d'étanchéité extérieur

Controlez I'étanchéité des composants suivants du Servitec :
J Pompe

. Raccords vissés

. Soupapes de dégazage

Procédez comme suit :

. Etancher les fuites au niveau des raccords ou remplacer les raccords si
nécessaire.

. Etancher les raccords vissés ou remplacer si nécessaire.
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9.1.1 Nettoyage du collecteur d’impuretés

Au plus tard apres écoulement de la durée de dégazage continu, le collecteur
d'impuretés « ST » doit étre nettoyé dans la conduite de dégazage « DC ». Le
collecteur d'impuretés doit également étre controlé apres la procédure de

9.3 Certificat de maintenance

Les travaux de maintenance ont été réalisés conformément a la notice de
montage, d'utilisation et de maintenance Reflex.

remplissage et aprés une exploitation prolongée. Date  Entreprise S.AV. Signature Remarques
000062 461_RO(
| 1 ‘ Collecteur d'impuretés « ST »

1. Appuyez sur la touche « Stop » sur le panneau de commande de l'unité de

commande.
- Le Servitec est sans fonction et la pompe « PU » désactivée.

2. Fermez le robinet a boisseau sphérique en amont du collecteur
d'impuretés « ST » (1).

3. Dévissez lentement le capuchon avec l'insert du collecteur d’'impuretés sur
le collecteur d’impuretés afin que la pression résiduelle soit évacuée du
morceau de tuyau.

4. Sortez le crible du capuchon et rincez-le sous I'eau claire. Brossez-le a
I'aide d’une brosse souple.

5. Remettez en place le crible dans le capuchon, assurez-vous que le joint
n’est pas endommagé, vissez-le ensuite & nouveau dans le boitier du
collecteur d'impuretés « ST » (1).

6.  Rouvrez le robinet & boisseau sphérique en amont du collecteur
d'impuretés « ST » (1).

7. Appuyez sur la touche « Auto » sur le panneau de commande.

- Le Servitec est allumé et la pompe « PU » en service.
Remarque !
Nettoyez les autres collecteurs d'impuretés installés (par exemple dans
le « Fillset »).

9.2 Contrdle du dégazage du systéme / dégazage de

réalimentation

Contrélez successivement le dégazage du systéme « SE » et le dégazage de

réalimentation « NE ».

Appuyez sur la touche « Manual » sur l'unité de commande pour le mode

manuel. La DEL Auto clignote sur le panneau de commande et signalise ainsi le

mode manuel. Le mode manuel permet d'activer et de désactiver le dégazage
du systéme « SE » et le dégazage de réalimentation « NE ».

Réaliser au moins 10 cycles en mode « SE » et en mode « NE ». Le gaz doit

étre expulsé avant le début du cycle suivant. Controlez ensuite les conditions

suivantes :

. Avec de I'eau froide, une valeur d’env. -1 bar doit s’afficher sur le
vacuomeétre « Pl ».

. Le message « Manque d’eau » ne doit pas s'afficher sur I'écran de 'unité
de commande.

Apres avoir contrélé tous les points, basculez a nouveau I'appareil en mode

automatique.

. Touches « Basculement vers 2.5 bar
I'avant / vers l'arriére » NE ¥ * SEA* 010 h
- Sélection de « NE » ou * Le mode Clignotant

«SE». «NEV »ou«SEA »

. Touche « Auto » est activé
- Retour en mode automatique.
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9.4 Contréle
9.4.1 Composants sous pression

Observer les prescriptions nationales en vigueur pour I'exploitation
d'équipements sous pression. Avant de contrdler les piéces sous pression, les
dépressuriser (voir Démontage).

Pour les vases selon EN 13831, observer :

en raison de ['utilisation prévue dans les systemes d’eau de chauffage et de
refroidissement, il n'y a pas de risque de fatigue des matériaux (voir également
EN 13831, paragraphe 6.1.8).

9.4.2 Contrdle avant la mise en service

En Allemagne, observer I'art. 14 de I'ordonnance relative a la sécurité
d’exploitation, et en particulier I'art 14 (3), alinéa 6. Selon cette ordonnance, une
obligation de contréle avant la mise en service existe uniquement pour PS V >
50 bars x litres. Cela ne s’applique pas a I'appareil. Les installations spéciales
avec lances spéciales peuvent toutefois étre soumises a cette ordonnance, cela
est alors indiqué lors de la livraison.

9.4.3 Intervalles de controle

Intervalles de contréle max. recommandés pour I'exploitation en Allemagne
selon l'art. 16 de I'ordonnance relative & la sécurité d’'exploitation et classification
des vases de I'appareil sur le diagramme 2 de la directive 2014/68/UE, valables
a condition de respecter a la lettre la notice de montage, d'utilisation et de
maintenance Reflex.

Pour les vases selon EN 13831, observer :

en raison de I'utilisation prévue dans les systemes d’eau de chauffage et de
refroidissement, il n'y a pas de risque de fatigue des matériaux (voir également
EN 13831, paragraphe 6.1.8)

Controle externe :
Aucune exigence selon 'annexe 2, section 4, 5.8.

Contrdle interne :

Intervalle maximal selon I'annexe 2, sections 4, 5 et 6 ; le cas échéant, prendre
des mesures de substitution (par exemple mesure de I'épaisseur des parois et
comparaison avec les exigences spécifiques a la construction ; celles-ci sont
disponibles auprés du fabricant).

Avec les vases emboutis, aucune surépaisseur de corrosion (EN 13831, paragr.
6.3.2.6.2) n'a été prise en compte.

Contrdle de la résistance :

Intervalle maximal selon I'annexe 2, sections 4, 5 et 6.

De plus, 'art. 16 de 'ordonnance relative a la sécurité d’exploitation, et en
particulier I'art. 16 (1) en liaison avec I'art. 15 et notamment 'annexe 2 section 4,
6.6 ainsi que 'annexe 2 section 4, 5.8 doivent étre observés.

Ilincombe a I'exploitant de définir les intervalles réels sur la base de I'évaluation
de la sécurité technique en tenant compte des conditions d’exploitation réelles,
de I'expérience avec le mode de fonctionnement, les produits alimentés et les

consignes nationales en vigueur pour I'exploitation d'équipements sous pression.

10 Démontage

Danger de blessures mortelles par choc électrique

Méme aprés avoir débranché la fiche de secteur, certains composants de la

carte de I'appareil peuvent rester sous tension 230 V.

. Avant de retirer les couvercles, débranchez complétement la
commande de I'appareil de I'alimentation électrique.

. S'assurer que la carte est hors tension.

Risque de brilures

La sortie du liquide brlilant peut causer des brdlures.

. Observez une distance suffisante par rapport au fluide évacué.

. Portez un équipement de protection individuelle adéquat (gants et
lunettes de protection).

Danger de brilures au niveau des surfaces brilantes

Les températures de surface des installations de chauffage peuvent étre tres

élevées et entrainer des brdlures.

. Attendez le refroidissement des surfaces chaudes ou portez des gants
de protection.

. L’exploitant doit apposer des panneaux d’avertissement
correspondants a proximité de 'appareil.

Danger de blessures dii au liquide sortant sous pression

En cas de montage ou d’entretien erroné, il existe un danger de briilures et

de blessures au niveau des raccords dii & la sortie soudaine d’eau chaude

ou de vapeur sous pression.

. Assurez-vous que le démontage est conforme.

. Portez un équipement de protection adéquat, par ex. des lunettes et
gants de protection.

. Assurez-vous que l'installation est dépressurisée avant de la démonter.

Avant le démontage, les conduites de dégazage « DC » et la conduite de
réalimentation « WC » entre l'installation et le Servitec doivent étre fermées et le
Servitec dépressurisé. Déconnectez ensuite le Servitec de la tension électrique.
Procédez comme suit :

1. Basculez 'installation en mode Arrét et verrouillez-la afin d’exclure toute
remise en marche.

Bloquez les conduites de dégazage « DC » et la conduite de
réalimentation « WC ».

Mettez I'installation hors tension. Débranchez la fiche de secteur du
Servitec de I'alimentation électrique.

Débranchez puis retirez les cables raccordés a l'installation de la
commande du Servitec.

N

Ld

>

DANGER - Blessures mortelles par électrocution. Méme aprés avoir
débranché la fiche de secteur de I'alimentation électrique, certains
composants de la carte du Servitec peuvent rester sous tension 230 V.
Avant de retirer les couvercles, débranchez complétement la commande
du Servitec de I'alimentation électrique. Assurez-vous que la platine est
hors tension.

Ouvrez le robinet de vidange « FD » sur la lance « VT » du Servitec
jusqu'a ce que la lance ne contienne plus du tout d'eau.
Si nécessaire, retirez le Servitec de la zone de l'installation.

o

o

Le démontage est terminé.
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11 Annexe
11.1  Service aprés-vente du fabricant Reflex

Service aprés-vente central du fabricant

N° de téléphone central : +49 (0)2382 7069 - 0

N° de téléphone du service aprés-vente du fabricant : +49 (0)2382 7069 - 9505
Fax : +49 (0)2382 7069 - 9523

E-mail : service@reflex.de

Hotline technique

Pour toute question concernant nos produits
N° de téléphone : +49 (0)2382 7069-9546
Du lundi au vendredi de 8h00 a 16h30

11.2 Garantie

Les conditions de garantie légales s'appliquent.

11.3 Conformité / Normes

Les déclarations de conformité de I'appareil sont disponibles sur la page

d’accueil de Reflex.

www.reflex-winkelmann.com/konformitaetserklaerungen

Vous pouvez également scanner le
QR code :
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1 Informatie over de bedieningshandleiding

Deze handleiding is een essentieel hulpmiddel voor een veilige en probleemloze
werking van het apparaat.

De handleiding dient voor het volgende:

gevaren voor het personeel te voorkomen.

het apparaat te leren kennen.

een optimale werking te bereiken.

storingen tijdig te herkennen en te verhelpen.
storingen door verkeerde bediening te voorkomen.
reparatiekosten en uitvaltijden te voorkomen.
betrouwbaarheid en duurzaamheid te verhogen.
gevaar voor het milieu te voorkomen.

e o o o o o o o

De firma Reflex Winkelmann GmbH aanvaardt geen aansprakelijkheid voor
schade ontstaan door het niet naleven van deze handleiding. Naast deze
handleiding dient de nationale wet- en regelgeving in het land van opstelling in
acht te worden genomen (ongevallenpreventie, milieubescherming, veilige en
vakkundige bediening etc.).

Deze handleiding beschrijft het apparaat met een basisuitrusting en interfaces
voor een optionele uitrusting met extra functies. Informatie over optionele extra
uitrusting, & 4.5 "Optionele uitrusting”, B 74.

> Opmerking!

Alle personen die deze apparaten monteren of andere werkzaamheden
aan het apparaat uitvoeren, moeten eerst deze handleiding zorgvuldig
lezen en naleven. De handleiding moet worden doorgegeven aan de
eigenaar en door hem in de buurt van het apparaat worden bewaard.

2 Aansprakelijkheid en garantie

Het apparaat voldoet aan de huidige stand van de techniek en werd ontworpen

overeenkomstig de erkende veiligheidstechnische richtlijnen. Nochtans kan

tijdens het gebruik gevaar op lichamelijk letsel ontstaan voor het

bedieningspersoneel of derden, alsmede schade aan de installatie of materiéle

schade ontstaan.

Het is verboden om wijzigingen aan het apparaat uit te voeren b.v. aan het

hydraulische systeem of aan de schakeling.

De aansprakelijkheid en de garantie van de fabrikant zijn uitgesloten indien de

schade wordt veroorzaakt door:

+  Ondoelmatig gebruik van het apparaat.

. Ondeskundige inbedrijfstelling, bediening, onderhoud, service, reparatie en
installatie van het apparaat.

. De veiligheidsinstructies in deze handleiding worden niet in acht genomen.

. Gebruik van het apparaat met defecte of verkeerd geinstalleerde
veiligheidsvoorzieningen/beschermingsinrichtingen.

. Onderhouds- en inspectiewerkzaamheden worden niet tijdig uitgevoerd.
Gebruik van niet goedgekeurde reserveonderdelen en accessoires.

Om aanspraak op garantie te maken, moeten de installatie en inbedrijfstelling
van het apparaat vakkundig worden uitgevoerd.

> Opmerking!
Laat de eerste inbedrijfstelling en het jaarlijkse onderhoud uitvoeren
door de Reflex serviceafdeling, % 11.1 "Reflex klantenservice", B 91.

3 Veiligheid
3.1 Verklaring van symbolen
De volgende aanwijzingen worden gebruikt in deze bedieningshandleiding.

Levensgevaar / kans op ernstig letsel

. Deze aanwijzing in combinatie met het signaalwoord "Gevaar" wijst op
een direct dreigend gevaar dat kan leiden tot dodelijk of emstig
(onherstelbaar) letsel.

A\ VOORZICHTIG

Ernstige schade aan de gezondheid
. Deze aanwijzing in combinatie met het signaalwoord "Voorzichtig" wijst
op een gevaar dat kan leiden tot licht (herstelbaar) letsel.

Materiéle schade

. Deze aanwijzing in combinatie met het signaalwoord "Opgelet" wijst op
een situatie die kan leiden tot schade aan het product zelf of aan
voorwerpen in zijn omgeving.

A WAARSCHUWING

Kans op ernstig letsel

. Deze aanwijzing in combinatie met het signaalwoord "Waarschuwing"
wijst op een dreigend gevaar dat kan leiden tot dodelijk of emnstig
(onherstelbaar) letsel.

Opmerking!
Dit symbool in combinatie met het signaalwoord “Opmerking” wijst op
nuttige tips en aanbevelingen voor een efficiént gebruik van het product.

3.2 Eisen aan het personeel

Montage en bediening mogen uitsluitend worden uitgevoerd door gekwalificeerd
of speciaal opgeleid personeel.

De elektrische aansluitingen en de bedrading van het apparaat moet worden
uitgevoerd door vakpersoneel volgens de geldende nationale en lokale
voorschriften.

3.3 Persoonlijke beschermingsmiddelen

®O00@00

Tijdens alle werkzaamheden aan de installatie moeten de voorgeschreven
persoonlijke beschermingsmiddelen worden gedragen, zoals b.v.
gehoorbescherming, oogbescherming, veiligheidsschoenen, helm,
beschermende kleding, beschermende handschoenen.

Informatie over persoonlijke beschermingsmiddelen vindt u in de nationale
voorschriften van het land van opstelling.

3.4 Beoogd gebruik

De toepassingen voor het apparaat zijn installatiesystemen voor stationaire
verwarmings- en koelcircuits. Het apparaat mag alleen worden gebruikt in tegen
corrosie beschermde, gesloten systemen met de volgende soorten water:

. Niet corrosief.

+  Chemisch niet agressief.

«  Niet giftig.
Zorg dat zo weinig mogelijk zuurstof uit de lucht binnendringt in het gehele
installatiesysteem en in de bijvulling van water.

> Opmerking!
Zorg dat de kwaliteit van het bijvulwater overeenkomt met
landspecifieke voorschriften.
- Bijvoorbeeld VDI 2035 of SIA 384-1.

> Opmerking!

+ Omop lange termijn een probleemloze werking van het systeem te
garanderen, moet worden gewaarborgd dat voor installaties die
met water/glycol-mengsels werken altijd glycolen worden gebruikt
die inhibitoren bevatten waarmee verschijnselen van corrosie
kunnen worden voorkomen. Bovendien moet worden gewaarborgd
dat er geen schuimvorming wordt veroorzaakt door de stoffen in
het water. Deze kunnen de hele functie van de vacuiim-
sproeibuisontgassing bedreigen omdat dit afzettingen in de
ontluchter en vervolgens een lekkage kan veroorzaken.

+  Ermoeten altijd de specificaties van de betreffende fabrikant
worden nageleefd t.a.v. de specifieke eigenschappen en de
mengverhouding van water/glycol-mengsels.

+  Ermogen niet verschillende types van glycolen worden gemengd,
en de concentratie moet normaliter jaarlijks worden gecontroleerd
(zie instructies van de fabrikant).
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3.5 Oneigenlijke bedrijfsomstandigheden

Het apparaat is niet geschikt voor de volgende omstandigheden:
Voor gebruik als mobiele installatie.

Voor gebruik buitenshuis.

Voor gebruik met minerale olién.

Voor gebruik met brandbare stoffen.

Voor gebruik met gedestilleerd water.

Opmerking!
Wijzigingen aan het hydraulische systeem of aanpassingen van de
schakeling zijn verboden.

3.6 Restrisico’s

Dit toestel is volgens de huidige stand van de techniek gebouwd. Desondanks
kunnen er zich restrisico's voordoen die niet geheel kunnen worden uitgesloten.

A\ voorzicHTIG

Gevaar voor verbranding door hete oppervlakten

In verwarmingsinstallaties kunnen brandwonden worden veroorzaakt als

gevolg van hoge oppervlaktetemperaturen.

. Draag veiligheidshandschoenen.

. Plaats desbetreffende waarschuwingsborden in de buurt van het
apparaat.

A\ voorzicHTIG

Kans op letsel door uitstromende vloeistof die onder druk staat

Bij foutieve montage, demontage of ondeskundig onderhoud kunnen

brandwonden en andere verwondingen worden veroorzaakt aan de

aansluitingen, wanneer uit onder druk staande plotseling heet water of hete

stoom uitstroomt.

. Zorg voor een veilige een deskundige montage, demontage en
onderhoud.

. Zorg dat de installatie niet onder druk staat voordat u werkzaamheden
i.v.m. montage, demontage en onderhoud uitvoert aan de
aansluitingen.

A\ WAARSCHUWING

Kans op letsel door hoog gewicht

De apparaten hebben een hoog gewicht. Hierdoor bestaat een verhoogd
kans op letsel en ongevallen.

. Gebruik geschikte hefapparatuur voor het vervoer en de montage.

A\ vooRrzICHTIG

Kans op letsel door contact met glycolhoudend water

Installatiesystemen voor koelcircuits bevatten glycolhoudend water dat bij

contact met de huid of de ogen irritatie kan veroorzaken.

. Draag de geschikte persoonlijke beschermingsmiddelen (bijv.
beschermende kleding, handschoenen en een veiligheidsbril).

4 Beschrijving van het apparaat

De Servitec is een ontgassings- en bijvulstation. De belangrijkste toepassingen
zijn verwarmings- en koelcircuits alsook installaties waar storingen door
opgeloste of vrije gassen moeten worden vermeden. De Servitec beschermt
door de volgende functies:

. geen rechtstreeks aanzuigen van lucht door controle van het drukbehoud
met automatische bijvulling.

geen circulatieproblemen door luchtbellen in het systeemwater.

reductie van het corrosierisico door onttrekken van zuurstof uit het vul- en
bijvulwater.

4.1

Opmerking!

Werking en functie bij hoge systeemtemperaturen (>70°C):

Het kookpunt van het medium daalt door een gemaakt vacutim. Deze
eigenschap leidt tot een volumeverandering van het medium in de
vaculim-sproeibuis. Als het medium kookt, neemt de druk toe en werkt
dus tegen het gemaakte vaculim in de sproeibuis. Dankzij deze
eigenschap verandert de ontgassingsmodus van de vacutimontgassing
naar thermische ontgassing. Wanneer het medium kookt, is de
oplosbaarheid van de gassen bijna nul. Bovendien leidt een hoger
debiet van de pomp niet automatisch tot een hoger vacutim (bij
temperaturen >70°C).

Overzicht

87 5 4 2 3 14 15
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Servitec 35 - 60
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000075 483 R00]

Servitec 75 - 95

Ontgassingsklep “DV”

Vaculimmeter "PI"

Control Touch besturing

2-weg-motorkogelklep "CD" voor de vacuiim-sproeibuis

2-weg-motorkogelklep "WV" voor de vaculim-sproeibuis

o g |lw N~

Regelkogelklep “PV” naar de pomp “PU”
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7 Aansluiting “WC” voor de bijvulling
. Ingang voor het gasrijke water vanuit de bijvulling

8 Aansluiting “DC” voor de ontgassing
. Ingang voor het gasrijke water vanuit het installatiesysteem
9 Aansluiting “DC” voor de ontgassing

. Uitgang voor ontgast water

10 Drukschakelaar “PIS”

11 Pomp “PU”

12 Watertekortschakelaar

13 Vul- en aftapkraan “FD”

14 Hoofdschakelaar

15 Vacuum-sproeibuis "VT"

4.2 Identificatie

Het typeplaatje bevindt zich onder de schroefafdekking van de besturing. Het
bevat informatie over fabrikant, bouwjaar, fabricagenummer en de technische
gegevens.

= A A

000043_401_R001

Informatie op het typeplaatje Uitleg
Type Naam van het apparaat

Serial No. Serienummer

Min. / max. allowable pressure PS  Minimaal/maximaal toelaatbare druk

Max. allowable flow temperature of Maximaal toelaatbare
system aanvoertemperatuur van het systeem

Min. / max. working temperature TS Min. / max. bedrijfstemperatuur (TS)

Year of manufacture Jaar van fabricage

Max. system pressure Max. systeemdruk

Min. operating pressure setupon  Minimale bedrijfsdruk ter plaatse
site ingesteld

4.3 Functie

De Servitec is geschikt voor het ontgassen van water uit de installatie en voor

het ontgassen van bijvulwater. Het apparaat onttrekt het water tot 90 % van de

opgeloste gassen. De ontgassing vindt plaats in tijdsgestuurde cycli. Een cyclus

bestaat uit de volgende fasen:

. Inspuiten en vacutim trekken
De toevoer “DC” van het gasrijke water vanuit de installatie naar de
vacuiim-sproeibuis “VT” is geopend. Afhankelijk van de specificatie wordt
een deelstroom van het gasrijke installatiewater en van het bijvulwater via
de leidingen “DC” of “WC” fijn verstoven in de vacuiim-sproeibuis. Omdat
er minder water in de sproeibuis wordt geinjecteerd dan dat er via de pomp
"PU” in het systeem wordt teruggevoerd, ontstaat er een vacuiim in de
sproeibuis. De pomp “PU” trekt een vaculim tot de verzadigingsdruk van
het water bereikt is. Het vaculim wordt weergegeven op de vaculimmeter
"PI". Het grote contactvlak van het verstoven water en het verschil in
gasverzadiging in verhouding tot het vacutim leiden tot ontgassing van het
water. Het ontgaste water wordt d.m.v. de pomp weer teruggepompt vanuit
de vacuiim-sproeibuis naar de installatie. Hier is het weer in staat om
gassen op te lossen.

. Uitschuiven
De pomp “PU” wordt uitgeschakeld. Er wordt doorgegaan met inspuiten en
ontgassen van water in de vacutim-sproeibuis “VT". Het waterpeil in de
vacuiim-sproeibuis stijgt. De uit het water afgescheiden gassen worden
verwijderd via de ontgassingsklep "DV".

. Rusttijd
Als het gas verwijderd is, blift de Servitec gedurende een bepaalde
periode in rust tot de volgende cyclus wordt gestart.

Proces van een ontgassingscyclus in de vacuiim-sproeibuis “VT”
Voorbeeld: Koelwatersysteem < 30°C, systeemdruk 1,8 bar , installatie-
ontgassing “DC” in werking, ontgassing van bijvulwater “WC” gesloten.

DV DV
1,8...-1 bar
PU
|
S I

nnnien As1 Dond

1 ' 2 3 4
1 Inspuiten en vacuiim trekken 3 | Uitschuiven
2 | Inspuiten en vaculim trekken 4 | Rusttid
Ontgassing

Het gehele ontgassingsproces wordt afgestemd via een hydraulisch systeem
met behulp van de regelkogelklep “PV” en de besturing van de Servitec. De
bedrijfsmodi worden gecontroleerd en weergegeven op het display van de
besturingseenheid van de Servitec. Er kunnen 3 verschillende
ontgassingsprogramma's en 2 verschillende bijvulopties in de besturingseenheid
worden gekozen en ingesteld.

Ontgassingsprogramma’s

. Permanente ontgassing:
Voor een permanente ontgassing gedurende meerdere uren of dagen met
een serie van ontgassingscycli zonder tussenpozen. Het wordt aanbevolen
dit programma na de inbedrijfstelling en na reparatiewerkzaamheden te
gebruiken.

. Intervalontgassing:
Een intervalontgassing bestaat uit een beperkt aantal van
ontgassingscycli. Tussen de intervallen bevindt zich een tussenpoos. Dit
programma is geschikt voor continu bedrijf.

. Bijvulontgassing:
Als deze instelling is geselecteerd, wordt alleen het bijvulwater ontgast. Er
vindt geen systeemontgassing plaats.

Bijvulopties
Er zijn twee bijvulopties beschikbaar. Deze worden gecontroleerd d.m.v. de
bijvulduur en de bijvulcycli.

7 000066 481 ROO]

1 Stuurleiding van een drukbehoudstation voor het opvragen van
bijvulcycli in the bedrijfsmodus “Levelcontrol”

2 Signaalleiding van de druksensor "PIS" voor bijvulvariant
"Magcontrol"

Ontgassingsleiding “DC” (ontgast water)

Ontgassingsleiding “DC” (gasrijk water)

Bijvulleiding “WC”

Servitec

~No g~ W

Optionele extra uitrusting % 4.5 "Optionele uitrusting", B 74
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Magcontrol:  Voor installaties met membraan-drukexpansievat.

. Met behulp van de geintegreerde druksensor “PIS” wordt
de druk in het verwarmings- of koelsysteem
geregistreerd en bewaakt. Wanneer de druk beneden de
berekende vuldruk daalt, wordt de bijvulontgassing
geactiveerd.

Levelcontrol  Voor installaties met drukbehoudstations.

: . Afhankelijk van het niveau in het vat voor het
drukbehoudstation “LIS” wordt rechtstreeks in de
installatie bijgevuld. De bijvulfunctie kan via een extern
230V ~ signaal worden aangestuurd.

4.4 Levering

De levering wordt beschreven op de leverbon en de inhoud wordt op de
verpakking aangegeven.

Controleer de levering onmiddellijk na ontvangst op volledigheid en eventuele
transportschade. Meld mogelijke transportschade onmiddellijk na ontvangst.

Basisuitrusting voor de ontgassing:

+  Senvitec besturing.

. Ontgassingsklep "DV", verpakt in de doos.

. Folietas met bedieningshandleiding en elektrisch schakelschema (aan de
Servitec bevestigd).

De Servitec is voorgemonteerd en wordt op een pallet aangeleverd.

4.5 Optionele uitrusting

De volgende optionele uitrusting is beschikbaar voor het apparaat:

. Fillsoft / Fillsoft Zero voor de ontharding / ontzilting van het bijvulwater uit
het drinkwaternet. Vervangen van onthardingspatronen en
ontziltingspatronen.

. Fillset voor het bijvullen van water

5 Technische gegevens

> Opmerking!
De volgende waarden zijn van toepassing voor alle
installaties:

Toegestane bedrijfstemperatuur van het apparaat:
Toegestane inlaatdruk voor bijvulling:
Bijvulvermogen:

Uitscheidingsgraad, opgeloste gassen:
Uitscheidingsgraad, vrije gassen:
Beschermingsklasse:

5.1 Elektrische installatie
Type Elektrisch Elektrische Beveiliging
vermogen aansluiting (intern)
(kW) (V/Hz/A) (A)
35 0,7 230/50 10
60 1,1 230/50 10
75 1,1 230/50 10
95 1,1 230/50 10
5.2 Afmetingen en aansluitingen
Type Gewicht Hoogte
(kg) (mm)
35 34 1030
60 38 1215
75 39 1215
95 40 1215

90°C

Fillset met geintegreerde systeemscheiding, watermeter, vuilvanger
en afsluitklep voor de bijvulleiding “WC”.
Fillset Impuls met compacte watermeter FQIR+ voor het bijvullen van
water.
Wanneer de Fillset Impuls wordt geinstalleerd, kan de gehele
bijvulhoeveelheid en de zachtwatercapaciteit worden gecontroleerd
via de Fillsoft onthardingsinstallaties. De veilige werking van het
apparaat is gewaarborgd en de automatische bijvulling bij grote
waterverliezen of kleinere lekkages wordt voorkomen.
Fillset Compact voor het bijvullen
Fillset Compact met geintegreerde systeemscheiding, vuilvanger en
afsluitklep voor de bijvulleiding “WC”.
Fillguard voor de bewaking van de geleidbaarheid
Als de Fillguard is geinstalleerd, kan de capaciteit van de Fillsoft
Zero ontziltingspatroon worden gecontroleerd in relatie tot de
geleidbaarheid.
Uitbreidingen voor de besturingseenheid van het apparaat.
Via de RS-485 interface kan diverse informatie worden opgevraagd
van de besturingseenheid en vervolgens worden gebruikt voor de
communicatie met controlecentra of andere apparaten, % 6.5.2
"Interface RS-485", B 79.
. Bus-modules voor de communicatie met controlecentra.
. Profibus-DP.
. Ethernet.
I/0-module voor de klassieke communicatie.

. Modbus RTU

+  Control Remote
Gasafvoermeting voor een optimale ontgassing.

Opmerking!
De accessoires worden afgeleverd met de bijbehorende
bedieningshandleidingen.

1,3 bar - 6 bar
Tot max. 0,55 m3/uur

<90 %
100 %
IP 54

Aantal interfaces  1/0-module Besturingseenheid Geluidsniveau
RS-485 (V,A) (dB)
1 Nee 230, 4 55
1 Nee 230, 4 55
1 Nee 230,4 55
1 Nee 230, 4 55
Breedte Diepte Aansluitingen Aansluiting uitgang
(mm) (mm) ingang Servitec Servitec
(systeem en
bijvulling)
620 440 BD 2 inch BD 1 inch
685 440 BD % inch BD 1 inch
600 525 BD 2 inch BD 1 inch
600 525 BD 2 inch BD 1 inch

74 — Nederlands

Vacuum - sproei-ontgassing — 01.04.2022-Rev. D



5.3 Werking
Type Installatievolume Installatievolume
(100% water) (50% water)
(m?) (m?)
35 t/m 220 t/m 50
60 t/m 220 t/m 50
75 t/m 220 t/m 50
95 t/m 220 t/m 50
6 Montage

Levensbedreigend letsel door elektrische schokken.

Indien stroomvoerende delen worden aangeraakt, bestaat het gevaar van

levensbedreigend letsel.

. Zorg dat de installatie, waarin het apparaat zal worden gemonteerd,
spanningsvrij is.

. Zorg dat de installatie niet door andere personen weer kan worden
ingeschakeld.

. Laat alle montagewerkzaamheden aan de elektrische aansluiting van
het apparaat alleen uitvoeren door een erkend elektromonteur en
volgens de elektrotechnische voorschriften.

A\ voorzicHTIG

Kans op letsel door uitstromende vloeistof die onder druk staat

Bij foutieve montage, demontage of ondeskundig onderhoud kunnen

brandwonden en andere verwondingen worden veroorzaakt aan de

aansluitingen, wanneer uit onder druk staande plotseling heet water of hete

stoom uitstroomt.

. Zorg voor een veilige een deskundige montage, demontage en
onderhoud.

. Zorg dat de installatie niet onder druk staat voordat u werkzaamheden
i.v.m. montage, demontage en onderhoud uitvoert aan de
aansluitingen.

A voorzicHTIG

Gevaar voor verbranding door hete oppervlakten

In verwarmingsinstallaties kunnen brandwonden worden veroorzaakt als

gevolg van hoge opperviaktetemperaturen.

. Draag veiligheidshandschoenen.

. Plaats desbetreffende waarschuwingsborden in de buurt van het
apparaat.

A vooRrzICHTIG

Kans op letsel door vallen of stoten

Kneuzingen door vallen of stoten aan onderdelen van de installatie tijdens de

montage.

. Draag persoonlijke beschermingsmiddelen (helm, beschermende
kleding, handschoenen, veiligheidsschoenen).

Opmerking!

Bevestig het juiste uitvoeren van montage en inbedriffstelling in het
certificaat voor montage, inbedrijfstelling en onderhoud. Dit is de
voorwaarde voor garantieclaims.

Laat de eerste inbedrijfstelling en het jaarlijkse onderhoud
uitvoeren door de Reflex serviceafdeling.

>

6.1.1 Controle van de leveringsomvang

Voor de aflevering wordt het apparaat zorgvuldig gecontroleerd en verpakt.
Beschadigingen tijdens het vervoer kunnen echter niet worden uitgesloten.

Ga als volgt te werk:

1. Controleer de afgeleverde componenten direct bij ontvangst.
. Is de levering volledig?
. Is er een transportschade opgetreden?

Werkdruk Toegestane Streefwaarde Temperatuur
(bar) bedrijfsoverdruk overstroomklep werking
(bar) (bar) (°C)
05-2,5 8 - >0-90
05-45 8 - >0-90
1,3-54 10 - >0-90
13-72 10 - >0-90

2. Documenteer de beschadigingen.
3. Neem contact op met de vervoerder om de schade te melden.

6.2 Voorbereidingen

Toestand van het afgeleverde apparaat:

Controleer alle schroefkoppelingen en elekirische aansluitingen van de Servitec
op vaste zitting.
Zo nodig de schroeven en schroefkoppelingen vastdraaien.

Voorbereidingen voor de montage van het apparaat:

. Vorstvrije, goed geventileerde ruimte.

+  Kamertemperatuur >0 t/m 45 °C.

. Vlak en effen vioer met voldoende draagcapaciteit en aftapmogelijkheid.

. Vulaansluiting DN 15 volgens DIN 1988 -100/ -600 / DIN EN 1717.

. Elektrische aansluiting 230 V~, 50/60 Hz, 16 A met voorgeschakelde
aardlekschakelaar: Aanspreekstroom 0,03 A.

De Servitec kan werken met twee bedrijfsmodi voor het bijvullen van water. Let
op het volgende bij het opstellen van de Servitec op zijn plaats in de installatie:
. Drukafhankelijk bijvullen van installatiewater (Magcontrol).

Plaats de Servitec in de buurt van het drukexpansievat.

. Niveau-afhankelijk bijvullen van installatiewater (Levelcontrol).

Plaats de Servitec op de installatiezijde in de in de buurt van de
retourleiding en vaor de retourbijmenging (installaties waarin de
voorlooptemperatuur wordt geregeld door retourwater).

Opmerking!

Bijvulleiding naar de Servitec.

Gebruik de Fillset systeemscheider wanneer de bijvulleiding op het
drinkwaternet aangesloten is.

De geldende richtlijnen en voorschriften van het betreffende land
moeten in acht worden genomen.

>

Opmerking!

Reflex planninggids in acht nemen.

Neem bij de planning in acht dat het werkgebied van de Servitec in
het werkgebied van het drukbehoud ligt tussen de aanvangsdruk
“pa” en de einddruk “pe”.

>

6.3

Schade door ondeskundige montage

Door aansluitingen van buisleidingen of door apparaten van de installatie

kunnen extra belastingen van het apparaat ontstaan.

. Zorg dat de buisaansluitingen tussen apparaat en installatie
gemonteerd zijn zonder spanningen en trillingen (geen draaimoment).

+ _ Ondersteun zo nodig de buisleidingen of apparaten.

OPGELET

Materiéle schade door lekkage

Materiéle schade aan het installatiesysteem door lekkage aan de

aansluitleidingen naar het apparaat.

+  Gebruik aansluitleidingen met een geschikte weerstand tegen de
systeemtemperatuur van het installatiesysteem.

Uitvoering

Installeer het apparaat bij voorkeur aan de terugloopzijde van de
verwarmingsinstallaties.

Hierdoor is gewaarborgd dat het apparaat in het toelaatbare druk- en
temperatuurbereik werkt.

Bij installaties waarin de voorlooptemperatuur wordt geregeld door
retourwater erbij te voegen wordt de montage voér het mengpunt, zodat de
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ontluchting in de hoofdvolumestroom "V" gegarandeerd is bij temperaturen
<90°C.
Het apparaat is voorgemonteerd en moet worden aangepast aan de plaatselijke
omstandigheden van de installatie. Breng de aansluitingen aan de waterzijde
van de installatie tot stand en vervolgens de elektrische aansluiting zoals
aangegeven in het schakelschema % 6.5 "Elektrische aansluiting", B 77.

Opmerking!
Let bij montage op de bedienbaarheid van de armaturen en de

toevoermogelijkheden van de aansluitleidingen.

6.3.1 Montage van de aanbouwdelen

000060_461_ROO|

Monteer de ontgassingsklep "DV" (2) met de terugslagklep (1) op de vacuiim-
sproeibuis "VT". Controleer de schroefkoppelingen van de Servitec op vaste
zitting.

6.3.2  Plaats van opstelling

De Servitec wordt op de vloer gemonteerd. De bevestigingsmiddelen dienen
door de eigenaar worden gekozen, naargelang de gesteldheid van de vioer en
het gewicht van de Servitec.

Ahst
-
182 4nt oo

> Opmerking!
Houd rekening met een mogelijk hoogteverschil "hs" tussen het
drukexpansievat en het apparaat bij de berekening van de minimale
werkdruk "Pq".

6.3.3  Hydraulische aansluiting
6.3.3.1 Ontgassingsleiding naar de installatie

Voor de Servitec zijn twee ontgassingsleidingen “DC” naar de installatie
noodzakelijk. Een ontgassingsleiding voor het gasrijke water vanuit de installatie
en een voor het ontgaste water dat terugstroomt naar de installatie. Voor beide
ontgassingsleidingen zijn al door de fabrikant al afsluitinrichtingen
voorgemonteerd op de Servitec. De aansluiting van de ontgassingsleidingen
“DC” moet plaatsvinden in de hoofdvolumestroom van het installatiesysteem.

Servitec in een verwarmingssysteem, drukbehoud met membraan-
drukexpansievat "MAG"

1 2 3 4 5 6
L ‘ 2500 | |
ainingll).
0°C<t<90°C V
EC]| DC
+-15
\ 4
Y X 15
}( —Z1imf >4
F IRA* <6 bar
l’@? =
000185_461_R00
1 Drukexpansievat
2 Servitec

3 Ontgassingsleiding “DC” (ontgast water)
4 Ontgassingsleiding “DC” (gasrijk water)
5
6

Optionele extra uitrusting % 4.5 "Optionele uitrusting"”, & 74
Bijvulleiding “WC”

De montage van de ontgassingsleidingen op de installatie vindt plaats in de
buurt van de aangekoppelde expansieleiding “EC”. Stabiele drukverhoudingen
zijn hierdoor gegarandeerd.

Wanneer de Servitec met een drukafhankelijke waterbijvulling wordt gebruikt,
dan moet het in de buurt van het membraan-drukexpansievat “MAG” worden
opgesteld. Hierdoor is de drukbewaking van het membraan-drukexpansievat
gewaarborgd. Op de besturingseenheid moet de bedrijfsmodus "Magcontrol"
worden geselecteerd.

Opmerking!

Let op de koppeling van de hoofdvolumestroom "V" bij

schakelingsvarianten met evenwichtsfles en retourbijmenging.

- Schakel- en bijvulvarianten, % 6.4 "Schakel- en bijvulvarianten",
77.

Detail - koppeling van de ontgassingsleiding “DC”
Breng de aansluiting van de ontgassingsleidingen “DC” tot stand overeenkomstig
het volgende schema.

=500

=500

000171 481 R002

+  Voorkom het binnendringen van grof vuil, waardoor een overbelasting van
de vuilvanger "ST" op de Servitec ontstaat.

. Sluit een ontgassingsleiding voor het gasrijke water aan voor de
ontgassingsleiding voor gasarm water in stromingsrichting van de
installatie.

+  De watertemperatuur moet in het bereik > 0 °C - 90 °C zijn. Gebruik bij
voorkeur de terugloopzijde van de verwarmingsinstallaties. Hierdoor is de
ontgassingscapaciteit onafhankelijk van de temperatuur.

6.3.3.2 Bijvulleiding

> 1000

000186 _461_RO0|

1 Servitec 3 | Netscheidingsreservoir
BT’
2 | 2-weg-motorkogelklep “WV” 4 | Vuilvanger “ST”

Bij een bijvulling met water via een netscheidingsreservoir "BT" moet de
onderkant van het reservoir ten minste 1000 mm boven de pomp "PU" zijn.
Verschillende Reflex-bijvulvarianten, & 6.4 "Schakel- en bijvulvarianten”, & 77.
Als de automatische bijvulling met water niet aangesloten is, dan dient de
aansluiting van de bijvulleiding “WC” met een blindstop R ¥ inch te worden
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gesloten. Stel vervolgens de installatie in bedrijf met de bedriffsmodus

“Levelcontrol”.

In geval van een externe bijvulling van water moet er worden voldaan aan de

volgende voorwaarden:

. Installeer minstens een vuilvanger “ST” met een maaswijdte < 0,25 mm in
de buurt van de 2-weg-motorkogelklep “WV” of maak gebruik van onze
Fillset.

Opmerking!

Bij gebruik van een externe systeembjivulling moet u ervoor zorgen dat
er geen storing optreedt op de Servitec als gevolg van verschillende
bedrijfsparameters.

>

Opmerking!
Gebruik een drukregelaar in de bijvulleiding "WC", indien de statische
druk boven 6 bar stijgt.

>

6.4 Schakel- en bijvulvarianten

In de besturing van het apparaat wordt het bijvulvariant geselecteerd in het
gebruikersmenu, % 7.8 "Parameters van de besturingseenheid instellen via het
gebruikersmenu", B 82.
De volgende bijvulvarianten kunnen worden ingesteld in het gebruikersmenu:
. Drukafhankelijke bijvulling "Magcontrol".

- Voor een installatiesysteem met een membraan-drukexpansievat.
. Niveau-afhankelijke bijvulling "Levelcontrol".

- Voor een installatiesysteem met een drukbehoudstation.

6.4.1 Drukafhankelijke bijvulling Magcontrol

Voorbeeld van een installatie met meerdere ketels met een evenwichtsfles en
een membraan-drukexpansievat “MAG”.

X X

3 4

000187_461_R003

Drukexpansievat “MAG”

Servitec

Optionele extra uitrusting % 4.5 "Optionele uitrusting", B 74

BSlw|N =

Bijvulleiding “WC”

Op de besturing van de Servitec in het gebruikersmenu de bedrijfsmodus
“Magcontrol” selecteren. Deze bedrijffsmodus is geschikt voor installaties met
een membraan-drukexpansievat. Het bijvullen vindt plaats afhankelijk van de
druk. De hiervoor benodigde druksensor “PIS” is in de Servitec geintegreerd. De
aansluitingen van de ontgassingsleidingen “DC” worden tot stand gebracht in de
buurt van het membraan-drukexpansievat. Dit maakt een nauwkeurige
drukbewaking mogelijk — en dus een werkgerelateerd bijvullen.
> Opmerking!

Sluit de ontgassingsleidingen aan op de terugloopzijde van de installatie
voor de evenwichtsfles. Dit zorgt ervoor dat het toelaatbare
temperatuurbereik van 0 °C - 90 °C gehandhaafd blift.

6.4.2 Niveau-afhankelijke bijvulling Levelcontrol

Voorbeeld van een installatie met meerdere ketels, retourbijmenging en een
compressorgestuurd drukbehoudstation.

X ZVTW @

15
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Drukbehoudstation

Servitec

Optionele extra uitrusting % 4.5 "Optionele uitrusting”, & 74
Bijvulleiding “WC”

BlwWIN|—

Op de besturing van de Servitec in het gebruikersmenu de bedrijfsmodus
“Levelcontrol” selecteren. Deze bedrijfsmodus is geschikt voor installaties met
drukbehoudstations en maakt een elastische werking met constante druk
mogelijk.

Het werkgerelateerde bijvullen van water geschiedt via het gemeten waterpeil in
het expansievat van het drukbehoudstation. Het waterpeil wordt bepaald m.b.v.
de van de drukmeetcel “LIS” en naar de besturing van het drukbehoudstation
gestuurd. Wanneer het waterpeil in het expansievat te laag is, zendt deze
besturing een 230 V signaal naar de besturing van de Servitec. Het bijvullen van
water geschiedt op gecontroleerde wijze (door de bijvultijd en bijvulcycli te
bewaken) via de bijvulleiding “WC".

6.5

Levensbedreigend letsel door elektrische schokken.

Indien stroomvoerende delen worden aangeraakt, bestaat het gevaar van

levensbedreigend letsel.

. Zorg dat de installatie, waarin het apparaat zal worden gemonteerd,
spanningsvrij is.

. Zorg dat de installatie niet door andere personen weer kan worden
ingeschakeld.

. Laat alle montagewerkzaamheden aan de elektrische aansluiting van
het apparaat alleen uitvoeren door een erkend elektromonteur en
volgens de elektrotechnische voorschriften.

Elektrische aansluiting

De volgende beschrijvingen zijn van toepassing op standaard apparatuur en dus

beperkt tot de aansluitingen die noodzakelijk zijn op het terrein van de eigenaar.

1. Schakel de installatie spanningsvrij en beveilig deze tegen onopzettelijk
opnieuw inschakelen.

2. Verwijder de afdekkap.

GEVAAR - levensbedreigend letsel door elekirische schokken. In
delen van de printplaat in het apparaat kan een spanning van 230 V
aanwezig zijn, ofwel de netstekker losgekoppeld is van de
voedingsspanning. Koppel de besturing van het apparaat volledig los van
de voedingsspanning, voordat u de afdekkappen verwijdert. Controleer of
de printplaat spanningsvrij is.
3. Plaats een kabelwartel die geschikt is voor de specifieke kabel.
Bijvoorbeeld M16 of M20.
4. Voer de te leggen kabels door de wartel.
5. Sluitalle kabels aan volgens het schakelschema.
- Letop de door te klant te voorziene beveiliging aansluitleidingen van
het apparaat, % 5 "Technische gegevens", B 74
6.  Monteer de afdekking.
7. Sluit de netstekker aan op de 230 V-voedingsspanning.
8. Schakel de installatie in.
De elektrische aansluiting is voltooid.
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6.5.1 Schakelschema
1 2 3 4 o) 67
-
71819 13| 14| 15 |19 20| 211 25| 26 29| 30| 31
T0315A T0.315A Y2 N | PE COM| NG| NO — - + \ Ay | i) | gahEe
’ ’ |\ |\ | / \RS—485
1011112 16| 17| 18 22| 23(24| 27| 28 32| 33| 34
= L) N PE pu + | Guo | ezav czav | wz Wi
11213 41516
PE N L PE N | M1
15 14 13 12 11 10 9 8
000090 401 ROO1

1 Hoofdzekering 9 Digitale ingangen:
Watermeter; Watertekort
2 Zekering voor motorkogelklep 10 Regelkogelklep (voeding)
3 Regelklep ontgassing CD 1 Analoge ingang voor druk
4 Sammelmeldung 12 Externe aanvraag voor bijvullen (alleen bij Levelcontrol)
5 Optioneel voor geleidbaarheid 13 Bijvulklep WV
6 Regelkogelklep 14 Pomp
(regelbare variabele (25) / Outputwaarde (46))
7 Interface RS-485 15 Netvoeding
8
Klem- Al Signaal Functie Bekabeling
ummer Signaal Functie Bekabeling nummey
21 + Niveau (+ 18 V) gebruikt bij het
. = 230V Te voorzien apparaat.
2 N voedingsspanning via  door de 22 PE
3 L kabel met stekker. fabrikant (beschermingsgeleider) Te voorzien
23 - druk (signaal) Analoge ingang druk d00f de
4 PE Te voorzien fabrikant
24 +druk (+ 18 V)
5N N Pomp PU door de
6 M1 M1 fabrikant 25 0 —.10 V (regelbare
variabele)
7 Y2 ' .
. Te voorzien 26 0-10V Te voorzien
) N Eggelklep ontgassing 4o de (feedbacksignaal) Regelkogelklep door de
fabrikant fabrikant
9 PE 27 GND
10 Y1 T EsTE 28 + 24V (voeding)
11 N Bijvulklep WV door de 29 A+ Te voorzien
fabrik;
12 PE abrikant 30 B- Interface RS-485. L0871l
eigenaarlklant,
13 Ccom Te voorzien 31 GND optie
Verzamelmelding door de
14 NC . ) i
(potentiaalvrij). eigenaar/klant, 2 *24V Watertekortschakelaar 'dre vogmen
15 NO optie - droogdraaibeveiligin: oor de
9 98 fabrikant
16 Vi Extore aanvraag van Contactwatermeter, ter  Te voorzien
17 Bijvulling (230 V) ESRIEAEES G § oy ooy beoordeling vande oo de
voor een door de 33 E1 M )
18 Bijvulling (230 V) bijvulprocedure; oo Klant SYIC LGRS Y elhu el
besturingseenheid op eigenaarkiant, gesloten = telimpuls. optie
" " optie
Levelcontrol
instellen!
19 Beschermingsgeleider
(PE) Analoge ingang voor
: : niveau; wordt niet
20 - niveau (signaal)
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Klem- . . .
nummer Signaal Functie Bekabeling
Watertekortschakelaar,
klem 32/34. Steek de
kabel van de Te voorzien
34 £ watertekortschakelaar door de
door de .
fabrikant

schroefkoppeling en
sluit deze aan op de
klemmen

6.5.2 Interface RS-485
6.5.2.1 Aansluiting van de interface RS-485

Sluit de interface als volgt aan:

1. Gebruik voor het aansluiten van de interface de volgende kabel:
- Liycy (TP), 4 x 2 x 0,8, maximale totale buslengte 1000 m.

2. Sluit de interface aan op de klemmen 29, 30, 31 van de printplaat in de
schakelkast.
- Voor het aansluiten van de interface, & 6.5 "Elektrische aansluiting",

7.

3. Maak gebruik van een geschikte adapter als u het apparaat in combinatie
met een controlecentrum gebruikt dat niet geschikt is voor een interface
van het type RS-485 (maar bijv. voor RS-232).

6.6 Certificaat voor montage en inbedrijfstelling

Gegevens op het typeplaatje: Po

Type: Psv

Fabricage-nummer:

Het apparaat werd gemonteerd en in gebruik genomen volgens de
bedieningshandleiding. De instelling van de besturingseenheid voldoet aan de
plaatselijke omstandigheden.

> Opmerking!
Indien het noodzakelijk is om fabrieksinstellingen van het apparaat te
wijzigen, dient u deze in de tabel van het onderhoudscertificaat in te
vullen, % 9.3 "Onderhoudscertificaat ", & 89.

voor de montage

Plaats, datum Firma Handtekening
voor de inbedrijfstelling

Plaats, datum Firma Handtekening
7 Eerste inbedrijfstelling

> Opmerking!

Bevestig het juiste uitvoeren van montage en inbedriffstelling in het
certificaat voor montage, inbedrijfstelling en onderhoud. Dit is de
voorwaarde voor garantieclaims.

- Laat de eerste inbedrijfstelling en het jaarlijkse onderhoud
uitvoeren door de Reflex serviceafdeling.

7.1 Vereisten voor de inbedrijfstelling controleren

De Servitec is klaar voor de eerste inbedrijfstelling nadat de werkzaamheden

afgesloten zijn (beschreven in het hoofdstuk "Montage").

. Het opstellen van de Servitec is voltooid.

. De aansluitingen van de Servitec op de installatie zijn tot stand gebracht
en het drukbehoud van de installatie is klaar voor gebruik.

- Ontgassingsleiding naar het installatiesysteem.
- Ontgassingsleiding vanuit het installatiesysteem.

. De aansluiting tussen de waterzijde van de Servitec en de bijvulling is tot
stand gebracht en klaar voor gebruik (indien automatisch zal worden
bijgevuld).

. De aansluitleidingen van de Servitec zijn gespoeld voor de inbedrijfstelling
en vrij van lasresidu en vuil.

. Het installatiesysteem is gevuld met water en ontlucht van gassen, zodat
een circulatie door het gehele systeem gewaarborgd is.

. De elektrische aansluiting is tot stand gebracht volgens de geldende
nationale en lokale voorschriften.

7.2 Instelling van de minimale werkdruk voor Magcontrol

De minimale werkdruk “po” wordt bepaald door de locatie van de Servitec.
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Beschrijving Berekening

Pst Statische druk = statische hoogte (hsi)/10

Po Minimale werkdruk = pst + 0,2 bar (aanbevolen)

Pb Begindruk (vuldruk van het koud =po+ 0,3 bar
water)
Pe Einddruk < pw - 0,5 bar (voor pw < 5,0
bar)
pw Veiligheidsklep-aanspreekdruk 2o + 1,2 bar (voor psy < 5,0
bar)

Bij de eerste inbedrijfstelling kan de minimale bedrijfsdruk via de Reflex Control

Smart app voor de configuratie direct worden berekend en ingevoerd. Controleer

ook altijd of de voordruk van de MAG in de installatie correct is. Ga als volgt te

werk:

1 Zetde besturingseenheid in de app op “Magcontrol”.

2. Bepaal de minimale bedrijfsdruk "P0" van het apparaat in athankelijkheid
van de voordruk "p0" van het membraan-drukexpansievat.

00727_481_RO01

. Het apparaat is geinstalleerd op hetzelfde niveau als het
membraan-drukexpansievat (Ahst = 0).
- Po=p0*

. Het apparaat is dieper geinstalleerd dan het membraan-
drukexpansievat.
- Po=p0+ Ahg/10*

. Het apparaat is hoger geinstalleerd dan het membraan-
drukexpansievat.
- Po=p0- Ahs/10*

*

p0 in bar, Ahsiin m

> Opmerking!
Voor de streefwaarde van de Servitec moet altijd de aanspreekdruk van
de veiligheidsklep in acht worden genomen
(zie formule voor berekening).
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Eerste inbedrijfstelling

> Opmerking!
Vermijd dat de minimale werkdruk wordt onderschreden. Hierdoor
worden onderdruk, verdamping en de vorming van dampbellen
verhinderd.

7.3 Besturingseenheid

7.3.1 Bediening van het bedieningspaneel

" 10 9 8 6 5 4 000088 _461_R00*
1 Error-LED
. De Error-LED brandt gedurende een storingsmelding
2 Display
Auto-LED
. De Auto-LED brandt groen gedurende de automatische
bedrijfsmodus
. De Auto-LED knippert groen gedurende de handmatige
bedrijfsmodus
. Die Auto-LED dooft in de stopmodus
4 OK
. Acties bevestigen
5 Stop

. Voor de inbedrijfstelling en voor het opnieuw invoeren van
waarden via de besturing

6 Wissel naar het menu “terug”
7 Manual
. Voor tests en onderhoudswerkzaamheden
8 Auto
. Voor continu gebruik
9 Wissel naar het menu “voor”
10 Menu
*  Gebruikersmenu openen
11 Quit

. Meldingen bevestigen

Parameters selecteren en wijzigen

Selecteer de parameter met de knop “OK” (5).

Wijzig de parameter met de wisselknoppen “¥”  (7) of “A” (9).
Bevestig de parameter met de knop “OK” (5).

Wijzig het menu-item met de wisselknoppen “¥” (7) of “A” (9).
Wissel het menuniveau met de knop “Quit” (11).

a0 =

7.4 Startroutine van de besturingseenheid bewerken

De startroutine wordt gebruikt om de parameters voor de eerste ingebruikname
van de Servitec in te stellen. De startroutine begint met het eerste inschakelen
van de besturing en wordt slechts één keer ingesteld. Opvolgende wijzigingen of
controles van de parameters worden uitgevoerd in het gebruikersmenu, % 8.2.1
"Gebruikersmenu", 2 85.

Opmerking!
De voedingsspanning (230 V) van de besturingseenheid wordt
aangesloten door de contactstekker in te steken.

U bent in de stopmodus. De LED "Auto" op het bedieningspaneel dooft.

1. Taalselectie van de software. Taal

2. Lees de bedieningshandleiding, voordat Lees de
u het apparaat in werking stelt en bedieningshandleiding!
controleer of de montage goed
uitgevoerd is.

3. Variant van uw Servitec opgeven. Installatie selecteren

4. Selecteer de gewenste bijvuloptie: Servitec
Magcontrol: Magcontrol
Drukafhankelijke bijvulling in een installatie met

een membraan-drukexpansievat.

Levelcontrol:

Niveau-afhankelijke bijvulling in een installatie

met een drukbehoudstation.

Wordt weergegeven als de bijvuloptie Veil klep druk
“Magcontrol” geselecteerd is:
5. Voer de aanspreekdruk van de

veiligheidsklep van de warmteopwekker

n.

Wordt weergegeven als de bijvuloptie Min. werkdruk
“Magcontrol” geselecteerd is:
6. Voer de minimale werkdruk in.

Voor de berekening van de minimale

bedrijfsdruk PO, % 7.2 "Instelling van de

minimale werkdruk voor Magcontrol”,

79.

7. Wijzig na elkaar de knipperende Tijd:
weergaven voor “uur”, “minuut” en
“seconde”.

Indien er een fout optreedt, wordt de tijd

opgeslagen in het foutgeheugen.

8. Wijzig na elkaar de knipperende Datum:
weergaven voor “dag”, “maand” en “jaar’.
Indien er een fout optreedt, wordt de datum

opgeslagen in het foutgeheugen.

9. Op de meldingsregel selecteren en met Startroutine afsluiten?
"OK" bevestigen:
ja: De startroutine wordt afgesloten.
Servitec schakelt automatisch over
naar de stopmodus.
nee: De startroutine begint opnieuw.
De druk wordt alleen weergegeven in de 2.0 bar
modus "Magcontrol". STOP

Opmerking!
U bent in de stopmodus. Schakel na invoer van parameters niet van de
startroutine over naar de automatische bedrijfsmodus.

7.5 Apparaat met water vullen en ontluchten

A\ VOORZICHTIG

Kans op letsel door startende pomp

Bij het starten van de pomp kunnen zich verwondingen aan de hand

voordoen wanneer u de pompmotor met een schroevendraaier op het

ventilatorwiel aandraait.

. Schakel de pomp spanningsvrij voordat u de pompmotor op het
ventilatorwiel met de schroevendraaier aandraait.
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Beschadiging van het apparaat door startende pomp

Bij het starten van de pomp kan deze worden beschadigd wanneer u de

pompmotor met een schroevendraaier op het ventilatorwiel aandraait.

. Schakel de pomp spanningsvrij voordat u de pompmotor op het
ventilatorwiel met de schroevendraaier aandraait.

nnnn77_Ae1_pnon

Vaculimmeter "PI" 5 Pomp “PU’

Ontgassingsklep “DV” Bijvulleiding

Vul- en aftapkraan “FD” DC | Ontgassingsleidingen

Al IN|—~

Ontluchtingsschroef "AV"

Vul de Servitec via het installatiesysteem.

- Naopenen van de kogelkleppen "DC" wordt de vaculim-sproeibuis

automatisch gevuld, indien er een voldoende hoeveelheid water
wordt toegevoerd via het installatiesysteem.

Optioneel

- Vul de Servitec met water m.b.v. de vul- en aftapkraan (3).

- Sluit een slang aan op de vul- en aftapkraan (3) van het vacutim-
sproeibuis "VT".

Vul de vacuiim-sproeibuis met water.

- De lucht ontsnapt via de ontluchtingsklep (2) en de waterdruk kan
worden afgelezen op de vacutimmeter (1).

I

21 onn4

Ontlucht de pomp:

4.

5.

Draai de ontluchtingsschroef (1) los totdat lucht en/of een water/lucht-
mengsel uitstroomt.

Draai zo nodig de pomp met een schroevendraaier op het ventilatorwiel
van de pompmotor.

PAS OP - kans op letsel door startende pompen! Handletsel door

startende pomp. Schakel de pomp spanningsvrij voordat u de pompmotor

op het ventilatorwiel met de schroevendraaier aandraait.

OPGELET - schade aan het apparaat. Materiéle schade aan de pomp
door een startende pomp. Schakel de pomp spanningsvrij voordat u de
pompmotor op het ventilatorwiel met de schroevendraaier aandraait.

- Het water/lucht-mengsel wordt uit de pomp verwijderd.

Draai de ontluchtingsschroef weer aan tot alleen water uitstroomt.

Sluit de vul- en aftapkraan.

Het vullen en ontluchten is nu voltooid.

>
>

7.6

Opmerking!
De pomp "PU" mag niet ingeschakeld zijn terwijl de Servitec wordt
gevuld met water.

Opmerking!

De ontluchtingsschroef niet volledig eruit draaien. Wacht tot luchtvrij
water uitstroomt. De ontluchting moet worden herhaald tot de pomp
"PU" volledig ontlucht is.

Vacuiimtest

Voer de vacuiimtest uit, zodat de werking van de Servitec gewaarborgd is.

ﬁ

nnn720 nn1_RON1

Sluit de kogelklep (1) met de vuilvanger op de toevoerleiding "DC" naar de
sproeibuis. De tweede kogelklep (2) in de toevoerleiding vanuit pomp "DC"
naar de installatie blijft geopend.
Activeer de handbedieningsmodus van de besturingseenheid en bouw een
vaculim op.
. Druk op de knop "Manual" op het bedieningspaneel van de
besturingseenheid.
. Selecteer m.b.v. de wisselknop "Terug" op het bedieningspaneel de
systeemontgassing "SE".
- Naeen vertragingsinterval van 50 seconden begint de pomp te
draaien.
Zodra de pomp 10 seconden draait de systeemontgassing "SE"
uitschakelen door op de wisselknop "Terug" te drukken.
+  Noteer de onderdruk die op de vacuimmeter wordt weergegeven.

000064 461 RO(

=

Observeer de vaculimmeter “PI” (1) gedurende ca. 10 minuten. De druk

mag niet schommelen. Als de druk stijgt, dient u de Servitec op dichtheid

te controleren.

+  Alle schroefkoppelingen op de vacuiim-sproeibuis "VT" op dichtheid
controleren.

+  Controleer de ontluchtingsschroef van pomp "PU" op dichtheid.

. Controleer de ontgassingsklep "DV" van de vacuiim-sproeibuis "VT"
op dichtheid.

Opmerking!
Herhaal de stappen 2 t/m 4 zolang, tot geen verdere drukstijging te
observeren is.

Nadat de vaculimtest succesvol afgerond is kunt u de kogelklep met de
vuilvanger openen.

Als op het display van de besturingseenheid de foutmelding "Watertekort"
verschijnt, dient u deze foutmelding met de knop "Quit" te bevestigen.

De vaculimtest is afgesloten.

Opmerking!

De te bereiken onderdruk komt overeen met de verzadigingsdruk bij de
aanwezige watertemperatuur.

+  Bij 10 °C kan een onderdruk van ca. -1 bar worden bereikt.
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7.7 Installatiesysteem via het apparaat met water vullen

In installatie met een watercapaciteit < 3000 liter en een drukbehoud met
membraan-drukexpansievaten kan de Servitec worden gebruikt om ontgast
water te vullen. Hierdoor wordt het zuurstofgehalte en het gehalte aan vrije
gassen na de ingebruikname gereduceerd.

Schakel de besturingseenheid op de volgende bedrijfsmodi:

. De automatische bijvulling "Magcontrol", & 8.2.1 "Gebruikersmenu", B 85.

. Handbediening, % 8.1.2 "Handbediening", & 84.

- Ontgassingsmodus bijvulontgassing "NE".
De besturing berekent de noodzakelijke vuldruk. Zodra deze waarde bereikt is,
wordt de vulprocedure automatisch gestopt. Bij overschrijden van de maximale
vultijd (standaard: 10 uur) wordt de bijvulling onderbroken en een foutmelding
weergegeven. Nadat de oorzaak gevonden is, kunt u met de knop "Quit" op het
bedieningspaneel de foutmelding bevestigen en de vulprocedure voortzetten,
& 8.2.4 "Meldingen", B 86. Na het vullen dient u de installatie te ontluchten om
de circulatie door het gehele systeem te garanderen.

> Opmerking!
Observeer de installatie tijdens de automatische vulprocedure.

> Opmerking!
Het vullen van de installatie met water is niet inbegrepen in de
leveringsomvang van de Reflex - klantenservice.

7.8 Parameters van de besturingseenheid instellen via het
gebruikersmenu

M.b.v. het gebruikersmenu kunnen installatiespecificke waarden opnieuw
worden gecorrigeerd of opgevraagd. Tijdens de eerste inbedriffstelling moeten
eerst de fabrieksinstellingen worden aangepast aan de specifieke voorwaarden
van de installatie.

Opmerking!

De beschrijving van de bediening, % 7.3.1 "Bediening van het
bedieningspaneel", & 80.

Bewerk tijdens de eerste inbedrijfstelling alle menu-items die grijs gemarkeerd
zijn.

Druk op de knop "Manual" om naar de handmatige modus te wisselen.
Druk op de “knop” Menu om naar het eerste hoofdmenu-item “Gebruikersmenu”

te wisselen.

Wissel naar het volgende hoofdmenu-item.
Standaardsoftware met verschillende talen.

Wijzig achtereenvolgens de knipperende
instelling voor "uur", "minuut" en "seconde".

De tijd wordt gebruikt voor het foutgeheugen.
De datum wordt gebruikt voor het foutgeheugen.
Wijzig achtereenvolgens de knipperende

instelling voor "dag", "maand" en "jaar".
Magcontrol:
Selecteer deze instelling wanneer een
drukafhankelijke automatische bijvulling
gerealiseerd moet worden in een installatie met
een membraan-expansievat.

Levelcontrol:

Selecteer deze instelling wanneer een niveau-
afhankelijke automatische bijvulling gerealiseerd
moet worden in een installatie met een
drukbehoudstation.

Wordt alleen getoond wanneer de optie
“Magcontrol” ingesteld is onder het menu-item

“Servitec”.

PO berekenen, & 7.2 "Instelling van de minimale

werkdruk voor Magcontrol", B 79.

Wordt alleen getoond wanneer de optie
“Magcontrol” ingesteld is onder het menu-item
“Servitec”.

- Voer hier de aanspreekdruk van de
relevante veiligheidsklep in voor de
bescherming van de Servitec. Dit is meestal
de veiligheidsklep op de boiler van de
installatie.

Wissel naar het submenu “Ontgassing”.

Wissel naar het volgende item in de lijst.

Gedetailleerde beschrijving, % 8.1.1

"Automatische bedrijfsmodus”, B 83.
Keuze uit 3 ontgassingsprogramma's:
. Permanente ontgassing

. Intervalontgassing

. Bijvulontgassing

Tijdsinterval voor programma “permanente

ontgassing”.

- Voor de inbedrifstelling raden we aan de
tijd voor de permanente ontgassing als
functie van het volume van de installatie en
het glycolgehalte in te stellen, % 5.3
"Werking", B 75.

Wissel naar het submenu “Bijvulling”.

Wissel naar het volgende item in de lijst.

Maximale duur van een bijvulcyclus. Na afloop
van de ingestelde tijd wordt de bijvulling gestopt
en wordt de foutmelding “Bijvulduur” geactiveerd.

Als het ingestelde aantal bijvulcycli binnen 2 uur
wordt overschreden, wordt de bijvulling gestopt
en wordt de foutmelding “Bijvulcycli” geactiveerd.

Deze instelling is van belang voor de aansturing
van de 2-weg-motorkogelkleppen “CD” in de
bijvulontgassing.

Standaard: Bijvuldruk > 2,3 bar.

1,3-2,3 bar: Bijvuldruk is in dit bereik.

<1,3 bar: De bijvuldruk is lager dan 1,3 bar
ja: Contactwatermeter FQIRA+ is

geinstalleerd, & 4.5 "Optionele
uitrusting”, & 74.

Dit is de voorwaarde voor de controle van
de bijvulhoeveelheid en het gebruik van
een onthardingsinstallatie.

nee: Er is geen contact watermeter
geinstalleerd (standaard).

Wordt alleen getoond wanneer de optie “JA”
ingesteld is onder het menu-item “Met

watermet.”.

OK Meter wissen:

ja: Weergegeven bijvulhoeveelheid op 0
zetten.

nee: Weergegeven waterhoeveelheid niet
wijzigen.

Wordt alleen getoond wanneer de optie “JA”
ingesteld is onder het menu-item “Met
watermet.”.

Na de ingestelde hoeveelheid wordt de bijvulling
gestopt en wordt de foutmelding “Max.
bijvul.hoev. overschreden” geactiveerd.

Veil.klep druk

Ontgassing

Ontgassing

-

Ontgass.
programma

Tijd perm. ontgas.

Bijvulling
Bijvulling

Max. bijvulduur

Max. bijvulcycl.

-

Bijvuldruk

Met watermet.

Bijvulhoeveelheid

Max. bijvul.hoev.

Waterconditionering
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Wordt alleen getoond wanneer de optie “JA”
ingesteld is onder het menu-item “Met
watermet.”.
. Ontharding:
Er volgen meer aanvragen voor de
ontharding.
. Ontzilting:
Er volgen meer aanvragen voor de
ontzilting.
+ Geen:
Er volgen geen aanvragen voor de
waterconditionering.

Wordt alleen getoond wanneer de optie L] Bewaking van de
“Ontzilting” ingesteld is onder het menu-item geleidbaarheid
“Waterconditionering”.

ja:  De capaciteit van de ontzilitngspatroon wordt
bewaakt m.b.v. de geleidbaarheid.

Wordt alleen getoond wanneer de optie Bijvul. blokkeren?
“Ontharding” of “Ontzilting” ingesteld is onder het

menu-item “Waterconditionering”.

ja:  Wanneer de ingestelde zachtwatercapaciteit
wordt overschreden, wordt de bijvulling
gestopt.

Wordt alleen getoond wanneer de optie Hardheidsreductie
“Ontzilting” of “Ontharding” ingesteld is onder het

menu-item “Waterconditionering”.

Wordt berekend uit het verschil tussen de totale
hardheid van het ruwe water THwer en de
gewenste waterhardheid THgew volgens de eisen
van de fabrikant:

Hardheidsreductie = THuerk-THgew °dH

Voer de waarde in besturing in. Voor andere
fabricaten zie instructies van de fabrikant.

Wordt alleen getoond wanneer de optie

“Ontzilting” of “Ontharding” ingesteld is onder het

menu-item “Waterconditionering”.

De haalbare zachtwatercapaciteit wordt berekend

uit het gebruikte type van ontharding en de

ingevoerde hardheidsreductie.

. Fillsoft | : Zachtwatercapaciteit <
6000/hardheidsred. |

. Fillsoft Il : Zachtwatercapaciteit <
12000/hardheidsred. |

. Fillsoft Zero | : Zachtwatercapaciteit <
3000/hardheidsred. |

. Fillsoft Zero Il : Zachtwatercapaciteit <
6000/hardheidsred. |

Voer de waarde in besturing in. Voor andere

fabricaten zie instructies van de fabrikant.

Wordt alleen getoond wanneer de optie

Restcap.zachtw.
“Ontharding” of “Ontzilting” ingesteld is onder het

menu-item “Zachtwatercapaciteit”.
Nog beschikbare zachtwatercapaciteit.

Wordt alleen getoond wanneer de optie
“Ontharding” of “Ontzilting” ingesteld is onder het

menu-item “Zachtwatercapaciteit”.

Door de fabrikant gespecificeerde periode
waarna, ongeacht de berekende
zachtwatercapaciteit, de onthardingspatronen
moeten worden vervangen. De melding
"Ontharding" wordt weergegeven.

Melding van het onderhoudsadvies. Volgende
onderhoudsbeurt

Uit: Geen onderhoud aanbevolen.

001 - Aanbevolen onderhoud in maanden.

060:

Uitvoer van meldingen op het potentiaalvrije Pot. vrij.
storingscontact, % 8.2.4 "Meldingen", & 86. storingscontact
ja: Uitvoer van alle meldingen.

nee: Uitvoer van de met “xxx”

gemarkeerde meldingen
(bijvoorbeeld “017).

Ga naar het menu-item “Rem. gegevens
wijzigen” of ga naar het volgende menu-item

Rem. gegevens
wijzigen (015)".

Foutgeheugen
ER01...xx

Wissel naar het foutgeheugen of naar het
volgende hoofdmenu-item.

De laatste 20 meldingen zijn opgeslagen met
fouttype, datum, tijd en foutnummer.

De betekenis van de meldingen ER... vindt u in
het hoofdstuk “Meldingen”.

Wissel naar het parametergeheugen of naar het
volgende hoofdmenu-item.

Parametergeheugen
De laatste 10 ingevoerde waarden van de
minimale werkdruk zijn opgeslagen met datum en

tid.

Pos. motorkogelklep

Positie van de motorkogelklep "CD" op de
drukzijde van de pomp voor de
besturing van de ontgassing.

Servitec 35-95

7.9 Automatische bedrijfsmodus starten

Informatie over de softwareversie.

Als die installatie met water gevuld en ontlucht van gassen is, kan automatische

bedrijfsmodus worden gestart.

. Druk op de knop "Auto" op het bedieningspaneel van de
besturingseenheid.

Bij de eerste inbedrifstelling wordt automatisch de permanente ontgassing
geactiveerd om de resterende vrije en opgeloste gassen uit het
installatiesysteem te verwijderen. De duur kan in het gebruikersmenu worden
ingesteld, afhankelijk van de installatie-omstandigheden. De standaard instelling
is 24 uur. Nadat de permanente ontgassing voltooid is, schakelt de installatie
automatisch op intervalontgassing.

> Opmerking!
De eerste inbedrijfstelling is op dit punt voltooid.

> Opmerking!
Uiterlijk aan het einde van het interval voor permanente ontgassing
moet de vuilvanger "ST" in de ontgassingsleiding "DC" worden
schoongemaakt, % 9.1.1 "Vuilvanger reinigen”, & 88.

8 Werking
8.1 Bedrijfsmodi
8.1.1 Automatische bedrijfsmodus

Nadat de eerste inbedrijfstelling succesvol afgerond is, kan de automatische
bedrijfsmodus worden geactiveerd met de functies voor ontgassing. Optioneel
kan de automatische bijvulling worden ingeschakeld. De besturingseenheid van
de Servitec bewaakt de functies. Storingen worden weergegeven en beoordeeld.
Voor automatische bedrijffsmodus kunnen in het gebruikersmenu, % 8.2.1
"Gebruikersmenu", & 85, drie verschillende ontgassingsprogramma's worden
ingesteld. De informatie wordt weergegeven bij de besturingseenheid op de
meldingsregel van het display.
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Permanente
ontgassing

Permanente ontgassing van het

installatiewater

Selecteer dit programma na een inbedrijfstelling

of reparaties aan de aangesloten installatie.

Tijdens een instelbare duur vindt een permanente

ontgassing plaats. Vrije en opgeloste gassen

worden snel verwijderd. Bij activeren van de
bijvulling wordt de bijvulontgassing automatisch
ingeschakeld gedurende de bijvulduur. In de
modus "Magcontrol" wordt de druk bewaakt en op
het display weergegeven.

Start/instelling:

- Automatische start na voltooien van de
opstartroutine bij de eerste inbedrijfstelling.

- Activering via het gebruikersmenu.

- Ontgassingsduur. Is afhankelijk van de
installatie en wordt via het gebruikersmenu
ingesteld. De standaard instelling is 24 uur.
Vervolgens wordt automatisch
overgeschakeld op intervalontgassing.

Intervalontgassing

Intervalontgassing van het installatiewater

Deze functie is ontworpen voor continu gebruik.

Een interval bestaat uit een aantal

ontgassingscycli dat kan worden ingesteld in het

servicemenu. Na elke interval volgt een pauze.

De dagelijkse start van de intervalontgassing kan

worden ingesteld op een bepaalde tijd.

Start/instelling:

- Automatische inschakeling na afloop van
de permanente ontgassing.

- Ontgassingscycli: 8 cycli per interval; in te
stellen via het servicemenu.

- Starttijd van het interval: In te stellen via het
servicemenu.

- Pauzetijd tussen de intervallen: In te stellen
via het servicemenu.

Ontgassing van het bijvulwater

Deze wordt automatisch geactiveerd voor elke

bijvulprocedure gedurende de permanente

ontgassing of de intervalontgassing.

Voorwaarde is dat de juiste instelling gekozen

is in het gebruikersmenu.

De 2-weg-motorkogelkleppen schakelen de

volumestroom om van installatie- naar

bijvulwater. De procedures komen overeen met

de permanente ontgassing. De

bijvulontgassing kan worden geactiveerd in het

gebruikersmenu als geen ontgassing van het

installatiewater zal worden uitgevoerd of als de

installatie — met uitgeschakelde

circulatiepompen — op zomerbediening gezet

is.

Activering/instelling:

- Automatische activering bij elke
bijvulprocedure.

- Activering via het gebruikersmenu.

- Ontgassingsduur = bijvulduur.

Bijvulontgassing

8.1.2 Handbediening

De handmatige modus (handbediening) dient voor testdoeleinden en
onderhoudswerkzaamheden.

Druk op de besturingseenheid op de knop "Manual" om de handmatige modus te
selecteren. De LED "Auto” op het bedieningspaneel knippert als een visueel
signaal voor de handbediening. In de handbedieningsmodus worden de
bijvulontgassing "NE" en de systeemontgassing "SE" in- of uitgeschakeld.

Systeemontgassing "SE" van het installatiewater

De stappen van de systeemontgassing komen overeen met die van de
permanente ontgassing in de automatische bedrijfsmodus. Het enige verschil is
dat de ontgassingsduur

niet automatisch wordt beperkt. Deze instelling is noodzakelijk voor de
vacuiimtest tijdens de eerste ingebruikname (% 7.6 "Vaculimtest', B 81)) en

voor testeycli i.v.m. onderhoudswerkzaamheden (% 9.2 "Controle van
systeemontgassing / bijvulontgassing", & 88)).

Bijvulontgassing "NE" van het vul- en bijvulwater

De ontgassing van het bijvulwater is noodzakelijk voor testcycli i.v.m.
onderhoudswerkzaamheden (% 9.2 "Controle van systeemontgassing /
bijvulontgassing"”, & 88) en in de modus "Magcontrol" voor het vullen van
installatiesystemen met water.

. Knoppen "Wisseling vooruit / terug" 2.5 bar
- Selectie van "NE" of "SE". NEV* SEA* 010u
* Knop "Auto” * Knipperende modus

- Terugkeren naar automatische "NEV"of "SEA " is
bedrijfsmodus. actief

8.1.3  Stopmodus

De stopmodus dient voor de inbedrijfstelling van de Servitec.

Druk op de besturingseenheid op de knop "Stop". De LED "Auto” op het
bedieningspaneel dooft.

In de stopmodus is de Servitec buiten werking gesteld (behalve de
weergavefunctie). Er vindt geen functionele bewaking plaats. De pomp "PU" is
uitgeschakeld. Als de stopmodus voor meer dan 4 uur is geactiveerd, wordt een
melding gegenereerd. Als in het gebruikersmenu het item "Potentiaalvrij
storingscontact?" op "Ja" gezet is, wordt de melding via het
verzamelstoringscontact uitgegeven.

8.1.4 Zomerbediening

Als de circulatiepompen van de installatie in de zomer buiten bedrijf worden
gesteld, kan de ontgassing van het netinhoudwater niet worden gegarandeerd,
omdat er geen gasrijk water in de Servitec komt. In dit geval kan via het
gebruikersmenu het ontgassingsprogramma op bijvulontgassing ingesteld
worden om energie te besparen. Als de Servitec in de zomer in de bedrijfsmodus
bijvulontgassing wordt gebruikt, moet er na het inschakelen van de
circulatiepompen weer op intervalontgassing of op permanente ontgassing
worden overgeschakeld.

Instelling via het gebruikersmenu, % 8.2.1 "Gebruikersmenu", B 85.

Keuze uit 3 ontgassingsprogramma's.

. Permanente ontgassing

- Tijdens de eerste inbedrijfstelling en
reparaties.

Intervalontgassing

- Voor continu gebruik (tijdgestuurd).

Bijvulontgassing

- Alleen voor het bijvulwater. De
installatie wordt niet ontgast.

Ontgass. programma
Bijvulontgassing

> Opmerking!
Gedetailleerde beschrijving van de selectie van
ontgassingsprogramma's, % 9.2 "Controle van systeemontgassing /
bijvulontgassing”, & 88.

8.1.5 Heringebruikname

A\ VOORZICHTIG

Kans op letsel door startende pomp

Bij het starten van de pomp kunnen zich verwondingen aan de hand

voordoen wanneer u de pompmotor met een schroevendraaier op het

ventilatorwiel aandraait.

. Schakel de pomp spanningsvrij voordat u de pompmotor op het
ventilatorwiel met de schroevendraaier aandraait.

Beschadiging van het apparaat door startende pomp

Bij het starten van de pomp kan deze worden beschadigd wanneer u de

pompmotor met een schroevendraaier op het ventilatorwiel aandraait.

. Schakel de pomp spanningsvrij voordat u de pompmotor op het
ventilatorwiel met de schroevendraaier aandraait.

Na een langere stilstandperiode (apparaat losgekoppeld van de voeding of in de
stopmodus) kan het gebeuren dat de pomp "PU" vastzit. Draai daarom voér de
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ingebruikname van de pomp met een schroevendraaier op het ventilatorwiel van
de pompmotor.

Opmerking!

Een vastzitten van de pomp "PU" tijdens de werking kan worden
voorkomen door gebruik te maken door de geforceerde opstartfunctie
(na 24 uur).

8.2 Besturingseenheid
8.2.1 Gebruikersmenu

Via het gebruikersmenu wordt de besturingseenheid van het apparaat ingesteld
tijdens de eerste inbedrijfstelling. Tijdens de werking kunnen dan
installatiespecifieke waarden opnieuw worden gecorrigeerd of opgevraagd,

& 8.2.1 "Gebruikersmenu", B 85.

8.2.2  Servicemenu

Dit menu is beveiligd met een wachtwoord. De toegang is alleen mogelijk voor
de Reflex klantenservice. Een gedeeltelijke samenvatting van de in het
servicemenu opgeslagen instellingen is te vinden in het hoofdstuk
"Standaardinstellingen".

8.2.3  Standaardinstellingen

De besturing van de Servitec wordt geleverd met de volgende
standaardinstellingen. De waarden kunnen via het gebruikersmenu worden
aangepast aan de plaatselijke omstandigheden. In bijzondere gevallen is een
verdere aanpassing mogelijk in het servicemenu.

Gebruikersmenu

Parameter Instelling Opmerking

Taal NL Taal van de menusturing
Tiid

Datum

Servitec Magcontrol Voor installaties met

membraan-drukexpansievat

Minimale werkdruk p0 1,5 bar Alleen Magcontrol

Veiligheidsklep druk 3,0 bar Aanspreekdruk van de
veiligheidsklep in de boiler van
de installatie

Ontgassing

Ontgassingsprogramma Permanente

ontgassing

Duur permanente 24 uur

ontgassing

Bijvulling

Maximale 0 liters Alleen als "Met watermeter ja"

bijvulhoeveelheid gekozen is op de

besturingseenheid

Maximale bijvulduur 20 minuten Magcontrol en Levelcontrol

Maximaal aantal bijvulcycli 3 cycli
gedurende
2 uur

Magcontrol en Levelcontrol

Parameter Instelling Opmerking

Ontharding (alleen van toepassing bij “Waterconditionering” met “Ontharding”)

Bijvulling blokkeren Nee In het geval van resterende
capaciteit zacht water = 0

Hardheidsreductie 8°dH = gewenst — werkelijk

Maximale 0 liters Haalbare bijvulhoeveelheid

bijvulhoeveelheid
Capaciteit zacht water 0 liters Haalbare watercapaciteit

Patroon vervangen 18 maanden Patroon vervangen

Ontzilting (alleen van toepassing bij “Waterconditionering” met “Ontzilting”)

Bewaking van de Nee

geleidbaarheid

Bijvulling blokkeren Nee In het geval van resterende
capaciteit zacht water = 0

Hardheidsreductie 8°dH = gewenst — werkelijk

Maximale 0 liters Haalbare bijvulhoeveelheid

bijvulhoeveelheid

Capaciteit zacht water 0 liters Haalbare watercapaciteit

Patroon vervangen 18 maanden Patroon vervangen

Volgende 12 maanden Duur tot de volgende

onderhoudsbeurt onderhoudsbeurt

Potentiaalvrij Ja Alleen de in de lijst

storingscontact "Meldingen!" geselecteerde
meldingen

Servicemenu

Parameter Instelling Opmerking

Bijvulling

Drukverschil bijvulling 0,2 bar Alleen Magcontrol

"'NSP"

Drukverschil vuldruk 0,3 bar Alleen Magcontrol

PF - PO

Max. vulduur 10u Alleen Magcontrol

Ontgassing

Pauzetijden tussen 12 uur Pauzetijd tussen de

ontgassingscycli ontgassingscycli

Aantal ontgassingscycli n=8 Aantal ontgassingscycli in een

per interval interval

Dagelijkse start 08:00 uur Start van de dagelijkse

ontgassingsintervallen

Volgende 12 maanden Duur tot de volgende
onderhoudsbeurt onderhoudsbeurt

Potentiaalvrij JA Alleen de in de lijst “Meldingen”
storingscontact geselecteerde meldingen
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8.2.4 Meldingen

Meldingen op het display worden weergegeven in tekstvorm met de ER-codes die aangegeven zijn in de onderstaande tabel. Indien meerdere meldingen actief zijn, kunt u
door deze bladeren m.b.v. de wisselknoppen.

De laatste 20 meldingen kunnen worden opgevraagd uit het foutgeheugen, & 8.2.1 "Gebruikersmenu", B 85.

De oorzaken van de meldingen kunnen worden verholpen door de gebruiker of een specialist. Als dit niet mogelijk is, staat de Reflex klantenservice bij met geavanceerd

advies.

Opmerking!
> Sommige meldingen moeten worden bevestigd met de knop "Quit" op het bedieningspaneel van de besturing (zie onderstaande tabel) nadat de oorzaak
is verholpen. Alle andere meldingen worden automatisch gereset, zodra de oorzaak is verholpen.

> Opmerking!
Potentiaalvrije contacten, instellen in het gebruikersmenu, % 8.2.1 "Gebruikersmenu", & 85.
ER- Melding Potentiaalvrij Oorzaak Oplossing Reset melding
code contact
01 Minimale druk Ja Alleen bij instelling “Magcontrol”. . Instelwaarde controleren in het -

. Instelwaarde onderschreden.
. Waterverlies in de installatie.
. Storing pomp.

*  Expansievat defect.

gebruikers- of servicemenu.
. Waterpeil controleren.
. Pomp controleren.
. Expansievat controleren.

02.1 Watertekort - Droogdraaibeveiliging: 0 Watertekortschakelaar Quit
Watertekortschakelaar controleren.

«  defect. +  Ontgassingsleiding openen.
. niet bekabeld. . Vuilvanger reinigen.
J te lang aangesproken. . Ontgassingsklep vervangen.

02.2 Watertekort - Droogdraaibeveiliging: +  Vuilvanger reinigen. Quit
Watertekortschakelaar te vaak . Ontgassingsklep vervangen.
aangesproken.

024 Watertekort - Vacuum tijdens de bijvulling. Bijvulkogelklep open draaien. -

06 Bijvulduur - . Instelwaarde overschreden. 0 Instelwaarde controleren in het Quit
*+  Waterverlies in de installatie. gebruikers- of servicemenu.

*  Bijvulling niet aangesloten. + Waterpeil controleren.
. Bijvulvermogen te laag. . Bijvulleiding aansluiten.
07 Bijvulcycli - Permanent verlies van water in de installatie.  © Instelwaarde controleren in het Quit
gebruikers- of servicemenu.
. Lekkage in de installatie
repareren.
08 Drukmeting - . Besturing ontvangt een verkeerd . Steekverbinding op de Quit
signaal. druktransmitter
controleren/aansluiten
. Kabel op beschadiging
controleren.
. Druksensor controleren.

10 Maximale druk - Alleen bij instelling “Magcontrol”. . Instelwaarde controleren in het -
J Instelwaarde overschreden. gebruikers- of servicemenu.

+  Aanspreekdruk van de
veiligheidsklep instellen.

1 Bijvulhoeveelheid - Alleen wanneer de optie “Met watermeter” 0 Instelwaarde controleren in het Quit
geactiveerd is het gebruikersmenu. gebruikers- of servicemenu.
0 Instelwaarde overschreden. +  Waterverlies controleren en
*  Hoog verlies van water in de indien nodig verhelpen.

installatie.

12 Vultijd - Ingestelde waarde van de maximale vulduur ~ ~ « Instelwaarde controleren in het Quit

overschreden. gebruikers- of servicemenu.

+  Waterverlies controleren en

indien nodig verhelpen.
13 Vulhoeheelheid - Instelwaarde overschreden. . Instelwaarde "Max. vulcontact Quit

(128)" in het servicemenu
controleren.

+  Waterverlies controleren en
indien nodig verhelpen.

14 Uitschuiftijd - . Instelwaarde overschreden. . Instelwaarde controleren in het Quit

+  Ontgassingsleiding “DC” gesloten. gebruikers- of servicemenu.
+  Vuilvanger verstopt. . Ontgassingsleiding openen.
+  Vuilvanger reinigen.
15 Bijvulklep - Contactwatermeter meet zonder aanvraag Bijvulklep op dichtheid controleren. Quit

voor bijvullen.
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20

21

22

24

26

27

30

31

32

33

35

36

37

43

Melding
Spanningsuitval
Parameter
Stop > 4 uur

Maximale
bijvulhoeveelheid

Onderhoud
aanbevolen

Uitblaastijd

Waterbehandeling

Lf-meting

Geleidb.
overschreden

Storing I/0O-module

EEPROM defect

Onderspanning

|Jkingsparameter

Digitale
encoderspanning
verstoord

Analoge
encoderspanning
verstoord

Encoderspanning
MKH1

Werkbereik verlaten

Potentiaalvrij
contact

Ja

Ja

Oorzaak
Geen spanning beschikbaar.
Instelparameters niet juist ingevoerd.
Langer dan 4 uur in de stopmodus.
Instelwaarde overschreden.
Instelwaarde overschreden.

Uitblaastijd buiten bereik van de

instelwaarde. (Alleen bij gebruik van

overeenkomstige sensoren.)

. Instelwaarde zachtwatercapaciteit

overschreden.

. Tijd overschreden voor de vervanging

van de patroon.

Gemeten waarde buiten het meetbereik.

. Instelwaarde overschreden.

+  Capaciteit van de patroon uitgeput.

. I/O-module defect.

+  Verbinding tussen optiekaart en
besturing verstoord.

. Optiekaart defect.

+  EEPROM defect.
J Interne berekeningsfout.

Sterkte van de voedingsspanning
onderschreden.
EPROM-parametergeheugen defect.

Kortsluiting van de encoderspanning.

Kortsluiting van de encoderspanning.

Kortsluiting van de encoderspanning.

Werkbereik overschreden

Oplossing

Voedingsspanning weer tot stand
brengen.

Instelparameters controleren en zo
nodig corrigeren.

Besturing instellen op de automatische
bedriffsmodus.

Meter “Bijvulhoeveelheid” resetten in
het gebruikersmenu.

Onderhoud uitvoeren.

Instelwaarde controleren in het
gebruikers- of servicemenu.

. Waterbehandelingspatronen
vervangen.

J Patroonwisseling bevestigen in
het gebruikersmenu door twee
keer op de knop "OK" te drukken
in het menu "Bijvulling” >
hoofdstuk “Zachtwater (032)".

. Instelwaarde controleren in het
gebruikers- of servicemenu.

+  Sensor en bekabeling
controleren.

. Instelwaarde controleren in het
gebruikers- of servicemenu.
. Patroon vervangen.

. I/O-module vervangen.

+  Verbinding tussen optiekaart en
besturing controleren.

+  Optiekaart vervangen.

Contact opnemen met de Reflex
klantenservice.

Voedingsspanning controleren.

Contact opnemen met de Reflex
klantenservice.

Bedrading op de digitale ingangen
controleren (bijvoorbeeld watermeter).

Bedrading op de analoge ingangen
controleren (druk / LF).

Bedrading van de 2-weg-
motorkogelklep controleren.

. Installatiedruk reduceren.
+  Kogelkleppen op de
pompdrukzijde controleren.

Reset melding

Quit

Quit

Quit

Quit
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9 Onderhoud

A voorzicHTIG

Gevaar voor verbranding door hete opperviakten

In verwarmingsinstallaties kunnen brandwonden worden veroorzaakt als

gevolg van hoge oppervlaktetemperaturen.

. Wacht tot deze hete oppervlakken voldoende afgekoeld zijn of draag
beschermende handschoenen.

. De eigenaar dient desbetreffende waarschuwingsborden in de buurt
van het apparaat te plaatsen.

A voorzicHTIG

Kans op letsel door uitstromende vloeistof die onder druk staat

Bij foutieve montage, demontage of ondeskundig onderhoud kunnen

brandwonden en andere verwondingen worden veroorzaakt aan de

aansluitingen, wanneer uit onder druk staande plotseling heet water of hete

stoom uitstroomt.

. Zorg voor een veilige een deskundige montage, demontage en
onderhoud.

. Zorg dat de installatie niet onder druk staat voordat u werkzaamheden
i.v.m. montage, demontage en onderhoud uitvoert aan de
aansluitingen.

De Servitec moet jaarlijks worden onderhouden, maar ten minste na
16.000 ontgassingsintervallen.

> Opmerking!

Kortere onderhoudsintervallen zijn nodig als met de standaardinstelling
voor intervalontgassing van 8 ontgassingscycli en 12 uur pauzetijd de
volgende tijden voor de permanente ontgassing worden overschreden:
. Permanente ontgassingstijd van ongeveer 14 dagen
of
. Permanente ontgassingstijd van 7 dagen + 1 jaar

intervalontgassing met standaardinstelling.

De onderhoudsintervallen zijn afhankelijk van de bedrijfsomstandigheden en van
de ontgassingstijden.

De jaarlijks uit te voeren onderhoudsbeurt wordt weergegeven op het display
nadat de ingestelde bedrijfsduur verstreken is. De melding “Onderhoud aanbev.”
wordt bevestigd door op de knop “Quit” te drukken.

> Opmerking!
Laat de onderhoudswerkzaamheden alleen uitvoeren door
gekwalificeerd personeel of de Reflex klantenservice en laat de
uitgevoerde werkzaamheden akkoord tekenen.

Het onderhoudsschema is een samenvatting van de op regelmatige tijdstippen
uit te voeren onderhoudswerkzaamheden.

Onderhoudspunt Voorwaarden Interval
A = controle, m = onderhoud, e =
reinigen
Dichtheid controleren, & 9.1 A [ Jaarlijks
"Exteme dichtheidscontrole”, & 88.
+  Pomp"PU"
. Schroefkoppelingen van de
aansluitingen
+  Ontgassingsklep "DV"
Functionele test van het vacuim. A Jaarlijks
- %756 "Vacuiimtest', & 81
Vuilvanger reinigen. A ] e  Afhankelijk van
- % 9.1.1 "Vuilvanger reinigen", de
88 bedrijfsomstan
digheden
Instelwaarden op de A Jaarlijks
besturingseenheid controleren.
Functionele test. A Jaarlijks

+  Systeemontgassing "SE"
. Bijvulontgassing "NE"

Onderhoudspunt Voorwaarden Interval
% 9.2 "Controle van
systeemontgassing /
bijvulontgassing", & 88
Voor gebruik met water- A Jaarlijks

glycolmengsels

. Mengverhouding controleren.

+  Zonodig, aanpassen volgens
de instructies van de fabrikant.

9.1 Externe dichtheidscontrole

Controleer de dichtheid van de volgende onderdelen van de Servitec:
. Pomp

. Schroefkoppelingen

. Ontgassingskleppen

Ga als volgt te werk:

. Lekken aan de aansluitingen verhelpen of zo nodig de aansluitingen
vervangen.

. Lekkende schroefkoppelingen repareren of zo nodig vervangen.

9.1.1  Vuilvanger reinigen

Uiterlijk aan het einde van het interval voor permanente ontgassing dient de
vuilvanger "ST" in de ontgassingsleiding "DC" te worden schoongemaakt. De
vuilvanger moet bovendien na het vullen of na langdurig gebruik worden
gecontroleerd.

000062 461 _RO(

‘ 1 ‘ Vuilvanger “ST*

1. Druk op de “Stop”-knop op het bedieningspaneel van de besturing.
- De Servitec werkt niet en de pomp “PU” wordt uitgeschakeld.

2. Sluit de kogelklep die zich voor de vuilvanger “ST” (1) bevindt.

3. Draai de kap met de vuilvanger-inzet langzaam los van de vuilvanger
zodat de resterende druk in het buissegment geleidelijk daalt.

4. Trek de zeef uit de kap en spoel deze onder stromend water. Maak de zeef
schoon met een zachte borstel.

5. Plaats de zeef terug in de kap, controleer de pakking op beschadiging en
draai ze weer in de behuizing van de vuilvanger “ST” (1).

6. Open opnieuw de kogelklep die zich voor de vuilvanger “ST” (1) bevindt.

7. Druk op de “Auto’™knop op het bedieningspaneel van de besturing.
- De Servitec wordt ingeschakeld en de pomp "PU" draait.

Opmerking!
Maak ook andere geinstalleerde vuilvangers schoon (bijvoorbeeld in
Fillset).

9.2 Controle van systeemontgassing / bijvulontgassing

Controleer achtereenvolgens de systeemontgassing "SE" en de bijvulontgassing

"NE".

Druk op de besturingseenheid op de knop "Manual" om de handmatige modus te

selecteren. De LED "Auto" op het bedieningspaneel knippert als een visueel

signaal voor de handbediening. In de handbedieningsmodus worden de

systeemontgassing "SE" en de bijvulontgassing "NE" in- of uitgeschakeld.

Er worden tenminste telkens 10 cycli uitgevoerd met de modi "SE" en "NE". Het

gas moet worden verdrongen voordat de volgende cyclus begint. Controleer

vervolgens de volgende voorwaarden:

+  Bij koud water moet op de vacuiimmeter "PI" een waarde van ca. -1 bar af
te lezen zijn.

. De melding "Watertekort" mag niet worden weergegeven op het display
van de besturingseenheid.

Nadat de controle volledig uitgevoerd is, het apparaat weer op de automatische

bedrijfsmodus terugschakelen.
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. Knoppen "Wisseling vooruit / terug" 2.5 bar
- Selectie van "NE" of "SE". NE ¥ * SEA* 010u
+ Knop "Auto” *  Knipperende modus
- Terugkeren naar automatische "NEV"of "SEA" is
bedrijfsmodus. actief

9.3 Onderhoudscertificaat

De onderhoudswerkzaamheden werden uitgevoerd volgens de Reflex
handleidingen voor montage, bediening en onderhoud.

Datum Servicefirma Handtekening Opmerkingen

9.4 Controle
9.4.1 Onder druk staande onderdelen

De desbetreffende nationale voorschriften voor de werking van drukapparatuur
moeten worden nageleefd. Vaor de controle van onder druk staande onderdelen
dienen deze drukloos te worden gemaakt (zie "Demontage”).

Voor vaten volgens EN 13831 geldt het volgende:

Er is geen materiaalmoeheid door het beoogde gebruik in verwarmings- en
koelwatersystemen (zie ook EN 13831 paragraaf 6.1.8).

9.4.2  Controle vé6r de inbedrijfstelling

In Duitsland is de wetgeving inzake industriéle veiligheid, § 14 van toepassing, in
het bijzonder § 14 (3) nr. 6. Deze voorschrift legt, voorafgaand aan de
inbedriffstelling, een verplichting tot controle op (alleen van toepassing voor PS V
> 50 bar x liter). Dit geldt dus niet voor het apparaat. Speciale installaties met
speciale sproeibuizen kunnen in dit toepassingsgebied vallen, maar in dit geval
wordt erop gewezen bij de aflevering.

9.4.3 Controletermijnen

Aanbevolen maximale controletermijnen voor het gebruik in Duitsland volgens

§ 16 van de wetgeving inzake industriéle veiligheid en indeling van de vaten van
het apparaat in diagram 2 van richtlijn 2014/68/EG, geldig met strikte naleving
van de Reflex instructies t.a.v. montage, bediening en onderhoud.

Voor vaten volgens EN 13831 geldt het volgende:

Er is geen materiaalmoeheid als gevolg van het bedoelde gebruik in
verwarmings- en koelwatersystemen (zie ook EN 13831 paragraaf 6.1.8).

Externe controle:
Geen eis overeenkomstig bijlage 2, hoofdstuk 4, 5.8.

Interne controle:

Maximumtermijn overeenkomstig bijlage 2, hoofdstuk 4, 5 en 6; zo nodig dienen
geschikte alternatieve maatregelen te worden genomen (bijv. wanddiktemeting
en vergelijking met de specificaties van het ontwerp; deze kunnen worden
verkregen bij de fabrikant).

Er is geen corrosietoeslag (EN 13831, paragraaf 6.3.2.6.2) in aanmerking
genomen voor diepgetrokken vaten.

Sterktetest:

Maximumtermjn overeenkomstig bijlage 2, hoofdstuk 4, 5 en 6.

Daarnaast dient de wetgeving inzake industriéle veiligheid § 16, met name § 16
(1) in combinatie met § 15 en in het bijzonder bijlage 2, hoofdstuk 4, 6.6 alsmede
bijlage 2, hoofdstuk 4, 5.8 in acht te worden genomen.

De werkelijke termijnen dienen te worden bepaald door de eigenaar/exploitant
aan de hand van een veiligheidsbeoordeling, rekening houdend met de reéle
bedrijfsomstandigheden, de kennis van bediening en voedingsmateriaal en de
nationale regelgeving betreffende de werking van de drukapparatuur.

Vacuiim - sproei-ontgassing — 01.04.2022-Rev. D Nederlands — 89



10 Demontage

Levensbedreigend letsel door elektrische schokken

In delen van de printplaat in het apparaat kan een spanning van 230 V

aanwezig zijn, ofwel de stekker losgekoppeld is van de voeding.

. Koppel de besturingseenheid van het apparaat volledig los van het
stroomnet, voordat u de afdekkappen verwijdert.

. Controleer of de printplaat spanningsvrij is.

A\ voorzicHTIG

Verbrandingsgevaar

Ontsnappend heet medium kan brandwonden veroorzaken.

. Houd een veilige afstand tot het ontsnappende medium.

. Draag geschikte persoonlijke beschermingsmiddelen (handschoenen,
veiligheidsbril).

A\ vooRzICHTIG

Gevaar voor verbranding door hete oppervlakten

In verwarmingsinstallaties kunnen brandwonden worden veroorzaakt als

gevolg van hoge opperviaktetemperaturen.

. Wacht tot deze hete oppervlakken voldoende afgekoeld zijn of draag
beschermende handschoenen.

. De eigenaar dient desbetreffende waarschuwingsborden in de buurt
van het apparaat te plaatsen.

A\ vooRrzicHTIG

Kans op letsel door uitstromende vloeistof die onder druk staat

Bij foutieve montage of ondeskundig onderhoud kunnen brandwonden en

andere verwondingen worden veroorzaakt aan de aansluitingen, wanneer uit

onder druk staande plotseling heet water of stoom uitstroomt.

. Zorg voor een veilige een deskundige demontage.

. Draag  geschikte  persoonlijke  beschermingsmiddelen  (bijv.
handschoenen en veiligheidsbril).

. Zorg dat de installatie niet onder druk staat voordat u werkzaamheden
i.v.m. demontage uitvoert.

Voorafgaand aan de demontage de ontgassingsleidingen “DC” en de
bijvulleiding “WC” vanuit de installatie naar de Servitec sluiten en de Servitec
drukloos schakelen. Schakel vervolgens de Servitec spanningsvrij.

Ga als volgt te werk:

1. Activeer de stopmodus van de installatie en beveilig deze tegen
onopzettelijk inschakelen.

Sluit de ontgassingsleidingen “DC” en de bijvulleiding “WC”.

Schakel de installatie spanningsvrij. Haal de stekker van de Servitec uit het
stopcontact.

Koppel de kabels los die vanuit de installatie naar de besturingseenheid
van de Servitec gelegd zijn en verwijder deze kabels.

A GEVAAR - levensbedreigend letsel door elektrische schokken. In
delen van de printplaat in de Servitec kan een spanning van 230 V
aanwezig zijn, ofwel de stekker losgekoppeld is van de voeding. Koppel de
besturingseenheid van de Servitec volledig los van het stroomnet, voordat
u de afdekkappen verwijdert. Controleer of de printplaat spanningsvrij is.
Open de aftapkraan “FD” op de sproeibuis “VT” van de Servitec totdat het
water volledig is afgetapt uit de sproeibuis.

6.  Zo nodig de Servitec uit het bereik van de installatie verwijderen.

w N

b

o

De demontage is nu voltooid.
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11 Bijlage
11.1  Reflex klantenservice

Centrale klantenservice

Centrale telefoonnummer: +49 (0)2382 7069 - 0
Klantenservice telefoonnummer: +49 (0)2382 7069 - 9505
Fax: +49 (0)2382 7069 - 9523

E-mail: service@reflex.de

Technische hotline

Voor vragen over onze producten
Telefoonnummer: +49 (0)2382 7069-9546
Maandag tot vrijdag tussen 8:00 en 16:30 uur

11.2 Garantie

Er zijn de desbetreffende wettelijke garantievoorwaarden van toepassing.

11.3 Overeenstemming / normen

Verklaringen van conformiteit van het apparaat zijn beschikbaar op de Reflex

website.
www.reflex-winkelmann.com/konformitaetserklaerungen

Als alternatief kunt u ook de QR-code —
scannen: [ ]
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1 Avvertenze sul manuale d'uso

Il presente manuale d'uso & un ausilio essenziale per il funzionamento in
sicurezza e senza anomalie dell'apparecchio.

[l manuale ha le seguenti funzioni:

. Prevenire rischi per il personale.

. Imparare a conoscere |'apparecchio.

. Ottenere il funzionamento ottimale.

. Riconoscere ed eliminare tempestivamente eventuali problemi.
. Evitare guasti causati da uso improprio.

. Impedire costi di riparazione e tempi di indisponibilita per avaria.
. Aumentare l'affidabilita e la durata dell'apparecchio.

. Evitare rischi ambientali.

La societa Reflex Winkelmann GmbH non si assume alcuna responsabilita per
danni originati dalla mancata osservanza del presente manuale d'uso. Oltre al
presente manuale, & obbligatoria 'osservanza delle norme e delle
regolamentazioni di legge nazionali vigenti nel paese d'installazione
(antinfortunistiche, ambientali, sull'esecuzione a regola d'arte dei lavori nel
rispetto delle norme di sicurezza, ecc.).

Il presente manuale d'uso descrive |'apparecchio dotato di un equipaggiamento
di base e di interfacce predisposte per un equipaggiamento aggiuntivo optional
dotato di funzioni extra. Per i dati sulla dotazione aggiuntiva optional, & 4.5
"Equipaggiamento aggiuntivo opzionale", & 96.

> Avvertenza!

Queste istruzioni devono essere lette attentamente prima dell'utilizzo e
applicate da qualsiasi persona incaricata del montaggio di questi
apparecchi o di altre operazioni sul dispositivo. Le istruzioni devono
essere consegnate al gestore dell'apparecchio e devono essere
conservate nelle vicinanze dello stesso in modo facilmente accessibile.

2 Responsabilita e garanzia per vizi e difetti

L'apparecchio & costruito conformemente allo stato dell'arte e a regole di

sicurezza tecnica approvate. Ciononostante, I'uso pud comportare rischi per

Iincolumita fisica del personale o di terzi e danni allimpianto o a beni materiali.

E vietato apportare alterazioni, ad esempio alla parte idraulica, o eseguire

interventi sulle interconnessioni elettriche dell'apparecchio.

E esclusa ogni responsabilita e garanzia del costruttore per vizi e difetti se

causati da una o piu delle seguenti cause:

. Utilizzo dell'apparecchio non conforme alla destinazione d'uso.

. Messa in servizio, utilizzo, manutenzione ordinaria, manutenzione
straordinaria, riparazione e montaggio impropri.

. Mancata osservanza delle avvertenze di sicurezza contenute nel presente
manuale d'uso.

. Esercizio dell'apparecchio con dispositivi di sicurezza e protezioni
danneggiati 0 non in regola.

. Esecuzione delle attivita di manutenzione e ispezione oltre le scadenze
previste.

. Uso di ricambi e accessori non autorizzati.

Condizioni preliminari per la validita della garanzia contro vizi e difetti sono il
montaggio e la messa in servizio a regola d'arte dell'apparecchio.

> Avvertenza!
Fare eseguire la prima messa in servizio e la manutenzione annuale al
servizio di assistenza tecnica Reflex, & 11.1 "Servizio di assistenza
tecnica Reflex", & 113.

3 Sicurezza
3.1 Spiegazione dei simboli

Nel manuale d'uso vengono utilizzate le seguenti avvertenze.

A\ PERICOLO

Pericolo di morte/Gravi danni per la salute

. L'avvertenza in combinazione con la parola chiave "Pericolo" indica un
pericolo incombente e immediato che comporta la morte o lesioni
gravi.(irreversibili).

A avviso

Gravi danni per la salute

. L'avvertenza in combinazione con la parola chiave "Avviso" indica un
pericolo incombente che pud comportare la morte o lesioni gravi
(irreversibili).

A\ PRUDENZA

Danni per la salute

. L'avvertenza in combinazione con la parola chiave "Prudenza" indica
un pericolo che pud comportare lesioni lievi (reversibili).

ATTENZIONE

Danni materiali

. L'avvertenza in combinazione con la parola chiave "Attenzione" indica
una situazione che pud causare danni al prodotto stesso o a oggetti
nell'ambiente circostante.

Avvertenza!
Questo simbolo in combinazione con la parola chiave "Avvertenza"
indica consigli e suggerimenti utili per |'utilizzo efficiente del prodotto.

3.2 Requisiti del personale

I montaggio e l'utilizzo possono essere effettuati esclusivamente da personale
specializzato o da personale appositamente formato.

L'allacciamento elettrico e il cablaggio dell'apparecchio devono essere eseguiti
da un tecnico specializzato secondo le normative nazionali e locali vigenti.

33 Dispositivi di protezione individuale

®O00@00

Per tutti gli interventi sullimpianto indossare i dispositivi di protezione individuale
prescritti, ad esempio protezione auricolare, protezione oculare, calzature
protettive, elmetto di protezione, abbigliamento di protezione, guanti di
protezione.

Per informazioni sui dispositivi di protezione individuale, consultare le norme
nazionali del rispettivo paese di gestione.
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3.4 Utilizzo conforme alle disposizioni

Le aree d'impiego dell'apparecchio sono impianti fissi di riscaldamento e
raffreddamento. L'esercizio & previsto esclusivamente in sistemi chiusi, protetti
con tecniche anti-corrosione e funzionanti con i seguenti tipi di acqua:

. Non corrosiva.

. Chimicamente non aggressiva.

. Non tossica.
Ridurre al minimo I'adduzione di ossigeno atmosferico in tutto il circuito
dellimpianto e nel rabbocco dell'acqua.

Avvertenza!
Garantire la qualita dell'acqua di rabbocco in base alle norme locali.
- Ad es. la VDI 2035 o la SIA 384-1.

Avvertenza!

. Al fine di garantire il funzionamento duraturo e corretto del
sistema, per gli impianti che usano miscele acqua-glicole
impiegare esclusivamente glicoli i cui additivi inibiscono la
corrosione. Occorre inoltre assicurarsi che non si manifesti
formazione di schiuma dovuta alle sostanze contenute nell'acqua.
Essa puo altrimenti mettere a repentaglio I'intero funzionamento
del degasaggio del tubo nebulizzatore sottovuoto poiché pud
causare depositi nello sfiatatoio e quindi perdite.

. Attenersi sempre alle istruzioni del relativo produttore per le
caratteristiche specifiche e il rapporto di miscela delle soluzioni
acqua-glicole.

. Non mischiare tra loro glicoli di diverso tipo e controllame
preferibilmente annualmente la concentrazione (ved. istruzioni del
produttore).

3.5 Condizioni di funzionamento non ammesse

L'apparecchio non & adatto per le condizioni indicate di seguito:
. Per ['utilizzo in impianti mobili.

. Per l'impiego in ambienti estemi.

. Per l'impiego con oli minerali.

. Per I'impiego con fluidi infiammabili.

. Per l'impiego con acqua distillata.

Avvertenza!
Sono vietate alterazioni idrauliche o interventi sulle interconnessioni
elettriche.

3.6 Rischi residui

Questo dispositivo & stato costruito allo stato dell'arte attuale. Tuttavia non & mai
possibile escludere rischi residui.

Pericolo di ustione a contatto con le superfici incandescenti

Negli impianti di riscaldamento possono verificarsi ustioni della pelle a causa
delle temperature elevate delle superfici.

. Indossare guanti di protezione.

+  Applicare le corrispondenti avvertenze in prossimita dell'apparecchio.

Pericolo di lesioni a contatto con acqua contenente glicole

Nei circuiti dell'impianto per impianti di raffreddamento il contatto con acqua

contenente glicole puo causare l'irritazione di pelle e occhi.

. Indossare dispositivi di protezione individuale (per esempio
abbigliamento di protezione, guanti di protezione e occhiali di
protezione).

Pericolo di lesioni a causa della pressione dell'acqua in uscita

In caso di operazioni errate di montaggio, smontaggio o di manutenzione

sugli attacchi possono verificarsi ustioni e lesioni dovute a fuoriuscita

improvvisa di acqua calda o vapore caldo sotto pressione.

. Assicurarsi della corretta esecuzione delle operazioni di montaggio,
smontaggio 0 manutenzione.

. Prima di effettuare operazioni di montaggio, smontaggio o
manutenzione sugli attacchi, assicurarsi che I'impianto non sia in
pressione.

Pericolo di lesioni per peso eccessivo

| dispositivi hanno un peso elevato che comporta il pericolo di danni fisici e
incidenti.

. Utilizzare elevatori adeguati per il trasporto e il montaggio.

4 Descrizione dei dispositivi

Servitec € una stazione di degasaggio e rabbocco. Le aree d'impiego principali

sono circuiti nonché impianti di riscaldamento e raffreddamento nei quali &

necessario evitare anomalie di funzionamento dovute a gas disciolti o liberi.

Servitec offre le seguenti sicurezze:

. Nessuna aspirazione diretta di aria grazie al mantenimento controllato
della pressione, con rabbocco automatico.

. Nessun problema di circolazione dovuto alla presenza di bolle libere
nell'acqua del circuito.

. Riduzione del danno da corrosione dovuto alla sottrazione di ossigeno
all'acqua di riempimento e rabbocco.

> Avvertenza!

Operazione e funzionamento con alte temperature di sistema (>70 °C):
Il punto di ebollizione del fluido € piu basso a causa del vuoto generato.
Questa proprieta comporta una variazione di volume del fluido nel tubo
nebulizzatore sottovuoto. Se il fluido bolle, la pressione aumenta e
contrasta il vuoto generato nel tubo nebulizzatore. Grazie a questa
caratteristica, la modalita di degasaggio passa dal degasaggio sotto
vuoto al degasaggio termico. Quando il fluido € in ebollizione, la
solubilita dei gas & quasi nulla. Inoltre, una maggiore portata della
pompa non comporta automaticamente un vuoto piti elevato (a
temperature > 70 °C).

4.1 Rappresentazione d'insieme

87 5 4

10 12 13
Servitec 35 - 60

000075 482 R00]
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4 578 15

10 12 96

000075_483_R00{

Servitec 75 - 95

Valvola di degasaggio "DV"
Vacuometro "PI"
Unita di controllo Control Touch

Rubinetto a sfera motorizzato a 2 vie "CD" a monte del tubo
nebulizzatore sottovuoto

5 Rubinetto a sfera motorizzato a 2 vie "WV" a monte del tubo
nebulizzatore sottovuoto

6 Rubinetto di regolazione a sfera "PV" a valle della pompa "PU"
7 Raccordo "WC" per il rabbocco

. Ingresso per 'acqua ricca di gas proveniente dal rabbocco
8 Raccordo "DC" per il degasaggio

. Ingresso per 'acqua ricca di gas proveniente dall'impianto.
9 Raccordo "DC" per il degasaggio

. Uscita dell'acqua degasata

10 Pressostato "PIS"

11 Pompa "PU"

AW~

12 Interruttore mancanza acqua
13 Rubinetto di riempimento e svuotamento "FD"
14 Interruttore principale

15 Tubo nebulizzatore sottovuoto "VT"

4.2 Identificazione

La targhetta si trova sotto il coperchio avvitato dell'unita di controllo. Qui sono
riportate le informazioni su produttore, anno di costruzione, matricola di
fabbricazione e dati tecnici.

A A

000043_401_R001

Indicazione sulla targhetta Significato
Type Denominazione dell'apparecchio
Serial No. Numero di serie

Min. / max. allowable pressure PS  Pressione minima/massima consentita

Max. allowable flow temperature of  Temperatura di mandata massima
system consentita del sistema

Min. / max. working temperature TS Temperatura di esercizio min./max (TS)

Year of manufacture Anno di costruzione

Indicazione sulla targhetta Significato

Max. system pressure Pressione max. del sistema

Min. operating pressure setupon  Pressione minima di esercizio impostata
site in sede d'opera

4.3 Funzionamento

Servitec & indicato per il degasaggio di acqua dall'impianto e per I'acqua di

rabbocco. Sottrae allacqua fino al 90% dei gas in essa disciolti. Il degasaggio si

svolge in cicli temporizzati. Un ciclo & costituito dalle seguenti fasi:

. Iniezione e generazione di vuoto
Viene aperto I'afflusso "DC" di acqua ricca di gas dall'impianto al tubo
nebulizzatore sottovuoto "VT". Nel tubo nebulizzatore sottovuoto, flussi
parziali dell'acqua ricca di gas dellimpianto e dell'acqua di rabbocco dalle
tubazioni "DC" e "WC" vengono finemente nebulizzati. Poiché nel tubo
nebulizzatore viene iniettata meno acqua di quanta ne venga reimmessa
nel sistema dal tubo nebulizzatore sottovuoto attraverso la pompa "PU",
nel tubo nebulizzatore si genera un vuoto. La pompa "PU" crea un vuoto
fino a raggiungere la pressione di saturazione dell'acqua. La depressione
viene visualizzata sul vacuometro "PI". La grande superficie di contatto
dell'acqua nebulizzata e il divario di saturazione del gas rispetto al vuoto
provocano il degasaggio dell'acqua. Dal tubo nebulizzatore sottovuoto,
I'acqua degasata viene reimmessa nell'impianto tramite la pompa, dove &
di nuovo in grado di dissolvere gas.

. Espulsione
La pompa "PU" si disattiva, e I'acqua continua ad essere iniettata nel tubo
nebulizzatore sottovuoto "VT" e degasata. Salendo il livello dellacqua nel
tubo nebulizzatore sottovuoto "VT", i gas separati dall'acqua vengono fatti
precipitare tramite la valvola di degasaggio "DV".

. Periodo di riposo
Una volta separato il gas, Servitec resta a riposo per un periodo definito,
fino a quando non inizia il ciclo successivo.

Svolgimento di un ciclo di degasaggio nel tubo nebulizzatore sottovuoto
W

Esempio: Circuito acqua di raffreddamento < 30 °C, pressione impianto 1,8 bar,
degasaggio dellimpianto "DC" in funzione, degasaggio di rabbocco "WC" chiuso.

DV
PU
‘ 1 2 3 4
1 Iniezione e generazione di 3 | Espulsione
vuoto
2 | Iniezione e generazione di 4 | Periodo di riposo
vuoto
Degasaggio

L'intero processo di degasaggio viene controllato idraulicamente tramite un
sistema idraulico, con l'ausilio del rubinetto di regolazione a sfera "PV" e
dell'unita di controllo del Servitec. Gli stati di esercizio vengono monitorati e
visualizzati nel display dall'unita di controllo del Servitec. L'unita di controllo
consente di selezionare e regolare 3 diversi programmi di degasaggio e 2
diverse varianti di rabbocco.

Programmi di degasaggio

. Degasaggio continuo:
consente il degasaggio in continuo per piu ore o giorni con cicli di
degasaggio in successione senza tempi di pausa. Questo programma va
eseguito dopo la messa in servizio e dopo riparazioni.

. Degasaggio periodico:
il degasaggio periodico & composto da un numero limitato di cicli di
degasaggio. Tra gli intervalli viene osservato un tempo di pausa. Questo
programma va eseguito per |'esercizio in continuo.

. Degasaggio di rabbocco:
con questa impostazione viene degassata solo I'acqua di rabbocco. Il
degasaggio del circuito non avviene.

Degasaggio sottovuoto a iniezione — 01.04.2022-Rev. D

ltaliano — 95



Varianti di rabbocco
Vi sono due varianti di rabbocco. Queste vengono monitorate mediante il tempo
di rabbocco e i cicli di rabbocco.

7 000066_481_RO0|

1 Linea di controllo di una stazione di mantenimento della pressione
per richiedere il rabbocco nel modo operativo "Levelcontrol

2 Linea di segnale del trasduttore di pressione "PIS" per la variante

di rabbocco "Magcontrol

Tubazione di degasaggio "DC" (acqua degasata)

Tubazione di degasaggio "DC" (acqua ricca di gas)

Tubazione di rabbocco "WC"

Servitec

N oo~ |w

Equipaggiamento aggiuntivo optional, % 4.5 "Equipaggiamento
aggiuntivo opzionale", & 96

Magcontrol:  Per impianti dotati di vaso di espansione sotto pressione con

membrana.

. Il trasduttore di pressione integrato "PIS", consente di
registrare e monitorare la pressione nel circuito di
riscaldamento o di raffreddamento. Quando la pressione
scende al di sotto della pressione di riempimento

calcolata, viene attivato il degasaggio del rabbocco.
Levelcontrol  per impianti dotati di stazioni di mantenimento della pressione.
: . Il rabbocco nell'impianto viene eseguito direttamente in

funzione del livello nel serbatoio previsto per la stazione

4.4 Entita della fornitura

L'entita della fornitura viene descritta sul documento di trasporto € il contenuto &
indicato sull'imballo.

Verificare la completezza della fornitura e I'eventuale presenza di danni subito
dopo I'arrivo della merce. Segnalare immediatamente eventuali danni dovuti al
trasporto.

Equipaggiamento di base per il degasaggio:

+  Unita di controllo del Servitec.

. Valvola di degasaggio "DV" imballata nel cartone.

. Busta in pellicola contenente manuale d'uso e schema elettrico (applicata
sul Servitec).

Servitec & premontato e viene consegnato su un pallet.

4.5 Equipaggiamento aggiuntivo opzionale

Per I'apparecchio sono disponibili i seguenti equipaggiamenti aggiuntivi:

. Fillsoft / Fillsoft Zero per I'addolcimento / dissalazione dellacqua di
rabbocco proveniente dalla rete dell'acqua potabile. Sostituzione delle
cartucce di addolcimento e delle cartucce di dissalazione.

. Dispositivo Fillset per il rabbocco di acqua
- Fillset con sezionatore di circuito integrato, contatore d'acqua, filtro

ed elemento di chiusura per la tubazione di rabbocco "WC"

. Fillset a impulso con contatore d'acqua a contatto FQIR+ per il rabbocco
con acqua.

- Installando il Fillset a impulso, & possibile controllare l'intera portata
di rabbocco e la capacita di acqua addolcita fornita dagli impianti di
addolcimento Fillsoft, garantendo la sicurezza di esercizio
dell'apparecchio e impedendo il rabbocco automatico in caso di
perdite d'acqua piccole o ingenti.

+  Fillset Compact per il rabbocco
- Fillset Compact con sezionatore di circuito integrato, filtro ed

elementi di chiusura per la tubazione di rabbocco "WC".

. Fillguard per il monitoraggio della conducibilita
- SeilFillguard ¢ installato, la capacita della cartuccia di dissalazione

Fillsoft Zero pud essere controllata in relazione alla conducibilita.

. Ampliamenti dell'unita di controllo dell'apparecchio.

L'interfaccia RS-485 consente d'interrogare I'unita di controllo per avere
diverse informazioni e per comunicare con centraline di comando o
altri apparecchi, % 6.5.2 "Interfaccia RS-485", & 101.

moduli bus per la comunicazione con centraline di comando.

Profibus DP.

Ethernet.

modulo /O per la comunicazione classica.

Modbus RTU

. Controllo remoto
+  Sistema di misurazione dell'espulsione di gas per un esercizio di

di mantenimento della pressione "LIS". La funzione di degasaggio ottimizzato.
rabbocco pud essere attivata da un segnale esterno di
~230 V. Avvertenza!
Gli accessori vengono forniti dotati di manuali d'uso.
5 Dati tecnici
> Avvertenza!
Rispettare i seguenti valori per tutti gli impianti:
-  Temperatura di esercizio consentita dell'apparecchio: 90 °C
- Pressione in entrata consentita per il rabbocco: 1,3 bar - 6 bar
- Portata di rabbocco: Fino a 0,55 m¥%h
- Grado di separazione gas disciolti: <90%
- Grado di separazione gas liberi: 100%
- Grado di protezione: IP 54
5.1 Impianto elettrico
Tipo Potenza elettrica Allacciamento Protezione Numero di Modulo I/0 Unita di controllo Livello sonoro
(kW) elettrico (interna) interfacce RS-485 (V, A) (dB)
(V/Hz ! A) (A)
35 0,7 230/50 10 1 No 230, 4 55
60 1,1 230/50 10 1 No 230, 4 55
75 1,1 230/50 10 1 No 230, 4 55
95 11 230/50 10 1 No 230, 4 55
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5.2 Dimensioni e attacchi
Tipo Peso Altezza
(kg) (mm)
35 34 1030
60 38 1215
75 39 1215
95 40 1215
5.3 Funzionamento
Tipo Volume impianto Volume impianto
(100% acqua) (50% acqua)
(m?) (m?)
35 fino a 220 fino a 50
60 fino a 220 fino a 50
75 fino a 220 fino a 50
95 fino a 220 fino a 50
6 Montaggio

A perICOLO

Lesioni mortali provocate da scosse elettriche.

Il contatto con componenti sotto tensione provoca lesioni mortali.
Assicurarsi che l'impianto in cui va montato I'apparecchio sia stato
messo fuori tensione.

Assicurarsi che I'impianto non possa essere riattivato da altre persone.
Assicurarsi che le operazioni di montaggio in corrispondenza
dell'allacciamento elettrico dell'apparecchio vengano eseguite solo da
un elettricista qualificato e in conformita con le norme elettrotecniche.

Larghezza Profondita Collegamenti Collegamento uscita
(mm) (mm) ingresso Servitec Servitec
(sistema e
rabbocco)
620 440 IG " pollice IG 1 pollice
685 440 IG %2 pollice IG 1 pollice
600 525 |G 7 pollice IG 1 pollice
600 525 |G 7 pollice IG 1 pollice
Pressione di Sovrapressione di Valore nominale Temperatura di
lavoro esercizio consentita valvola di troppo esercizio
(bar) (bar) pieno (°C)
(bar)
05-25 - >0-90
05-45 - >0-90
1,3-54 10 - >0-90
13-72 10 - >0-90
Avvertenza!

Pericolo di lesioni a causa della pressione dell'acqua in uscita

In caso di operazioni errate di montaggio, smontaggio o di manutenzione
sugli attacchi possono verificarsi ustioni e lesioni dovute a fuoriuscita
improvvisa di acqua calda o vapore caldo sotto pressione.

Assicurarsi della corretta esecuzione delle operazioni di montaggio,
smontaggio o manutenzione.

Prima di effettuare operazioni di montaggio, smontaggio o
manutenzione sugli attacchi, assicurarsi che l'impianto non sia in
pressione.

Pericolo di ustione a contatto con le superfici incandescenti

Negli impianti di riscaldamento possono verificarsi ustioni della pelle a causa
delle temperature elevate delle superfici.

Indossare guanti di protezione.

Applicare le corrispondenti avvertenze in prossimita dell'apparecchio.

Pericolo di lesioni dovute a cadute o urti

Contusioni dovute a cadute o urti contro parti d'impianto durante il
montaggio.

Indossare i dispositivi di protezione individuale (elmetto di protezione,
abbigliamento di protezione, guanti di protezione, calzature protettive).

Confermare I'esecuzione a regola d'arte del montaggio e della messa in
servizio nella certificazione di montaggio, messa in servizio e
manutenzione. Da cid dipendera il riconoscimento dei diritti alla
garanzia contro vizi e difetti.

Fare eseguire la prima messa in servizio e la manutenzione
annuale al servizio di assistenza tecnica Reflex.

6.1.1 Verifica dello stato della fornitura

Prima della consegna, I'apparecchio viene controllato e imballato con cura;
tuttavia non & possibile escludere danneggiamenti durante il trasporto.

Procedere come segue:

1. Alricevimento della merce, verificare:

la completezza della consegna;
eventuali danni subiti durante il trasporto.

2. Documentare i danni.
3. Contattare lo spedizioniere per presentare reclamo contro il danno.
6.2 Predisposizioni

Stato dell'apparecchio consegnato:
Verificare la stabilita in sede di tutti i raccordi a vite e dei collegamenti elettrici del
Servitec.
Se necessario, stringere le viti e i raccordi a vite.
Predisposizioni per il montaggio dell'apparecchio:
Ambiente ben aerato e al riparo dal gelo.
Temperatura ambiente > 0 fino a massimo 45 °C.
Pavimento piano e solido, con possibilita di drenaggio.
Attacco di riempimento DN 15 secondo DIN 1988 -100/ -600 / DIN EN
1717.
Allacciamento elettrico a 230 V~, 50/60 Hz, 16 A con interruttore
differenziale a monte: corrente di sgancio 0,03 A.

.
.
.

Per il rabbocco di acqua, Servitec pud essere azionato in due modalita. Al
momento della posa in opera del Servitec, fare attenzione alla sua posizione
nellimpianto:

In caso di presenza del rabbocco di acqua dell'impianto in funzione della
pressione (Magcontrol).

Posizionare Servitec nelle vicinanze del vaso di espansione sotto
pressione.

In caso di presenza del rabbocco di acqua dellimpianto in funzione del
livello (Levelcontrol).

Posizionare Servitec sul lato di ritorno dellimpianto e a monte della
miscelazione di ritorno.
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> Avvertenza!
Tubazione di rabbocco del Servitec.
—  Se la tubazione di rabbocco viene collegata alla rete dell'acqua
potabile, utilizzare il sezionatore di circuito Fillset.
—  Devono essere rispettate le direttive e le norme vigenti nel
rispettivo paese.

> Avvertenza!
Per la pianificazione, seguire la linea guida Reflex.
—  Durante la pianificazione, tenere presente che il campo di lavoro
del Servitec rientra nel campo di lavoro del sistema di
mantenimento della pressione, compreso fra la pressione iniziale
"pa" e la pressione finale "pe".

6.3 Esecuzione

ATTENZIONE

Danni causati da montaggio improprio

Fare attenzione a sollecitazioni aggiuntive dell'apparecchio provocate da

allacciamenti di tubazioni o da apparecchiature dell'impianto.

. Assicurarsi che non vengano a crearsi tensioni e vibrazioni (senza
coppie di serraggio) sui tubi allacciati tra I'apparecchio e l'impianto.

. All'occorrenza provvedere ad un adeguato sostegno delle tubazioni o
apparecchiature.

ATTENZION
E

Danni materiali dovuti a perdite dell'impianto

Danni materiali provocati da perdite alle tubazioni di allacciamento

all'apparecchio.

. Utilizzare tubazioni di allacciamento con una resistenza adeguata alle
temperature di sistema del circuito dellimpianto.

In impianti di riscaldamento, installare I'apparecchio preferibilmente sul lato di

ritorno.

- Cio serve a garantire che esso venga azionato nel rispetto degli intervalli di
valori di pressione e temperatura consentiti.

— Inimpianti dotati di miscelazioni di ritorno o deviatori idraulici, l'installazione
deve avvenire a monte del punto di miscelazione, al fine di garantire il
degasaggio del volume principale di flusso "V" a temperature < 90 °C.

L'apparecchio & preassemblato e deve essere adeguato alla conformazione

locale dell'impianto. Completare gli allacciamenti del lato acqua con l'impianto

nonché l'allacciamento elettrico secondo lo schema dei morsetti, & 6.5

"Allacciamento elettrico”, & 100.

> Avvertenza!
In fase di montaggio, verificare che sia possibile comandare le valvole e
alimentare le tubazioni allacciate.

6.3.1 Montaggio dei componenti annessi

000060 461 ROO|

Montare la valvola di degasaggio "DV" (2) con la valvola di non ritorno (1) sul
tubo nebulizzatore sottovuoto "VT". Verificare la stabilita in sede di tutti i raccordi
a vite del Servitec.

6.3.2  Luogo diinstallazione

Servitec viene montato sul pavimento. Gli elementi di fissaggio devono essere
scelti in sede d'opera secondo la struttura del pavimento e il peso del Servitec.

p0
DV

po

nnn182 401 pong

> Avvertenza!
Nel calcolo della pressione minima di esercizio "Po", considerare una
possibile differenza di altezza "h«" fra il vaso di espansione sotto
pressione e |'apparecchio.

6.3.3  Allacciamento idraulico
6.3.3.1 Tubazione di degasaggio diretta all'impianto

Servitec necessita di due tubazioni di degasaggio "DC" verso l'impianto, una per
I'acqua ricca di gas proveniente dallimpianto e una per 'acqua degasata di
ritorno all'impianto. Per entrambe le tubazioni di degasaggio, elementi di
chiusura sono gia premontati in fabbrica sul Servitec. L'allacciamento delle
tubazioni di degasaggio deve essere eseguito nel volume principale di flusso del
circuito dell'impianto.

Servitec montato in un impianto di riscaldamento, mantenimento della
pressione mediante vaso di espansione sotto pressione con membrana
"MAG"

L EC
B gﬂ
Vaso di espansione sotto pressione
Servitec
Tubazione di degasaggio "DC" (acqua degasata)
Tubazione di degasaggio "DC" (acqua ricca di gas)
Equipaggiamento aggiuntivo optional, % 4.5 "Equipaggiamento

aggiuntivo opzionale", & 96
6 Tubazione di rabbocco "WC"

000185 461 ROO|

(b lw N~

I montaggio delle tubazioni di degasaggio va eseguito nelle vicinanze
dell'allacciamento della tubazione di espansione "EC". In tal modo vengono
garantiti rapporti di pressione stabili.

Se Servitec deve eseguire il rabbocco dell'acqua in funzione della pressione, la
posa in opera dovra avvenire vicino al vaso di espansione sotto pressione con
membrana "MAG", garantendo cosi il monitoraggio della pressione del vaso
stesso. Nell'unita di controllo, € necessario selezionare la modalita operativa
"Magcontrol".

> Avvertenza!

In caso di varianti di collegamento che prevedono scambi idraulici e
miscelazioni di ritorno, assicurarsi che I'apparecchio venga allacciato al
volume principale di flusso "V".

- Perle varianti di collegamento e rabbocco, & 6.4 "Varianti di
collegamento e reintegro”, & 99.
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Montaggio

Particolare dell'allacciamento della tubazione di degasaggio "DC"
Eseguire I'allacciamento delle tubazioni di degasaggio "DC" secondo lo schema
seguente.

=500

2500

[

. Evitare la penetrazione di sporco grossolano per non sovraccaricare il filtro
"ST" del Servitec.

. Chiudere la tubazione di degasaggio dell'acqua ricca di gas a monte della
tubazione di degasaggio dell'acqua povera di gas nel senso di flusso
dell'impianto.

. La temperatura dell'acqua deve essere compresa nell'intervallo
>0 °C - 90 °C. Negli impianti di riscaldamento preferire quindi il lato di
ritorno. In tal modo, la prestazione di degasaggio non avverra in funzione
della temperatura.

000171 481 R002

6.3.3.2 Tubazione di reintegro

g
N
000186_461_RO0|
1 Servitec 3 | Contenitore separatore di
rete "BT"
2 | Rubinetto a sfera motorizzato a 4 | Filtro "ST"
2 vie "WV"

Eseguendo il rabbocco con acqua tramite un contenitore separatore di rete "BT",

€ necessario che il bordo inferiore di questo si trovi almeno 1000 mm sopra la

pompa "PU".

Per diverse varianti di rabbocco Reflex, & 6.4 "Varianti di collegamento e

reintegro”, B 99.

Se non si allaccia I'apparecchio al sistema di rabbocco automatico con acqua,

chiudere I'attacco della tubazione di rabbocco "WC" con un tappo cieco R da %

pollice e mettere in funzione l'impianto nel modo operativo "Levelcontrol".

Prestare attenzione alle seguenti condizioni in caso di rabbocco esterno di

acqua:

. Installare almeno un filtro "ST" con maglie di larghezza < 0,25 mm a
ridosso del rubinetto a sfera motorizzato a 2 vie "WV" oppure utilizzare un
Fillset.

> Avvertenza!
In caso di utilizzo di un rabbocco esterno del sistema, assicurarsi che
non si verifichino malfunzionamenti del Servitec dovuti a diversi
parametri di funzionamento.

> Avvertenza!
Quando la pressione statica supera i 6 bar, utilizzare un riduttore di
pressione nella tubazione di rabbocco "WC".

6.4 Varianti di collegamento e reintegro

Nell'unita di controllo dell'apparecchio, nel menu cliente, viene selezionata la
variante di reintegro, % 7.8 "Parametrizzazione dell'unita di controllo nel menu
del cliente”, & 104.
Nel menu cliente possono essere impostate le seguenti varianti di reintegro:
. Reintegro in funzione della pressione "Magcontrol”,
—  con un circuito di impianto con un vaso di espansione sotto
pressione con membrana.
. Reintegro in funzione del livello "Levelcontrol",
— con un circuito di impianto con una stazione di mantenimento della
pressione.

6.4.1 Reintegro in funzione della pressione Magcontrol

Rappresentazione esemplificativa in un impianto di caldaie multiple con
deviatore idraulico e un vaso di espansione sotto pressione a membrana "MAG".

X X

000187 461 R003

1 2 3 4
1 Vaso di espansione sotto pressione "MAG"
2 Servitec
3 Equipaggiamento aggiuntivo optional, % 4.5 "Equipaggiamento
aggiuntivo opzionale", & 96
4 Tubazione di rabbocco "WC"

Nell'unita di controllo del Servitec, nel menu Cliente, viene impostata la modalita
operativa "Magcontrol". Questa modalita operativa serve per impianti con un
vaso di espansione sotto pressione a membrana. Il rabbocco avviene in funzione
della pressione. Il sensore di pressione "PIS" necessario per questa operazione
¢ integrato nel Servitec. Gli allacciamenti delle tubazioni di degasaggio "DC" si
trovano nelle vicinanze del vaso di espansione sotto pressione a membrana. In
questo modo viene garantito un monitoraggio esatto della pressione per
assicurare il rabbocco consono al fabbisogno.

> Avvertenza!
Allacciare le tubazioni di degasaggio sul lato di ritorno dell'impianto a
monte del deviatoio idraulico. In tal modo viene mantenuto l'intervallo di
temperatura consentito da 0 °C a 90 °C.

6.4.2  Reintegro in funzione del livello Levelcontrol

Rappresentazione esemplificativa in un impianto di caldaie multiple con
miscelazione di ritorno e una stazione di mantenimento della pressione
comandata da un compressore.

; X
230V
Signal

|

nnN188 481 RON

N
w
IN

1 Stazione di mantenimento della pressione
2 Servitec
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3 Equipaggiamento aggiuntivo optional, % 4.5 "Equipaggiamento
aggiuntivo opzionale", B 96
4 Tubazione di rabbocco "WC"

Nell'unita di controllo del Servitec, nel menu Cliente, viene impostata la modalita

operativa "Levelcontrol". Questa modalita operativa serve per impianti con

stazioni di mantenimento della pressione e consente un funzionamento elastico

con pressione costante.
Il rabbocco di acqua consono al fabbisogno avviene tramite un livello d'acqua

misurato nel vaso di espansione della stazione di mantenimento della pressione.

Illivello d’acqua viene individuato tramite la cella di carico "LIS" e comunicato

all'unita di controllo della stazione di mantenimento della pressione. Questa da

un segnale da 230 V all'unita di controllo del Servitec quando il livello d'acqua &

troppo basso. Il rabbocco di acqua avviene tramite la tubazione di rabbocco
"WC", controllato mediante il monitoraggio del tempo di rabbocco e dei cicli di
rabbocco.

6.5

A periCOLO

Lesioni mortali provocate da scosse elettriche.

Il contatto con componenti sotto tensione provoca lesioni mortali.

. Assicurarsi che I'impianto in cui va montato I'apparecchio sia stato
messo fuori tensione.

Allacciamento elettrico

. Assicurarsi che I'impianto non possa essere riattivato da altre persone.

. Assicurarsi che le operazioni di montaggio in corrispondenza
dell'allacciamento elettrico dell'apparecchio vengano eseguite solo da
un elettricista qualificato e in conformita con le norme elettrotecniche.

6.5.1 Schema dei morsetti

Le seguenti descrizioni valgono per impianti standard e si limitano agli
allacciamenti necessari in sede d'opera.

1.
2.

d

Togliere tensione all'impianto e bloccarlo per impedirne la riattivazione.
Smontare il carter di copertura.

A PERICOLO Lesioni mortali provocate da scosse elettriche. Su parti
della scheda dell'apparecchio pud permanere una tensione di 230 V anche
dopo aver staccato la spina dall'alimentazione di tensione. Prima di
rimuovere i carter di copertura, sezionare completamente ['unita di
controllo dell'apparecchio dall'alimentazione di tensione. Verificare
I'assenza di tensione sulla scheda.

Impiegare un passacavo a vite adatto al relativo cavo. Ad esempio, M16 o
M20.

Far passare tutti i cavi da posare in opera attraverso il passacavo a vite.
Allacciare tutti i cavi secondo lo schema dei morsetti.

Per la sicurezza in sede d'opera, fare attenzione alle potenze
allacciate dell'apparecchio, & 5 "Dati tecnici”, 2 96.

Montare il carter.

Collegare la spina di alimentazione all'alimentazione di tensione a 230 V.
Accendere l'impianto.

aIIacmamento elettrico & concluso.

3
|
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11

1 Interruttore di sicurezza 9 Ingressi digitali: Contatore d'acqua; Mancanza di acqua
2 Fusibile per ubinetto a sfera motorizzato 10 Rubinetto di regolazione a sfera (alimentazione)
3 Valvola di controllo degasaggio CD 1 Ingresso analogico per la pressione
4 . . 12 Richiesta esterna di rabbocco

Messaggio cumulativo

(solo con Levelcontrol)

5 Optional per conducibilita 13 Valvola di rabbocco WV
6 Rubinetto di regolazione a sfera 14 Pompa

(grandezza regolante (25) / Valore di ritorno (46))
7 Interfaccia RS-485 15 Alimentazione della rete
8
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Numero
morsetto

© 0 N oo o B W N -

- o
- o

21

22
23

24

25

26

27
28

29
30
31

32

33

34

Segnale

PE

N

L

PE

N
M1
Y2

N

PE
Y1
N

PE
CcOom
NC
NO
libero

Rabbocco (230
V)

Rabbocco (230
V)

Schermo PE

- Livello
(segnale)

+ Livello (+
18V)

PE (schermo)

- Pressione
(segnale)

+ Pressione (+
18V)

0-10V
(grandezza
regolante)

0-10V
(riscontro)

GND

+24V
(alimentazione)

A+
B-
GND
+24V

E1

E2

Funzione

Alimentazione di tensione a
230 V mediante cavo con
spina.

Pompa PU

Valvola di controllo
degasaggio CD

Valvola di rabbocco WV

Messaggio cumulativo (a
potenziale zero).

Richiesta esterna di rabbocco
da una stazione di
mantenimento della pressione;
impostare l'unita di controllo su
"Levelcontrol"!

Ingresso analogico livello, non
viene usato sull'apparecchio.

Ingresso analogico pressione

Rubinetto di regolazione a
sfera

Interfaccia RS-485.

Interruttore mancanza acqua -
Protezione contro il
funzionamento a secco

Contatore d'acqua a contatto,
per la valutazione del
rabbocco, morsetto 32/33
chiuso = impulso di conteggio.

Interruttore mancanza acqua,
morsetto 32/34. Condurre il
cavo dell'interruttore
mancanza acqua attraverso il
collegamento a vite e
collegare ai morsetti.

Cablaggio

In fabbrica

In fabbrica

In fabbrica

In fabbrica

In sede
d'opera,
optional

In sede
d'opera,
optional

In fabbrica

In fabbrica

In sede
d'opera,
optional

In fabbrica

In sede
d'opera,
optional

In fabbrica

6.5.2 Interfaccia RS-485
6.5.2.1 Allacciamento dell'interfaccia RS-485

Allacciare l'interfaccia come segue:

1. Perl'allacciamento dell'interfaccia utilizzare il cavo seguente:
- Liycy (TP), 4 x 2 x 0,8, lunghezza totale massima bus 1000 m.

2. Allacciare l'interfaccia ai morsetti 29, 30, 31 della scheda nel quadro
elettrico ad armadio.
- Perlallacciamento dellinterfaccia, % 6.5 "Allacciamento elettrico”,

2100.

3. Impiegando I'apparecchio abbinato a una centralina di comando che non
supporta l'interfaccia RS-485 (ad esempio, interfaccia RS-232), adoperare
un adattatore adeguato.

6.6 Certificazione di montaggio e messa in servizio

Dati secondo targhetta: Po

Tipo: Psv

Numero di produzione:

L'apparecchio € stato montato e messo in servizio secondo il manuale d'uso.
L'impostazione dell'unita di controllo corrisponde alla situazione nel luogo di
esercizio.

> Avvertenza!
In caso di modifica dei valori dell'apparecchio impostati in fabbrica,
documentare le modifiche nella tabella della certificazione di
manutenzione, & 9.3 "Certificazione di manutenzione ", B 111.

per il montaggio

Luogo, data Societa Firma

per la messa in servizio

Luogo, data Societa Firma

7 Prima messa in servizio

> Avvertenza!

Confermare I'esecuzione a regola d'arte del montaggio e della messa in
servizio nella certificazione di montaggio, messa in servizio e
manutenzione. Da cio dipendera il riconoscimento dei diritti alla
garanzia contro vizi e difetti.

- Fare eseguire la prima messa in servizio e la manutenzione
annuale al servizio di assistenza tecnica Reflex.

7.1 Verificare i requisiti preliminari per la messa in servizio

Servitec & pronto per la prima messa in servizio quando sono concluse le attivita

descritte nel capitolo Montaggio.

+  Laposa in opera del Servitec & avvenuta.

. Le connessioni del Servitec con I'impianto sono state realizzate e il sistema
di mantenimento della pressione dell'impianto & pronto al funzionamento.
- Tubazione di degasaggio verso il circuito dell'impianto.

- Tubazione di degasaggio dal circuito dell'impianto.

. L'allacciamento del lato acqua del Servitec con il rabbocco € stato
realizzato ed & pronto al funzionamento qualora il rabbocco debba
avvenire in automatico.

. Le tubazioni di allacciamento del Servitec sono state spurgate e liberate da
residui di saldatura e sporcizia.

. L'impianto € riempito con acqua e i gas sono stati sfiatati, per garantire la
circolazione in tutto il circuito.

. La realizzazione dell'allacciamento elettrico & stata eseguita secondo le
norme nazionali e locali vigenti.
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Prima messa in servizio

7.2 Impostazione della pressione minima di esercizio per
Magcontrol

La pressione minima di esercizio "po" viene rilevata dalla sede del Servitec.

_I_ESx
A

P.v
Mantenimento della 4+
pressione al valore

nominale P.
A A
Po
A A

Pressione d'intervento della valvola di sicurezza

<

Pressione di esercizio minima (min. 1 b:

<

_Pressione iniziale

<

000388 461 RO(|

Descrizione Calcolo

Pst Pressione statica = prevalenza statica (hs)/10

Po Pressione minima di esercizio = pstt 0,2 bar
(suggerimento)
Pa Pressione iniziale (Pressione di =po+ 0,3 bar

riempimento dell'acqua fredda)

Pe Pressione finale < psv - 0,5 bar (per psy < 5,0

bar)
psy  Pressione diintervento della valvola = po + 1,2 bar (per psy < 5,0
di sicurezza bar)

I calcolo della pressione minima di esercizio puo essere eseguito e memorizzato

direttamente durante la prima messa in servizio per la configurazione tramite

I'app Reflex Control Smart. Si prega di controllare sempre la pressione di

mandata del MAG nell'impianto. Procedere come segue:

1 Impostare l'unita di controllo su "Magcontrol" nell'app.

2. Rilevare la pressione minima di esercizio "P0" dell'apparecchio in funzione
della pressione "p0" in entrata dal vaso di espansione sotto pressione a
membrana.

P

00727 481 R001

. L'apparecchio ¢ installato allo stesso livello del vaso di
espansione sotto pressione a membrana (Ahst = 0).
- Po=p0*

. L'apparecchio € installato pit in basso del vaso di espansione
sotto pressione a membrana.
- Po=p0 + Ahg/10*

. L'apparecchio € installato piu in alto del vaso di espansione sotto
pressione a membrana.
- Po=p0- Ahg/10*

p0 espressa in bar, Ahstespressa in m

> Avvertenza!
Per il valore nominale del Servitec, occorre osservare sempre la
pressione d'intervento della valvola di sicurezza
(ved. formula per il calcolo).

> Avvertenza!
Evitare che la pressione scenda al di sotto del valore minimo di
esercizio. In questo modo si eliminano depressione, evaporazione e la
formazione di bolle di vapore.

7.3 Unita di controllo

7.3.1  Uso del pannello di comando

" 10 9 8 6 5 4 000088_461_R001
1 LED di errore
. Il LED di errore lampeggia quando segnala un'anomalia
2 Display
3 LED Auto
. In modalita automatica, il LED Auto € acceso con luce fissa
verde

. In modalita manuale, il LED Auto lampeggia con luce verde
. In modalita di arresto, il LED Auto & spento

4 oK
+  Consente di confermare operazioni
5 Stop

. Serve per la messa in servizio e limmissione di nuovi valori
nell'unita di controllo

6 Consente di tornare "indietro" nel menu
7 Manual
. Serve per prove e interventi di manutenzione
8 Auto
. per l'esercizio continuo
9 Consente di andare "avanti" nel menu
10 Menu
. Consente di richiamare il menu Cliente
11 Quit

+  Consente di confermare messaggi

Selezione e modifica di parametri

Selezionare il parametro con il tasto "OK" (5).

Modificare il parametro con i tasti di scorrimento "¥" (7) 0 " A" (9).
Confermare il parametro con il tasto "OK" (5).

Cambiare la voce menu con i tasti di scorrimento "V¥" (7) 0 " A" (9).
Cambiare il livello del menu con il tasto "Quit" (11).

o=

7.4 Procedura iniziale per I'avvio dell'unita di controllo

La routine di avvio serve a impostare i parametri per la prima messa in servizio
del Servitec. Essa comincia con la prima accensione dell'unita di controllo e
viene impostata solo una volta. Le seguenti modifiche o verifiche dei parametri
vengono effettuate nel menu Cliente, % 8.2.1 "Menu del cliente", B 107.

Avvertenza!
Mettere sotto tensione (230 V) l'unita di controllo inserendo la spina di
contatto.

L'apparecchio si trova in modalita di arresto. e il LED "Auto" sul pannello di
comando sara spento.
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1. Selezione della lingua del software.

2. Prima della messa in servizio, leggere il
manuale d'uso e verificare la regolare
esecuzione del montaggio.

3. Specificare la variante del proprio
Servitec.

4. Selezionare la variante di rabbocco
desiderata:

Magcontrol:

Rabbocco in funzione della pressione in un

impianto con un vaso di espansione sotto

pressione a membrana.

Levelcontrol:

Rabbocco in funzione del livello in un impianto

con una stazione di mantenimento della

pressione.

Viene visualizzato alla selezione della variante

di rabbocco "Magcontrol”.

5. Immettere la pressione di attivazione
della valvola di sicurezza del generatore
di calore.

Viene visualizzato alla selezione della variante

di rabbocco "Magcontrol”.

6.  Immettere la pressione minima di
esercizio.
Per il calcolo della pressione minima di
esercizio PO, % 7.2 "Impostazione della
pressione minima di esercizio per
Magcontrol", & 102.

7. Modificare in successione le indicazioni
lampeggianti di "Ora", "Minuto" e
"Secondo".

Al verificarsi di un guasto, l'ora sara inserita

nella memoria dei guasti.

8.  Modificare in successione le indicazioni

lampeggianti di "Giorno", "Mese", "Anno".

Al verificarsi di un guasto, la data sara inserita
nella memoria dei guasti.

9.  Selezionare quanto segue nella riga dei
messaggi e confermare con "OK":

si: la procedura iniziale viene terminata.
Servitec passa in automatico alla
modalita di arresto.

no: la routine di avvio comincia di nuovo.

L'indicazione della pressione appare solo in
modalita "Magcontrol".

Avvertenza!

Lingua

Leggere il manuale
d'uso!

Selezionare l'impianto
p

ATTENZIONE

Danni all'apparecchio provocati dall'avvio della pompa
Se, per l'awvio della pompa, si avvia la ventola del motore della pompa coniil
cacciavite possono verificarsi danni alla pompa.

Togliere tensione alla pompa prima di avviare la ventola del motore
della pompa con il cacciavite.

Servitec
Magcontrol

Press. valv. sic.

Press. min. di eserc.

Ora:

Data:

Annullare routine
awio?

2.0 bar
STOP

L'apparecchio si trova in modalita di arresto. Dopo avere immesso i

parametri, non passare dalla procedura iniziale alla modalita automatica.

7.5 Riempimento dell'apparecchio con acqua e sfiato dello

stesso

Pericolo di lesioni provocate dall'avvio della pompa

Se, per 'avvio della pompa, si avvia la ventola del motore della pompa con il
cacciavite, possono verificarsi lesioni alla mano.

. Togliere tensione alla pompa prima di avviare la ventola del motore

della pompa con il cacciavite.

nnNn77 484 BAND

1 Vacuometro "PI" 5 Pompa "PU"
2 | Valvola di degasaggio "DV" WC | Tubazione di rabbocco
3 Rubinetto di riempimento e DC | Tubazioni di degasaggio
svuotamento "FD"
4 | Vite di sfiato "AV"
1. Riempire Servitec dal circuito dell'impianto.

- Una volta aperti i rubinetti a sfera "DC", il tubo nebulizzatore
sottovuoto si riempie autonomamente purché la riserva d'acqua del
circuito dell'impianto sia sufficiente.

2. Opzionalmente

- Riempire Servitec con acqua dal rubinetto di riempimento e
svuotamento (3).

- Allacciare un tubo flessibile al rubinetto di riempimento e
svuotamento (3) del tubo nebulizzatore sottovuoto "VT".

3. Riempire con acqua il tubo nebulizzatore sottovuoto.

- L'aria defluisce attraverso la valvola di degasaggio (2) e la pressione
dell'acqua & leggibile sul vacuometro (1).

nnnnEa 484 onnd

Sfiatare la pompa:

Girare la vite di sfiato (1) fino al punto in cui fuoriescono I'aria o la miscela
di acqua e aria.

All'occorrenza, avviare la pompa agendo con un cacciavite sulla ventola
del motore della stessa.

PRUDENZA Pericolo di lesioni causate dall'avviamento della pompal
Lesioni alle mani a causa dell'avviamento della pompa. Togliere tensione
alla pompa prima di avviare la ventola del motore della pompa con il
cacciavite.

ATTENZIONE - Danni all'apparecchio. Danni materiali sulla pompa
provocati da un avviamento della stessa. Togliere tensione alla pompa
prima di avviare la ventola del motore della pompa con il cacciavite.
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- Le miscele di acqua e aria vengono rimosse dalla pompa.
6. Quando fuoriesce ancora solo acqua, stringere di nuovo la vite di sfiato.
7. Chiudere il rubinetto di riempimento e svuotamento.

Il iempimento e lo sfiato sono conclusi.

> Avvertenza!
Quando si riempie Servitec con acqua, la pompa "PU" non deve essere
inserita.

> Avvertenza!
Non svuotare completamente la vite di sfiato e attendere fino a quando
fuoriesce acqua priva di aria. L'operazione di sfiato deve essere ripetuta
fino al completo sfiato della pompa "PU".

7.6 Test del vuoto

Per garantire il funzionamento del Servitec, eseguire il test del vuoto.

>

nnn720 NNt BNt

1 chiudere il rubinetto a sfera (1) con il filtro dalla linea di alimentazione "DC"
al tubo nebulizzatore. Il secondo rubinetto a sfera (2) nella linea di
alimentazione dalla pompa "DC" all'impianto resta aperto.

2 Agendo in modalita manuale dall'unita di controllo, creare un vuoto.

. Premere il tasto "Manual" sul pannello di comando dell'unita di
controllo.

+  Agendo sul tasto di scorrimento "indietro" del pannello di comando,
selezionare il degasaggio del circuito "SE".
- Dopo un ritardo di 50 secondi, si avviera la pompa.

3 Dopo 10 secondi di marcia della pompa, disattivare il degasaggio del
circuito "SE" con il tasto di scorrimento "indietro".

+  Annotare la depressione indicata dal vacuometro.

— k)

000064 461 RO(|

4 Osservare il vacuometro "PI" (1) per circa 10 minuti. La pressione non
deve variare. Qualora la pressione sia salita, verificare I'ermeticita del
Servitec.

+  Verificare l'ermeticita di tutti i raccordi a vite sul tubo nebulizzatore
sottovuoto "VT".

+  Verificare l'ermeticita della vite di sfiato della pompa "PU".

+  Verificare l'ermeticita della valvola di degasaggio "DV" del tubo
nebulizzatore sottovuoto "VT".

Avvertenza!
Ripetere le fasi da 2 a 4 fino a quando non viene riscontrato piu alcun
aumento di pressione.

5  Adun esito positivo del test del vuoto, aprire il rubinetto a sfera dotato del
filtro.

6  Se sul display dell'unita di controllo appare il messaggio di errore
"Mancanza d'acqua”, confermare il messaggio con il tasto "Quit".

M Il test del vuoto & concluso.

> Avvertenza!
La depressione raggiungibile corrisponde alla pressione di saturazione
alla temperatura dell'acqua presente.
. A 10°C, ¢ raggiungibile una depressione di circa -1 bar.

7.7 Riempimento con acqua del circuito dell’impianto
tramite I'apparecchio

In impianti contenenti meno di 3000 litri di acqua e dotati di sistema di
mantenimento della pressione mediante vasi di espansione sotto pressione con
membrana, Servitec pud essere usato per riempire gli stessi con acqua
degasata. Cio riduce il tenore di ossigeno e il tenore di gas liberi dopo la messa
in servizio.
Sull'unita di controllo, impostare le seguenti modalita operative:
. il rabbocco automatico "Magcontrol”, & 8.2.1 "Menu del cliente", & 107.
. modalita manuale, & 8.1.2 "Modalita manuale”, & 106.

- Lamodalita Degasaggio di rabbocco "NE".
L'unita di controllo calcola la pressione di riempimento necessaria e, una volta
raggiunta, l'operazione di riempimento viene arrestata in automatico. Al
superamento del tempo massimo di riempimento (sono standard 10 ore), il
rabbocco viene interrotto con un messaggio di errore. Se € stata trovata la causa
dell'errore, mediante il tasto "Quit" sul pannello di comando dell'unita di controllo
& possibile confermare il messaggio di errore e proseguire il riempimento,
& 8.2.4 "Messaggi", & 108. Dopo il riempimento, sfiatare I'impianto, per
assicurare la circolazione in tutto il circuito.

> Avvertenza!
Sorvegliare Iimpianto durante I'operazione di riempimento automatico.

> Avvertenza!
Il iempimento dell'impianto con acqua non rientra fra le prestazioni
offerte dal servizio di assistenza tecnica Reflex.

7.8 Parametrizzazione dell'unita di controllo nel menu del
cliente

Il'menu Cliente consente di correggere o consultare valori specifici dell'impianto.
Alla prima messa in servizio € necessario innanzi tutto adeguare le impostazioni
di fabbrica alle condizioni specifiche dell'impianto.

Avvertenza!
Per la descrizione della conduzione dell'apparecchio, % 7.3.1 "Uso del
pannello di comando”, & 102.

Alla prima messa in servizio, modificare tutte le voci menu contrassegnate in
grigio.

Selezionando il tasto "Manual”, passare alla modalita manuale.
Agendo sul tasto "Menu", passare alla prima voce del menu principale "Menu del

cliente".
Menu Cliente

Modificare in successione le indicazioni Ora:
lampeggianti di "Ora", "Minuti", "Secondi".

L'ora viene utilizzata dalla memoria delle

anomalie.

Passare alla voce successiva del menu.

Software standard in diverse lingue.

la data viene utilizzata dalla memoria delle
anomalie.

Modificare in successione le indicazioni
lampeggianti di "Giorno", "Mese", "Anno".
Magcontrol:
Scegliere questa impostazione quando il
rabbocco deve essere realizzato in automatico in
funzione della pressione in un impianto dotato di
un vaso di espansione sotto pressione con
membrana.

Levelcontrol:

Scegliere questa impostazione quando il
rabbocco deve essere realizzato in funzione del
livello in un impianto dotato di una stazione di
mantenimento della pressione.

Viene visualizzato solo quando sotto la voce
menu "Servitec" € impostata la selezione

"Magcontrol".

Per il calcolo di PO, % 7.2 "Impostazione della

pressione minima di esercizio per Magcontrol”,

102.
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Press. valv. sic.

Viene visualizzato solo quando sotto la voce
menu "Servitec" & impostata la selezione
"Magcontrol".

Immettere qui la pressione di attivazione della
valvola di sicurezza decisiva per la
protezione del Servitec. Di norma questa &
la valvola di sicurezza presente sul
generatore di calore dell'impianto.

Degasaggio

Degasaggio

Passare al sottomenu "Degasaggio”.

Passare alla voce successiva dell'elenco.

Per la rappresentazione dettagliata, % 8.1.1
"Modalita automatica”, & 106.

Selezione tra 3 programmi di degasaggio:

. Degasaggio continuo

. Degasaggio periodico

. Degasaggio di rabbocco

Progr. degasaggio

Periodo di tempo per il programma di degasaggio

in continuo.

- Perla messa in servizio raccomandiamo di
impostare il tempo del degasaggio in
continuo in funzione del volume
dellimpianto e del tenore di glicole, % 5.3
"Funzionamento", & 97.

Tempo deg. cont.

Passare al sottomenu "Rabbocco”.

Passare alla voce successiva dell'elenco.

Tempo massimo per un ciclo di rabbocco. Una
volta scaduto il tempo impostato, il rabbocco
viene interrotto e viene attivato il messaggio di
errore "Tempo di rabbocco".

Max tempo rabb

Se in un periodo di 2 ore viene superato il Max cicli rabb.
numero impostato dei cicli di rabbocco, il
rabbocco viene interrotto e viene attivato il

messaggio di errore "Cicli di rabbocco".

Questa impostazione ¢ rilevante per il pilotaggio Pressione di

dei rubinetti a sfera motorizzati a 2 vie "CD" nel rabbocco
degasaggio di rabbocco.
Standard: pressione di rabbocco > 2,3 bar.
1,3-2,3bar:  la pressione di rabbocco rientra
in questo intervallo.
<1,3 bar: la pressione di rabbocco €
inferiore a 1,3 bar
Si: il contatore d'acqua a contatto FQIRA+ & | ['Con contatore
installato, % 4.5 "Equipaggiamento d'acqua

aggiuntivo opzionale", B 96.
Cio & richiesto per il monitoraggio della
portata di rabbocco e per I'esercizio di un
impianto di addolcimento.
no: nessun contatore d'acqua a contatto &
installato (standard).
Viene visualizzato solo quando sotto la voce Quantita rabbocco
menu "Con contatore d'acqua” & impostata la

selezione "SI".

OK Cancella il contatore:

si: mette a 0 la portata di rabbocco indicata.
no: mantiene la portata dell'acqua indicata.

Viene visualizzato solo quando sotto la voce
menu "Con contatore d'acqua” & impostata la
selezione "Si".

Dopo la portata impostata viene interrotto il
rabbocco e viene attivato il messaggio di errore
"Superata max portata reint.".

Max portata rabb.

L [Trattamento
dell'acqua

Viene visualizzato solo quando sotto la voce
menu "Con contatore d'acqua” & impostata la
selezione "SI".
. Addolcimento:
seguono ulteriori interrogazioni
sull'addolcimento.
. Dissalazione:
seguono ulteriori interrogazioni sulla
dissalazione.
. Nessuno:
seguono ulteriori interrogazioni sul
trattamento dell'acqua.

Viene visualizzato solo quando sotto la voce L] Monitoraggio della
menu "Trattamento dell'acqua" & impostata la conducibilita
selezione "Dissalazione".

si:  La capacita della cartuccia di dissalazione
puo essere controllata in relazione alla
conducibilita

Viene visualizzato solo quando sotto la voce
menu "Trattamento dell'acqua” & impostata la
selezione "Addolcimento” o "Dissalazione".
si:  al superamento della capacita di acqua
addolcita, il rabbocco viene arrestato.

Bloccare rabbocco?

Viene visualizzato solo quando sotto la voce
menu "Trattamento dell'acqua” & impostata la
selezione "Addolcimento” o "Dissalazione".
Viene calcolato dalla differenza della durezza
totale dell'acqua non trattata GHreale € dalla
durezza teorica dell'acqua GHreor S€CONdO l€
prescrizioni del fabbricante:

Riduzione della durezza = GHeale-GHieoll °dH
Immettere il valore nell'unita di controllo. Per
prodotti di fabbricazione altrui, si vedano i dati del
fabbricante.

Riduzione durezza

Viene visualizzato solo quando sotto la voce L] Cap. acqua
menu "Trattamento dell'acqua” & impostata la addolcita
selezione "Addolcimento” o "Dissalazione".
La capacita di acqua addolcita raggiungibile
viene calcolata dal tipo del dispositivo di
addolcimento impiegato e dalla riduzione della
durezza immessa.
. Fillsoft | : capacita di acqua addolcita <
6000/riduz. dur. |
. Fillsoft Il : capacita di acqua addolcita <
12000/riduz. dur. |
. Fillsoft Zero | : capacita di acqua addolcita
< 3000/riduz. dur. |
. Fillsoft Zero Il : capacita di acqua addolcita
< 6000/riduz. dur. |
Immettere il valore nell'unita di controllo. Per
prodotti di fabbricazione altrui, si vedano i dati del
fabbricante.

Viene visualizzato solo quando sotto la voce L] Capac. resid. acqua
menu "Capacita di acqua addolcita" € impostata addolc.

la selezione "Addolcimento” o "Dissalazione”.

Capacita di acqua addolcita ancora disponibile.

Viene visualizzato solo quando sotto la voce
menu "Capacita di acqua addolcita” & impostata
la selezione "Addolcimento” o "Dissalazione".
Riporta l'indicazione del fabbricante di dopo
quanto tempo & necessario sostituire le cartucce
di addolcimento indipendentemente dalla
capacita di acqua addolcita calcolata. Viene
visualizzato il messaggio "Addolcimento”.

Sostituzione tra

Messaggio di manutenzione consigliata. Prossima
manutenzione
Off: senza indicazione della manutenzione
consigliata.
001 - manutenzione consigliata espressa in
060: mesi.
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Consente di impostare I'emissione di messaggial | Cont. guasto pot.

contatto di guasto a potenziale zero, & 8.2.4 zero
"Messaggi", & 108.
si: emissione di tutti i messaggi.
no: emissione dei messaggi
contrassegnati con "xxx" (ad
esempio, "01").

Passare alla voce menu Modificare dati rem. Modificare dati rem.
oppure passare alla voce menu successiva. (015)

Memoria dei guasti

Passare alla memoria dei guasti o alla voce
successiva sul menu principale.

Sono memorizzati gli ultimi 20 messaggi, ER 01...xx
riportanti tipo di guasto, data ora e numero

guasto.

Per decifrare i messaggi ER..., consultare il

capitolo Messaggi.

Passare alla memoria dei parametri o alla voce Memoria dei
successiva sul menu principale. parametri

Sono memorizzati gli ultimi 10 dati immessi sulla PO = xx.x bar

pressione minima di esercizio insieme a data e
ora.

Pos. rubinetto a sfera
motorizzato

Posizione del rubinetto a sfera motorizzato "CD"
sul lato mandata della pompa per il
controllo del degasaggio.

Servitec 35-95

Informazione sulla versione software.

7.9 Avvio della modalita automatica

Una volta riempito Iimpianto con acqua e sfiatati i gas, & possibile avviare la
modalita automatica.
. Premere il tasto "Auto" sul pannello di comando dell'unita di controllo.

Alla prima messa in servizio viene attivato in automatico il degasaggio in
continuo, per rimuovere dal circuito dell'impianto i imanenti gas liberi e disciolti.
Il tempo & regolabile nel menu Cliente secondo la situazione dell'impianto. Le
impostazioni standard sono 24 ore. Dopo il degasaggio continuo avviene la
commutazione automatica al degasaggio periodico.

Avvertenza!
A questo punto la prima messa in servizio & conclusa.

> Avvertenza!
Entro e non oltre la scadenza del tempo di degasaggio in continuo &
necessario pulire il filtro "ST" nella tubazione di degasaggio "DC",
% 9.1.1 "Pulizia del filtro", B 111.

8 Funzionamento

8.1 Modalita operative
8.1.1 Modalita automatica

Una volta riuscita la prima messa in servizio, & possibile attivare la modalita
automatica con le funzioni di degasaggio e, facoltativamente, il rabbocco
automatico. L'unita di controllo del Servitec provvede al monitoraggio delle
funzioni. Eventuali anomalie verranno visualizzate e analizzate.

La modalita automatica consente di impostare tre diversi programmi di
degasaggio nel menu del cliente, & 8.2.1 "Menu del cliente”, & 107. Le
informazioni vengono forite nella riga dei messaggi sul display dell'unita di
controllo.

Degasaggio in continuo dell'acqua Degasaggio continuo

dell'impianto

Scegliere questo programma dopo avere

compiuto messe in servizio e riparazioni

sullimpianto allacciato. Il degasaggio viene
eseguito in permanenza in un tempo regolabile,
rimuovendo rapidamente gas liberi e disciolti.

Quando é richiesto il rabbocco,il degasaggio

del rabbocco viene attivato in automatico per

tutto il tempo dello stesso. Nella modalita

"Magcontrol", la pressione viene monitorata e

visualizzata sul display.

Awvio/impostazione:

- Awvio automatico dopo lo svolgimento
della procedura iniziale alla prima messa
in servizio.

- Attivazione tramite il menu del cliente.

- Tempo di degasaggio. E regolabile nel
menu del cliente in funzione dellimpianto.
L'impostazione standard & 24 ore.
Successivamente avviene il passaggio
automatico al degasaggio a intervalli.

Degasaggio a intervalli dell'acqua Degasaggio periodico

dell'impianto

E concepito per l'esercizio in continuo

dellimpianto. Un intervallo & composto da un

numero di cicli di degasaggio da impostare nel
menu di assistenza. Dopo un intervallo segue
un tempo di pausa. L'avvio giornaliero del
degasaggio a intervalli pud essere impostato
ad un'ora definita.

Awvio/impostazione:

- attivazione automatica dopo il termine del
degasaggio in continuo.

- Cicli di degasaggio: 8 cicli per ciascun
intervallo, da impostare nel menu di
assistenza.

- Tempo di awio intervallo: da impostare
nel menu di assistenza.

- Tempo di pausa fra intervalli: da
impostare nel menu di assistenza.

Degasaggio dell'acqua di rabbocco Degasaggio di
Viene attivato in automatico ad ogni rabbocco rabbocco

durante il degasaggio in continuo o a intervalli,

previa apposita impostazione nel menu del

cliente.

| rubinetti a sfera motorizzati a 2 vie

commutano il volume del flusso dell'acqua da

"impianto" a "rabbocco". Le operazioni si

svolgono come nel degasaggio in continuo. Se

I'acqua dellimpianto non deve essere

sottoposta a degasaggio oppure se l'impianto

si frova in modalita estate con le pompe di

circolazione disattivate, & possibile attivare il

degasaggio di rabbocco nel menu del cliente.

Attivazione/impostazione:

- attivazione automatica a ciascun
rabbocco.

- Attivazione tramite il menu del cliente.

- Tempo di degasaggio = tempo di
rabbocco.

8.1.2 Modalita manuale

La modalitd manuale & prevista per interventi di prova e manutenzione.

Sull'unita di controllo, premere il tasto "Manual" per attivare la modalita manuale.

Il LED Auto del pannello di comando lampeggia segnalando visivamente la

modalita manuale. Nella modalita manuale si attivano o disattivano il degasaggio

di rabbocco "NE" o il degasaggio del circuito "SE".

Degasaggio del circuito dell'acqua dell'impianto "SE"
I degasaggio del circuito si svolge in modo corrispondente al degasaggio in
continuo in modalita automatica. Soltanto il tempo di degasaggio non viene
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limitato in automatico. Questa impostazione serve per eseguire il test del vuoto
alla prima messa in servizio (% 7.6 "Test del vuoto", & 104)) e prove di marcia
durante gli interventi di manutenzione (% 9.2 "Verifica del degasaggio del
circuito / degasaggio di reintegro”, & 111).

Degasaggio di rabbocco dell'acqua di riempimento e rabbocco "NE"

Il degasaggio di rabbocco serve per seguire prove di marcia durante gli interventi
di manutenzione (% 9.2 "Verifica del degasaggio del circuito / degasaggio di
reintegro”, B 111) e, nella modalita "Magcontrol", al riempimento di circuiti
dell'impianto con acqua.

. Tasti di "scorrimento avanti / 2.5 bar
indietro” NEV* SEA* 010h
- Consentono di selezionare ¥

Quando lampeggia, &
attivata la modalita
"NEV"0"SEA"

"NE" 0 "SE".
. Tasto "Auto”
- Consente di tornare alla
modalita automatica.

8.1.3 Modalita di arresto

La modalita di arresto & prevista per la messa in servizio del Servitec.

Per attivarla, premere il tasto "Stop" sull'unita di controllo. Si spegne il LED Auto
sul pannello di comando.

In modalita di arresto, Servitec smette di funzionare, tranne che per le indicazioni
sul display. Non avviene alcun monitoraggio del funzionamento. La pompa "PU"
é disinserita. Se la modalita di arresto resta attiva per piu di 4 ore, viene attivato
un messaggio. Se nel menu del cliente la voce "Contatto di guasto a potenziale
zero?" & impostata su "Si", il messaggio viene inviato al contatto di guasto
cumulativo.

8.1.4 Modalita estate

Se in estate vengono disattivate le pompe di circolazione dell'impianto, non e
assicurato il degasaggio dell'acqua contenuta nella rete, poiché al Servitec non
arriva acqua ricca di gas. Tramite il menu del cliente & possibile impostare il
programma di degasaggio su "Degasaggio di rabbocco", per risparmiare
energia. Qualora in estate il Servitec sia stato azionato con il degasaggio di
rabbocco, una volta riattivate le pompe di circolazione & necessario commutare
la modalita operativa su "Degasaggio a intervalli" o "Degasaggio in continuo".
L'impostazione va eseguita nel menu del cliente, % 8.2.1 "Menu del cliente",
107.

Selezione tra 3 programmi di degasaggio.

. Degasaggio continuo

- Alla prima messa in servizio e in caso
di riparazioni.

Degasaggio periodico

- Perl'esercizio continuo (temporizzato).

Degasaggio di rabbocco

- Solo per l'acqua di rabbocco.
L'impianto non viene sottoposto a
degasaggio.

Progr. degasaggio
Degasaggio di
rabbocco

-

> Avvertenza!
Per la descrizione particolareggiata della selezione dei programmi di
degasaggio, & 9.2 "Verifica del degasaggio del circuito / degasaggio di
reintegro”, & 111.

8.1.5 Rimessa in servizio

Pericolo di lesioni provocate dall'avvio della pompa

Se, per 'avvio della pompa, si avvia la ventola del motore della pompa con il

cacciavite, possono verificarsi lesioni alla mano.

. Togliere tensione alla pompa prima di avviare la ventola del motore
della pompa con il cacciavite.

ATTENZIONE

Danni all'apparecchio provocati dall'avvio della pompa

Se, per 'avvio della pompa, si avvia la ventola del motore della pompa con il

cacciavite possono verificarsi danni alla pompa.

. Togliere tensione alla pompa prima di avviare la ventola del motore
della pompa con il cacciavite.

Dopo un periodo di fermo prolungato ('apparecchio si trova in assenza di
corrente oppure in modalita di arresto), € possibile che la pompa "PU" si blocchi.
Pertanto, prima della rimessa in servizio avviare la pompa agendo con un
cacciavite sulla ventola del motore della stessa.

Avvertenza!
Per evitare il blocco della pompa "PU", durante I'esercizio & previsto
I'avviamento forzato della stessa (dopo 24 ore).

8.2 Unita di controllo
8.2.1 Menu del cliente

I menu Cliente consente di impostare ['unita di controllo dell'apparecchio alla
prima messa in servizio dello stesso. In fase di esercizio sara quindi possibile
correggere o richiamare nuovamente valori specifici dell'impianto, % 8.2.1
"Menu del cliente", & 107.

8.2.2  Menu di assistenza

Questo menu ¢ protetto da password ed & accessibile solo al servizio di
assistenza tecnica Reflex. Nel capitolo Impostazioni standard & possibile
consultare un riepilogo parziale delle impostazioni memorizzate nel menu di
assistenza.

8.2.3  Impostazioni standard

L'unita di controllo del Servitec viene consegnata con le seguenti impostazioni
standard. Nel menu Cliente, & possibile modificare i valori per adeguarli alla
situazione locale. In casi speciali € possibile una ulteriore personalizzazione nel
menu Assistenza.

Menu Cliente

Parametri Impostazione  Nota

Lingua IT Lingua della guida menu

Ora

Data

Servitec Magcontrol Per impianti dotati di vaso di
espansione sotto pressione
con membrana

Pressione minima di 1,5 bar Solo Magcontrol

esercizio p0

Pressione valvola di 3,0 bar Pressione di attivazione della

sicurezza valvola di sicurezza del
generatore di calore
dellimpianto

Degasaggio

Programma di degasaggio Degasaggio

continuo

Tempo di degasaggio 24 ore

continuo

Rabbocco

Solo se sull'unita di controllo
"Con contatore d'acqua" &
impostato su Si

Max quantita rabbocco 0 litri

Tempo di rabbocco 20 minuti
massimo

Magcontrol e Levelcontrol

Max cicli di rabbocco 3 cicliin 2 ore Magcontrol e Levelcontrol

Addolcimento (solo se "Trattamento dell'acqua” con "Addolcimento")

Blocca rabbocco No Nel caso di capacita residua di
acqua addolcita = 0
Riduzione durezza 8°dH = Teorica —reale

Portata di rabbocco
raggiungibile

Max quantita rabbocco 0 litri

Capacita acqua addolcita 0 litri Capacita acqua raggiungibile

Sostituzione cartuccia 18 mesi Cambio cartuccia

Dissalazione (solo se "Trattamento dell'acqua" con "Dissalazione")
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Parametri Impostazione  Nota

Monitoraggio della No

conducibilita

Blocca rabbocco No Nel caso di capacita residua di
acqua addolcita = 0

Riduzione durezza 8°dH = Teorica - reale

Max quantita rabbocco 0 litri Portata di rabbocco
raggiungibile

Capacita acqua addolcita 0 litri Capacita acqua raggiungibile

Sostituzione cartuccia 18 mesi Cambio cartuccia

Prossima manutenzione 12 mesi Tempo fino alla prossima
manutenzione

Contatto di guasto a Si Solo i messaggi

potenziale zero

contrassegnati nell'elenco
"Messaggi!"

Parametri

Differenza pressione
rabbocco "RAB"

Differenza pressione di
riempimento PF — PO

Durata massima di
riempimento

Degasaggio

Tempi di pausa fra
intervalli di degasaggio

Numero di cicli di
degasaggio per ogni
intervallo

Awvio giornaliero

Prossima manutenzione

Impostazione
0,2 bar

0,3 bar

10 h

ore 08:00

12 mesi

Nota
Solo Magcontrol

Solo Magcontrol

Solo Magcontrol

Tempo di pausa fra gli intervalli
di degasaggio

Numero dei cicli di degasaggio
in un intervallo

Awvio degli intervalli di
degasaggio giornalieri

Tempo fino alla prossima
manutenzione

Menu Assistenza
Parametri

Rabbocco

8.2.4 Messaggi

Impostazione  Nota

Contatto di guasto a S|
potenziale zero

Solo i messaggi che nell'elenco
messaggi sono contrassegnati
con

| messaggi vengono mostrati nel display con testo in chiaro accompagnato dai codici ER indicati nella tabella seguente. In caso di presenza di piu messaggi, questi
potranno essere selezionati con i tasti di scorrimento.

Gli ultimi 20 messaggi possono essere esaminati nella memoria dei guasti, & 8.2.1 "Menu del cliente", & 107.
Ad eliminare le cause dei messaggi pud provvedere il gestore oppure un'azienda specializzata. Qualora cio non fosse possibile, il servizio di assistenza tecnica Reflex &

disponibile per interventi e chiarimenti.

Avvertenza!
> Alcuni messaggi devono essere confermati con il tasto "Quit" sul pannello di comando dell'unita di controllo (ved. tabella seguente) dopo che la causa €
stata eliminata. Tutti gli altri messaggi verranno azzerati in automatico non appena eliminata la causa.
> Avvertenza!
Per impostare i contatti a potenziale zero, agire nel menu Cliente, © 8.2.1 "Menu del cliente”, B 107.
Codice Messaggio Contatto a Causa Rimedio Azzeramento
ER potenziale messaggio
zero
01 Pressione minima Si Solo durante la messa a punto di Magcontrol. ¢ Verificare il valore impostato -
+  Valore inferiore a quello impostato. nel menu Cliente o nel menu
«  Perdita d'acqua nellimpianto. Assistenza.
+  Anomalia pompa. +  Controllare il livello dell'acqua.
+  Vaso di espansione danneggiato. + Controllare la pompa.
+  Verificare il vaso di
espansione.
02.1 Mancanza d'acqua - Protezione contro il funzionamento a secco: +  Controllare l'interruttore Quit
Interruttore mancanza acqua mancanza acqua.
+  difettoso. *  Aprire la tubazione di
. non cablato. degasaggio.
+ attivato troppo a lungo. +  Pulire il filtro.
+  Cambiare la valvola di
degasaggio.
022 Mancanza d'acqua - Protezione contro il funzionamento a secco: 0 Pulire il filtro. Quit
L'interruttore di mancanza d'acqua & . Cambiare la valvola di
intervenuto troppo spesso. degasaggio.
024 Mancanza d'acqua - Presenza di depressione durante il rabbocco.  Aprire il rubinetto a sfera di -
rabbocco.
06 Tempo di rabbocco - . Valore impostato superato. +  Verificare il valore impostato Quit
0 Perdita d'acqua nell'impianto. nel menu Cliente o nel menu
+  Rabbocco non allacciato. Assmtenza.. _
+  Portata di rabbocco insufficiente. * Controllare il livello dell'acqua.
J Allacciare la tubazione di
rabbocco.
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Codice Messaggio Contatto a Causa Rimedio Azzeramento
ER potenziale messaggio
zero
07 Cicli di rabbocco . Perdita d'acqua permanente J Verificare il valore impostato Quit
nellimpianto. nel menu Cliente o nel menu
Assistenza.
. Tamponare la perdita
nellimpianto.
08 Misurazione della . L'unita di controllo riceve un falso J Verificare/allacciare il Quit
pressione segnale. collegamento a innesto sul
trasmettitore di pressione.
. Verificare il danneggiamento
dei cavi.
+  Verificare il sensore di
pressione.
10 Pressione massima Solo durante la messa a punto di Magcontrol. ~ * Verificare il valore impostato -
. Valore impostato superato. nel menu Cliente o nel menu
Assistenza.
. Regolare la pressione di
attivazione della valvola di
sicurezza.
11 Quantita rabbocco Solo se ¢ attivata nel menu del cliente "Con . Verificare il valore impostato Quit
contatore d'acqua”. nel menu Cliente o nel menu
* Valore impostato superato. Assistenza.
+  Elevata perdita d'acqua nell'impianto. *  Verificare la perdita d'acqua ed
eventualmente arrestarla.
12 Tempo di riempimento Il valore impostato della durata massima di +  Verificare il valore impostato Quit
riempimento ¢ stato superato nel menu Cliente o nel menu
Assistenza.
. Verificare la perdita d'acqua ed
eventualmente arrestarla.
13 Quantita di Valore impostato superato. . Controllare il valore impostato Quit
riempimento “Contatto max. di riempimento
(128)" nel menu Assistenza.
. Verificare la perdita d'acqua ed
eventualmente arrestarla.
14 Tempo di espulsione . Valore impostato superato. . Verificare il valore impostato Quit
+  Tubazione di degasaggio "DC" chiusa. nel menu Cliente o nel menu
+  Filtro intasato. Assistenza.
J Aprire la tubazione di
degasaggio.
. Pulire il filtro.
15 Valvola di rabbocco Il contatore d'acqua a contatto conta senza Verificare l'ermeticita della valvoladi  Quit
richiesta di rabbocco. reintegro.
16 Guasto di tensione Alimentazione di tensione assente. Ristabilire I'alimentazione di -
tensione.
18 Parametri Parametri di impostazioni non inseriti Verificare ed eventualmente -
correttamente. correggere i parametri di
impostazioni.
19 Stop >4 ore Apparecchio in modalita di arresto da pit di4 ~ Mettere |'unita di controllo in modalita -
ore. automatica.
20 Max quantita Valore impostato superato. Azzerare il contatore "Quant. Quit
rabbocco rabbocco" nel menu Cliente.
21 Manutenzione Valore impostato superato. Eseguire manutenzione. Quit
consigliata
22 Tempo spurgo Tempo spurgo al di fuori del valore di Verificare il valore impostato nel Quit
impostazione. (Solo in caso di utilizzo menu Cliente o nel menu Assistenza.
dei relativi sensori.)
24 trattamento dellacqua . Valore impostato di capacita di acqua J Sostituire le cartucce per il -
addolcita superato. trattamento dell'acqua.
. Superato il tempo per la sostituzione . Confermare la sostituzione
della cartuccia. delle cartucce nel menu cliente
azionando due volte il pulsante
“OK” nel menu “Rabbocco” >
“Cap. Acqua addolcita (032)”
26 Misuraz. conducib. Valore di misurazione al di fuori del campo di . Verificare il valore impostato -
misurazione. nel menu Cliente o nel menu
Assistenza.
J Verificare sensore e cablaggio.
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Codice Messaggio Contatto a Causa Rimedio Azzeramento
ER potenziale messaggio
zero
27 Super. conducib. - . Valore impostato superato. . Verificare il valore impostato -
+  Esaurimento della capacita della nel menu Cliente o nel menu
cartuccia. Assistenza.
. Sostituire la cartuccia.
30 Guasto Modulo 1/0 - . Modulo 1/O danneggiato. +  Sostituire il Modulo /0. -
. Anomalia di connessione fra la scheda J Verificare la connessione fra la
di opzione e ['unita di controllo. scheda di opzione e ['unita di
+  Scheda di opzione danneggiata. controllo.
+  Sostituire la scheda di opzione.
31 EEPROM Si . EEPROM danneggiata. Awvisare il servizio di assistenza -
danneggiata +  Errore di calcolo interno. tecnica Reflex.
32 Sottotensione Si Intensita della tensione di alimentazione Verificare l'alimentazione di tensione. -
inferiore al valore previsto.
33 Parametri di taraturaa - Memoria dei parametri EPROM danneggiata. ~ Awvisare il servizio di assistenza Quit
zero tecnica Reflex.
35 Anomalia tensione - Cortocircuito della tensione trasduttore. Verificare il cablaggio degli ingressi -
trasduttore digitale digitali (ad esempio contatore
d'acqua).
36 Anomalia tensione - Cortocircuito della tensione trasduttore. Verificare il cablaggio in -
trasduttore analogico corrispondenza degli ingressi
analogici (pressione/conduc.).
37 Tensione trasduttore - Cortocircuito della tensione trasduttore. Verificare il cablaggio del rubinettoa -
VSM1 sfera motorizzato a 2 vie.
43 Uscire dal campo di - Campo di lavoro superato. . Ridurre la pressione impianto. -
lavoro . Controllare i rubinetti sfera lato
pressione pompa.
9 Manutenzione Avvertenza!

>

Fare eseguire gli interventi di manutenzione solo da personale
specializzato oppure dal servizio di assistenza tecnica Reflex e
richiedere la certificazione.

Pericolo di ustione a contatto con le superfici incandescenti

Negli impianti di riscaldamento possono verificarsi ustioni della pelle a causa
delle temperature elevate delle superfici.

. Attendere che le superfici si siano raffreddate o indossare guanti

II piano di manutenzione & un riepilogo delle regolari attivita richieste nell'ambito
della manutenzione.

protettivi Azione manutentiva Condizioni Intervallo

+  L'operatore & tenuto ad affiggere le corrispondenti avvertenze in A = Controllo, m = Manutenzione,

prossimita del dispositivo. e = Pulizia
Verifica della tenuta ermetica, % 9.1 A [ ] Annuale
"Verifica tenuta ermetica esterna”,

A prRUDENZA Bl

Pericolo di lesioni a causa della pressione dell'acqua in uscita ’ O .PU . : :

In caso di operazioni errate di montaggio, smontaggio o di manutenzione ’ NEERDRIE Vit CEg Bl 2R

p 9910, 99 : oy

sugli attacchi possono verificarsi ustioni e lesioni dovute a fuoriuscita : Valvola di degasaggio "DV

improvvisa di acqua calda o vapore caldo sotto pressione. Prova di funzionamento del vuoto. A Annuale

«  Assicurarsi della corretta esecuzione delle operazioni di montaggio, - % 7.6 "Testdel vuoto", B 104
smontaggio o manutenzione. - :

+  Prima di effettuare operazioni di montaggio, smontaggio o Pulizia del fito. A = In funzione
manutenzione sugli attacchi, assicurarsi che l'impianto non sia in - ©9.1.1"Pulizia del filtro", delle
pressione. B111 condmgm di

esercizio
"Servitec" deve essere sottoposto a manutenzione annuale o comunque dopo zi/iecrglrstarocljlzl T e S o SR
16.000 intervalli di degasaggio. 2
Prova di funzionamento. A Annuale
> Avvertenzal +  Degasaggio del circuito "SE"
Sono necessari intervalli di manutenzione pil brevi se si superano i +  Degasaggio di rabbocco "NE"
seguenti tempi di degasaggio continuo con l'impostazione standard per % 9.2 "Verifica del degasaggio
il degasaggio periodico di 8 cicli di degasaggio e 12 ore di pausa: del circuito / degasaggio di
. Tempo di degasaggio continuo di circa 14 giorni reintegro”, & 111
oppure
Tempo di degasaggio continuo di 7 giorni + 1 anno di degasaggio In caso di funzionamento con A Annuale

periodico con impostazione standard.

Gli intervalli di manutenzione sono in funzione delle condizioni di esercizio e dei
tempi di degasaggio.
La manutenzione da eseguire con periodicita annuale viene visualizzata nel

display una volta scaduto il tempo di esercizio impostato. Confermare con il tasto

"Quit" 'indicazione "Manutenzione cons.".

miscele di acqua e glicole

+  Controllo del rapporto di
miscela.

. Se necessario, adattamento in
base alle istruzioni del
produttore.
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9.3 Certificazione di manutenzione

9.1 Verifica tenuta ermetica esterna . L . . . e
Gli interventi di manutenzione sono stati eseguiti secondo le istruzioni di

Verificare la tenuta dei seguenti componenti del Servitec: montaggio, uso & manutenzione forite da Reflex.

+  pompa

+  raccordia vite Data Ditta addetta Firma Note
+  valvole di degasaggio all'assistenza

Procedere come segue:

. Isolare le perdite negli allacciamenti o cambiare eventualmente gli
allacciamenti.

. Isolare i raccordi a vite senza tenuta ermetica oppure eventualmente
sostituirli.

9.1.1  Pulizia del filtro

Entro e non oltre la scadenza del tempo di degasaggio in continuo & necessario
pulire il filtro "ST" nella tubazione di degasaggio "DC". La verifica dei filtri &
necessaria anche dopo la procedura di riempimento o dopo 'esercizio
prolungato dell'apparecchio.

000062 461 RO(

(1 [Fito"sT"

1. Premere il tasto "Stop" dal pannello di comando dell'unita di controllo.
- Servitec smette di funzionare e la pompa "PU" viene disinserita.

2. Chiudere il rubinetto a sfera a monte del filtro "ST" (1).

3. Svitare lentamente dal filtro il coperchio contenente la cartuccia filtrante,
per ridurre la pressione residua presente nel tratto di tubazione.

4.  Estrarre il setaccio dal coperchio e sciacquarlo in acqua chiara, ripulendolo
con una spazzola morbida.

5. Introdurre nuovamente il setaccio nel coperchio, verificare I'eventuale
danneggiamento della guarnizione e avvitarlo nuovamente nel corpo del
filtro "ST" (1).

6.  Aprire nuovamente il rubinetto a sfera a monte del filtro "ST" (1).

7. Premere il tasto "Auto" dal pannello di comando dell'unita di controllo.
- Servitec verra attivato e la pompa "PU" entrera in funzione.

Avvertenza!
Procedere alla pulizia di altri filtri installati (ad esempio nel Fillset).

9.2 Verifica del degasaggio del circuito / degasaggio di
reintegro

Verificare in successione il degasaggio del circuito "SE" e il degasaggio di

rabbocco "NE".

Sull'unita di controllo, azionare il tasto "Manual" per attivare la modalita manuale.

Il LED Auto del pannello di comando lampeggia segnalando visivamente la

modalita manuale. Nella modalita manuale si attivano o disattivano il degasaggio

del circuito "SE" e il degasaggio di rabbocco "NE".

E necessario eseguire almeno 10 cicli rispettivamente nella modalita "SE" e

"NE". Prima che inizi il ciclo successivo, € necessario che il gas sia espulso.

Successivamente, verificare le seguenti condizioni:

. Per acqua fredda, sul vacuometro "PI" deve attestarsi un valore di circa -1
bar.

+  Sul display dell'unita di controllo non deve comparire il messaggio
"Mancanza di acqua".

Una volta completata la verifica, rimettere I'apparecchio in modalita automatica.

. Tasti di "scorrimento avanti / 2.5 bar
indietro" NE WV * SEA* 010h
- Consentono di selezionare «

W - NG Quando lampeggia, &
NE" 0 "SE". attivata la modalita

. Tasto "Auto" "NEV"0"SEA"
- Consente di tornare alla

modalita automatica.
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9.4 Prova
9.4.1 Componenti pressurizzati

Rispettare le rispettive norme nazionali per il funzionamento di apparecchi a
pressione. Prima della prova di componenti pressurizzati, & necessario
depressurizzarli (si veda lo Smontaggio).

Vale per vasi secondo EN 13831:

Non si riportano fenomeni di usura relativamente al campo d'impiego definito nei
circuito di riscaldamento e raffreddamento ad acqua (vedere anche EN 13831
paragrafo 6.1.8).

9.4.2 Verifica prima della messa in servizio

In Germania & in vigore il decreto sulla sicurezza degli impianti § 14, e quiin
particolare § 14 (3) n. 6, che prevede I'obbligo di verifica prima della messa in
servizio solo per PS V > 50°bar x litri. Questa norma non interessa I'apparecchio
in questione, ma potrebbe interessare particolari impianti dotati di tubi
spruzzatori speciali, per cui la necessita di verifica verra espressamente indicata
all'atto della consegna.

9.4.3 Termini per la verifica

Termini massimi raccomandati per il funzionamento in Germania ai sensi del §
16 del Decreto sulla sicurezza degli impianti e la classificazione dei recipienti
dell'apparecchio nel Diagramma 2 della Direttiva 2014/68/UE, validi in caso di
stretta osservanza delle istruzioni di montaggio, esercizio € manutenzione della
societa Reflex.

Vale per vasi secondo EN 13831:

Non si riportano fenomeni di usura relativamente al campo d'impiego definito nei
circuito di riscaldamento e raffreddamento ad acqua (vedere anche EN 13831
paragrafo 6.1.8)

Verifica esterna:
Non richiesta ai sensi dellAllegato 2, paragrafo 4, 5.8.

Verifica interna:

Termine massimo ai sensi del Allegato 2, paragrafo 4, 5 e 6; eventualmente,
adottare provvedimenti sostitutivi idonei (ad esempio, la misurazione dello
spessore delle pareti, confrontandolo con le specifiche costruttive; queste
possono essere richieste al fabbricante).

Per vasi profilati non ¢ stata considerata alcuna maggiorazione per la corrosione
(EN 13831, par. 6.3.2.6.2).

Verifica di resistenza:

Termine massimo ai sensi del Allegato 2, paragrafo 4, 5 e 6.

Inoltre, & necessario osservare il Decreto sulla sicurezza degli impianti, § 16, e
qui in special modo il § 16 (1) in abbinamento al § 15 e in particolare I'Allegato 2,
paragrafo 4, 6.6 nonché I'Allegato 2, paragrafo 4, 5.8.

E dovere del gestore stabilire i termini effettivi in base ad un'analisi dei rischi
condotta osservando le reali condizioni di esercizio, I'esperienza con la modalita
di esercizio, il materiale alimentato e le norme nazionali per il funzionamento di
apparecchi a pressione.

10 Smontaggio

A\ PERICOLO

Lesioni mortali provocate da scosse elettriche

Su parti della scheda dell'apparecchio pud permanere una tensione di 230 V

anche dopo aver staccato la spina dall'alimentazione di tensione.

. Prima di rimuovere i carter di copertura, sezionare completamente
I'unita di controllo dell'apparecchio dall'alimentazione di tensione.

. Verificare l'assenza di tensione sulla scheda.

Pericolo di ustione

Il fluido bollente in uscita pud comportare ustioni.

. Mantenere una distanza sufficiente dal fluido che fuoriesce.

. Indossare dispositivi di protezione individuale idonei (guanti di
protezione, occhiali di protezione).

A\ pRUDENZA

Pericolo di ustione a contatto con le superfici incandescenti

Negli impianti di riscaldamento possono verificarsi ustioni della pelle a causa

delle temperature elevate delle superfici.

. Attendere che le superfici si siano raffreddate o indossare guanti
protettivi.

. L'operatore € tenuto ad affiggere le corrispondenti avvertenze in
prossimita del dispositivo.

Pericolo di lesioni a causa della pressione dell'acqua in uscita

In caso di montaggio errato o di operazioni di manutenzione sugli attacchi

possono verificarsi ustioni o lesioni in presenza di fuoriuscita improvvisa di

acqua calda o vapore sotto pressione.

. Assicurarsi che lo smontaggio sia stato eseguito correttamente.

. Indossare dispositivi di protezione idonei, ad es. occhiali e guanti di
protezione.

. Prima di eseguire lo smontaggio, assicurarsi che I'impianto non sia in
pressione.

Prima dello smontaggio, chiudere le tubazioni di degasaggio "DC" e la tubazione
di rabbocco "WC" dirette dall'impianto al Servitec e togliere pressione al Servitec
stesso. Successivamente, disattivare completamente l'alimentazione di tensione
del Servitec.

Procedere come segue:

1. Portare l'impianto in modalita di arresto e bloccarlo in modo che non possa
essere riattivato.

Chiudere le valvole che comandano le tubazioni di degasaggio "DC" e la
tubazione di rabbocco "WC".

Mettere fuori tensione I'impianto. Rimuovere la spina del Servitec
dall'alimentazione di tensione.

Nell'unita di controllo del Servitec, staccare dai morsetti i cavi in opera
provenienti dall'impianto e allontanarli.

N

Ld

>

PERICOLO Lesioni mortali provocate da scosse elettriche. Su parti
della scheda del Servitec pud permanere una tensione di 230 V anche
dopo aver staccato la spina dall'alimentazione di tensione. Prima di
rimuovere i carter di copertura, sezionare completamente l'unita di
controllo del Servitec dall'alimentazione di tensione. Verificare I'assenza di
tensione sulla scheda.

Aprire il rubinetto di svuotamento "FD" sul tubo nebulizzatore "VT" del
Servitec, fino a svuotare completamente 'acqua dal tubo nebulizzatore.
6.  Se necessario, allontanare Servitec dall'area dell'impianto.

o

Lo smontaggio € concluso.
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11 Allegato
11.1  Servizio di assistenza tecnica Reflex

Servizio di assistenza tecnica centrale

Numero telefonico centrale: +49 (0)2382 7069 - 0

Numero telefonico del servizio di assistenza tecnica: +49 (0)2382 7069 - 9505
Fax: +49 (0)2382 7069 - 9523

E-mail: service@reflex.de

Assistenza telefonica tecnica

Per domande relative ai nostri prodotti
Numero telefonico: +49 (0)2382 7069-9546
Da lunedi a venerdi dalle 8:00 alle 16:30

11.2 Garanzia

Valgono le condizioni di garanzia stabilite dalla rispettiva normativa.

11.3 Conformita/ Norme

Le dichiarazioni di conformita del dispositivo sono disponibili sulla homepage di
Reflex (in lingua tedesca).
www.reflex-winkelmann.com/konformitaetserklaerungen

In alternativa, si pud anche —
scansionare il codice QR: [ |
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1 Anvisninger i forbindelse med brugsvejledningen

Denne brugsvejledning er en vigtig hjeelp til at sikre, at enheden fungerer som
den skal.

Brugsvejledningen har falgende opgaver:

At forebygge farer for montgren.

At seette sig ind i enheden.

At opnéa optimal funktion.

At identificere og afhjeelpe fejl og mangler i tide.

At undga driftsforstyrrelser pa grund af ukyndig betjening.
At forhindre reparationsomkostninger og driftsstop.

At age palideligheden og levetiden.

At forebygge farer for miljget.

e o o o o o o o

Firmaet Reflex Winkelmann GmbH haefter ikke for skader, der skyldes
tilsideseettelse af denne brugsvejledning. Ud over denne brugsvejledning skal de
nationalt fastsatte regler og bestemmelser i opstillingslandet overholdes
(forebyggelse af ulykker, miljgbeskyttelse, arbejdet osv. skal udfares fagligt
korrekt og sikkerhedsmaessigt forsvarligt).

Denne brugsvejledning beskriver enheden med grundudstyr samt graenseflader
til valgfrit udstyr med ekstrafunktioner. Angivelser vedrgrende valgfrit
ekstraudstyr, & 4.5 "Valgfrit ekstraudstyr", & 118.

> Bemark!

Denne brugsvejledning skal leeses og anvendes omhyggeligt af alle, der
monterer eller arbejder pa enheden, far den tages i brug. Den skal
udleveres til den driftsansvarlige for enheden og opbevares lige ved
handen i neerheden af enheden.

2 Ansvar og garanti

Enheden er bygget efter det nuvaerende teknologiske niveau og geeldende
sikkerhedsregler. Alligevel kan der opsta fare for montaren eller udenforstaendes
liv og lemmer samt forringelser af anlaegget eller af materielle veerdier.

Der ma ikke foretages eendringer f.eks. pa hydraulikken eller indgreb i enhedens

tilslutningsdele.

Producentens ansvar og garanti annulleres i forbindelse med en eller flere af

felgende arsager:

. Enheden anvendes ikke efter hensigten.

. Ukyndig idrifttagning, betjening, vedligeholdelse, istandholdelse, reparation
og installation af enheden.

. Tilsideszettelse af sikkerhedsanvisningerne i denne brugsvejledning.

. Enheden ma ikke betjenes, hvis
sikkerhedsanordninger/beskyttelsesenheder er defekte eller ikke sat
ordentligt pa.

. Vedligeholdelses- og inspektionsarbejde ikke udfert inden for den
berammede tid.

+  Anvendelse af reserve- og tilbeharsdele, der ikke er frigivet.

Forudsaetningen for at der kan stilles garantikrav er, at enheden er installeret og
taget i drift pa korrekt vis.

> Bemaerk!
Lad ferste idrifttagning samt den arlige vedligeholdelse udfere af
Reflex-fabrikskundeservice, % 11.1 "Reflex-fabrikskundeservice",
B134.

3 Sikkerhed
3.1 Symbolforklaring

Der anvendes fglgende anvisninger i brugsvejledningen.

A FARE

Livsfare/alvorlige sundhedsmaessige skader

. Det pageeldende advarselssymbol i forbindelse med signalordet "Fare"
kendetegner en umiddelbart truende fare, der kan medfere deden aller
sveere (uhelbredelige) kveestelser.

A FoRrsiGTIG

Sundhedsmaessige skader

. Det pageeldende advarselssymbol i forbindelse med signalordet
"Forsigtig" kendetegner en fare, der kan medfare lette (helbredelige)
kveestelser.

Materielle skader

. Dette symbol i forbindelse med signalordet "OBS!" kendetegner en
situation, der kan medfere skader pa selve produktet eller dets
omgivelser.

Alvorlige sundhedsmaessige skader

. Det pageeldende advarselssymbol i forbindelse med signalordet
"Advarsel" kendetegner en truende fare, der kan medfere deden aller
sveere (uhelbredelige) kvaestelser.

Bemaerk!
Dette symbol i forbindelse med signalordet "Bemaerk!" markerer nyttige
tips og anbefalinger med henblik pa en effektiv handtering af produktet.

3.2 Krav til montgren

Installation og drift ma kun udferes af fagfolk eller seerligt instrueret personale.
Den elekriske tilslutning og ledningsfaringen fra apparatet skal udferes af en
fagmand iht. gyldige nationale og lokale forskrifter.

33 Personligt sikkerhedsudstyr

®O00@00

Ved alt arbejde pa anlaegget skal der baeres det foreskrevne personlige
sikkerhedsudstyr, f.eks. hgrevaern, gjenvaern, sikkerhedssko, sikkerhedshjelm,
sikkerhedstgj og sikkerhedshandsker.

Der findes angivelser om personligt sikkerhedsudstyr i de nationale forskrifter i
det pageeldende land, hvor apparatet anvendes.

3.4 Anvendelse efter hensigten

Enhedens anvendelsesomrader er stationere varme- og kelekredse. Brugen af
enheden ma kun finde sted med felgende veesker i korrosionsteknisk lukkede
systemer:

. Ikke korroderende.

. Kemisk ikke aggressive.

«  Ikke giftige.
Minimer adgangen for luftens ilt i hele anleegssystemet og i efterfedningen af
vand.

> Bemaerk!
Serg for, at efterfgdningsvandets kvalitet opfylder de landespecifikke
forskrifter.
- F.eks. VDI 2035 eller SIA 384-1.

> Bemaerk!

. Med henblik pa at sikre en fejlfri drift i lang tid, skal der i anleeg, der
drives med en blanding af vand og glykol, anvendes glykol, hvis
inhibitorer serger for, at der ikke optreeder symptomer pa
korrosion. Desuden skal der sgrges for, at der ikke dannes skum
som falge af substanser i vandet. Ellers kan substanserne forringe
vakuumsprayafgasningens funktion, da der derved dannes
aflejringer i udluftningsenheden, hvorved der kan opsta uteetheder.

. Overhold altid den pageeldende producents angivelser for
specifikke egenskaber og vand/glykol-blandingsforholdet.

. Forskellige glykol-typer ma ikke blandes, og koncentrationen skal
som regel kontrolleres en gang om aret (se producentangivelser).
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3.5 Ulovlige driftsbetingelser

Beholderen er ikke egnet under falgende betingelser:
. | mobile anleeg

Til anvendelse udendgrs.

Til anvendelse med mineralolie.

Til anvendelse med braendbare medier.

Til anvendelse med destilleret vand.

> Bemaerk!
Det er ikke tilladt at @endre pa hydraulikken eller foretage indgreb i
tilslutningssystemet.

3.6 Yderligere risici

Denne enhed er fremstillet i overensstemmelse med de aktuelle tekniske krav.
Alligevel kan risici ikke udelukkes.

A FORSIGTIG

Fare for forbranding pa varme overflader

Pa grund af de heje overfladetemperaturer i varmeanlaeg er der fare for
forbreendinger af huden.

. Brug beskyttelseshandsker.

. Anbring relevante advarsler i neerheden af enheden.

A FORSIGTIG

Fare for kvaestelser ved vaske, der sprojter ud under tryk

Der er fare for forbreendinger og kvaestelser, hvis varmt vand eller damp

under tryk pludselig slipper ud fra tilslutninger som falge af fejlbeheeftet

installation eller vedligeholdelse.

+  Sprg for, at installation, afmontering og vedligeholdelsesarbejdet
udfares fagligt korrekt.

. Serg for, at trykket er taget af anlaegget, fer tilslutningerne installeres,
afmonteres eller vedligeholdes.

Fare for kvaestelse pa grund af hgj vaegt
| kraft af enhedernes veegt er der fare for legemsbeskadigelse og ulykker.
. Brug altid egnet Iaftegrej ved transport og installation.

A ForsiGTIG

Fare for kvaestelse ved kontakt med glykolholdigt vand

| anlzegssystemer beregnet til kalekredslab er der fare for irritation af hud og

gjne, hvis der opstar kontakt med glykolholdigt vand.

. Beer personligt sikkerhedsudstyr (f.eks. sikkerhedshandsker og
sikkerhedsbriller).

4 Beskrivelse af enheden

Servitec er en afgasnings- og efterfgdningsstation.
Hovedanvendelsesomraderne er varme- og kelekredslgb samt anleeg, hvor
oplaste eller frie gasser skal undgas. Servitec er udstyret med falgende

4.1

Oversigt

87 5 4 1 2 3

.

10 12 13

14 15

000075 482 R00]

Servitec 35 - 60

4578

1 10 12 96

15

000075_483 R00]

Servitec 75 - 95

sikkerhedsfunktioner: 1 Afgasningsventil "DV*
+  Ingen direkte indsugning af luft i kraft af kontrolleret trykholdesystem med 2 Vakuummeter "PI"
automatisk efterfadning. 3 Control touch-styring
+  Ingen cirkulationsproblemer pa grund af bobler i kredsl@?svandet. 4 2-vejs-motorkuglehane "CD" foran vakuum-spraiteraret
. Reduktlop af korrosionsskader i kraft af iltudtagning af pafyldnings- og 5 2-vejs-motorkuglehane "WV foran vakuum-sprajteraret
efterfgdningsvandet.
6 Styrekuglehane "PV" efter pumpe "PU"
7 Tilslutning "WC" il efterfadningen
> Bemaerk! . Indgang til det gasrige vand fra efterfedningen
Drift og funktion ved hgje systemtemperaturer (>70°C): 8 Tilslutning "DC" il afgasningen
Mediets kogepunkt stiger pa grund af genereret vakuum. P4 grund af +  Indgang il det gasrige vand fra anleegssystemet
denne egenskab endres mediets volumen i vakuum-sprajteraret. Hvis 9 Tilslutning "DC" fil afaasni
mediet koger, ages trykket og modvirker det genererede vakuum i fislutning . 1l algasningen
sprejteraret. Takket vaere denne egenskab skifter afgasningstypen fra * Udgang til det afgassede vand
vakuum-afgasning til termisk afgasning. Nar mediet koger, er gassernes 10 Trykafbryder "PIS"
oplgselighed teet pa nul. En hejere transportmaengde ved pumpen (ved 11 Pumpe "PU"
temperaturer >70°C) medferer desuden ikke automatisk et hgjere 12 Vandmangelafbryder
vakuum. 2 ; .
13 Péafyldnings- og aftapningshane "FD"
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14 Hovedafbryder
15 Vakuum-sprajtergr "VT"

4.2 Identifikation

Typeskiltet sidder under styringens skrueafdeekning. Her er der oplysninger om
producent, byggear, produktionsnummer samt tekniske data.

A A

000043_401_R0D1

Typeskiltets oplysninger Betydning
Type Enhedens betegnelse
Serial No. Serienummer

Min. / max. allowable pressure PS  Minimalt / maksimalt tilladt tryk

Max. allowable flow temperature of
system

Systemets maks. tilladte
fremlgbstemperatur

Min. / max. working temperature TS Min. / maks. driftstemperatur (TS)

Year of manufacture Fremstillingsar

Max. system pressure Maks. systemtryk

Min. operating pressure setupon  Mindste driftstryk er indstillet pa
site opstillingsstedet

4.3 Funktion

Servitec er velegnet til at afgasse vand fra anleegget og efterfadningsvand.

Enheden traekker op til 90 % af de oplgste gasser ud. Afgasningen forlgber i

tidsstyrede cykler. En cyklus bestar af falgende faser:

. Indsprgjtning og opbygning af vakuum
Tillgbet "DC" af gasrigt vand fra anlaegget til vakuum-sprajtergret "VT" er
abnet. Alt efter behov finforstaves noget af det gasrige anlaegsvand og af
efterfadningsvandet i vakuumspragitergret via ledningeme "DC" og "WC".
Da der sprajtes mindre vand ind i sprajtergret, end der ledes tilbage i
systemet via pumpe "PU" fra vakuum-sprgijteraret, dannes der et vakuum i
sprgjtergret. Pumpen "PU" opbygger et vakuum, indtil vandets
meetningstryk er naet. Undertrykket vises pa vakuummeteret "PI". Den
store kontaktflade pa det forstevede vand og gasmeetningsfaldet til
vakuummet bevirker, at vandet afgasses. Det afgassede vand feres tilbage
il anleegget fra vakuum-sprajteraret via pumpen. Der kan vandet igen
oplgse gasser.

+  Sluttryk
Pumpen "PU" slér fra. Der sprajtes mere vand ind i vakuum-sprgjtergret
"VT", hvor det afgasses. Vandstanden i vakuum-sprajtergret stiger.
Gasserne, der er udskilt af vandet, udskilles via afgasningsventilen "DV".

. Hviletid
. Nar gassen er udskilt, forbliver Servitec i hviletilstand i en
bestemt tid, indtil den neeste cyklus startes.

En afgasningscykels forlgb i vakuum-sprejtereret "V1"
Eksempel: Kglevandssystem < 30 °C, anleegstryk 1,8 bar, anleegsafgasning
"DC" i drift, efterfadningsafgasning "WC" lukket.

DV

nnn1an 481 onnd

N

Indsprajtning og opbygning af 3
vakuum

Sluttryk

2 | Indsprgjtning og opbygning af 4 | Hviletid
vakuum
Afgasning

Den samlede afgasningsproces afstemmes via et hydraulisk system ved hjeelp af
styrekuglehane "PV" og Servitecs styring. Driftstilstandene overvages og vises
pa displayet pa Servitecs styring. Der kan veelges og indstilles 3 forskellige
afgasningsprogrammer og 2 forskellige efterfadningsvarianter i styringen.

Afgasningsprogrammer

. Permanentafgasning:
Permanentafgasning i flere timer eller dage uden pauser mellem
afgasningscyklerne. Dette program anbefales efter idrifttagning og efter
reparation.

. Intervalafgasning:
En intervalafgasning bestar af et begraenset antal afgasningscykler. Der
leegges pauser ind mellem intervallerne. Dette program anbefales ved
permanentdrift.

. Efterfadningsafgasning:
Ved denne indstilling afgasses kun efterfadningsvandet. Der finder ikke en
systemafgasning sted.

Efterfedningsvarianter
Der er to efterfadningsvarianter. Disse varianter overvages via efterfedningstiden
og efterfgdningscykleme.

7 000066 481 R00]

1 En trykholdestations styreledning til rekvirering af efterfgdning i
driftstilstanden "Levelcontrol"

2 Signalledning fra trykmaleomformeren "PIS" til

efterfadningsvarianten "Magcontrol”

Afgasningsledning "DC" (afgasset vand)

Afgasningsledning "DC" (gasrigt vand)

Efterfadningsledning "WC"

Servitec

~Nogbs~ W

Valgfrit ekstraudstyr % 4.5 "Valgfrit ekstraudstyr”, & 118

Magcontrol:  Ved anleeg med membran-trykekspansionsbeholdere.

. Ved hjeelp af den integrerede trykmaleomformer "PIS"
registreres og overvages trykket i varme- eller
kolesystemet. Hvis trykket falder under det beregnede
pafyldningstryk, aktiveres efterfadningsafgasningen.

Levelcontrol  Ved anleeg med trykholdestationer.

: +  Afheengigt af niveauet i beholderen til trykholdestationen
"LIS" efterfades der direkte i anleegget.
Efterfedningsfunktionen udlgses via et eksternt
230 V ~ signal.

4.4 Leveringsomfang

Leveringsomfanget beskrives pa falgesedlen, og indholdet anferes pa
emballagen.

Kontroller straks efter varernes modtagelse, om de er fuldsteendige og
ubeskadiget. Informer straks om mulige transportskader.

Grundudstyr til afgasning:
+  Servitecs styring.
+  Afgasningsventil "DV" emballeret i kartonen.
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. Folietaske med brugsvejledning og el-diagram (anbragt pa Servitec).
Servitec er formonteret og leveres pa en palle.

4.5 Valgfrit ekstraudstyr

Falgende ekstraudstyr fas til enheden:
. Fillsoft / Fillsoft Zero til afhaerdning/afsaltning af efterfedningsvand fra
drikkevandsnettet. Udskiftning af afheerdnings- og afsaltningspatronerne.
. Fillset til efterfedning med vand
-  Fillset med integreret systemadskiller, vandteeller, smudsfanger og
afspeerring til efterfadningsledningen "WC"
. Fillset Impuls med kompakt vandteeller FQIR+ til efterfedning med vand.
- Hvis Fillset Impuls indbygges, kan hele efterfadningsmaengden og
bladtvandskapaciteten kontrolleres af Fillsoft-afheerdningsanleegget.
Apparatets driftssikkerhed sikres og forhindrer, at der automatisk
efterfades ved store vandtab eller smé laekager.
. Fillset Compact til efterfadningen
- Fillset Compact med integreret systemadskiller, smudsfanger og
afspeerring til efterfadningsledningen "WC".

5 Tekniske data

. Fillguard til overvagning af ledningsevnen
-  Hvis Fillguard indbygges, kan kapaciteten for Fillsoft Zero
afsaltningspatroner kontrolleres med henblik pa ledningsevne.
. Udvidelser til enhedens styring.
- Via greensefladen RS-485 kan forskellige informationer vedrgrende

styringen rekvireres og bruges til at kommunikere med styrecentraler

eller andre enheder, & 6.5.2 "Graenseflade RS-485", 2 123.
Busmoduler til kommunikation med styrecentraler.
Profibus-DP.
Ethernet.
1/0-modul til klassisk kommunikation.
Modbus RTU
. Control Remote
+  Gasafgangsmaling med henblik pa en optimeret afgasningsfunktion.

Bemaerk!
Der udleveres brugsanvisninger til tilbehgret.

> Bemaerk!
Falgende vaerdier geelder for alle anlaeg:
- Tilladt driftstemperatur for enheden: 90 °C
- Tilladt tillgbstryk ved efterfadning: 1,3 bar - 6 bar
- Efterfgdningsledning: Op til 0,55 m¥h
- Udskilningsgrad af oplgste gasser: <90 %
- Udskilningsgrad af frie gasser: 100 %
- Kapslingsklasse: IP 54
5.1 El-system
Type Elektrisk effekt  Elektrisk tilslutning Sikring Antal 1/0-modul Styreenhed Lydtrykniveau
(kW) (V/Hz/A) (intern) grenseflader (V, A) (dB)
(A) RS-485
35 0,7 230/50 10 1 Nej 230, 4 55
60 1,1 230/50 10 1 Nej 230, 4 55
75 1,1 230/50 10 1 Nej 230, 4 55
95 1,1 230/50 10 1 Nej 230, 4 55
5.2 Mal og tilslutninger
Type Vagt Hojde Bredde Dybde Tilslutninger Tilslutning udgang
(kg) (mm) (mm) (mm) indgang Servitec Servitec
(system og
efterfadning)
35 34 1030 620 440 |G %-tomme |G 1-tomme
60 38 1215 685 440 IG %2-tomme IG 1-tomme
75 39 1215 600 525 IG %-tomme IG 1-tomme
95 40 1215 600 525 |G %2-tomme IG 1-tomme
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5.3 Drift

Type Anlzgsvolumen Anlzgsvolumen Arbejdstryk Tilladt driftsovertryk Nominel vardi Temperatur drift

(100 % vand) (50 % vand) (bar) (bar) overstrgmningsvent (°C)
(m?) (m?) il
(bar)

35 op til 220 op til 50 05-25 - >0-90

60 op til 220 op til 50 05-45 - >0-90

75 op til 220 op til 50 1,3-54 10 - >0-90

95 op til 220 op til 50 1,3-7,2 10 - >0-90
6 Installation 6.2 Forberedelser

Livsfarlige kvaestelser ved elektrisk stad.

Ved bergring af stramfarende dele er der fare for livsfarlige kveestelser.

. Forvis dig om, at strammen il anlaegget, som enheden installeres p3,
er afbrudt.

. Forvis dig om, at andre ikke kan teende for anleegget igen.

. Forvis dig om, at det kun er en elektriker, der udfgrer
installationsarbejde pa den elektriske tilslutning af apparatet og kun
efter de geeldende regler.

A FORSIGTIG

Fare for kvaestelser ved vaske, der sprgjter ud under tryk

Der er fare for forbreendinger og kvaestelser, hvis varmt vand eller damp

under tryk pludselig slipper ud fra tilslutninger som fglge af fejlbehaeftet

installation eller vedligeholdelse.

. Serg for, at installation, afmontering og vedligeholdelsesarbejdet
udferes fagligt korrekt.

. Serg for, at trykket er taget af anlaegget, for tilslutningerne installeres,
afmonteres eller vedligeholdes.

A\ FORSIGTIG

Fare for forbranding pa varme overflader

Pa grund af de hgje overfladetemperaturer i varmeanleeg er der fare for
forbreendinger af huden.

. Brug beskyttelseshandsker.

*+ __Anbring relevante advarsler i nzerheden af enheden.

A FoRrsiGTIG

Fare for kvaestelser ved fald eller stod

Kvaestelser ved fald eller sted pa anleegsdele under monteringen.

. Beer personligt sikkerhedsudstyr (sikkerhedshjelm, sikkerhedstgj,
beskyttelseshandsker, sikkerhedssko).

> Bemaerk!
Bekreeft i attesten, at installation og idrifttagning er udfert fagligt korrekt.

Dette er ogsa en forudsaetning for, at garantikrav kan imgdekommes.
- Lad Reflex-fabrikskundeservice udfgre forste idrifttagning samt
den arlige vedligeholdelse.

6.1.1  Kontrol af leveringstilstanden

For enheden afleveres, kontrolleres og emballeres den omhyggeligt. Dog kan
beskadigelser under transporten ikke udelukkes.

Ger som folger:

1. Kontroller leveringen efter modtagelsen med henblik pa
. fuldsteendighed
. mulige beskadigelser under transporten

2. Dokumenter skademne.

3. Kontakt speditaren for at reklamere over skaden.

Den leverede enheds tilstand:

. Kontroller, at alle forskruninger og elektriske tilslutninger pa Servitec sidder
fast.
Efterspeend skruerne og forskruningeme, hvis det er ngdvendigt.

Forberedelse til installation af enheden:

. Frostfrit, velventileret rum.

. Rumtemperatur > 0 til maks. 45 °C.

« Jaevnt, beeredygtigt gulv med mulighed for aflgb.

. Pafyldningstilslutning DN 15 iht. DIN 1988 -100/ -600 / DIN EN 1717.

. El-tilslutning 230 V~, 50/60 Hz, 16 A med forkoblet FHI-relee:
Udlgsningsstrgm 0,03 A.

Servitec kan betjenes i to driftsarter med henblik pa efterfadning af anleegsvand.
Nar Servitec opstilles, skal det positioneres som falger i anleegget:
+  Trykafheengig efterfedning af anleegsvand (Magcontrol).
- Opstil Servitec i naerheden af trykekspansionsbeholderen.
. Niveauatheengig efterfadning af anleegsvand (Levelcontrol).
- Opstil Servitec pa anleegssiden i returlgbet fer returlgbsiblandingen.

> Bemaerk!
Efterfadningsledning til Servitec.
- Brug systemadskilleren Fillset, nar efterfedningsledningen sluttes
til drikkevandsnettet.
- De geeldende direktiver og forskrifter for det enkelte land skal
overholdes.

> Bemaerk!
Overhold Reflex' planleegningsretningslinjer.
- Ved planlzegningen skal det kontrolleres, at Servitecs
arbejdsomrade ligger mellem starttrykket "pa" og sluttrykket "pe" i
trykholdesystemets arbejdsomrade.

6.3 Gennemfgrelse

OBS

Skader pa grund af ukyndig montage

Tilslutning af rerledninger eller anlaeggets komponenter kan medfare starre

belastninger af enheden.

+  Sprg for, at rartilslutningerne mellem enhed og anleeg installeres uden
spaendinger og vibrationer (momentfrit).

. Serg for at understatte rarledninger eller apparater, hvis der er behov
for det.

Materielle skader pa grund af utatheder

Materielle skader pa anleegssystemet pa grund af uteetheder i

tilslutningsledningerne til enheden.

. Brug tilslutningsledninger med passende resistens over for
anlaegssystemets temperatur.

Installer helst enheden pa varmeanlaeggenes returlgbsside.

- Padenne made sikres det, at apparatet betjenes inden for det tilladte tryk-
og temperaturomréade.

- Ved anlaeg med iblanding ved returlgb eller hydrauliske sporskifter udfares
indbygningen fer blandepunktet, sa afgasningen foregar i
hovedvolumenstremmen "V" ved temperaturer < 90 °C.
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Enheden er formonteret og skal tilpasses de lokale forhold. Feerdigger
ilslutningerne pa anleeggets vandside samt elektrisk tilslutning iht. klemskemaet,
& 6.5 "Elekrisk tilslutning”, B 121.

Bemaerk!
Veer opmaerksom pa, at armaturerne er lette at betjene, og at
tilslutningsledningerne kan treekkes, nar enheden monteres.

6.3.1  Montering af pabygningsdelene

000060 461 ROO|

Monter afgasningsventilen "DV" (2) med kontraventilen (1) pa vakuum-
sprajtergret "VT". Kontroller, at alle forskruninger pa Servitec sidder fast.

6.3.2  Opstillingssted

Servitec monteres pa gulvet. Fastggrelsesmidlerne skal veelges i
overensstemmelse med gulvets beskaffenhed og Servitecs vaegt.

nnn48a 4n1 pnno

Bemaerk!

Tag passende forholdsregler med henblik p& en mulig hejdeforskel
"hs" mellem trykekspansionsbeholderen og enheden, nér
mindstedriftstrykket "Po" beregnes.

6.3.3  Hydraulisk tilslutning
6.3.3.1 Afgasningsledning til anlaegget

Servitec udstyres med to afgasningsledninger "DC" hen til anleegget. En
afgasningsledning til det gasrige vand fra anleegget og én til det afgassede vand
tilbage til anleegget. Der er allerede formonteret afspeerringer Servitec til begge
afgasningsledninger pa fabrikken. Afgasningsledningernes tilslutning skal
monteres i anleegssystemets hovedvolumenstram.

Servitec i et varmeanlag, trykholdefunktion med membran-
ekspansionsbeholder "MAG"

1 2 3 4 5

Monteringen af afgasningsledningerne hen til anleegget udfgres i neerheden af
indbygningen af ekspansionsledningen "EC". Derved sikres stabile trykforhold.

Hvis Servitec drives med en trykathaengig efterfadning af vand, skal det opstilles
i neerheden af membran-trykekspansionsbeholderen "MAG". Dermed sikres
trykovervagningen af membran-trykekspansionsbeholderen. Driftsarten
"Magcontrol" skal veelges i styringen.

> Bemaerk!

Ved koblingsvarianter med hydrauliske kompensatorer og iblanding ved
returlgbsiblanding skal enheden integreres i hovedvolumenstrgmmen
nyr
- Koblings- og efterfedningsvarianter, % 6.4 "Koblings- og

efterfgdningsvarianter”, & 121.

Detaljeret beskrivelse af indbygningen af afgasningsledningen "DC"
Foretag tilslutning af afgasningsledningen "DC" iht. falgende skema.

2500 l
_]F Y oc

= :
DC ch

. Pas pa, at der ikke treenger urenheder ind og derved overbelaster
Servitecs smudsfanger "ST".

. Tilslut afgasningsledningen til det gasrige vand foran afgasningsledningen
il det gasfattige vand i anleeggets stremningsretning.

«  Vandtemperaturen skal ligge i omradet > 0 °C - 90 °C. Ved varmeanleeg er
det derfor bedst at bruge returlgbssiden. P& denne made er
afgasningsledningen uafhaengig af temperaturen.

000171 481 _R002

6.3.3.2 Opspzedningsledning

EC] DC DC 000186 461 RO0|
#-25 415
4 Y 1 | Senitec 3 | Netsepareringsbeholder
% + A "BT"
: : 2 | 2-vejs-motorkuglehane "WV" 4 | Smudsfanger "ST"
Y )
Hvis der efterfades med vand via en netsepareringsbeholder "BT", skal
beholderens underkant vaere mindst 1000 mm over afgasningspumpen "PU".
& [ Forskellige Reflex-efterfadningsvarianter, % 6.4 "Koblings- og
oo Tee e T efterfadningsvarianter”, & 121.

Hvis der ikke sluttes automatisk efterfadning med vand til enheden, skal
1 Trykekspansionsbeholder efterfadningsledningens tilslutning "WC" lukkes med en 2-tommers blindprop,
2 Senvitec og anlaegget skal tages i drift i driftstilstanden "Levelcontrol".
3 Afgasningsledning "DC" (afgasset vand) Overhold felgende betingelser ved en ekstern efterfedning af vand:
4 Afgasningsledning "DC" (gasrigt vand) « Installer mindst én smudsfanger "ST" med en maskevidde pa < 0,25 mm i

naerheden af 2-vejs-motorkuglehanen "WV", eller brug vores Fillset.
5 Valgfrit ekstraudstyr % 4.5 "Valgfrit ekstraudstyr’, & 118
6 Efterfgdningsledning "WC" Bemark!
Hvis der bruges en ekstern systemefterfadning, skal du kontrollere, at
der ikke opstar fejl pa Servitec pa grund af forskellige driftsparametre.
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Bemaerk!
Brug en trykreduktionsventil i efterfadningsledningen "WC", hvis
hviletrykket overskrider 6 bar.

6.4 Koblings- og efterfgdningsvarianter

| enhedens styring veelges efterfedningsvarianten i kundemenuen, % 7.8
"Parametrering af styringen i kundemenuen”, & 126.
Falgende efterfadningsvarianter kan indstilles i kundemenuen:
. Trykathaengig efterfadning "Magcontrol".

Ved et anleegssystem med en membran-trykekspansionsbeholder.
. Niveauatheengig efterfedning med "Levelcontrol.

Ved et anlaegssystem med en trykholdestation.

6.4.1 Trykafhaengig efterfédning Magcontrol

Som eksempel vises et flerkedelanlaeg med hydraulisk kompensator og en
membran-trykekspansionsbeholder "MAG".

X X

000187_461_R003

3 4

| Servitecs styring indstilles driftsarten "Levelcontrol" i kundemenuen. Denne
driftsart geelder for anlaeg med trykholdestationer og muligger en elastisk
driftsmade med et konstant tryk.

Den behovsstyrede efterfadningen af vand udferes via det malte niveau i
trykholdestationens ekspansionsbeholder. Vandstanden bestemmes via
trykmaledasen "LIS" og videresendes til trykholdestationens styring. Denne
sender et 230 V-signal til Servitecs styring, nar vandstanden er for lav. Vandet
fades direkte og kontrolleret ind i anleegssystemet, idet efterfadningstiden og
efterfadningscykleme overvages via efterfedningsledningen "WC".

6.5 Elektrisk tilslutning

Livsfarlige kvaestelser ved elektrisk sted.

Ved bergring af stramfagrende dele er der fare for livsfarlige kveestelser.

. Forvis dig om, at stremmen til anleegget, som enheden installeres pa,
er afbrudt.

. Forvis dig om, at andre ikke kan teende for anleegget igen.

. Forvis dig om, at det kun er en elektriker, der udfgrer
installationsarbejde pa den elektriske tilslutning af apparatet og kun
efter de geeldende regler.

Trykekspansionsbeholder "MAG"

Servitec

Valgfrit ekstraudstyr % 4.5 "Valgfrit ekstraudstyr’, & 118
Efterfadningsledning "WC"

Alw|N=

| Servitecs styring indstilles driftsarten "Magcontrol" i kundemenuen. Denne
driftsart gaelder for anlaeeg med membran-trykekspansionsbeholder.
Efterfadningen sker trykafhaengigt. Med henblik herpa er der integreret en
tryksensor "PIS" i Servitec. Afgasningsledningeres "DC" tilslutninger etableres i
naerheden af membran-trykekspansionsbeholderen. Derved gares det muligt at
overvage trykket ngjagtigt med henblik pa en behovsstyret efterfadning.

> Bemaerk!
Tilslut afgasningsledningerne pa anleeggets returlgbsside foran den
hydrauliske kompensator. Dermed overholdes det tilladte
temperaturomrade pa 0 °C - 90 °C.

6.4.2  Niveauafhangig efterfgdning Levelcontrol

Eksempel pa visning af flerkedelanleeg med returlgbsiblanding og en
kompressorstyret trykholdestation.

: X
230V
Signal

n0N188 481 RONR

N
w
EN

Trykholdestation

Servitec

Valgfrit ekstraudstyr % 4.5 "Valgfrit ekstraudstyr”, & 118
Efterfgdningsledning "WC"

FNGI ORI N N

De efterfalgende beskrivelser geelder for standardanlaeg og omfatter kun de
ngdvendige tilslutninger pa opstillingsstedet.

1. Sluk for strammen til anleegget, og husk at sikre mod genindkobling.
2. Tag afdeekningen af.

A FARE Livsfarlig personskade ved elektrisk stgd. Selv om netstikket il
spaendingsforsyningen traekkes ud, kan der veere patrykt en spaending pa
230 V pa dele af bundkortet. Afbryd styringen til enheden fuldsteendigt fra
spaendingsforsyningen, far afdaekningerne tages af. Kontroller, at
bundkortet ikke er patrykt spaending.

3. Brug en egnet kabelforskruning til det pageeldende kabel. F.eks. M16 eller
M20.

4. Treek alle kabler, der skal monteres, gennem kabelforskruningen.

5. Tilslut alle kabler iht. klemskemaet.

- Husk at sikre enhedens tilslutningsledninger pa opstillingsstedet,
% 5 "Tekniske data", & 118.

Monter afdeekningen.

Slut netstikket til spaendingsforsyningen 230 V.

. Teend for anlaegget.

en elektriske tilslutning er afsluttet.

O o N>
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6.5.1 Klemskema

T 67

4
=
71819 131 14| 15 |19 20(21]25| 26 29(30| 31
NC by

ey oy v2 | N | PE| Llcom| nc| nO -+ L e [
’ ’ |\ |\ | / \RS—485
1001112 |16|17|18 22|23|24| 27|28 32| 33| 34
= L) N PE pu - + | Guo | ezav czav | wz Wi
11213 415|6
PE N L PE N | M1

15 14 13 12 11 10 9 8

000090 401 ROO1

1 Hovedsikring 9 Digitale indgange: Vandteeller; Vandmangel
2 Sikring il 10 Reguleringskuglehane
motorkuglehane (forsyning)
3 Reguleringsventil afgasning CD 11 Analogindgang til tryk
4 Kombinationsmelding 12 Ekstern rekvisition pa efterfadning
(kun ved Levelcontrol)
5 Valgfri til ledningsevnen 13 Efterfadningsventil WV
6 Reguleringskuglehane 14 Pumpe
(indstillingsstarrelse
(25) / Returveerdi (46))
7 Graenseflade RS-485 15 Nettilfarsel
8
Klemmenumm . . .
Signal Funktion Ledningsnet
KIemrrLernumm Signal Funktion Ledningsnet €l
20 - Niveau (signal)  Analogindgangen
1 PE 230 V- . Niveau bruges ikke
2 N spaa-ndingsforsyning Ab fabrik 21 + Niveau (+ 18 V) pé apparatet.
via kabel med
3 L ik 22 PE (skaerm)
4 PE 23 - Tryk (signal) Analogindgang tryk  Ab fabrik
5N N Pumpe PU Ab fabrik 4 +Tryk (+18V)
25 0-10V
oM M (indstillingsstarrel
7 Y2 Se)
Reguleringsventil . .
8 N afgasning CD Ab fabrik 2 0._ 10V . Reguleringskugleha Ab fabrik
9 PE (tilbagemelding) =
10 Y1 27 GND
1 N mrfedningsventil Ab fabrik 28 + 24V (forsyning)
12 PE 29 A+ Pa
Graenseflade RS- opstillingssted
13 COM P4 30 B- 485, eE g
14 NG Kombina?ion?tsmeldin opstillingssted 31 GND ekstraudstyr
g (potentialfri). et,
15 NO ekstraudstyr +24V Vandmangelafbryde
i 32 r- Ab fabrik
9 fi Ekstem rekvisiton tarlabsbeskyttelse
17 Efterfodning (230  pa efterfedning fra A Kontaktvandsteeller, .
V) en trykholdestation, TSt til vurdering af Pa
indstil styringen pa dh s opstillingssted
18 Efterfodning (230 | : ekstraudstyr 33 E1 efterfadningen, ot
V) Levelcontrof' klemme 32133 lukket e
= Teelleimpuls. ekstrauadstyr
19 PE-skeerm
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Klemmenumm

er Signal Funktion

Ledningsnet
Vandmangelafbryde
r, klemme 32/34.
For kablet il
vandmangelafbryder
en gennem
forskruningen, og
slut det il
klemmerne

34 E2 Ab fabrik

6.5.2  Granseflade RS-485
6.5.2.1 Tilslutning af graenseflade RS-485

Tilslut greensefladen som falger:
1. Brug felgende kabel med henblik p4 at tilslutte greensefladen:
- Liycy (TP), 4 x 2 x 0,8, maks. samlet busleengde 1000 m.
2. Tilslut greensefladen pa klemme 29, 30, 31 til bundkortet i styreskabet.
- Vedtilslutning af greensefladen, % 6.5 "Elektrisk tilslutning", B 121.
3. Brug en adapter, nar enheden anvendes i forbindelse med en styrecentral,
der ikke understotter greenseflade RS-485 (f.eks. greenseflade RS-232).

6.6 Monterings- og idrifttagningsattest

Data iht. typeskilt: Po
Type: Psv
Producentnummer:

Enheden er monteret og taget i drift iht. brugsvejledningen. Indstillingen af
styringen svarer til de lokale forhold.

Bemark!

Hvis de fabriksindstillede veerdier i enheden skal &ndres, skal disse
data indferes i tabellen i vedligeholdelsesdokumentationen, % 9.3
"Vedligeholdelsesattest ", & 132.

Ved monteringen

Sted, dato Firma Underskrift
Ved idrifttagningen
Sted, dato Firma Underskrift

7 Fgrste idrifttagning

> Bemaerk!
Bekreeft i attesten, at installation og idrifttagning er udfert fagligt korrekt.
Dette er ogsa en forudseetning for, at garantikrav kan imgdekommes.
- Lad Reflex-fabrikskundeservice udfgre farste idrifttagning samt
den arlige vedligeholdelse.

7.1 Kontroller forudsatningerne for idrifttagningen

Servitec er parat til forste idrifttagning, nar arbejdsopgaverne, der beskrives i

kapitlet Installation, er afsluttet.

+  Opstillingen af Servitec er afsluttet.

. Tilslutningen af Servitec til anleegget er etableret, og anleeggets
trykholdesystem er klar il drift.
- Afgasningsledning til anleegssystemet.
- Afgasningsledning fra anleegssystemet.

+  Tilslutningen af Servitec til vandsiden til efterfedningen er etableret og klar
til drift, hvis der skal efterfades automatisk.

+  Senvitecs tilslutningsrerledninger er blevet skyllet far idrifttagningen og
renset for svejserester og urenheder.

. Anlaegssystemet er fyldt med vand og udluftet for gasser, sa cirkulationen i
hele systemet er sikret.

. Den elektriske tilslutning er oprettet iht. gyldige nationale og regionale
forskrifter.

7.2 Indstilling af mindstedriftstrykket i Magcontrol

Det minimale driftstryk "Po" bestemmes via Servitecs placering.

__Ps
I A
pe v
Nominel veerdi
trykholdefunktion
_ P
A
Po

A A

_ Pai

Mindste driftstryk (min. 1 bar)
Reaktionstryk sikkerhedsventil

A 4 A4
000388 461 RO
Beskrivelse Beregning

Pst Statisk tryk = statisk hgjde (hs)/10
Po Mindste driftstryk = pst + 0,2 bar (anbefales)
Pa Starttryk (fyldetryk for koldt vand) =po+ 0,3 bar
Pe Sluttryk < psv- 0,5 bar (for psy< 5,0

bar)
psv  Sikkerhedsventilens reaktionstryk E p;; +1,2 bar (for psy < 5,0

ar

Det mindste driftstryk kan beregnes og gemmes via appen Reflex Control Smart

med henblik pa konfiguration, nar enheden tages i brug ferste gang. Kontroller

ogsa altid anleeggets korrekte fortryk i MAG. Gar som falger:

1 Indstil styringen pa "Magcontrol" i appen.

2. Bestem apparatets minimaldriftstryk "P0" athaengigt af fortrykket "p0" i
membran-trykekspansionsbeholderen.

00727 481 R001

. Enheden er installeret pa samme niveau som membran-
trykekspansionsbeholderen (Ahst = 0).
- Po=p0*

. Enheden er installeret Izengere nede end membran-
trykekspansionsbeholderen.
- Po=p0+ Ahs/10*

. Enheden er installeret hgjere oppe end membran-
trykekspansionsbeholderen.
- Po=p0- Ahs/10*

*

p0 in bar, Ahsii m

Bemaerk!

Sikkerhedsventilens reaktionstryk skal altid overholdes med henblik pa
Servitecs nominelle veerdi

(se formel til beregning).

> Bemaerk!
Pas pa ikke at underskride det minimale driftstryk. Undertryk,
fordampning og dannelse af dampbobler udelukkes derved.
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Forste idrifttagning

7.3 Styring

7.3.1  Handtering af betjeningsfeltet

11 10 9 8 6 5 4 000088_461_R00’
1 Error-LED
. Error-dioden lyser ved fejlmelding
2 Display
Auto-LED

. Auto-dioden lyser grent ved automatisk drift
. Auto-dioden blinker grgnt ved manuel drift
. Auto-dioden er slukket i stopdrift

4 OK
. Bekraeft handlinger
5 Stop
. Ved idrifttagning og ny indleesning af veerdier i styringen
6 Skift i menuen "Tilbage"
7 Manuel
. Ved test og vedligeholdelsesarbejde
8 Auto
. til permanentdrift
9 Skift i menuen "Frem"
10 Menu

. Rekvirering af kundemenuen

11 Quit (kvitter)
. Kvitter meldinger

Velg og skift parameter

Veelg parameter med knappen "OK" (5).

Skift parameter med skifteknappeme "V¥" (7) eller "A" (9).
Bekreeft parameter med knappen "OK" (5).

Skift menupunkt med skifteknapperne "¥" (7) eller " A" (9).
Skift menu-pafyldningsniveau med knappen "Quit" (11).

R~

7.4 Redigering af styringens startrutine

Startrutinen bruges til at indstille parametrene til farste idrifttagning af Servitec.
Rutinen begynder ferste gang, styringen slas til og indstilles én gang.
Efterfalgende andringer eller kontroller af parametrene udfgres i kundemenuen,
&, 8.2.1 "Kundemenu", B 128.

Bemeerk!

Opret spaendingsforsyning (230 V) til styringen ved at seette
kontaktstikket i.

Du er nu i stopdrift. Dioden "Auto” pa betjeningsfeltet er slukket.

1. Sprogvalg for softwaren. | Sprog ‘

2. Lees brugsvejledningen for \ Lees brugsvejledningen! \
idrifttagningen, og kontroller, at

monteringen er udfert korrekt.

3. Oplys varianten af din Servitec. ‘ Veelg anleeg ‘

4. Velg den gnskede efterfedningsvariant: Servitec
Magcontrol: Magcontrol

Trykathaengig efterfedning i et anleeg med en
membran-trykekspansionsbeholder.
Levelcontrol:

Niveauathaengig efterfadning i et anleeg med
en trykholdestation.

Vises, hvis efterfadningsvarianten "Magcontrol" | Sik. vent. tryk
vaelges:
5. Indtast udigsningstrykket for

varmegeneratorens sikkerhedsventil.

Vises, hvis efterfadningsvarianten "Magcontrol" | Min. driftstryk
vaelges:
6.  Indlees mindste driftstrykket.

Til beregningen af minimumdriftstrykket

PO, % 7.2 "Indstilling af

mindstedriftstrykket i Magcontrol”, & 123.

7. Indstil de blinkende visninger "Time", Klokkesleet:
"Minut" og "Sekund".

Klokkesleettet gemmes i fejlhukommelsen, hvis

der optraeder fejl.

8.  Indstil de blinkende visninger "Dag", Dato:

"Maned" og "Ar".
Datoen gemmes i fejlhukommelsen, hvis der
optreeder fejl.

Vil du afslutte
startrutinen?

9.  Felgende veelges pa displayet og
bekraeftes med "OK":

ja: Startrutinen afsluttes. Servitec skifter
automatisk til stopdrift.

nej: Startrutinen begynder igen.

Visningen af trykket vises kun i tilstanden 2.0 bar
"Magcontrol". STOP

Bemaerk!
Du er nu i stopdrift. Skift ikke fra startrutinen til automatisk drift efter
parameterindleesningen.

7.5 Fyld apparatet med vand, og udluft det

A ForsicTIG

Fare for kvaestelse, nar pumpen starter op

Nar pumpen seetter i gang, er der fare for, at din hand kan blive kvaestet, hvis

du drejer pumpemotoren med en skruetraekker pa ventilationshjulet.

. Sluk for stremmen til pumpen, far du drejer pumpemotoren pa
ventilatorhjulet med skruetraekkeren.

OoBS

Fare for skader pa enheden, nar pumpen starter op

Nar pumpen seetter i gang, er der fare for tingsskader, hvis du drejer

pumpemotoren med en skruetreekker pa ventilationshjulet.

. Sluk for stremmen til pumpen, far du drejer pumpemotoren pa
ventilatorhjulet med skruetraekkeren.
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21 pnno

1 | Vakuummeter "PI" 5 Pumpe "PU"

2 | Afgasningsventil "DV" WC | Efterfedningsledning

3 Pafyldnings- og aftapningshane DC | Afgasningsledninger
"ED"

4 | Udluftningsskrue "AV"

1. Fyld Servitec via anleegssystemet.
- Narkuglehaneme "DC" abnes, fyldes vakuum-sprajteraret af sig
selv, safremt der er tilstraekkeligt vand i anleegssystemet.
2. Efter onske
- Fyld Servitec med vand via pafyldnings- og aftapningshanen (3).
- Seten slange pa pafyldnings- og aftapningshanen (3) pa vakuum-
sprgjtergret "VT".
3. Fyld vakuum-sprgjteraret med vand.
- Luften slipper ud via afgasningsventilen (2), og vandtrykket kan
afleeses pa vakuummetret (1).

I

nnnnEo 461 Dnnd

Udluftning af pumpen:

4. Skru op for udluftningsskruen (1), indtil der kommer luft eller vand-
/luftblanding ud.

5. Huvis der er behov for det, skal pumpen drejes med en skruetraekker pa
pumpemotorens ventilationshjul.

FORSIGTIG - fare for kvaestelse ved opstart af pumpen! Fare for
kvaestelse af handen nar en pumpe startes op. Sluk for stremmen til
pumpen, fer du drejer pumpemotoren pa ventilatorhjulet med
skruetraekkeren.

OBS! - Fare for skader pa enheden. Fare for tingsskader nar en pumpe
startes op. Sluk for strammen til pumpen, for du drejer pumpemotoren pa
ventilatorhjulet med skruetraekkeren.
- Vand-/luftblandingen fieres fra pumpen.

6.  Skru udluftningsskruen i igen, nar der kun lgber vand ud.

7. Luk pafyldnings- og aftapningshanen.

Pafyldning og udluftning er afsluttet.

Bemaerk!
Pumpen "PU" ma ikke kere, nar Servitec fyldes med vand.

> Bemaerk!
Udluftningsskruen bar ikke skrues helt ud. Vent, indtil der kommer vand
ud uden luft. Udluftningen skal gentages, indtil pumpen "PU" er
fuldsteendig udluftet.

7.6 Vakuumtest

Udfer vakuumtesten for at sikre, at Servitec fungerer som det skal.

ﬁ

1 Luk kuglehanen (1) med smudsfangeren fra tillabsledningen "DC" il
sprajtergret. Den anden kuglehane (2) i tillabsledningen fra pumpen "DC"
il anleegget forbliver abnet.
2 Generer et vakuum fra styringens manuelle funktion.
«  Tryk pa knappen "Manuel" pa styringens betjeningsfelt.
«  Veelg systemafgasning "SE" pa betjeningsfeltet med skifteknappen
"tilbage".
- Efter en tidsforsinkelse pa 50 sekunder starter pumpen op.
3 Sluk systemafgasningen med skifteknappen "tilbage" efter 10 sekunders
pumpefunktion.
« Noter undertrykket, der vises pa vakuummeteret.

nnn720 nn1_RON1

000064 461 RO(]

4 lagttag vakuummeteret "PI" (1) i ca. 10 minutter. Trykket ma ikke eendres.
Huvis trykket er steget, skal Servitec kontrolleres for teethed.
. Kontroller alle forskruninger pa vakuum-sprojtergret "VT" for testhed.
. Kontroller udluftningsskruen fra pumpen "PU" for teethed.
. Kontroller afgasningsventilen "DV" fra vakuum-sprgjteraret "VT" for
teethed.

Bemaerk!
Gentag trinnene 2 til 4, indtil der ikke leengere konstateres trykegning.

5 Abn kuglehanen med smudsfangeren efter en vellykket vakuumtest.
6 Hvis fejimeldingen "Vandmangel" vises pa styringens display, skal
fejimeldingen bekraeftes med knappen "Quit".

M Vakuumtesten er afsluttet.

Bemaerk!

Det opnaelige undertryk svarer til meetningstrykket ved den
forhandenveerende vandtemperatur.

+  Ved 10 °C kan der opnas et undertryk pa ca. -1 bar.

7.7 Fyldning af anlaegssystemet med vand via enheden

| anleeg med vandindhold pa mindre end 3000 liter og en trykholdefunktion med
membran-trykekspansionsbeholdere kan Servitec bruges til pafyldning af
afgasset vand. Det reducerer iltindholdet og indholdet af frie gasser efter
idrifttagningen.
Indstil styringen pa felgende driftsarter:
+  Den automatiske efterfedning "Magcontrol", & 8.2.1 "Kundemenu", B 128.
. Manuel drift, & 8.1.2 "Manuel modus", & 128.

- Afgasningsmodus med efterfedningsafgasning "NE".
Styringen beregner det pakreevede pafyldningstryk. Nar dette tryk er naet,
stoppes pafyldningen automatisk. Hvis den maksimale pafyldningstid overskrides
(standard 10 timer), afbrydes efterfadningen med en fejlimelding. Hvis arsagen
findes, kan fejlimeldingen kvitteres med knappen "Quit" pa styringens
betjeningsfelt, og pafyldningen kan fortseettes, & 8.2.4 "Meldinger", & 129. Efter
pafyldning skal anleegget udluftes for at sikre cirkulationen i hele systemet.
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> Bemaerk!
Overvag anlaegget under den automatiske pafyldning.

> Bemaerk!
Fyldning af anleegget med vand er ikke omfattet af det leveringsomfang,
som Reflex-fabrikskundeservice tilbyder.

7.8 Parametrering af styringen i kundemenuen

Anleegsspecifikke veerdier kan korrigeres eller rekvireres via kundemenuen. Ved
farste idrifttagning skal fabriksindstillingerne tilpasses de anleegsspecifikke
betingelser farst.

Bemaerk!
Beskrivelse af betjeningen % 7.3.1 "Handtering af betjeningsfeltet",
124.

Rediger alle gratmarkerede menupunkter ved ferste idrifttagning.

Skift til manuel drift via knappen "Manuel".
Skift til det farste hovedmenupunkt "Kundemenu" via knappen "Menu".

Skift til det neeste hovedmenupunkt. Kundemenu

Standardsoftware med forskellige sprog. Sprog

Skift den blinkende visning af "Time", "Minut", Klokkesleet:
"Sekund".

Klokkesleettet bruges ved fejlhukommelsen.

Datoen bruges ved fejlhukommelsen. Dato:

Skift den blinkende visning af "Dag’, "Maned",

wAp

Magcontrol: Servitec 35:

Veelg denne indstilling, hvis en trykafhaengig
automatisk efterfadning i et anlaeg med en
membran-ekspansionsbeholder skal oprettes.
Levelcontrol:

Veelg denne indstilling, hvis en niveauafheengig
automatisk efterfadning i et anleeg med en
trykholdestation skal oprettes.

Vises kun, hvis funktionen "Magcontrol" er
indstillet under menupunktet "Servitec".
Beregning PO, % 7.2 "Indstilling af
mindstedriftstrykket i Magcontrol”, & 123.

Min. driftstryk

Vises kun, hvis funktionen "Magcontrol" er

indstillet under menupunktet "Servitec".

- Indlzes her udlgsningstrykket for den
bestemmende sikkerhedsventil til sikring af
Servitec. Det er som regel
sikkerhedsventilen pa anleeggets
varmegenerator.

Sik. vent. tryk

Skift til undermenuen "Afgasning". Afgasning

Skift til naeste listepunkt. Afgasning

Udferlig fremstilling % 8.1.1 "Automatisk drift",
B127.

Der kan veelges mellem 3
afgasningsprogrammer:

. Permanentafgasning

. Intervalafgasning

. Efterfedningsafgasning

Afgas.program

-

Tidsinterval
permanentafgas.

Tidsinterval for programmet Permanentafgasning.

- Ved idrifttagningen anbefaler vi et
tidsinterval for permanentafgasning
afheaengigt at anleegsvoluminet og
glykolindholdet, & 5.3 "Drift", & 119.

Skift til undermenuen "Efterfgdning". Efterfedning

Skift til nzeste listepunkt. Efterfedning

Maks. tidsinterval for en efterfadningscyklus. Nar
den indstillede tid er udlgbet, afbrydes

efterfadningen, og fejlmeldingen

"Efterfedningstid" udlgses.

Hvis de indstillede antal efterfadningscykler
overskrides inden for 2 timer, afbrydes
efterfadningen, og fejlmeldingen
"Efterfadningscykler" udlgses.

Maks. efterfad.cykl.

Denne indstilling er relevant ved |_ Efterfedningstryk
efterfadningsafgasning i forbindelse med
aktiveringen af 2-vejs-motorkuglehaneme "CD".

Standard: Efterfadningstryk > 2,3 bar.

1,3-2,3bar:  Efterfadningstrykket ligger i dette
omrade.

<1,3 bar: Efterfadningstrykket er mindre
end 1,3 bar

ja: Kontaktvandtaeller FQIRA+ er installeret, Med vandteel.
% 4.5 "Valgfrit ekstraudstyr”, & 118.

Det er en forudseetning for overvagningen
af efterfadningsmaengden og driften af et
afheerdningsanleeg.

nej: Der er ikke installeret kontaktvandteeller
(standard).

Vises kun, hvis der er indstillet "JA" under

\_{ Efterfedningsmaengde
menupunktet "Med vandteeller".

OK Slet teeller:
ja: Indstil den viste efterfadningsmaengde
pa 0.
nej: Bibehold den viste vandmaengde.
Vises kun, hvis der er indstillet "JA" under L[ Maks.

menupunktet "Med vandteeller".

Efter den indstillede maengde afbrydes
efterfadningen, og fejimeldingen "Maks.
efterfgd. maengde overskredet" udlgses.

efterfed. maengde

Vises kun, hvis der er indstillet "JA" under
menupunktet "Med vandteeller".
+  Afheerdning:
Der kommer flere forespergsler angaende
afhaerdning.
+  Afsaltning:
Der kommer flere forespergsler angaende
afsaltning.
. Ingen:
Der kommer ingen forespargsler angaende
vandbehandling

Vandbehandling

Vises kun, hvis funktionen "Afsaltning" er indstillet L] Overvagning af
under menupunktet "Vandbehandling". ledningsevne

ja:  Afsaltningspatronernes kapacitet overvages
ved hjelp af ledningsevnen

Vises kun, hvis funktionen "Afheerdning" er Speer efterfod.?
indstillet under menupunktet "Vandbehandling".
ja:  Hvis den indstillede blgdtvandskapacitet

overskrides, stoppes efterfadningen.

Vises kun, hvis funktionen "Afhzerdning" er
indstillet under menupunktet "Vandbehandling".
Beregnes pa grundlag af forskellen mellem den
samlede vandhardhed i ravandet GHraisk 0g den
nominelle vandhardhed GHnomine iht.
producentkravene:

Hardhedsreduktion = GHrakisk-GHnom. °dH

Indlees veerdien i styringen. Se
producentangivelserne vedrgrende fremmede
fabrikater.

Hardhedsreduktion
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Vises kun, hvis funktionen "Afhaerdning" er

indstillet under menupunktet "Vandbehandling".

Den opnéelige blgdtvandskapacitet beregnes pa

grundlag af den anvendte atheerdningstype og

den indleeste hardhedsreduktion.

. Fillsoft I: Bledtvandskapacitet <
6000/hardhedsred. |

. Fillsoft Il: Bledtvandskapacitet <
12000/hardhedsred. |

. Fillsoft Zero | : Blgdtvandskapacitet <
3000/hardhedsred. |

. Fillsoft Zero Il : Blgdtvandskapacitet <
6000/hardhedsred. |

Indlees veerdien i styringen. Se

producentangivelserne vedrgrende fremmede

fabrikater.

Vises kun, hvis funktionen "Afhaerdning" eller
"Afsaltning" er indstillet under menupunktet
"Bladtvandskapacitet".

Tilbageveerende disponibel blgdtvandskapacitet.

Vises kun, hvis funktionen "Afheerdning" eller
"Afsaltning" er indstillet under menupunktet
"Blgdtvandskapacitet".

Producentens angivelse af, hvor lang tid der skal
g4, for afheerdningspatronerne skal udskiftes
uathaengigt at den beregnede
blgdtvandskapacitet. Meldingen "Afhaerdning”
vises.

Melding fra vedligeholdelsesanbefaling.

Fra: Uden vedligeholdelsesanbefaling.

001 - Vedligeholdelsesanbefaling i maneder.
060:

Udsendelse af melding pa den potentialfrie
fejlkontakt & 8.2.4 "Meldinger", B 129.
ja: Udsendelse af alle meldinger.

nej: Udsendelse af meldinger, der er
markeret med "xxx" (f.eks. "01").

Skift til menupunktet Skift rem. data, eller skift til
naeste menupunkt.

Ga il fejlhukommelsen eller det naeste
hovedmenupunkt.

De sidste 20 meldinger er gemt med fejltype,
dato, klokkesleet og fejlnummer.

Se afkodning af meldingerne ER... i kapitlet
Meldinger.

Ga til parameterhukommelsen eller det neeste
hovedmenupunk.

Den sidste 10 indlaesninger af det minimale
driftstryk er gemt med dato og klokkeslest.

Motorkuglehanens position "CD" pa pumpens
trykside til
styringen af afgasningen.

Informationer om softwareversion.

7.9 Start af automatisk drift

Kapacitet blgdtvand

Restkap.blgdtv.
Udskiftes ved

Neeste
vedligeholdelse

Pot. fri fejlkontakt

Skift rem. data (015)

Fejlhukommelse
ER 01...xx

l Parameterhukommelse ‘

Pos. motorkuglehane

Servitec 35-95

Nar anleegget er fyldt med vand og udluftet for gasser, kan den automatiske drift

startes.

. Tryk pa knappen "Auto" pa styringens betjeningsfelt.

Ved den farste idrifttagning aktiveres permanentafgasningen automatisk for at
fierne de resterende samt de oplgste gasser fra anlaegssystemet. Tiden kan
indstilles i kundemenuen i overensstemmelse med anleegsforholdene.

Standardindstillingen er 24 timer. Efter permanentafgasning stilles der
automatisk om il intervalafgasning.

> Bemaerk!
Pa dette sted er farste idrifttagning afsluttet.

> Bemaerk!
Senest nar permanentafgasningstiden er udlabet, skal smudsfangeren
"ST" i afgasningsledningen "DC" rengeres, % 9.1.1 "Rengering af
snavssamler”, B 131.

8 Drift

8.1 Driftsarter

8.1.1  Automatisk drift

Nar apparatet er taget i drift forste gang, kan automatisk drift aktiveres med
funktionerne Afgasning og valgftit med Efterfadning. Servitecs styring overvager
funktionerne. Driftsforstyrrelser vises og evalueres.

Ved automatisk drift kan der indstilles tre forskellige afgasningsprogrammer i
kundemenuen & 8.2.1 "Kundemenu", 2 128. Informationere vises pa
styringens display.

Permanentafgasning af anlagsvandet
Veelg dette program efter idrifttagning og
reparationer pa det tilsluttede anleeg. Der
afgasses permanent i en indstillelig tid. Frie og
oplgste gasser fiemes hurtigt. Ved rekvisition
af efterfadning aktiveres
efterfedningsafgasning automatisk i
efterfadningstiden. | modus "Magcontrol"
overvages trykket, der vises pa displayet.
Start/indstilling:

- Automatisk start efter afvikling af
startrutinen ved farste idrifttagning.

- Aktivering via kundemenuen.

- Afgasningstid. Kan indstilles afhaengigt af
anlaegget i kundemenuen.
Standardindstillingen er 24 timer.
Derefter skiftes der automatisk il
intervalafgasning.

Permanentafgasning

Intervalafgasning af anlagsvandet
Er udlagt il permanentdrift. Et interval bestar af
et antal afgasningscykler, der kan indstilles i
servicemenuen. Efter et interval folger en
pause. Den daglige start af intervalafgasningen
kan indstilles til et defineret klokkesleet.
Start/indstilling:
- Automatisk aktivering efter afslutningen
af permanentafgasningen.
- Afgasningscykler: 8 cykler i hvert interval
- kan indstilles i servicemenuen.
Starttid interval: Kan indstilles i
servicemenuen.
Pause mellem intervaller: Kan indstilles i
servicemenuen.

Intervalafgasning
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Afgasning af efterfedningsvandet

Dette program aktiveres automatisk under

permanent- eller intervalafgasning, hver gang

der efterfades vand. Det forudsaettes, at der er

foretaget den tilsvarende indstilling i

kundemenuen.

2-vejs-motorkuglehanerne omstiller

volumenstrgmmen fra anlaegs- il

efterfgdningsvand. Forlgbet er som ved

permanentafgasning. Hvis anleegsvandet ikke

skal afgasses, eller hvis anleegget er i

sommerdrift med frakoblede

recirkulationspumper, kan

efterfadningsafgasning aktiveres i

kundemenuen.

Aktivering/indstilling:

- Automatisk aktivering ved enhver
efterfgdning.

- Aktivering via kundemenuen.

- Afgasningstid = efterfadningstid.

Efterfedningsafgasning

8.1.2  Manuel modus

Manuel drift er til test- og vedligeholdelsesarbejde.

Tryk pa knappen "Manuel" pa styringen. Betjeningsfeltets Auto-LED blinker som
visuelt signal for manuel drift. | manuel drift teendes eller slukkes der for
efterfgdningsafgasningen "NE" eller systemafgasningen "SE".

"SE" anleegsvandets systemafgasning

Forlgbet af systemafgasningen svarer til permanentafgasningen i automatisk
drift. Kun afgasningstiden begraenses

ikke automatisk. Denne indstilling kreeves til vakuumtesten ved den farste
idrifttagning (% 7.6 "Vakuumtest', & 125) og til testkarsler ved
vedligeholdelsesarbejde & 9.2 "Kontrol af
systemafgasning/efterfadningsafgasning”, & 132).

"NE" pafyldnings- og efterfadningsvandets afgasning
Efterfadningsafgasningen kreeves til testkarsler ved vedligeholdelsesarbejde
(% 9.2 "Kontrol af systemafgasning/efterfadningsafgasning", & 132) og i
tilstanden "Magcontrol", nar anleegssystememne fyldes med vand.

. Knapper "Skift frem/tilbage" 2.5 bar
- Valg af "NE" eller "SE". NEV* SEA* 010 h
+ Knappen "Auto" *  Blinkende tilstand

- Tilbage til automatisk drift. "NE V" eller "SEA" er

aktiveret

8.1.3  Stopdrift

Stopdriften er beregnet il idrifttagning af Servitec.

Tryk pa knappen "Stop" pa styringen. Auto-LED pa betjeningsfeltet slukker.

| stopdrift er Servitec uden funktion med undtagelse af displayvisningen. Der er
ingen funktionsovervagning. Pumpen "PU" er slaet fra. Hvis stopdriften er
aktiveret i mere end 4 timer, udlgses der en melding. Hvis "Potentialfri
fejlkontakt?" er indstillet med "Ja" i kundemenuen, udsendes der en melding pa
kontakten Kombinationsfejl.

8.1.4 Sommerdrift

Hvis anlaeggets recirkulationspumper slas fra om sommeren, sikres afgasningen
af netvandet ikke, da der ikke kommer gasrigt vand til Servitec. Via
kundemenuen kan afgasningsprogrammet indstilles pa efterfadningsafgasning
for at spare energi. Hvis Servitec karer med efterfadningsafgasning om
sommeren, skal der omstilles til intervalafgasning eller permanentafgasning, nar
recirkulationspumperne slas til.

Indstilling i kundemenuen, % 8.2.1 "Kundemenu", B 128.

Der kan valges mellem 3
afgasningsprogrammer.
. Permanentafgasning
- Ved forste idrifttagning og
reparationer.
. Intervalafgasning
- Til permanentdrift (tidsstyret).
. Efterfedningsafgasning
- Kun il efterfadningsvand.
Anleegget afgasses ikke.

Afgas.program
Efterfedningsafgasning

Bemeerk!

Udferlig beskrivelse af, hvordan der veelges afgasningsprogram, & 9.2
"Kontrol af systemafgasning/efterfadningsafgasning”, & 132.

8.1.5 Fornyet idrifttagning

A ForsicTIG

Fare for kvaestelse, nar pumpen starter op

Nar pumpen seetter i gang, er der fare for, at din hand kan blive kveestet, hvis

du drejer pumpemotoren med en skruetraekker pa ventilationshjulet.

. Sluk for strammen til pumpen, fer du drejer pumpemotoren pa
ventilatorhjulet med skruetraekkeren.

OBS

Fare for skader pa enheden, nar pumpen starter op

Nar pumpen saetter i gang, er der fare for tingsskader, hvis du drejer

pumpemotoren med en skruetraekker pa ventilationshjulet.

. Sluk for stremmen til pumpen, fer du drejer pumpemotoren pa
ventilatorhjulet med skruetraekkeren.

Efter lengere tids stilstand (der er slukket for strammen til apparatet, eller det er
i stopdrift) er der risiko for, at vakuumpumpen "PU" kan saette sig fast. Fer
fornyet idrifttagning skal vakuumpumpen derfor drejes med en skruetraekker pa
pumpemotorens ventilationshjul.

Bemaerk!
Man kan undga at pumpen "PU" seetter sig fast ved at tvangsstarte den
(efter 24 timer).

8.2 Styring

8.2.1 Kundemenu

Enhedens styring indstilles via kundemenuen ved ferste idrifttagning. Under
driften kan anleegsspecifikke veerdier sa korrigeres eller rekvireres igen % 8.2.1
"Kundemenu", & 128.

8.2.2  Servicemenu

Denne menu er beskyttet af password. Der er kun adgang for Reflex-
fabrikskundeservice. | kapitlet Standardindstillinger findes der en deloversigt over
de indstillinger, der er gemt i servicemenuen.

8.2.3  Standardindstillinger

Servitecs styring leveres med felgende standardindstillinger. | kundemenuen kan
veerdierne tilpasses de lokale forhold. | seerlige tilfeelde er det muligt at udfere
yderligere tilpasninger i servicemenuen.

Kundemenu
Parameter Indstilling Bemarkninger
Sprog DE Menusprog
Klokkesleet
Dato
Servitec Magcontrol Ved anleeg med membran-

trykekspansionsbeholder

Mindste driftstryk p0 1,5 bar Kun Magcontrol

Sikkerhedsventil tryk 3,0 bar Sikkerhedsventilens
udlgsningstryk i anleeggets
varmegenerator

Afgasning

Afgasningsprogram Permanentafgasning

Permanentafgasningstid 24 timer

Efterfedning
Maksimal 0 liter Kun safremt styringen er
efterfgdningsmaengde indstillet pa "Med

vandteeller ja"
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Parameter

Maksimal
efterfadningstid

Maksimale
efterfgdningscyklusser

Indstilling
20 minutter

3 cykler pa 2 timer

Bemarkninger
Magcontrol og Levelcontrol

Magcontrol og Levelcontrol

Afheerdning (kun nar "Vandbehandling" med "Afheerdning")

Speer efterfadning

Hardhedsreduktion

Maksimal
efterfgdningsmaengde

Kapacitet bladtvand
Udskiftning patron

Nej

8°dH
0 liter

0 liter
18 maneder

| tilfeelde af restkapacitet
blgdtvand = 0

= Nominel — Faktisk

Opnaelig
efterfadningsmeengde

Opnaelig vandkapacitet
Skift patron

Afsaltning (kun nar "Vandbehandling" med "Afsaltning")

Overvagning af
ledningsevne

Speer efterfadning

Hardhedsreduktion

Maksimal
efterfedningsmaengde

Kapacitet blgdtvand
Udskiftning patron

Neeste vedligeholdelse

8.2.4  Meldinger

Nej

Nej

8°dH
0 liter

0 liter
18 maneder

12 maneder

| tilfeelde af restkapacitet
blgdtvand = 0

= Nominel — Faktisk

Opnaelig
efterfgdningsmaengde

Opnaelig vandkapacitet
Skift patron

Brugstid indtil neeste
vedligeholdelse

Parameter
Potentialfri fejlkontakt

Servicemenu
Parameter

Efterfadning

Trykforskel efterfadning
"NSP" (NSP =
efterfgdning)

Trykforskel
pafyldningstryk PF — PO

Maks. pafyldningstid
Afgasning

Pause mellem
afgasningsintervaller

Antal afgasningscykler
per interval
Daglig start

Neeste vedligeholdelse

Potentialfri fejlkontakt

Indstilling Bemarkninger
Ja Kun de meldinger, der er
markeret pa listen
"Meldinger!"
Indstilling Bemarkninger
0,2 bar Kun Magcontrol
0,3 bar Kun Magcontrol
10h Kun Magcontrol
12 timer Pause mellem
afgasningsintervallerne
n=8 Antal afgasningscykler i et
interval
Klokken 08:00  Start af de daglige
afgasningsintervaller
12 maneder Brugstid indtil neeste
vedligeholdelse
JA Kun de meldinger, der er

markeret pa listen

Meldinger pa displayet vises som klartekst med ER-koderne, der angives i efterfalgende tabel. Hvis der foreligger flere meldinger, kan disse veelges med skifteknappen.

De sidste 20 meldinger kan rekvireres i fejlhukommelsen % 8.2.1 "Kundemenu", & 128.

Arsagen til meldingerne kan afhjaelpes af den driftsansvarlige eller af et specialfirma. Hvis dette ikke er muligt, star Reflex-kundeservice til radighed ved forespargsler og

handlinger.
> Bemaerk!
Der skal kvitteres for nogle meldinger med knappen "Quit" pa styringens betjeningspanel (se falgende tabel), nar arsagen er afhjulpet. Alle andre
meldinger nulstilles automatisk, sa snart arsagen er afhjulpet.
> Bemaerk!
Potentialfrie kontakter, indstilling i kundemenuen % 8.2.1 "Kundemenu", & 128.
ER- Melding Potentialfri Afhjzlpning Nulstilling af
kode kontakt melding
01 Minimalt tryk Ja Kun muligt ved indstillingen Magcontrol. . Kontroller indstillingsvaerdi i -
*  Indstillingsveerdi underskredet. kunde- eller servicemenuen.
*  Vandtab i anleegget. +  Kontroller vandstanden.
0 Fejl pumpe. 0 Kontroller pumpe.
J Ekspansionsbeholder defekt. 0 Kontroller
ekspansionsbeholder.
02.1 Vandmangel - Tarlgbsbeskyttelse: Vandmangelafbryder . Kontroller Quit (kvitter)
*  Defekt. vandmangelafbryder.
+  Uden kabel. +  Abn afgasningsledning.
. Udlest for lenge. . Renger snavssamleren.
. Udskift afgasningsventil.
02.2 Vandmangel - Torlgbsbeskyttelse: Vandmangelafbryderen e Rengar snavssamleren. Quit (kvitter)
har reageret for ofte. +  Udskift afgasningsventil.
024 Vandmangel - Undertryk under efterfadning. Abn efterfadningskuglehanen. -
06 Efterfedningstid - J Indstillingsveerdi overskredet. . Kontroller indstillingsveerdi i Quit (kvitter)
+  Vandtab i anleegget. kunde- eller servicemenuen.
+  Efterfedning ikke tilsluttet. *  Kontroller vandstanden.
+  Efterfedningsydelse for lille. +  Tilslut efterfadningsledning.
07 Efterfedningscykler - Permanent vandtab i anleegget. . Kontroller indstillingsveerdi i Quit (kvitter)
kunde- eller servicemenuen.
+  Tetnlekagen i anleegget.
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ER- Melding Potentialfri Arsag Afhjzlpning Nulstilling af
kode melding
08 Trykmaling - «  Styring modtager forkert signal. . Kontrollerftilslut stikforbindelse  Quit (kvitter)
ved tryktransmitteren
J Kontroller kabel for
beskadigelse.
. Kontroller tryksensor.
10 Maksimaltryk - Kun muligt ved indstillingen Magcontrol. . Kontroller indstillingsveerdi i -
+  Indstillingsveerdi overskredet. kunde- eller servicemenuen.
. Indstil sikkerhedsventilens
udlgsningstryk.
1 Efterfedningsmeengde - Kun safremt "Med vandteeller” er aktivereti ~ « Kontroller indstillingsveerdi i Quit (kvitter)
kundemenuen. kunde- eller servicemenuen.
° Indstillingsveerdi overskredet. . Kontroller vandtab, og luk i
+  Stortvandtab i anleegget. givet fald for vandet.
12 Pafyldningstid - Indstillingsveerdien for den maksimale 0 Kontroller indstillingsveerdi i Quit (kvitter)
pafyldningsvarighed overskredet kunde- eller servicemenuen.
. Kontroller vandtab, og luk i
givet fald for vandet.
13 Pafyldningsmeengde - Indstillingsveerdi overskredet. 0 Kontroller indstillingsveerdi Quit (kvitter)
"Maks. pafyldningskontakt
(128)" i servicemenuen.
. Kontroller vandtab, og luk i
givet fald for vandet.
14 Sluttryktid - . Indstillingsveerdi overskredet. 0 Kontroller indstillingsveerdi i Quit (kvitter)
+  Afgasningsledning "DC" lukket. lfunde- eller servicemenuen.
+  Snavssamler tilstoppet. +  Abn afgasningsledning.
0 Rengar snavssamleren.
15 Efterfedningsventil - Kontaktvandmaler teeller uden rekvirering af ~ Kontroller efterfadningsventilens Quit (kvitter)
efterfgdning. teethed.
16 Spzendingsudfald - Ingen spzendingsforsyning disponibel. Opret spaendingsforsyning. -
18 Parameter - Indstillingsparameter ikke korrekt indtastet. Kontroller indstillingsparameter, og -
korriger evt.
19 Stop > 4 timer - Mere end 4 timer i stopdrift. Indstil styringen pa automatisk drift. -
20 Maksimal - Indstillingsveerdi overskredet. Nulstil teeller Quit (kvitter)
efterfedningsmaengde "Efterfedningsmaengde” i
kundemenuen.
21 Vedligeholdelsesanbefaling - Indstillingsveerdi overskredet. Udfer vedligeholdelse. Quit (kvitter)
22 Udbleesningstid - Udbleesningstid uden for Kontroller indstillingsveerdi i kunde- ~  Quit (kvitter)
indstillingsvaerdien. (Kun ved brug af eller servicemenu.
den passende sensorik.)
24 Vandbehandling - . Indstillingsveerdi blgdtvandskapacitet Udskift -
overskredet. vandbehandlingspatroner.
«  Tid for udskiftning af patronen . Bekraeft patronudskiftningen i
overskredet. kundemenuen ved at trykke to
gange pa kontakten "OK" i
menuen "Efterfadning" >
"Kap. bledt vand (032)"
26 Le-maling - Maleveerdi uden for maleomradet. 0 Kontroller indstillingsveerdi i -
kunde- eller servicemenuen.
. Kontroller sensor og
ledningsnet.
27 Ledn. overskredet - J Indstillingsveerdi overskredet. . Kontroller indstillingsveerdi i -
+  Patronens kapacitet opbrugt. kunde- eller servicemenuen.
. Udskift patron.
30 Fejl |O-modul - . |0-modul defekt. . Udskift |O-modul. -
J Forbindelse mellem optionskort og . Kontroller forbindelse mellem
styring fejlbehaeftet. optionskort og styring.
+  Optionskort defekt. +  Skift optionskort.
31 EEPROM defekt Ja . EEPROM defekt. Informer Reflex- -
* Intern beregningsfejl. fabrikskundeservice.
32 Underspaending Ja Forsyningsspaendingens styrke Kontroller spaendingsforsyningen. -
underskredet.
33 Justeringsparameter - EPROM-parameterhukommelse defekt. Informer Reflex- Quit (kvitter)
fabrikskundeservice.
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ER- Melding Potentialfri Afhjzlpning Nulstilling af
kode kontakt melding
89 Digital sensorspaending - Sensorspzending kortsluttet. Kontroller ledningsnettet til de -
fejlbehaeftet digitale indgange (f.eks.
vandteeller).
36 Analog sensorspzending - Sensorspaending kortsluttet. Kontroller ledningsnettet ved de -
fejlbehaeftet analoge indgange (tryk/ LE).
37 Sensorspaending MKH1 - Sensorspzending kortsluttet. Kontroller ledningsnettet til 2-vejs- -
motorkuglehanen.
43 Forlad arbejdsomradet - Arbejdsomrade overskredet. . Reducer anlaegstrykket. -
+  Kontroller kuglehanerne pa
pumpetryksiden.
9 Vedligeholdelse Vedligeholdelsespunkt Betingelser Interval
Renggring af smudsfanger. A [ ] . Afheengigt af
A - % 9.1.1 "Rengering af driftsbetingelse
FORSIGTIG snavssamler', B 131 me
Fare for forbraending pa varme overflader Kontrol af styringens A Arligt
Pa grund af de hgje overfladetemperaturer i varmeanleeg er der fare for indstillingsvaerdier.
forbreendinger af huden. . A
+  Venttil varme overflader er kalet af, eller brug beskyttelseshandsker. Funktionstest. N A rligt
+  Den driftsansvarlige skal serge for, at der szttes relevante advarsler *  Systemafgasning "SE'
op i naerheden af enheden. *  Efterfedningsafgasning "NE
& 9.2 "Kontrol af
systemafgasning/efterfednings
afgasning", & 132
A\ FORSIGTIG —
Fare for kvaestelser ved vaske, der sprgjter ud under tryk Ved drift med vandiglykol-blandinger A Arligt

Der er fare for forbreendinger og kvaestelser, hvis varmt vand eller damp

under tryk pludselig slipper ud fra tilslutninger som falge af fejlbehaeftet

installation eller vedligeholdelse.

+  Sorg for, at installation, afmontering og vedligeholdelsesarbejdet
udferes fagligt korrekt.

+  Serg for, at trykket er taget af anleegget, for tilslutningerne installeres,
afmonteres eller vedligeholdes.

‘Servitec’ skal vedligeholdes hvert ar, dog senest efter 16.000
afgasningsintervaller.

> Bemaerk!

Kortere vedligeholdelsesintervaller bliver nadvendige, hvis de falgende
tider for permanentafgasning overskrides ved standardindstillingen for
intervalafgasning pa 8 afgasningscyklusser og 12 timers pause:

. Permanentafgasningstid pa ca. 14 dage

eller

. Permanentafgasningstid pa 7 dage + 1 ars intervalafgasning ved
standardindstilling.

Vedligeholdelsesintervallerne er atheengige af driftsbetingelserne og af
afgasningstiderne.

Den arlige vedligeholdelse vises pa displayet, nar den indstillede driftstid er
udigbet. Visningen "Vedligehold anbef." bekraeftes med knappen "Quit".

Bemerk!
Vedligeholdelsesarbejdet ma kun udferes og skal bekraeftes af fagfolk
eller af Reflex-fabrikskundeservice.

Vedligeholdelsesskemaet er en sammenfatning af de regelmaessige aktiviteter i
forbindelse med vedligeholdelsen.

Vedligeholdelsespunkt Betingelser Interval
A = Kontrol, m = Vedligeholdelse,
e =Rengering
Kontrol af tasthed & 9.1 "Udv. A = Arligt
kontrol af teethed", & 131.
. Pumpe "PU"
. Tilslutningernes forskruninger
+  Afgasningsventil "DV"
Funktionstest vakuum. A Arligt

- % 76 "Vakuumtest", & 125

. Kontroller blandingsforholdet.
. Tilpas om ngdvendigt iht.
producentens angivelser.

9.1 Udv. kontrol af teethed

Kontroller, at felgende moduler pa Servitec er teette:
. Pumpe

. Forskruninger

+  Afgasningsventiler

Ger som folger:
. Teetn leekager pa tilslutningerne, eller udskift evt. tilslutningerne.
. Teetn uteette forskruninger, eller udskift dem evt.

9.1.1 Renggring af snavssamler

Senest nar permanentafgasningstiden er udlgbet, skal smudsfangeren "ST" i
afgasningsledningen "DC" renggres. Smudsfangeme skal ogsa kontrolleres efter
pafyldning eller efter leengere tids drift.

000062 461 _RO(|

‘ 1 ‘ Smudsfanger "ST"

1. Tryk pa knappen "Stop" pa styringens betjeningsfelt.
- Sevitec er uden funktion, og pumpen "PU" slas fra.

2. Luk kuglehanen foran smudsfangeren "ST" (1).

3. Skru heetten med smudsfangerindsatsen langsomt af, sa resttrykket i
rgrledningsstykket aflastes.

4. Traek sien ud af haetten, og skyl den under rent vand. Berst den med en
blad barste.

5. Setsien i haetten igen, kontroller teetningen for beskadigelse, og skru den
ind i huset til smudsfangeren "ST" (1) igen.

6. Abn kuglehanen foran smudsfangeren "ST" (1).

7. Tryk pa knappen "Auto" pa styringens betjeningsfelt.
- Der teendes for Servitec, og pumpen "PU" er i drift.
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Bemaerk!
Renggr de andre installerede smudsfangere (f.eks. i Fillset).

9.2 Kontrol af systemafgasning/efterfgdningsafgasning

Kontroller systemafgasningen "SE" og efterfadningsafgasningen "NE".

Tryk pa knappen "Manuel" pa styringen med henblik pa manuel drift.

Betjeningsfeltets Auto-LED blinker som visuelt signal for manuel drift. | manuel

drift teendes eller slukkes systemafgasningen "SE" og efterfadningsafgasningen

"NE"

Der skal kares mindst 10 cykler i tilstanden "SE" og "NE". Gassen skal veere

trykket ud, fer naeste cyklus begynder. Kontroller derefter fglgende betingelser:

. Ved koldt vand skal der indstilles en veerdi pa ca. 1 bar pa vakuummeteret
Py

. Meldingen "Vandmangel" méa ikke fremkomme pé styringens display.

Stil apparatet tilbage til automatisk drift, nar det er testet helt igennem.

. Knapper "Skift frem/tilbage" 2.5 bar
- Velg "NE"eller "SE". NE W * SEA* 010h
*+ Knappen "Auto" * Blinkende tilstand
- Tilbage til automatisk drift. "NEV"eller"SEA" er
aktiveret

9.3

Vedligeholdelsesattest

Vedligeholdelsesarbejdet blev udfert iht. Reflex' monterings-, drifts- og
vedligeholdelsesanvisning.

Dato

Servicefirma

Underskrift

Bemarkninger
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9.4 Test
9.4.1 Trykbaerende komponenter

De relevante nationale regler for drift af trykbaerende udstyr skal overholdes. Far
trykbaerende dele testes, skal trykket tages af dem (se Afmontering).

For beholdere iht. EN 13831 geelder:

En materialesveekkelse er pga. den planlagte brug i varme- og
kelevandssystemer ikke givet (se ogsa EN 13831 afsnit 6.1.8).

9.4.2 Test fer idrifttagning

| Tyskland geelder driftssikkerhedsforordningens § 14 og her seerligt

§ 14 (3) nr. 6. | henhold hertil er der kun pligt til at teste fer idrifttagning af PS-V >
50 bar x liter. Dette geelder ikke for apparatet. Specialanleeg med seerlige
sprojtergr kan bergres deraf. | dette tilfeelde henvises der til det ved leveringen.

9.4.3 Testfrister

De anbefalede maksimale pravningsfrister for driften i Tyskland iht. § 16
Betriebssicherheitsverordnung (tysk driftssikkerhedsforordning) og placering af
enhedens beholdere i diagram 2 iht. direktiv 2014/68/EF geelder, safremt
montering, drift og vedligeholdelse af Reflex overholdes strengt.

For beholdere iht. EN 13831 geelder:

En materialesvaekkelse er pga. den planlagte brug i varme- og
kelevandssystemer ikke givet (se ogsa EN 13831 afsnit 6.1.8).

Udvendig prevning:
Intet krav iht. bilag 2, afsnit 4, 5.8.

Indvendig test:

Leengste frist iht. § 2 afsnit 4, 5 og 6; i givet fald skal der gribes til egnede
erstatningsforanstaltninger (f.eks. maling af veegtykkelse og sammen- ligning af
konstruktionsmaessige standarder, der kan fas hos producenten).

Ved dybtrukne beholdere blev der ikke taget hensyn til korrosionstilleeg (EN
13831, afsnit 6.3.2.6.2).

Styrkeprevning:

Leengste frist iht. bilag 2, afsnit4, 5 og 6.

Derudover skal § 16 Betriebssicherheitsverordnung (tysk
driftssikkerhedsforordning), og her seerligt § 16 (1) i forbindelse med § 15 og
seerligt bilag 2, afsnit 4, 6.6 samt bilag 2, afsnit 4, 5.8 overholdes.

Den driftsansvarlige skal fastleegge de faktiske frister pa grundlag af en
sikkerhedsteknisk evaluering under hensyntagen til de reelle driftsforhold, til de
indhgstede erfaringer med driftsmaden og med det tilfgrte materiale samt under
hensyntagen til de nationale forskrifter il drift af trykbeerende udstyr.

10 Afmontering

Livsfarlige kvaestelser ved elektrisk sted

Selv om netstikket til spaendingsforsyningen traekkes ud, kan der veere

patrykt en spaending pa 230 V pa dele af bundkortet.

. Afbryd styringen til enheden fuldsteendigt fra spaendingsforsyningen,
for afdeekningeme tages af.

. Kontroller, at bundkortet ikke er patrykt spaending.

A FoRsIGTIG

Fare for forbraending

Udigbende, varmt medium kan forarsage forbraendinger.

. Hold god afstand til udigbende medium.

. Beer egnet personligt sikkerhedsudstyr (sikkerhedshandsker,
sikkerhedsbriller).

A\ FORSIGTIG

Fare for forbranding pa varme overflader

Pa grund af de hgje overfladetemperaturer i varmeanleeg er der fare for

forbreendinger af huden.

. Vent til varme overflader er kolet af, eller brug beskyttelseshandsker.

. Den driftsansvarlige skal serge for, at der seettes relevante advarsler
op i neerheden af enheden.

A\ FoORrsIGTIG

Fare for kvaestelser pa grund af vaeske, der sprojter ud under tryk

Der er fare for forbreendinger og kveestelser, hvis varmt vand eller damp

under tryk pludselig slipper ud fra tilslutninger som falge af fejlbehaeftet

installation eller vedligeholdelsesarbejde.

+  Sprg for, at afmonteringen udferes fagligt korrekt.

. Beer egnet sikkerhedsudstyr, feks. beskyttelsesbriller og
beskyttelseshandsker.

. Kontroller, at anleegget er trykaflastet, for du afmonterer det.

For afmontering skal afgasningsledningeme "DC" og efterfadningsledningen
"WC" lukkes fra anlaegget til Servitec, og Servitec skal trykaflastes. Afbryd
derefter den elektriske spaending til Servitec.

Ger som folger:

1. Satanlaegget i stopdrift, og serg for at sikre anlaegget mod genindkobling.
2. Luk for afgasningsledningerne "DC" og efterfadningsledningen "WC".

3. Fjern spaendingen fra anleegget. Tag stikket til Servitec ud af
speendingsforsyningen.

Afbryd kablerne i Servitecs styring fra anleegget, og fiern dem.

>

A FARE - Livsfarlig personskade pa grund af elektrisk sted. Selv om
netstikket til spaendingsforsyningen traekkes ud, kan der veere en
speending pa 230 V pa dele af Servitecs bundkort. Afbryd styringen til
Servitec fuldsteendigt fra speendingsforsyningen, fer afdeekningerne tages
af. Kontroller, at bundkortet ikke star under spaending.

Abn aftapningshanen "FD" pa Servitecs sprajterar "VT", indtil sprojteraret
er fuldstaendig temt for vand.

6.  Fjern om ngdvendigt Servitec fra anleeggets omrade.

o

Afmonteringen er afsluttet.
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11 Bilag
11.1  Reflex-fabrikskundeservice

Central fabrikskundeservice

Centralt telefonnummer: +49 (0)2382 7069 - 0
Fabrikskundeservice telefonnummer: +49 (0)2382 7069 - 9505
Fax: +49 (0)2382 7069 - 9523

E-mail: service@reflex.de

Teknisk hotline

Spargsmal om vores produkter

Telefonnummer: +49 (0)2382 7069-9546

Mandag til fredag fra klokken 8:00 til klokken 16:30

11.2 Garanti

Garantibetingelser iht. de til enhver tid geaeldende lovbestemmelser.

11.3 Overensstemmelse/standarder

Overensstemmelseserklaeringer vedrarende enheden star pa Reflex'
hjemmeside.
www.reflex-winkelmann.com/konformitaetserklaerungen

Alternativt kan du ogs4 skanne QR- r—
koden: |
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1 Henvisninger til bruksanvisningen

Denne bruksanvisningen er et viktig bidrag til sikker og feilfri funksjon av
enheten.

Bruksanvisningen har fglgende oppgaver:

. Avverge farer for personellet.

Bli kjent med enheten.

Oppna optimal funksjon.

Registrere feil fil rett tid og utbedre disse.
Unnga feil pa grunn av feil betjening.
Unnga reparasjonsutgifter og nedetider.
Dke paliteligheten og levetiden.

Hindre skader pa miljget.

Firmaet Reflex Winkelmann GmbH patar seg intet ansvar for skader som oppstar
pa grunn av at denne bruksanvisningen ikke er fulgt. | tillegg til denne
bruksanvisningen ma nasjonale regler og bestemmelser i oppstillingslandet
overholdes (forebygging av ulykker, vern av miljget, sikkerhetsmessig og
fagmessig riktig arbeid osv.).

Denne bruksanvisningen beskriver enheten med en grunnutrustning for
avgassing og grensesnitt for valgfri tilleggsutrustning med tilleggsfunksjoner.
Informasjon om valgfritt tileggsutstyr, & 4.5 "Valgfritt tilleggsutstyr”, & 139.

Merk!

> Denne anvisningen ma leses grundig og anvendes av enhver som
monterer disse enhetene eller utferer andre arbeider pa enheten.
Bruksanvisningen skal utleveres il eieren av enheten, og
vedkommende skal oppbevare den lett tilgjengelig i neerheten av
enheten.

2 Ansvar og garanti

Enheten er produsert i henhold til den nyeste teknologien og anerkjente

sikkerhetstekniske regler. Likevel kan det ved bruk oppsta fare for liv og helse til

personellet hhv. tredjeperson, samt pavirke anlegget eller materielle verdier.

Det ma ikke gjeres endringer f.eks. p& hydraulikken eller gjeres inngrep i

koblingen pa enheten.

Produsentens ansvar og garanti er utelukket nar feilen kan fares tilbake til en

eller flere av falgende arsaker:

. Ikke tiltenkt bruk av enheten.

. Feil igangsetting, betjening, vedlikehold, overhaling, reparasjon og
montering av enheten.

. Sikkerhetsreglene i denne bruksanvisningen er ikke fulgt.

. Enheten har veert brukt med defekte eller ikke forskriftsmessig monterte
sikkerhetsinnretninger / beskyttelsesinnretninger.

. Vedlikeholds- og inspeksjonsarbeidet har ikke vaert utfert il rett tid.

. Bruk av ikke frigitte reserve- og tilbehgrsdeler.

Fagmessig riktig montering og igangsetting av enheten er en forutsetning for
garantikravene.

Merk!
> La Reflex fabrikkundeservice utfere farste gangs igangsetting samt det
arlige vedlikeholdet, % 11.1 "Reflex-fabrikkundeservice", B 155.

3 Sikkerhet

3.1 Symbolforklaring

Felgende henvisninger brukes i bruksanvisningen.

Livsfare/alvorlige helseskader

. Henvisninger i kombinasjon med signalordet "Fare" angir en
umiddelbar fare som farer til dgdsfall eller alvorlige (irreversible)
personskader.

A\ ADVARSEL

Alvorlige helseskader

. Henvisninger i kombinasjon med signalordet "Advarsel" angir en fare
som kan fgre til dadsfall eller alvorlige (irreversible) personskader.

A\ FORSIKTIG

Helseskader
. Henvisninger i kombinasjon med signalordet "Forsiktig" angir en fare
som kan fgre til lette (reversible) personskader.

Materielle skader

. Henvisninger i kombinasjon med signalordet "OBS" angir en situasjon
som kan fere til skader pa selve produktet eller pa gjenstander i
produktets omgivelser.

Merk!

Dette symbolet i kombinasjon med signalordet "Merk" angir nyttige tips
og anbefalinger for effektiv bruk av produktet.

3.2 Krav til personellet

Montering og drift m& kun utferes av fagpersonell eller personell som har fatt
spesiell oppleering i dette.

Den elektriske tilkoblingen og kablingen av enheten skal uferes av en fagperson
iht. gjeldende nasjonale og lokale forskrifter.

3.3 Personlig verneutstyr

®O00@0O0

Ved alt arbeid pa anlegget skal du bruke foreskrevet personlig verneutstyr, f.eks.
harselsvern, gyebeskyttelse, sikkerhetssko, beskyttelseshjelm, beskyttelseskleer,
beskyttelseshansker.

Du finner informasjon om det personlige verneutstyret i de nasjonale forskriftene
i det aktuelle brukerlandet.

34 Tiltenkt bruk

Bruksomradene for enheten er anlegg for stasjonaere varme- og kjelekretslap.
Drift ma kun skje i korrosjonsteknisk lukkede systemer med vann med felgende
egenskaper:

. Ikke korroderende.

. Kjemisk ikke aggressivt.

. Ikke giftig.
Reduser tilgangen pa atmosfeerisk oksygen i hele anlegget og i ettertilferselen av
vann.

Merk!
> Sarg for at kvaliteten pa ettermatingsvannet tilfredsstiller de nasjonale
forskriftene.
- For eksempel VDI 2035 eller SIA 384-1.

Merk!
> . For a sikre feilfri drift av systemet pa lang sikt er det helt nadvendig
a bruke glykoler med inhibitorer som forhindrer korrosjon for
anlegg i drift med vann-glykol-blandinger. | tillegg ma du serge for
at stoffene i vannet ikke farer til skumdannelse. Hvis ikke kan hele
vakuum-spreytergravgassingen settes i fare fordi det kan oppsta
avleiringer i utlufteren som kan fare til lekkasjer.

+  Angivelsene til den respektive produsenten er retningsgivende for
de spesifikke egenskapene og blandingsforholdet til vann-glykol-
blandinger.

. Glykoltyper ma ikke blandes, og konsentrasjonen ma som
hovedregel kontrolleres arlig (se produsentens informasjon).

136 — Norsk

Vakuum - sprayavgassing — 01.04.2022-Rev. D



3.5 Ikke tillatte driftsforhold

Enheten er ikke egnet for fglgende forhold:
for mobil drift av enheten.

for bruk utendars.

for bruk med mineralolje.

for bruk med antennelige medier.

for bruk med destillert vann.

e o o o o

Merk!
> Endringer pa hydraulikken eller inngrep i koblingen er ikke tillatt.

3.6 Restfarer

Dette apparatet er byttet etter navaerende tekniske standarder. Likevel kan
restfarer aldri utelukkes.

A FORSIKTIG

Fare for forbrenning pa varme overflater

| varmeanlegg kan hay overflatetemperatur fere til forbrenninger pa huden.
. Bruk vernehansker.

. Plasser egnede varselhenvisninger i naerheten av apparatet.

A FORSIKTIG

Fare for personskade ved vann som kommer ut under trykk

Feil montering eller demontering eller feil utfert vedlikeholdsarbeid pa

tilkoblinger kan fare til forbrenninger og personskader hvis varmt vann eller

damp under trykk plutselig stremmer ut.

. Kontroller at monteringen, demonteringen eller vedlikeholdsarbeidet er
utfert fagmessig korrekt.

. Kontroller at anlegget er trykklgst far du skal utfere montering,
demontering eller vedlikeholdsarbeid pé tilkoblinger.

Fare for personskader pa grunn av hoy vekt

Apparatene har en hgy vekt. Dette medferer fare for personskader og
ulykker.

. Til transport og montering mé det benyttes egnet Igfteutstyr.

A\ FORSIKTIG

Fare for personskader ved kontakt med glykolholdig vann

| anlegg for kjglekretslap kan kontakt med glykolholdig vann fere il irritasjon

av huden og gynene.

. Bruk egnet personlig verneutstyr (for eksempel beskyttelseskleer,
beskyttelseshansker og beskyttelsesbriller).

4 Apparatbeskrivelse

Servitec er en avgassings- og ettermatingsstasjon. Hovedbruksomradene er
varme- og kjolekretslgp samt anlegg hvor driftsforstyrrelser pa grunn av frigjorte
eller frie gasser ma unngas. Servitec gir felgende sikkerhet:

. Ingen direkte innsuging av luft pa grunn av kontroll av trykkholdingen med
automatisk ettermating.

Ingen sirkulasjonsproblemer pa grunn av fri luftlommer i kretslgpvannet.
Reduksjon av korrosjonsskaden pa grunn av oksygenuttrekk fra fylle- og
ettermatingsvannet.

-

Merk!

Drift og funksjon ved haye anleggstemperaturer (>70 °C):

Mediets kokepunkt reduseres pa grunn av det genererte vakuumet.
Denne egenskapen gjer at mediet i vakuum-spraytergret forandrer
volum. Nar mediet koker, gker trykket. Dette motvirker vakuumet
generert i spreytergret. Pa grunn av denne egenskapen skifter
avgassingsformen fra vakuum-avgassing til termisk avgassing. Nar
mediet koker, er gassenes lgselighet tilngermet null. En gkning av
transportmengden i pumpen (ved temperaturer >70 °C) farer ikke
automatisk til en gkning av vakuumet.

4.1

Oversiktsvisning

87 5 4 1 2 3

]

10 12 13

14 15

000075 482 R00]

Servitec 35 - 60

3 2 1 4 578 15

1 10 12 96

000075_483 R00]

Servitec 75 - 95

Avgassingsventil "DV"

Vakuummaler "PI"

Control Touch-styring

2-veis-motorkuleventil "CD" foran vakuum-sprayteraret

2-veis-motorkuleventil "WV" foran vakuum-sprgytergret

Reguleringskuleventil "PV" etter pumpen "PU"

~N oo lw (N~

Tilkobling "WC" for ettermatingen
. Inngang for gassrikt vann fra ettermatingen

Tilkobling "DC" for avgassingen
+  Inngang for gassrikt vann fra anlegget

Tilkobling "DC" for avgassingen
. Utgang for det avgassede vannet

10

Trykkbryter "PIS"

11

Pumpe "PU"

12

Vannmangelbryter

13

Fylle- og tsmmekran "FD"
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14 Hovedbryter

15 Vakuum-spraytergr "VT"

4.2 Identifikasjon

Typeskiltet er under skruedekselet pa styringen. Her finner du opplysninger om
produsent, byggear, produksjonsnummer samt de tekniske dataene.

A A

000043_401_R001

Pafaring pa typeskiltet Betydning
Type Enhetsbetegnelse
Serial No. Serienummer

Min. / max. allowable pressure PS  Minimum / maksimum tillatt trykk

Max. allowable flow temperature of  Maksium tillatt tilferselstemperatur i
system systemet

Min. / max. working temperature TS Min. / maks. driftstemperatur (TS)
Year of manufacture Byggear

Max. system pressure Maks. systemtrykk

Min. operating pressure setupon  Min. driftstrykk stilles inn pa
site anleggssiden

4.3 Funksjon

Servitec er egnet for avgassing av vann fra anlegget og for ettermatingsvannet.

Den trekker ut opptil 90 % av gassene som er lgst i vannet. Avgassingen

forlgper i tidsstyrte sykluser. En syklus bestar av falgende faser:

. Innsprayting og vakuumering
Tilfarselen "DC" av gassrikt vann fra anlegget til vakuum-sproytergret "VT"
er apnet. Alt etter behov forsteves delstremmer av det gassrike
anleggsvannet og av ettermatingsvannet inn i vakuum-sprayteraret via
ledningene "DC" og "WC". Siden det spragytes mindre vann inn i
spraytergret enn som ledes tilbake fra vakuum-sprayteraret via pumpe
"PU" til anlegget, oppstar det et vakuum i sprayteraret. Pumpen "PU"
bygger opp et vakuum i spraytergret, til vannets metningstrykk er nadd.
Undertrykket vises pa vakuummaleren "PI". Den store overflaten til det
forstgvede vannet og fallet av gassmetningstrykket frem til vakuum farer il
avgassing av vannet. Det avgassede vannet blir ved hjelp av pumpen fart
fra vakuum-sprayteroret tilbake til anlegget. Der er det igjen i stand til &
lgse opp gassene.

. Utskyving
Pumpen "PU" slér seg av. Det blir fortsatt spraytet vann inn i vakuum-
spraytergret "VT" og avgasset. Vannstanden i vakuum-sprayteraret stiger.
Gassene som er skilt ut av vannet, skilles ut via avgassingsventilen "DV".

+ Huviletid
Nar gassen er skilt ut, blir Servitec vaerende i ro en bestemt tid til neste
syklus starter.

Forlap til avgassingssyklusen i vakuum-sproytergret "VT"
Eksempel: Kjglevannsystem < 30 °C, anleggstrykk 1,8 bar, anleggsavgassing
"DC" i drift, ettermatingsavgassing "WC" lukket.

DV DV DV
1,8...-1 bar] 1,8 bar]
PU B
< <
| - |

nnnan Ag4 oo

Avgassing

Hele avgassingsprosessen tilpasses hydraulisk via et hydraulikksystem ved hjelp
av reguleringskuleventilen "PV" og Servitec-styringen. Driftsstatusen overvakes
og vises pa displayet pa Servitec-styringen. | styringen kan man velge mellom og
stille inn 3 forskjellige avgassingsprogrammer og 2 forskjellige
ettermatingsvarianter.

Avgassingsprogrammer

. Permanent avgassing:
For permanent avgassing over flere timer og dager med en serie
avgassingssykluser uten pausetider. Dette programmet anbefales etter
igangsetting og etter reparasjoner.

. Intervallavgassing:
En intervallavgassing bestar av et begrenset antall avgassingssykluser.
Det tas en pause mellom intervallene. Dette programmet anbefales for
permanent drift.

. Ettermatingsavgassing:
Med denne innstillingen avgasses bare ettermatingsvannet. Det avgasses
ikke hele systemet.

Ettermatingsvarianter
Det finnes to ettermatingsvarianter. Disse overvakes ved hjelp av
ettermatingstiden og ettermatingssyklusene.

7 000066_481_R00]

1 Styreledning fra en trykkholdestasjon for a sette i gang ettermating
i driftsmodus "Levelcontrol"

2 Signalledning fra trykkmaleomformeren "PIS" i ettermatingsvariant
"Magcontrol"

Avgassingsledning "DC" (avgasset vann)

Avgassingsledning "DC" (gassrikt vann)

Ettermatingsledning "WC"

Servitec

~N| oo~ |w

Opsijonelt tilleggsutstyr & 4.5 "Valgfritt tilleggsutstyr", & 139

Magcontrol: ~ For anlegg med membran-trykkekspansjonsbeholdere.

. Trykket i varme- eller kjglesystemet registreres og
overvakes ved hjelp av den integrerte
trykkmaleomformeren "PIS". Hvis trykket faller under det
beregnede fylletrykket, aktiveres
eftermatingsavgassingen.

Levelcontrol  For anlegg med trykkholdestasjoner.

: . Avhengig av nivaet i beholderen for trykkholdestasjonen
"LIS", ettermates det direkte inn i anlegget.
Ettermatingsfunksjonen kan utlgses via et eksternt
230 V ~ signal.

1 ‘ 2 3 4
1 Innsprayting og vakuumering 3 | Utskyving
2 | Innsprgyting og vakuumering 4 | Hviletid
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4.4 Leveringsomfang

Leveringsomfanget er beskrevet pa pakkseddelen, og innholdet vises pa pakken. .
Kontroller umiddelbart etter at varen er ankommet om den er komplett og om

den er skadet. Informer umiddelbart om eventuelle transportskader.

Grunnutstyr for avgassing:
. Styring av Servitec.

. Avgassingsventil "DV" pakket i en pappeske.
. Folielomme med bruksanvisning og elektrisk koblingsskjema (plassert pa

Servitec).

Servitec er forhandsmontert og leveres pa en pall.

4.5 Valgfritt tilleggsutstyr

Falgende tilleggsutstyr kan fas til enheten:

. Fillsoft / Fillsoft Zero for avherding/avsalting av ettermatingsvannet fra
drikkevannettet. Bytte av avherdingspatroner og avsaltingspatroner.

. Fillset for ettermating med vann

- Fillset med integrert systemskiller, vannteller, smussfanger og
avstenging for ettermatingsledningen "WC"
. Fillset Impuls med kompaktvannteller FQIR+ for ettermating med vann.
- Huvis Fillset Impuls monteres inn, kan hele ettermatingsmengden og
mykvannskapasiteten kontrolleres av Fillsoft avherdingsanlegg.

5 Tekniske data

> Merk!
Folgende verdier gjelder for alle anlegg:

Enhetens driftssikkerhet sikres, og hindrer automatisk ettermating
ved hgye vanntap eller mindre lekkasjer.
Fillset Compact for ettermating

Fillset Compact med integrert systemskiller, smussfanger og
avstenging for ettermatingsledningen "WC".
Fillguard for overvakning av ledeevnen

Hvis Fillguard monteres inn, kan kapasiteten av Fillsoft Zero
avsaltingspatronen kontrolleres relatert til ledeevnen.
Utvidelser av enhetsstyringen.
Via grensesnittet RS-485 kan diverse informasjon om styringen
hentes fram og brukes for & kommunisere med kontrollsentraler eller
andre enheter, & 6.5.2 "Grensesnitt RS-485", B 144.

Bus-moduler for kommunikasjon med kontrollsentraler.

Profibus-DP.

Ethern:

1/0-modul for klassisk kommunikasjon.
Modbus RTU
Control Remote

et.

Gassutskyvingsmaling for optimal avgassingsdrift.

Merk!

Det leveres ut separate bruksanvisninger sammen med tilbehgret.

- Tillatt driftstemperatur av enheten: 90 °C
- Tillatt tilferselstrykk for ettermating: 1,3 bar - 6 bar
- Ettermatingseffekt: Inntil 0,55 m¥h
- Utskillingsgrad oppleste gasser: <90 %
- Utskillingsgrad frie gasser: 100 %
- Kapslingsgrad: IP 54
5.1 Strom
Type Elektrisk effekt Elektrisk Sikring Antall 1/0-modul Styreenhet Lydtrykkniva
(kW) tilkobling (intern) grensesnitt RS- (v, A) (dB)
(V/Hz/A) (A 485
35 0,7 230/50 10 1 Nei 230, 4 55
60 1,1 230/50 10 1 Nei 230, 4 55
75 1,1 230/50 10 1 Nei 230, 4 55
95 1,1 230/50 10 1 Nei 230, 4 55
5.2 Mal og tilkoblinger
Type Vekt Hoyde Bredde Dybde Tilkoblinger inngang  Tilkobling utgang
(kg) (mm) (mm) (mm) Servitec (anlegg og Servitec
ettermating)
35 34 1030 620 440 IG % tomme IG 1 tomme
60 38 1215 685 440 IG % tomme IG 1 tomme
75 39 1215 600 525 IG %2 tomme IG 1 tomme
95 40 1215 600 525 IG %2 tomme IG 1 tomme
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5.3 Drift
Type Anleggsvolum Anleggsvolum
(100 % vann) (50% vann)
(m?) (m?)
35 inntil 220 inntil 50
60 inntil 220 inntil 50
75 inntil 220 inntil 50
95 inntil 220 inntil 50
6 Montasje

Livsfarlige skader pa grunn av stremstet.

Beraring av stremfarende komponenter farer til livsfarlige skader.

Serg for at anlegget som apparatet monteres i er koblet spenningsfritt.
Serg for at anlegget ikke kan slas pa igjen av andre personer.

Serg for at kun elektrikere utferer montasjearbeid pa den elektriske
tilkoblingen til enheten og at det gjares iht. elektrotekniske regler.

Arbeidstry
(bar)

05-25
05-45
13-54
13-72

A FORSIKTIG

Fare for personskade ved vann som kommer ut under trykk

Feil montering eller demontering eller feil utfart vedlikeholdsarbeid pa
tilkoblinger kan fare til forbrenninger og personskader hvis varmt vann eller
damp under trykk plutselig stremmer ut.

Kontroller at monteringen, demonteringen eller vedlikeholdsarbeidet er
utfert fagmessig korrekt.

Kontroller at anlegget er trykklgst far du skal utfgre montering,
demontering eller vedlikeholdsarbeid pa tilkoblinger.

.

A\ FORSIKTIG

Fare for forbrenning pa varme overflater

| varmeanlegg kan hay overflatetemperatur fore til forbrenninger pa huden.
Bruk vernehansker.

Plasser egnede varselhenvisninger i ngerheten av apparatet.

.

.

A FORSIKTIG

Fare for personskader pa grunn av fall eller stot!

Bloduttredelser pa grunn av fall eller stat mot anleggsdeler under
monteringen.

Bruk personlig verneutstyr (beskyttelseshjelm, beskyttelseskleer,
beskyttelseshansker, sikkerhetssko).

.

kk Tillatt driftsovertrykk Nominell verdi Temperatur drift
(bar) overlgpsventil (°C)
(bar)
8 - >0-90
8 - >0-90
10 - >0-90
10 - >0-90

Forberedelser for montering av enheten:

Frostfritt, godt utluftet rom.

Romtemperatur > 0 til maks. 45 °C.

Jevnt gulv med tilstrekkelig baereevne og avvanningsmulighet.
Fylletilkobling DN 15 iht. DIN 1988 -100/-600 og DIN EN 1717.
Elektrisk tilkobling 230 V~, 50/60 Hz, 16 A med forkoblet jordfeilbryter:
Utlgsningsstram 0,03 A.

Servitec drives i to driftsmoduser for ettermating av vann. Veer oppmerksom pa
Servitecs posisjon i anlegget ved oppstilling:

Trykkavhengig ettermating av anleggsvann (Magcontrol).

Still opp Servitec i naerheten av trykkekspansjonsbeholderen.
Nivaavhengig ettermating av anleggsvann (Levelcontrol).

Still opp Servitec pa anleggssiden i returlgpet og foran
returblandepunktet.

.
.

>

Merk!

Ettermatingsledning til Servitec.

Bruk systemskilleren Fillset dersom ettermatingsledningen skal
kobles til drikkevannettet.

Felg nasjonale forskrifter og regler.

Merk!

Falg Reflex planleggingsretningslinje.

Under planleggingen ma du pase at Servitecs arbeidsomradet
ligger mellom starttrykket "pa" og sluttrykket "pe" i trykkholdings-
arbeidsomradet.

>

6.3 Gjennomfgring

OBS

Skader pa grunn av ufagmessig montering

Ved tilkobling av rerledninger eller apparater i anlegget kan det oppsta
ekstrabelastninger pa enheten.

Serg for at rertilkoblingene fra apparatet til anlegget kobles spennings-
og vibrasjonsfritt (momentfritt).

Serg ved behov for en oppstetting av rgrledningene eller apparatet.

Merk!

Bekreft fagmessig riktig montering og igangsetting i montasje-,
igangsettings- og vedlikeholdssertifikatet. Dette er forutsetningen for
garantikravene.

La Reflex fabrikk-kundeservice utfare farste gangs igangsetting
samt det arlige vedlikeholdet.

>

6.1.1 Kontroll av leveringstilstanden
Far levering blir enheten omhyggelig kontrollert og pakket. Skader under
transport kan ikke utelukkes.

Ga fram pa denne maten:

1. Kontroller leveransen etter levering.
. For mangler.
. For mulige skader under transport.
2. Dokumenter skadene.
3. Kontakt speditgren for a reklamere skadene.
6.2 Forberedelser

Tilstanden til den leverte enheten:

Kontroller at alle skrueforbindelser og elektriske tilkoblinger pa Servitec
sitter godt.

Trekk til skruene og skrueforbindelsene ved behov.

OBS

Materielle skader pa grunn av utetthet

Materielle skader pa anleggsystemet pa grunn av utetthet i tilkoblingene til
enheten.

Bruk tilkoblingsledninger som er tilstrekkelig motstandsdyktige mot
systemtemperaturen i anlegget.

Installer enheten fortrinnsvis pa retursiden av varmeanlegg.

Dermed sikrer man at det drives i det tillatte trykk- og temperaturomradet.
Pa anlegg med returtilsetninger eller hydrauliske avgreininger skjer
monteringen fer blandepunktet, slik at avgassingen i
hovedvolumstrgmmen "V" ved temperaturer < 90 °C er sikret.

Enheten er formontert, og ma tilpasses de lokale forholdene til anlegget.
Kompletter tilkoblingene til anlegget pa vannsiden samt den elektriske
tilkoblingen int. koblingsskjema, % 6.5 "Elektrisk tilkobling", B 142.

Merk!
Ved monteringen ma du vaere oppmerksom pa betjeningen av
armaturene og tilfgrselsmulighetene for tilkoblingsledningene.
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Montasje

6.3.1 Montering av pabyggingsdeler

000060 461 ROO|

Monter avgassingsventilen "DV" (2) med tilbakeslagsventilen (1) pa vakuum-
sproytergret "VT". Kontroller at skrueforbindelsene til Servitec sitter godt.

6.3.2  Oppstillingssted

Servitec monteres pa gulvet. Festemidlene ma velges pa stedet avhengig av
gulvets beskaffenhet og vekten til Servitec.

PO T &

nnn482 4n1 pono

> Merk!
Ta hensyn til en mulig hgydeforskiell "hs" mellom
trykkekspansjonsbeholderen og enheten ved beregning av minimums-
driftstrykket "Po".

6.3.3  Hydraulisk tilkobling
6.3.3.1 Avgassingsledning til anlegget

Servitec trenger to avgassingsledninger "DC" til anlegget. En avgassingsledning
for det gassrike vannet fra anlegget og én for det avgassede vannet tilbake il
anlegget. Sperrer for begge avgassingsledningene er allerede forhandsmontert
pa Servitec fra fabrikkens side. Tilkoblingen av avgassledningene ma skie i
hovedvolumstrammen til anlegget.

Servitec i et varmeanlegg, trykkholding med membran-
trykkekspansjonsbeholder "MAG"

1 2 3 4 5 6
L ‘ 2500 J | |
<—>‘ .
0°C<t<90°C A
<
EC| DC| DC|

SV we 15
&1 e ) il DO A

Y <6 bar

000185_461_R00

Trykkekspansjonsbeholder

Servitec

Avgassingsledning "DC" (avgasset vann)
Avgassingsledning "DC" (gassrikt vann)

Opsijonelt tilleggsutstyr % 4.5 "Valgfritt tilleggsutstyr", B 139
Ettermatingsledning "WC"

DD W -

Monteringen av avgassingsledningene til anlegget skjer i naerheten av
integreringen av ekspansjonsledningen "EC". Det opprettholder stabile
trykkforhold.

Nar Servitec drives med trykkavhengig ettermating av vann, ma oppstillingen
skje neer membran-trykkekspansjonsbeholderen "MAG". Det sikrer
trykkovervaking av membran-trykkekspansjonsbeholderen. | styringen ma man
velge "Magcontrol" som driftsmodus.

Merk!
> Ta ved koblingsvarianter med hydraulisk rerveksel og returblanding
hensyn til integreringen i hovedvolumstrgmmen "V".
- Koblings- og ettermatingsvarianter, % 6.4 "Koblings- og
ettermatingsvarianter”, & 142.

Detalj integrering avgassingsledning "DC"
Foreta tilkoblingen av avgassingsledningene "DC" etter falgende skjema.

Y| oc
i g aoo=aa) —
P
S k-
2 3
A
-3l DC

P

¢« Unnga inntrengning av grovt smuss og dermed overbelastning av
Servitecs smussfanger "ST".

. Koble til avgassingsledningen for det gassrike vannet for
avgassingsledningen for det gassfattige vannet i anleggets
strgmningsretning.

. Vanntemperaturen ma veere i omradet > 0 °C — 90 °C. Hos varmeanlegg
bar du derfor foretrekke retursiden. Dermed er avgassingseffekten
uavhengig av temperaturen.

000171 481 R002

6.3.3.2 Ettermatingsledning

000186_461_R0()

1 Servitec 3 | Nettskillebeholder "BT"
2 | 2-veis-motorkuleventil "WV" Smussfanger "ST"

Ved ettermating med vann ved hijelp av en nettskillebeholder "BT" ma

underkanten av den ligge minimum 1000 mm over pumpen "PU".

Forskjellige Reflex-ettermatingsvarianter, % 6.4 "Koblings- og

ettermatingsvarianter”, B 142.

Hvis den automatiske ettermatingen med vann ikke kobles til, ma du lukke

tilkoblingen av ettermatingsledningen "WC" med en blindplugg R %2 tommer, og

ta anlegget i drift i driftsmodus "Levelcontrol".

Veer oppmerksom pa falgende betingelser ved ekstern ettermating av vann:

. Installer minst én smussfanger "ST" med maskevidde < 0,25 mm naert
foran 2-veis-motorkuleventilen "WV", og bruk vart Fillset.

Merk!
> Ved bruk av ekstern anleggsettermating ma det serges for at de ulike
driftsparameterne ikke utlgser noe feil pa Servitec.

Merk!
> Bruk en trykkreduksjon i ettermatingsledningen "WC" nér hviletrykket
overskrider 6 bar.
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6.4 Koblings- og ettermatingsvarianter

Ettermatingsvarianten velges i kundemenyen for enhetsstyringen, & 7.8
"Parameterer styringen i kundemenyen", & 147.
Felgende ettermatingsvarianter kan innstilles i kundemenyen:
. Trykkavhengig ettermating "Magcontrol”.

- Paetanleggssystem med en membran-trykkekspansjonsbeholder.
. Nivaavhengig ettermating "Levelcontrol".

- Paetanleggssystem med en trykkholdestasjon.

6.4.1 Trykkavhengig ettermating Magcontrol

Som eksempel vises et flerkjeleanlegg med hydraulisk rarveksel og en
membran-trykkekspansjonsbeholder "MAG".

X X

000187_461_R003

Behovstilpasset ettermatingen av vann utferes ved hjelp av den malte
vannstanden i ekspansjonsbeholderen il trykkholdestasjonen. Vannstanden
registreres av trykkmalingsboksen "LIS" og sendes videre til styringen for
trykkholdestasjonen. Denne sender et 230 V-signal til Servitec-styringen dersom
vannstanden er for lav. Ettermating av vann foregar kontrollert med overvakning
av ettermatingstiden og ettermatingssyklusene via ettermatingsledningen "WC".

6.5 Elektrisk tilkobling

Livsfarlige skader pa grunn av stremstet.

Bergring av stremferende komponenter farer fil livsfarlige skader.

. Serg for at anlegget som apparatet monteres i er koblet spenningsfritt.

+  Serg for at anlegget ikke kan slas pa igjen av andre personer.

. Sarg for at kun elektrikere utferer montasjearbeid pa den elektriske
tilkoblingen til enheten og at det gjgres iht. elektrotekniske regler.

1 3 4
1 Trykkekspansjonsbeholder "MAG"
2 Servitec
3 Opsijonelt tilleggsutstyr % 4.5 "Valgfritt tilleggsutstyr", B 139
4 Ettermatingsledning "WC"

Still inn driftsmodus "Magcontrol" i kundemenyen i Servitec-styringen. Denne
driftsmodusen gjelder for anlegg med membran-trykkekspansjonsbeholder.
Ettermatingen er trykkavhengig. Trykksensoren "PIS" som trengs for dette, er
integrert Servitec. Tilkobling av avgassingsledningene "DC" skijer i naerheten av
membran-trykkekspansjonsbeholderen. Dette gir mulighet for en ngyaktig
trykkovervaking for behovstilpasset ettermating.
> Merk!

Koble til avgassingsledningene pa retursiden av anlegget foran den
hydrauliske vekselen. Dermed overholdes det tillatte temperaturomradet
p4a0°C-90°C.

6.4.2 Nivaavhengig ettermating Levelcontrol

Som eksempel vises et flerkjeleanlegg med returinnblanding og en
kompressorstyrt trykkholdestasjon.

230V
Signal

NETs)
T

N
w
EN

nNN18R 481 RONA

1 Trykkholdestasjon

2 Servitec

3 Opsjonelt tilleggsutstyr & 4.5 "Valgfritt tilleggsutstyr”, B 139
4 Ettermatingsledning "WC"

Still inn driftsmodus "Levelcontrol" i kundemenyen i Servitec-styringen. Denne
driftsmodusen gjelder for anlegg med trykkholdestasjoner og gir mulighet for en
fleksibel driftsmate med konstant trykk.

Falgende beskrivelser gjelder for standardanlegg og er begrenset til ngdvendige
tilkoblinger pa anleggssiden.

1. Gjer anlegget spenningsfritt og sikre det mot gjeninnkobling.

2. Taavdekslet.

A FARE Livsfarlige skader pa grunn av stremstet. P4 deler av
kretskortet il enheten kan det veere en spenning pa 230 V ogsa etter at
nettstapslet er tatt ut av spenningsforsyningen. Fer dekslene tas av, ma
styringen til enheten kobles fullstendig fra spenningsforsyningen. Kontroller
at kretskortet er spenningsfritt.

3. Settinn en kabelforskruing som er egnet for respektive kabel. For
eksempel M16 eller M20.

4. For alle kabler som skal legges pa gjennom kabelforskruingen.

Koble til alle kabler i henhold til klemplanen.

- For sikring pa anleggssiden ma du veere oppmerksom pa
tilkoblingseffekten til enheten, & 5 "Tekniske data”, & 139.

Monter dekslet.

Koble nettstapselet til spenningsforsyningen 230 V.

. Sla pa anlegget.

en elektriske tilkoblingen er avsluttet.

o

O o N>
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6.5.1 Koblingsskjema
L 7189 13| 14( 15 19120 21] 25| 26 30| 31
Y2 N | PE COM NO) e |~ + (+) | g3
T0,315A T0,315A
I\ | | | RS-485
10[11712] [16]17]18 22|23| 24| 27| 28 32|33| 34
Y1 N PE pu - + Moo | ezav ezav | wz WM
112]3 4156
PE N L PE N | M1
/ / / / [/ / r’
000090 _401_R001
1 Hovedsikring 9 Digitale innganger: Vannteller; Vannmangel
2 Sikring for 10 Reguleringskuleventil (forsyning )
motorkuleventil
3 Reguleringsventil avgassing CD 1 Analoginngang for trykk
4 Samlemelding 12 Ekstern ettermatingsforesparsel (kun ved Levelcontrol)
5 Opsjonelt for ledeevnen 13 Ettermatingsventil WV
6 Reguleringskuleventil (padrag 14 Pumpe
(25) / Tilbakemeldingsverdi (46))
7 Grensesnitt RS-485 15 Nettinnmating
8
Klemmenumme q . .
Signal Funksjon Kabling
Klemmt:numme Signal Funksjon Kabling U
22 PE (skjerm)
1 PE . .
Spenningsforsyning ; 23 — Trykk (signal . Fabrikkmonter
2 N 230V via kabel med - abrikkmonter KIS0 pnaloginngang e *"
nettplu i 4 + Trykk
3 L plugg. (+18V)
4 PE ) 25 0-10V
5N N Pumpe PU Fabrikkmonter (padrag)
t
6 M1 M1 26 3_&)1EV i
ilbakemeldin i
7 Y2 ) o Reguleringskuleventil ::abrlkkmonter
8 N Reguleringsventil Fabrikkmonter
avgassing CD t 27 GND
9 PE 28 +24V
10 Y1 (forsyning)
11 N Ettermatingsventil WV LI 29 A+ P4
12 PE 30 B- Grensesnitt RS-485. anleggssiden,
" CoM o 31 GND valgfritt
14 NC (S?)q:ﬁ;?aelllf?ii)ng anleggssiden, 3 +24V Vannmangelbryter—  Fabrikkmonter
15 NO p : valgfritt tarrkjeringsbeskyttelse  t
. Kontaktvannteller, for
16 fri Ekstem analysering av Pa
17 Ettermating ettermatingsforespers 33 E1 ettermating, kemme  anleggssiden,
(230V) iR e . anleggssiden 32/33 lukket valgfritt
trykkholdestasjon, sett lafritt ’ = telleimpuls.
18 Ettermating styring pa vagit
(230V) Levelcontrol'! Vannmangelbryter,
19 PE ski klemme 32/34. For
SHEM Analoginngang niva, vannmangelbryterens 0 o
20 - Niva (signal)  blir ikke brukt pa 34 E2 kzbelfgjif_mgn; t
. enheten. skrueforbindelsen og
21 +Niva (+ 18 V) koble den til pa
klemmene
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6.5.2  Grensesnitt RS-485
6.5.2.1 Tilkobling av grensesnittet RS-485

Koble til grensesnittet pa felgende mate:
1. Bruk falgende kabel for & koble til grensesnittet:
- Liycy (TP), 4 x 2 x 0,8, maksimal total-buslengde 1000 m.

2. Koble grensesnittet til kiemmene 29, 30, 31 fra kretskortet i koblingsskapet.

- Fortilkobling av grensesnittet, % 6.5 "Elektrisk tilkobling", & 142.
3. Bruk en adapter ved bruk av enheten sammen med en hovedsentral som
ikke statter grensesnitt RS-485 (f.eks. grensesnitt RS-232).

6.6 Montasje- og igangsettingssertifikat

Data iht. typeskilt: Po
Type: Psv
Produksjonsnummer:

Enheten ble montert og satt i drift i henhold til bruksanvisningen. Innstilling av
styringen tilsvarer de lokale forholdene.

Merk!
Hvis innstilte verdier for enheten blir endret pa fabrikken, farer du inn
dette i tabellen til vedlikeholdssertifikatet, & 9.3 "Vedlikeholdssertifikat ",

153.
for monteringen
Sted, dato Firma Underskrift
for igangsettingen
Sted, dato Firma Underskrift

7 Forste igangsetting

Merk!
> Bekreft fagmessig riktig montering og igangsetting i montasje-,
igangsettings- og vedlikeholdssertifikatet. Dette er forutsetningen for
garantikravene.
- LaReflex fabrikk-kundeservice utfgre farste gangs igangsetting
samt det arlige vedlikeholdet.

7.1 Kontrollere forutsetningene for igangsetting

Servitec er klar for forste igangsetting nar arbeidet som er beskrevet i kapitlet

Montering, er utfart.

+  Oppstilling av Servitec er ferdig.

. Tilkoblingene av Servitec til anlegget er opprettet, og
anleggstrykkholdingen er klar til bruk.
- Avgassingsledning til anlegget.
- Avgassingsledning fra anlegget.

. Tilkoblingen av Servitec il ettermatingen pa vannsiden er opprettet og klar
il bruk hvis det skal ettermates automatisk.

. Servitecs tilkoblingsrerledninger er spylt for igangsettingen, og rengjort for
sveiserester og smuss.

. Anlegget er fylt med vann og luftet for gasser, slik at sirkulasjonen gjennom
hele systemet er garantert.

+  Stromtilkoblingen er opprettet iht. nasjonale og lokale forskrifter.

7.2 Innstilling av minimumsdriftstrykk for Magcontrol

Minimumsdriftstrykket "po" blir bestemt via plasseringen av Servitec.

Sv.
Y
pe *
Nominell verdi
trykkholding
__P.
A
P,
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g e
2 I
s 5 @ o
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Beskrivelse Beregning
Pst Statisk trykk = statisk hayde (hs)/10
Po Minimumsdriftstrykk = pst + 0,2 bar (anbefalt)
Pa Starttrykk (kaldtvannsfylletrykk) =po+ 0,3 bar
Pe Sluttrykk < psv— 0,5 bar (for psy <
5,0 bar)
psv  Sikkerhetsventilens responstrykk 2po + 1,2 bar (for psy <
5,0 bar)

Minimumsdriftstrykket kan beregnes og lagres direkte for konfigurasjonen med

appen Reflex Control Smart ved farste igangsetting. Kontroller alltid ogsa riktig

fortrykk til MAG i anlegget. Ga fram pa denne maten:

1 Sett styringen til "Magcontrol" i appen.

2. Bestem minimumsdriftstrykket "P0" il enheten avhengig av fortrykket "p0"
til membran-trykkekspansjonsbeholderen.

00727 481 R001

+  Enheten erinstallert pA samme niva som membran-
trykkekspansjonsbeholderen (Ahst = 0).
- Po=p0*

. Enheten er installert lavere enn membran-
trykkekspansjonsbeholderen.
- Po=p0+ Ahs/10*

. Enheten er installert hgyere enn membran-
trykkekspansjonsbeholderen.
- Po=p0-Ahs/10*

* p0 i bar, Ahstim

Merk!
> For Servitecs skal-verdi ma det alltid tas hensyn til sikkerhetsventilens
responstrykk (se beregningsformel).

Merk!
> Unnga at minimumsdriftstrykket underskrides. Undertrykk, fordamping
og dannelse av dampbobler er dermed utelukket.
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Farste igangsetting

7.3 Styring

7.3.1  Handtering av betjeningsfeltet

11 10 9 8 6 5 4 000088_461_R00*
1 Error-LED
. Feillampen lyser ved en feilmelding
2 Display
3 Auto-lampe
. Auto-lampen lyser grent i automatisk drift
. Auto-lampen blinker grgnt i manuell drift
+  Auto-lampen lyser ikke i stoppmodus
4 OK
. Bekreft handlinger
5 Stopp
. For igangsetting og ny innlegging av verdier i styringen
6 Ga "tilbake" i menyen
7 Manual
. For tester og vedlikeholdsarbeid
8 Auto
. For permanent drift
9 Ga "fremover" i menyen
10 Menu
+ Apne kundemenyen
11 Quit
. Kvitter meldinger

Velge og endre parameter

Velg parameterne med "OK"-knappen (5).

Endre parameteren med skiftknappene "¥" (7) eller " A" (9).
Bekreft parameterne med "OK"-knappen (5).

Bytt menypunkt med skiftknappene "V¥" (7) eller " A" (9).
Bytt menyniva med knappen "Quit" (11).

a0 =

7.4 Redigere oppstartrutinen til styringen

Startrutinen brukes for a stille inn parameterne som er ngdvendige for farste
igangsetting av Servitec. Den starter med frste innkobling av styringen og
utferes én gang. Etterfglgende endringer eller kontroll av parameteme gjeres i
kundemenyen, % 8.2.1 "Kundemeny", & 149.

Merk!
Opprett spenningsforsyningen (230 V) til styringen ved & plugge inn
kontaktpluggen.

Du befinner deg i stopp-modus. "Auto"-lampen pa betjeningsfeltet er slukket.

1. Valg av sprak for programvaren. ‘ Sprak |

2. Les bruksanvisningen og kontroller \ Les bruksanvisningen! \

korrekt montering far igangsettingen.

3. Angi Servitec-varianten. ‘ Velg anlegg |
4. Velg gnsket ettermatingsvariant: Servitec
Magcontrol: Magcontrol

Trykkavhengig ettermating i et anlegg med
membran-trykkekspansjonsbeholder.
Levelcontrol:

Nivaavhengig ettermating i et anlegg med
trykkholdestasjon.

Vises ved valg av ettermatingsvarianten

"Magcontrol":

5. Angi utlgsningstrykket til
varmegeneratorens sikkerhetsventil.

Sik. vent.trykk

Vises ved valg av ettermatingsvarianten

"Magcontrol":

6. Angi minimumsdriftstrykket.
For beregning av minimumsdriftstrykket
PO, & 7.2 "Innstilling av
minimumsdriftstrykk for Magcontrol",

Min. driftstrykk

144,
7. Endre de blinkende visningene for Klokkeslett:
"Time", "Minutt" og "Sekund" etter
hverandre.
Nar det oppstar en feil, legges klokkeslettet i
feilminnet.
8. Endre etter hverandre de blinkende Dato:
visningene for "Dag", "Maned", "Ar".
Nar det oppstar en feil, legges datoen i
feilminnet.
9. Velg i meldingslinjen og bekreft med Avslutte startrutinen?
"OK"
ja: Startrutinen blir avsluttet. Servitec
skifter automatisk til stoppdrift.
nei: Oppstartrutinen starter pa nytt.
Trykket vises kun i modus "Magcontrol". 2,0 bar
STOPP

Merk!
Du befinner deg i stopp-modus. Skift etter fra oppstartrutinen til
automatisk drift etter & ha lagt inn parametere.

7.5 Fylle enheten med vann og lufte den

A\ FORSIKTIG

Fare for personskader nar pumpen starter

Nar pumpen starter kan det oppsta skader i handen dersom du dreier

pumpemotoren pa viftehjulet med skrutrekker.

. Sla av spenningen til pumpen fer du trekker til pumpemotoren pa
viftehjulet med et skrujern.

Fare for materielle skader nar pumpen starter

Nar pumpen starter kan det oppsta skader pa pumpen dersom du dreier

pumpemotoren pa viftehjulet med skrutrekker.

. Sla av spenningen til pumpen fer du trekker il pumpemotoren pa
viftehjulet med et skrujern.
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24 onno

1 | Vakuumméler "PI" 5 Pumpe "PU"

2 | Avgassingsventil "DV" WC | Ettermatingsledning
3 | Fylle- og tommekran "FD" DC | Avgassingsledninger
4 | Lufteskrue "AV"

1. Fyll Servitec via anlegget.
- Narkuleventilen "DC" &pnes og det er tilstrekkelig med vann i
anlegget, fylles vakuum-spraytergret automatisk.
2. Alternativt
- Fyll Servitec med vann via fylle- og temmekranen (3).
- Koble en slange til fylle- og temmekranen (3) pa vakuum-
sprayteraret "VT".
3. Fyll vakuum-spraytergret med vann.
- Luften slipper ut gjennom avgassingsventilen (2) og vanntrykket kan
leses av pa vakuummaleren (1).

24 _onns

nony

Luft ut pumpen:

4. Drei utluftingsskruen (1) sa langt at det kommer ut [uft, eller en vann-luft-
blanding.

5. Drei ved behov pumpen i gang med en skrutrekker pa viftehjulet til
pumpemotoren.

FORSIKTIG - Fare for personskade pa grunn av pumpestart! Skader
pé handen pa grunn av pumpestart. Koble pumpen fra spenningen fer du
dreier pumpemotoren i gang pa viftehjulet med en skrutrekker.

OBS - materielle skader. Skader pa pumpen pa grunn av pumpestart.
Koble pumpen fra spenningen fer du dreier pumpemotoren i gang pa
viftehjulet med en skrutrekker.
- Vann-uft-blandinger fiernes fra pumpen.

6. Skru utluftingsskruen til igjen nar det bare kommer ut vann.

7. Steng fylle- og tammekranen.

Fylling og utlufting er avsluttet.
> Merk!
Pumpen "PU" skal ikke veere slatt pa nar Servitec fylles med vann.

Merk!

> Lufteskruen skal ikke skrues helt ut. Vent sa lenge til det kommer ut
vann uten luft. Utluftingsprosessen ma gjentas helt til pumpen "PU" er
fullstendig utluftet.

7.6 Vakuumtest

Utfer vakuumtesten for & garantere funksjonen til Servitec.

nnn720 nn1_RNN4

1 Steng kuleventilen (1) med smussfangeren fra tilfarselsledningen "DC" il
spraytergret. Den andre kuleventilen (2) i tilferselsledningen fra pumpen
"DC" til anlegget forblir apen.
2 Lag et vakuum i manuell drift av styringen.
«  Trykk pa "Manual"-knappen pa betjeningsfeltet til styringen.
+  Velg systemavgassing "SE" med vekselknappen "tilbake" pa
betjeningsfeltet.
- Etter en tidsforsinkelse pa 50 sekunder starter pumpen.
3 Slaav systemavgassingen "SE" med vekselknappen "tilbake" etter at
pumpen har kjert i 10 sekunder.
. Noter undertrykket som vises pa vakuummaleren.

000064 461 RO(]

4 Observer vakuummaleren "PI" (1) i ca. 10 minutter. Trykket skal ikke endre
seg. Kontroller tettheten til Servitec om trykket har steget.
. Kontroller at alle skrueforbindelser pa vakuum-spraytergret "VT" er
tette.
. Kontroller at lufteskruen til pumpen "PU" er tett.
. Kontroller at avgassingsventilen "DV" til vakuum-sprayteraret "VT" er
tett.

Merk!
Gijenta trinn 2 til 4 helt til det ikke registreres flere trykkakninger.

5 Apne kuleventilen med smussfangeren hvis vakuumtesten var vellykket.
6  Vises feilmeldingen "Vannmangel" pa displayet pa styringen, bekreft
feilmeldingen med knappen "Quit".

M vakuumtesten er avsluttet.

Merk!

> Det oppnaelige undertrykket tilsvarer metningstrykket ved eksisterende
vanntemperatur.
«  Ved 10 °C er et undertrykk pa ca. -1 bar oppnaelig.

7.7 Fylle anleggssystemet med vann ved hjelp av enheten

| anlegg med vanninnhold mindre enn 3000 liter og trykkholding med membran-
trykkekspansjonsbeholdere, kan Servitec brukes til a fylle pa avgasset vann.
Dette reduserer oksygeninnholdet og innholdet av frie gasser etter
igangkjeringen.
Still styringen inn pa felgende driftsmoduser:
+  Den automatiske ettermatingen "Magcontrol", % 8.2.1 "Kundemeny",
149.
«  Manuell drift, & 8.1.2 "Manuell drift", & 149.
- Avgassingsmodus ettermatingsavgassing "NE".
Styringen beregner det ngdvendige pafyllingstrykket. Nar trykket er nadd, blir
pafyllingen stoppet automatisk. Ved en overskridelse av den maksimale
fylletiden (standard er 10 timer), blir ettermatingen avbrutt med en feilmelding.
Nar arsaken er funnet kan feilmeldingen kvitteres med "Quit" pa betjeningsfeltet
til styringen og fyllingen fortsettes, & 8.2.4 "Meldinger", & 150. Etter fyllingen
ma anlegget luftes for & sikre sirkulasjon gjennom hele systemet.

Merk!
Observer anlegget under den automatiske fylleprosessen.
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Merk!

Fylling av anlegget med vann harer ikke til ytelsesomfanget av Reflex-
fabrikkundeservice.

7.8 Parameterer styringen i kundemenyen

| kundemenyen kan anleggsspesifikke verdier korrigeres eller avleses. Ved
farste igangsetting ma farst fabrikkinnstillingene tilpasses de anleggsspesifikke
betingelsene.

Merk!
Beskrivelse av betjeningen, % 7.3.1 "Handtering av betjeningsfeltet,
145.

Ved forste igangsetting behandles alle gramerkede menypunkter.

Skift til manuell drift med knappen "Manual".
Med knappen "Menu" skifter du til det farste hovedmenypunktet "Kundemeny".

Skift il neste hovedmenypunkt. Kundemeny

Standardprogramvare med forskjellige sprak. Sprak

Endre visningen for "time-", "minutt-" og "sekund-
" som blinker etter hverandre.

Klokkeslettet blir brukt av feilminnet.

Klokkeslett:

Datoen blir brukt av feilminnet. Dato:

Endre visningen for "dag-", "maned-" og "ar-" som
blinker etter hverandre.

Magcontrol: Servitec 35:
Velg denne innstillingen nar en trykkavhengig
automatisk ettermating i et anlegg skal realiseres
med en membran-trykkekspansjonsbeholder.
Levelcontrol:

Velg denne innstillingen nar en nivaavhengig
ettermating i et anlegg skal realiseres med en
trykkholdestasjon.

Vises kun nar valget "Magcontrol" er stilt inn i
menypunktet "Servitec".

Beregning PO, & 7.2 "Innstilling av
minimumsdriftstrykk for Magcontrol", & 144.

Min. driftstrykk

Vises kun nar valget "Magcontrol" er stilt inn i

menypunktet "Servitec".

- Herlegger du inn utlgsningstrykket for
sikkerhetsventilen som er ansvarlig for
sikring av Servitec. Det er som regel
sikkerhetsventilen pa anleggets
varmegenerator.

Sik. vent.trykk

Skift til undermenyen "Avgassing". Avgassing

Skift til neste listepunkt. Avgassing
Detaljert framstilling, % 8.1.1 "Automatisk drift",
148.

Man kan velge mellom 3 avgassingsprogrammer:
. Permanent avgassing

. Intervallavgassing

. Ettermatingsavgassing

Avgas. program

Tidsrom for programmet permanent avgassing.

- Forigangsetting anbefaler vi tiden for
permanent avgassing avhengig av
anleggsvolumet og glykolinnholdet, & 5.3
"Drift", B 140.

Tid permanent avg.

Skift til undermenyen "Ettermating". Ettermating

Skift til neste listepunkt. Ettermating

Maksimumstid for en ettermatingssyklus. Nar Maks. etterm.tid
innstilt tid er gatt, avbrytes ettermatingen og

feilmeldingen "Ettermatingstid” avgis.

Hvis valgt antall ettermatingssykluser overskrides
i Igpet av 2 timer, avbrytes ettermatingen, og
feilmeldingen "Ettermatingssykluser" avgis.

Denne innstillingen er relevant for pastyring av 2-
veis-motorkuleventilene "CD" ved
eftermatingsavgassingen.

Standard: Ettermatingstrykk > 2,3 bar.

1,3-2,3bar:  Ettermatingstrykket ligger i dette
omradet.

<1,3 bar: Ettermatingstrykket er mindre
enn 1,3 bar

ja: Kontaktvannteller FQIRA+ er installert,

% 4.5 "Valgfritt tileggsutstyr”, B 139.
Det er forutsetningen for overvaking av
ettermatingsmengden og drift av et
avherdingsanlegg.

nei: Ingen kontaktvannteller er installert
(standard).

Vises kun nar "JA" er valgt under menypunktet
"Med vannteller".

OK Slett teller:
ja: Sett vist ettermatingsmengde pa 0.
nei: Behold vist vannmengde.

Vises kun nar "JA" er valgt under menypunktet
"Med vannteller".

Etter den innstilte mengden avbrytes
eftermatingen, og feilmeldingen "Maks.
etterm.men. overskredet" avgis.

Vises kun nar "JA" er valgt under menypunktet
"Med vannteller".
. Avherding:
Det kommer flere spgrsmal om
avherdingen.

. Avsalting:
Det kommer flere spersmal om avsaltingen.
. Ingen:

Det kommer ingen flere sparsmal om
vannbehandlingen

Vises kun nar "Avsalting" er valgt i menypunktet
"Vannbehandling".

ja:  Avsaltingspatronens kapasitet overvakes
via ledeevnen

Maks. etterm.sykl.

-

Ettermatingstrykk

Med vannteller.

Ettermatingsmengde

Maks. etterm.men.

Vannbehandling

Ledeevneovervakning

Vises kun nar "Avherding" eller "Avsalting" er
valgt i menypunktet "Vannbehandling".

ja:  Huvis valgt mykvannskapasitet overskrides,
stoppes ettermatingen.

Vises kun nar "Avherding" eller "Avsalting" er
valgt i menypunktet "Vannbehandling".
Beregnes ut fra differansen til den totale
vannhardheten til ravannet GHer 0g gnsket
vannhardhet GHskl i henhold til produsentens
spesifikasjoner:

Hardhetsreduksjon = GHer — GHsa°dH

Legg inn verdi i styringen. Se produsentens
informasjon vedrarende fremmede fabrikater.

Sperr etterm.?

Hardhetsreduksjon

Kap. mykvann

Ny
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Vises kun nar "Avherding" eller "Avsalting" er

valgt i menypunktet "Vannbehandling".

Den oppnaelige mykvannskapasiteten beregnes

ut fra type avherding som brukes og

hardhetsreduksjonen som er lagt inn.

. Fillsoft I: Mykvannskapasitet <
6000/hardhetsred. |

. Fillsoft Il: Mykvannskapasitet <
12000/hardhetsred. |

. Fillsoft Zero I: Mykvannskapasitet <
3000/hardhetsred. |

. Fillsoft Zero II: Mykvannskapasitet <
6000/hardhetsred. |

Legg inn verdi i styringen. Se produsentens

informasjon vedrgrende fremmede fabrikater.

Vises kun nar "Avherding" eller "Avsalting" er
valgt i menypunktet "Mykvannskapasitet".
Resterende mykvannskapasitet.

Restkap.mykvann
Utskifting om

Vises kun nar "Avherding" eller "Avsalting" er
valgt i menypunktet "Mykvannskapasitet".
Opplysninger fra produsenten om etter hvor lang
tid avherdingspatronene ma byttes, uavhengig av
den beregnede mykvannskapasiteten. Meldingen
"Avherding" vises.

Neste vedlikehold

Melding om vedlikeholdsanbefaling.

Av: Uten vedlikeholdsanbefaling.
001 - Vedlikeholdsanbefaling i maneder.
060:

Pot.fri feilkontakt

Utmating av meldinger pa den potensialfrie
feilkontakten, % 8.2.4 "Meldinger", & 150.
ja: Utmating av alle meldinger.

nei: Overfgring av meldinger som er
merket med "xxx" (f.eks. "01").

Ga over til menypunkt Endre Rem. data eller ga Endre Rem. data
til neste menypunkt. (015)

Bytt til feilminnet eller til neste hovedmenypunkt.

De siste 20 meldingene lagres med feiltype, dato, ER01...xx
klokkeslett og feilnummer.

Du finner inndelingen av meldingene ER... i
kapitlet Meldinger.

Parameterminne

Pos. motorkuleventil

Bytt til parameterminnet eller til neste
hovedmenypunkt.

De siste 10 innleggingene fil
minimumsdriftstrykket lagres med dato og
klokkeslett.

Posisjonen til motorkuleventilen "CD" pa
trykksiden av pumpen til
styring av avgassingen.

Servitec 35-95

Informasjon om programvareversjonen.

7.9 Starte automatisk drift

Hvis anlegget er fylt med vann og luftet for gasser, kan automatisk drift startes.
. Trykk pa knappen "Auto" pa betjeningsfeltet til styringen.

Ved farste igangsetting aktiveres den permanente avgassingen automatisk for &
fierne resten av de frie og de opplaste gassene fra anleggssystemet. Tiden kan
stilles inn i kundemenyen iht. forholdene pa anlegget. Standardinnstillinger er 24
timer. Etter den permanente avgassingen skjer automatisk omkobling til
intervallavgassing.

Merk!
Farste igangsetting er med dette avsluttet.

Merk!

> Smussfangeren "ST" i avgassingsledningen "DC" ma rengjgres senest
etter at den permanente avgassingstiden er utlgpt, & 9.1.1 "Rengjere
smussfangeren”, B 152.

8 Drift

8.1 Driftstyper
8.1.1  Automatisk drift

Etter vellykket farste igangsetting kan automatisk drift aktiveres med funksjonene
avgassing og som alternativ med den automatiske ettermatingen. Servitec-
styringen overvaker funksjonene. Feil vises og analyseres.

For automatisk drift kan man i kundemenyen, % 8.2.1 "Kundemeny", & 149,
stille inn tre forskjellige avgassingsprogrammer. Informasjonen vises i
meldingslinjen i displayet til styringen.

Permanent avgassing av anleggsvannet ‘ Permanent avgassing
Velg dette programmet etter igangsetting og
reparasjon pa det tilkoblede anlegget. | lapet av
en tid som kan stilles inn blir det permanent
avgasset. Frie og opplaste gasser fiernes raskt.
Ved krav om ettermating aktiveres
ettermatingsavgassingen automatisk for
ettermatingstiden. Trykket overvakes i
modusen "Magcontrol", og vises i displayet.
Start/innstilling:

- Automatisk start etter at startrutinen er
giennomgatt ved farste igangsetting.

- Aktivering ved hjelp av kundemenyen.

- Avgassingstid. Kan stilles inn i
kundemenyen, avhengig av anlegget.
Standardinnstillinger 24 timer. Deretter
foregar automatisk skifte il
intervallavgassing.

Intervallavgassing av anleggsvannet

Denne er beregnet for permanent drift. Et

intervall bestar av et antall avgassingssykluser

som kan stilles inn i servicemenyen. Etter et

intervall fglger det en pausetid. Den daglige

starten av intervallavgassingen kan stilles inn

pa et definert klokkeslett.

Start/innstilling:

- Automatisk aktivering etter at den
permanente avgassingen er ferdig.

- Avgassingssykluser: 8 sykluser per
intervall, kan stilles inn i servicemenyen.

- Starttid intervall: Kan stilles inn i
servicemenyen.

- Pausetid mellom intervaller: Kan stilles
inn i servicemenyen.

Intervallavgassing

Avgassing av ettermatingsvannet

Den aktiveres automatisk under permanent og

intervallavgassing med hver ettermating. Dette

ma veere innstilt i kundemenyen.

De 2 veis-motorkuleventilene omstiller

volumstrgmmen fra anleggs- il

ettermatingsvann. Prosessene er som ved

permanent avgassing. Hvis det ikke skal

forega avgassing av anleggsvannet, eller hvis

anlegget befinner seg i sommerdrift med

avslatte sirkulasjonspumper, kan

ettermatingsavgassingen aktiveres i

kundemenyen.

Aktivering/innstilling:

- Automatisk aktivering ved hver
ettermating.

-  Aktivering ved hjelp av kundemenyen.

- Avgassingstid = Ettermatingstid.

Ettermatingsavgassing
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8.1.2  Manuell drift

Manuell drift er for test- og vedlikeholdsarbeid.

Pa styringen trykker man knappen "Manual" for manuell drift. Auto-lampen pa
betjeningsfeltet blinker som et visuelt signal pa manuell drift. | manuell drift blir
ettermatingsavgassing "NE" eller systemavgassingen "SE" slatt pa eller av.

"SE" systemavgassing av anleggsvannet

Prosessen for systemavgassing tilsvarer den permanente avgassingen i
automatisk drift. Kun avgassingstiden blir

ikke begrenset automatisk. Denne innstillingen trengs for vakuumtesten ved
farste igangsettelse (% 7.6 "Vakuumtest', B 146)) og for testkjeringene ved
vedlikeholdsarbeid (% 9.2 "Kontroll av
systemavgassingen/ettermatingsavgassingen”, & 152).

"NE" ettermatingsavgassing av fylle- og ettermatingsvannet
Ettermatingsavgassingen trengs for testkjering ved vedlikeholdsarbeider (% 9.2
"Kontroll av systemavgassingen/ettermatingsavgassingen”, & 152) og i modus
"Magcontrol" for & fylle pa anleggene med vann.

. Knappene "Skift forover / bakover" 2.5 bar
- Velge "NE" eller "SE". NEV* SEA* 010h
+ "Auto"-knappen *  Blinkende modus

- Tilbake til automatisk drift. "NEV"eller"SEA"er

aktivert

8.1.3  Stoppdrift

Stoppdriften er for igangsetting av Servitec.

Trykk pa "Stopp"-knappen pa styringen. Auto-lampen pa betjeningsfeltet slutter a
lyse.

| stoppdrift er Servitec uten funksjon bortsett fra visningen pa displayet. Det
foregar ingen funksjonsovervaking. Pumpen "PU" er slatt av. Hvis stoppdrift er
aktivert lenger enn 4 timer, utlgses det en melding. Hvis "Potensialfri
feilkontakt?" er stiltinn med "Ja" i kundemenyen, utlgses det en melding pa
samlefeilkontakten.

8.1.4 Sommerdrift

Hvis sirkulasjonspumpene til anlegget slas av om sommeren, kan ikke
avgassingen av nettinnholdsvannet garanteres, da det ikke kommer noe gassrikt
vann inn i Servitec. Via kundemenyen kan avgassingsprogrammet stilles pa
ettermatingsavgassing for & spare energi. Hvis Servitec ble drevet med
ettermatingsavgassing om sommeren, ma man etter & ha slatt pa
sirkulasjonspumpen, stille om il intervallavgassing eller permanent avgassing.
Innstilling i kundemenyen, & 8.2.1 "Kundemeny", B 149.

Valg mellom 3 avgassingsprogrammer.
. Permanent avgassing
- Ved ferste igangsetting og
reparasjoner.
. Intervallavgassing
- For permanent drift (tidsstyrt).
. Ettermatingsavgassing
- Kun for ettermatevannet. Anlegget
blir ikke avgasset.

Avgas. program
Ettermatingsavgassing

Merk!
Detaljert beskrivelse av valg av avgassingsprogram, & 9.2 "Kontroll av
systemavgassingen/ettermatingsavgassingen", & 152.

8.1.5 Ny igangsetting

A\ FORSIKTIG

Fare for personskader nar pumpen starter

Nar pumpen starter kan det oppsta skader i handen dersom du dreier

pumpemotoren pa viftehjulet med skrutrekker.

+  Slaav spenningen til pumpen far du trekker til pumpemotoren pa
viftehjulet med et skrujern.

Fare for materielle skader nar pumpen starter

Nar pumpen starter kan det oppsta skader pa pumpen dersom du dreier

pumpemotoren pa viftehjulet med skrutrekker.

. Sl& av spenningen til pumpen fer du trekker til pumpemotoren pa
viftehjulet med et skrujern.

Etter langvarig stans (apparatet er uten strgm eller befinner seg i stopp-modus)
kan det hende at pumpen "PU" setter seg fast. Drei derfor pumpen i gang med
en skrutrekker pa viftehjulet til pumpemotoren far ny igangsetting.

Merk!
Fastsetting av pumpen "PU" unngas under drift ved hjelp av en
tvangsstart (etter 24 timer).

8.2 Styring

8.2.1 Kundemeny

Styringen til enheten ved farste igangsetting stilles inn fra kundemenyen. Under
drift kan deretter anleggsspesifikke verdier korrigere igjen eller hentes fram,
% 8.2.1 "Kundemeny", & 149.

8.2.2  Servicemenyen

Denne menyen er passordbeskyttet. Tilgang er kun mulig for Reflex
fabrikkundeservice. Du finner en deloversikt over innstillingene i servicemenyen i
kapitlet Standardinnstillinger.

8.2.3  Standardinnstillinger

Servitec-styringen leveres med fglgende standardinnstillinger. | kundemenyen
kan verdiene tilpasses de lokale forholdene. | spesielle tilfeller er en ytterligere
tilpasning i servicemenyen mulig.

Kundemeny
Parameter Innstilling Kommentar
Sprak DE Spraket i menystyringen
Klokkeslett
Dato
Servitec Magcontrol For anlegg med membran-

trykkekspansjonsbeholder

Minimumsdriftstrykk p0 1,5 bar Kun Magcontrol

Sikkerhetsventil trykk 3,0 bar Utlgsningstrykk for
sikkerhetsventilen til anleggets
varmegenerator

Avgassing

Avgassingsprogram Permanent

avgassing

Tid permanent avgassing 24 timer

Ettermating
Maksimal 0 liter Kun ved styring med "Med
ettermatingsmengde vannteller ja"

Maksimal ettermatingstid 20 minutter Magcontrol og Levelcontrol

Maksimale 3 sykluserpa2 Magcontrol og Levelcontrol
ettermatingssykluser timer

Avherding (kun ved "Vannbehandling" med "Avherding")

Sperre ettermating Nei | tilfelle restkapasitet mykt

vann =0
Hardhetsreduksjon 8°dH = Skal - Er-verdi
Maksimal 0 liter Oppnaelig
ettermatingsmengde eftermatingsmengde
Kapasitet mykt vann 0 liter Oppnaelig vannkapasitet
Utskifting patron 18 maneder Bytte patron

Avsalting (kun ved "Vannbehandling" med "Avsalting")
Ledeevneovervakning Nei
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Parameter
Sperre ettermating

Hardhetsreduksjon

Maksimal
ettermatingsmengde

Kapasitet mykt vann
Utskifting patron

Neste vedlikehold

Potensialfri feilkontakt

Servicemeny

Innstilling
Nei

8°dH
0 liter

0 liter
18 maneder

12 maneder
Ja

Parameter

Ettermating

8.2.4

Innstilling

Meldinger

Kommentar

| tilfelle restkapasitet mykt
vann =0

= Skal — Er-verdi

Oppnaelig
ettermatingsmengde

Oppnaelig vannkapasitet
Bytte patron

Hviletid til neste vedlikehold

Kun meldingene som er
markert i listen "Meldinger!"

Kommentar

Parameter

Trykkforskijell ettermating

"NSP"

Trykkforskiell fylletrykk
PF - PO

Maksimal fylletid
Avgassing

Pausetider mellom
avgassingsintervaller

Antall

avgassingssykluser per

intervall
Daglig start

Neste vedlikehold
Potensialfri feilkontakt

Innstilling Kommentar

0,2 bar Kun Magcontrol

0,3 bar Kun Magcontrol

10h Kun Magcontrol

12 timer Pausetid mellom
avgassingsintervallene

n=8 Antall avgassingssykluser i et
intervall

Kl. 08:00 Start for de daglige

avgassingsintervallene
12 maneder

Hviletid til neste vedlikehold

JA Kun meldingene i listen med

markerte meldinger

Meldinger vises i displayet som tekst med ER-kodene som er angitt i den fglgende tabellen. Hvis det er flere meldinger, kan man velge disse med skifteknappene.
De 20 siste meldingene kan hentes fram i feilminnet, % 8.2.1 "Kundemeny", & 149.
Arsakene til meldingene kan utbedres av eieren eller en fagbedrift. Hvis dette ikke er mulig, er Reflex-fabrikkservicetienesten tilgjengelig for rad og hjelp.

>
>

Merk!

Noen meldinger ma kvitteres med knappen «Quit» pa betjeningsfeltet pa styringen (se felgende tabell) nar feilarsaken er fiemnet. Alle andre meldinger
tilbakestilles automatisk straks feilarsaken er fiernet.

Merk!

Potensialfrie kontakter, innstilling i kundemenyen, % 8.2.1 "Kundemeny", B 149.

ER- Melding Potensialfri Arsak Utbedring Tilbakestill
kode kontakt melding

01 Minimumstrykk Ja Kun ved innstilling Magcontrol. . Kontroller innstillingsverdi i

+  Innstillingsverdi underskredet. kunde- eller servicemenyen.
+  Vanntap i anlegget. +  Kontroller vannivaet.
. Pumpefeil. 0 Kontroller pumpen.
. Ekspansjonsbeholder defekt. 0 Kontroller
ekspansjonsbeholderen.
02.1 Vannmangel - Tarrkjgringsbeskyttelse: Vannmangelbryter ¢ Kontroller Quit
0 Defekt. vannmangelbryteren.
«  Ikke kablet. «  Apne avgassingsledningen.
. Utlgst for lenge. 0 Rengjer smussfangeren.
. Bytt avgassingsventil.
02,2 Vannmangel - Tarrkjeringsbeskyttelse: 0 Rengjer smussfangeren. Quit
Vannmangelbryteren har utlgst for ofte. +  Byttavgassingsventil.
024 Vannmangel - Undertrykk under ettermatingen. Apne ettermatingskuleventil.
06 Ettermatingstid - . Innstillingsverdi overskredet. . Kontroller innstillingsverdi i Quit
+  Vanntapianlegget. kunde- eller servicemenyen.
. Ettermating ikke tilkoblet. 0 Kontroller vannivaet.
+  Forliten ettermatingseffekt. +  Koble til ettermatingsledning.

07 Ettermatingssykluser - Permanent vanntap i anlegget. 0 Kontroller innstillingsverdi i Quit
kunde- eller servicemenyen.

. Tett igjen lekkasjer i anlegget.

08 Trykkmaling - +  Styringen mottar feil signal. . Kontroller / sett i Quit
pluggforbindelsen pa
trykktransmitteren

. Kontroller om kabelen er
skadet.

0 Kontroller trykkfaleren.

10 Maksimumstrykk - Kun ved innstilling Magcontrol. . Kontroller innstillingsverdi i
+  Innstillingsverdi overskredet. kunde- eller servicemenyen.

. Still inn sikkerhetsventilens

utlgsningstrykk.
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ER- Melding Potensialfri Arsak Utbedring Tilbakestill
kode kontakt melding
1 Ettermatingsmengde - Kun nar «Med vannteller» er aktivert i +  Kontroller innstillingsverdi i Quit
kundemenyen. kunde- eller servicemenyen.
. Innstillingsverdi overskredet. 0 Kontroller vanntapet og sla av
0 Heyt vanntap i anlegget. om ngdvendig.
12 Fylletid - Innstillingsverdi for maksimal fylletid . Kontroller innstillingsverdi i Quit
overskredet kunde- eller servicemenyen.
. Kontroller vanntapet og sla av
om ngdvendig.
13 Fyllemengde - Innstillingsverdi overskredet. . Kontroller innstillingsverdi Quit
«Maks. fyllekontakt (128)» i
Servicemenyen.
. Kontroller vanntapet og sla av
om ngdvendig.
14 Utskyvingstid - . Innstillingsverdi overskredet. . Kontroller innstillingsverdi i Quit
+  Avgassingsledning "DC" lukket. kunde- eller servicemenyen.
. Smussfanger tilstoppet. . Apne avgassingsledningen.
0 Rengjer smussfangeren.
15 Ettermatingsventil - Kontaktvannteller teller uten Kontroller om ettermatingsventilen Quit
ettermatingsbehov. er tett.
16 Spenningsbrudd - Det finnes ingen spenningstilfarsel. Opprett stremforsyning.
18 Parameter - Innstillingsparameter ikke riktig angitt. Kontroller innstillingsparameter og
eventuelt korriger.
19 Stopp > 4 timer - Lenger enn 4 timer i stopp-modus. Sett styring pa automatisk drift.
20 Maksimal - Innstillingsverdi overskredet. Tilbakestill teller Quit
ettermatingsmengde "Ettermatingsmengde” i
kundemenyen.
21 Vedlikeholdsanbefaling - Innstillingsverdi overskredet. Utfer vedlikehold. Quit
22 Utblasingstid - Utblasingstid utenfor innstilt verdi. (Kun ved Kontroller innstillingsverdi i kunde- Quit
bruk av egnede sensorer.) eller servicemenyen.
24 Vannbehandling - . Innstillingsverdi mykvannskapasitet . Bytt vannbehandlingspatroner.
overskredet. . Bekreft patronbyttet i
+  Tid for utskifting av patronen kundemenyen ved & trykke to
overskredet. ganger pa bryteren «OK» i
menyen «Ettermating» =
«Kap. Mykt vann (032)»
26 Lf-maling - Malt verdi utenfor maleomradet. . Kontroller innstillingsverdi i
kunde- eller servicemenyen.
. Kontroller sensoren og
kablingen.
27 Ledeevne overskredet - . Innstillingsverdi overskredet. . Kontroller innstillingsverdi i
0 Patronkapasitet nadd. kunde- eller servicemenyen.
. Bytt patronen.
30 Feil pa EA-modul - . 10-modul defekt. . Bytt |0-modul.
. Forbindelsen mellom opsjonskort og . Kontroller forbindelsen mellom
styring er forstyrret. opsjonskort og styring.
+  Opsjonskort defekt. . Bytt opsjonskort.
31 EEPROM defekt Ja . EEPROM defekt. Informer Reflex’ fabrikkundeservice.
. Intern beregningsfeil.
32 Underspenning Ja Styrken pa tilferselsspenningen er for lav. Kontroller stremforsyningen.
33 Sammenligningsparameter - EPROM-parameterminne defekt. Informer Reflex’ fabrikkundeservice.  Quit
35 Feil med digital - Kortslutning av giverspenning. Kontroller kablingen ved de digitale
giverspenning inngangene (for eksempel
vannteller).
36 Analog giverspenning - Kortslutning av giverspenning. Kontroller kablingen ved de analoge
forstyrret inngangene (trykk/LF).
37 Giverspenning MKH1 - Kortslutning av giverspenning. Kontroller kablingen av 2-veis-
motorkuleventilen.
43 Arbeidsomrade forlatt - Arbeidsomrade overskredet. +  Senk anleggstrykk.
. Kontroller kuleventiler pa
pumpetrykksiden.
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9 Vedlikehold

A FoRrsIKTIG

Fare for forbrenning pa varme overflater

| varmeanlegg kan hgy overflatetemperatur fere til forbrenninger pa huden.

. Vent til varme overflater er avkjalt, eller bruk vernehansker.

. Eieren skal plassere egnede varselhenvisninger i neerheten av
apparatet.

A FORSIKTIG

Fare for personskade ved vann som kommer ut under trykk

Feil montering eller demontering eller feil utfart vedlikeholdsarbeid pa

tilkoblinger kan fare il forbrenninger og personskader hvis varmt vann eller

damp under trykk plutselig stremmer ut.

. Kontroller at monteringen, demonteringen eller vedlikeholdsarbeidet er
utfert fagmessig korrekt.

. Kontroller at anlegget er trykklgst fgr du skal utfere montering,
demontering eller vedlikeholdsarbeid pa tilkoblinger.

"Servitec" skal vedlikeholdes arlig, men minst etter 16 000 avgassingsintervaller.

Merk!

> Det er ngdvendig med kortere vedlikeholdsintervaller nar falgende
permanente avgassingstider overskrides ved standardinnstillingen for
intervallavgassing pa 8 avgassingssykluser og 12 timers pause:
. Permanent avgassingstid pa ca. 14 dager
eller
. Permanent avgassingstid pa 7 dager + 1 ars intervallavgassing

ved standardinnstilling.

Vedlikeholdsintervallene er avhengige av driftsforholdene og av
avgassingstidene.

Vedlikeholdet som ma utferes hvert ar, vises i displayet etter at den innstilte
driftstiden er utlgpt. Indikeringen "Vedlikehold anbef." bekreftes med knappen
"Quit".

Merk!
> La kun fagpersonell eller Reflex-kundeservice utfere vediikeholdsarbeid

o0g bekrefte dette.

Vedlikeholdsplanen er et sammendrag av de regelmessige
vedlikeholdsaktivitetene.

Vedlikeholdspunkt Betingelser Intervall

A = Kontroll, m = Vedlikehold, e =
Rengjer
Kontroller tettheten, % 9.1 "Utvendig ~ A [ ] Arlig
tetthetskontroll", B 152.
. Pumpe "PU"
+  Skrueforbindelsene av

tilkoblingene
. Avgassingsventil "DV"
Funksjonskontroll vakuum. A Arlig
- % 7.6 "Vakuumtest', B 146
Rengjer smussfangeren. A [ ] . Avhengig av
- %9.1.1"Rengjere driftsforholden

smussfangeren", B 152 e
Kontroller innstillingsverdiene til A Arlig
styringen.
Funksjonstest. A Arlig
+  Systemavgassing "SE"
. Ettermatingsavgassing "NE"

% 9.2 "Kontroll av

systemavgassingen/ettermatin

gsavgassingen", B 152
Ved drift med vann-glykol-blandinger ~ A Arlig

. Kontroll av blandingsforholdet.

. Tilpassing i henhold til
produsentens informasjon ved
behov.

9.1 Utvendig tetthetskontroll

Kontroller at falgende komponenter i Servitec er tette:
. Pumpe

+  Skrueforbindelser

+  Avgassingsventiler

G4 fram pa denne maten:
. Tett igjen lekkasjer pa tilkoblingene eller bytt tilkoblingene ved behov.
. Tett igjen utette skrueforbindelser eller bytt ved behov.

9.1.1 Rengjgre smussfangeren

Smussfangeren "ST" i avgassingsledningen "DC" ma rengjeres senest etter at
den permanente avgassingstiden er utigpt. Smussfangeren ma kontrolleres ogsa
etter pafyllingen eller etter langvarig drift.

000062 461 RO(]

\ 1 \ Smussfanger "ST"

1. Trykk pa "Stopp"-knappen pa betjeningsfeltet til styringen.
- Servitec settes ut av funksjon og pumpen "PU" slas av.

2. Lukk kuleventilen foran smussfangeren "ST" (1).

3. Skru hetten med smussfangerinnsatsen pa smussfangeren sakte av, slik at
det resterende trykket i rgrledningsstykket reduseres.

4. Trekk silen ut av hetten, og skyll den under klart vann. Barst den med en
myk berste.

5. Settsilen inn i hetten igjen, kontroller om pakningen er skadet, skru den
inn i kapslingen til smussfangeren "ST" (1) igjen.

6.  Apne kuleventilen foran smussfangeren "ST" (1) igjen.

7. Trykk pa "Auto"-knappen pa betjeningsfeltet til styringen.
- Servitec slas pa og pumpen "PU" er i drift.

Merk!
Rengjer andre installerte smussfangere (f.eks. i fillset).

9.2 Kontroll av
systemavgassingen/ettermatingsavgassingen

Kontroller systemavgassingen "SE" og ettermatingsavgassingen "NE" etter

hverandre.

Trykk pa styringen pa knappen "Manual" for manuell drift. Auto-lampen pa

betjeningsfeltet blinker som et visuelt signal pa manuell drift. | manuell drift blir

systemavgassingen "SE" og ettermatingsavgassingen "NE" slatt pa eller av.

Minst 10 sykluser hver ma kjeres i "SE" eller "NE"-modus. Gassen ma vaere

skjgvet ut far neste syklus starter. Kontroller falgende betingelser deretter:

«  Ved kaldt vann ma en verdi pa ca. -1 bar stille seg inn pa vakuummaleren
"PI".

. Meldingen "Vannmangel" skal ikke vises i displayet til styringen.

Tilbakestill enheten til automatisk drift etter komplett kontroll.

. Knappene "Skift forover / bakover" 2.5 bar
- Velge "NE" eller "SE". NEV * SEA* 010h
¢+ "Auto"-knappen * Blinkende modus

- Tilbake til automatisk drift. "NEV"eller"SE A" er

aktivert

152 — Norsk

Vakuum - sprayavgassing — 01.04.2022-Rev. D



9.3

Vedlikeholdssertifikat

Vedlikeholdsarbeidet ble utfart int. Reflex montasje-, drifts- og
vedlikeholdsveiledningene.

Dato

Servicefirma

Underskrift

Kommentarer

9.4 Kontroll
9.4.1 Trykkbzerende komponenter

De respektive nasjonale forskriftene for drift av trykkenheter ma falges. Far
kontroll av trykkbaerende deler ma disse gjares trykkfrie (se demontering).
For beholdere iht. EN 13831 gjelder:

Det er ikke oppdaget materialtretthet som skyldes tiltenkt bruk i varme- og
kjglevannssystemer (se ogsa EN 13831 avsnitt 6.1.8).

9.4.2 Kontroll fgr igangsetting

| Tyskland gjelder Betriebssicherheitsverordnung § 14 og her spesielt

§ 14 (3) Nr. 6. | henhold til den fins det kun en kontrollplikt fer igangsettingen for
PS V >50 bar x liter. Det er ikke tilfellet for enheten. Spesialanlegg med spesielle
spraytergr kan veere bergrt av det, da blir det gjort oppmerksom pa det ved
levering.

9.4.3  Kontrollfrister

Anbefalte maksimale kontrollfrister for drift i Tyskland iht. § 16
Betriebssicherheitsverordnung og oppsett av beholderne foran enheten i
diagram 2 i direktivet 2014/68/EF, gjelder nar Reflex monterings-, bruks- og
vedlikeholdsanvisninger falges naye.

For beholdere iht. EN 13831 gjelder:

Det er ikke oppdaget materialtretthet som skyldes grunn av tiltenkt bruk i varme-
og kjglevannssystemer (se ogsa EN 13831 avsnitt 6.1.8)

Utvendig kontroll:
Ingen krav iht vedlegg 2, avsnitt 4, 5.8.

Innvendig kontroll:

Maks. frist iht. vedlegg 2 avsnitt 4, 5 og 6: eventuelt er egnede reservetiltak
nedvendige (for eksempel maling av veggtykkelse og sammenligning med
konstruktive krav; disse kan du fa hos produsenten).

Det ble ikke tatt hensyn il korrosjon (EN 13831, punkt 6.3.2.6.2) for dyptrukne
beholdere.

Fasthetskontroll:

Maks. frist iht. vedlegg 2, avsnitt 4, 5 og 6.

Utover dette m& man spesielt ta hensyn til Betriebssicherheitsverordnung § 16,
og her spesielt § 16 (1) i forbindelse med § 15 og spesielt vedlegg 2 avsnitt 4,
6.6 samt vedlegg 2 avsnitt 4, 5.8.

De faktiske fristene ma eieren bestemme pa grunnlag av en sikkerhetsteknisk
vurdering med hensyn til reelle driftsforhold, erfaringen med driftsmaten og
lasten og den nasjonale forskrifter for drift av trykkenheter.
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10 Demontering

Livsfarlige skader pa grunn av stremstet

Pa deler av kretskortet til enheten kan det vaere en spenning pa 230 V ogsa

etter at nettstapslet er tatt ut av spenningsforsyningen.

. Far dekslene tas av, ma styringen til enheten kobles fullstendig fra
spenningsforsyningen.

. Kontroller at kretskortet er spenningsfritt.

A\ FORSIKTIG

Forbrenningsfare

Varmt medium som tyter ut kan fere il forbrenning.

. Hold tilstrekkelig avstand til medium som tyter ut.

. Bruk egnet personlig verneutstyr (beskyttelseshansker,
beskyttelsesbriller).

A FORsIKTIG

Fare for forbrenning pa varme overflater

| varmeanlegg kan hgy overflatetemperatur fere til forbrenninger pa huden.

. Vent til varme overflater er avkjglt, eller bruk verehansker.

. Eieren skal plassere egnede varselhenvisninger i neerheten av
apparatet.

A FORSIKTIG

Fare for personskade ved vann som kommer ut under trykk

Feilaktig montering eller feilaktig utfert vedlikeholdsarbeid pa tilkoblinger kan
fare til forbrenninger og personskader hvis varmt vann eller damp under trykk
plutselig strgmmer ut.

+  Serg for fagmessig riktig demontering.

. Bruk egnet verneutrustning, f.eks. vernebriller og vernehansker.

*__ Serg for at anlegget er trykklgst far du foretar demontering.

Far demontering ma avgassingsledningene "DC" og ettermatingsledningen "WC"
fra anlegget til Servitec stenges og Servitec gjares trykklgs. Koble deretter
Servitec fri for elektrisk spenning.

Ga fram pa denne maten:

1. Koble anlegget over i Stopp-modus, og sikre anlegget mot gjeninnkobling.
2. Sperr av avgassingsledningene "DC" og ettermatingsledningen "WC".
Koble anlegget spenningsfritt. Trekk nettstapslet il Servitec ut av
spenningsforsyningen.

Fjern kablene som kommer fra anlegget, fra klemmene i Servitec-
styringen.

w

&

FARE - Livsfarlige skader pa grunn av stremstet. Pa deler av
kretskortet il Servitec kan det veere en spenning pa 230 V ogsa etter at
nettstapslet er tatt ut av spenningsforsyningen. Far dekslene tas av, ma
styringen til Servitec kobles fullstendig fra spenningsforsyningen. Kontroller
at kretskortet er spenningsfritt.

Apne tommekranen "FD" pa sprayteraret "VT" pa Servitec, til sproyteraret
er helt temt for vann.
6.  Fjern ved behov Servitec fra anleggsomradet.

o

Demonteringen er ferdig.
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11 Tillegg
11.1  Reflex-fabrikkundeservice

Sentral fabrikkundeservice

Sentralt telefonnummer: +49 (0)2382 7069 - 0
Fabrikkundeservice telefonnummer: +49 (0)2382 7069 - 9505
Faks: +49 (0)2382 7069 - 9523

E-post: service@reflex.de

Teknisk stotte

For spgrsmal om produktene vare
Telefonnummer: +49 (0)2382 7069-9546
Mandag til fredag fra kl. 08:00 til 16:30

11.2 Garanti

Respektive aktuelle garantibestemmelser gjelder.

11.3 Samsvar/standarder

Enhetens samsvarserkleering er tilgjengelig pa hjemmesiden til Reflex.
www.reflex-winkelmann.com/konformitaetserklaerungen

Alternativt kan du skanne QR-koden:
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1 Anvisningar till driftsinstruktionerna

Dessa driftsinstruktioner ar en viktig hjalp till séker och felfri anvandning av
enheten.

Driftsinstruktionerna anvands for foljande &ndamal:
Eliminera faror for personalen.

Léra kdnna enheten.

Uppna optimal funktion.

Upptécka och avhjélpa brister i god tid.

Undvika stérningar genom osakkunnig anvandning.
Forhindra reparationskostnader och stillestandstider.
Hoja tillforlitlighet och livslangd.

Forebygga hot mot miljén.

e o o o o o o o

For skador som uppstar pa grund av asidosattande av dessa driftsinstruktioner
dvertar Reflex Winkelmann GmbH inget ansvar. Férutom dessa
driftsinstruktioner ska nationella lagregler och bestdmmelser i
uppstéliningslandet iakttas (olycksprevention, miljéskydd, sékerhets- och
fackméassigt arbete 0.s.v.).

Dessa driftsinstruktioner beskriver enheten med en grundutrustning samt
granssnitt for en tillvalsutrustning med extra funktioner. Uppgifter om
tillvalsutrustningen, % 4.5 "Extrautrustning som tillval", & 160.

> Observera!

Dessa instruktioner ska lasas fore anvandningen och tillampas av varje
person som monterar dessa enheter eller utfér andra arbeten pa dem.
Instruktionerna ska dverldmnas till enhetens driftsansvarige, som ska
forvara dem latt atkomliga i narheten av enheten.

2 Ansvar och garanti

Enheten ar konstruerad enligt aktuell teknisk niva och vedertagna

sékerhetstekniska regler. Trots detta kan risker uppsta for liv och lem for

personal eller utomstaende under anvéndningen, samt medféra negativ inverkan

pa anldggningen eller pa materiella varden.

Inga férandringar, som till exempel pa hydrauliken eller ingrepp i

sammankopplingen pa enheten far foretas.

Tillverkarens ansvar och garantier galler inte om problemet kan hérledas till en

eller flera av féljande orsaker:

. Icke &ndamalsenlig anvéndning av enheten.

. Osakkunnig idrifttagning, mandvrering, service, underhall, reparation eller
montering av enheten.

. Asidosittande av sakerhetsanvisningarna i dessa driftsinstruktioner.

. Mandvrering av enheten med defekta eller icke vederbdrligen anbringade
séakerhetsdon/sakerhetsanordningar.

. Ej inom utsatt tid utforda service- och inspektionsarbeten.

. Anvéndning av ej godkanda reservdelar och tillbehor.

En fackmassig montering och idrifttagning av enheten &r en forutsattning for
garantiansprak.

> Observera!
Lat Reflex kundtjanst genomfora den forsta idrifttagningen och den
arliga servicen, & 11.1 "Reflex kundtjanst", B 176.

3 Sakerhet

3.1 Symbolforklaring

Foljande hénvisningar anvands i driftsinstruktionerna.

Livsfara/allvarliga skador pa halsa

. Hénvisningen tillsammans med signalordet "Fara" utmarker en
omedelbart hotande fara som leder till déden eller allvarliga
(irreversibla) kroppsskador.

A\ FORSIKTIGHET

Skador pa halsa
. Héanvisningen tillsammans med signalordet "Férsiktighet" utmarker en
fara som kan leda till latta (reversibla) kroppsskador.

Sakskador

. Hanvisningen tillsammans med signalordet "Se upp" utmarker en
situation som kan leda till skador p4 sjélva produkten eller pa féremal i
dess omgivning.

A vARNING

Allvarliga skador pa halsa

. Hénvisningen tillsammans med signalordet "Varning" utmarker en
hotande fara som kan leda till déden eller allvarliga (irreversibla)
kroppsskador.

Observera!
Den har symbolen tillsammans med signalordet "Observera" utmérker
anvandbara tips och forslag for effektiv anvandning av produkten.

3.2 Krav pa personalen

Montering och drift far endast genomforas av fackpersonal eller sérskilt
instruerad personal.

Enhetens elanslutning och kabeldragning ska utféras av en fackman i enlighet
med nationella och lokala bestammelser.

3.3 Personlig skyddsutrustning

®O0@0O0

Anvand foreskriven personlig skyddsutrustning vid allt arbete pa anlaggningen,
t.ex. horselskydd, dgonskydd, skyddsskor, skyddshjalm, skyddskladsel,
skyddshandskar.

Uppgifter om personlig skyddsutrustning finns i en nationella bestdmmelserna i
respektive land dar drift ger rum.

3.4 Avsedd anvandning

Anvéndningsomraden for enheten &r anléaggningssystem for stationéra vérme-
och kylkretsar. Driften far bara ske i korrosionstekniskt slutna system med vatten
med f6ljande egenskaper:

. Ej korrosivt.

. Ej kemiskt aggressivt.

. Ej giftigt.
Minimera tillforseln av atmosfariskt syre i hela enheten samt i efterfyliningen av
vatten.

> Anvisning!
Sakerstall eftermatningsvattnets kvalitet enligt nationella foreskrifter.
- T.ex.VDI2035eller SIA 384-1.

Anvisning!

. For att en storningsfri drift av systemet ska sakerstéllas pa lang
sikt ska ovillkorligen glykol med inhibitorer som garanterar att
korrosionsfenomen férhindras anvandas i anlaggningar som drivs
med vatten-glykol-blandningar. Se dven till att inget skum bildas
p.g.a. substanser i vattnet. Detta kan annars &ventyra hela
avgasningsfunktionen hos vakuumsprayréret, da skummet kan
samlas i avluftaren och leda till Iackage.

+  Avgorande for de specifika egenskaperna och for
blandningsforhallandet i vatten-glykol-blandningar ar att
uppgifterna fran respektive tillverkare alltid iakttas.

. Glykolsorter far inte blandas och koncentrationen ska kontrolleras
varje ar (se tillverkarens uppgifter).
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3.5 Otillatna driftsférhallanden

Enheten ar inte lamplig i foljande fall:

| mobil anléggningsdrift.

For anvandning utomhus.

For anvandning med mineraloljor.

For anvandning med brandfarliga medier.
For anvandning med destillerat vatten.

> Observera!
Féréndringar av hydrauliken eller ingrepp i sammankopplingen &r inte
tillatna.

3.6 Restrisker

Denna apparat har tillverkats i enlighet med teknikens aktuella niva. Trots detta
kan restrisker aldrig uteslutas.

A\ FORSIKTIGHET

Risk for brannskador pa heta ytor

| varmeanlaggningar kan brannskador pa huden uppsta pa grund av hoga
yttemperaturer.

. Anvand skyddshandskar.

. Satt upp relevanta varningsmeddelanden i narheten av enheten.

4.1

Oversiktsframstillning

A\ FORSIKTIGHET

Risk for kroppsskada fran uttrangande vatska under tryck

Vid anslutningarna finns risk for brannskador eller kroppsskador vid felaktig

montering, felaktig demontering eller felaktigt underhallsarbete om hett

vatten eller het anga under tryck pldtsligt slapps ut.

. Kontrollera att montering, demontering eller underhallsarbete utfors
fackméssigt.

. Kontrollera att anlaggningen ar tryckl6s innan montering, demontering
eller underhallsarbete pa anslutningama utfors.

87 5 4 1 2 3 14 15

.

10 12 13

000075 482 R00]

Servitec 35 - 60

Risk for kroppsskador pa grund av hog vikt

Enheterna har en hég vikt. Dérigenom féreligger risk for kroppsskador och
olyckor.

. Anvénd lampliga lyftdon for transport och montering.

A\ FORSIKTIGHET

Risk for kroppsskador vid kontakt med glykolhaltigt vatten

| anlaggningssystem for kylkretsar kan det vid kontakt med glykolhaltigt

vatten uppsta hud- eller dgonirritation.

+  Anvand personlig skyddsutrustning (t.ex. skyddskladsel,
skyddshandskar och skyddsglasdgon).

4 Apparatbeskrivning

Servitec ar en avgasnings- och eftermatningsstation. De huvudsakliga
anvandningsomradena ar varme- och kylkretsar samt anléggningar dar
driftstdrningar fran Iosta eller fria gaser ska undvikas. Servitec ger foljande
sakerhet:

. Ingen direkt insugning av luft tack vare kontroll av tryckhallningen med
automatisk eftermatning.

Inga cirkulationsproblem tack vare fria bubblor i kretsvattnet.

Reduktion av korrosionsskador tack vare syreborttagning fran pafylinings-
och eftermatningsvattnet.

Obs!

Drift och funktion vid hdga systemtemperaturer (> 70 °C):

Mediets kokpunkt sjunker nér ett vakuum skapas. Denna egenskap
resulterar i att mediets volym &ndras i vakuumsprayroret. Nar mediet
kokar ékar trycket och motverkar vakuumet som skapas i sprayroret.
Tack vare denna egenskap andras typen av avgasning fran
vakuumavgasning till termisk avgasning. Nar mediet kokar &r I6sligheten
hos gaser nastintill noll. En hdgre matarmangd fran pumpen resulterar
(vid temperaturer > 70 °C) dessutom inte automatiskt i hogre vakuum.

4 57 8 15

1 10 12 96

000075_483 R00]

Servitec 75 - 95

Avgasningsventil "DV”

Vakuummatare "PI”

Styrning Control Touch

2-vagsmotorkulventil "CD” fore vakuumsprayroret

2-vagsmotorkulventil "WV" fére vakuumsprayroret

Regleringskulventil "PV” efter pumpen "PU”

~N oo lw (N~

Anslutning "WC” for eftermatningen
+  Ingéng for det gasrika vattnet fran eftermatningen

Anslutning "DC” for avgasningen
. Ingang for det gasrika vattnet fran anlaggningssystemet

Anslutning "DC” for avgasningen
. Utgang for det avgasade vattnet

10

Tryckbrytare "PIS”

11

Pump "PU”

12

Vattenbristbrytare

13

Pafylinings- och tdmningskran "FD”
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14 Huvudbrytare

‘ 2 ‘ Insprutning och vakuumbildning ‘ ‘ 4 ‘ Vilotid

15 Vakuumsprayror "VT”

4.2 Identifikation

Typskylten sitter under styrningens skruvkapa. Pa typskylten finns uppgifter om
tillverkare, tillverkningsar, tillverkningsnummer samt tekniska data.

A A

000043_401_R001

Text pa typskylten Betydelse
Type Enhetsbeteckning
Serial No. Serienummer

Min. / max. allowable pressure PS  Minimalt/maximalt tillatet tryck

Max. allowable flow temperature of Maximalt tillaten

system framledningstemperatur i systemet
Min. / max. working temperature Min./max. drifttemperatur (TS)

TS

Year of manufacture Tillverkningsar

Max. system pressure Max. systemtryck

Min. operating pressure set up on
site

Lagsta drifttryck installt pa plats

4.3 Funktion

Servitec &r ldmpad for avgasning av vatten fran anldggningen och for

eftermatningsvattnet. Den drar ut upp till 90 % av de I6sta gasema ur vattnet.

Avgasningen avloper i tidsstyrda cykler. En cykel bestar av foljande faser:

. Insprutning och vakuumbildning
Tilloppet "DC” av gastrikt vatten fran anlaggningen till vakuumsprayroret
"VT" ar dppnat. Allt efter behov finfordelas delstrdmmar av det gasrika
anlaggningsvattnet och av eftermatningsvattnet via ledningarna "DC” och
"WC" i vakuumsprayroret. Eftersom mindre vatten sprutas in i sprayroret
an vad som leds tillbaka till systemet fran vakuumsprayroret via pumpen
"PU” bildas ett vakuum i sprayréret. Pumpen "PU” genererar ett vakuum
tills vattnets mattnadstryck har uppnatts. Undertrycket visas pa
vakuummataren "PI". Det finfordelade vattnets stora kontaktyta och
gasmattnadsdifferensen till vakuumet gér att vattnet avgasas. Det
avgasade vattnet transporteras tillbaka till anlaggningen fran
vakuumsprayréret via pumpen. Dar kan det aterigen [6sa gaser.

. Utskjutning
PU-pumpen stangs av. Ytterligare vatten sprutas in i vakuumsprayroret
"VT" och avgasas. Vattennivan i vakuumsprayroret "VT” stiger. De gaser
som skilts fran vattnet avskiljs via avgasningsventilen "DV”.

+  Vilotid
Nar gasen har avskilts forblir Servitec en viss tid i vila innan nésta cykel
startas.

Forloppet for en avgasningscykel i vakuumsprayroret "VT”
Exempel: Kylvattensystem < 30 °C, anlaggningstryck 1,8 bar,
anlaggningsavgasning "DC” i drift, eftermatningsavgasning "WC” sténgd.

DV

DV
1,8...-1 bar|

1,8 bar]

1 ‘ 2 3 4

nnnan Ag1 Dond

‘ 1 ‘ Insprutning och vakuumbildning ‘ ‘ 3 ‘ Utskjutning

Avgasning

Hela avgasningsprocessen stdms av hydrauliskt via ett hydrauliskt system med
hjalp av regleringskulventilen "PV” och Servitecs styming. Driftstatus dvervakas
och visas p displayen till Servitecs styrning. | styringen kan 3 olika
avgasningsprogram och 2 olika eftermatningsvarianter véljas och stéllas in.

Avgasningsprogram

. Kontinuerlig avgasning:
For en kontinuerlig avgasning under flera timmar eller dagar med féljden
av avgasningscykler utan paustider. Detta program rekommenderas efter
idrifttagning och efter reparationer.

. Intervallavgasning:
En intervallavgasning bestar av ett begransat antal avgasningscykler.
Mellan intervallerna iakttas en paustid. Detta program rekommenderas for
kontinuerlig drift.

. Eftermatningsavgasning:
Med denna instalining avgasas endast eftermatningsvattnet. Det sker inte
nagon systemavgasning.

Eftermatningsvarianter
Det finns tva eftermatningsvarianter. Dessa Gvervakas via eftermatningstiden
och eftermatningscyklerna.

7 000066 481 R00{

1 Styrledning till en tryckhallningsstation for begéran av eftermatning
vid driftséttet "Levelcontrol”

2 Signalledning fran tryckomvandlaren "PIS” for

eftermatningsvarianten "Magcontrol”

Avgasningsledning "DC” (avgasat vatten)

Avgasningsledning "DC” (gasrikt vatten)

Eftermatningsledning "WC”

Servitec

~N[olo B~ |w

Extrautrustning som tillval % 4.5 "Extrautrustning som tillval",
160

Magcontrol:  Fér anldggningar med membrantryckexpansionskarl.

. Med hjélp av den integrerade tryckomvandlaren "PIS”
registreras och dvervakas trycket i varme- eller
kylsystemet. Om trycket faller under det beraknade
pafyliningstrycket aktiveras eftermatningsavgasningen.

Levelcontrol  For anlaggningar med tryckhallningsstationer.

: . Beroende av nivan i behallaren till tryckhallningsstationen
"LIS” sker eftermatning direkt in i anlaggningen.
Eftermatningsfunktionen kan utidsas via en extern
230 V ~ signal.
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4.4 Leveransomfang

Leveransomfanget beskrivs pa foljesedeln och innehallet visas pa
forpackningen.

Kontrollera leveransen avseende fullstandighet och skador direkt vid varornas
ankomst. Anmél eventuella transportskador omedelbart.

Grundutrustning for avgasning:

. Styrning av Servitec.

+  Avgasningsventil "DV forpackad i kartongen.

. Folieficka med driftsinstruktioner och kopplingsschema (fast pa Servitec).
Servitec ar formonterad och levereras pa en pall.

4.5 Extrautrustning som tillval

Féljande extrautrustning finns att 4 till enheten:

. Fillsoft/Fillsoft Zero for avhardning/avsaltning av efterfyliningsvatten fran
tappvattensystemet. Byte av avhardnings- och avsaltningspatroner.

. Fillset for eftermatning med vatten

Fillset med integrerad systemavskiljare, vattenmétare, smutsfélla och

avstangningsventil for eftermatningsledningen "WC”

. Fillset Impuls med kompaktvattenméatare FQIR+ for eftermatning med
vatten.

Om Fillset Impuls monteras kan hela eftermatningsméngden och

mjukvattenkapaciteten for Fillsoft avhardningsanlaggningar

5

>

Tekniska data

Obs!

Féljande varden géller for alla anlaggningar:
Tillaten drifttemperatur for enheten:
Tillatet tilloppstryck for eftermatning:
Eftermatningskapacitet:
Avskiliningsgrad 18sta gaser:
Avskiljningsgrad fria gaser:

- Kapslingsklass:
5.1 Elsystem
Typ Elektrisk effekt Elanslutning Sékring
(kW) (VIHzIA) (intern)
(A)
35 0,7 230/50 10
60 1,1 230/50 10
75 1,1 230/50 10
95 1,1 230/50 10
5.2 Matt och anslutningar
Typ Vikt Hojd
(kg) (mm)
35 34 1030
60 38 1215
75 39 1215
95 40 1215

kontrolleras. Enhetens driftsékerhet garanteras och forhindrar
automatisk eftermatning vid stora vattenforluster eller mindre
lackage.
. Fillset Compact for eftermatning
Fillset Compact med integrerad systemavskiljare, smutsfélla och
avstangningsventil for eftermatningsledningen "WC”.
+  Fillguard for dvervakning av ledningsformagan
Om Fillguard monteras kan kapaciteten hos Fillsoft Zero-
avsaltningspatronen kontrolleras betréffande ledningsformaga.
+  Kompletteringar for enhetens styrning.
Via grénssnittet RS-485 kan olika typer av information hamtas fran
stymingen och anvandas for kommunikation med ledningscentraler
eller andra enheter, & 6.5.2 "Granssnitt RS-485", & 165.
Bussmoduler for kommunikation med ledningscentraler.
Profibus-DP.
Ethernet.
1/0-modul fér klassisk kommunikation.
Modbus RTU
+  Control Remote
. Gaskompressionsmatning for optimerad avgasning.

Obs!
Bruksanvisningar levereras med tillbehdren.

90°C
1,3 bar -6 bar
Upp till 0,55 m*h
<90 %
100 %
IP 54
Antal 1/0-modul Styrenhet Ljudniva
granssnitt RS- (v, A) (dB)
485
1 Nej 230, 4 55
1 Nej 230, 4 55
1 Nej 230, 4 55
1 Nej 230, 4 55
Bredd Djup Anslutningar ingang ~ Anslutning utgang
(mm) (mm) Servitec (system Servitec
och eftermatning)
620 440 IG % tum IG 1 tum
685 440 IG % tum IG 1 tum
600 525 IG % tum IG 1 tum
600 525 IG % tum IG 1 tum
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5.3 Drift

Typ Anlédggningsvolym Anlaggningsvolym Arbetstryck Tillatet driftovertryck Borvérde Temperatur drift
(100% vatten) (50% vatten) (bar) (bar) overstromningsvent (°C)
(m?) (m?) il
(bar)
35 upp till 220 upp till 50 05-25 8 - >0-90
60 upp till 220 upp till 50 05-45 8 - >0-90
75 upp till 220 upp till 50 1,3-54 10 - >0-90
95 upp till 220 upp till 50 1,3-7,2 10 - >0-90
6 Montering 6.2 Forberedelser

Den levererade enhetens skick:
A FARA . Kontrol.leran att alla skruvférband och elanslutningar pa Servitec ar
- . . . ordentligt atdragna.
Livsfarliga skador genom elektrisk stot. Dra &t skruvarna och skruvforbanden om det behévs.
Livsfarliga skador vid kontakt med stromférande delar. Férberedelser for montering av enheten:
. Kontrollera att anldggningen som enheten monteras i ar kopplad
spanningslds.
. Kontrollera att anldggningen inte kan aterinkopplas av andra personer.

. Frostfritt, valventilerat utrymme.
. Rumstemperatur > 0 upp till hdgst 45 °C.
+  Plant barkraftigt golv med dréneringsmajlighet.

’ Kt"f’.’.m"erg f]‘.t. W‘O“I‘ekqn.gsarberfe” b2 e?hﬁte?skelaﬂs'?.?”'”i ‘?f;‘daS‘ + Pafyliningsanslutning DN 15 enligt DIN 1988 -100/-600/DIN EN 1717.

utiors av benorig erekiriker och enligt SIeKIrolekNISka Toreskriter. *  Elanslutning 230 V~, 50/60 Hz, 16 A med férkopplad Fl-skyddsbrytare:

Utlésningsstrom 0,03 A.
" Servitec kan drivas i tva driftsatt for eftermatning av vatten. Tank vid uppstélining

A FORSIKTIGHET av Servitec pa dess position i anlaggningen:
Risk for kroppsskada frén uttréngande vatska under tryck +  Tryckberoende eftermatning av anléggningsvatten (Magcontrol).
Vid anslutningarna finns risk for brannskador eller kroppsskador vid felaktig - Stall upp Servitec i narheten av tryckexpansionskarlet.
montering, felaktig demontering eller felaktigt underhallsarbete om hett . Nivaberoende eftermatning av anlaggningsvatten (Levelcontrol).
vatten eller het anga under tryck plotsligt slapps ut. - Stéll upp Servitec pa anlaggningssidan i returledningen fore
. Kontrollera att montering, demontering eller underhallsarbete utfors returledningsinblandningen.

fackmassigt.
. Kontrollera att anldggningen &r trycklds innan montering, demontering > Obs!

eller underhéllsarbete pa anslutningama utfors. Eftermatningsledning till Servitec.

- Anvénd systemavskiljaren Fillset om eftermatningsledningen
ansluts till tappvattennatet.

A " - Gallande nationella direktiv och foreskrifter ska foljas.
FORSIKTIGHET

Risk for brénnskador pa heta ytor > Obs! o
| vérmeanléggningar kan bréannskador pa huden uppsta pa grund av héga lakita Reflex planeringsdirektiv. . o

- Tank vid planeringen pa att Servitecs arbetsomrade ligger i
yttemperaturer. A : o
+  Anvand skyddshandskar. tryckhallmrpel]s arbetsomréde mellan begynnelsetrycket "pa” och
+  Sétt upp relevanta vamingsmeddelanden i narheten av enheten. sluttrycket "pe”.

6.3 Genomférande

A\ FORSIKTIGHET
Risk for kroppsskador pa grund av fall eller stotar

Blamérken fran fall eller stétar mot anldggningens delar under monteringen.

. Anvénd personlig skyddsutrustning (skyddshjaim, skyddskladsel, 2ka|d ?r. pa grup (lj Zv.felaktlﬁ’ morliferln.g ter kan innebs
skyddshandskar, skyddsskor). nslutning av rérledningar eller anlaggningens apparater kan innebara

ytterligare belastning pa enheten.
+  Sékerstall att enhetens roranslutningar monteras spénnings- och

> Observera! vibrationsfritt (momentfritt) till anlaggningen.
Bekrafta i monterings-, idrifttagnings- och serviceintyget att montering . Ombesorj vid behov ett stod for rorledningama eller apparaterna.
och idrifttagning utforts fackmassigt. Det &r en forutsattning for
garantiansprak.

- Lat Reflex kundtjanst genomfora den forsta idrifttagningen och
den arliga servicen. OBS!

Sakskador pga. lackage
6.1.1  Kontroll av leveransens skick Sakskador pa enheten till f8ljd av lackage i anslutningsledningarna till
enheten.
. Anvénd anslutningsledningar med passande resistans mot enhetens
systemtemperatur.

Enheten kontrolleras och forpackas noggrant fore leverans. Det kan inte
uteslutas att skador uppstar under transporten.

Ga tillvaga enligt foljande:

1 Kontrollera leveransen vid leveranstillfallet Installera helst enheten pa returledningssidan i varmeanlaggningar.

 med avseende pa fullstandighet. - Dérmed garanteras att driften sker inom det till&tna tryck- och
+ med avseende pa eventuella transportskador. temperaturomradet. o ) .
2. Dokumentera skadorna. - Foranlaggningar med inblandning i returledningen eller hydrauliska
3. Kontakta speditéren for att reklamera skador. véxlare gdrs monteringen fore blandningspunkten, sa att avgasningen i

huvudflédet "V” garanteras vid temperaturer < 90 °C.
Enheten ar formonterad och maste anpassas till anlaggningens lokala
forhallanden. Komplettera anlaggningens anslutningar pa vattensidan samt
elanslutningen enligt plintschemat, % 6.5 "Elanslutning", & 163.

Vakuum-sprayavgasning — 01.04.2022-Rev. D Svenska — 161



Montering

Obs!
Tank vid monteringen pa armaturemnas mandvrerbarhet och
anslutningsledningarnas illférselmdjligheter.

6.3.1 Montering av pabyggnadsdelar

000060 461 R0

Montera avgasningsventilen "DV” (2) med backventilen (1) pa vakuumsprayroret
"VT”. Kontrollera att Servitecs skruvforband sitter fast ordentligt.
6.3.2  Uppstallningsplats

Servitec monteras pa golvet. Fastdonen ska véljas pa platsen motsvarande
golvets beskaffenhet och Servitecs vikt.

p0 —p &
DV

p0

nnn482 An4 Dnno

Obs!
Rékna med en méjlig hojdskilinad "hs” mellan tryckexpansionskarlet
och enheten vid berékningen av lagsta drifttryck "Po”.

6.3.3  Hydraulisk anslutning
6.3.3.1 Avgasningsledning till anlaggningen

Servitec behdver tva avgasningsledningar "DC” till anlaggningen. En
avgasningsledning for det gasrika vattnet fran anlaggningen och en for det
avgasade vattnet tillbaka till anlaggningen. For bagge avgasningsledningarna
har avsparrningar redan formonterats pa Servitec pa fabriken. Anslutningen av
avgasningsledningarna maste goras i anlaggningssystemets huvudflode.

Servitec i en varmeanldggning, tryckhalining med
membrantryckexpansionskérl "MAG”

1 2 3 4 5 6
=]
B E—
0°C<t<90°C v
<
EC DC DC
425 A-15

A Y

15

:
\( <6 bar

000185 461 R0O

Tryckexpansionskarl

Servitec

Avgasningsledning "DC” (avgasat vatten)

Avgasningsledning "DC” (gasrikt vatten)

Extrautrustning som tillval % 4.5 "Extrautrustning som tillval", & 160

oSO s |lw N~

Eftermatningsledning "WC”

Montering av avgasningsledningama till anlaggningen utfors i nérheten av
anslutningen av expansionsledningen "EC”. Dérigenom garanteras stabila
tryckforhallanden.

Om Servitec drivs med en tryckberoende eftermatning av vatten maste
uppstéliningen gdras nara membrantryckexpansionskérlet "MAG”. Darigenom

sakerstalls tryckdvervakningen av membrantryckexpansionskérlet. | styrningen
maste driftséttet "Magcontrol” véljas.

Obs!

Tank vid kopplingsvarianter med hydrauliska flddesdelare och

returledningsinblandningar pa anslutningen i huvudflédet "V".

- Kopplings- och eftermatningsvarianter, % 6.4 "Kopplings- och
eftermatningsvarianter”, & 163.

Detalj anslutning avgasningsledning "DC”
Genomfér anslutningen av avgasningsledningarna "DC” enligt foljande schema.

2500

[

+  Undvik att grov smuts tranger in och dverbelastar Servitecs smutsfélla
"ST”.

+  Anslut avgasningsledningen for det gasrika vattnet fére
avgasningsledningen for det gasfattiga vattnet i anlaggningens
flédesriktning.

+  Vattentemperaturen maste ligga i omradet > 0 °C till 90 °C. Anvand darfor
helst returledningssidan fér varmeanlaggningar. Dérigenom blir
avgasningskapaciteten oberoende av temperaturen.

000171_481_R002|

6.3.3.2 Eftermatningsledning

000186_461_R0()

1 Servitec 3 | Natavskiljiningsbehallare
BT
2 | 2-vags motorkulventil "WV 4 | Smutsfalla "ST”

Vid en eftermatning med vatten via en natavskiljningsbehallare "BT” méaste

dennas underkant ligga minst 1000 mm ovanfér pumpen "PU”.

Olika Reflex-eftermatningsvarianter, % 6.4 "Kopplings- och

eftermatningsvarianter”, & 163.

Om den automatiska eftermatningen med vatten inte ansluts ska anslutningen till

eftermatningsledningen "WC” forslutas med en blindpropp R % tum och

anlaggningen tas i drift i driftlaget "Levelcontrol”.

Observera foljande villkor vid en extern eftermatning av vatten:

. Installera minst en smutsfalla "ST” med maskstorlek < 0,25 mm strax fore
2-vagsmotorkulventilen "WV” eller anvéand vart Fillset.

Obs!
> Om en extern systemeftermatning anvénds ska du se till att Servitec inte
drabbas av en stdming pga. olika driftsparametrar.

Obs!
> Anvand en tryckregulator i eftermatningsledningen "WC” om vilotrycket
dverskrider 6 bar.

162 — Svenska

Vakuum-sprayavgasning — 01.04.2022-Rev. D



6.4 Kopplings- och eftermatningsvarianter

| enhetens styrming véljs eftermatningsvariant i kundmenyn, % 7.8 "Parametrera
styrningen i kundmenyn", & 168.
Foljande eftermatningsvarianter kan stéllas in i kundmenyn:
. Tryckberoende eftermatning "Magcontrol”.
- For ett anlaggningssystem med ett membran-tryckexpansionskarl.
. Nivaberoende eftermatning "Levelcontrol”.
- For ett anldggningssystem med en tryckhallningsstation.

6.4.1 Tryckberoende eftermatning magcontrol

Exemplifierande framstallning i en flerpanneanlaggning med hydraulisk
flddesdelare och ett membrantryckexpansionskarl "MAG".

X X

000187_461_R003

w
I

Den behdvliga eftermatningen av vatten sker via den uppmatta vattennivan i
tryckhallningsstationens expansionskarl. Vattennivan faststalls via
tryckmatdosan "LIS” och vidarebefordras till tryckhallningsstationens styrning.
Denna avger en 230 V-signal till Servitecs styrning nér vattennivan ar for lag.
Eftermatningen av vatten sker med dvervakning av eftermatningstiden och
eftermatningscyklerna via eftermatningsledningen "WC”.

6.5 Elanslutning

Livsfarliga skador genom elektrisk stot.

Livsfarliga skador vid kontakt med strdmférande delar.

. Kontrollera att anldggningen som enheten monteras i ar kopplad
spanningslos.

. Kontrollera att anlaggningen inte kan aterinkopplas av andra personer.

. Kontrollera att monteringsarbeten pa enhetens elanslutning endast
utférs av behdrig elekiriker och enligt elektrotekniska foreskrifter.

Tryckexpansionskarl "MAG”

Servitec

Extrautrustning som tillval % 4.5 "Extrautrustning som tillval", & 160
Eftermatningsledning "WC”

Blw |

| Servitecs styrning stalls driftsattet "Magcontrol” in i kundmenyn. Detta driftsatt
galler for anlaggningar med ett membrantryckexpansionskérl. Eftermatningen
sker tryckberoende. Den tryckgivare "PIS” som krévs for detta ar integrerad i
Servitec. Anslutningamna till avgasningsledningarna "DC” utférs nara
membrantryckexpansionskérlet. Darigenom méjliggérs en exakt
tryckdvervakning for den eftermatning som behdvs.
> Obs!

Anslut avgasningsledningara pa anlaggningens returledningssida fore
den hydrauliska flddesdelaren. Darmed uppratthalls det tillatna
temperaturomradet pa 0 °C - 90 °C.

6.4.2 Nivaberoende eftermatning levelcontrol

. Exemplifierande framstalining i en flerpanneanléggning med
returledningsinblandning och en kompressorstyrd tryckhallningsstation.

A S RS,

230V
Signal

M)
T

00N188 481 RNNR

N
w
IS

Tryckhallningsstation

Servitec

Extrautrustning som tillval % 4.5 "Extrautrustning som tillval", & 160
Eftermatningsledning "WC”

Blw | N

| Servitecs styrning stalls driftsattet "Levelcontrol” in i kundmenyn. Detta driftsétt
galler for anlaggningar med tryckhallningsstationer och mojliggér ett elastiskt
driftsatt med konstant tryck.

Féljande beskrivningar géller for standardanldggningar och avser endast de
nodvandiga anslutningama pa platsen.

1. Koppla anléggningen spanningslos och sakra den mot aterinkoppling.
2. Taav skyddet.

A FARA Livsfarliga skador genom elektrisk stét. Aven om natkontakten
har dragits ut fran spanningsforsorjningen kan en spanning pa 230 V ligga
pa delar av enhetens kretskort. Koppla ifran enhetens styrenhet fullstandigt
fran spanningsforsorjningen innan skyddsplatama tas av. Kontrollera att
kretskortet ar spanningslost.

3. Anvand en kabelforskruvning som &r lamplig for respektive kabel. Till
exempel M16 eller M20.

4.  Draalla kablar som ska laggas genom kabelforskruvningen.

5. Anslut alla kablar enligt plintschemat.
- Tank pa att sékra enhetens anslutningsledningar pa platsen, % 5

"Tekniska data", B 160.

6.  Montera skyddet.

7. Anslut ndtkontakten till spanningsférsorjningen 230 V.

8. Koppla in anl&ggningen.

Den elektriska anslutningen ar klar.
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6.5.1

Plintschema

T 67

COM| NC| NO Ay | e [S5M8

4
=
71819 131 14| 15 |19 20(21]25| 26 29(30| 31
NC by

T0,315A T0315A \ '“
|\ |\ | / \RS—485
101111 12| [16]17118] [22[23]24]27]28 32[33] 34
= L) N PE pu - + | Guo | ezav czav | wz Wi
T1213| [415]16
PE N L PE N 1
/ / / / P

15

l l f

14 13 12 11 10 9 8

000090 401 ROO1

1 Huvudsakring 9 Digitala ingangar: Vattenmétare; Vattenbrist
2 Sakring for 10 Regleringskulventil
motorkulventil (forsorjning)
3 Stallventil avgasning CD 11 Analog ingang for tryck
4 Samlingsmeddelande 12 Extern eftermatningsbegéran (endast for Levelcontrol)
5 Tillval for konduktiviteten 13 Eftermatningsventil WV
6 Regleringskulventil 14 Pump
(reglerstorhet (25)/
Returvarde (46))
7 RS-485-granssnitt 15 Natinmatning
8
Bi — — Kabi Plintnummer Signal Funktion Kablage
intnummer Signa unktion ablage 2 PE (skérm)
! PE 23 tryck (signal)
2 N Slpannlngsforsoqmng 230V Eran fabrik Yy 9 Analog ingang tryck Fran fabrik
via kabel med natkontakt. 24 + tryck
3 (+18V)
4 PE 25 0-10V
5N N Pump "PU” Fran fabrik (reglerstorhet)
6 M1 M1 2% 0-10V
. = (kvittering) Regleringskulventil Frén fabrik
27 GND
8 N Stallventil avgasning CD Fran fabrik
28 +24V
9 PE (forsérjning)
10 Y1 29 A+
1 N Eftermatningsventil WV Fran fabrik 30 B- Granssnitt RS-485. Ef pllatsen,
illva
12 PE 31 GND
13 CoMm . X 3 +24V Vattenbristbrytare — Erén fabrik
14 NC Samlingsmeddelande Pa platsen, torrkdmingsskydd
(potentialfri). tillval - -
15 NO Kontaktvattenmétare, for
. 3 E1 utvardering av Pa platsen,
16 ledig Extem efiermatningsbegéran eftermatningen, plint 32/33 tillval
i stangd = rakneimpuls.
It Ezf;%r@;atnmg fran en tryckhallningsstation,  Pa platsen, - ; 2 i
stéll in styrningen pa tillval Vattenbristbrytare, plint
18 Eftermatning  "Levelcontrol’! 32/34. Dra
(230V) 34 E2 vattenbristbrytarens kabel Fran fabrik
. genom skruvférbandet och
— — Analog ingang niva, anvands anslut piintarna
2l “nVa (51603 ote med enheten. )
21 +niva (+ 18 V)
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6.5.2  Granssnitt RS-485
6.5.2.1 Anslutning av granssnittet RS-485

Anslut granssnitten enligt foljande:

1. Anvénd foljande kabel for anslutning av granssnittet:
- Liyey (TP), 4 x 2 x 0,8, maximal sammantagen busslangd 1000 m.

2. Anslut granssnittet med en avskérmad kabel till plintarna 29, 30, 31 il
kretskortet i kopplingsskapet.
- Foranslutning av granssnittet, & 6.5 "Elanslutning", & 163.

3. Anvand en adapter om enheten anvands tillsammans med en
ledningscentral som inte stoder nagot granssnitt RS-485 (till exempel
granssnitt RS-232).

6.6 Monterings- och idrifttagningsintyg

Data enligt typskylt: Po

Typ: Psv

Tillverkningsnummer:

Enheten har monterats och tagits i drift i enlighet med driftsinstruktionerna.
Instéliningen av styrningen motsvarar de lokala forhallandena.

Anvisning!
Om enhetens fabriksinstallda varden andras ska detta inféras i tabellen i
serviceintyget, & 9.3 "Serviceintyg ", B 174.

for monteringen

Ort, datum Firma Underskrift
for idrifttagningen

Ort, datum Firma Underskrift

7 Forsta idrifttagning

> Observera!

Bekrafta i monterings-, idrifttagnings- och serviceintyget att montering
och idrifttagning utforts fackmassigt. Det &r en forutsattning for
garantiansprak.

- Lat Reflex kundtjanst genomfora den forsta idrifttagningen och
den arliga servicen.

7.1 Kontroll av forutsattningarna for idrifttagning

Servitec ar klar for forsta idrifttagande nar de arbeten som beskrivs i kapitlet

Montering har slutforts.

. Uppstéllning av Servitec har skett.

. Servitecs anslutningar till anlaggningen har uppréttats och
anlaggningstryckhallningen ar driftklar.
- Avgasningsledning till anlaggningssystemet.
- Avgasningsledning fran anléggningssystemet.

. Anslutningen av Servitec till eftermatningen pa vattensidan ar upprattad
och driftklar ifall det ska ske automatisk eftermatning.

. Servitecs anslutningsrérledningar ar genomspolade fore idrifttagandet och
befriade fran svetsrester och smuts.

. Anlaggningens system &r fyllt med vatten och avluftat fran gaser, sa att en
cirkulation genom hela systemet ar sakerstalld.

. Elanslutningen ar uppréttad enligt gallande nationella och lokala
bestdmmelser.

7.2 Instdllning av ldgsta drifttryck for Magcontrol

" n

Det lagsta drifttrycket "po” bestédms via Servitecs position.

__Ps
Y
P.v

Borvarde

tryckhallning
__Pa

A

Pst S
N £
2 Z
) > [
= e g 3
% s g 5
g 3 3 =
(D] 2] w [%2]
A 4
000388 461 RO
Beskrivning Berakning
pst  Statiskt tryck = statisk hojd (hs)/10
Po Minimidrifttryck =pst+0,2 bar
(rekommenderas)
Pa Begynnelsetryck =po + 0,3 bar

(kallvattenpafylliningstryck)

Pe Sluttryck < psv - 0,5 bar (for psy < 5,0
bar)

psw  Sakerhetsventilens aktiveringstryck = po + 1,2 bar (for psy < 5,0
bar)

Berakningen av lagsta drifttryck kan utféras direkt och sparas for konfigurering

vid det forsta idrifttagandet via appen Reflex Control Smart. Kontrollera alltid

aven det korrekta fortrycket for MAG i anlaggningen. Gor sa har:

1 Stallin styrningen pa "Magcontrol” i appen.

2. Bestam enhetens lagsta drifttryck "P0” beroende pa fortrycket "p0” i
membrantryckexpansionskarlet.

00727 _481_R001

+  Enheten arinstallerad pa samma niva som
membrantryckexpansionskarlet (Ahs; = 0).
- Po=p0*

. Enheten ar installerad I&gre &n membrantryckexpansionskarlet.
- Po=p0+ Ahg/10

. Enheten ar installerad hdgre an membran-tryckexpansionskéarlet.
- Po=p0 - Ahs/10*

* p0 i bar, Ahsti m

Obs!

> For borvérdet for Servitec ska sakerhetsventilens aktiveringstryck alltid
beaktas
(se formel for berakning).

Obs!
> Underskrid inte det Iagsta drifttrycket. Darmed utesluts undertryck,
forangning och uppkomst av angbubblor.
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Forsta idrifttagning

7.3 Styrning

7.3.1 Handhavande av mandverpanelen

11 10 9 8 6 5 4 000088_461_R00’
1 Error-lysdiod
. Error-lysdioden tands vid ett felmeddelande
2 Display
Auto-lysdiod
+  Auto-lysdioden lyser gront i automatdrift
+  Auto-lysdioden blinkar gront i manuell drift
. Auto-lysdioden ar slackt i stoppdrift
4 OK
+  Bekréafta atgarder
5 Stopp
. For idrifttagningar och nyinmatningar av varden i styrningen
6 Vaxling i menyn "tillbaka”
7 Manual
. For tester och servicearbeten
8 Auto
. For kontinuerlig drift
9 Vaxling i menyn "framat”
10 Meny
. Hamtning av kundmenyn
11 Quit
. Kvittera meddelanden

Vilja och andra parametrar

Valj parametern med knappen "OK” (5).

Andra parametern med valjarknapparna " ¥” (7) eller” A" (9).
Bekréafta parametem med knappen "OK” (5).

Byt menypunkt med valjarknapparna " ¥” (7) eller " A" (9).
Byt menyniva med knappen "Quit” (11).

R~

7.4 Bearbeta styrningens startrutin

Startrutinen r till for instlining av parametrarna for det forsta idrifttagandet av
Servitec. Den bérjar med en forsta tillkoppling av styringen och stalls bara in en
gang. Senare andringar eller kontroller av parametrarna utfors i kundmenyn,

% 8.2.1 "Kundmeny", & 170.

Obs!
Styrningens spanningsforsorjning (230 V) uppréattas genom anslutning
av stickkontakten.

Du befinner dig i stoppdrift. Lysdioden "Auto” pa mandverpanelen har slocknat.

1. Val av sprak i programvaran. | Sprak
2. Lés hela driftsinstruktionen fére Las
idrifttagandet och kontrollera aft driftsinstruktionerna!
monteringen har utforts korrekt.
3. Ange variant av Servitec. Vaélj anlaggning
4. Valj dnskad eftermatningsvariant: Servitec
Magcontrol: Magcontrol

Tryckberoende eftermatning i en anléaggning
med ett membrantryckexpansionskéarl.
Levelcontrol:

Nivaberoende eftermatning i en anléaggning
med en tryckhallningsstation.

Visas vid val av eftermatningvarianten

"Magcontrol”:

5. Ange utlésningstrycket for
varmegeneratorns sékerhetsventil.

Sak.vent. tryck

Visas vid val av eftermatningvarianten Min. drifttryck
"Magcontrol”:
6.  Ange lagsta drifttryck.
For berakning av lagsta drifttryck PO,
& 7.2 "Instalining av 1agsta drifttryck for
Magcontrol", & 165.
7. Andra de blinkande indikeringarna for Klockslag:
"timme”, "minut” och "sekund” i tur och
ordning.
Klockslaget sparas i felminnet om ett fel
uppstar.
8.  Andra de blinkande indikeringama for Datum:
"dag’, "manad”, "ar" i tur och ordning.
Datumet sparas i felminnet om ett fel
upptrader.
9.  Valji meddelanderaden och bekrafta Avsluta startrutin?
med "OK”:
ja: Startrutinen avslutas. Servitec vaxlar
automatiskt till stoppdrift.
nej: Startrutinen borjar pa nytt.
Indikering av trycket upptrader bara i laget 2.0 bar
“magcontrol”. STOPP
Obs!

Du befinner dig i stoppdrift. Véxla inte fran startrutin till automatdrift efter
parameterinmatningen.

7.5 Fylla enheten med vatten och avlufta den

A\ FORSIKTIGHET

Risk for kroppsskador da pumpen gar igang

Nar pumparna gar igang kan det uppsta skador pa handen om man vrider

igang pumpmotorn i flakthjulet med skruvmejseln.

. Koppla pumpen spanningslds innan du vrider igang pumpmotomn i
flakthjulet med skruvmejseln.

Skador pa enheten da pumpen gar igang

Nar pumparna gar igang kan det uppsta sakskador om man vrider igang

pumpmotorn i flakthjulet med skruvmejseln.

. Koppla pumpen spéanningslds innan du vrider igang pumpmotorn i
flakthjulet med skruvmejseln.
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21 pnno

1 Vakuummétare "PI” 5 Pump "PU”

2 | Avgasningsventil 'DV” WC | Eftermatningsledning

3 | Pafylinings- och tdmningskran DC | Avgasningsledningar
"FD”

4 | Avluftningsskruv "AV”

1. Fyll Servitec via anlaggningssystemet.
- Efter att kulventilerna "DC” har dppnats fylls vakuumsprayroret
automatiskt om anlaggningssystemets vattenforrad ar tillrackligt.
2. Tillval
- Fyll Servitec med vatten via pafylinings- och témningskranen (3).
- Anslut en slang till vakuumsprayrorets "VT” pafylinings- och
tdmningskran (3).
3. Fyll vakuumsprayroret med vatten.
-  Luften strdmmar ut genom avgasningsventilen (2) och vattentrycket
kan avlasas pa vakuummataren (1).

nnnnEo 461 Dnnd

I

Avlufta pumpen:

4. Vrid avluftningsskruven (1) sa langt att luft eller vatten-luftblandning tranger
ut.

5. Vrid igang pumpen om det behdvs med en skruvmejsel pa pumpmotoms
flakthjul.

A FORSIKTIGHET - risk for personskador da pumpen gar igang!
Handen kan skadas da pumpen gar igang. Koppla pumpen spanningslos
innan du vrider igdng pumpmotorn i flakthjulet med skruvmejseln.
SE UPP - skador pa enheten. Materiell skada kan uppsta pa pumpen da
den gar igang. Koppla pumpen spanningslos innan du vrider igang
pumpmotorn i flakthjulet med skruvmejseln.
- Vatten-luftblandning avlagsnas ur pumpen.

6.  Skruva at avluftningsskruven igen da endast vatten kommer ut.

7. Stang pafylinings- och avluftningskranen.

Pafyliningen och avluftningen ar avslutad.

Obs!
> Pumpen "PU" far inte vara tillkopplad medan Servitec fylls med vatten.

Obs!

> Avluftningsskruven ska inte skruvas ur helt. Vanta tills luftfritt vatten
strommar ut. Avluftningsproceduren maste upprepas tills pumpen "PU”
ar helt aviuftad.

7.6 Vakuumtest

Genomfor vakuumtestet omsorgsfullt for att sakerstalla Servitecs funktion.

nnn72a Nn1_RON1

1 Stang kulventilen (1) med smutsfallan fran tilledningen "DC” till sprayroret.
Den andra kulventilen (2) i tilledningen frdn pumpen "DC” till anlaggningen
forblir dppen.

2 Generera ett vakuum i manuell drift fran styrningen.

. Tryck pa knappen "Manual” pa stymingens mandverpanel.

+  Valj systemavgasning "SE” med mandverpanelens véljarknapp
"tillbaka”.
- Efter en tidsfordréjning pa 50 sekunder gar pumpen igang.

3 Stang av systemavgasningen "SE” med véljarknappen tillbaka” nér
pumpen har gatti 10 sekunder.

. Notera det undertryck som indikeras av vakuummaétaren.

— k)

4 Observera vakuummataren "PI” (1) under ca 10 minuter. Trycket far inte
forandras. Kontrollera att Servitec ar tat om trycket har stigit.
J Kontrollera att alla skruvforband pa vakuumsprayroret "VT” &r tata.
. Kontrollera att avluftningsskruven pa pumpen "PU” &r tat.
. Kontrollera att avgasningsventilen till vakuumsprayroret "VT” &r tat.

000064 461 RO(

Obs!
Upprepa stegen 2 till 4 tills ingen ytterligare tryckhdjning konstateras.

5 Oppna kulventilen med smutsfallan efter framgangsrikt vakuumtest.
6  Om felmeddelandet "Vattenbrist” visas pa stymingens display, kvittera
felmeddelandet med knappen "Quit".

M Vakuumtestet &r slutfort.

Obs!

> Det undertryck som kan uppnas motsvarar mattnadstrycket vid aktuell
vattentemperatur.
+  Vid 10 °C kan ett undertryck pa ca -1 bar uppnas.

7.7 Fylla anldggningssystemet med vatten via enheten

| anlaggningar med vattenvolymer pa mindre &n 3000 liter och en tryckhallning
med membrantryckexpansionskarl kan Servitec anvandas till att fylla pa avgasat
vatten. De reducerar syrehalten och halten av fria gaser efter idrifttagandet.
Stall in styrningen pa foljande driftsétt:
. Den automatiska eftermatningen "Magcontrol”, % 8.2.1 "Kundmeny",

170.
« Manuell drift, & 8.1.2 "Manuell drift", & 170.

- Avgasningslage eftermatningsavgasning "NE”.
Styrningen beréknar det nédvéndiga pafyliningstrycket. Da detta ar uppnatt
stoppas pafyliningen automatiskt. Om den maximala pafyliningstiden (standard
ar 10 timmar) Gverskrids, avbryts eftermatningen med ett felmeddelande. —

Da orsaken har hittats kan felmeddelandet kvitteras med knappen

"Quit” pa stymingens mandverpanel och pafyliningen fortsattas, % 8.2.4
"Meddelanden", B 171. Efter pafyliningen ska anléggningen avluftas for att
cirkulationen dver hela systemet ska sékerstéllas.

Obs!
Overvaka anlaggningen under den automatiska pafyliningen.

Vakuum-sprayavgasning — 01.04.2022-Rev. D

Svenska — 167



Obs!
Pafylining av anlaggningen med vatten ingar inte i tjénsterna fran Reflex
kundtjanst.

7.8 Parametrera styrningen i kundmenyn

Via kundmenyn kan anlaggningsspecifika vérden korrigeras eller avlasas. Vid
forsta idrifttagandet maste forst fabriksinstaliningarna anpassas till de
anlaggningsspecifika forhallandena.

Obs!
For en beskrivning av mandvreringen, % 7.3.1 "Handhavande av
mandverpanelen”, B 166.

Redigera vid forsta idrifttagningen de menypunkter som &r markta med gratt.

Vaxla via knappen "Manual” till manuell drift.
Vaxla via knappen "Meny” till den forsta huvudmenypunkten "Kundmeny”.

Véxla till nésta huvudmenypunk. Kundmeny
Standardprogram med olika sprak. Sprak
Andra de blinkande indikeringarna for "timme”,

“minut” och "sekund” i tur och ordning.
Klockslaget anvénds av felminnet.

Klockslag:

Datumet anvands av felminnet. Datum:
Andra de blinkande indikeringama fér "dag’,
"manad” och "ar” efter varandra.

Magcontrol: Servitec 35:
Vélj denna instéllning om en tryckberoende
automatisk eftermatning ska realiseras i en
anlaggning med ett membrantryckexpansionskarl.
Levelcontrol:

Valj denna installning om en nivaberoende
eftermatning ska realiseras i en anlaggning med
en tryckhallningsstation.

Visas endast om valet "Magcontrol” &r installt
under menypunkten "Servitec”.

Berakning PO, & 7.2 "Installning av lagsta
drifttryck for Magcontrol”, & 165.

Min. drifttryck

Visas endast om valet "Magcontrol” ar installt

under menypunkten "Servitec”.

- Ange har utldsningstrycket for den
huvudsakliga sékerhetsventilen for sékring
av Servitec. Vanligen ar det
sékerhetsventilen pa anléggningens
varmegenerator.

Sak.vent. tryck

Véxla till undermenyn "Avgasning”. Avgasning

Vaxla till nasta punkt pa listan. Avgasning
Utforlig beskrivning, & 8.1.1 "Automatdrift",
169.

Val mellan 3 avgasningsprogram:

. Kontinuerlig avgasning

. Intervallavgasning

. Eftermatningsavgasning

Avgasn.program

Tidrymd for programmet kontinuerlig avgasning.
- For idrifttagningen rekommenderar vi tiden
for den kontinuerliga avgasningen beroende
pa anlaggningens volym och glykolhalt,
% 5.3 "Drift", B 161.

Tid kont. avg.

Vaxla till undermenyn "Eftermatning”. Eftermatning

Vaxla till nasta punkt pa listan. Eftermatning

Maximal tid for en eftermatningscykel. Da den Max. efterm.tid
installda tiden I6pt ut avbryts eftermatningen och

felmeddelandet "Eftermatningstid” utioses.

Om det instéllda antalet eftermatningscykler
dverskrids inom 2 timmar avbryts eftermatningen
och felmeddelandet "Eftermatningscykler”
utldses.

Max. efterm.cykl.

Denna instéllning &r relevant for aktiveringen av |_ Eftermatningstryck
2-vags-motorkulventilerna "CD” vid
eftermatningsavgasningen.

Standard: Eftermatningstryck > 2,3 bar.
1,3-2,3bar:  Eftermatningstrycket ligger i
detta omrade.
<1,3 bar: Eftermatningstrycket ar lagre &n
1,3 bar
ja: Kontaktvattenmataren FQIRA+ ar Med vattenmat.
installerad, & 4.5 "Extrautrustning som
tillval", & 160.

Det &r en forutséttning for dvervakning av
eftermatningsmangden och drift av en
avhardningsanlaggning.

nej: Ingen kontaktvattenmétare &r installerad
(standard).

Visas endast om valet "JA” &r installt under
menypunkten "Med vattenmat.”.

Eftermatningsméngd

OK Radera matare:
ja: Satt visad eftermatningsméngd ill 0.
nej: Behall visad vattenmangd.

Visas endast om valet "JA” ar installt under
menypunkten "Med vattenmat.”.

Efter den installda mangden avbryts
eftermatningen och felmeddelandet "Max.
efterm.mgd dverskriden” utléses.

Max. efterm.mgd.

Visas endast om valet "JA” &r installt under
menypunkten "Med vattenmat.”.
. Avhardning:

Det kommer fler fragor om avhérdning.
. Avsaltning:

Det kommer fler fragor om avsaltning.

Vattenberedning

. Inga:
Det kommer inga fler fragor om
vattenberedning
Visas endast om valet "Avsaltning” &r installt L] Overvakning av

under menypunkten "Vattenberedning”. konduktivitet

ja:  Avsaltningspatronens kapacitet dvervakas
med hjalp av konduktiviteten

Visas endast om valet "Avhardning” eller

"Avsaltning” ar instéllt under menypunkten

"Vattenberedning”.

ja:  Om den instéllda mjukvattenkapaciteten
overskrids, stoppas eftermatningen.

Sparra efterm.?

Visas endast om valet "Avhardning” eller
"Avsaltning” ar instéllt under menypunkten
"Vattenberedning”.

Beraknas ur skillnaden mellan ravattnets
totalhardhet GHz och vattenhérdhetens borvérde
GHusr i motsvarighet till tillverkarkraven:
Hardhetsminskning = GHz-GHper°dH

Mata in vérdet i styrningen. Se tillverkarens
uppgifter da det géller andra mérken.

Hardhetsminskning

Kap. mjukvatten

i1l
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Visas endast om valet "Avhardning” eller Standardinstéllningar &r 24 timmar. Efter den kontinuerliga avgasningen sker

"Avsaltning” &r instllt under menypunkten automatisk omkoppling till intervallavgasning.
"Vattenberedning”.
Uppnaelig mjukvattenkapacitet berdknas ur den
anvanda typen av avhardning och den inmatade > Observera!
hardhetsminskningen. Forsta idrifttagningen &r fullbordad vid denna punkt.
. Fillsoft I: mjukvattenkapacitet <
6000/hardh.minskn. |
. Fillsoft II: mjukvattenkapacitet < Observera!
12000/hardh.minskn. | > Senast da tiden for kontinuerlig avgasning I6pt ut méaste smutsfallan
+ Fillsoft Zero I: mjukvattenkapacitet < "ST” i avgasningsledningen "DC” rengéras, & 9.1.1 "Rengéra
3000/hardh.minskn. | smutsflla”, & 173.
. Fillsoft Zero II: mjukvattenkapacitet <
6000/hardh.minskn. |

Mata in vérdet i styrningen. Se tillverkarens 8 Drift

uppgifter da det galler andra marken. 8.1 Driftsitt

Visas endast om valet "Avhardning” eller Restkap. mjukv. 811 Automatdrift
"Avsaltning” &r instéllt under menypunkten o

"Mjukvattenkapacitet”. Om det forsta idrifttagandet genomforts med framgéang kan automatdriften
Annu tillgénglig mjukvattenkapacitet. aktiveras med funktionerna avgasning och som tillval den automatiska
eftermatningen. Servitecs styrning 6vervakar funktionerna. Stérningar indikeras

Visas endast om valet "Avhardning” eller % och utvarderas.
"Avsaltning” ar installt under menypunkten

Fér automatdrift kan tre olika avgasningsprogram stéllas in i kundmenyn,

"Mjukvattenkapacitet”. % 8.2.1 "Kundmeny", & 170. Informationen ges i meddelanderaden pa
Tillverkarens uppgift om efter vilken tid, stymingens display.

oberoende av den beraknade

mJulfvatt.enkapacneten, som Kontinuerlig avgasning av Kontinuerlig
avhardningspatronerna maste bytas. anlaggningsvattnet avgasning

Meddelandet "Avhardning’ visas. Valj detta program efter idrifttagningar och

Meddelande om servicerekommendation. reparathner__p a _den ansllutna anlaggningen.
Efter en installningsbar tid sker permanent

Fran: Utan servicerekommendation. avgasning. Fria och I6sta gaser avlagsnas
001 - Servicerekommendation i manader. snabbt. Pa begaran fran eftermatningen
060: aktiveras automatiskt

eftermatningsavgasningen for

Utmatning av meddelanden pé den potentialfria Pot.fri stérn.kontakt eftermatningstiden. | Iaget "magcontrol”

storningskontakten, % 8.2.4 "Meddelanden", overvakas trycket och visas pa displayen.
171. Start/instéllning:
ja: Utmatning av alla meddelanden. - Automatisk start efter genomgangen
nej: Utmatning av de med "xxx” markta startrutin vid forsta idrifttagningen.

meddelandena (till exempel "01). - Aktivering via kundmenyn.

B _ - Avgasningstid. Installningsbar i

Byt till menypunkten Rem. Andra uppgifter eller Rem. Andra uppgifter kundmenyn beroende pa anlaggning.
byt till nésta menypunkt. (015) Standardinstalining &r 24 timmar.

Darefter sker automatisk vaxling till
intervallavgasning.

Véxla tillfelminnet eller til nasta

huvudmenypunkt.

Intervallavgasning av anldggningsvattnet Intervallavgasning

Den é&r utformad for den kontinuerliga
De senaste 20 meddelandena har sparats med avgasningen. Ett intervall bestar av ett antal
feltyp, datum, klockslag och felnummer. avgasningscykler som kan stallas in i
Klassificering av meddelandena ER... terfinns i servicemenyn. Efter ett intervall féljer en tids
kapitlet Meddelanden. paus. Den dagliga starten av

intervallavgasningen kan stallas in pa ett

Véxla till parameterminnet eller till nasta definierat klockslag.

huvudmenypunkt. Start/installning:
) ) o - Automatisk aktivering efter den
De senaste 10 inmatningarna av minimalt kontinuerliga avgasningen.
drifttryck &r sparade med datum och klockslag. —  Avgasningscykler: 8 cykler per intervall,
Position for motorkulventilen "CD” pa pumpens Pos. motorkulventil

kan stéllas in i servicemenyn.

Starttid intervall: Kan stéllas in i
trycksida till servicemenyn.
avgasningens styrming. - Paustid mellan intervall: Kan stéllas in i

servicemenyn.
Information om programvaruversion. Servitec 35-95

7.9 Starta automatdrift

D4 anléggningen &r fylld med vatten och avluftad frn gaser kan automatdriften
startas.
. Tryck pa knappen "Auto” pa stymingens mandverpanel.

Vid forsta idrifttagningen aktiveras automatiskt kontinuerlig avgasning for att
avlagsna resterande fria samt Iosta gaser ur anlaggningssystemet. Tiden kan
stéllas in i kundmenyn i enlighet med anlaggningsforhallandena.
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Avgasning av eftermatningsvattnet

Den aktiveras automatiskt under den

kontinuerliga avgasningen eller

intervallavgasningen med varje eftermatning.

Forutsattning &r motsvarande instéllning i

kundmenyn.

2-vags-motorkulventilerna stéller om flodet

fran anlaggnings- till eftermatningsvatten.

Forloppen &r som vid kontinuerlig avgasning.

Om ingen avgasning av anlaggningsvattnet

ska ske, eller om anl&ggningen befinner sig i

sommardrift med frankopplade

cirkulationspumpar, kan

eftermatningsavgasning aktiveras i

kundmenyn.

Aktivering/instalining:

- Automatisk aktivering vid varje
eftermatning.

- Aktivering via kundmenyn.

- Avgasningstid = eftermatningstid.

Eftermatningsavgasning

8.1.2  Manuell drift

Manuell drift &r for test- och servicearbeten.

Tryck pa knappen "Manual” pa stymingen for manuell drift. Auto-lysdioden pa
mandverpanelen blinkar som optisk signal for manuell drift. | manuell drift
kopplas eftermatningsavgasningen "NE” eller systemavgasningen "SE” ill och
fran.

"SE” systemavgasning av anlaggningsvattnet

Systemavgasningens forlopp motsvarar den kontinuerliga avgasningen i
automatisk drift. Det &r bara avgasningstiden som

inte begransas automatiskt. Denna installning behdvs for vakuumtestet vid det
forsta idrifttagandet (% 7.6 "Vakuumtest", B 167) och for testkdmingar vid
servicearbeten (% 9.2 "Kontroll systemavgasning/eftermatningsavgasning",
174).

"NE” eftermatningsavgasning av pafylinings- och eftermatningsvattnet
Eftermatningsavgasningen behdvs for testkdmingar vid servicearbeten (% 9.2
"Kontroll systemavgasning/eftermatningsavgasning”, & 174) och i laget
"Magcontrol” for pafylining av anlaggningssystem med vatten.

. Knapp "Vaxling framat/bakat’ 2.5 bar
- Valav'NE”eller "SE". NEV* SEA* 010h
* Knapp "Auto” *  Blinkande lage 'NE¥”
- Atergang till automatdrift. eller"SEA" ar
aktiverat

8.1.3  Stoppdrift

Stoppdriften ar avsedd for idrifttagande av Servitec.

Tryck pa knappen "Stop” pa stymingen. Auto-lysdioden p& mandverpanelen
slocknar.

| stoppdrift & Servitec utan funktion sa nar som pa indikeringen pa displayen.
Ingen funktionsGvervakning ager rum. Pumpen "PU” &r avstangd. Om
stoppdriften ar aktiverad langre an 4 timmar utléses ett meddelande. Om
"Potentialfri storingskontakt?” i kundmenyn ar installt med "Ja” sa avges ett
meddelande pa samlingsstdmingskontakten.

8.1.4 Sommardrift

Om anlaggningens cirkulationspumpar stangs av under sommaren ar
avgasningen av natinnehallsvattnet inte sakerstalld, eftersom inget gasrikt vatten
nar fram till Servitec. Via kundmenyn kan avgasningsprogrammet stéllas pa
eftermatningsavgasning for att spara energi. Om Servitec har drivits med
eftermatningsavgasning under sommaren, ska omstallning ske till
intervallavgasning eller kontinuerlig avgasning da cirkulationspumparna slagits
pa.

Instalining i kundmenyn, % 8.2.1 "Kundmeny", & 170.

Val mellan 3 avgasningsprogram.
. Kontinuerlig avgasning

Avgasn.program
Eftermatningsavgasning

- Vid férsta idrifttagandet och
reparationer.
. Intervallavgasning
- Forkontinuerlig drift (tidsstyrd).
. Eftermatningsavgasning
- Endast for eftermatningsvattnet.
Anlaggningen avgasas inte.

Obs!
Utforlig beskrivning av valet av avgasningsprogram, % 9.2 "Kontroll
systemavgasning/eftermatningsavgasning", & 174.

8.1.5 Ateridrifttagning

A\ FORSIKTIGHET

Risk for kroppsskador da pumpen gar igang

Nar pumparna gar igang kan det uppsta skador pa handen om man vrider

igang pumpmotorn i flakthjulet med skruvmejseln.

. Koppla pumpen spéanningslds innan du vrider igdng pumpmotomn i
flakthjulet med skruvmejseln.

Skador pa enheten da pumpen gar igang

Nar pumparna gar igang kan det uppsta sakskador om man vrider igang

pumpmotorn i flakthjulet med skruvmejseln.

. Koppla pumpen spéanningslds innan du vrider igdng pumpmotomn i
flakthjulet med skruvmejseln.

Efter ett langre stillestand (enheten stromios eller i stoppdrift) ar det mdjligt att
sétta fast pumpen "PU". Vrid darfor igang pumpen med en skruvmejsel pa
pumpmotorns flakthjul fore ateridrifttagningen.

Obs!
Genom tvangsstart under drift (efter 24 timmar) undviks att pumpen
"PU” fastnar.

8.2 Styrning

8.2.1 Kundmeny

Via kundmenyn stalls enhetens styrning in vid forsta idrifttagningen. Under
driften kan da anlaggningsspecifika varden korrigeras eller hamtas, % 8.2.1
"Kundmeny", & 170.

8.2.2  Servicemeny

Denna meny &r Idsenordsskyddad. Endast Reflex kundtjanst har atkomst till den.
En del6versikt Gver de instaliningar som lagrats i servicemenyn aterfinns i
kapitlet Standardinstaliningar.

8.2.3  Standardinstallningar

Servitecs styrning levereras med féljande standardinstéllningar. Véardena kan
anpassas till lokala forhallanden i kundmenyn. | vissa fall &r en ytterligare
anpassning i servicemenyn mojlig.

Kundmeny

Parameter Installning Anmarkning

Sprak DE Menynavigeringens sprak

Tid

Datum

Servitec Magcontrol Fér anlaggningar med
membrantryckexpansionskérl

Lagsta drifttryck p0 1,5 bar Endast Magcontrol

Sakerhetsventil tryck 3,0 bar Utlosningstryck for
séakerhetsventilen il
anlaggningens varmegenerator

Avgasning

Avgasningsprogram Kontinuerlig

avgasning

Tid kontinuerlig avgasning 24 timmar
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Parameter Instéllning Anmérkning Parameter Instéllning Anmarkning
Eftermatning Nésta service 12 manader Brukstid fram till nésta service
Maximal 0 liter Bara om styrningen har "Med Potentialfri Ja Endast de i listan
eftermatningsmangd vattenmatare ja’ storningskontakt "Meddelanden!” markerade
. L . meddelandena
Maximal eftermatningstid 20 minuter Magcontrol och Levelcontrol
Maximalt antal 3 cykler pa Magcontrol och Levelcontrol .
eftermatningscykler 2 timmar Servicemeny
Parameter Instélining Anmarkning

Avhardning (endast om "vattenberedning” med "avhardning”)

Stanga av eftermatning Nej | fall av restkapacitet

mjukvatten = 0 Eftermatning

Hardhetsminskning 8 °dH = bor—&r Tryckdifferens 0,2 bar Endast Magcontrol
Maximal 0 liter Uppnéelig eftermatningsmangd eftermatning "NSP”

eftermatningsmangd Tryckdifferens 0,3 bar Endast Magcontrol
Kapacitet mjukvatten 0 liter Uppnéelig vattenkapacitet pafyliningstryck PF — PO

Maximal pafyllningstid 10h Endast Magcontrol

Byte av patron 18 manader Byta patron

Avsaltning (endast om "vattenberedning” med “avsaltning”) Avgasning

Paustider mellan
avgasningsintervallen

Paustider mellan 12 timmar

Overvakning av Nej
g ! avgasningsintervall

konduktivitet

Sténga av eftermatning Nej Antal avgasningscykler  n=8

| fall av restkapacitet Antal avgasningscykler i ett

mjukvatten = 0 per intervall intervall
Hardhetsminskning 8 °dH = bdr - &r Daglig start kl. 08:00 Start av de dagliga
- | 0] T — d avgasningsintervallen
aximal iter naelig eftermatningsman
eftermatningsmangd pRnaelg 9 9 Nasta service 12 manader Brukstid fram till nasta service
; f ; 2ol ; Potentialfri JA Endast de i listan Meddelanden
Kapacitet mjukvatten 0 liter Uppnaelig vattenkapacitet
. . ISl 2 storningskontakt markerade meddelandena

Byte av patron 18 manader Byta patron

8.2.4 Meddelanden

Meddelanden visas i klartext pa displayen med de i foljande tabell angivna ER-koderna. Om flera meddelanden vantar kan dessa véljas med véljarknappama.
De senaste 20 meddelandena kan hamtas i felminnet, & 8.2.1 "Kundmeny", & 170.
Orsakerna till meddelanden kan atgardas av &garen eller ett specialistforetag. Om detta inte &r méjligt star Reflex kundtjanst till férfogande med insatser och for fragor.

Obs!
> Vissa meddelanden maste kvitteras med knappen "Quit” pa styringens mandverpanel (se tabellen nedan), efter att orsaken har atgardats. Alla andra
meddelanden aterstalls automatiskt sa snart orsaken ar atgardad.

Obs!
> Potentialfria kontakter, instélining i kundmenyn, % 8.2.1 "Kundmeny", & 170.
ER-kod Meddelande Potentialfri Orsak Atgird Aterstilla
kontakt meddelande

01 Lagsta tryck Ja Endast vid installning Magcontrol. . Kontrollera instéllningsvardeti -
+ Instaliningsvardet underskridet. kund- eller servicemenyn.
+  Vattenforlust i anlaggningen. +  Kontrollera vattennivan.
+  Stérning pump. 0 Kontrollera pumpen.
0 Expansionskérl defekt. 0 Kontrollera expansionskérlet.

02.1 Vattenbrist Torrkdrningsskydd: Torrgangsskydd 0 }fontrollera torrgangsskyddet. Quit
+  defekt. +  Oppna avgasningsledningen.
. ej ledningsdragen. . Rengor smutsfallan.
. har varit utlést for lange. . Byt ut avgasningsventilen.

022 Vattenbrist Torrkdrningsskydd: Torrgangsskyddet har 0 Rengdr smutsfallan. Quit
|6st ut for manga ganger. . Byt ut avgasningsventilen.

024 Vattenbrist Undertryck under eftermatningen. Oppna eftermatningskulventilen. -

06 Eftermatningstid . Instéliningsvardet dverskridet. . Kontrollera instéallningsvardeti  Quit
+  Vattenforlust i anlaggningen. kund- eller servicemenyn.
+  Eftermatningen inte ansluten. +  Kontrollera vattennivan.
. Eftermatningseffekten ar for lag. *  Anslut eftermatningsledningen.

07 Eftermatningscykler Permanent vattenforlust i anlaggningen. . Kontrollera instéllningsvardeti  Quit

kund- eller servicemenyn.
. Tata lacka i anlaggningen.
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ER-kod Meddelande

08 Tryckmétning

10 Hogsta tryck

1 Eftermatningsméngd

12 Pafyliningstid

13 Pafyliningsmangd

14 Utskjutningstid

15 Eftermatningsventil

16 Spanningsbortfall

18 Parameter

19 Stop > 4 timmar

20 Maximal
eftermatningsmangd

21 Servicerekommendation

22 Utblasningstid

24 Vattenberedning

26 Konduktivitetsméatning

27 Kondukt. Overskriden

30 Stérning 1/0-modul

31 EEPROM defekt

32 Underspanning

33 Justeringsparameter

35 Digital givarspanning
stord

Potentialfri
kontakt

Ja

Ja

Orsak

+  Stymingen mottar felaktig signal.

Endast vid instéllning Magcontrol.
. Instéliningsvardet dverskridet.

Endast om "Med vattenmétare” &r aktiverat i
kundmenyn.

. Instéliningsvardet dverskridet.

+  Stor vattenforlust i anlaggningen.

Den maximala pafyliningstidens
instéllningsvarde har verskridits

Instéliningsvardet dverskridet.

. Installningsvérdet Gverskridet.
. Avgasningsledningen "DC” stangd.
. Smutsfallan tilltappt.

Kontaktvattenmataren raknar utan
eftermatningsbegéran.

Det finns ingen spanningsforsorjning.

Instéllningsparametrarna har inte angetts
korrekt.

Langre an 4 timmar i stoppdrift.

Installningsvérdet Gverskridet.

Installningsvérdet Gverskridet.

Utblasningstid utanfor installningsvardet.
(Endast nar motsvarande sensorer
anvands.)

. Installningsvarde mjukvattenkapacitet
Overskridet.
. Tid for byte av patron dverskriden.

Matvarde utanfor matomradet.

. Instéliningsvardet dverskridet.
. Patronens kapacitet uttémd.

. 10-modul defekt.

. Forbindelsen mellan tillvalskort och
styming &r stord.

. Optionskortet defekt.

. EEPROM defekt.

. Internt berékningsfel.

Forsorjningsspanningens styrka

underskriden.

EPROM-parameterminnet defekt.

Kortslutning av givarspanningen.

Atgird

. Kontrollera/anslut
stickkontakten pa tryckgivaren

. Kontrollera om kabeln ar
skadad.

. Kontrollera tryckgivaren.

. Kontrollera instéllningsvardet i
kund- eller servicemenyn.

. Stéll in sékerhetsventilens
utldsningstryck.

. Kontrollera instéllningsvardet i
kund- eller servicemenyn.

. Kontrollera vattenférlusten och
stang eventuellt av.

. Kontrollera installningsvardet i
kund- eller servicemenyn.

. Kontrollera vattenférlusten och
stang eventuellt av.

. Kontrollera installningsvardet
"Max. pafyliningskontakt (128)"
i servicemenyn.

. Kontrollera vattenférlusten och
stang eventuellt av.

. Kontrollera installningsvardet i
kund- eller servicemenyn.

0 Oppna avgasningsledningen.

. Rengor smutsfallan.

Kontrollera eftermatningsventilens
tathet.

Uppratta spanningsforsorjning.

Kontrollera installningsparametrarna
och korrigera vid behov.

Satt styrningen i automatdrift.

Aterstall mataren
"Eftermatningsmangd” i kundmenyn.

Utfor service.

Kontrollera instaliningsvardet i kund-
eller servicemenyn.

. Byt vattenberedningspatroner.

. Bekrafta patronbytet i
kundmenyn genom att trycka
pa "OK” tva ganger i menyn
"Eftermatning” >
"Mjukvattenkapacitet (032)”

. Kontrollera instéllningsvardet i
kund- eller servicemenyn.

. Kontrollera sensorn och
kabeldragningen.

. Kontrollera instéllningsvardet i
kund- eller servicemenyn.
. Byt ut patronen.

. Byt ut 10-modulen.

. Kontrollera forbindelsen mellan
optionskortet och styrningen.

+ Byt utoptionskortet.

Underrétta Reflex kundtjanst.
Kontrollera spanningsférsorjningen.

Underratta Reflex kundtjénst.
Kontrollera ledningsdragningen vid
de digitala ingangarna (till exempel
vattenmataren).

Aterstilla
meddelande

Quit

Quit

Quit

Quit

Quit

Quit

Quit

Quit
Quit

Quit
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ER-kod Meddelande Potentialfri Orsak Atgird Aterstilla

kontakt meddelande
36 Analog givarspanning - Kortslutning av givarspanningen. Kontrollera ledningsdragningen vid -
stord de analoga ingangarna
(tryck/konduktivitet).
37 Givarspanning MKH1 - Kortslutning av givarspanningen. Kontrollera 2-vags-motorkulventilens -
ledningsdragning.
43 L&mna arbetsomradet - Arbetsomrade Gverskridet. +  Séank anlaggningstrycket. -
. Kontrollera kulventiler pa
pumptrycksidan.
9 Underhall Servicepunkt Villkor Intervall
Funktionskontroll. A Arligen
A N . Systemavgasning "SE”
FORSIKTIGHET +  Eftermatningsavgasning "NE”
Risk for brannskador pa heta ytor %92 "Kontroll .
| varmeanlaggningar kan brannskador pa huden uppsta pa grund av hoga systemaygasn|ng/eftermatn|ng
yttemperaturer. savgasning", B 174
. Vanta tills heta ytor har svalnat eller anvand skyddshandskar.
+  Den driftsansvarige ska sétta upp relevanta varningsmeddelanden i Vid drift med vatten- A Arligen
enhetens narhet. glykolblandningar
. Kontroll av

blandningsforhallandet.

A FORSIKTIGHET +  Anpassas vid behov enligt

Risk for kroppsskada fran uttrangande vatska under tryck tilverkarens angivelser.
Vid anslutningarna finns risk for brannskador eller kroppsskador vid felaktig

montering, felaktig demontering eller felaktigt underhallsarbete om hett 9.1 Yttre tathetskontroll
vatten eller het anga under tryck plotsligt slapps ut. . . . )
+  Kontrollera att montering, demontering eller underhalisarbete utférs Kontrollera tatheten hos foljande komponenter i Servitec:
fackmassigt. « Pump
+ Kontrollera att anl&ggningen ar tryckids innan montering, demontering *+ Skruvférband
eller underhalisarbete pa anslutningama utfors. * Avgasningsventiler
) L " Gor sa har:
"Servitec” ska underhallas arligen, dock atminstone efter 16 000 +  Tatalackage vid anslutningarna eller byt eventuellt ut anslutningama.
avgasningsintervall. +  Téta otata skruvforband eller byt eventuellt ut dem.
> Obs! 9.1.1 Rengéra smutsfilla
Kortare serviceintervall kréavs om fljande tider for den kontinuerliga
avgasningen éverskrids med standardinstallningen for Senast da tiden for kontinuerlig avgasning I6pt ut ska smutsféllan "ST” i
intervallavgasningen pa 8 avgasningscykler och 12 h paustid: avgasningsledningen "DC” rengdras. En kontroll av smutsféllan behévs aven
«  Kontinuerlig avgasningstid pa ca 14 dagar efter pafyliningen eller efter en langre tids drift.
eller

. Kontinuerlig avgasningstid pa 7 dagar + 1 ars intervallavgasning
med standardinstallningen.

Serviceintervallen beror pa driftforhallanden och avgasningstider.
Arlig service indikeras pa displayen da den instalida drifttiden har I6pt ut.
Indikeringen "Service rek.” kvitteras med knappen "Quit".

Obs!
> Lat servicearbeten endast utforas och dokumenteras av yrkespersonal
eller Reflex kundtjanst.

000062_461_R0(

1| Smutsfalla"ST"

Serviceschemat &r en sammanfattning av de regelbundna atgarderna inom

ramen for service. 1. Tryck pa knappen "Stop” pa styrningens mandverpanel.

- Servitec ar utan funktion och pumpen "PU” stangs av.
2. Stang kulventilen framfér smutsféllan "ST” (1).

Servicepunkt Villkor Intervall ) > A R " ,
3. Skruva langsamt av locket med smutsfallans insats fran smutsfallan sa att
A = kontroll, m = service, o = resttrycket i réret sjunker.
rengéring 4. Drautsilen ur locket och skdlj ur den under rent vatten. Borsta ur den med
Kontrollera téthet, % 9.1 "Yttre A ] Arligen en m_Juk_bors_te. . N o
tathetskontroll”, B 173. 5. Séttin silen i locket igen, kontrollera att tétningen inte &r skadad och
. Pump "PU’ skruva in den i kapan till smutsfallan "ST" (1).
+ Anslutingamas skruviéband 6.  Oppna aterigen kulventilen framfér smutsféllan "ST” (1).
. oy 7. Tryck pa knappen "Auto” pa stymingens mandverpanel.
* Avgasningsventil "DV — Senitec kopplas in och pumpen "PU” &r i drift.
Funktionskontroll vakuum. A Arligen
— % 76"Vakuumtest', ) 167 Obs! o -
. ; Rengodr dvriga installerade smutsfallor (till exempel i Fillset).
Rengdr smutsfallan. A [ ] . Beroende av
- %9.1.1 "Rengora smutsfalla", driftvillkoren
173
Kontrollera styrningens A Arligen

instéllningsvarden.
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9.2 Kontroll systemavgasning/eftermatningsavgasning

Kontrollera systemavgasningen "SE” och eftermatningsavgasningen "NE” efter
varandra.

Tryck pa knappen "Manual” pa stymingen for manuell drift. Auto-lysdioden pa
mandverpanelen blinkar som optisk signal for manuell drift. | manuell drift
kopplas systemavgasningen "SE” och eftermatningsavgasningen "NE till eller
fran.

Minst 10 cykler vardera ska kéras i "SE”- och "NE"-lage. Gasen maste vara
utskjuten innan nasta cykel borjar. Kontrollera darefter foljande villkor:

+  Forkallvatten maste ett vérde pa ca -1 bar stélla in sig.

. Meddelandet "Vattenbrist’ far inte framtrada pa styrningens display.
Aterstéll enheten till automatdrift efter den fullsténdiga kontrollen.

. Knapp "Vaxling framat/bakat’ 2.5 bar
- Valav’NE”eller "SE". NE W * SEA* 010h
+ Knapp "Auto’ * Blinkande lige "NE V"
- Atergang till automatdrift. ellerSEA” ar
aktiverat

9.3 Serviceintyg

Servicearbetena har utférts i enlighet med Reflex monterings-, drift- och
serviceinstruktioner.

Datum

Servicefirma

Underskrift

Anmérkningar
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9.4 Kontroll
9.4.1 Tryckbdrande komponenter

De nationella foreskrifterna for drift av tryckapparater ska iakttas. Tryckbarande
delar ska goras tryckldsa innan de kontrolleras (se Demontering).

For karl enligt SS-EN 13831 galler:

Materialutmattning pa grund av den avsedda anvéndningen i varme- och
kylvattensystem far inte ske (se dven SS-EN 13831 avsnitt 6.1.8).

9.4.2  Kontroll fore idrifttagning

| Tyskland galler driftsékerhetsforordningen § 14 och dér i synnerhet

§ 14 (3) nr 6. Enligt denna foreligger en kontrollskyldighet fore idrifttagning
endast for PS V > 50 bar x liter. Detta géller inte denna enhet. Sérskilda
anlaggningar med specialror kan omfattas av detta, och i sa fall anges det vid
leveransen.

9.4.3  Kontrollfrister

Rekommenderade maximala kontrollfrister for drift i Tyskland &r enligt § 16
Driftsékerhetsforordningen och inordning av enhetens kérl i diagram 2 i direktivet
2014/68/EU, giltiga vid strikt iakttagande av Reflex monterings-, drift- och
serviceinstruktion.

For karl enligt SS-EN 13831 galler:

Materialutmattning pa grund av den avsedda anvandningen i varme- och
kylvattensystem far inte ske (se dven SS-EN 13831 avsnitt 6.1.8)

Yttre kontroll:
Inga krav enligt bilaga 2, stycke 4, 5.8.

Inre kontroll:

Maximal tidsgrans Bilaga 2, stycke 4, 5 och 6; i forekommande fall ska lampliga
reservatgarder vidtas (till exempel vaggtjockleksmatning och jamforelse med
konstruktionsforeskrifter som kan bestallas fran tillverkaren).

Djuppressade karl far inte korrodera (SS-EN 13831, avsnitt 6.3.2.6.2).

Hallfasthetskontroll:

Maximal tidsgrans enligt bilaga 2, stycke 4, 5 och 6.

Darutover ska driftsakerhetsférordningen § 16, och hér i synnerhet § 16 (1) i
forbindelse med § 15 och i synnerhet bilaga 2 avsnitt 4, 6.6 samt bilaga 2 stycke
4,5.8 iakttas.

De faktiska tidsgranserna maste driftansvarig faststélla baserat pa en
sakerhetsteknisk bedomning under beaktande av verkliga driftforhallanden,
erfarenhet av driftsatt och beskickningsgods samt de nationella foreskrifterna for
drift av tryckbérande anordningar.

10 Demontering

Livsfarliga skador genom elektrisk stot

Aven om natkontakten har dragits ut fran spanningsforsorjningen kan en

spanning pa 230 V ligga pa delar av enhetens kretskort.

. Koppla fran enhetens styming fullstandigt fran spanningsférsorjningen
innan skyddsplatarna tas av.

. Kontrollera att kretskortet &r spanningslost.

A\ FORSIKTIGHET

Risk for brannskador

Hett medium som tranger ut kan valla brannskador.

. Hall tillrackligt avstand till uttrdngande medium.

. Anvand I&mplig personlig skyddsutrustning (skyddshandskar,
skyddsglasdgon).

A\ FORSIKTIGHET

Risk for brannskador pa heta ytor

| varmeanlaggningar kan brannskador pa huden uppsta pa grund av hoga

yttemperaturer.

. Vanta tills heta ytor har svalnat eller anvand skyddshandskar.

. Den driftsansvarige ska satta upp relevanta varningsmeddelanden i
enhetens narhet.

A\ FORSIKTIGHET

Risk for kroppsskada pa grund av vatska som lacker ut under tryck

Vid felaktig montering eller felaktigt underhallsarbete kan det uppsta risk for

brénnskador eller kroppskador vid anslutningarna om hett vatten eller anga

under tryck pl6tsligt slépps ut.

. Kontrollera att demonteringen utfors fackmassigt.

. Anvénd 1&mplig  skyddsutrustning, tex. skyddsglasdgon och
skyddshandskar.

. Kontrollera att anlaggningen ar tryckl6s innan demonteringen
genomfors.

Fore demonteringen ska avgasningsledningarna "DC” och
eftermatningsledningen "WC” fran anlaggningen till Servitec sparras och Servitec
goras trycklos. Koppla darefter Servitec fri fran elektrisk spanning.

Gor sa har:

1. Sattanlaggningen i stoppdrift och sékra den mot &terinkoppling.

2. Sparra av avgasningsledningarna "DC” och eftermatningsledningen "WC".
3. Koppla fran strommen fran anldggningen. Dra ut Servitec natkontakt fran
spanningsforsoérjningen.

Lossa lagda kablar fran anlaggningen i Servitecs styrning och avlagsna
dessa.

A FARA - Livsfarliga skador genom elektrisk stét. Aven om
natkontakten har dragits ut fran spanningsforsdrjningen kan det finnas kvar
en spanning pa 230 Vi delar av Servitecs kretskort. Koppla fran Servitecs
styrenhet fullstandigt fran spanningsforsorjningen innan skyddsplatarna tas
av. Kontrollera att kretskortet &r spanningslost.

Oppna témningskranen "FD” pa Servitecs sprayrér "VT” tills sprayréret ar
helt tomt pa vatten.

6.  Flytta vid behov bort Servitec fran anlaggningsomradet.

>

o

Demonteringen &r klar.

Vakuum-sprayavgasning — 01.04.2022-Rev. D

Svenska — 175



11 Bilaga
11.1  Reflex kundtjdnst

Central kundtjanst

Vaxelnummer: +49 (0)2382 7069 - 0

Kundtjanst telefonnummer: +49 (0)2382 7069 - 9505
Fax: +49 (0)2382 7069 - 9523

E-post: service@reflex.de

Teknisk hotline

For fragor gallande vara produkter
Telefonnummer: +49 (0)2382 7069-9546
Mandag—fredag, kl. 8:00-16:30

11.2 Garanti

Respektive lagstadgade garantivillkor galler.

11.3  Overensstimmelse/standarder

Forsakran om Gverensstammelse for enheten finns pa Reflex webbplats.
www.reflex-winkelmann.com/konformitaetserklaerungen

Alternativt kan du aven skanna QR-
koden:
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1 Pokyny k navodu na obsluhu

Tento ndvod na obsluhu je podstatnou poméckou k bezpecnej a bezchybnej
funkcii pristroja.

Néavod na obsluhu ma nasledujice ulohy:

Odvrétit nebezpecenstva pre personal.

Oboznémit sa s pristrojom.

Dosiahnut optimalnu funkciu.

V/€asne rozpoznat a odstranit nedostatky.

Zabranit porucham prostrednictvom neodbornej obsluhy.
Zabranit nakladom na opravu a prestojom.

Zvysit spolahlivost a Zivotnost.

Zabranit ohrozeniu Zivotného prostredia.

Za $kody, ktoré vznikaju nedodrzanim tohto névodu na obsluhu, neprebera firma
Reflex Winkelmann GmbH Ziadne ru€enie. Doplfiujuco k tomuto névodu na
obsluhu je potrebné dodrZiavat narodné zakonné predpisy a ustanovenia v
krajine inStalacie (Urazova prevencia, ochrana Zivotného prostredia, bezpeéné a
odborné préce atd'.).

Tento navod na obsluhu popisuje pristroj so zakladnym vybavenim a
rozhraniami pre volitelné doplfiujlice vybavenie s pridavnymi funkciami. Udaje k
volitelnému doplfiujicemu vybaveniu, & 4.5 "VoliteIné pridavné vybavenie",
181..

> Upozornenie!

Tento ndvod na obsluhu je potrebné kazdou osobou, ktora montuije tieto
pristroje alebo prevadza iné prace na pristroji, pred pouzitim starostlivo
precitat a pouzivat. Navod je potrebné dodat prevadzkovatelovi
pristroja a uchovavat tymto na dosah ruky v blizkosti pristroja.

2 Rucenie a poskytnutie zaruky

Pristroj je skonstruovany podra posledného stavu techniky a uznavanych
bezpeénostno-technickych predpisov. Predsa v§ak mozu pri pouZiti vznikat
nebezpecenstva pre telo a Zivot personalu prip. tretich osdb ako aj poskodenia
na zariadeni alebo na vecnych hodnotach.

Tu sa nesmU vykonat Ziadne zmeny, ako napriklad na hydraulickom zariadeni
alebo zasahy do zapojenia na pristroji.

Rucenie a poskytnutie zaruky vyrobcu je vylicené, ked si spésobené jednou
alebo viacerymi pricinami:

. Pouzitim pristroja v rozpore s uréenim.

. Neodbornym uvedenim do prevadzky, obsluhou, udrzbou, technickou
Udrzbou, opravou a montazou pristroja.

Nedodrzanim bezpe¢nostnych pokynov v tomto navode na obsluhu.
Prevadzkovanim pristroja pri chybnych alebo neporiadne upevnenych
bezpe€nostnych zariadeniach / ochrannych zariadeniach.

. Nie v€asnou realizaciou Udrzbarskych a inSpekénych prac.

Pouzitim neschvalenych nahradnych dielov a dielov prisluSenstva.

Predpokladom pre naroky na poskytnutie zaruky je odborng montaz a uvedenie
pristroja do prevadzky.

> Upozornenie!
Prvotné uvedenie do prevadzky ako aj rocnu Udrzbu nechajte vykonat
prostrednictvom zakaznickeho servisu podniku firmy Reflex, % 11.1
"Zakaznicky servis podniku firmy Reflex", & 198.

3 Bezpeénost
3.1 Vysvetlivky k symbolom
Nasledujuce pokyny sa pouZivaju v navode na obsluhu.

N NEBEZPECENSTVO

Nebezpedenstvo Zivota / Tazké zdravotné kody

. Upozornenie v spojeni so signalnym slovom ,Nebezpegenstvo*
oznacuje bezprostredne hroziace nebezpegenstvo, ktoré vedie k smrti
alebo k tazkym (ireverzibilnym) poraneniam.

A PozoR

Zdravotné Skody

. Upozornenie v spojeni so signalnym slovom ,Pozor* oznacuje
nebezpedenstvo, ktoré méze viest k lahkym (reverzibilnym)
poraneniam.

Vecné Skody

. Upozornenie v spojeni so signalnym slovom ,Pozor* oznacuije situaciu,
ktora moZze viest ku Skodam na vyrobku samotnom alebo na
predmetoch v jeho okoli.

A vAROVANIE

Tazké zdravotné $kody

. Upozornenie v spojeni so signalnym slovom ,Varovanie* oznauje
hroziace nebezpecenstvo, ktoré méZze viest k smrti alebo k tazkym
(ireverzibilnym) poraneniam.

> Upozornenie!
Tento symbol v spojeni so signalnym slovom ,Pokyn* oznacuje uzitoné
tipy a odportcéania pre efektivnu manipulaciu s vyrobkom.

3.2 Poziadavky na personal

Montéz a prevadzka sa smu prevadzat len odbornym personalom alebo
Specialne zaskolenym personalom.

Elektricku pripojku a kabelaz pristroja je potrebné vykonat odbornikom podfa
platnych narodnych a miestnych predpisov.

33 Osobna ochranna vystroj

®O00900

Noste pri v3etkych pracach na zariadeni predpisani osobnu ochrannu vystroj,
napr. chrani¢ sluchu, chrani¢ o¢i, bezpe€nostnu obuv, ochrannd helmu,
ochranny odev, ochranné rukavice.

Udaje o osobnej ochrannej vystroji sa nachadzajti v narodnych predpisoch
prislusnej krajiny prevadzkovatela.

3.4 Pouzitie podla urcenia

Oblasti pouzitia pre pristroj st systémy zariadeni pre stacionarne vykurovacie a
chladiace okruhy. Prevadzka sa smie uskutoénit len v kordzne technicky
uzavretych systémoch s nasledujucimi vodami:

. Nekorozivne.

. Chemicky neagresivne.

. Nejedovaté.
Minimalizujte pristup vzduSného kyslika v celom systéme zariadeni a v napajani
vodou.

> Upozornenie!
Zaistite kvalitu zasobovanej vody podla predpisov Specifickych pre
krajinu.
- Napriklad VDI 2035 alebo SIA 384-1.

> Upozornenie!

+  Aby bola dlhodobo zabezpegena bezporuchova prevadzka
systému, je potrebné pouZivat pre zariadenia v prevadzke so
zmesmi voda-glykol nutne glykoly, ktorych inhibitory zaistuju
zamedzenie prejavov korézie. Dalej je potrebné sa postarat o to,
aby na zaklade substancii vo vode nedochadzalo k ziadnemu
peneniu. Toto mdZe inak ohrozit celkovd funkciu odplyfiovania
pomocou vakuového rozpraSovacieho potrubia, pretoze moze
dojst k ukladaniu v odvzdusriovaci a tym k netesnostiam.

. Rozhodujuce je reSpektovat pre Specifické vlastnosti a zmieSavaci
pomer zmesi voda-glykol neustale Udaje prisluSného vyrobcu.

. Druhy glykolu sa nesmu zmieSat' a koncentraciu je potrebné
kontrolovat spravidla roéne (vid Udaje vyrobcu).
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3.5 Nepripustné prevadzkové podmienky

Pristroj nie je vhodny pre nasledujtice podmienky:
V mobilnej prevadzke zariadeni.

Pre vonkajsie pouZitie.

Pre pouzitie s mineralnymi olejmi.

Pre pouzitie s horfavymi médiami.

Pre pouzitie s destilovanou vodou.

e o o o o

> Upozornenie!
Zmeny na hydraulickom zariadeni alebo zasahy do zapojenia st
nepripustné.

3.6 2vy3né rizika

Tento pristroj je vyrobeny podla aktualneho stavu techniky. Napriek tomu sa
nedaju zvy3né rizika nikdy vylucit.

Nebezpecenstvo popalenia na horucich povrchoch

Vo vykurovacich zariadeniach moZze dojst prostrednictvom vysokych
povrchovych teplét k popaleninam koze.

. Noste ochranné rukavice.

. Upevnite zodpovedaijlice varovné pokyny v blizkosti pristroja.

Nebezpecenstvo poranenia v dosledku kvapaliny unikajicej pod tlakom

Na pripojkach méze dojst pri chybnej montazi, demontazi alebo

Udrzbarskych pracach k popaleninam a poraneniam, ked hortica voda alebo

horuca para pod tlakom nahle unika.

. Zaistite odborni montaz, demontaz alebo udrzbarske prace.

+  Zaistite, aby zariadenie bolo bez tlaku skér, nez prevediete montaz,
demontaz alebo udrzbarske prace na pripojkach.

4.1

Prehladné zobrazenie

87 5 4 15

—
10 12 13

000075 482 R00]

Servitec 35 - 60

A vAROVANIE

Nebezpecenstvo poranenia v dosledku vysokej hmotnosti

Pristroje maju vysoku hmotnost. Tym existuje nebezpecenstvo telesnych
$kod a Urazov.

. Pouzivajte na prepravu a na montaz vhodné zdvihacie zariadenia.

Nebezpecenstvo poranenia pri kontakte s vodou s obsahom glykolu

V systémoch zariadeni pre chladiace okruhy to moZe viest pri kontakte s

vodou s obsahom glykolu k podrazdeniam koze a oci.

. Noste osobnu ochrannu vystroj (napriklad ochranny odev, ochranné
rukavice a ochranné okuliare).

4 Popis pristrojov

Servitec je odplyfiovacia a doplfiacia stanica. Oblasti hlavného pouZitia st

vykurovacie a chladiace okruhy ako aj zariadenia, v ktorych sa méa zabranit

prevadzkovym porucham vplyvom uvolnenych alebo volnych plynov. Servitec

ponuUka nasledujuce bezpecnosti:

. Ziadne priame nasévanie vzduchu prostrednictvom kontroly udrZiavania
tlaku s automatickym doplfianim.

« Ziadne cirkula&né problémy prostrednictvom volnych bublin v cirkulujticej
vode.

. Redukcia koréznych $kdd prostrednictvom extrakcie kyslika z piniacej a
doplfianej vody.

> Upozornenie!

Prevadzka a funkcia pri vysokych systémovych teplotach (>70°C):
Pomocou vytvoreného vakua klesé bod varu média. Z tejto viastnosti
vyplyva zmena objemu média vo vakuovom rozpraSovacom potrubi. Ak
vrie médium, zvysi sa tlak a posobi proti vytvorenému vakuu v
rozpraSovacom potrubi. Vdaka tejto charakteristike sa meni typ
odplyfiovania z vakuového odplyfiovania na termické odplyfiovanie. Vo
vamom stave média je rozpustnost plynov takmer nulova. VysSie
dopravované mnozstvo ¢erpadla nespdsobi (pri teplotach >70°C) pritom
automaticky vy3Sie vakuum.

4 578 15

)

1 10 12 96

000075 483 R00]

Servitec 75 - 95

Odplynovaci ventil ,DV*

Véakuometer ,PI*

Control Touch Riadenie

Al i~

2 cestny gulovy kohut motora ,CD* pred vakuovym rozpraSovacim
potrubim

2 cestny gulovy kohut motora ,WV* pred vakuovym rozprasovacim
potrubim

Regulaény gulovy kohat ,PV* po &erpadle ,PU*

Pripojka ,WC* pre dopifianie
. Vstup pre vodu s bohatym obsahom plynu z dopiiania

Pripojka ,DC* pre odplyriovanie
. Vstup pre vodu s bohatym obsahom plynu zo systému
zariadeni

Pripojka ,DC* pre odplyriovanie
+  Vystup pre odplynend vodu

Tlakovy spina¢ "PIS"
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1 Cerpadio ,PU

12 Spinac nedostatku vody

13 Plniaci a vyprazdiovaci koh(t "FD"

14 Hlavny vypina¢

15 Vékuové rozpraSovacie potrubie ,VT*

4.2 Identifikacia

Typovy Stitok sa nachadza pod krytom skrutiek riadenia. Tam najdete udaje k
vyrobcovi, roku vyroby, vyrobnému ¢islu ako aj technickym tdajom.

A A

000043_401_R001

Zapis na typovom stitku Vyznam
Type Oznacenie pristrojov
Serial No. Sériové Cislo

Min. / max. allowable pressure PS  Minimalny / Maximalny pripustny tlak

Max. allowable flow temperature of Maximalna pripustna privodna teplota
system systému

Min. / max. working temperature TS Min. / max. prevadzkova teplota (TS)

Year of manufacture Rok vyroby

Max. system pressure Max. systémovy tlak

Min. operating pressure setupon  Minimalny prevadzkovy tlak nastaveny
site na mieste

4.3 Funkcia

Servitec je vhodny k odplyfiovaniu vody zo zariadenia a pre dopifiaciu vodu. To

zbavuje vodu az do 90 % uvolnenych plynov. Odplyriovanie prebieha v ¢asovo

riadenych cykloch. Jeden cyklus pozostava z nasledujlcich faz:

+  Vstrieknut a tahat vakuum
Pritok ,DC* vody s vysokym obsahom plynu zo zariadenia k
vakuovému rozpraSovaciemu potrubiu ,VT* je otvoreny. VZzdy podla
potreby sa dielCie prudy vody zariadeni s vysokym obsahom plynu a
doplfiacej vody jemne rozprasuiju cez potrubia ,DC*a ,WC* vo vakuovom
rozpraSovacom potrubi. PretoZze menej vody sa vstrekuje v rozpraSovacom
potrubi, ako sa vedie cez erpadlo ,PU* z vakuového rozpraSovacieho
potrubia naspét do systému, tvori sa vakuum v ropraSovacom potrubi.
Cerpadlo ,PU* taha vakuum a7 je dosiahnuty tlak nasytenia vody. Podtlak
sa zobrazi na vakuometri ,PI“. Velka kontaktna plocha rozprasenej vody a
spady sytené plynom k vakuu vedu k odplyneniu vody. Odplynena voda sa
dopravuje z vakuového rozpraSovacieho potrubia cez ¢erpadio do
zariadenia naspat. Tam je znovu v stave, uvolnit plyny.

. Vysunat
Cerpadlo ,PU" sa odpaja. Tu sa dalej voda vstrekuje do vakuového
rozpraSovacieho potrubia ,VT* a odplyfiuje sa. Stav vody vo vakuovom
rozpraSovacom potrubi rastie. Plyny oddelené z vody sa vyseparuju cez
odplynovaci ventil ,DV*.

+  Doba kludu
Je plyn vyseparovany, zostava Servitec na urgity ¢as v klude, az sa spusti
nasledujuci cyklus.

Priebeh odplyiovacieho cyklu vo vakuovom rozpras§ovacom potrubi, VT*
Priklad: Chladiaci systém < 30 °C, tlak zariadenia 1,8 bar, odplynenie zariadenia
,DC" v prevadzke, dopliiacie odplyriovanie ,WC" zatvorené.

DV DV % DV
1,8...-1 bar] 1,8 bar]
PU
‘ 1 2 3 4
1 | Vstrieknut a tahat vakuum 3 | Vysunut
2 | Vstrieknut a tahat vakuum 4 | Doba kfudu
Odplynovanie

Celkovy odplyriovaci proces sa hydraulicky nastavuje cez hydraulicky systém s
pomocou regulaného gulového kohuta ,PV* a riadenia Servitec. Prevadzkové
stavy sa monitoruju a zobrazia sa na displeji riadenim Servitec. V riadeni su
volitelné a nastavite/né 3 rézne programy odplyfovania a 2 rézne varianty
dopliiania.

Programy odplynovania

. Trvalé odplyfiovanie:
Pre trvalé odplyriovanie pocas viacerych hodin alebo dni so sledom
odplynovacich cyklov bez prestavok. Tento program je potrebné doporuéit
po uvedeni do prevadzky a po opravach.

. Intervalové odplyfiovanie:
Intervalové odplyfiovanie pozostava z obmedzeného po¢tu odplyfovacich
cyklov. Medzi intervalmi sa dodrziava Cas prestavky. Tento program je
potrebné odporudit pre trvalt prevadzku.

+  Doplfiacie odplyfiovanie: )
Pri tomto nastaveni sa odplyfiuje len dopliiacia voda. Systémové
odplyriovanie sa nekona.

Varianty dopifiania
Existuju dve varianty dopifiania. Tieto sa monitorujli cez dobu dopiiania a cykly
dopliania.

Pl
P
]
PU
7 000066 481 R00]
1 Riadiace potrubie stanice na udrzanie tlaku k poziadavke
doplfiania v prevadzkovom rezime ,Levelcontrol*
2 Signalizacné vedenie z meracieho prevodnika tiaku ,PIS* pre

variantu dopliania ,Magcontrol*

Odplyriovacie potrubie ,DC* (odplynena voda)

Odplyriovacie potrubie ,DC* (voda bohata na obsah plynu)

Dopliiacie potrubie ,WC*

Servitec

~Nololbhlw

VoliteIné pridavné vybavenie & 4.5 "VoliteIné pridavné
vybavenie", & 181
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Magcontrol:  Pre zariadenia s tlakovymi expanznymi nadobami s
membranou.
. S pomocou integrovaného meracieho prevodnika tlaku
,PIS" sa tlak vo vykurovacom alebo chladiacom systéme
registruje a monitoruje. Ak klesne tlak pod vypocitany
plniaci tiak, tak sa aktivuje dopifiacie odplyfiovanie.
Levelcontrol  Pre zariadenia so stanicami na udrzanie tlaku.
: . V zavislosti od Urovne v nadrzi pre stanicu na udrzanie
tlaku ,LIS", sa doplfia priamo do zariadenia. Funkcia
doplfiania sa mdZe spustit cez externy signal 230 V ~ .
4.4 Rozsah dodavky

Rozsah dodavky sa popisuje na dodacom liste a obsah sa zobrazi na obale.
Skontrolujte okamzZite po prijme tovaru dodavku na kompletnost a poskodenia.
Zobrazte okamZite mozné Skody vzniknuté pri preprave.

Zékladné vybavenie k odplyriovaniu:

. Riadenie Servitec.

+  Odplynovaci ventil ,DV* zabaleny v karténe.

. Foliova taska s navodom na obsluhu a elektrickou schémou zapojenia
(pripevnena na Servitec).

Servitec je predmontovany a dodava sa na jednej palete.

4.5 Volitel'né pridavné vybavenie

Nasledujuce doplfiujuce vybavy su k dostaniu pre pristroj:

. Fillsoft / Fillsoft zero pre zmékéenie / odsolenie doplfiovanej vody z
vodovodnej siete. Vymena zmakCovacich vloZiek a deionizacnych vioziek.

. Fillset pre doplfianie s vodou

5

>

Technické udaje

Upozornenie!
Nasledujuce hodnoty platia pre vSetky zariadenia:

- Pripustna prevadzkova teplota pristroja:
- Pripustny tlak pritoku pre doplfianie:
- Vykon doplfiania:
- Stupen separacie uvolhenych plynov:
- Stuperi separacie volnych plynov:
- Stuperi ochrany:
5.1 Elektrika
Typ Elektricky vykon  Elektricka pripojka Poistka
(kW) (V/Hz/A) (interna)
(A)
35 0,7 230/50 10
60 1,1 230/50 10
75 1,1 230/50 10
95 1,1 230/50 10
5.2 Rozmery a pripojky
Typ Hmotnost' Vyska
(kg) (mm)
35 34 1030
60 38 1215
75 39 1215
95 40 1215

Fillset s integrovanym systémovym oddelovacom, vodomerom,
zachytavacom necistot a uzaverom pre doplfiovacie potrubie ,WC*

. Fillset Impuls s kontaktnym vodomerom FQIR+ pre doplfianie s vodou.

Ak sa zabuduie Fillset Impuls, moZe sa kontrolovat celkové dopliiané
mnozstvo a kapacita makkej vody z Fillsoft zmakEovacich zariadeni.
Prevadzkova bezpeCnost pristroja sa zabezpeci a zabrani
automatickému dopliianiu pri vysokych stratach vody alebo menSich
priesakoch.

. Fillset Compact pre dopifianie

Fillset Compact s integrovanym systémovym oddelovacom,
zachytavaCom necistot a uzaverom pre dopliiovacie potrubie ,WC".
. Fillguard k monitorovaniu vodivosti

Ak sa zabuduje Fillguard, moZe sa kontrolovat kapacita Fillsoft Zero
deionizacnej viozky s ohladom na vodivost.

. RozSirenia pre riadenie pristroja.

Cez rozhranie RS-485 sa mbZu vyziadat rozne informécie riadenia a
mozu sa vyuzit pre komunikaciu s riadiacimi centralami alebo inymi
pristrojmi, % 6.5.2 "Rozhranie RS-485", & 186 .

+  zbernicové moduly ku komunikacii s riadiacimi centralami.
Profibus - DP.

Ethernet.

1/0 modul pre klasicku komunikaciu.

Modbus RTU

Control Remote /dialkové ovladanie/

. Meranie vyfuku plynov pre optimalizovant odplyfovaciu prevadzku.

Upozornenie!
S prisluSenstvom sa dodavaju navody na obsluhu.

90°C
1,3 bar- 6 bar
Az do 0,55 m¥h
<90 %
100 %
IP 54
Pocet rozhrani  Vstupny/vyst Riadiaca jednotka Hladina hluku
RS-485 upny modul (V,A) (dB)
1 Nie 230, 4 55
1 Nie 230, 4 55
1 Nie 230,4 55
1 Nie 230, 4 55
Sirka Hibka Pripojky Vstup Pripojka Vystup
(mm) (mm) Servitec (systém a Servitec
dopiiianie)
620 440 IG % col IG 1 col
685 440 IG % col IG 1 col
600 525 IG Y col IG 1 col
600 525 IG Y col IG 1 col
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5.3 Prevadzka

Typ Objem zariadenia Objem zariadenia Pracovny tlak Pripustny navyseny Menovita hodnota Teplota
(100% voda) (50% voda) (bar) prevadzkovy tlak prietokového prevadzky
(m?®) (m?) (bar) ventilu (°C)
(bar)
35 do 220 do 50 05-25 8 - >0-90
60 do 220 do 50 05-45 8 - >0-90
75 do 220 do 50 1,3-54 10 - >0-90
95 do 220 do 50 1,3-7,2 10 - >0-90
6 Montai 6.2  Pripravy

A\ NEBEZPEGENSTVO

Zivotu nebezpeéné poranenia v dosledku zasiahnutia elektrickym

pradom.

Pri dotyku so suciastkami veddcimi prad vznikaju Zivotu nebezpecné

poranenia.

+  Zaistite, aby bolo zariadenie, do ktorého sa montuje pristroj, zapnuté
bez elektrického napétia.

+  Zaistite, aby sa zariadenie nemohlo znovu zapnut inymi osobami.

. Zaistite, aby sa montazne prace na elektrickej pripojke pristroja
prevadzali len prostrednictvom odbornika na elektrinu a podia
elektrotechnickych predpisov.

Nebezpecenstvo poranenia v dosledku kvapaliny unikajicej pod tlakom

Na pripojkach moze déjst pri chybnej montazi, demontazi alebo

Udrzbarskych pracach k popalenindm a poraneniam, ked hortca voda alebo

horuca para pod tlakom nahle unika.

. Zaistite odbornii montaz, demontaz alebo Udrzbarske prace.

. Zaistite, aby zariadenie bolo bez tlaku skér, nez prevediete montaz,
demontaz alebo Udrzbarske prace na pripojkach.

Nebezpecenstvo popalenia na horticich povrchoch

Vo vykurovacich zariadeniach moze dojst prostrednictvom vysokych
povrchovych teplét k popaleninam koze.

. Noste ochranné rukavice.

. Upevnite zodpovedajuce varovné pokyny v blizkosti pristroja.

A Pozor

Nebezpecenstvo poranenia vplyvom padov alebo narazov

Modriny vplyvom padov alebo narazov na €astiach zariadenia pocas

montaze.

. Noste osobnl ochrannu vystroj (ochrannd helmu, ochranny odev,
ochranné rukavice, bezpeénostnu obuv).

> Upozornenie!

Potvrdte odbomd montaz a uvedenie do prevadzky v potvrdeni o
montazi, uvedeni do prevadzky a udrzbe. Toto je predpokladom pre
naroky na poskytnutie zaruky.

- Nechajte previest prvotné uvedenie do prevadzky a rocnd tdrzbu
prostrednictvom zékaznickeho servisu podniku firmy Reflex.

6.1.1 Kontrola stavu pri dodani

Pristroj sa pred expediciou dkladne skontroluje a zabali. PoSkodenia po¢as
prepravy sa nedaju vylugit.

Postupuijte nasledovne:
1. Skontrolujte po prijme tovaru dodavku.
. Na kompletnost.
. Na mozné poSkodenia v dosledku prepravy.
2. Dokumentujte poskodenia.
3. Kontaktujte Speditéra, aby ste reklamovali $kody.

Stav dodaného pristroja:

+  Skontrolujte vetky nakrutky a elektrické pripojky Servitec na pevné
dotiahnutie.
Dotiahnite skrutky a nakrutky, ked je to nevyhnutné.

Pripravy pre montaz pristroja:

. Nemrzndci, dobre prevetrany priestor.

. Izbové teplota > 0 az maximalne 45 °C.

. Rovna, nosna podlaha s moznostou odvodnenia.

. Plniaca pripojka DN 15 podfa DIN 1988 -100/ -600 / DIN EN 1717.

. Elektricka pripojka 230 V~, 50 / 60 Hz, 16 A s predradenym Fl-ochrannym
spinaéom: Vypinaci prid 0,03 A.

Servitec sa méze prevadzkovat s dvoma prevadzkovymi rezimami pre doplfianie
vody. Dbajte pri indtalacii Servitec na jeho polohu v zariadeni:
. Tlakovo zavislé dopifianie vody zariadenia (Magcontrol).
-  Postavte Servitec v blizkosti tlakovej expanznej nadoby.
. Hiadinovo zavislé dopiiianie vody zariadenia (Levelcontrol).
- Postavte Servitec na stranu zariadenia v spatnom chode a pred
primieSanim spatného chodu.

> Upozornenie!
Dopifiacie potrubie k Servitec.

- Pouzivajte systémovy oddelovag Fillset, ked sa pripaja dopifiacie
potrubie na vodovodn siet.

- Tuje potrebné dodrziavat platné smernice a predpisy prislusnej
krajiny.

> Upozornenie!
ReSpektujte planovaciu smemicu Reflex.
- ReSpektujte pri planovani to, Ze pracovna oblast Servitec lezi v
pracovnej oblasti udrzania tlaku medzi pociatoénym tlakom ,pa“ a
koncovym tlakom ,pe*.

6.3 Realizacia

Skody v désledku neodbornej montaze

cez pripojky potrubi alebo cez aparaty zariadeni moZu vzniknut dodatocné

zatazenia pristroja.

. Zaistite (bezmomentovu) montaz potrubnych pripojok pristroja k
zariadeniu bez napnutia a bez oscilacii.

. Postarajte sa v pripade potreby o podperu potrubi alebo aparatov.

POZOR

Vecné skody vplyvom netesnosti

Vecné Skody na systéme zariadeni v dosledku netesnosti na pripojnych

potrubiach k pristroju.

. Pouzivajte pripojné potrubia so zodpovedajlicou odolnostou vogi
systémovej teplote systému zariadeni.

InStalujte pristroj obzvlast na stranu spatného chodu vykurovacich zariadeni.

- Tym zabezpecite to, Ze sa prevadzkuje v pripustnom tlakovom a teplotnom
rozsahu.

- Prizariadeniach s pridavkami spatného chodu alebo hydraulickymi
odbockami nasleduje montaz pred bodom miesania, aby sa zabezpecilo
odplyfiovanie v hlavnom objemovom prietoku ,V* pri teplotach < 90 °C.

Pristroj je predmontovany a musi sa prispdsobit miestnym pomerom zariadenia.

Kompletujte pripojky na strane vody k zariadeniu ako aj elektrickd pripojku podla

svorkového planu, % 6.5 "Elektricka pripojka", & 184.
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Montaz

Upozornenie!
Dodrzujte pri montazi obsluhu armatdr a moznosti privedenia pripojnych
potrubi.

6.3.1 Montaz dodatkovych dielov

000060 461 ROO|

Namontujte odplyfovaci ventil ,DV* (2) so spatnym ventilom (1) na vakuové
rozpraSovacie potrubie ,VT*. Skontrolujte nakrutky Servitec na pevné
dotiahnutie.

6.3.2  Miesto instalacie

Servitec sa montuje na podlahu. Upeviiovacie prostriedky je potrebné zvolit zo
strany konstrukcie zodpovedajlico charakteru podlahy a hmotnosti Servitec.

PO T &

00102 And BNND

> Upozornenie!
Zohladnite mozny vyskovy rozdiel ,hst* medzi tlakovou expanznou
nadobou a pristrojom pri vypocte minimalneho prevadzkového tlaku
Po.

6.3.3  Hydraulicka pripojka
6.3.3.1 Odplyrovacie potrubie k zariadeniu

Servitec potrebuje dva odplyfiovacie potrubia ,DC* k zariadeniu. Jedno
odplyfiovacie potrubie pre vodu s bohatym obsahom plynu zo zariadenia a jedno
potrubie pre odplynend vodu naspat k zariadeniu. Pre oba odplyriovacie potrubia
su predmontované z vyroby uz uzavery na pristroji Servitec. Pripojka
odplyriovacich potrubi sa musi uskutocnit v hlavnom objemovom prietoku
systému zariadeni.

Servitec vo vykurovacom zariadeni, udrzanie tlaku s tlakovou expanznou
nadobou s membranou , MAG*

1 2 3 4 5 6
L ‘ 500 ‘ J
| .
0°C<t<90°C v |
EC DC DC
+-25 K15
A Y
sV, . 15
5 o e P

\( <6 bar

000185_461_R0Q

Tlakova expanzna nadoba

Servitec

Odplyfovacie potrubie ,DC* (odplynena voda)
Odplyfiovacie potrubie ,DC* (voda bohata na obsah plynu)

Volitelné pridavné vybavenie % 4.5 "Volitelné pridavné vybavenie",
5181

6 Dopliacie potrubie ,WC*

BN =

Montaz odplyfiovacich potrubi k zariadeniu sa uskutoCfiuje v blizkosti napojenia
expanzného potrubia ,EC*. Tym sa zabezpegia stabilné tlakové pomery.

Ked sa Servitec prevadzkuje pomocou tlakovo zavislého dopifiania vody, tak sa
musi uskutocnit indtalacia v blizkosti tlakovej expanznej nadoby s membranou
,MAG". Tym je zabezpecené monitorovanie tlaku tlakovej expanznej nadoby s
membranou. V riadeni sa musi zvolit prevadzkovy rezim ,Magcontrol*.

> Upozornenie!
Dodrzuijte pri variantach zapojenia s hydraulickymi odbockami a
pridavkami spatného chodu napojenie v hlavnom objemovom prietoku
WV
- Varianty zapojenia a varianty dopifiania, & 6.4 "Varianty
zapojenia a varianty dopliania"“, & 184.

Detail napojenia odplyiovacieho potrubia ,,DC*
Prevedte napojenie odplyniovacich potrubi ,DC* podla nasledujicej schémy.

Y| oc
L s ——
PR
S k-
[+ 2
A
: DC

=500

P

+ Zabrante prieniku hrubej necistoty a tym pretazeniu zachytavaca necistot ,ST*
od Servitec.

. Pripojte odplyriovacie potrubie pre vodu s bohatym obsahom plynu pred
odplyfiovacim potrubim pre vodu s nizkym obsahom plynu v smere
prietoku zariadenia.

+  Teplota vody musi leZat v rozsahu > 0 °C - 90 °C. Uprednostnite preto pri
vykurovacich zariadeniach stranu spgtného chodu. Tym je odplyfiovaci
vykon nezavisly od teploty.

000171_481_R002

6.3.3.2 Dopliacie potrubie

000186 461 ROO|

1 Servitec 3 | Nadoba na oddelenie od
siete ,BT"
2 | 2 cestny gulovy kohut motora 4 | Zachytava¢ necistot ,ST*

Pri doplfiani s vodou cez nadobu na oddelenie od siete ,BT* musi jej spodna
hrana lezat minimalne 1000 mm nad Cerpadiom ,PU*.
Rozne varianty dopifiania Reflex, & 6.4 "Varianty zapojenia a varianty
doplfiania", & 184
Ak sa nepripoji automatické dopifianie s vodou, tak je potrebné zatvorit' pripojku
doplriovacieho potrubia ,WC* so zaslepkou R %; palca a uvedte zariadenie v
prevadzkovom rezime ,Levelcontrol“ do prevadzky.
Dodrzuijte nasledujlice podmienky pri externom dopifiani s vodou:
. Intalujte minimalne jeden zachytavac necistot ,ST* s velkostou 6k
< 0,25 mm v okoli pred 2 cestnym gulovym kohutom motora ,WV* alebo
pouzite na$ Fillset.
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Upozornenie!

Zaistite pri pouZiti externého systémového dopifiania, aby nedolo k
Ziadnej poruche Servitec, na zéklade réznych prevadzkovych
parametrov.

>

Upozornenie!
Pouzivajte redukény ventil v doplfiovacom potrubi ,WC*, ked pokojovy
tlak prekro€i 6 bar.

>

6.4 Varianty zapojenia a varianty dopifiania

V riadeni pristroja sa zvoli v zakaznickom menu varianta dopifiania, % 7.8
"Parametrizacia riadenia v zakaznickom menu", & 189.
Nasleduitice varianty dopifiania st nastavitelné v zakaznickom menu:
+  Tlakovo zavislé dopifianie ,Magcontrol”.

-  Prisystéme zariadeni s tlakovou expanzna nadoba s membranou.
. Hladinovo zavislé dopifianie ,Levelcontrol".

- Pri systéme zariadeni so stanicou na udrzanie tlaku.

6.4.1 Tlakovo zavislé dopliianie Magcontrol

Prikladné zobrazenie vo viackotlovom zariadeni s hydraulickou odbockou a
tlakovou expanznou nadobou s membranou ,MAG".

X X

000187_461_R003

1 Stanica na udrzanie tlaku

2 Servitec

3 Volitelné pridavné vybavenie % 4.5 "Volitelné pridavné vybavenie",
2181

4 Dopifiacie potrubie ,WC*

V riadeni Servitec sa nastavi v zakaznickom menu prevadzkovy rezim
LLevelcontrol*. Tento prevadzkovy rezim plati pre zariadenia so stanicami na
udrzanie tlaku a umoZzriuje elasticky sposob prevadzky s konStantnym tlakom.
Doplfianie vody podla potreby sa uskuto&fiuje cez odmerany stav vody v
expanznej nadobe stanice na udrzanie tlaku. Stav vody sa zistuje cez tlakovu
meraciu dézu ,LIS" a postipi sa na riadenie stanice na udrzanie tlaku. Tato dava
signal 230 V na riadenie Servitec, ked je stav vody prili§ nizky. Doplfianie vodou
sa uskutociiuje kontrolovane s monitorovanim doby dopifiania a cyklov
doplfiania cez dopliiacie potrubie ,WC".

6.5 Elektricka pripojka

A\ NEBEZPECENSTVO

Zivotu nebezpeéné poranenia v dosledku zasiahnutia elektrickym

prudom.

Pri dotyku so suciastkami veducimi prid vznikaju Zivotu nebezpeéné

poranenia.

. Zaistite, aby bolo zariadenie, do ktorého sa montuje pristroj, zapnuté
bez elektrického napatia.

. Zaistite, aby sa zariadenie nemohlo znovu zapnut inymi osobami.

. Zaistite, aby sa montazne prace na elektrickej pripojke pristroja
prevadzali len prostrednictvom odbornika na elektrinu a podla
elektrotechnickych predpisov.

1 2 ) 4
1 Tlakova expanzna nadoba ,MAG*
2 Servitec
Volitelné pridavné vybavenie % 4.5 "Volitelné pridavné vybavenie",
181
4 Dopliiacie potrubie ,WC*

V riadeni Servitec sa nastavi v zakaznickom menu prevadzkovy rezim
,Magcontrol“. Tento prevadzkovy rezim plati pre zariadenia s tlakovou
expanznou nadobou s membranou. Doplfianie sa uskuto&fiuje v zavislosti od
tlaku. K tomu potrebny senzor tlaku ,PIS* je integrovany v Servitec. Pripojky
odplyniovacich potrubi ,DC* nasleduju v blizkosti tlakovej expanznej nadoby s
membranou. Tym sa umoZni presné monitorovanie tlaku pre doplfianie podra
potreby.
> Upozornenie!

Pripojte odplyfovacie potrubia na stranu spatného chodu zariadenia
pred hydraulicki odbocku. Tym sa dodrzi pripustny teplotny rozsah 0°C
-90 °C.

6.4.2 Hladinovo zavislé dopliianie Levelcontrol

Prikladné zobrazenie vo viackotlovom zariadeni s pridanim spatného chodu a
kompresorom riadenou stanicou na udrzanie tlaku.

R S I,

230V
Signal

Ve
T

-1

nnN18R 481 RON?

N
w
EN

Nasledujuce popisy platia pre Standardné zariadenia a obmedzuju sa na
potrebné pripojky zo strany konstrukcie.

1. Zapnite zariadenie bez napétia a zaistite proti opatovnému zapnutiu.
2. Odoberte kryt.

A\ NEBEZPEGENSTVO Zivotu nebezpeéné poranenia v dosledku
zasahu elektrickym pradom. Na Castiach dosky ploSnych spojov pristroja
mdze po vytiahnuti sietovej zastréky z napajania byt pritomné elektrické
napatie 230 V. Odpojte pred odobratim krytov riadenie pristroja kompletne
z napéajania. Skontrolujte stav bez napatia dosky plodnych spojov.

3. PoutZite kablovi nakrutku vhodnu pre zodpovedajici kébel. Napriklad M16
alebo M20.

4. Vedte vietky zavesené kable cez kablovu nakrutku.

Pripojte v3etky kéable podla svorkového planu.

- Re3pektujte k zaisteniu zo strany konstrukcie inStalované prikony
pristroja, & 5 "Technické udaje", & 181.

Namontujte kryt.

Pripojte sietovu zastréku na napéjanie 230 V.

. Zapnite zariadenie.

lektricka pripojka je zatvorena.

o

mo N o
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6.5.1 Svorkovy plan
L 71819 13[ 14| 15 19]20| 21| 25| 26 29(30| 31
Y2 | N | PE|L|coMm| NG| NO | - | * arr | e [ S48
T0,315A T0O,315A /
|\ |\ | \RS-485
10011112 116[17|18 22(23| 24| 27| 28 32|33(34
= L) N PE pu - + Moo | ezav czav | wz Wi
112]3 4156
PE N L PE N | M1
000090 401 RO01
1 Hlavna poistka 9 Digitalne vstupy :
Vodomer; Nedostatok vody
2 Poistka pre 10 Regulaény gulovy kohut
gufovom kohtte motora (napajanie)
Regulaény ventil OdplyAovanie CD 1 Analégovy vstup pre tlak
Hromadné hlasenie 12 Externa poziadavka dopifiania (len pri Levelcontrol)
Volitelne pre 13 Doplriujuci ventil WV
zaklade vodivosti
6 Regulaény gufovy kohut 14 Cerpadio
(akena velicina (25) /
Navratova hodnota (46))
7 Rozhranie RS-485 15 Sietové napéajanie
8
Cisto Cislo  gigna Funkcia Kabela
svorky Signal Funkcia Kabelaz svorky
20 - Uroven
1 PE (Signal) Analogovy vstup Urove, sa pri
o . govy vstup Uroven, sa pri
Napajanie 230 V cez kabel so q — P <
2 N B S Z vyroby 21 + (rover (+ pristroji nevyuziva.
3 L 18V)
4 PE 22 PE (tienenie)
5N N Cerpadio PU Z vyroby 23 - tlak (Signal)  Analégovy vstup Tlak Z vyroby
6 M1 M1 24 +tlak (+18V)
7 Y2 25 ? ;10 V
Regulaény ventil Odplyiiovanie . aKcna
8 N e P Z vjroby veligina)
9 PE 26 0-10V
10 Y1 (spatné Regulaény gulovy koht Z vyroby
Lo i hlasenie)
11 N Doplfujuci ventil WV Z vyroby
27 GND
12 PE
" COM 28 +24V
14 NG Hromadné hlasenie Eg:ét;funk}; - (napajanie)
(bezpotencialové). opcia 29 A+ 20 strany
15 NO 30 B- Rozhranie RS-485. konatrukcie,
16 volné ) 31 GND opcia
17 Napéjanie (230 Externa poziadavka dopliiania e —
v Pa) 20 stanice na udrzanie tlaku, konétruk}:: o 32 24V Spina¢ nedostatku vody - Z vjroby
riadenie nastavit na oncla J ochrana chodu na sucho
18 Napéjanie (230 Levelcontrol' P
V)
19 PE tienenie
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s?li:r‘l:y Signal Funkcia Kabelaz
\}for?tzktnty vpdom?f, k. 20 strany

B ora % savorend, Ko
= impulz pocitania. opcia
Spina¢ nedostatku vody,

3 E2 svorka 32/34. Kébel spinaca Z viroby

nedostatku vody viest cez
nakrutku a pripojit na svorky

6.5.2  Rozhranie RS-485
6.5.2.1 Pripojka rozhrania RS-485

Pripojte rozhranie nasledovne:
1. Pouzite pre pripojenie rozhrania nasledujuci kabel:
- Liycy (TP), 4 x 2 x 0,8, maximalna celkova dizka zbemice 1000 m.
2. Pripojte rozhranie na svorky 29, 30, 31 dosky plo$nych spojov v skriiovom
rozvadzaci.
- Pre pripojenie rozhrania, & 6.5 "Elektricka pripojka”, B 184.
3. Pripouziti pristroja v spojeni s riadiacou centralou, ktora nepodporuje
Ziadne rozhranie RS-485 (napriklad rozhranie RS-232), pouzite adaptér.

6.6 Potvrdenie o montazi a potvrdenie o uvedeni do

prevadzky
Udaje podra typového titka: Po
Typ: Psv
Vyrobné €islo:

Pristroj bol namontovany podia ndvoda na obsluhu a uvedeny do prevadzky.
Nastavenie riadenia zodpoveda miestnym pomerom.

Upozornenie!

Pokial sa zmenia hodnoty pristroja nastavené z vyroby, tak to zapiste do
tabulky osvedéenia o idrzbe, % 9.3 "Potvrdenie o Udrzbe ", & 196.

pre montaz

Miesto, datum Firma Podpis

pre uvedenie do prevadzky

Miesto, datum Firma Podpis

7 Prvotné uvedenie do prevadzky

> Upozornenie!

Potvrdte odbomd montaz a uvedenie do prevadzky v potvrdeni o
montazi, uvedeni do prevadzky a udrzbe. Toto je predpokladom pre
naroky na poskytnutie zaruky.

- Nechajte previest prvotné uvedenie do prevadzky a roénu Udrzbu
prostrednictvom zékaznickeho servisu podniku firmy Reflex.

7.1 Kontrola predpokladov pre uvedenie do prevadzky

Servitec je pripraveny na prvotné uvedenie do prevadzky, ked st ukonéené

prace popisané v kapitole Montaz.

. InStalacia Servitec sa uskutocnila.

. Pripojky Servitec k zariadeniu st vytvorené a udrzanie tlaku zariadeni je
pripravené k prevadzke.
- Odplynovacie potrubie k systému zariadeni.
- Odplynovacie potrubie od systému zariadeni.

. Pripojka Servitec zo strany vody k dopifianiu je vytvorena a pripravena na
prevadzku pokial sa méa automaticky dopifiat.

. Pripojné potrubia Servitec su pred uvedenim do prevadzky vyplachnuté a
zbavené zvySkov po zvarani a necistoty.

. Systém zariadeni je naplneny s vodou a odvzdusneny od plynov tak, Ze je
zabezpecena cirkulacia cez cely systém.

. Elektricka pripojka je vyrobena podla platnych narodnych a miestnych
predpisov.

7.2 Nastavenie minimalneho prevadzkového tlaku pre
Magcontrol

Minimalny prevadzkovy tlak ,po* sa zisti cez lokalitu Servitec.

__Ps
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Menovita hodnota
udrzania tlaku
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000388 461 RO(|
Popis Vypocet
Pst Staticky tlak = staticka vyska (hs)/10

Po Minimalny prevadzkovy tlak = pst + 0,2 bar (odportcanie)

Pa Pociatocny tlak (plniaci tiak studenej = po + 0,3 bar

vody)
Pe Koncovy tlak < psv- 0,5 bar (pre psy< 5,0
bar)
psv  Poistny ventil-reakény tlak 2o + 1,2 bar (pre psy< 5,0
bar)

Viypocet minimélneho prevadzkového tlaku sa mdze priamo vypoCitat a vloZit pri

prvotnom uvedeni do prevadzky cez App Reflex Control Smart ku konfiguracii.

Prosim skontrolujte neustale aj spravny predtiak MAG v zariadeni. Postupuijte

nasledovne:

1 Nastavte riadenie v App na ,Magcontrol*.

2. Zistite minimalny prevadzkovy tlak ,P0* pristroja v zavislosti od predtlaku
,p0“ od tlakovej expanznej nadoby s membranou.

00727_481_RO01

. Pristroj je nainstalovany Uroviiovo rovnaky s tlakovou expanznou
nadobou s membranou (Ahs; = 0).
—-Po= po*

. Pristroj je nainstalovany hibsie ako tlakova expanzna nadoba s
membranou.
- Po=p0 + Ahg/10*

+  Pristroj je nain3talovany vy3Sie ako tlakova expanzna nadoba s
membranou.
- Po=p0 - Ahs/10*

*

p0 v bar, Ahgv m

> Upozornenie!
Pre menovitd hodnotu Servitec je potrebné dodrziavat neustale reakény
tlak poistného ventila (vid' vzorec k vypoctu).
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Prvotné uvedenie do prevadzky

Upozornenie!
Viyhybaijte sa poklesu minimélneho prevadzkového tlaku. Podtlak,
odparovanie a tvorba parnych bublin sa tym vylucia.

7.3 Riadenie

7.3.1  Manipulacia s ovladacim panelom

110 9 8 6 5 4 000088 461 RO0*
1 Error-LED
. Error-LED di6da svieti pri poruchovom hlaseni
2 Displej
3 Auto-LED

. Auto-LED didda svieti v automatickej prevadzke na zeleno
+  Auto-LED diéda blika v manuainej prevadzke na zeleno
. Auto-LED diéda zhasla v zastavovacej prevadzke

4 OK
. Akcie potvrdit

5 Stop
. Pre uvedenie do prevadzky a nové zadanie hodnét v riadeni
6 Prechod v menu ,naspat*
7 Manuélne
. Pre testy a Udrzbarske prace
8 Auto
. Pre trvall prevadzku
9 Prechod v menu ,vpred*
10 Menu
. Inicializacia zakaznickeho menu
1 Potvrdenie

. Hlasenia potvrdit

Vyber a zmena parametrov

Zvolte parameter s tlacidlom ,0OK" (5).

Zmente parameter s tlacidlami prechodu , W* (7) alebo , A* (9).
Potvrdte parameter s tlacidlom ,OK* (5).

Zmente bod menu s tlacidlami prechodu , W* (7) alebo , A" (9).
Prejdite do trovne menu s tlacidlom ,Potvrdenie” (11).

abrownp =

7.4 Spracovanie spustacej rutiny riadenia

Spustacia rutina sluzi k nastaveniu parametrov pre prvotné uvedenie Servitec do
prevadzky. Zacina s prvotnym zapnutim riadenia a moze sa spustit len raz.
Nasledujice zmeny alebo kontroly parametrov sa prevedu v zakaznickom menu,
& 8.2.1 "Zakaznicke menu", B 191.

Upozornenie!
Obnovte napajanie (230 V) riadenia pomocou zasunutie kontaktnej
zastreky.

Nachadzate sa v zastavovacej prevadzke. LED didda ,Automaticka* na
ovladacom paneli zhasla.

1. Vyber jazyka softvéru. Jazyk

2. Precitajte si pred uvedenim do prevadzky | Precitajte si navod na
navod na obsluhu a skontrolujte riadnu obsluhu!
montaz.

3. Uvedte variant Vasho Servitec. | Vlyber zariadenia ‘
4. Zvolte pozadovan( variantu dopiiiania: Servitec
Magcontrol: Magcontrol

Tlakovo zévislé doplifianie v zariadeni s
tlakovou expanznou nadobou s membranou.
Levelcontrol:

Urovitovo zavislé doplfianie v zariadeni so
stanicou na udrzanie tlaku.

Zobrazi sa, pri vybere varianty dopifiania Poist. Vent. Tlak
,Magcontrol*:
5. Zadajte spustaci tlak poistného ventilu

vymennika tepla.

Zobrazi sa, pri vybere varianty dopifiania Min. prev. tlak
,Magcontrol*:
6.  Zadajte minimalny prevadzkovy tlak.
Pre vypocet minimalneho prevadzkového
tlaku PO, & 7.2 "Nastavenie
minimélneho prevadzkového tlaku pre
Magcontrol", & 186.
7. Zmefte za sebou blikajlce zobrazenia Cas: ‘
pre ,Hodiny*, ,Minaty* a ,Sekundy*.
Cas sa ulozi pri vyskyte chyby v paméti chyb.
8.  Zmente za sebou blikajuce zobrazenia \ Datum: \

pre ,Den*, ,Mesiac", ,Rok".
Datum sa uloZi pri vyskyte chyby v pamati
chyb.

9. Vindikacnom riadku zvolit a potvrdit s Spustaciu rutinu
L,OK™ ukongit?
ano: Spustacia rutina sa ukonéi. Servitec
prechadza automaticky do
zastavovacej prevadzky.
nie: Spustacia rutina sa spUsta opatovne.

Zobrazenie tlaku sa objavi len v rezime 2.0 bar
,Magcontrol“. STOP

Upozornenie!
Nachadzate sa v zastavovacej prevadzke. Prosim neprechadzajte po
zadani parametrov zo spustacej rutiny do automatickej prevadzky.

7.5 Pristroj naplnit s vodou a odvzdusnit

Nebezpecenstvo poranenia v dosledku nabehu ¢erpadla

Pri ndbehu ¢erpadla mézu vznikat poranenia na ruke, ked priskrutkujete

motor ¢erpadla na kolese ventilatora so skrutkovacom.

+  Zapnite ¢erpadlo bez napatia skor, nez motor Cerpadla na kolese
ventilatora priskrutkujete so skrutkovacom.

POZOR

Skody na pristrojoch v dosledku nabehu Gerpadia

Pri ndbehu ¢erpadla mézu vznikat vecné $kody na Cerpadle, ked

priskrutkujete motor Cerpadla na kolese ventilatora so skrutkovaom.

. Zapnite ¢erpadlo bez napétia skor, nez motor ¢erpadla na kolese
ventilatora priskrutkujete so skrutkovacom.
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24 onno

1 | Vakuometer ,PI* 5 | Cerpadlo ,PU

2 | Odplynovaci ventil ,DV* WC | Dopiiacie potrubie
Plniaci a vyprazdriovaci koht DC | Odplyriovacie potrubia
"FD"

4 | Odvzdusiiovacia skrutka ,AV*

1. Pliite Servitec cez systém zariadeni.
- Po otvoreni gufovych kohttov "DC" sa plni vakuové rozpraSovacie
potrubie pri dostatoénej zasobe vody systému zariadeni samocinne.
2. Volitelne
- Naplfite Servitec s vodou cez plniaci a vyprazdiovaci kohdt (3).
- Pripojte hadicu na piniaci a vyprazdiovaci kohut (3) vakuového
rozpraSovacieho potrubia ,VT*.
3. Naplrite vakuové rozpraSovacie potrubie s vodou.
- Vzduch unika cez odplyfiovaci ventil (2) a tlak vody je odCitatelny na
vakuometri (1).

> Upozornenie!
Odvzdusrovacia skrutka by sa nemala celkom vyskrutkovat. Vyckajte
tak dlho az unika voda bez vzduchu. Proces odvzdu$nenia sa musi
opakovat, kym nie je ¢erpadlo ,PU" Gplne odvzdusnené.

7.6 Vakuovy test

Prevedte vakuovy test, aby sa zabezpetila funkcia Servitec.

nnnnEo_ag4_onns

I

Odvzdusnite ¢erpadio :

4.  Otacajte odvzdusnovaciu skrutku (1) tak velmi az je volny vzduch,
pripadne unika zmes voda-vzduch.

5. Zatotte v pripade potreby ¢erpadlo so skrutkovacom na stuper vetrania
motora Cerpadla.

POZOR - Nebezpecenstvo poranenia v dosledku nabehu ¢erpadia!

Poranenia na ruke vplyvom nabehu Cerpadla. Zapnite erpadio bez
napétia skor, neZ motor Cerpadla na kolese ventilatora priskrutkujete so
skrutkovacom.
POZOR - $kody na pristrojoch. Vecné $kody na ¢erpadle vplyvom nabehu
Cerpadla. Zapnite erpadlo bez napétia skor, nez motor erpadia na kolese
ventilatora priskrutkujete so skrutkovacom.
- Zmes voda-vzduch budu z ¢erpadla odstranené.

6.  ZatoCte znovu odvzduSnovaciu skrutku, ked unika uz len voda.

7. Zatvorte plniaci a vyprazdiovaci kohut.

Plnenie a odvzdusnenie je ukoncené.

Upozornenie!
Cerpadio ,PU* nesmie byt zapnuté pri pineni Servitec s vodou.

nnn720 NNt ROt

1 Zatvorte gulovy kohut (1) so zachytavatom necistot od privodného
potrubia ,DC* k rozprasovaciemu potrubiu. Druhy gulovy kohut (2) v
privodnom potrubi od ¢erpadla ,DC* k zariadeniu zostava otvoreny.

2 Vytvorte vakuum v manudlnej prevadzke riadenia.

. Stlacte tlacidlo ,Manualna“ na obsluznom paneli riadenia.

+  Zvolte s tlacidlom prechodu ,naspat” na ovladacom paneli
systémového odplyriovania ,SE*.
- Po ¢asovom oneskoreni 50 sekund nabehne ¢erpadlo.

3 Vypnite po 10 sekundach chod ¢erpadla systémového odplynovania ,SE* s
tlacidlom prechodu ,naspat".

. Poznamenaijte si zobrazeny podtlak z vakuometra.

000064 461 RO(]

4 Pozorujte vakuometer ,PI“(1) poas cca. 10 mindt. Tlak sa nesmie menit.
Pokial tlak stupol, skontrolujte Servitec na tesnost.
. Skontrolujte vSetky nakrutky na vakuovom rozprasovacom potrubi
,VT* na tesnost.
. Skontrolujte odvzdu$iiovaciu skrutku ¢erpadla ,PU* na tesnost.
. Skontrolujte odplyriovaci ventil ,DV* vakuového rozpraSovacieho
potrubia ,VT* na tesnost.

Upozornenie!
Opakujte tak diho kroky 2 az 4, kym sa nestanovi ziadny dal3i narast
tlaku.

5  PrispeSnom vakuovom teste otvorte gulovy kohut so zachytavadom
necistot.

6  Aksaobjavina displeji z riadenia chybové hidsenie ,Nedostatok vody*,
potvrdte chybové hlasenie s tlacidlom ,Quit".

4] Vékuovy test je ukonceny.

> Upozornenie!
Dosiahnutelny podtlak zodpoveda tlaku nasytenia pri existujlcej teplote
vody.
- Pri10 °C je dosiahnutelny podtlak cca. -1 bar.

7.7 Systém zariadeni napliite cez pristroj s vodou

V zariadeniach s obsahmi vody menej ako 3000 litrov a udrzanim tlaku s
tlakovymi expanznymi nadobami s membranou sa mdze vyuZzivat Servitec k
naplneniu odplynenou vodou. To redukuje obsah kyslika a obsah pri volnych
plynoch po uvedeni do prevadzky.
Nastavte riadenie na nasledujlce prevadzkové rezimy:
. Automatické dopifianie ,Magcontrol*, & 8.2.1 "Zakaznicke menu", B 191.
. Manudlna prevadzka, & 8.1.2 "Manualna prevadzka", B 191.

- Odplyfiovaci rezim Dopifiacie odplyfiovanie ,NE*.
Riadenie vypoCita potrebny plniaci tlak. Ked je tento dosiahnuty, tak sa zastavi
automaticky proces plnenia. Pri prekro¢eni maximainej doby plnenia (Standardne
je to 10 hodin), sa prerusi dopifianie s chybovym hlasenim. Ak je najdena
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pri€ina, moze sa potvrdit s tlaCidlom ,Quit* na oviddacom paneli riadenia
chybové hlasenie a moZe sa pokracovat v pineni, & 8.2.4 "Hlasenia", & 192. Po
plneni je zariadenie potrebné odvzdusnit, aby sa zabezpegila cirkulacia cez cely
systém.

> Upozornenie!
Dozerajte pocas automatického procesu plnenia na zariadenie.

> Upozornenie!
Plnenie zariadenia s vodou nepatri k rozsahu prac zakaznickeho servisu
podniku Reflex.
7.8 Parametrizacia riadenia v zakaznickom menu

Cez z&kaznicke menu sa mdzu hodnoty Specifické pre zariadenie korigovat
alebo vytiahnut. Pri prvotnom uvedeni do prevadzky sa musia najskér
prispdsobit nastavenia z vyroby podmienkam Specifickych pre zariadenie.

Upozornenie!
Popis obsluhy, % 7.3.1 "Manipulacia s ovladacim panelom", & 187.

Spracujte pri prvotnom uvedeni do prevadzky vSetky sivo oznacené body menu.

Prejdite cez tlacidlo ,Manualna“ do manualnej prevadzky.
Prejdite cez tlacidlo ,Menu“ na prvy bod hlavného menu ,Zakaznicke menu®.

Zmente za sebou blikajlce zobrazenie ,Hodiny*, Cas:
Mindty*, ,Sekundy*.
Cas sa pouziva pri pamiti chyb.

Prejdite na dalSi bod hlavného menu.

Standardny softvér s roznymi jazykmi.

Déatum sa pouziva pri paméti chyb.

Zmefnte za sebou blikajuce zobrazenie ,Der",
,Mesiac®, ,Rok".

Magcontrol:
Zvolte toto nastavenie, ked sa ma realizovat
tlakovo zavislé automatické doplfianie v zariadeni
s tlakovou expanznou nadobou s membranou.
Levelcontrol:

Zvolte toto nastavenie, ked sa ma realizovat
hladinovo zavislé dopliianie v zariadeni so
stanicou na udrzanie tlaku.

Zobrazi sa len vtedy, ked je nastavena pod
bodom menu ,Servitec* volba ,Magcontrol* .

Vypocet PO, & 7.2 "Nastavenie minimélneho

prevadzkového tlaku pre Magcontrol”, & 186.

Zobrazi sa len vtedy, ked je nastavena pod

bodom menu ,Servitec* volba ,Magcontrol* .

. Zadajte tu spUstaci tlak podstatného
poistného ventilu pre zaistenie Servitec. To
je spravidla poistny ventil na vymenniku
tepla zariadenia.

Poist. Vent. Tlak

Odplyriovanie

Odplyriovanie

Prejdite do submenu ,Odplyfovanie”.

Prejdite na dalsi bod zoznamu.

Podrobné zobrazenie, % 8.1.1 "Automaticka
prevadzka", & 190.

Vyber medzi 3 programami odplyfiovania:

. Trvalé odplyfiovanie

. Intervalové odplyfhovanie

«  Dopliiacie odplyfiovanie

Odplyr. program

Casovy interval pre program trvalého L[ &as trvalého
odplyfiovania. odplyfiovania

- Pre uvedenie do prevadzky odpori¢ame
Cas pre trvalé odplyfovanie v zavislosti od
objemu zariadenia a obsahu glykolu, % 5.3
"Prevadzka", B 182.

Prejdite do submenu ,Dopifianie”.

Prejdite na dalsi bod zoznamu. Dopliianie

Maximalny €as pre cyklus dopl'r'lar]ia. Po uplynuti Max. doba dopifiania
nastaveného Casu sa prerusi doplianie a spusti

sa chybové hlasenie ,Doba dopliania“.

Ak sa prekroci v ramci 2 hodin nastaveny pocet L[ Max. cyklus
cyklov dopinania, tak sa prerusi dopifianie a dopliiania
spusti sa chybové hlasenie ,Cykly dopifiania’.

Toto nastavenie je relevantné pre oviadanie 2 |_ Dopifiac tlak
cestného gulového kohtta motora ,CD* pri

dopifiacom odplyfiovani.

Standard: Doplfiaci tlak> 2,3 bar.

1,3-2,3bar:  Dopifiaci tlak lezi v tomto
rozsahu.

<1,3bar; Doplfiaci tlak je mensi ako 1,3
bar

ano:  Kontaktny vodomer ,FQIRA+ je S vodomerom.
indtalovany, % 4.5 "Volitelné pridavné
vybavenie", B 181.
To je predpoklad pre monitorovanie
dopifianého mnozstva a prevadzky
zméak¢&ovacieho zariadenia.

nie: Ziadny kontaktny vodomer nie je
inStalovany (Standard).

Zobrazi sa len vtedy, ked je nastavena pod Dopifiané mnozstvo

bodom menu ,S vodomerom* volba ,ANO* .

OK Pocitadlo vymazat:
ano: Zobrazené dopliiané mnozstvo nastavit
na0.

nie: Zobrazené mnozstvo vody zachovat.

Zobrazi sa len vtedy, ked je nastavena pod Max. doplfi. mnoz.
bodom menu ,S vodomerom* volba ,ANO" .
Podra nastaveného mnozstva sa prerusi
dopliianie a spusti sa chybové hlasenie ,Max.
doplA. mnoz . prekrocené”.
Zobrazi sa len vtedy, ked je nastavena pod Uprava vody
bodom menu ,S vodomerom* volba ,ANO* .
Zmékéenie vody:
Tu nasleduju dalsie dotazy k zmakéeniu
vody.
Deioniz&cia vody:
Tu nasleduju dalSie dotazy k deionizacii
vody.
«  Ziadne:
Tu nenasleduju ziadne dotazy k Uprave
vody

Zobrazi sa len viedy, ked je nastavena pod L[ Monitorovanie
bodom menu ,Uprava vody“ volba ,Deionizacia“ . vodivosti

ano:  Kapacita deionizaCnej vloZky sa monitoruje
na zéklade vodivosti

Zobrazi sa len vtedy, ked je nastavena pod L | Dopliianie
bodom menu ,Uprava vody* volba ,Zmékéenie zablokovat?
vody"“ alebo ,Deionizécia“.

ano: Ak sa prekroCi nastavena kapacita makkej
vody, tak sa zastavi dopliianie.

Zobrazi sa len vtedy, ked je nastavena pod Znizenie tvrdosti

bodom menu ,Uprava vody* volba ,Zmakéenie

vody“ alebo ,Deionizacia“.

Viypocita sa z rozdielu celkovej tvrdosti surovej

vody GHskut @ menovitej tvrdosti vody

GHmenzodpovedajlico poziadavkam vyrobcu:

Znizenie tvrdosti = GHsku-GHmen°dH

Zadat hodnotu do riadenia. Cudzie vyrobky vid

(Udaje od vyrobcov.
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Zobrazi sa len vtedy, ked je nastavena pod

bodom menu ,Uprava vody* volba ,Zmakéenie

vody" alebo ,Deionizacia*“.

Dosiahnutelnd kapacita makkej vody sa vypo€ita

z pouzitého typu zmakeenia vody a zadaného

znizenia tvrdosti.

. Fillsoft I: kapacita makkej vody <
6000/zniz.tvrdosti. |

. Fillsoft II: kapacita makkej vody <
12000/zniz.tvrdosti. |

. Fillsoft Zero | : kapacita makkej vody <
3000/zniz.tvrdosti. |

. Fillsoft Zero Il : kapacita mékkej vody <
6000/zniz.tvrdosti. |

Zadat hodnotu do riadenia. Cudzie vyrobky vid

Udaje od vyrobcov.

Kap. makkej vody

-

Zobrazi sa len vtedy, ked je nastavend pod Zvys kap.mékkej
bodom menu ,Kapacita makkej vody“ volba vody
,ZmakEenie vody“ alebo ,Deionizécia“.

Este disponibilna kapacita makkej vody.

Zobrazi sa len vtedy, ked je nastavena pod
bodom menu ,Kapacita mékkej vody* volba
,ZmakEenie vody“ alebo ,Deionizécia“.

Udaje vyrobcu po akom ¢ase, sa musia vymenit
vlozky pre zmakEenie vody nezavisle od
vypocitanej kapacity makkej vody. Zobrazi sa
hlasenie ,Zmakcenie vody"“.

Vymena v

Hlasenie doporucenia udrzby. Nasledujuca udrzba

Vyp: Bez doporucenia udrzby.

001 - Doporucenie Udrzby v mesiacoch.

060:

Vystup hlaseni na bezpotencialovom poruchovom | Bezpotenc. ruivy
kontakte, & 8.2.4 "Hlasenia", B 192. kontakt

ano: Vystup vSetkych hlaseni.

nie: Vystup hlaseni oznaCenych s ,xxx"

(napriklad ,01%).

Prejdite do bodu menu Rem. Zmenit ddaje alebo Rem. Udaje zmenit
prejdite na nasledujdci bod menu. (015)

Prejdite do paméti chyb alebo na dalsi bod
hlavného menu.

Pamét chyb
ER 01...xx
Parametricka pamat

Poloha gulového kohita motora ,CD" na Pol. gulového kohuta
vytlatnej strane Cerpadla k motora
riadeniu odplyfiovania.

Poslednych 20 hlaseni je ulozenych v pamati s
typom chyby, datumom, ¢asom a €islom chyby.
Vyberte rozpis hlaseni ER... z kapitoly Hlasenia.

Prejdite do parametrickej pamati alebo na dalSi
bod hlavného menu.

Poslednych 10 zadani min. prevadzkového tlaku
je ulozenych v pamati s datumom a ¢asom.

Servitec 35-95

7.9 Spustenie automatickej prevadzky

Informacia k verzii softvéru.

Ak je zariadenie naplnené vodou a odvzdusnené od plynov, mdze sa spustit
automaticka prevadzka.
. Stlacte tlacidlo ,Automaticka“ na oviddacom paneli riadenia.

Pri prvom uvedeni do prevadzky sa automaticky aktivuje trvalé odplyriovanie,
aby sa odstranili zvy$né volné ako aj uvolnené plyny zo systému zariadeni. Cas
je nastavitelny v zakaznickom menu podfa pomerov zariadeni. Standardné
nastavenia st 24 hodin. Po trvalom odplyfiovani naleduje automatické prepnutie
do intervalového odplyriovania.

Upozornenie!
Prvé uvedenie zariadenia do prevadzky je na tomto mieste ukoncené.

Upozornenie!

Najneskor po uplynuti doby trvalého odplyfiovania sa musi zachytava¢
nedistot ,ST* vycistit v odplyrfiovacom potrubi ,DC*, & 9.1.1 "VyCistenie
zachytavaca necistot", B 195.

8 Prevadzka
8.1 Prevadzkové rezimy
8.1.1  Automaticka prevadzka

Po Uspednom prvom uvedeni do prevadzky sa moze aktivovat automatické
prevadzka s funkciami odplyfiovanie a ako opcia automatické dopifianie.
Riadenie Servitec monitoruje funkcie. Poruchy sa zobrazuju a vyhodnocuju.
Pre automaticku prevadzku sa mozu nastavit v zakaznickom menu, % 8.2.1

"Zéakaznicke menu", & 191, tri rozne programy odplyfovania. Informacia
nasleduje v indikanom riadku displeja riadenia.

Trvalé odplynovanie vody zariadeni Trvalé odplynovanie ‘
Zvolte tento program po uvedeniach do
prevadzky a opravach na pripojenom zariadeni.
V nastavenom ¢ase sa permanentne
odplyriuje. Volné a uvolnené plyny sa rychlo
odstrania. Pri poziadavke dopliiania sa aktivuje
pre dobu dopifiania automaticky dopifiacie
odplyfiovanie. V reZime ,Magcontrol sa
monitoruje tlak a zobrazi sa na displeji.
Start/Nastavenie:

- Automatické spustenie po prechode
spUstace;j rutiny pri prvotnom uvedeni do
prevadzky.

- Aktivacia cez zakaznicke menu.

- Cas odplyfiovania. Zavislé od zariadenia
je nastavitelné v zakaznickom menu.
Standardné nastavenie je 24 hodin.
Nésledne sa uskutoéni automaticky
prechod do intervalového odplyfiovania.

Intervalové
odplynovanie

Intervalové odplyiovanie vody zariadenia

Je koncipované pre trvalu prevadzku. Interval

pozostéava z nastavitelného poctu

odplyriovacich cyklov v servisnom menu. Po

intervale nasleduje doba prestavky. Denné

spustenie intervalového odplyriovania je

nastavite/né na definovanom ¢ase.

Start/Nastavenie:

- Automaticka aktivacia po uplynuti
trvalého odplyriovania.

- Odplynovacie cykly: 8 cyklov na interval,
nastavite/né v servisnom menu.

- Doba spustenia Interval: Nastavitelné v
servisnom menu.

- Doba prestavky medzi intervalmi:
Nastavitelné v servisnom menu.
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Dopliiacie
odplyriovanie

Odplynovanie dopliiovacej vody

Bude aktivované pocas trvalého odplyfiovania

alebo intervalového odplyfiovania automaticky

s kazdym dopifianim. Podmienka je

zodpovedajlice nastavenie v zakaznickom

menu.

2 cestné gulové kohutx motora prestavia

objemovy prietok z vody zariadenia na

dopifiant vodu. Priebehy sti ako pri trvalom

odplyfiovani. Ked nema nasledovat ziadne

odplynovanie vody zariadeni alebo sa

zariadenie nachadza s odpojenymi obehovymi

¢erpadlami v letnej prevadzke, mdze sa

aktivovat dopifiacie odplyfiovanie v

zé&kaznickom menu.

Aktivacia/Nastavenie:

- Automaticka aktivécia pri kazdom
dopifiani.

- Axtivacia cez zékaznicke menu.

- Doba odplyiiovania = doba dopifiania.

8.1.2 Manualna prevadzka

Manualna prevéadzka je pre testovacie a Udrzbarske prace.

Na riadeni stlacte tlagidlo ,Manualna“ pre manualnu prevadzku. LED di6da
Automaticka z ovladacieho panelu blika ako vizualny signal pre manuainu
prevadzku. V manualnej prevadzke sa zapinaju alebo vypinaju dopliiiacie
odplyriovanie ,NE* alebo systémové odplyriovanie ,SE".

»SE“ Systémové odplynovanie vody zariadenia

Priebeh systémového odplyfiovania zodpoveda trvalému odplyriovaniu v
automatickej prevadzke. Iba doba odplyfiovania sa

neobmedzi automaticky. Toto nastavenie sa vyZaduije pre vakuovy test pri
prvotnom uvedeni do prevadzky & 7.6 "Vakuovy test", B 188) a pre testovacie
chody pri idrzbarskych pracach % 9.2 "Kontrola systémového odplyriovania /
dopifiacieho odplyfiovania", & 195.

,NE* Dopihacie odplyfiovanie plniacej vody a dopiiiacej vody

Dopifiacie odplyfiovanie sa vyzaduje pre testovacie chody pri (idrzbarskych
pracach & 9.2 "Kontrola systémového odplyfiovania / doplfiacieho
odplynovania”, & 195 a v rezime ,Magcontrol pre plnenie systémov zariadeni s
vodou.

. Tlagidla ,Prechod vpred / naspéat* 2.5 bar
- Vyber ,NE"alebo ,SE*. NEV* SEA* 010 h
. Tlacidlo ,Automaticka* * Blikajuci rezim ,NE ¥
- Navrat do automaticke;j alebo ,SEA“je
prevadzky. aktivovany

8.1.3  Zastavovacia prevadzka

Zastavovacia prevadzka je pre uvedenie Servitec do prevadzky.

Na riadeni stlacte tlacidlo ,Stop“. LED diéda Automaticka obsluzného panela
zhasla.

V zastavovacej prevadzke je Servitec az na zobrazenie v displeji bez funkcie. Tu
sa nekona Ziadne monitorovanie funkcie. Cerpadlo ,PU* je odpojené. Ak je
zastavovacia prevadzka aktivovana dihie ako 4 hodiny, tak sa spusti hlasenie.
Ak je v zakaznickom menu ,Bezpotencialovy rusivy kontakt?“ nastaveny s ,Ano,
tak sa vyda hlasenie na hromadnom rusivom kontakte.

8.1.4 Letna prevadzka

Ked ste odpajili v lete obehové Cerpadla zariadenia, tak sa nemdze zabezpecit
odplyriovanie vody vo vodovodne; sieti, pretoZe ziadna voda s bohatym
obsahom plynu sa nedostane k Servitec. Cez zakaznicke menu sa moze
program odplyfiovania nastavit na dopliacie odplyriovanie, aby sa Setrila
energia. Ak bol v lete prevadzkovany Servitec s doplfiacim odplyriovanim, tak je
potrebné po zapnuti obehovych Cerpadiel prestavit na intervalové odplyfiovanie
alebo na trvalé odplynovanie.

Nastavenie v zakaznickom menu, & 8.2.1 "Zakaznicke menu", B 191.

Vyber medzi 3 programami odplyiovania.
. Trvalé odplyfiovanie

Odplyri. program
Dopifiacie
odplyriovanie

- Priprvotnom uvedeni do prevadzky a
opravach.
. Intervalové odplyfiovanie
- Pre trvalu prevadzku (€asovo
riadena).
. Dopifiacie odplyfiovanie
- Len pre dopliiaciu vodu. Zariadenie
sa neodplynuje.

Upozornenie!
Podrobny popis vyberu programov odplyriovania, % 9.2 "Kontrola
systémového odplyriovania / dopliiacieho odplyriovania", & 195.

8.1.5 Opdtovné uvedenie do prevadzky

Nebezpecenstvo poranenia v désledku nabehu ¢erpadla

Pri ndbehu ¢erpadla méZzu vznikat poranenia na ruke, ked priskrutkujete

motor Cerpadla na kolese ventilatora so skrutkovacom.

. Zapnite ¢erpadlo bez napatia skor, nez motor Cerpadla na kolese
ventilatora priskrutkujete so skrutkovacom.

Skody na pristrojoch v désledku nabehu cerpadla

Pri ndbehu ¢erpadla mézu vznikat vecné $kody na cerpadle, ked

priskrutkujete motor Cerpadla na kolese ventilatora so skrutkovaom.

+  Zapnite ¢erpadlo bez napatia skor, nez motor Cerpadla na kolese
ventilatora priskrutkujete so skrutkovacom.

Po dlhSom prestoji (pristroj je bez prudu alebo sa nachadza v zastavovacej
prevadzke) je mozné pevné uloZenie erpadla ,PU". Priskrutkujtete preto pred
opatovnym uvedenim ¢erpadla do prevadzky so skrutkovacom na kolese
ventilatora motor Cerpadla.

Upozornenie!
Pevnému uloZeniu Cerpadla ,PU" sa zabrani v prevadzke pomocou
nuteného nabehu (po 24 hodinach).

8.2 Riadenie

8.2.1 Zakaznicke menu

Cez zakaznicke menu sa nastavi riadenie pristroja pri prvotnom uvedeni do
prevadzky. V prevadzke sa mbZu potom znovu korigovat alebo vyZiadat hodnoty
$pecifické pre zariadenie, & 8.2.1 "Zakaznicke menu", & 191.

8.2.2  Servisné menu

Toto menu je chranené heslom. Pristup je mozny len zakaznickemu servisu
podniku firmy Reflex. Ciastocny prehfad o nastaveniach viozenjch v servisnom
menu najdete v kapitole Standardné nastavenia .

8.2.3 Standardné nastavenia

Riadenie Servitec sa dodava s nasledujucimi Standardnymi nastaveniami.
Hodnoty sa mézu v zakaznickom menu prisposobit miestnym pomerom. V
Specialnych pripadoch je mozné dalSie prispdsobenie v servisnom menu.

Zakaznicke menu

Parametre Nastavenie Poznamka

Jazyk SK Jazyk navigacného menu

Cas

Datum

Servitec Magcontrol Pre zariadenia s tlakovou
expanznou nadobou s
membranou

Minimalny prevadzkovy 1,5 bar Len Magcontrol

tlak p0

Poistny ventil Tlak 3,0 bar Spustaci tlak poistného

ventilu vymennika tepla
zariadenia
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Parametre Nastavenie

Odplyriovanie

Program odplyriovania Trvalé
odplynovani

Cas trvalého odplyfiovania 24 hodin

Dopifianie

Maximélne doplfiané 0 litrov

mnoZzstvo

Maximélna doba 20 minat

doplfiania

Maximalne cykly 3 cyklovv

doplfiania 2 hodinach

e

Poznamka

Len, pokial riadenie s ,S
vodomerom ano*

Magcontrol a Levelcontrol

Magcontrol a Levelcontrol

Zmakéenie vody (len ked ,Uprava vody“ so ,Zmékéenie vody*)

Uzavretie dopifiania Nie
Znizenie tvrdosti 8°dH
Maximélne doplfiané 0 litrov
mnozstvo

Kapacita mékkej vody 0 litrov
Vlymena vlozky 18 mesiacov

V pripadoch zvyskovej
kapacity mékka voda = 0

= Men — Skut

Dosiahnutefné doplfiané
mnozstvo

Dosiahnutelna kapacita vody
Viymerite viozku

Zmékeenie vody (len ked' ,Uprava vody* s ,Deionizacia")

Monitorovanie vodivosti Nie

Uzavretie doplifiania Nie
Znizenie tvrdosti 8°dH
Maximélne doplfiané 0 litrov
mnozstvo

Kapacita mékkej vody 0 litrov

8.2.4 Hlasenia

V pripadoch zvySkovej
kapacity makka voda = 0

= Men — Skut

Dosiahnutelné dopifiané
mnozstvo

Dosiahnutefna kapacita vody

Parametre Nastavenie Poznamka
Vymena vlozky 18 mesiacov Vymerite viozku
Nasledujuca udrzba 12 mesiacov Prestoj az k nasledujucej
Udrzbe
Bezpotencialovy rusivy Ano Len hlasenia oznacené v
kontakt zozname "Hlasenia!"
Servisné menu
Parametre Nastavenie Poznamka
Dopifianie
Tlakovy rozdiel 0,2 bar Len Magcontrol
doplfiania ,NSP*
Tlakovy rozdiel Plniaci 0,3 bar Len Magcontrol
tlak PF - PO
Maximéalna doba plnenia 10 h Len Magcontrol
Odplyriovanie
Doby prestavky medzi 12 hodin Doba prestavky medzi
intervalmi odplyfiovania intervalmi odplyriovania
Pocet cyklov n=8 Pocet cyklov odplyiovania v
odplyfiovania na interval intervale
Denné spustenie 08:00 hod Spustenie dennych intervalov
odplynovania
Nasledujuca udrzba 12 mesiacov Prestoj az k nasledujlcej
Udrzbe
Bezpotencialovy rusivy  ANO Len hldsenia oznacené v

kontakt

zozname Hlasenia

Hlasenia sa zobrazia na displeji ako dekodovany text s ER kédom uvedenym v tabulke. Pokial existuje viacero hlaseni, tak sa mozu tieto zvolit' s tlacidlami prechodu.
Poslednych 20 hldseni sa mdZe vyvolat v paméti chyb, & 8.2.1 "Zakaznicke menu”, & 191.
Priciny pre hlasenia sa mzu odstranit prostrednictvom prevadzkovatela alebo Specializovanym podnikom. Pokial toto nie je mozné, je k dispozicii zakaznicky servis

podniku Reflex pre nasadenia a spatné otazky.

Upozornenie!

>
>

Upozornenie!

ER- Hlasenie
Kéd
01 Minimalny tlak
02.1 Nedostatok vody
02.2 Nedostatok vody
024 Nedostatok vody

Bezpotencialové kontakty, nastavenie v zakaznickom menu, & 8.2.1 "Zakaznicke menu", B 191.

Niekolko hlaseni sa musi potvrdit s tlaCidlom ,Potvrd” na ovladacom paneli riadenia (vid nasledujlca tabulka), potom o bola odstranena pricina. VSetky
iné hlasenia sa vynuluju automaticky, akonahle je odstranena pricina.

Bezpotencialovy Odstranenie Hlasenie
kontakt vynulovat’

Ano Len pri nastaveni Magcontrol. J Skontrolujte nastavite/nu

+  Nastavitelna hodnota nedosiahnuta. hodnotu v zakaznickom menu

+  Strata vody v zariadeni. alebo servisnom menu.

5 Porucha Gerpadla. +  Skontrolujte stav vody.

5 Expanzna nadoba vadna. +  Skontrolujte Cerpadlo.

+  Skontrolujte expanznu
nadobu.

- Ochrana pred chodom na sucho: Spina¢ J Skontrolovat spinaé Potvrdenie

nedostatku vody nedostatku vody.

. vadny. J Odplyriovacie potrubie otvorif.

. neprepojeny. +  Vydistite zachytavac necistot.

+  prili§ diho spusteny. *  Vymenit odplyfiovaci ventil.
- Ochrana pred chodom na sucho: Spina¢ . VyCistite zachytavac necistot.  Potvrdenie

nedostatku vody sa spustil prili§ ¢asto.

Podtlak podas dopifiania.

*  Vymenit odplyfovaci ventil.
Otvorit gufovy koh(t dopifiania.
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ER-
Kéd
06

07

08

20

21

22

24

Hlasenie

Doba dopliiania

Cykly dopifiania

Meranie tlaku

Maximalny tlak

Dopifiané mnozstvo

Doba plnenia

Plniace mnozstvo

Cas vysunutia

Doplriujuci ventil
Vypadok elektrického
napatia

Parametre

Stop > 4 hodiny
Maximalne dopliiané
mnozstvo

Doporucenie Udrzby

Doba vyfuknutia

Uprava vody

Bezpotencialovy
kontakt

Pri¢ina

. Nastavite/na hodnota prekrocena.
. Strata vody v zariadeni.

. Dopifianie nepripojené.

«  Vykon dopifiania prilis maly.

Permanentna strata vody v zariadeni.

. Riadenie dostava nespravny signal.

Len pri nastaveni Magcontrol.
. Nastavitelna hodnota prekrocena.

Len ked je aktivované v zakaznickom menu
,S vodomerom® .

. Nastavite/na hodnota prekrocena.

+  VySSia strata vody v zariadeni.

Nastavovacia hodnota max. doby pInenia
prekrocena

. Nastavitelna hodnota
prekrogena.

. Nastavitelna hodnota prekrocena.

. Odplyrovacie potrubie ,DC*
zatvorené.

. Zachytava¢ ne€istot upchaty.

Kontaktny vodomer pocita bez poziadavky
doplfania.

Ziadne napétie nie je k dispozicii.

Nastavovacie parametre nespravne
zadané.

DihSie ako 4 hodiny v zastavovacom
rezime.

. Nastavitelna hodnota
prekrocena.

. Nastavitelna hodnota
prekrocena.

Doba vyflknutia mimo nastavite/nt
hodnotu. (Len pri pouziti
zodpovedajlcej senzoriky.)

. Nastavitelna hodnota kapacity makkej
vody prekrocena.

. Cas na vymenu kartu$e prekrogeny.

Odstranenie

. Skontrolujte nastavitelnu
hodnotu v zakaznickom menu
alebo servisnom menu.

+  Skontrolujte stav vody.

*  Pripojenie dopliiacieho
potrubia.

. Skontrolujte nastavitelnu
hodnotu v zakaznickom menu
alebo servisnom menu.

. Utesnite netesnosti v
zariadeni.

. Zasuvné spojenie na
tlakovom prenasaci
skontrolovat/pripojit

+  Skontrolujte kable na
poskodenie.

J Skontrolujte senzor tlaku.

. Skontrolujte nastavite/nu
hodnotu v zakaznickom menu
alebo servisnom menu.

. Nastavte spustaci tlak
poistného ventilu.

. Skontrolujte nastavite/nt
hodnotu v zakaznickom menu
alebo servisnom menu.

. Skontrolujte stratu vody a
popripade zariadenie
odstavte.

. Skontrolujte nastavitelnu
hodnotu v zakaznickom menu
alebo servisnom menu.

J Skontrolujte stratu vody a
popripade zariadenie
odstavte.

J Skontrolujte nastavitelnu
hodnotu "Max. plniaceho
kontaktu (128)" v servisnom
menu.

. Skontrolujte stratu vody a
popripade zariadenie
odstavte.

. Skontrolujte nastavitelnu
hodnotu v zakaznickom menu
alebo servisnom menu.

. Odplyriovacie potrubie otvorit.

J Vycistite zachytavac nedistot.

Doplriujuci ventil skontrolujte na
tesnost.

Obnovte napajacie napétie.

Nastavovacie parametre
skontrolovat' a popripade upravit.

Riadenie nastavte na automatickd
prevadzku.

Vynulujte pogitadlo ,Dopifiané
mnozstvo* v zakaznickom menu.

Prevedte udrzbu.

Skontrolujte nastavitelnt hodnotu v
zakaznickom menu alebo
servisnom menu.

*  Vlozky Upravy vody vymenit.

. Vlymenu vlozky v
zakaznickom menu potvrdit
dvojnasobnym stlacenim
ikony "OK" v menu
"Doplfianie” > "Kapacita
mékkej vody (032)"

Hlasenie
vynulovat’

Potvrdenie

Potvrdenie

Potvrdenie

Potvrdenie

Potvrdenie

Potvrdenie

Potvrdenie

Potvrdenie

Potvrdenie
Potvrdenie

Potvrdenie
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ER-
Kéd
26

27

30

31

32

33

35

36

37

43

Hlasenie

Lf-meranie

Vodiv. prekrocena

Porucha
vstupného/vystupného
modulu

EEPROM chybna

Podpatie

Nastavovacie
parametre

Digitalne elektrické
napatie snimaca
narusené

Analogoveé elektrické
napatie snimaca
narusené

Napétie snimaca
MKH1

Pracovnu oblast
opustit

Bezpotencialovy

Ano

Ano

kontakt
Merana hodnota mimo meracieho rozsahu.

Pri¢ina

Nastavite/na hodnota prekrocena.
Kapacita viozky vyCerpana.

Vstupny/vystupny modul chybny.
Spoj medzi volitelnou kartou a
riadenim narueny.

Volitelna karta chybna.

EEPROM chybna.
Interna chyba vypoctu.

Intenzita napajacieho napétia
nedosiahnuta.

EPROM-parametricka paméat chybna.

Skrat napétia snimaca.

Skrat napétia snimaca.

Skrat napétia snimaca.

Pracovna oblast prekrocena.

Odstranenie

J Skontrolujte nastavitelnu
hodnotu v zakaznickom menu
alebo servisnom menu.

. Senzor a kabelaz
skontrolovat.

. Skontrolujte nastavite/nt
hodnotu v zékaznickom menu
alebo servisnom menu.

«  Kartusu vymenit.

*  Vstupny/vystupny modul
vymenit.

+  Spoj medzi volitefnou kartou
a riadenim skontrolujte.

+  Volitelnu kartu vymenit.

Upovedomte zakaznicky servis

podniku Reflex.

Skontrolujte napéjacie napatie.

Upovedomte zakaznicky servis
podniku Reflex.

Skontrolujte zapojenie pri
digitalnych vstupoch (napriklad
vodomere).

Skontrolujte zapojenie pri
analogovych vstupoch (tlak/LF).

Skontrolovat zapojenie pri
2 cestnom gulovom kohtte motora.

¢+ Tlak zariadenia znizit.
+  Skontrolovat gulové kohity
na vytlacnej strane cerpadla.

Hlasenie
vynulovat’

Potvrdenie
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9 Udriba

Nebezpecenstvo popalenia na hortcich povrchoch

Vo vykurovacich zariadeniach moze dojst prostrednictvom vysokych

povrchovych teplét k popaleninam koze.

. Vyckajte, az s tieto hortice povrchy vychladené, alebo noste ochranné
rukavice.

. Prevadzkovatelom je potrebné pripevnit zodpovedajlice varovné
pokyny v blizkosti pristroja.

Nebezpecenstvo poranenia v dosledku kvapaliny unikajicej pod tlakom

Na pripojkach méZze dojst pri chybnej montazi, demontazi alebo

Udrzbarskych pracach k popaleninam a poraneniam, ked' hortca voda alebo

hortica para pod tlakom néhle unika.

. Zaistite odborni montaz, demontaz alebo udrzbarske prace.

. Zaistite, aby zariadenie bolo bez tlaku skor, nez prevediete montaz,
demontaz alebo Udrzbarske prace na pripojkach.

‘Servitec’ je potrebné servisovat rocne, minimalne ale po 16.000 intervaloch
odplyfiovania.

> Upozornenie!
KratSie intervaly Udrzby budu potrebné, ked pri Standardnom nastaveni

pre intervalové odplyriovanie 8 odplyriovacich cyklov a 12 h dobu

prestavky sa prekroCia nasledujuce Casy pre trvalé odplyfovanie:

. Doba trvalého odplyriovania o asi 14 dni

alebo

. Doba trvalého odplyfiovania o 7 dni + 1 rok intervalové
odplyriovanie pri $tandardnom nastaveni.

Intervaly udrZby su zavislé od prevadzkovych podmienok a od ¢asov
odplyriovania.

Roéne prevadzana Udrzba sa zobrazi na displeji po uplynuti nastavenej
prevadzkovej doby. Zobrazenie ,Doporucend Udrzba“, sa potvrdi s tlacidlom
L,Potvrdenie”.

Upozornenie!

Udrzbarske prace nechaite vykonavat len odbornym personalom alebo

zéakaznickym servisom podniku Reflex a tieto si potvrdte.

Plan udrzby je zhrnutim pravidelnych ¢innosti v rdmci Udrzby.

Bod udrzby Podmienky Interval
A =Kontrola, m = Udrba, e =
Cistenie
Skontrolujte tesnost, % 9.1 A [ roéne
"Vonkajsia kontrola tesnosti", & 195.
+  Cerpadlo ,PU*
. Nakrutky pripojok
+  Odplynovaci ventil ,DV*
Funkéna skuska vakua. A roéne
- % 7.6"Vakuovy test', B 188
Vlycistite zachytavac necistot. A ] . Zavislé od
- %911 "Vycistenie prevadzkovych
zachytavaca necistot", B 195 podmienok
Skontrolujte nastavovacie hodnoty A rocne
riadenia.
Funkéna kontrola. A rocne
*  Systémové odplyfiovanie ,SE*
. Dopliacie odplyriovanie ,NE*
% 9.2 "Kontrola systémového
odplyriovania / dopliiacieho
odplyfiovania", B 195
Pri prevadzke so zmesami Voda- A rocne

Glykol
. Kontrola pomeru zmieSania.

. Ked je to nevyhnutné,
prispdsobenie podla Udajov
vyrobcu.

9.1 Vonkajsia kontrola tesnosti

Skontrolujte nasledujlce komponenty pristroja Servitec na ich tesnost:
«  Cerpadlo

. Néakrutky

. Odplyniovacie ventily

Postupujte nasledovne:
. Utesnite netesnosti na pripojkach alebo vymerite popripade pripojky.
. Netesné nakrutky utesnite alebo popripade vymerite.

9.1.1  Vycistenie zachytavaca necistot

Najneskor po uplynuti doby trvalého odplyriovania je potrebné vycistit
zachytavac necistot ,ST* v odplyfiovacom potrubi ,DC*. Kontrola zachytavaca
necistot je potrebna aj po procese plnenia alebo po dih3ej prevadzke.

000062 461 RO(]

|1 [ Zachytavac necistot ,ST*

1. Stlacte tlaidlo ,Stop" obsluzného panela riadenia.
- Senvitec je bez funkcie a ¢erpadlo ,PU" sa vypina.

2. Zatvorte gulovy kohut pred zachytavaCom necistot ,ST* (1).

3. Odkrutte uzaver s viozkou zachytavaca necistot na zachytavaci ne€istot
pomaly, aby sa zvySny tlak v kuse potrubia odbural.

4. Vytiahnite sito z vloZky a vyplachnite ho pod Eistou vodou. Vykefujte ho s
makkou kefkou.

5. Nasadte znowvu sito do uzaveru, skontrolujte tesnenie na poskodenie a
zaskrutkujte znovu uzaver do krytu zachytavaca necistot ,ST* (1).

6.  Otvorte gulovy kohut pred zachytavacom necistot ST (1).
Stlacte tlagidlo ,Automaticka" obsluzného panela riadenia.
- Sevitec sa zapne a ¢erpadlo ,PU" je v prevadzke.

Upozornenie!
Vygistite dalSi inStalovany zachytava¢ negistot (napriklad vo Fillset).

9.2 Kontrola systémového odplyiiovania / dopliiacieho
odplynovania

Skontrolujte po sebe systémové odplyfiovanie ,SE* a dopliiacie odplyfiovanie
JNE.

Stlate na riadeni tlacidlo ,Manuélna“ pre manualnu prevadzku. LED diéda
Automatickd z ovladacieho panelu bliké ako vizuélny signal pre manualnu
prevadzku. V manualnej prevadzke sa zapinaju alebo vypinaju systémové
odplyfiovanie ,SE* a dopliiacie odplyfiovanie ,NE*.

Tu je potrebné spustit vzdy minimalne10 cyklov v rezime ,SE* a“ NE*. Plyn musi
byt vysunuty skor, nez za€ne nasledujuci cyklus. Nasledne skontrolujte
nasledujuce podmienky:

+ Pri studenej vode sa musi nastavit na vakuometre ,PI* hodnota cca -1 bar.
. Hlasenie ,Nedostatok vody“ sa nesmie objavit na displeji riadenia.
Nastavte po kompletnej kontrole pristroj naspat do automatickej prevadzky.

. Tlacidla ,Prechod vpred / naspat* 2.5 bar
- Vyber NE" alebo ,SE". NE W * SEA* 010h
+  Tladidlo ,Automatickg* *  Blikajtici rezim NEVW*
- Navrat do automatickej alebo ,SEA“je
prevadzky. aktivovany
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9.3 Potvrdenie o udribe

Udrzbarske prace boli vykonané podfa navodu na monta, obsluhu a tdrzbu

firmy Reflex.

Datum Servisna firma

Podpis

Poznamky

9.4 Kontrola
9.4.1 Tlakonosné konstrukéné diely

Je potrebné dodrziavat prislu$né narodné predpisy pre prevadzku tlakovych
zariadeni. Pred kontrolou tlakonosnych dielov he potrebné tieto zbavit tlaku (vid
demontaz).

Pre nadoby podfa normy EN 13831 plati:

Nezistila sa Unava materialu na zéklade predpisaného pouZitia v systémoch s
vykurovacou a chladiacou vodou (pozri tieZ EN 13831 ¢ast 6.1.8).

9.4.2  Kontrola pred uvedenim do prevadzky

V Nemecku plati nariadenie o prevadzkovej bezpecnosti § 14 a tu najma § 14 (3)
Cislo 6. Potom existuje povinnost kontroly pred uvedenim do prevadzky len pre
PS'V > 50 bar x litrov. Toto sa nevztahuje na pristroj. Specialnych zariadeni so
Specialnymi rozpraSovacimi potrubiami sa to moze tykat, potom sa pri dodavke
nato upozomi.

9.4.3  Skusobné lehoty

Odportc¢ané maximalne skusobné lehoty pre prevadzku v Nemecku podla § 16
nariadenia o prevadzkovej bezpecnosti a zaradenie nadob od pristroja v
diagrame 2 smernice 2014/68/EU, platné pri striktnom dodrziavani navodu na
montaz, obsluhu a Udrzbu firmy Reflex.

Pre nadoby podfa normy EN 13831 plati:

Nezistila sa inava materidlu na zaklade predpisaného pouZitia v systémoch s
vykurovacou a chladiacou vodou (pozri tiez EN 13831 ¢ast 6.1.8).

Vonkajsia kontrola:
Ziadna poziadavka podra prilohy 2, odsek 4, 5.8.

Vnitorna kontrola:

Maximalna lehota podla prilohy 2, odsek 4, 5 a 6; popripade je potrebné prijat
vhodné nahradné opatrenia (napriklad meranie hrabky steny a porovnanie s
konstruktivnymi (idajmi; tieto sa méZu vyziadat u vyrobcu).

Pri hiboko tahanych nadobach nebol zohladneny ziadny pridavok korézie (EN
13831, ods. 6.3.2.6.2).

Skuska pevnosti:

Maximalna lehota podfa prilohy 2, odsek 4, 5 a 6.

Okrem toho je potrebné dodrziavat nariadenie o prevadzkovej bezpe€nosti § 16
atu zvlast § 16 (1) v spojeni s § 15 a zvlast prilohu 2, odsek 4, 6.6, ako aj
prilohu 2, odsek 4, 5.8

Skutoéné lehoty musi stanovit prevadzkovatel na zaklade bezpe€nostno-
technického vyhodnotenia pri reSpektovani reéinych prevadzkovych pomerov,
skusenosti so spdsobom prevadzky a vsadzkou a narodnymi predpismi pre
prevadzku tlakovych zariadeni.
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10 Demontaz

A\ NEBEZPEGENSTVO

Zivotu nebezpeéné poranenia v désledku zasiahnutia elektrickym

prudom

Na Castiach dosky ploSnych spojov pristroja mdze po vytiahnuti sietovej

zastrcky z napajania byt pritomné elekirické napétie 230 V.

. Odpojte pred odobratim krytov riadenie pristroja kompletne z
napajania.

+  Skontrolujte stav bez napétia dosky ploSnych spojov.

A Pozor

Nebezpecenstvo popalenia

Unikajuce, horiice médium mdze viest k popaleninam.

. UdrZujte dostatocny odstup k unikajucemu médiu.

. Noste vhodn( osobn( ochrannt vystroj (ochranné rukavice, ochranné
okuliare).

Nebezpecenstvo popalenia na hortcich povrchoch

Vo vykurovacich zariadeniach moze ddjst prostrednictvom vysokych

povrchovych teplét k popaleninam koze.

. Vyckajte, az su tieto hortce povrchy vychladené, alebo noste ochranné
rukavice.

. Prevadzkovatelom je potrebné pripevnit zodpovedajlce varovné
pokyny v blizkosti pristroja.

Nebezpecenstvo poranenia v dosledku kvapaliny unikajicej pod tlakom

Na pripojkach mdze dojst pri chybnej montazi alebo udrzbarskych pracach k

popaleninam a poraneniam, ked hortca voda alebo para pod tlakom nahle

vyteka.

+  Zaistite odbornu demontaz.

. Noste vhodnu ochrannu vystroj, napr. ochranné okuliare a ochranné
rukavice.

. Zaistite, aby zariadenie bolo bez tlaku skdr, neZ prevediete demontaz.

Pred demontaZou je potrebné odplyfiovacie potrubia ,DC* a doplfiacie potrubie

,WC* od zariadenia k Servitec zablokovat a Servitec zbavit tlaku. Odpojte

nasledne Servitec od elektrickych napati.

Postupujte nasledovne:

1. Zapojte zariadenie do zastavovacej prevadzky a zaistite zariadenie proti
opéatovnému zapnutiu.

2. Zablokujte odplyfiovacie potrubia ,DC* a dopliiacie potrubie ,WC".

3. Zapnite zariadenie bez napétia. Vytiahnite sietovu zastrcku Servitec z
napajania.

4. Odpojte zo zariadenia zaveseny kabel v riadeni Servitec a tento odstrarite.

NEBEZPECENSTVO - Zivotu nebezpetné poranenia v dosledku
zasiahnutia elektrickym pradom. Na Eastiach dosky ploSnych spojov
Servitec mdze po vytiahnuti sietovej zastréky z napajania byt pritomné
elektrické napétie 230 V. Odpojte pred odobratim krytov riadenie Servitec
kompletne z napajania. Skontrolujte stav bez napétia dosky ploSnych
Spojov.

5. Otvorte vyprazdriovaci kohut ,FD“ na rozpraSovacom potrubi ,VT*
Servitec, kym nie je rozpraovacie potrubie Upine vyprazdnené od vody.
6.  Odstrante podia potreby Servitec z oblasti zariadenia.

Demontaz je ukon&ena.
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11 Dodatok
11.1  Zakaznicky servis podniku firmy Reflex

Centralny zakaznicky servis podniku

Centralne telefénne Eislo: +49 (0)2382 7069 - 0

Telefonne Cislo zakaznickeho servisu podniku: +49 (0)2382 7069 - 9505
Fax: +49 (0)2382 7069 - 9523

E-Mail: service@reflex.de

Technicka horuca linka

Pre otazky k nasim produktom

Telefonne Cislo: +49 (0)2382 7069-9546
Pondelok az piatok od 8:00 hod. do 16:30 hod.

11.2  Poskytnutie zaruky

Tu platia prislusné zakonné podmienky poskytnutia zaruky.

11.3 Konformita / Normy

Vyhlasenia o zhode (konformite) pristroja su k dispozicii na Homepage firmy
Reflex.
www.reflex-winkelmann.com/konformitaetserklaerungen

Alternativne moZete tiez oskenovat

QR kod: [ |
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1 NHdopmauma K pyKoBoACTBY N0 3KCNAyaTauuu

HacrosiLee pykoBOACTBO COAEPXUT BaxHble CBEAEHMS MO 06eCreeH o
Be3onacHoro 1 6e30Tka3HOTO (YHKLMOHMPOBAHWS YCTPONCTBA.
3agaum pykoBoACTBA MO SKChyaTaLum:

*  NpefoTBpaLLeHWe OnacHOCTel Ans nepcoHana;

. 3HaKOMCTBO C YCTPOMCTBOM;

+  obecneyeHne ONTUMaNbHOTO (yHKLMOHMPOBAHNS;

*  CBOEBpEMEHHOe 0BHapyXeHWe 1 ycTpaHeHne AedheKToB;

* u3bexaHue owmnbOK, BbI3BAHHbIX HEHAAEXALLMM YNIPaBIEHUEM;
* MWHMMM3aLMsi IPOCTOEB M U3LEPKEK HA PEMOHT;

*  MOBbILIEHWE HalBXXHOCTN W CpOKa CryXObl;

*  MpepoTBpaLLeHme yrpo3 1S OKpyKaloLLen cpesbl.

®upma Reflex Winkelmann GmbH He HeceT oTBeTCTBEHHOCTM 3a YyLuep6,
06ycnoBneHHbI HecobmiofeHemM NONOXeHUA AaHHOTO pykoBoAcTea. B
[AOMONHEHME K PYKOBOACTBY MO SKCMAyaTaLm AENCTBYIOT HALMOHabHbIE
npasuna u NpeanucaHns CTpaHbl 3KCnnyaTaLmm (npasuna TEXHUKA
Be30nacHoCTH, 3alLuTa OKpYXKaloLLelt cpeabl, OXpaHa Tpyaa v T.4.).

B HacTosiLem pykoBOACTBE ONUCHIBAETCS YCTPOCTBO C 6a30BbIM
0bopyaoBaH1eM 1 nHTepdercamn Ans ONUMOHaNLHOTO OCHALLEHMS
A0MONHUTENbHBIMK PYHKLMAMK. CBeaeHNs 06 ONLMOHANLHOM OCHALLEHNN,
& 4.5 "OnuuoHanbHoe ocHalyerue", B 203.

> Ykasanue!

Bce nuua, MOHTUpYHOLLME 3TW YCTPOICTBA UMK BbIMOMHSIOLLME Ha HUX
apyrue paboTbl, Nneped Hayanom paboT 06s3aHbl BHUMATENBHO
npoynTaTh HaCTOSILLEE PYKOBOLCTBO W BMOCNEACTBUN cobnitogath ero
nomnoxeHusi. PykoBOACTBO JOMKHO ObITb BPYYEHO SKCMITyaTaHTy
YCTPOWCTBA, KOTOpbIN 00513aH XpaHUTb 3TOT AOKYMEHT HaroToBe B6MM3n
yCTPONCTBA.

2 OTBeTCTBEHHOCTb U rapaHTUA

YCTPOICTBO M3rOTOBIIEHO Ha aKTyaslbHOM YPOBHE TEXHUYECKOTO Pa3BuTHS, B
COOTBETCTBIM C 06LLENPU3HAHHBIMY NPaBUNamMi TEXHUKW Be3onacHoCTH.
HecmoTps Ha 3T0, CMONb30BaHWE YCTPOCTBA MOXET BbITh CBS3aHO C
OMaCHOCTbLIO [N1S1 XM3HM W 300POBbS TPETHUX UL, A Takoke C HapyLLeHeM
paboTbl YCTAHOBKM UMM UMYLLECTBEHHBIM YLepHOM.

B ycTpoiicTBO 3anpeluaeTcst BHOCUTb U3MEHEHMS (HAanpUMep, B r1apaBnuyeckyio

CUCTEMY) 1 U3MEHSITb MOPSAOK €ro NOAKIIOYEHMS.

OTBETCTBEHHOCTb M FrapaHTS MPOU3BOAUTENS aHHYNMPYIOTCS MPU HACTYNNEHM

CNeLyIoLLMX YCIIOBUN:

. CMOMb30BaHue YCTPOCTBA HE MO Ha3HAYEHWIO;

. HeHaanexallee npoBeAeHe paboT no BBOAY B KCNyaTaLuio,
TEX06CMYKMBAHMIO, PEMOHTY 1 MOHTaXY YCTPONCTBA, a Takke
YNpaBneHuio UM;

. HecobnoaeHe NpaBnn TeXHUKM 6e30MacHOCTY, NMPUBEAEHHBIX B
HaCTOSILLEM PYKOBOLCTBE;

*  3KCMNyaTauus YCTPONCTBA C HEUCMPaBHbBIMM UMK HEMPaBUIbHO
YCTaHOBMEHHbIMW NPELOXPAHUTENBHBIMM/3ALLUTHBIMY YCTPONCTBAMY;

. HapyLLEHWE CPOKOB NpoBeseHUs paboT Mo TeXOBCMyXMBaHIO U
KOHTPONIO;

. 1CMONb30BaHWE He JOMYLLEHHbIX NPOMU3BOAUTENEM 3anyacTeil u
NPUHALNEXHOCTEN.

O6si3aTenbHbIM YCIOBUEM A1t TapaHTUAHBIX NPUTS3aHNI SBNSIETCS
KBanuULMpOBaHHOE NPOBEJEHUE MOHTaXa 1 BBOAA B 3KCMyaTaLmio
ycTpoiicTBa.

> Yka3saHue!
[MepBbIii BBOA B 3KCMNyaTaLMO 1 exerofHoe Texobenyxusanne
CcneayeT nopyyatb CneLuanMcTaM 3aBoACKO CEPBICHOM CRyxObl
Reflex, % 11.1 "3aBofckas cepsucHas cnyx6a Reflex”, B 221.

3 be3onacHocTb
3.1 MoAcHeHMA K cumBonam
B pykoBoACTBE MO 3KCMyaTaLmMmM UCNOMb3YKTCA CrieaytoLime NpeaynpexaeHms:

OnacHoCTb ANs X1U3HW / cepbesHblit yLepb 3A0poBbIo

*  YkasaHue B COYETaHUM C CUrHaMbHLIM CroBOM «OnacHo» ykaabiBaeT
Ha HEMoCPEACTBEHHYH OMACHOCTb, KOTOPast MOXET MPUBECTU K CMEPTU
Unm TsHkeNnomMy (HeobpaTUMOMy) TPaBMUPOBAHMIO.

A ocToPOXHO

CepbesHbiit yiLept 300poBbI0

*  YkasaHue B COYETaHWN C CUrHAMBHBIM CrIOBOM « OCTOPOXHO»
YKa3bIBaeT Ha ONacHOCTb, KOTOpast MOXET MPUBECTM K CMEPTY MNn
TsHKenomy (HeobpaTMoMy) TPaBMUPOBAHHIO.

Yuiepb ans 3noposbs

*  YkasaHue B COYETaHWM C CUTHAMbHBIM CIIOBOM «BHUMaHWe»
YKa3bIBaeT Ha ONaCHOCTb, KOTOPast MOXET MPUBECTU K MONYYEHMIo
He3HaunTenbHbIX (06paTMbIX) TpaBM.

/MyLecTBEHHbIN YiLep6

. YkasaHue B COYETaHUN C CUrHanbHbIM CrIOBOM «BaxHo» 0603HayaeT
CUTyaLyto, KOTOpasi MOXET COMPOBOXAATLCS MOBPEXAEHNEM CaMOrO
V30ENNs UK NPESMETOB B €70 OKPY)XEHWM.

> YkasaHue!
OTOT CUMBOI B COMETAHUM C CUTHAbHBIM CIIOBOM «YKasaHue»
COMPOBOXAAET NONeE3HbIEe COBETHI U PeKOMeRAALMN N0 3h(EKTUBHOMY
obpalLeHuIo ¢ u3genvem.

3.2 TpeboBaHuMA K nepcoHany

MOHTa) 1 3KCMyaTaLms AOIKHbI OCYLLECTBAATLCA TOIbKO
cneuvanncTamm Uav NepcoHanom, npoweawnm ocoboe obyyeHue.
OneKTpuYeckoe NOLKMIYEHNE 1 MOHTaX KabenbHoii NPOBOAKM YCTPONCTBA
[DOMKHbI NPOU3BOAMTLCA CMELMan1CTOM, B COOTBETCTBUM C [EMCTBYIOLLMMM
HaLMOHANbHBIMU ¥ MECTHBIMU MPEANUCAHNAMN.

3.3 UHanBuAayanbHble cpeacTBa 3aWUThl

®O00®00

Bo Bpems nposeaeHus nobbIx pa60T Ha yCTaHOBKe cneayeT nonb3oBaTbCa
npeanucaHHbIMK MHAMBMAOYanNbHbIMI CPEACTBaMU 3aLLUTLI — HAYLUHUKaMMU,
OYKaMu, 3alUTHbIMU 60TMHKaMu, Kacko, 3aLYMTHON OJEXOON M NepyaTkamu.
CsepeHus 06 MHAMBKMAYanNbHbIX CPEACTBAX 3aLUUTbI MOXHO HalTn B
HalWOHanbHbIX NPeAnUcaHnax CTpaHbl 3KCnnyaTauun.

3.4 Ucnonb3oBaHMe NO Ha3Ha4YeHUIO

O6nacTsaMn NpUMEHeHNs YCTPOICTBA ABNSKOTCS CUCTEMBI AN CTaLMOHaPHBIX
KOHTYPOB CMCTEM OTOMNEHNS 1 OXNAXAEHNS. JKCNyaTaLus [OmKHa
OCYLLECTBNATLCA TOMBKO B 3aKPbITBIX C TOYKM 3PEHIS KOPPO3UK CUCTEMAX CO
crneayoLyMn XxapakTepucTkamn BoAb!:

. He kopposuitHas.

* XUMWUYeECKM He arpeccuBHas.

. He sposuTas.
MuHWMM3NPYWTe NOCTYNMeHWe KMCNOpPOaa BO3ayxa BO BCEl CUCTEME U B
KOHTYpE MOANNUTKIA BOLOM.

> YkasaHue!
KayecTBO BOAbI NOANMTKM AOMKHO COOTBETCTBOBATb HALMOHANbHBIM
npeanucaHmnsm.
- Hanpumep, ato VDI 2035 nnm SIA 384-1.
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YkasaHue!

+  [ins oBecneyeHust anutenbHoit 6e3aBapuitHOR 3KcnnyaTaLmmu
c1cTeMbl Heobxoammo npu paboTe ¢ BOJHO-TMNKONEBbIMU
CMeCSIMI UCNONb30BaTb TOMLKO FMMKONM, MHTMBUTOPBI KOTOPbIX
NpensTCTBYIT pacnpoCTpaHeHmio Kopposuu. Takke Heobxoanmo
cneanTb 3a TeM, YTobbl CyBCTaHLWM B BOAE He Bbi3blBany
0bpa3oBaHue neHbl. BosHMKatoLLMe Npy 3TOM OTNOXEHWS B
AeaapaTope ¥ NOsIBREHNE yTevek MOXeT HapyLunTb paboTy Beeit
BaKyYMHOW CUCTEMbI AgasapaLiyn.

+ B oTHowweHm ocobbix xapakTepucTik 1 CocTaBa BOLHO-
TMWKONEBbIX CMECeit onpeaensitoLLMMI SIBNSITCS CBEAEHNS
COOTBETCTBYIOLLEr0 NPON3BOANTENS.

+  3anpellaeTca cMeLLMBaTL MMUKONM Pa3HbIX TUMOB; Kak MpaBuro,
KOHLIEHTpaLWto He0BXOAUMO NPOBEPSITh EXEroAHO (CM. AaHHbIE
npon3soanTens).

3.5 Heponyctumble akcnayaTauMOHHbIE YCN0BUA

YCTPOICTBO He NpeaHasHayYeHo Ans KCnnyaTaLyuy Npu cregyoLwmx YCroBusx:
. B Ka4eCTBe NepeaBWKHOMN YCTAHOBKY;

. Ha OTKPbITOM BO3yXe;

. B COYETaHUN C MUHEpPanbHbIMM Macnamm;

. B COYETaHUN C BOCMNAMEHAIOLMMUCS CPeaamu;

. B COMETAHUN C AUCTUNNMPOBAHHON BOZOMN.

> YKasaHue!
BHeceHWe n3MeHeHwit B rnapaBnmyeckyto CXxemy 1 nopsigok
MOAKITOYEHNST HEJOMyCTUMbI.

3.6 OcTaTo4Hble PpUCKHK

OT0 YCTPOICTBO U3rOTOBNEHO B COOTBETCTBUN C aKTyalbHbIM YPOBHEM
TEXHUYECKOrO Pa3BuTUS. HECMOTPS Ha 3TO, NOMHOCTBHO UCKIIOUUTB OCTATOYHbIE
PUCKI HEBO3MOXKHO.

OnacHOCTbL 0XOroB O ropsiYMe NOBEPXHOCTH

l'opsHMe NOBEPXHOCTI OTOMUTENBHBIX CUCTEM MOTYT CTaTb MPUYMHON
NONYYEHNS OKOTOB KOXN.

+  Tlonb30BaTbCA 3aLMNTHEIMK NepYaTkamm.

. Pa3mecTuTb BOIM3N yCTPONCTBA COOTBETCTBYHOLLME NPEAYNPEXAEHNS.

OnacHoCTb TpaBMUPOBaHMS BbIXOAALLEN NOA SaBNeHUeM KUAKOCTLH

HapyLueHue npasun MoHTaxa, AEMOHTaxa 1 paboT no TexobenyxuBaHio

MOXET NPUBECTY K NONY4EHNIO OXOrOB W TPAaBMUPOBAHMIO Ha

MPUCOEAVHEHMSX BCIIEACTBIE BHE3AMHOTO BbIGpOCa ropsiyeil Bogbl Miv

ropsivero napa nog AaBneHneM.

. MoHTax, AeMOHTax 1 paboTbl M0 TEXOBCNYXUBAHWIO AOMKHbI
Npon3BOANTLCS € COBMIOEHNEM BCEX NPean1caHi.

. lMepen Hayanom paboT N0 MOHTaXyY, AEMOHTaXY W TEXHUYECKOMY
06CnyX1BaHMIO Ha NPUCOEOMHEHNSX HEOOX0AMMO YOeaUTLCS B TOM,
4TO CMCTEMA Hax0aMTCs B 6E3HANOPHOM COCTOSIHWM.

A ocToPoXxHO

OnacHocTb TpaBMUPOBaHMs U3-3a 6OMbLLIOro Beca

YcTpoiicTBa MMetoT BOMbLUON BeC. 3a CYET 3TOr0 BO3HMKAET OMaCHOCTb

TPaBMMPOBAHMS W aBAPUIAHBIX CUTYaLNIA.

¢+ Tlpu TPAHCMOPTUPOBKE M MOHTAXE NOMb30BATHCS NOAXOAALNMN
NOABEMHBIMY MEXaHWU3Mamu.

OnacHoCTb TPaBMUPOBAHUSA NPU KOHTaKTe C BOAOW, CoAepkalueit

IMUKONb

B cucTeMax ANs KOHTYPOB OXMaX[EHWUs KOHTAKT C BOON, COAepxaLLei

TTMKOMb, MOXET MPUBECTM K PA3LpaXeHio KOXU 1 rMaa.

¢+ [onb3oBaThCs MHOMBIUAYaNbHbIMY CPEACTBaMM 3aLLMTLI (Hanp.,
3aLUMTHON OAEXKON, NepyaTkami 1 3aLLUTHBIMK 04kamm).

4 OnucaHue ycTpoicTea

Servitec sBsieTCS CTaHUMei feaspauum 1 nognutku. OcHoBHbIe 0bnacTu

NPUMEHEHNS — KOHTYPbI OTOMMEHNSA M OXMAXAEHNS, @ TaKKe CUCTEMbI, B

KOTOPbIX AOIMKHA ObiTb 0BecneyeHa 3alLuTa oT AeNCTBUS PACTBOPEHHBIX 1

cBoDOAHbIX ra3oB. Servitec obecneynBaet cneayiollee:

*  3aluTa OT NPSMOrO BCACbIBAHMS BO3AyXa 3@ CHET KOHTPONS NOAAEPKaHMS
A3aBNEHNS C aBTOMATUYECKOI MOAMMUTKON;

*  OTCyTCTBME NPOBEM C LIMPKYNALMEN, BbI3BaHHBIX CBOBOAHBIMM
ny3bipbkamu B 060pOTHOI BOAE;

*  COKpAaLLeHue KOPPO3VOHHBIX MOBPEXAEHNA 33 CYET YAANeHUs kueropoaa
113 BOfibl 3aMOMHEHNS 1 NOANNUTKN.

> YkasaHue!

OkcnnyaTauust npu BbICOKUX TemnepaTtypax cuctemsl (>70°C):
/13-3a BO3HMKAIOLLIETO BakyyMa CHINKAeTCA TemnepaTypa kunexus
cpegbl. Ha aTom aghchekTe 0CHOBaAHO U3MeHeHWe obbema cpefbl B
BaKyyMHOW pacnblnutenbHoii Tpybe. B cnyyae 3akvnanus cpenpl
NOBbILLIAETCS AaBMNEHWe, NPOTUBOLECTBYIOLLEE BakyyMy B
pacnbinuTenbHoi Tpybe. Mog AeNCTBUEM 3TOI XapaKTEPUCTUKN BAL,
[AeaspaLyu MeHsIeTC C BakyyMHOTO Ha TeMnepaTypHbiit. B cocTosiHm
KMNEHWS Cpefibl PaCTBOPUMOCTb ra30B NPaKTUYECKI PABHA HYMIO.
[MoBbIlweHHas nogaya Hacoca (npu Temneparypax >70°C) Takke He
03Ha4aeT aBToMaTNyeCku Bonee BbICOKNI BaKyyM.

4.1 0630p

87 5 4 1 2 3 14 15

13 000075 482 R00]

Servitec 35 - 60
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4 578 15

1 1 1 O 1 2 9 6 000075 483 RO0|
Servitec 75 - 95
1 [leaspauuoHHbIii knanaH «DVy»
2 Bakyymmetp «Pl»
3 Cuctema ynpasnenus Control Touch
4 2-X0[0BO MOTOPM30BaHHbIN LIapoBoi kpaH «CD» nepeq BakyymMHON
pacnbinuTensHon Tpyboi
5 2-X0[0BOI MOTOPM30BaHHbIN LIapoBoi kpaH « WV» nepes BakyyMHO#
pacnbinuTensHon Tpyboi
6 Peryn1poBoyHbii Wwaposon kpaH «PV» 3a Hacocom «PU»
7 MpucoeanHerne « WC» ans noanuTku
. Bxog 1151 ra30HaCbILLEHHO BOAbI 13 UCTOYHMKA NOAMUTKM
8 MpucoeanHerne «DC» ans feaspauum
. Bxog 1151 ra30HaCbILLEHHO BOAbI 13 CUCTEMbI
9 MpucoeanHerne «DC» ans feaspauyum
. Bbixoa Ans aeaapnpoBaHHoOi BOAbI
10 Pene nasnenus «PISy»
11 Hacoc «PU»
12 Pene HexsaTkut Boab!
13 BryckHo# 1 BbinyckHOM kpaH «FD»
14 ['naBHbIN BbIKIOYATEND
15 BakyymHas pacnbinutenbHas Tpy6a «VT»

4.2 UpeHTuduKauma

3aBopckas Tabnnyka HaxoANTCS MOJ, KPbILLKOW CUCTEMbI ynpaBneHns. Ha Heit
yKasaHbl CBEJIEHNS O MPOM3BOAVTENE, fjaTe BbiMycka, 3aBOLCKOM HOMepe, a
TaKKe TEXHUYECKNE XapaKTEPUCTUKN.

A A

000043_401_R001

3anuck Ha 3aBoAckoN Tabnuuke  3HaueHue
Type 0603Ha4eHMe yCTPOCTBa
Serial No. CepuifHblit Homep

MwHUManbHoe / MakcumarsHoe
AonycTumoe faBrieHne

Min. / max. allowable pressure PS

Max. allowable flow temperature of MakcumanbHas gonyctumas
system Temneparypa cucTeMbI Ha BXOAE

Min. / max. working temperature TS MwuH. / makc. paboyas Temnepartypa
(TS)

3anuchb Ha 3aBOACKOM Tabnuuke  3HauyeHue

Year of manufacture ['op nponsBoacTBa

Max. system pressure Make. cuctemHoe AaBneHve

Min. operating pressure setupon  MuH. paboyee faBneHue, HaCTPOEHHOE
site Ha MecTe aKcrnnyaTaumum

4.3 ®DYHKLUMOHUPOBaHUE

Servitec noaxoaunT ANa AeaspaLyuv BOAbI U3 CUCTEMbI W BOLbI MOAMUTKM.

YcTpoiicTBo yaanseT u3 oAbl A0 90 % pacTBOpeHHbIX rasos. [leaspaLys

OCYLUECTBASETCS C PErynupyembIM1 N0 BPEMEHN LiMKnamu. Takol Liukn cocTouT

13 cregyrowyx ¢as:

*  Bnpbick v cospanve Bakyyma
Nunmns nogaum «DCy» ra3oHaCkILLEHHON BOAbI U3 CUCTEMBI K BaKyyMHON
pacnbinuTenbHoit Tpybe «VT» oTkpbiTa. B COOTBETCTBUM C NOTPEBHOCTbIO
MPOVCXOANT TOHKOE pacnbifeHue B BakyyMHOM pacnblnuTensbHoi Tpybe
MOTOKOB ra30HACHILLEHHOI BOABI CUCTEMbI M BOAbI NOANUTKIA Yepes MHMM
«DC» n «WC». B pacnbinutensHyto Tpyby BMpbICKMBAETCH MEHbLLE BOAbI,
yeM Hacoc «PU» 0TBOANT 13 Tpybbl B CUCTEMY, NOITOMY B
pacnbinuTenbHoit Tpybe BosHukaeT BakyyM. Hacoc «PU» cospaet Bakyym
A0 [LOCTVKEHNS AABNEHNS HACILLEHNS BOAbI. YPOBEHb Pa3pexeHms
oTobpaxaeTcs Ha BakyyMmeTpe «Pl». Bonbluasi nnoLaab KoHTakTa
pacnbifieHHON BOAbI U Pa3HOCTb ra30HACHILYEHHOCTI OTHOCUTENBHO
Bakyyma BeyT k ieaspaLiim Bofpl. [leaspupoBaHHas BoAa U3 BaKyyMHOM
pacnbinuTenbHoI Tpybbl NOAAETCS HAacCoOCOM Ha3ad B cucTeMy. Tam oHa
MOXET CHOBA PacTBOPATb rabl.

. Beinyck
Hacoc «PU» oTknioyaeTcs. Boaa no-npexHemy BnpbiCkuBaeTcs B
BakyyMHy'0 pacrbinutensHyto Tpyby «VT» 1 pacnbinsieTcs B Helt. YpoBeHb
BOAbI B PacMbINNTENbHO Tpybe NoBbiLLaeTcs. BbigeneHHble 13 Bogb!
rasbl OTBOAATCS YePE3 4ea3paLoHHbIi knanaH «DVy.

. Bpems nokost
lMocne cenapauwy rasa Servitec B Te4eHWe OnpeseneHHoro BpemMenm
Ge3peifcTBYeT — A0 3anycka CrieayIoLLero Lukna.

Linkn peaspaumm B BakyyMHoIA pacnbinutensHoi Tpy6e «VT»

Mpumep: Oxnaxpatowas soga < 30 °C, aasneHue B cucteme 1,8 6ap, nuHus
peaspauym cuctembl «DC» B paboyem pexume, NHUS AeaspaLn Boabl
nognutkn « WC» 3akpbiTa.

DV DV
1,8...-1 bar|
PU
I 1
G G

DV
-1...1,8 bar 1,8 bar|

nnnian 4e1 pond

1 ' 2 3 4
1 Bnpbick u co3nanme Bakyyma 3 | Beimyck
2 | Bripbick 1 co3gaHue Bakyyma 4 | Bpems nokos
Deaspauus

Becb npoLecc aeaapauum ynpaBnseTcs ruapaBnMYecKoil CUCTEMOI C MOMOLLbH
perynnpoBOYHOTO LIapoBOro kpaHa «PV» u cuctembl ynpasnenus Servitec.
Paboume cocTOsHNS KOHTPONMPYIOTCA U 0TOBPaXaloTCs Ha ANUCTIee CUCTEMbI
ynpaBnexus Servitec. [ins Boibopa 1 HAaCTPOKM B CUCTEME YNpaBMeHNs
[OCTYMHbI 3 pa3nuyHble NPorpaMMbl ieaspaLum 1 2 BapuaHTa NnoanuTK.

Mporpammb! aeaapaummn

*  [nutenbHas peaspauus:
[ins AnuTenbHON AeaapaLymm Ha NPOTSKEHUN HECKOMbKUX YacoB Uiu Hei
C NOCre0BaTENbHOCTLIO LMKIOB AeadpaLiyu Npu 0TCyTCTBIM nay3. ATy
nporpammy PeKOMEHIYETCS UCTIoNb30BaTh MOCHe BBOAA B SKCMMyaTaLuo
1 PEMOHTHBIX paboT.

*  WHtepBanbHas aeaspauus:
MporpamMma MHTEPBanbHON AeaspaLiyi COCTOUT U3 OrPaHUIEHHOTO
KonmyecTBa LukroB. Mexay uHTepBanamm BblaepKuBaeTes
onpepeneHHas naysa. OTa nporpamma pekoMeHAoBaHa Anst
NPOAOMKMTENBHOMO PeXVMa SKChyaTaLuy.

«  [leaspauusi BOAbI NOAMMTKA:
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[Mpy 3TON HACTPOMKe BbINOMHSETCA AeaspaLys TOMbKO BOAb! NOANUTKA.
[leaspaus cucTeMbI He OCYLLECTBNSETCS.

BapuaHTbl nognuTkm
CywecTsyloT ABa BapuaHTa nognutku. Oba KOHTPONMPYHOTCS N0 BpEMEHN W
LMKMaM NOAMMUTKN.

LIS
Pl
P
-
PU
7 000066 481 R00]
1 YnpasnsioLyas MHUsS CTaHLM KOMMEHCaLMW AaBreHus Ans
3anpoca NoanuTkM B pexume «Levelcontrol»
2 CurHanbHas nnHus M3MepuTenbHOro npeobpasosatens AaBneHus

«PIS» ans BapuanTa nognutku «Magcontrol»

TNuHus peaspauum «DC» (neaspupoBaHHast Boaa)

NnHus peaspauum «DC» (rasoHackileHHast Boaa)

JnHma noanutkm « WC»

Servitec

~Nolobhslw

OnuyoHanbHoe ocHaleHne & 4.5 "OnuuoHansbHoe OcHaLLeHue",
203

Magcontrol:  [ins cuctem ¢ MembparHbIMM PacLLMPUTENBHBIMM
pe3epBsyapamm.
¢« C NOMOLLbI0 MHTErPUPOBAHHOTO N3MEPUTENBHOTO
npeobpasoBatens gaBnenus «PIS» ocyliecTenaoTcs
PerucTpaLms n KOHTPOMb AABMNEHWS B CUCTEME
oTonneHus/oxnaxaeHns. B cnyyae nageHns AaBneHmns
HIKE pacyeTHOTO 3HaYeHINsH HamoMHEHNS aKTMBMpyeTCs
AeaspaLys BoAbl NOAMATKN.
Levelcontrol  [1ns cuctem €o CTaHLMAMM KOMNEHCALMN AaBREHNS.
: . B 3aBMcMMOCTY OT YpOBHS B pe3epByape CTaHLum
komneHcaLum aaBneHns «LIS» BeinonHsaeTcs nognuTka
HenocpeacTBEHHO B cucTeMy. PYHKLWS NOANUTKA MOXET
6ObITb 3anyLLeHa BHeLHUM curHanom ~230 B.

4.4 KomnnaeKTt noctaBku

KomnnekT nocTasky onucbIBaeTCs B HakNagHOoW, COAepKaHue ykasblBaeTes Ha
ynakoBke.

Cpasy nocne nonyyeHus U3AENUS NPOBEPUTb KOMMNEKTHOCTb W LIENOCTHOCTL
noctaskv. HeaameanuTenbHo CoobLMTL O BO3MOXHBIX TPAHCTIOPTHBIX
MOBPEXAEHNSX.

basosoe 0bopyaoBaHve Ans Aeaspavuu:

. cucTema ynpaeneHus Servitec;

*  [easpauuoHHbIi knanaH «DV» (ynakoBaH B kopobky);

*  MNacTiKOBas namnka c pykoBOACTBOM MO SKCMyaTaLM 1 SMEKTPUYECKO
CxeMoi (pa3meLLieHa Ha Servitec).

Servitec npeBapuUTENbHO CMOHTUPOBAH M MOCTABNAETCSA HA MOAACHE.

4.5 OnuuoHanbHOE OCHALLeHue

K ycTpoiicTBy npenaraeTcs HuKeykasaHHOE OMLMOHaNbHOe OCHALLEHMe.

. Fillsoft / Fillsoft Zero ans ymsryenus / agemMuHepanusalmn Bogbl NOANUTKA
113 CETU NUTLEBOTO BOAOCHABXEHWS. 3amMeHa yMSrYUTENbHBIX 1
[eM1HEPanM3aLMOHHBIX NaTPOHOB.

. Fillset ans nognuTkv BogoWM
—  Fillset c nHTErpUpoBaHHLIM CUCTEMHBIM pa3aenuTeneM, BOAOMEPOM,

rpsi3eynoBUTENEM U 3aNOPHON apMaTypoil A4S NMHAW NOLAMUTKM
«WC»

. Fillset Impuls ¢ komnakTHbIM Bogomepom FQIR+ onst nognuTkv BOZOIA.

—  [lpu moHTaxe Fillset Impuls nosBnseTcs BO3MOXHOCTb KOHTPONS
Bcero 06bema NOANUTKM W BbIXOAA YMSTYEHHON BOLbI YMSArYMTENen
Fillsoft. 3a cueT aToro obecneumBaeTcs KCMyaTaLUoHHas
Ha[leXXHOCTb YCTPOICTBA 1 NpeaoTBpaLLaeTcs aBToMaTnyeckas
noanuTKa npy 6onbLUKX NOTEPSIX BOABI UMW HE3HAYUTENBHBIX
yTeuKkax.

. Fillset Compact anst nognutku
- Fillset Compact ¢ MHTErpupoBaHHbLIM CUCTEMHBIM Pa3aennuTenem,

rpsi3eynoBUTENEM 1 3anopamu Ans nuHuy nognutky « WC».

. Fillguard ans koHTpONS 3NEKTPONPOBOAHOCTH
-  [Mpw moHTaxe Fillguard nosiBnsieTCS BO3MOXHOCTb KOHTPONS

pecypca natpoHa Fillsoft Zero B cootBeTCTBUM C
3MEKTPONPOBOLHOCTHIO.

. Paclunpenns ans cuctembl ynpaeneHns ycTponcTea.

- C nomouybto nHTepdeitca RS-485 MoxHO 3anpalumath pasnuyHble
CBEfIEHWS! U3 CUCTEMbI YNIPABNEHWS M UCTIONB30BaTh UX NPK
KOMMYHWKaLMW C LIeHTpaMK ynpaBneHus U ApyriumMm YCTPOACTBaMM,
% 6.5.2 "MHtepdheiic RS-485", B 209.

. LLInHHbIE MOaYnM Ans 06MeHa AaHHBIMM C LieHTpaMm

yrpaBnexus.
. Profibus-DP.
. Ethernet.

. Mogynb BBofa/BbIBOZA /151 KNACCUYECKOro 0OMeHa AaHHbIMU.
. Modbus RTU
. Control Remote

. CucTema n3mepeHms Bbinycka rasa Ans onTUMU3MPOBAHHON feaspaLum.

Yka3zaHue!
K npuHagnexHocTam npunararoTcs pykoBOACTBA N0 3KCMyaTaLyu.
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TexHnyeckmne XapPaKTEPUCTUKN

5 TexHUYeCcKne XxapaKTepUCTUKHU
> Ykasanue!
CrepytoLme 3Ha4eHnst [eCTBUTENbHbI ANs BCEX YCTAHOBOK:
- [onyctumas paboyas TeMnepaTypa yCTpoicTea: 90 °C
- [lonycTumoe AaBneHve Nofayn Ans NOAMUTKY: 1,3-6 6ap
- OGbem noanuTku: 10 0,55 M3y
- CrTeneHb cenapaLym pacTBOPEHHbIX ra30B: <90 %
- CreneHb cenapaLym cBOOGOAHbIX ra3oB: 100 %
- Knacc sawurbi: IP 54

5.1 ANeKTpUYecKne XapaKTepucTukm

230/50 1 230, 4
60 1,1 230/50 10 1 Het 230, 4 55
75 11 230/50 10 1 Het 230, 4 55
95 11 230/50 10 1 Her 230, 4 55

5.2 Pasmepbl u npucoegnHeHus

1030 V"
60 38 1215 685 440 V" 1"
75 39 1215 600 525 V" 1"
95 40 1215 600 525 V" 1"

5.3 dKkcnayaTtauma

1o 220 1o 50 05-25 >0-90
60 10 220 10 50 05-45 8 - >0-90
75 10 220 1o 50 13-54 10 - >0-90
95 10 220 10 50 1,3-72 10 - >0-90
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6 MoHTax

A onacHo

Yrpo3a Ans Xu3HW B cNyyae NopaxeHNs ANEeKTPUYECKUM TOKOM.

KoHTaKT C TOKOBEAYLLWMMM [ETansiM1 MOXET NMPUBECTM K ONacHbIM NS KM3HN

TpaBMam.

«  Y6BenuTbCs B TOM, YTO YCTaHOBKA, B KOTOPYO MOHTUPYETCS
YCTPOIACTBO, 0becToYeHa.

+  JlomkHa BbITb 0BecneyeHa 3aluuTa OT BKIKOYEHNS YCTAHOBKW APYTUMU
nyamm.

+ MoHTaxHble paboTbl Ha SMIEKTPUYECKOM NPUCOEAMHEHNN YCTPONCTBA
LOMKHbI NPOBOANTLCS TONBKO MPOCHECCHOHANBHBIM AMEKTPUKOM, C
cobMiofeHMEeM NpaBu ANEKTPOTEXHUKY.

OnacHoCTb TPaBMMPOBaHUSA BbIXOAALWEN NOA AaBNEHNEM KUAKOCTLI

HapyLueHve npasun MoHTaxa, AeMOHTaxa 1 paboT no TexobcnyxuBaHo

MOXeT NPMBECTY K NONYYEHNIO OXOrOB W TPAaBMUPOBAHMIO Ha

NPUCOENHERISIX BCIIEACTBIE BHE3ANHOTO BbIGPOCA ropsiielt Bofb! N

ropsi4ero napa nog faBneHnem.

. MoHTax, AeMOHTax 1 paboTbl N0 TEXOBCNYXUBAHWIO AOMKHbI
npon3BOaANTLCA € CobMtoieHNeM BCeX NpeanucaHuii.

. Mepen Hayanom paboT no MOHTaXy, AEMOHTAXY W TEXHUYECKOMY
06CnyX1BaHMIO Ha NPUCOEONHEHNSAX HEobX0aMMO Y6eanTLCs B TOM,
4TO CMCTEMA HaxoamTCs B 6E3HANOPHOM COCTOSIHWM.

OnacHOCTb OXOroB O ropsiuMe NOBEPXHOCTH

TopsuMe MOBEPXHOCTM OTOMUTENbHbIX CUCTEM MOTYT CTaTb MPUYMHOI
TOIYYEHIS OKOTOB KOXM.

+  [lonb30BaThCA 3aLMTHBIMI NepyaTKaMu.

+  Pa3mecTuTb BOMM3M YCTPOMCTBA COOTBETCTBYIOLME NPELYNPEexXaeHHS.

A\ BHUMAHVE

OnacHoCTb TpaBMUPOBaHUSA NPU NafieHUsIX U yAapax

YWwmBbl My NafieHusiX 1 yaapax o YacTy YCTaHOBKY BO BPEMsi MOHTaXa.

¢+ [onb3oBaThbCs MHOMBIUAYaMNbHbIMY CPEACTBaMM 3aLLMTI (Kacka,
3alUMTHas OfIeX[a, 3alUMTHbIE BOTUHKY 1 NepyaTKm).

. Temnepatypa B nomelyenum > 0, Ho He Bonee 45 °C.

. POBHbI NPOYHbI NOM C BO3MOXHOCTbI0 0TBOAA BOAbI.

. CoeavHenue ans HanonHeHus DN 15 corn. DIN 1988 -100/ -600 / DIN EN
1717.

. Onektpuyeckoe nogkmniodeHune ~230 B, 50/60 'y, 16 A ¢ npeaBKIoYeHHbIM
BbIKNIOYaTeNeM 3aLynTbl OT TOKOB yTeYKM: Tok cpabatbiBaHus 0,03 A.

Servitec MOXeT aKCnNyaTUPOBaTLCA B ABYX PeXUMax Ans NoAnUTK Bodon. Mpu
paamelLieHin Servitec yuuTbIBaliTe ero NONOXeHNe B CUCTEME:
. [MoanuTka KOHTYPHO BOAbI C ynpaBnexnem no Aasnenuto (Magcontrol).
- YcraHosuTe Servitec B6nM3n paclumpuTenbHoro peepeyapa.
. MoanuTka KOHTYPHOW BOAbI C ynpaBneHnem no yposHto (Levelcontrol).
- YcraHosuTe Servitec Ha CTOPOHe cvcTeMbl — B 06paTHOM
MarucTpanu u nepeq To4KO NoAMELLMBAHNS.

> YkasaHue!
JuHns noanuTkm K Servitec.

- Wcnonb3oBath cuctemHblit pasaenutens Fillset, ecnv nunms
MOANKUTKM MOAKITIOYEHA K CETU NUTLEBOTO BOAOCHAGKEHMUS.

- [omkHbl cobniogaTeCs AeiCTBYtOLNE HOPMbI U NPEANMCaHNS
COOTBETCTBYHOLLEN CTPaHbI.

> Ykasanue!
CobniogaTb npesnucaHus no npoekT1poBakmio Reflex.

- [lpn npoekTMpoBaHUM yunTbIBalTE, YTO paboumit AnanasoH
Servitec HaxoauTcs B paboyem AnanasoHe CUCTEMbI
KoMNeHcaLum aBneHns Mexay HavanbHbIM AaBNEHNEM «pay 1
KOHEYHbIM AABIEHNEM «PEY.

6.3 MposeaeHune

MoBpexaeHus npn HekBanNMULIMPOBAHHOM MOHTaXe

Co CTOpOHBI NpUCOeANHEHNI TPYBONPOBOAOB MK annapaTos CUCTEMbI

MOTYT BO3HUKaTb AOMONHUTENbHbIE HArPy3kn Ha YCTPONCTBO.

. MoHTax Tpy6HbIX COEAMHEHMIA MEXAY YCTPONCTBOM W CUCTEMOI HE
FOMKEH NPUBOANTL K BOSHKHOBEHMIO HAMPSIKEHWIA 1 BUBpaLinii
(oTCYTCTBME MOMEHTOB).

. Ipy HeobxoammocTy TpyBoNpoBOAk! 1 annapaTbl AOMKHbI ObiTb
YCTaHOBMEHbI HA OMOpaXx.

> Yka3aHnue!

Hapnexallee npoBeAeHNE MOHTaXa M BBOZA B AKCMNyaTaLMI0 JOMKHO
6bITb NOATBEPXKAEHO B XXypHaNe MOHTaXa, BBOAA B SKCMTyaTaLmio 1
TexobcnyxuBaHus. bes aToro NpefocTaBneHne rapaHTUitHbIX yenyr
6yaeT HEBO3MOXHbIM.

- [epBbIit BBOA B 3KCMIyaTaLMi0 M EXEroAHOE TeXobenykmBaHne
CcneayeT nopyyvatb CeLuanmcTaM 3aBoACKO CEPBICHOM CRyxObl
Reflex.

6.1.1 poBepKa COCTOAHUA NOCTAaBKU

lMepen oTnpaBkoi 3akasuuKy YCTPONCTBO TLLATENBHO NPOBEPSETCS U
ynakoBbIBaeTcsi. Mbl HE MOXEM UCKIIOYNTb BEPOSTHOCTU NOBPEXAEHNS!
060pyA0BaHMS BO BPEMS TPAHCMIOPTUPOBKM.

[eitcTBOBaTH CreaytoLmm obpasom:
1. Tocne nony4eHuns ToBapa NpoOBEPUTL NOCTABKY.
. KomnnekTHoCTb.
. Hannune TpaHCMopTHbIX NOBPEXAEHWA.
2. 3acukcupoBaTh NOBPEXAEHNS JOKYMEHTANBHO.
3. [inq npepbsiBneHns peknamaviyii CBA3aTbCs C SKCNeAUTOPOM.

6.2 MoprotoBKa

CocCTosIHUe NOCTaBNIEHHOrO YCTPOCTBa:
. TpoBepuTb NNOTHOCTM MOCAAKA BCEX PE3bO0BbIX 1 3NEKTPUYECKMX
coeauHeHuin Servitec.
[Mpn HeoBX0AMMOCTY MOATSHYTL BUHTLI U Pe3b00BbIE COEAMHEHNS.
MoAaroToBka k MOHTaxy yCTPOMCTBa:
. 3aLyyLLeHHOE OT MOPO30B, XOPOLLIO MPOBETPUBAEMOE MOMELLEHME.

BA>XHO

MatepuanbHbIi ywep6 us-3a yteuek

MoBpexaeH1e CUCTEMbI M3-3a YTEYEK Ha COEANHUTENBHBIX IMHUSX K

YCTPOWCTBY.

*  Mcnonb3oBaTh COeANHUTENBHbIE NMHUN C HAANEXALLEIN CTOMKOCTBIO K
paboyelt TeMnepaType CUCTEMbI.

YCTpOICTBO NPENMyLLECTBEHHO MOHTUPYETCS Ha BO3BPATHOI CTOPOHE CUCTEM

OTONNEHMS.

- 370 HeobxoauMo Ans Toro, YToBbl YCTPOUCTBO SKCMNYaTUPOBANOCh B
[0NYyCTUMOM [nana3oHe AaBneHns U TeMnepaTypbl.

- B cucremax ¢ nogmeLumBaHmeM TENMOHOCUTENS B BO3BPATHON
MarucTpany Ui ¢ rmapaBnuyeckMm NePeXoaHUKaMU MOHTaX
OCYLLECTBIISIETCS NEPES TOUKOI CMELUNBaHMS, YTODbI feaspauust
OCHOBHOTO NoToka «V» ocyLectsnsnacs npu temnepatypax < 90 °C.

YCTpOICTBO NpeBapuUTENIbHO CMOHTUPOBAHO U JOITKHO BbiTh aAanTUPOBaHO K

YCIOBMAIM Ha MEeCTe 3KcrnyaTaLun. YKOMNEeKTOBaHNe BOASHbIX

NPUCOEVHEHUIA K CUCTEME W 3NEKTPUYECKOTO NPUCOEANHEHNS AOMKHO

OCYLLECTBNIATLCS COrMAcHO cxeme coeauHermit, & 6.5 "dnekTpudeckoe

nogkntoyenune”, B 207.

YkasaHue!
Tpy MOHTaXe yunTbIBalTe HeO6X0AMMOCTb JOCTYNa K apMaTypam 1
NoABOAA COSANHUTENbHBIX MUHUIA.
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MoHTax

6.3.1 MoHTa)K HaBeCHbIX KOMMNOHEHTOB

000060 461 ROO|

CMOHTUpOBaTb fieaspaLoHHbIil knanaH «DV» (2) ¢ obpaTHbIM knanaHom (1) Ha
BakyyMHOW pacrbinutensHoit Tpybe «\VTx». MpoBepuTh 3aTsxKy pe3b00BbIX
coeamnHeHuin Servitec.

6.3.2 Mecrto pasmeLeHusa

Servitec MoHTMpyeTCs Ha nony. KpenesxHbli MaTepuan noabupaioT Ha Mecte
pa3smeLLeHs ¢ y4eTOM CBOMCTB MoMa 1 Beca ycTpoiicTBa Servitec.

PO T &

Ahst
|

nNN102 And BAND

> Yka3anue!
[Mpu pacyeTe MuHUManbHoro paboyero aaenexns «Po» yunTbiBaiiTe
BO3MOXHYI0 Pa3HOCTb BbICOT «hst» MEXAY pacLUNpUTENbHbIM
pe3epByapoM W YCTPOACTBOM.

6.3.3 mppasnuyeckoe npucoeguHeHue
6.3.3.1 [leaspauMoHHAA IMHUA K cucTeme

[ns paboTbl Servitec TpebytoTcs ABe nuHum feaspauum «DC» k cucteme. OgHa
TIMHUS — ANS ra30HAChILLEHHO BOAbI, NOCTYNaloLLEN OT CUCTEMbI; Apyrast IMHNS
- ANs [jeaspupoBaHHO BOAbI, BO3BpaLLaemoit B cuctemy. fing obenx
[1ea3paLMOHHbIX NIMHUA Ha 3aBOAE-NPOU3BOAMUTENIE MOHTMUPYIOTCS 3aropHble
apmatypbl Ha Servitec. [MogkmnoyeHne feaspaLyoHHbIX MMHUA JOIKHO
OCYLLECTBIISITLCS B OCHOBHOM MOTOKE CUCTEMBI.

Servitec B oTONMTENLHOM CMCTEME, KOMNEHCALMS AaBNeHUs C
MeMOpaHHbIM paclumpuTenbHbIM pesepByapom «MAG»

1 2 3 4 5] 6
L ‘ 2500 J | |
<—>‘ .
0°C<t<90°C \a
EC DC|
+-15
Y
SV
- -4

\( <6 bar

000185 _461_R00

PaciumpuTenbHbiii pesepayap

Servitec

JInus peaspauum «DC» (feasapupoBaHHas Boaa)
JInHus peaspauum «DC» (rasoHackILeHHas Boaa)

OnuuoHansHoe ocHaleHre & 4.5 "OnumoHanbHoe ocHalLeHve",
203

6 JnHus nognutkn « WC»

B Wi -

MoHTax Aea3apaLmoHHbIX MMHUI OCYLLECTBAAETCS BON3N TOYKU MHTErpaLmi
pactumpuTensHon nnHun «ECy. 310 Heobxoammo ans obecneyeHus
CTabUNLHOCTY ABNEHMIA.

Ecnw Servitec paboTaeT ¢ NoAnUTKo BOAOA N0 AABNEHMIO, TO MOHTaX JOSIKEH
OCYLLECTBNATLCS BOMN3I MEMBPaHHOTO paclumpuTensHOro pesepayapa « MAG».
370 AenaeTcs Ans obecneyeHmsi KOHTPors AaBNeHUst MeMBpaHHoro

pacLuMpuUTenbHOTO pe3epyapa. B cucteme ynpaBneHns JomkeH ObiTb BbibpaH
pexum «Magcontroly.

> Yka3aHue!

[ins BapuaHTOB MOHTaXa C MAPaBMMYECKMM NEPEXOAHMKaMM 1
NoAMELLMBAHNEM B BO3BPATHOM MArucTpani y4nTbiBaTb MHTETPALWIO B
OCHOBHOM NOTOKe «V».

- BapuaHTbl MoHTaxa 1 noanuTk1, & 6.4 "BapuaHTbl koMMyTaLm
1 nognutkn", B 207.

MoHTax geaspauuoHHon nmHum «DC»

MogkntoyeHne aeaapaumoHHbix MHUA «DC» ocyluecTenseTcs cornacHo
NoKa3aHHOM HUXKE CXeMme.

2500

DC
i) —p

DC
— ——

=500

000171 481 R002|

+  Cnepyet n3beratb nonagaHns KpymHbIX 3arps3HEHIA U, TEM CaMbIM,
neperpy3ku rpsizeynosutens «ST» yctpoiicTea Servitec.

. [MogkntounTb [easpaLoHHYH NIMHUIO ANS ra30HaChILLEHHO BOAbI Nepes
NUHWEN ANS [[easpupoBaHHON BOAbI B HAMPABMEHUN NOTOKA CUCTEMBI.

+  Temnepatypa Bofbl AOMKHA HaxoamTbes B ananasore > 0 °C - 90 °C. Mo
3TOV NPUYMHE B CUCTEMAX OTOMMEHWUS NPESNOYTUTENBHON SBRSETCS
BO3BpaTHas CTopoHa. AEKTUBHOCTb JeaapaLuu Npu 3TOM He 3aBuCUT
0T paboyeii Temneparypsbl.

6.3.3.2 J/IHUA NOANUTKMU

000186 461 RO0|

1 Servitec 3 | CeTeBolt pasaenuTenbHbIi
pesepsyap «BT»
2 | 2-X0[0BOW MOTOPU30BAHHbIN 4 | TpsizeynosuTens «STy»
LwapoBoi kpaH «WV»

B cnyyae nognuTkv BoJoi Yepes CeTeBOM pasaenuTenbHbIn pesepsyap «BT»

€r0 HIDKHSIS KPOMKa [JOMKHa pacnonaraTtsest kak MuHumym Ha 1000 MM BbiLe

Hacoca «PUp.

PaanuuHble BapuaHTbl nognutky Reflex, & 6.4 "BapuaHTbl KOMMyTaLWM 1

nognmtku", B 207.

Ecnm K ycTpoiiCTBY He noaKmto4aeTcs cucTemMa aBTOMaTUYECKON MOAMMUTKM

BOJIOM, 3aKpoiTe NpucoeanHerne nuHnm noanutkn « WC» sarnyikoi R %2

nepeseauTe yCTaHOBKY B PexuM akcnnyataumn «Levelcontroly.

[pu BHeLUHel noaNuUTKe BOAOR AOMKHBI COBMiofaThes CrieayloLume Yenosus:

. lMepen 2-x0[0BLIM MOTOPM30BaHHBIM kpaHoM «ST» (BONM3n Hero)
HeobX0AMMO YCTaHOBUTb Kak MUHUMYM OAMH rpsideynosuTens «ST» ¢
pa3smepom syeitkn < 0,25 MM unm ucnonb3osathb Fillset.
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Yka3aHue!

Mpu UCNONb30BaHMM BHELUHEN NOAMATKIA CUCTEMbI HEOBXOANUMO
y6eauThbes, 4To pacxoxaeHust B pabounx napameTpax He npuseayT K
HapyLueHuto paboTbl Servitec.

>

Yka3anue!
Ecnn ctatndeckoe faBnenne npesbiliaet 6 6ap, B NMHWW NOAMUTKN
«WC» gomxkeH bbITb CMOHTMPOBAH PefyKTOp [aBneHus.

>

6.4 BapuaHTbl KOMMYTaLMK U NOANUTKU

B nonb3oBaTenbckoM MeHI0 CUCTEMbI yNpaBNEHUs YCTPOCTBA HAacTpanBaeTcs
BapuaHT noanuTku, & 7.8 "HacTtpoitka cucTeMbl ynpasneHus B
nonb30BaTeNbCKOM MeHi", B 212,
Cnepyiowume BapUaHTbl NOANUTKM AOCTYMHbI B NOMb30BATENLCKOM MEHHO:
. MoanuTka no Aasnexmnio «Magcontrol».

- B cucteme ¢ MeMGpaHHbIM pacLuMpUTENbHBIM PE3EpPBYapOM.
. [MognuTka no ypoBHio «Levelcontroly.

- B cucteme co cTaHUmen kKoMneHcaummn AaBnerms.

6.4.1 MoanuTtKa no gasneHuto Magcontrol

Mpumep Anst MHOTOKOTIIOBOI CUCTEMbI C TMAPABIMYECKIAM NEPEXOAHUKOM 1
MeMBpaHHbIM paclmMpuTenbHbIM pe3epayapom «MAG».

6.4.2 MopanuTka no yposHio Levelcontrol

Mpumep Ans MHOTOKOTNIOBOW CUCTEMBI C NOAMELLMBAHEM B 0OpaTHOM
MarucTpasnu u ynpasnsiemMoii KoMIpeccopoM CTaHLMER KOMMEHCALMN aBMEHMS.

L 4.om O

e

000187 461 R003

X ¥, =m0

230V
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1 2 3 4
1 PacwwputensHeiin pesepeyap «MAG»
2 Servitec
3 OnumoHarnbHoe ocHalerre % 4.5 "OnuuoHanbHoe ocHalLeHve",
203
4 JnHus nognutku « WC»

B nonb3oBaTenbCkoM MeHI0 CUCTEMbI ynpaBnieHus Servitec HacTpanBaeTcs
pesum paboTbl «<Magcontrol». 3TOT pexum OTHOCUTCS K CUCTEMaM C OfHUM
MeMOpaHHbIM pacLunpuTenbHbIM pe3epeyapoM. [oanuTka ocyLLeCTBRSETCS Mo
paBneHunto. Tpebyemblil Ans aToro AaTumk faBneHus «PIS» uHTerpuposaH B
Servitec. [leaspauporHble nuHun «DCx» nopknioyaroTcst BGIN3M MeEMBpaHHOro
pacLLMpUTENBHOTO pe3epByapa. JT0 N03BONSET 06CNeUNTb TOUHbI KOHTPOMb
AaBreHNs Ans nognuTKN B COOTBETCTBIN C NOTPEBHOCTBIO.
> Ykasanue!

[leaspaLoHHble NMHUN Ha BO3BPATHOI CTOPOHE CUCTEMbI MOAKMIoYaTh
nepes rmapaenuyecknM NepexoaHuKoM. JTo No3BoNUT cobnioaats
[ONYyCTUMbIA TeMnepaTypHbii ananasoH 0 °C - 90 °C.

1 CraHums noaaepxaHus JaBneHus

2 Servitec

3 OnumoHarnbHoe ocHalerre % 4.5 "OnuyuoHansHoe ocHalleHue",
B 203

4 JnHms noanutkm « WC»

B nonb3oBaTenbCkoM MeHIo ccTeMbl ynpaBneHus Servitec HacTpanBaeTcs
pesxum paboTbl «Levelcontroly. 3TOT pexum [eicTBATENEH ANs CUCTEM CO
CTaHLMAMM KOMMEHCALWMY AaBNEHS 1 NO3BONSET 0becneunsaTh rubkuit pexim
paboTbl C NOCTOSHHBIM [JABMNEHNEM.

MoanuTka BOAOI B COOTBETCTBIN C NOTPEBHOCTBIO OCYLLECTBASETCS MO
13MepeHHOMY YPOBHIO BOAbI B PACLUIMPUTENBHOM Pe3epByape CTaHLuN
KoMneHcaLum aaBneHnsi. YpoBeHb BoAbl onpeaenseTcs Mecaoson «LISy u
nepefaeTcs B CUCTEMY YNPaBNEHNs CTaHLMW KoMneHcaLmn aasnerus. Mpu
HEe0CTaTOMHOM YPOBHe BOAbI 3Ta CUCTEMA ynpaBneHus nepegaeT curHan 230
B B cuctemy ynpaBnenus Servitec. MoanuTka Bogon OCyLLECTBNSIETCS C
KOHTPONEeM BPEMEHM 11 KONMYECTBA LIKMOB NOAMNTKY Yepe3 IMHIK MOAMUTKM
«WC».

6.5 dneKTpuyecKkoe NOAKAIOYEHUE

Yrpo3a Ans U3HW B CNyyae NOpPaXeH!sl 3NeKTPUYECKUM TOKOM.

KoHTaKT C TOKOBEAYLLMMI AETaNsSIMU MOXET NPUBECTM K ONAcHbIM [151 XU3HN

TpaBMam.

« YBeauTbCsi B TOM, YTO YCTaHOBKA, B KOTOPYO MOHTUPYETCS
YCTPOICTBO, 06ECTOYEHA.

+  [lomkHa 6bITb 0BecneyeHa 3aLymTa OT BKIIOYEHNS YCTAHOBKM APYrvMM
uamm.

+ MoHTaxHble paBoThl Ha 3MEKTPUYECKOM MPUCOEAMHEHNN YCTPOICTBA
LOMKHbI NPOBOANTLCS TONBKO MPOCECCHOHANBHBIM AMEKTPUKOM, C
cobMIoiEHMEM NPaBUI SNEKTPOTEXHUKN.

HuxecnenytoLume ONMCaHWs OTHOCSTCS K CTaHAAPTHbIM cUCTEMaM
OrpaHM4MBatTCS HEOGXOANMBIMU NPUCOEANHEHNAMYU Ha MECTE MOHTaXA.
1. Cuctemy 06eCTO4MTb M 3aBHOKUPOBATH OT BKIOYEHHS.

2. CHSTb KpbILLKY.

A OMACHO OnacHble 151 XWU3HW TpaBMbl MpY yaape 3NeKTpUYECKUM
TOKOM. HekoTopble AeTanu nnatbl YCTPOACTBA MOTYT 0CTaBaTLCS NOA
HanpsixeHrem 230 B gaxe nocne oTcoeauHeHUs CETEBOrO LUTeKepa OT
MCTOYHWKa NUTaHus. Mepep CHATUEM KpblLuek Brioka ynpaBneHus
HeobX0ANMO MOMHOCTBI0 OTKIIOYMTb YCTPOMCTBO OT UCTOYHMKA
aneKTponuTaHus. YoeanTCs B TOM, 4T NnaTa obecToyeHa.

3. Bocnonb3oBaTbCs NOAXOAALLMM Pe3bBOBbIM kabenbHbIM COeMHEHNEM.

Hanpumep, ato M16 umm M20.

4. BeecTu Bce HeobxoauMble kabenu yepes kabenbHoe CoeanHEHNE.
5. MopkntounTb BCe kabenu B COOTBETCTBUM CO CXEMOI COELIMHEHMIA.

- CnepyeT yu1TbiBaTh A@HHbIE O 3aLLMTE COEAMHUTENbHBIX MNHMIA
YCTpoiiCTBa NpefoxpaHuTensmi, & 5 "TexHuyeckve
xapaktepuctukn", B 204.

6. CMOHTMpOBATb KpbILLKY.
7. TogkniouunTb CETEBOW LUTEKEP K UCTOMHMKY HanpshkeHus 230 B.
8. BKMKOUMTb yCTAHOBKY.
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JnekTpu4eckoe NOAKIIoYEHME 3aBEPLUEHO.

6.5.1 Cxema coegnHeHUiA
L 71819 15 19120 211 25| 26 29 30 31
Y2 N | PE COM NO| — - + app | o\ | 2R
T0O,315A TO,315A k
\ \ | RS-485
101 1112 17|18 22(23| 24| 27| 28 32|33(34
= N | PE pu - + | oo | s2av ezav | wz W
11213 5|6
PE N L PE N | M1
/ / / [/ r’
000090_401_R001
1 [naBHbIN NpegoxpaHuTenb 9 Lindposbie Bxoapl: Bosomep; HexsaTka BoAbl
2 MpegoxpaHutens ans 10 PerynmpoBoYHbIii WapoBol KpaH (MuTaHwue)
MOTOPU30BAaHHbIM KpaHOM
3 CepsoknanaH geaspauymmn CD 1 AHaNoroBbIit BXOA, ANA CUrHaNa AasBaeHuna
4 06wwit curHan 12 BHewwHMit 3anpoc nognuTku (Tonbko c Levelcontrol)
5 Onums Ans 3NeKTPonpPOBOAHOCTM 13 Knanan nognutkn WV
6 PerynMpoBoYHbIi LWapOBOM KpaH (peryavpyowas BennumnHa 14 Hacoc
(25) I otBeTHOE 3HaueHue (46))
7 Wutepdeic RS-485 15 CeTeBoe NUTaHue
8
Homep Cwrvan OyHius KabenbHas
Homep GurHan QyHKI.IVIﬂ KaGenbHas KnemMmmbl npoBoAaka
KNeMMbl npoBogka
20 - YpoBeHb A y
1 PE cvan HaroroBbIi BXOA YPOBHS,
, \ Snﬁe»crponmaHme 230 B no Ha sasope- ( ) He 1crorbayeTcs Ha
Kabeno ¢ ceTeBbIM npoussoavTene 21 + YpOBeHb yCTpOVICTBe.
3 LUTEKEPOM. (+18B)
4 PE 22 PE (3KpaH)
Ha saBope- 23 - NaBneHve ,
SN N Hacoc «PU» npoU3BoAMTENe ((ﬁl/IFHaJ'I) AHaIOroBbIVt BXOA, Ha 3aBope-
6 M1 M1 [AaBrieHve npoussoauTene
24 + [laBnexue
7 Y2 . y (+18B)
epBOKNanaH aeaspawum a 3aBoge-
2 i CcD npoussoauTene 25 0-108
9 PE (perynupytolijas
Benn4nHa)
10 Y 26 0-10B
Ha 3aBoge- - ; . .
11 N Knanau nognutkn WV npou3BoAMTENe (OTBETHBIit PerynuposoyHbIit Waposoit  Ha 3aBoge-
12 PE curkan) kpaH npou3soauTene
27 GND
— — 06wy curHan Lz
14 NC . aKcnnyaTaLmm, 28 +248B
(6ecnoTeHuManbHbIN). (nuTarue)
15 NO ChpE
29 A+
Ha mecre
_ SB005H0 BHeLUHMi 3aMpoC NoANMTKA 30 B- WnTepdeitc RS-485. aKkcnnyaraym,
17 Mognutka (230  OT CTaHLMK KOMMEHcaLum Ha mecte onuys
B) [1aBNeHNs,, YCTaHOBUTb aKcnnyaTaLmm, 31 GND
18 MoanuTka (230  CYICTEMY YTIPABIIEHItA Ha onuua 3 +24B Pene HexsaTku BOAbI — Ha saBope-
B) «Levelcontroly! 3allyTa OT CyXOro Xofa npou3souTene
19 PE, akpaH
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Homep KaGenbHas

KNeMMbl B ST npoBogaka
KoHTaKTHbIi Bogomep, Anst Ha mecte

33 E1 perucTpaLmu nogauTKL, SKonMyATAL AN
knemma 32/33 3amKkHyTa ’
_ onuus
= UMNyrbC NoacyeTa.
Pene HexBaTku Boab!,
knemma 32/34. Kabernb

34 E2 pere HexBaTKu1 BOAb! Ha 3aBope-

NPOBECTN Yepes peSbﬁOBO& npoussogutene
CoeVHeHve 1 NoaKN4nTb
Ha Knemmax

6.5.2  WHTepdeliic RS-485
6.5.2.1 MoaknioueHune nHtepdeica RS-485

MHTepdeic nogkntoyaeTcs crieayoLmm o6pasom:

1. [ins nogknioyeHnst nHTepdelica UCNonb3oBaTh creaytoLmii kabenb:
- Liycy (TP), 4 x 2 x 0,8, makc. cymmapHas anuHa wukbl 1000 m.

2. TMopxniounTb MHTEPdeiic Ha knemmax 29, 30, 31 nnatbl B anekTpoLLKkady.
- CsepgeHus o nogkmtoueHun nHTepdeiica, & 6.5 "AnekTpuyeckoe

nogkntodenne”, B 207.

3. Mpu “cnonb3oBaHWM YCTPOACTBA B COYETAHUM C LIEHTPOM YNpaBNeHus, He
nopnepxueatowym nHtepderc RS-485 (Hanpumep, nHtepderic RS-232),
1CMonb30BaTh agantep.

6.6 CBMAeTeNbCTBO O MOHTAXKe M BBOAE B IKCNyaTauuto

XapaKTepuCTUKN COrnacHo Po
3aBOACKON Tabnnyke:

Tun: Psv
3aBopcKoil HOMEp:

YcTpoicTso 6bino CMOHTMPOBAHO M BBEEHO B 3KCNyaTaLuto B COOTBETCTBUM C
PyKOBOACTBOM NO 3KCnnyaTauuu. HacTpoiika cuctembl ynpasrneHua
COOTBETCTBYET MECTHbIM YCMOBUAM.

YkasaHue!

B cryyae M3MeHeHIsi 3aBOACKUX XapaKTePUCTUK YCTPOIACTBA 3TO
AOMKHO BbITb Yka3aHo B TabruLe CBIAETENLCTBA O TEXOBCHYKUBAHM,
& 9.3 "CBuaeTensCTBO 0 Texobenyxvsanum ", B 219.

ANA MOHTaXa

MecTo, gata Oupma Mognmucs

ANA BBOAA B 3KCnnyaTauuo

MecrTo, paTa dupma Mognuce

7 MepBbiit BBOA, B IKCN/IyaTaLuuio

> Yka3aHue!

Hapanexatlee nposeaeHne MOHTaXa W BBOAA B AKCMNyaTaLyio AOMKHO
ObITb MOATBEPKAEHO B XKypHANe MOHTaxa, BBOAA B AKCNyaTaLuio v
TexobenyxmBaHus. bes 3Toro NpefocTaBneHne rapaHTUiHbIX yenyr
6yneT HeBO3MOXHbIM.

- [lepBblit BBOA B SKCMIyaTaLyIo v exerofHoe Texobecnyxusaxne
crneayeT nopyyaThb CreLyanicTam 3aBoAckoil CEpBUCHOI CRYKObI
Reflex.

7.1 MpoBepKa ycnosumii ona BBOAA B 3KCMJIyaTaLuuio

Servitec roToB k nepoMy BBOY B SKCMNyaTaLWI0, €CIU 3aBepLLEHbl paBoThl,
onucaHHble B rnaBe «MoHTax».
. BbinonHeHo pa3melyeHue Servitec.
«  TopkmnioyeHus Servitec k cucTeMe BbINOMHEHbI, NOAEPXaHWE AaBNEHUS
CcUCTEMbI (hYHKLMOHUPYET.
- [leadpauyoHHas NMHKS K cuCTeMe.
- [leadpauyIOHHas NIMHMS OT CUCTEMBI.
«  BopsHoe nogknioyeHue Servitec k UCTOYHMKY MOANUTKY BbINOMHEHO W
roToBO K paboTe (Mpy aBTOMaTUHECKON MOLMUTKE).

. CoenuHuTenbHble Tpybonposoab! Servitec nepes BBOAOM B
3KCMIyaTaLmio MPOMBITbI M 0CBOBOXAEHbI OT 3arps3HEHMIA N OCTATOYHbIX
NpOZJYKTOB CBApKM.

. CwucTeMma 3anonHeHa BoLo 1 ieadpupoBaHa — obecrneynBaeTcs
LMPKYNsLmMs cpedbl Mo BCeil cucteme.

. OneKTpuyeckoe NOAKMIYEHNE BbINOMHEHO MO AENCTBYIOLLMM
HaLMOHAIbHBIM M MECTHBIM NMPEeLMCaHNsM.

7.2 Hactpoiika muHMUManbHoro pa6ouyero AaBneHua gna
Magcontrol

MuHumarnbHoe paboyee AaBneHue «Po» ONPEAEenseTcs No MeCTy pasMeLLeHus
Servitec.

Psy
4
P.v
3agaHHoe 3HayeHve
nogaepXaHus
AasneHuns _ pa
A s
Po 2
g
A s
Pyt 2
4 8
£
3
g
g
g
=
@ H
o 2 3 5
g g g e
g 5 2 z
=S| = [}
‘% A A /
000388 461 RO
Onucatue Pacyer
Pst CraTnyeckoe AaBnexme = cTaTyeckas Bbicota
(hst)/10
Po MuHumanbHoe paboyee gaBneHne = pst + 0,2 bap
(pexomeHpauus)
Pa HavanbHoe faBneHve (nasneHne =po+ 0,3 6ap

HamMOTHEHNS! XONOLHO BOAON)
< psv- 0,5 6ap (ans psy < 5,0
6ap)

psv  [aeneHue cpabaTbiBaHus 2o + 1,2 6ap (ans psy < 5,0
NpeaoXpaHUTENbHOTO KnanaHa 6ap)

Pe KoHeuHoe paenenve

MwuHuManbHoe paboyee faBneHNe MOXHO HEMOCPEACTBEHHO paccuuTaTh 1

COXpaHNTb B KOHUrypaLmn ¢ nomoLpto npunoxerus Reflex Control Smart npu

nepBoM BBOAE B akcniyaTaumto. O6si3atensHO HeobxoaMMO Takke NPoBepsTh

nasnerue nognopa MAG B cucteme. [leiicTBoBaTh criegytowmm obpasom:

1 CucTemy ynpaBneHuaA YCTaHOBUTb B MPUIOKEHUUN HA PEKUM
«Magcontrol».

2. Onpegenvtb MMHMMaNbHOeE pabouee aasneHue «PO» yctpoiictea B
3aBUCMMOCTY OT fassieHus nognopa «pl» membpaHHOro
pacluMpUTENbHOTO pesepayapa.

00727_481_RO01
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[epBbIli BBOA B AKCNNyaTaLmio

+ YCTPOWCTBO pa3MeLLeHo Ha OHOM YPOBHE C MeMBPaHHBIM
pacLumpuTenbHbIM peaepyapoM (Ahs = 0).
- Po=p0*

* YCTPOWCTBO Pa3MeLLeHo HiKe MeMBPaHHOTO pacLUMpUTENbHOMO
pesepsyapa.
- Po=p0+ Ahs/10*

* YCTPOWCTBO Pa3MeLLEHO BbiLle MeMBPaHHOMO paclLMPUTENBHOTO
pesepByapa.
- Po=p0- Ah«/10*

*

p0 B Gap, AhstB M

> Yka3anue!
Mpy ycTaHoBKe 3aaaHHoro jaBneHns Servitec 06s3aTensHo yuMTbIBaTL
[AaeneHve cpabaTbiBaHMs NPeSOXPaHUTENBHOTO KranaHa
(cm. chopmyny pacyeTa).

> Yka3zaHue!
He gonyckaiTe HapyLLeH1st MMHUManbHoro paboyero faBneHus. 310
MO3BONUT UCKITHO4NTL BO3HUKHOBEHWE Pa3pEXeHus, NapoobpasoBaHms 1
MOSIBIEHNst Ny3bIpbKOB Napa.

7.3 Cucrtema ynpasneHus

7.3.1 O6pauieHue c NaHeNblo yNpaBAeHuUs

1 10 9 8

000088 461 R00"

1 CseTtoavon Error
. CWA Error BkmtoyaeTcst Mpy NOCTYNEHUM COOBLLEHNS O
HeucnpaBHOCTM

2 Jucnnen

CeeTtoavoa Auto

+  CW[ Auto B aBTOMATN4ECKOM PEXMME TOPUT 3eMeHbIM LiBETOM
. CW [ Auto B py4HOM pexumMe MUraeT 3efeHbIM LBETOM

. B coctosiHum octaHoBa CU[ Auto He roput

4 OK
. lMonTeepXKaeHWe JeCTBuIA
5 Stop

+  [ns npouenyp BBoga B 3KCNyaTaLyio U BBOAA HOBbIX
3HAYEHWIA B CUCTEMY YpaBneHus

6 lMepexop B MeHI0 «Ha3aa»
7 Manual
+  [ns npoBepok 1 paboT no TexobenyxuBaHMio
8 Auto
. [ns pnuTenbHOro pexMa paboTsl
9 lMepexod B MeHI0 «Bnepea»
10 Menu
. BbI30B N0Mb30BATENBCKOTO MEHI0
11 Quit

. KeutuposaHue coobLueHuit

Bbi6op 1 M3MeHeHUe napameTpoB

Bbibpatb napameTp kHorkoit «OK» (5).

W3meHuTb napameTp kHomkoi « W (7) unu « Ay (9).
MopTBepanTb napameTp kHonkoit «OK» (5).

CMeHNTb NMYHKT MeHIo KHomKkon « W' (7) unn « Ay (9).
CMeHNTb YpoBEHb MeHH0 kHomkol «Quity (11).

oo~

7.4 O6paboTKa npoueaypbl 3aMycKa CMCTeMbl yNpaBaeHUs

lMpouenypa 3anycka CRyXuT Ans HACTPONKV NapameTpoB NpW NepBOM BBOE
Servitec B akcnnyaTaumio. OHa HAYMHAETCS C NEPBbLIM BKIKOYEHUEM CUCTEMbI
yrpaBneHUs U HacTpamBaeTCst 0auH pas. [ocreayioLLye U3MEHEHUS 1 MPOBEPKM
napameTpOB BbIMOMHAIOTCA B MOMb30BATENLCKOM MeHI0, & 8.2.1
"Monb3oBatenbckoe MeHw", 2 215.

YkasaHue!
BkrtounTh anektponutanue (230 B) cuctembl ynpasneHus, NOAKNIO4NB
KOHTaKTHbIIA LUTEKEP.

YcTpoicTeo HaxoauTes B pexume octaHoBa. CU[ «Auto» Ha naHenm
yNpaBneHus! He ropuT.

1. BeiBop fzbika 10. | Asblk

2. lNepepn BBOJOM YCTpOIiCTBA B lMpountaiite
3KCMMyaTaumio NpoymnTaiiTe PyKOBOLCTBO | PYKOBOACTBO MO
10 3KCMyaTaLum 1 npoBepbTe akcnnyataumm!
NPaBUNbHOCTb MOHTaXa.

3. YkaxuTe UMeloLLeecs UCMONHeHne Bbibpath ycTaHoBKY
Servitec.

4. BoblbepuTe xenaemblit BapuaHT Servitec
NOANMUTKY: Magcontrol

Magcontrol:

lMoanuTka No AaBneHUo B cUCTEME C
MeMBpaHHbIM pacLMpUTENbHBIM
pe3epByapoMm.

Levelcontrol:

MoanuTka No YpOBHIO B CUCTEME CO CTaHLMel
KOMMeHcaLum aBneHns.

OtobparxaeTcs npu BbIOOPE BapuaHTa [laBneHne npegoxp.
nognutkn «Magcontrol»: Kran.
5. BeeauTe aaBnenve cpabaTbiBaHus

MpesoXpaHUTENBHOTO KnanaHa

reHepaTopa Tenna.

OtobpaxaeTcs npu Boibope BapuaHTa

noanutkn «Magcontrol»:

6.  BeauTte MMHMManbHoe pabouee
[aBnexve.
PacyeT MuHMManbHoro paboyero
pasnenus PO, & 7.2 "HacTpoitka
MUHUManbHoro paboyero AaBnexus Ans
Magcontrol", & 209.

MuH. pab. faBnexne

7. TMocnepnosaTenbHO M3MEHNTb 3HAYEHUS Bpewms:
MUraloLLyX MHOUKATOPOB YaCOB, MUHYT 1
CEKyHL.

B cnyyae BO3HWKHOBEHMS OLLIMOKM TekyLuee

BPEMS COXPaHAETCS B NaMATH OLUINGOK.

8.  lMocnemoBaTenbHO M3MEHNTD 3HAYEHUS \ [Jara:
MUralLx HANKaTopoB AHA, Mecala u
roga.

B cryyae BO3HUKHOBEHUS OLLIMOKY AaTa

COXpaHAeTCcA B NaMATu OLLKOOK.

9.  BbibepuTe B CTpoOKe COOBLLIEHUA 1 3aBepLunTb NpoLeaypy
noaTeepauTe Haxatnem «OK»: 3anycka?
Ja: npoLieAypa 3anycka 3aBepLuaeTcs.
Servitec aBTOMaTUYECKN NEPEXOANT B
PEXWUM OCTaHOBA.
Hert: npoLieAypa 3anycka BO30OHOBNSETCS.
VHOMKauus DaBneHus nosiBNsSeTCs TONbKo B 2.0 bar
pexume «Magcontrol». STOP

Yka3saHue!
YCTpOICTBO HaxomuTCs B pexuMe ocTaHoea. [ocre BBOfa NapamMeTpoB
He NepexoanTe W3 NpoLieflypbl 3anycka B aBTOMATUYECKVIA PEXIM.
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7.5 3anosiHeHWe yCTPOoICTBa BOAOI U yaaneHne BO3ayxa

OnacHocTb TPaBMMPOBaHUs NpU 3anycke Hacoca

3anyck Hacoca BO BpeMs! BpaLLieH!sl [IBUraTens OTBEPTKOM 3a KpbinbyaTky

MOXET NPUBECTU K TPABMaM PyK.

+  [lepes npoBopaumBaHEM HACOCA OTBEPTKON 3a KPbIbYaTKy
BEHTUIATOPA OTKIKOYMTb HACOC OT UCTOYHMKA HAMPSIKEHWS.

MoBpexpaeHue ycTponcTBa Ny Nycke Hacoca

3anyck Hacoca BO BpeMs! BpaLLieH!st IBUraTens OTBEPTKOM 3a KpbinbyaTky

MOXET MPUBECTY K NOBPEXAEHMIO HAcoca.

+  Tepes NpoBopauMBaHUEM HACOCA OTBEPTKOM 38 KPblbYaTKy
BEHTUIATOPA OTKIKOYMTb HACOC OT UCTOYHMKA HAMPSIKEHWS.

nnnn77 A1 _onnn

1 Bakyymmetp «Pl» 5 Hacoc «PU»

2 | [leaspaupoHHbii knanaH «DVx» WC | JluHnsa nognutkm

3 | BnyckHoM 1 BbIMyCKHOM KpaH DC | [leaspalOHHbIE NUHIAK
«FD»

4 | Pe3bboBas npobka
[iea3paLyoHHOr0 0TBEPCTUS
«AV»

1. 3anonHuTb Servitec Yepes cucremy.
- MMocne oTkpbITHS WapOBbIX kpaHoB «DCy» BakyymHas
pacnbinuTenbHas Tpyba camoCcToSITENbHO 3anoNHAETCs npy
HanuuMn JOCTaTOYHOTO 3anaca BOAbl B CUCTEME.
2. Onuus

- 3anonnutb Servitec BoAoi Yepes BYCKHOI 1 BbIMYyCKHON KpaH (3).

- TMpucoeanHnTb WNaHr K BIyCKHOMY 1 BbIMYCKHOMY KpaHy (3)
BakyyMHOW pacrblnuTensHoit Tpyobl «VT».
3. 3anonHuTb BakyyMHYt0 pacnbinuTenbHyto Tpyby BOAON.
- Bo3pyx BbixoauT Yepes AeaspaLyOHHBIN KnanaH (2), AaBnexue
BOAb! yka3biBaeTcs Ha Bakyymmetpe (1).

nnnnEo 461 Dnn4

Ypanute BO3lyX U3 Hacoca:

6.
7.

OTkpyTUTL NPOBKY AEA3PALIMOHHOTO OTBEPCTMS (1) HACTONBKO, YTOBLI
Hayan BbIXOWTb BO3AYX MN CMECh BOAbI C BO3AYXOM.

[Mpy HeO6XOAMMOCTI OTBEPTKOM MPOBEPHYTH HACOC 33 KPbINbYATKY
BEHTUNATOpa ABUraTens.

OCTOPOXHO - onacHocTb TpaBMMUpOBaHWS Npu 3anycke Hacoca!
TpasmupoBaHue pyk npu 3anycke Hacoca. lNepen NpoBopayuMBaHNeM
Hacoca 0TBEPTKON 3a KpbINbYaTKy BEHTUNATOPA OTKMIOUUTL HAcoC OT
MCTOYHMKA HANPsKEHNS.

BHUMAHWUE - nospexperue yctpoicTaa. [oBpexaeHne Hacoca npu ero
3anycke. [epea NpoBopa4MBaHUEM Hacoca OTBEPTKOM 3a Kpbinb4aTky
BEHTUNATOPA OTKMKOYNTL HACOC OT MCTOYHIKA HAMPSIKEHNS.

- Cwmecb BOab! 1 BO3AYXa yAanseTcs U3 Hacoca.

Korpa HauHeT BbIXOAUTb TOMbKO BOAA, 3aTSHYTh NPOBKY.

3aKpbITb BMYCKHOI 1 BbIMYCKHON KPaH.

3anonHeHue 1 yaaneHue Bo3ayxa 3aBepLueH.

>
>

7.6

Yka3zaHue!
Bo Bpewms 3anonHenust Servitec Bopoit Hacoc «PU» He JomkeH BbiTb
BKITHOYEH.

Yka3zaHue!

Mpobky feaspaLOHHOro 0TBEPCTUS He CreayeT BbiBOpaunBaTh
nonHocTb0. Heobxoanmo aoxaaTbes Bbixopa Bofbl 6e3 Bo3ayxa.
lMpovueaypy Aeasapauuy HeobXxoanMMO NOBTOPSATL A0 MONHOMO yAaneHns
BO3ayxa 13 Hacoca «PU».

Mposepka Bakyyma

[ins obecneyerns yHKLMOHMPOBaHNS ycTpoiicTaa Servitec Heobxoammo
NpOBECTY NPOBEPKY Bakyyma.

=

nnn72a nn1_RNN4

3aKpbITh LWAPOBOI KpaH (1) C rpsideynoBUTENEM OT NUTAIOLLER NMHIN
«DC» k pacnbinuTenbHoit Tpybe. Bropoit lwapoBoi kpaH (2) B nuTatoLLen
NMHIUKM oT Hacoca «DCy K cCTeMe 0CTaeTCs OTKPbITBIM.

2 B pyyHOM pexume cuCTeMbl yNpaBneHns co3faTb BakyyM.
. Haxatb kHonky «Manual» Ha naHenn ynpaeneHms.
+  [lpn noMOLLYM KHOMKM «Ha3af» Ha NaHeny ynpasnexus BbIopaTh
AeaspaLyio cuctembl «SE».
- C 3apepxkoit npubn. B 50 cexyHp 3anyckaeTcs Hacoc.
3 Cnycts 10 cekyHa paboTbl Hacoca BbIKMIOYUTL AeadpaLiuio cuctembl «SE»
NPV MOMOLL KHOMKM «Ha3agy.
+  3anucatb 3Ha4eHne paspexeHus, otobpaxaemoe BakyyMMETPOM.
1—@
000064 461 ROC
4 TIpokoHTponMpoBaTh Noka3aHus BakyymmeTpa «Pl» (1) B TeueHue npubn.

10 MuHYT. [laBneHue He AOMKHO M3MEHUTLCS. ECnn AaBneHye nosbicuTCs,

crneayeT NpoBepUTb repMeTUYHOCTL Servitec.

+  [lpoBepnTb repMETUYHOCTb BCEX pe3bboBbIX COeNHEHNIA Ha
BaKyyMHOW pacrnbinutenbHon Tpybe «VT».

+  TpoBepuTb repMeTMYHOCTL NPOBKM [ieadpaLiioHHOro OTBEPCTUS
«PU» Hacoca.

+  [lpoBepnTb repMETUYHOCTb ieaapaLMoHHOrO knanaHa «DVy»
BaKyyMHOW pacnblnutensHoi Tpybbl «VTy.

Yka3aHue!
[MoBTOPSATL ONepaLum 2 - 4 [0 Tex Nop, Noka [aBNeHNe He nepecTaHeT
MOBbILLATHCS.
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5 B cnyyae ycnelHoro npoBeAeH!s NPOBEPKM BaKyyMa OTKPbITh LLAPOBOIA
KpaH C rpsi3eynoBuTenem.

6  Ecnm Ha gucnnee cuctembl ynpaBnenus otobpaxaetcs coobiueHne 06
olwmbke «Hexsatka BOAbI», NOATBEPAUTB €0 HAXaTUEM KHOMKM « Quity.

M nposepka sakyyma sasepiena.

Yka3zaHue!

JlocTuxumoe paspekeHne COOTBETCTBYET AaBMEHMIO HACKILLEHUS MpH
MMeloLLelcs TemnepaType Bobl.

. Mpu 10 °C mMoxeT BbITb AOCTUTHYTO paspesxeHue -1 bap.

7.7 3anonHeHUe cucTeMbl BOAOI Yepes yCTPOICTBO

B cuctemax ¢ o6bemom Bogbl MeHee 3000 NUTPOB M NOAAEPKaHWEM AaBREHMS
C MeMBpaHHBIMK pacLUMPUTENBHBIMK Pe3epByapamy MOXHO UCMONb30BaTh
Servitec Ans 3anonHeHUs 4easpupOBaHHON BOJON. JTO CHIKAET coaepxaHue
kucnopoga v cBo60aHbIX ra3oB nocre BBOAA B SKCMNyaTaLuio.
YcTaHoBUTE CUCTEMY YNpaBNEHNs Ha CreayHoLME PEXUMbI paboThbI:
. AsTomaTuyeckas nognutka «Magcontroly, & 8.2.1 "Monb3osaTensckoe
meHK", 5 215.
. PyuHoit pexium, & 8.1.2 "PyuHoit pexum”, B 214.
—  Pexum geaapupoBanus nognutku «NE».
CwvcTema ynpaBneHus paccunTbiBaeT Tpebyemoe AaBneHne HanonHeHus. Mo
LOCTVXXEHUN €ro NpOLECC 3anofnHeHs aBToMaTM4Yecky 3aBepluaeTcs. B cnyyae
NpEeBbILLEHNsI MAKCUMaIbHOTO BpEMEH 3anonHeHus (no ymonyaxuto 10 yacos)
NoANMTKa NpepbIBaeTcs ¢ coobLeHmem o6 owmbke. Mocne ycTpaHeHus
MPUYMHBI COOBLLEHNE MOXHO KBUTMPOBATL 1 BO30OHOBUTH 3amofHeHne
HaxaTneM kHonku «Quity Ha naHenu ynpaeneHns, % 8.2.4 "CoobLueHus",
216. MNocne 3anonHeHnst U3 cucTeMbl HeO6X0ANMO YaanuTb BO3ayX, 4ToObI
0becneynTb LMPKYNALMIO BO BCEM KOHTYpE.

> YkasaHue!
Bo BpEMA aBTOMaTU4ECKOro 3anofHeHUA KOHTPONMPOBaTL CUCTEMY.

> Yka3anue!
3anonHeHe cMcTeMbl BOAOW He OTHOCTCS K NEpeYHt0 YCnyr 3aBOACKOI
cepaycHoi cnyxbbl Reflex.

7.8 HacTpoiika cuctembl ynpaBieHUA B NOb30BaTENIbCKOM
MEHI0

|-|pVI NOMOLL NONb30BaTENbCKOrO MEHIO MOXHO KOPPEKTUPOBaTL 1 CHMTLIBATD
MHOMBUAOYanbHbIE NapaMeTpbl CUCTEMbI. Bo Bpems nepsoro BBoga B
KcnnyaTauuto 3aBOACKMe HaCTPONKK Tpe6yeT0ﬂ afjanTuposaTb K yCrnoBuam
pa60TbI CUCTEMbI.

YkasaHue!
Onucanue nopsigka ynpaenexus, & 7.3.1 "OBpalieHue ¢ naHenblo
ynpasnerus", & 210.

Bo Bpems nepeoro BBoAa B 3KcnnyaTaLmio HEOGX0AMMO 0TPeAaKTUPOBaTh BCE
NYHKTbI MEHH0, 0603Ha4eHHbIE CEPbIM LIBETOM.

MMpyv nomoLLm kHomkw «Manualy neperTit B py4HON pexum.
IMpy nomoLLm kHorku «Menux nepeiTyv B NepBbIit NYHKT raBHOMO MEHIO
«Monb3oBaTeNbCKOE MEHION.

[Nonb3oBaTernbckoe
MEHI0

[NepenanTe B cnegyioLLmit NYHKT FIaBHOMO MEHIO.

CranpapTHoe M0 ¢ pa3nuyHbIMKM A3bIkamu.

[NocnenoBaTensbHO 3MEHUTE MUTAIOLLYHO
VHOMKALMIO YaCcoB, MUHYT W CEKYHA.
TekyLuee BpeMs UCTOMNb3YeTCS B NaMATH
OLLMOOK.

[ata ucnonb3yeTcs B namsTh OLMOOK.
[NocnenoBaTenbHO N3MEHUTE MUTAIOLLYHO

WHOMKALMIO AHS, MecsiLia v roaa.

Servitec 35:

Magcontrol:

BbibepuTe 3Ty HacTPOKy, ecru [omkHa ObITh
peann3oBaHa aBTOMaTi4eckas NoAnMTKa C
ynpaBneHreM no JaBnexuio B cUCTeMe C
MeMbpaHHbIM PacLUMPUTENbHBIM PE3ePBYapoM.
Levelcontrol:

BbibepuTe aTy HacTpoiky, ecnu fjonxkHa BbiTb
peanuaoBaxa NoAnUTKa C ynpaerneHueM no
YPOBHIO B CCTEME CO CTaHLMEN KoMNeHcaLmmn
AaBNeEHMS.

OtobpaxaeTcs TOMbKO B Cry4ae, ECIN B NyHKTE
MeHIo «Servitec» Gbina BbibpaHa HacTpoika

«Magcontrol».

Pacuet PO, & 7.2 "HacTpoiika MUHUMasbHOrO

paboyero gaenenns ans Magcontrol®, & 209.

OtobparaeTcs TOMbKO B CIyYae, ECNN B NyHKTE
MeHIo «Servitec» Gbina BbibpaHa HacTpoika
«Magcontrol».

- Beeawte 3aech faBneHve cpabatbiBaHns
YNPaBnsioLero NpesoXpaHNTENbHOTO
KnanaHa sawuTbl Servitec. Kak npasuno,
9TO NPeAOXPaHNTENbHBIN KnanaH Ha
reHepaTope Tenna cucTeMbl.

[laBnexue npenoxp.

MepeitanTe B MeHio «[leaspauysy. [easpauus

lMepenanTe B CrieAyoLMi MyHKT CMCKa. [leaspauus
Moapo6Hoe onucaHne, & 8.1.1
"ABTOMaTMYECKUN pexum”, B 214.

Bribop Mexay 3 nporpaMmamu Aeaspauuu.
. [nutenbHas peaspauus

. WHTepBanbHas feaspauus

. [easpauus Bogbl NOANUTKM

Mporp. AeaapaLyy

i i |
I II I II |

lepvoa BpeMeH Ans NPOrpamMMmbl AfIMTENbHOM

Aeaspauyn.

- [lpu BBOAE B 3KCNNyaTaLyI0
peKoMeHAyeTCs yCTaHaBnMBaTh Bpems
ANVTENbHO jeaspaLiim B 3aBUCMMOCTH OT
obbema cicTeMb 1 CoaepXaHms B Hel
rnukons, & 5.3 "Okennyatauus”, B 204.

Bpewms onut. neasp.

lMepeiianTe B MeHio «MoanuTkay. MoanuTka

lMepeiionTe B CrieaytoLLmMid NYHKT Crucka. Mognutka

MakcumanbHoe Bpems Lukna noanutku. Mo
YCTEYEHNM YCTAHOBMNEHHOTO BPEMEHM NofnuTKa
npepbiBaeTCs, BbIBOAUTCA coobLueHne 06
ownbke «Bpems noanuTky.

Makc. Bpems noan.

Ecrm B TeueHue 2 yacos npeB.biLLaeTcs
HaCTPOEHHOE KONMMYECTBO LMKIOB MOAMNTKA,
NpoLEeCC NOANUTKM NPEPLIBAETCS, @ Takke
BbIBOAMTCS Co0bLLeHmne 06 owmbke «Linknbl
MOAMMTKNY.

Makc. Lmknbl noAn.

-

OTa HacTpoitka Heobxoauma Ans ynpasneHus 2-

XOA0BbIMW MOTOPU30BaHHbIMM kpaHamu «CD»

npu AeaspaLyy BoAbl NOAMUTKY.

CraHpapT: [ZiaBneHre noanuTky > 2,3 bap.

1,3-2,36ap:  paBneHne NOANUTKN HAXOAUTCS
B 9TOM [JM1anasoHe.

[laBneHue noanuTKu

<1,3 6ap: [1aBNeHne NoanuTku meHblue 1,3
6ap.
Ja: KOHTaKTHbI Bofomep FQIRA+ C BopoMepOM

yctaHoBneH, & 4.5 "OnuuoHanbHoe
ocHalleHue", B 203.
3710 BNSIETCS YCIIOBUEM [Nsi KOHTPONS!
obbema nognuTky 1 paboTbl
YMSITYUTENBHON YCTAHOBKM.

HeT:  KOHTaKTHbIl BOJOMEP OTCYTCTBYET
(cTanpapr).

1
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O6bem nognuTKm

OtobpaxaeTcs TOMbKO B Cry4ae, €CIn B MyHKTe

meHio «C Bofomepomy Bbina BbibpaHa

HacTpoika «JA».

OK C6poc cyeTumka:

Ja: ycTaHoBKa oTobpaxaemoro obbema
nognutkut Ha 0.

Het:  otobpakaeMbiii 06bem Bofbl OCTaETCS
6e3 nameHeHwin.

OtobpaxaeTcs TOMbKO B Cry4ae, eCIN B MyHKTe
meHio «C Bofomepomy Bbina BbibpaHa
HacTpoitka «[1A».

[Mo JOCTVXEHUN YCTAHOBNEHHOTO 06beMa
MOANUTKA NpepbIBaeTCs, BbIBOAUTCS COODLLEHME
06 owwmbke «[NpeBbileH MaKc. 06beM nogm.».

Makc. o6bem noan.

OTobpaxaeTcsi TOMbKO B Cryyae, ECIN B MyHKTe
MeHto «C BogomepoM» Bbina BbibpaHa
HacTponka «[A».
. YmsirueHme:
CneaytoT LONOMHUTENbHbIE 3aMpoch
OTHOCUTESBHO YMSITYEHMSI.
+  [lemunepannsaums:
CneaytoT [OMOMNHUTENbHbIE 3aMpoch
OTHOCUTESBHO AEMUHEPANN3ALIAN.
. Her:
[JOMONHUTENbHbIE 3aMpOChl OTHOCUTENBHO
MOArOTOBKY BO/bI HE BbIBOAATCS

[NoaroToBka BoAb!

OtobpaxaeTcs TOMbKO B Cry4ae, €CIN B MyHKTe L] KoHTponb
MeHIo «[oaroToBka BoAbl» Obina BbibpaHa 3NEKTPONPOBOAHOCTH
HacTponka «[leMuHepanusaLmusy».

[la:  pecypc naTpoHa Ans AeMUHepan13aLmum
KOHTPOMMPYeTCS Ha OCHOBaHMM
3MEKTPONPOBOAHOCTY

OTobpaxaeTcs TOMNbKO B CIyyae, eCnu B MyHKTe

MeHIo «[oaroToBka BoAbl» Obina BbibpaHa

HacTpoika «YMsiryeHuey» unm

«[emnHepanuaamsy.

[a: B cry4ae npeBsblLLEHNS HACTPOEHHOMO
BbIXOZA yMArYEHHON BOAbI, NOANUTKA
npepbiBagTcs.

Brokup. nognuTky?

OTobpaxaeTcs TOMnbKO B CIyyae, eCnu B MyHKTe L[ Cruwerme
MeHIo «[oaroToBka BoAbl» Obina BbibpaHa XECTKOCTH
HacTpoiika «YMAr4eHre» unm

«[leMnHepanusaLms».

PaccuuTbiBaeTcs kak pasHuLia Mexgy obLuei

KECTKOCTbH0 BOAbI GHepaxr. M 334aHHON

KECTKOCTbH0 GHaagan. B COOTBETCTBUM C

TpeboBaHMSIMI NPOU3BOAUTENS:

CHuxeHue XecTKocTU = GHeparr.-GHaagan. °dH

3HaueHne AoMmKHO ObITb BBEAEHO B CUCTEME

ynpaBneHusi. B OTHOLLIEHWM CTOPOHHUX M3nenuii

CM. MHCTPYKLMM NpOM3BOaMTENEN.

OTobpaxaeTcs TONbKO B CIyyae, eCnu B MyHKTe

MeHIo «oaroToBka BoAbl» Obina BbibpaHa

HacTpoika «YmsryeHue» unm

«[lemnHepanusaums».

[ocTmkMMBIA BbIXOL YMSITYEHHON BOAbI

pacCYUTLIBAETCS Ha OCHOBaHWM UCMONb3yeMOro

TMNA YMArYUTENS U BBEAEHHOTO 3HAYEHUS]

CHIDKEHWS XXECTKOCTU.

. Fillsoft | : BbIxog ymsirueHHOM BOAbI <
6000/cHmx. xecTkocTy |

. Fillsoft Il : BbIXOA yMArYeHHON BOAbI <
12000/cHu. xecTkocTm |

. Fillsoft Zero | : BbIxoa yMArMEHHOM BOAbI <
3000/cHmx. xecTkocTy |

. Fillsoft Zero Il : BbIxog ymsir4eHHOM BOAbI <
6000/cHmx. xecTkocTy |

3HaueHne AOMKHO ObITb BBEAEHO B CUCTEME

ynpaBneHusi. B OTHOLLEHWM CTOPOHHUX M3nenuii

CM. MHCTPYKLMM NPOM3BOaMTENEN.

Bbixog ymsiry. Bogb!

OtobparaeTcs TONLKO B CIy4ae, €CAK B MyHKTE | [ Ocrar. Bbixog
MeHt0 «BbIxof ymMsryeHHol Boapl» bbina YMSIMY. BOAbI
BblbpaHa HacTpoiika «YMsirueH1e» Unm

«[leMnHepanu3aumsy.

ELLie [OCTYMHBIN BbIXOA YMAMYEHHON BOABI.

OrtobparaeTcs TOMbKO B CIy4ae, €CNN B NyHKTE
MeHI0 «BbIxog ymsir4eHHOM Bofbl» Obina
BblOpaHa HacTpolika «YMsIrdeHre» nnm
«[lemnHepanusaums».

[laHHble npou3BoaMTENs O BPEMEHM, Yepe3
koTopoe Heobxoaumo ByneT 3amMeHuTh
YMArYMTENbHBIE NATPOHbI (BHE 3aBMCUMOCTY OT
PacyeTHOrO BbIXOAA YMATYEHHOM BOAkI).
OtobpaxaeTcs coobLyeHne «YMsryeHme.

3ameHa yepes

PexomerpaLys no TexobcnyxunBanmio. Crepytoliee
obcnyxveaHue

Bblkn.:  pekomeHAauust He BbIBOAUTCS.

001 - pekomeHAaLMs No Texobenyx1BaHno

060: B MecsLiax.

BbiBog coobLueHuit Ha becnoTeHLManbHbIi BecnoT. koHTakT

aBapUiHblil koHTaKT, & 8.2.4 "CoobLuerns”,

216.
Ja: BbIBOZ BCEX COODLLEHMIA.
Her: BbIBOJ, COOBLLEHNIA, OTMEYEHHBIX C

«Xxx» (Hanp., "01").

lMepeitanTe B NyHKT MEHIO «/3MEH. AaHHBbIX
Remote» unu B criegytoLmnit NyHKT MEHIO.

M3MeH. faHHbIX
Remote (015)

lMepenanTe B NamaTb OLWMBOK UV B CIEAYHOLNIA MamsTb ownbok
NYHKT [M1aBHOO MEHIO.
ER01...xx

MocneaHue 20 owKBOK COXpaHsItOTCS C
ykasaHueMm Tuna, AaThbl, BOEMEHM U HOMepa.
Paciumdposky coobieruii ER... MOXHO HailTh B
rnase «CoobLeHns».

MepeiignTe B NamsiTb NapamMeTpoB UIn B
CNELYIOLLMIA MYHKT [MaBHOTO MEHIO.

MocnegHue 10 BBOAOB MUHUMAnNbHOTO paboyero PO = xx.x bar
[aBMEHINS COXPaHSAITCS C Yka3aHUeM AaTbl v

BpeMeH!.

MonoxeHne MOTOPU3OBAHHOO LLIAPOBOTO KpaHa
«CD» Ha HanopHoli CTOpoHe Hacoca
ANS ynpaBneHve fAeasapauneit.

Monox. moTop.
LUIapOBOro kpaHa

Servitec 35-95

7.9 3anycKk aBTOMaTUYECKOro pexxmma

Csepenns o Bepcvn 0.

[Mocne 3anonHeHus cucTeMbl BOZOM U yaneHns U3 Hee ra3oB MOXHO 3anyckaTb
aBTOMATUYECKUIA PEXuM paboTbl.
. HaxaTb kHomky «Auto» Ha naHenu ynpaenexus.

[Mpn nepBOM BBOAE B SKCMNyaTaLMt0 aBTOMATUYECKMN aKTUBUPYETCS ANUTENbHAS
[neaspaumst. 10 HeobxoAUMO ANst yAANeHus U3 CUCTEMbI OCTaBLLMXCS
cBOBOAHbIX U PACTBOPEHHbIX ra3oB. Bpems paboTsl HacTpansaeTcs B
noNb30BaTENbCKOM MEHIO B COOTBETCTBIM C XapaKTepUCTUKaMM U YCIOBUSMM
paboTbl cucTembl. HacTpoiika no ymonyaHuto coctasnsieT 24 yaca. 1o
3aBEpLUEHNM ANNTENbHO easpaLiyn BbINOMHAETCS aBTOMATUYECKOE
nepekioyeHne Ha MHTEPBAMbHYHO AeaspaLyio.

> YkasaHue!
MepBbili BBOA B KCTyaTaLyio Ha STOM 3aBEPLLEH.

> Ykasanue!
Camoe noaaHee Mo UCTEYEHUM BpEMEHM [NMTENbHON AeaspaLym
HeobXoANMO 0UNCTUTB rps3eynoBuTenb «ST» B ieaspaLyoHHON
nnHun «DCy», & 9.1.1 "YncTka rpsiseynosuTens”, & 219.
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8 3Kcnayatauua

8.1 Pexxumbl paboTbl
8.1.1 ABTOMATUYECKMIT peXUm

Mocne ycnewwHoro NepBoro BBOAA B SKCMIyaTaLyio MOXHO akTUBMPOBATb
aBTOMATUYECKUI PEXUM C PYHKLMAMN JeaspaLim 1 Onuyio aBToMaTN4eckon
noanuTKM (Npu Hanuumy). Cuctema ynpaenexus Servitec KOHTpoNMpyeT
yHKLMK. HenecnpaBHOCTY BbIBOAATCA HA YCTPOICTBO MHANKALWM 1
aHanuaupyHTCS.

[inst aBTOMATM4ECKOrO pekima B MoMb30BaTENbCKOM MeHto, & 8.2.1
"Monb3oBaTenbCckoe MeHio", B 215, MOXHO HAaCTPOUTL TPU pasnuyHble
nporpammbl AeaapaLn. Heobxoaumble AaHHble 0TOBpaxaloTcs B CTpoke
COODLLIEHNI Ha ANCnNee CMCTEMbI yNpaBeHus.

NinvTtenbHan Aeaspauns KOHTYPHOI BOAbI [nutenbHas
OTy nporpamMmy crefiyeT Bbibupath nocne Aeaspaums
BBO/IOB B 3KCMNyaTaLyio M PEMOHTHbIX paboT
Ha NOAKIIOYEHHO cucTeme. B Tevermne
HacTpanBaemoro neproaa BpemMeHm
BbINONHAETCA HenpepbiBHas Aeaspaums. 310
no3sonsieT O6bICTPO yAansTs cBO60AHbIE U
pacTBOPEeHHbIE rasbl. B cnyyae sanpoca
MOANUTKV aBTOMATUYECK Ha NEPUOZ MOAMUTKM
aKTUBMpYeTCa AeadpaLys Bofbl NOANMTKY. B
pexume «Magcontrol» ocywecTenseTcs
KOHTPOIb [JaBNeHNsi C BbIBOLOM [aHHbIX Ha
avcnnen.

[Myck/HacTpolika:

- aBTOMaTMYeCKMiA 3amyck nocrne
BbINOMHEHNS NPOLieAypbI 3anycka npu
nepBOM BBOZE B KCMAyaTaLMio;

- aKTMBauMs B NONb30BATENLCKOM MEHIO;

- Bpewms Aeaspauym. ViHansuayansHo
HacTpanBaeTCs B NOMb30BATENECKOM
MeHt0. HacTpoiika no ymonyaHmio
cocTaBnseT 24 yaca. 3atem
BbINOMHAETCH aBTOMATU4YECKOE
NEPEKIIoYEHNE B MHTEPBATbHBINA PEXUM.

WHTepBanbHas feaspauyns KOHTYPHOK WHTepBanbHas
BOAbI [Aeaspauns
Mporpamma npeaHasHaveHa Ans
NPOAOIKUTENBHOIO UCMoNb3oBaHus. OauH
MHTEpBaIn COCTOMUT W3 KOMMYECTBA LIMKIOB
AeaspaLiyu, HacTpamBaemoro B CEpPBICHOM
MeHto. Mo 3aBepLueHN HTepBana
BblAEpXMBAETCA naysa. ExenHeBHbIi nyck
MHTEpPBanbHOI jeaspaLiiim MOXHO HaCTpPOUTb
Ha onpepaeneHHoe Bpems.

Myck/HacTpoiika:

- aBTOMaTW4ecKas akTMBaLus no
3aBepLLEHNN NpOrpamMMbl ANUTENLHON
[Aeaspavum;

- LyKIbl feaspayum: 8 LMKIoB Ha
WHTEpBar, HacTPOika B CEPBIUCHOM
MEHIO;

- Bpems 3anycka WHTepBana:
HacTpanBaeTCs B CEPBIUCHOM MEHIO.

- Bpems naysbl Mexay MHTepBanamu:
HacTpanBaeTCs B CEPBIUCHOM MEHIO.

Deaspauus BoAbl NOANMUTKN [easpauus Bogs!
Ota nporpaMma aBTOMaTUYeCky akTuempyetcs | MOAMMUTKA
C Kagow NoANMTKON BO BpEMS ANUTENbHON U
VHTEpBarbHON Aeaspauuu. YCroBmuem
SBNSETCS BbINONHEHWE COOTBETCTBYHOLLEI
HaCTPOVIKM B NOMb30BATENLCKOM MEHIO.
2-X0[0Bble MOTOPU30BaHHbIE LLIAPOBbIE KpaHbI
NepeKmYatoT NOTOK C KOHTYPHON BOAbI HA
BoAy noanuTku. Mopsinok paboTbl Takoi Xe,
KaK W npy AnnTenbHoN aeaspauun. Ecrv
OTCyTCTBYeT HeobXoaMMOCTb B ieaapaLim
KOHTYPHOW BOAbI UMW CUCTEMA HAXOAMUTCS B
NETHEM PEXMME C OTKITHOUYEHHBIMM
LIMPKYNSLMOHHBIMI HACOCaMM, MOXHO B
NONb30BaTENLCKOM MEHIO aKTUBMPOBATh
[easpaumio Bofbl NOANUTKM.
AxTuBaums/HacTpoiika:
- aBTOMaTM4ecKas aKTUBaLMsi MU Kaxaon
NOANMUTKE;
- aKTueauus B MONb30BATENLCKOM MEHIO;
- BpeMms [easpauuu = BpeMsi NOANUTKN.

8.1.2  PyuHoOIi pexum

PyyHoit pexwum npeaHasHadeH Ans paboT no npoBepke 1 TexobemyxmBaHmnio
YCTaHOBKM.

Ha naHen ynpaBnenus Heobxogmmo HaxaTb kHonky «Manual» pyyHoro
pexuma. CeeToanon «Auto» Ha naHenn ynpaBneHns MUraeT, ykasbias Ha
PY4HOII pexumM. B py4HOM pesxvme OCYLLECTBISETCS BKITOYEHME Ui
BbIKNIOYeHMe aeaspauumv nognutku «NE» 1 feaspauum cuctembl «SE».

«SE» — peaapauus KOHTYpPHOW BOfbl CUCTEMbI

lMpouecc feaapalym cuCTeMbI COOTBETCTBYET ANUTENbHONM AeaspaLiy B
aBTOMATUYECKOM pexume. JTuwb Bpems feaspauum He

OrpaHW4MBaeTCs aBTOMATMYECKU. JTa HacTpoiika Heobxoayuma fst NPOBEPKY
BaKyyma npu nepeoM Beoze B akcnnyatauuto (% 7.6 "Mposepka Bakyyma",
211)) 1 TECTOBbIX MPOTOHOB MY TEXHU4ECKOM obenyxuBaHm (& 9.2
"MpoBepka Aeaspauuy cuctembl / Aeaspavun nognuTkn”, B 219).

«NE» - peaapauus Bogbl 3anofiHeHUs 1 NOANUTKM

[leaspauus nognuTKY UCNOMb3YETCs ANS TECTOBbIX MPOTOHOB MPY TEXHUYECKOM
obenyxveanm (% 9.2 "MpoBepka feaspaLyuv cUCTeMbI / feaspaliun NoanuTKA",
219) n B pexume «Magcontrol» — Ans 3anonHeHUs cuctem BOAON.

. KHonkw «[Mepexop Bnepepn / Hazap» 2.5 bar
- Bblbop «NE» nnm «SE». NEV* SEA* 010 h
. KHonka «Autox» * AKTMBUpOBaAH
- BO3BpaT B aBTOMATU4ECKUIA MUTIOLLMIA PEXUM

pexum. «NE ¥ » unm «SE A »

8.1.3  Pexwum ocraHoBa

Pexum ocTaHoBa npefHa3HayeH Ans BBOAa B akcnnyataumio Servitec.

Ha 6rnoke ynpaBnerus Haxmute kHOMKy «Stop». CeToanop «Auto» racHer.
B pexume ocTaHoBa Servitec, 3a UCKNIOYEHNEM UHAMKALMW Ha AUCTnee, He
yHKUmoHMpyeT. KoHTponb dyHKLmiA He ocyLecTBRsieTcs. Hacoc «PU»
BbIKItoYeH. Ecnm pexvim ocTaHoBa akTBMpoBaH bonee 4 4acos, BbIBOAMTCS
coobLeHme. Ecnv B nonb3oBaTensCkoM MeHHo onunst «becnoTeHLnanbHblit
aBapWIHBIIt KOHTAKT?» yCTaHOBNeEHa Ha «[lay, To coobLeHue BbIBOANTCA Ha
00LLWit aBApUIHBIA KOHTAKT.

8.1.4  JleTHuiA pexum

[Tpu OTKNIOYEHNN NETOM LMPKYNALMOHHBIX HACOCOB CUCTEMBI AeadpaLus
KOHTYpHOI BoAbl He obecneynBaeTes, T.k. B Servitec He noctynaet
rasoHacblLeHHas Bofja. B nonb3oBaTensckom MeHHo B LiensX SKOHOMIUM SHEPrA
MOXXHO MePEeKITYNTLCA C MPorpamMMbl ieadpaLii Ha easpaLimio Bobl
nopnuTkW. Ecnu B neTHwit nepuop yCTpoicTeo Servitec akcnnyaTuposanock B
pexumMe fjeaapaLitv Bofbl MOANMTKM, TO NOCHE BKMIOYEHNS LMPKYNALMOHHBIX
HacocoB HeobX0AMMO NEPEKIOUNTLCS HA ANUTENbHYI0 AeadpaLuio.

HacTpoitka B nonb3osatensckom Meio, & 8.2.1 "Monb3osaTtensckoe MeHto",

B 215.
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Bb16op mMexay 3 nporpaMmamu geaspaumu. [Mporp.
. [nutensHas feaspayns neaspaiuu
- npu nepsom BBOAE B 3KCNyaTaLuio 1 ﬂeaspaumﬂ BOAbI
PEMOHTHbIX pa60Tax. NOANUTKN

*  WHtepBanbHas aeaspauys

- [ANs NPOAOIKMTENBHOMO pexvuma
paboTbl (C ynpaBneHnem no BpeMeHn).

[leaapauys Boabl NOANNTKM

- TOMbKO ANs 06paboTKM BOAK! NOANUTKA.
[eaapauus cuctembl He
ocyLyecTBnsieTcs.

Yka3anue!
MoppoBHoe onucaHue nopsiaka Bbibopa nporpamm Aeaspatim, & 9.2
"MpoBepka AeaspaLym cucTeMsl / Aeaspauum noanutku', B 219.

8.1.5 TloBTOpPHbIN BBOA B 9KCNNyaTaLuio

OnacHocTb TpaBMUPOBaHUA NPU 3anycke Hacoca

3anyck Hacoca BO BPEMS! BPALLEHWs [iBUraTens OTBEPTKOM 3@ KpblibyaTky

MOXET NPUBECTU K TPABMaM pyK.

+  [lepes npoBopaynBaHMEM HAcoca OTBEPTKON 3a KpbIbYaTKy
BEHTUNSTOPA OTKIIOYUTb HACOC OT UCTOYHWKA HaMpPSKEHMSI.

MoBpexaeHue yCTPOCTBA NpK Nycke Hacoca

3anyck Hacoca BO BPEMS BPaLLEHWs [iBUraTens OTBEPTKON 3@ KpblnbuaTky

MOMXET NPUBECTU K NOBPEXAEHNIO HACOCA.

+  [lepes NpoBopaumMBaHEM HACOCa OTBEPTKOIA 3a KPbIbYaTKy
BEHTUNATOPA OTKIIOYUTb HACOC OT UCTOYHMKA HAMPSKEHMS.

lMocne AnnTenbHOro NpocTos (YCTPOCTBO 0BECTOMEHO UMK HAXOANTCS B
pexuMe 0CTaHoBa) BO3MOXHO GriokmpoBaHme Hacoca «PUy. Moatomy nepeg
BO30OHOBNEHWEM SKCMITyaTaLW HEOBXOAMMO OTBEPTKOM MPOBEPHYTL HACOC 3a
KPbINbYaTKy BEHTUNATOPA ABUraTeng.

YkasaHue!

B pabouem pexume brokiposanmne Hacoca «PUx» npepgoTepallaeTcs 3a

CYeT NMpUHYAMTENBHOTO Nycka (Yepes 24 vyaca).

8.2 Cucrema ynpasneHus

8.2.1 Monb3oBaTenbcKoe MeHto

B nonb3oBaTenbCkoM MEHIO ocylecTenaeTca HaCTpOIhKa CUCTEMbI ynpaBneHua

yCTpolicTBa Npu NepBOM BBOZE B aKCnnyataumio. Moaxe B paboyem pexume
BO3MOXHO UCTIPaBIEHNE UMW CYUTbIBaHNE NAapamMeTpoB paboTbl CUCTEMbI,
& 8.2.1 "Monb3oBaTenbckoe MeHk", B 215.

8.2.2 CepBUCHOE MEHIO

370 MeHto 3aLyyLeHo naponem. [locTyn npeaocTaBnseTcs ToMbko
cnewpanuctam cepsucHoi cryx6bl Reflex. OB3op HekoTopbIx HAacTpoek
CEPBMCHOTO MEHI0 MOXHO HaliTy B rnaBe «HacTpoikv No yMon4aHuioy.

8.2.3  HacTpoiKku no ymonuyaHuio

Cuctema ynpasnexHus Servitec noctaensietcs 3aKasyuKy C yKadaHHbIMU HXe
HaCTpOI;IKaMVI. B nonb30BaTensCckomM MeHI0 HEKOTOpbIe NapameTpbl MOXHO
afanTupoBaTb K UMEKLLMMCA YCOBUAM. B ocobbix cny4asx BO3MOXHa
[ononHUTeNbHaa agantauma ¢ NOMOLLb CEPBUCHOMO MEHH.

Monb3oBaTenbLckoe MeH0

Mapametp HacTtpoiika

MwHumanbHoe pabouee 1,5 6ap
nasnenvie p0

[laBneHve 3,0 6ap

npeaoxpaHUTensHoOro

Kknanaxa

[leaspauys

[Mporpamma geaapavym [OnutenbHas
peaspaums

Bpems anutenbHoi 24 vaca

[Jeaapauuu

lMognuTka

Makc. 06bem noanuTki On

Makc. Bpemsi noanmTku 20 MuHYT
Makc. Kbl NOANNUTKY 3 umkna 3a 2
yaca

Mpumeyanue
Tonbko Magcontrol

[laBneHne cpabatbiBaHus
NpefoXpaHUTENbHOMO
KnanaHa reHepatopa Tenna
CUCTEMbI

Torbko ecnv HacTpPOEHO
Hannuve Bogomepa

Magcontrol u Levelcontrol
Magcontrol u Levelcontrol

YmsryeHme (Tonbko ecnm «IoaroToBka BoAbI» C HACTPOINKON «YMSITYEHNEN)

Bnokuposatb nognuTky Hert

CHWXEHMNE XECTKOCTM 8°dH

Makc. 06bem noanuTki On

Bbixog ymsirueHHon Bogbl - 0 1

3ameHa naTpoHa 18 mecsaueB

B cnyyae octatouHoro
BbIXOZa yMArYeHHom Bogbl = 0

= 3aflaHHOe 3HaueHue
- (haKTn4eckoe 3HaueHne

JocTmxumbliii 06bEM
NOANNUTKM

[ocTvxuMbI BbIXOZ,
YMSITYEHHOI BOAbI

3amenuTb naTpoH

[emnHepanu3aums (Tonbko ecrnin «MoaroToBka BOAbI» C HACTPOIKON

«[lemvHepanu3aLms»)
KoHTponb Het

3NEKTPONPOBOAHOCTH
BrokvposaTh noanuTky Her
CHiKeH1e XecTkoCTn 8°dH

Makc. 06bem noanuTki On

Bbixog ymsryeHHon Bogbl 0 1

3ameHa naTpoHa 18 mecsiLeB
Cregytowee 12 mecsiLes
obcnyxvBaHue
BecnoTeHupanbHbIi [a
aBapUNHbINA KOHTaKT

CepBucHoOE MeHI0
Mapametp Hactpoiika
Mognutka

PasHocTb gaenenvsi npu 0,2 6ap

B cnyyae octatouHoro
BbIXOZA yMArYeHHom Bogbl = 0

= 3afaHHOe 3Ha4yeHne
— (hakTnyeckoe 3HaueHne

JocTmxumbliii 06bEM
NOANNUTKM

JLloCTXUMBIN BbIXOZ,
YMSITYEHHOI BOAbI

3amenuTb nNaTpoH

Bpewms paboTbl g0
crneayloLero
TexobenyxvBaHus

Tonbko coobLeHus,
BblAeneHHble B CMUCKe
«CoobLLeHus!»

Mpumeyanne

Tonbko Magcontrol

MapameTp Hactpoitka MpumeyaHye nopnutke «NSP»
A3bik DE A3bIK MEHIO Pacxoxpnenve gaenenuss 0,3 6ap Tonbko Magcontrol
HanonHeHus PF - PO
TekyLee Bpems
Make. anuTensHoOCTL 10y Tonbko Magcontrol
fara 3anonHeHus
Servitec Magcontrol [ns cuctem ¢ MeMbpaHHbIM [leaspauys
pacLUMpHUTENbHBIM
pe3epByapoMm [Maysa mexay 12 vyacos [nuTenbHOCTbL nay3bl MeXay
WHTEpBanamm WHTEpBanamn aeasapaummn
[Jeaspauun
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Mapametp Hactpoiika
Konuuectso LmknoB n=8
[Jeaspalum Ha ofvH

MHTEpBan

ExXeaHeBHbIi1 3amyck 08:00 4

8.24 CoobweHus

Mpumeyanune Mapametp

KonnyecTBo LukroB aeaapavuu Cnepytowee

B O[JHOM MHTepBane obcnyxmsanie
BecnoTeHumanbHbIn

3anyck exeaHeBHbIX aBapUIHBIN KOHTaKT

WHTEpBaroB AeaspaLm

Bpemsi paboTbl go cregytoLero

HacTtpoiika Mpumeyanune
12 mecsiueB
TexobcnyxmBaHns
JOA Tornbko cr1cok cooBLLeHN ¢

BblAENEeHHbIMU COOGLLleHVIFIMVI

CoobLLeHns oTobpaxatoTcs Ha Avcniee OTKPbITbIM TEKCTOM ¢ kofamu ER (cM. Tabnuuy Huxe). Mpy Hanuumm Heckonbkux COOBLLEHUIA X MOXHO NMPOCMOTPETH Mpy

NOMOLL KHOMOK HaBurauuu B MEHH0.

Mocneatue 20 coobLyeHuil xpaHaTes B namsaTh ownbok, & 8.2.1 "Monb3oBaTensekoe MeHio", B 215.
MpuUmMHbI OLINGOK MOTYT BbITh YCTPAHEHbI SKCMyaTaHTOM UK CELMan3MpoBaHHLIM NpeanpusiTueM. Ecrin 310 HeBO3MOXHO, CrieayeT 0bpallaThCsi B 3aBOACKYH

cepsucHyio cnyx6y Reflex.

> Ykasanue!
HekoTopble coobLLEHNS He0BXOAMMO KBUTMPOBATL KHOMKOM « QUity Ha MaHenM ynpaBneHusi CUCTEMbI yipaBneHus (M. Tabnuuy HUXe) nocrie
YCTPaHeHst NpuinHbI. Bee fpyrie coobLueHnst nocne YCTpaHeHst NPUYMHB YAANSITCS aBTOMATUYECKV.

> YkaszaHue!
BecnoTeHumanbHble KOHTaKTbI, HACTPOIiKa B NONb30BaTebckoM MeHio, & 8.2.1 "Monb3aoBaTtenbckoe MeH", B 215.
Koa Coobuenne BecnoTeHumManbHbIh MpuumnHa YcTpaHeHue Cbpoc
ER coobuieHus
01 MwHumansHoe Ja Tonbko npu HacTpoiike «Magcontrol». . [poBepuTb HAacTpoNky B -
f[aBneHve . AKTyaanoe 3HaYeHne Huxe Nonb30BaTENbCKOM UMK
3HAYeHNs HaCTPOWKM. CEpBUCHOM MEHIO.
*  YTeuka BOAbl B CUCTEME. 0 [MpoBepuTb YpoBEHL BOABI.
. HewncnpaBHocTb Hacoca. * MpoBepuTb Hacoc.
. HeucnpasHocTb 0 [MpoBepuTb pacLLMpuTENbHbINA
pacLuMpuTenbHOTO pesepByapa. pesepsyap.
02.1 HexsaTtka BoAb! - 3awura o cyxoro xoga: Pene HexsaTkn ¢ [poBepuTb pene HexeaTku Quit
BOAbI BOAbI.
. HeMcnpaBHo. J OTKpbITb JeaspaLiyoHHyi0
. He NOJKITHOYEHO. NMHKIO.
. CMVLLKOM A0Aro B cpaboTaBLuem 0 OunCTUTb IPSi3eYnOBUTENb.
COCTOSIHUM. +  3ameHuTb AeaspaLyoHHbIN
KnanaH.
022 Hexsartka Bogp! - 3awwra ot cyxoro xoga: CrviuKom . OunCTUTb rpsi3eynoBUTENb. Quit
yacrtoe CpaﬁaTblBaHVIe pene HexBaTkn . 3amMeHuTb neaapaqMOHHbM
BOAb. KnanaH.
024 HexsaTka Bogbl - PaspexeHue Bo BpeMms noOAIUTKA. OTKpbITb LIAPOBOI KpaH MOAMMUTKY. -
06 Bpems nognutku - *  AkTyanbHoe 3HayeHue BblLle +  [lpoBepuTb HAacTpoiiky B Quit
3HaYeHNs HaCTPOWKM. Morb30BaTENbCKOM UK
*  YTeuka BOAbl B CUCTEME. CEPBUCHOM MEHIO.
0 He nogknioyeHa cuctema 0 [MpoBepuTb YpOBEHL BOABI.
NOANUTKM. . [MoaKMtoYUTb NMHNE NOLMUTKA.
. HepocraTouHbin 06emM NOANKUTKY.
07 Linknbl noanuTki - locTosHHasn yTeuKa BOAbI B CUCTEME. +  [poBepuTb HACcTPONKY B Quit
Morb30BaTENbCKOM UK
CEPBVCHOM MEHIO.
*  YCTpaHWTb yTeuKy B CUCTEME.
08 /amepermne - +  Cucrema ynpaBsneHus nomny4yaer *  [lpoBepuTb/MoaKMIOYMTL Quit
[aBeHns OLINBOYHBIN curHar. LUTEKEPHOe COeANHEHNE Ha
npeobpa3oBatene AaBneHus
. IMpoBepuThb Kabenb Ha
npeaMeT NOBPEXAEHWIA.
. [MpoBepuTb AaTUMK AABMEHNS.
10 MakcumanbsHoe - Tonbko npu HacTpolike «Magcontrol». J [poBepuTb HACcTPONKY B -
AaBneHue . AKTyaanoe 3HaYeHue Bbile MoNb30BaTESNIbCKOM UIK

3Ha4yeHna HaCTpOI;I Kn.

CEPBVCHOM MEHIO.
+  Hactpouts faBnexve
cpabatbiBaHus
NpeaoXpaHnUTeNbHOMo

KnanaHa.
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Kon
ER

20

21

22

24

26

27

30

CoobLeHue

O6bem nognuTku

Bpewms 3anonHeHus

O6bem 3anoNHeHUs

Bpewms Bbinycka

KnanaH nognutku

Otkas
3NEKTPONUTaHNS

[NapameTp

Cron >4 yacos

Makc. 06bem
NOANNUTKMA

PekomeHgavus no
TexobCnyXVBaHMO

Bpems npogysku

[MoaroToBka BOAb!

/3ameperue
3NEKTPOMpPOB.

[MpeBbliweHa
3MeKTPONpOBOA.

HewncnpasHocTb
MoAyris
BBOJa/BbIBOAA

BecnoTeHUManbLHbIA
KOHTaKT

Mpuunna

Tonbko ecnu B Norb30BaTeNbCKOM

MEHI0 aKTUBMPOBaHO «C BOAOMEPOMY.

* AKTyaJ’IbHOG‘ 3Ha4eHue Bbllle
3HAYEHMS HaCTPONKL.

* 3HaunTenbHas yTe4ka BoAbl B
cucteme.

[TpeBbILLEHO 3aaaHHOe 3HayeHne
MaKCMManbHOro BpeMeHu
3arnosHeHna

AKTyanbHOe 3Ha4eHue BblLLe 3HaYeHUs
HaCTPOWKM.

*  AKTyanbHoe 3HayeHwe Bbllle
3HAYEHNs HaCTPOWKM.

. 3akpbiTa AeaspaLyoHHas MMHUs
«DC».

+  3abur rpsiseynoBuTenb.

KoHTaKTHbIi BoZOMEp BeeT noacyeT
6e3 3anpoca nognuTKy.

He nogaetcs HanpsixeHue nuTaHus.

[TapameTp HacTpoiikv BBEAEH
HenpaBuUmbHO.

Bonee 4 4acoB B pexume 0CTaHoBa.

AKTyanbHoe 3Ha4eHue BblLLe 3HAYEHNs!
HaCTPOVIKM.

AKTyanbHoe 3Ha4eHue BblLLe 3HAYEeHNs
HaCTPOWKM.

Bpems npoayBku 3a npegenamu
3Ha4eHmns HacTponku. (Tomnbko npu
1ICMONb30BaHNM COOTBETCTBYHOLLIMX
BaTyNKOB.)

+  AKTyanbHOe 3HaueHue BbiLle
3HaYeHs HACTPOVKM BbIXOfA
YMSITYEHHOI BOfbl.

¢+ TpeBblIlLEHO BpeMs 3aMeHbl
KapTpumka.

/3mepeHHoe 3HayeHwe 3a npeaenamm
AvanasoHa U3MEPEHUIA.

+  AKTyanbHOe 3HaueHue BblLle
3HAYEHNSA HACTPOMKNA.
+  Pecypc natpoHa 13pacxofioBaH.

. Mogaynb BBOZa/BbIBOAA
HeucnpaseH.

. HapyLueHo coeanHeHne mexay
ONLMOHaMNLHOW NNAToN 1
CUCTEMOW yNpaBreHus.

. HewncnpaBHOCTb ONLMOHANBHOM
nnarbl.

YctpaHehnue

. [poBepuTb HACcTPONKy B
norb30BaTENLCKOM UK
CEPBICHOM MEHIO.

J [poBepuTb 1 Mpu
HeobX0AMMOCTH yCTpaHNTL
yYTEuKy BOAbI.

. [poBepuTb HAaCTPONIKY B
Morb30BaTENbCKOM UK
CEPBVICHOM MEHIO.

. [poBepuTb U Npn
HeobXoANMoCTH YCTpaHUTbL
YTEYKy BOAbI.

J [MpoBepuThb 3HaueHne
HacTpoitkn «KoHTakT
3anonHeHus mMakc. (128)» B
CEPBICHOM MEHIO.

J [poBepuTb 1 NMpu
HeobX0ANMOCTI yCTPaHNTL
yTeuKy BOAbI.

. [poBepuTb HACTPONIKY B
Morb30BaTENbCKOM UK
CEPBVCHOM MEHIO.

. OTKpbITb JeaspalLiyoHHyI0
TIMHNIO.

. OuncTUTb rpsi3eynoBUTENb.

[poBepuTb repMeTMYHOCTL KnanaHa
NOANUTKK.

BoccTaHoBuTb nofavy HanpsxeHua.

[poBepuTb NapameTp HaCTPOMKY,
npu HeobxoanUmocTn
CKOPPEKTUPOBATb.

[MepekntounTh cUCTEMY YNpaBNeHMs
B @BTOMATUYECKUN PEXUM.

C6pocuTb cyeTumk obbema
MOANNTKW B NOMb30BATENBCKOM
MEHI0.

[MpoBecTu Texobenyx.

[poBepuTb HacTpoiky B
Monb30BaTENbCKOM AN CEPBUCHOM
MEHIO0.

*  3ameHuTb NaTpoHbl ANs
06paboTku Boab!.

. lNonTBEpAUTL 3aMeHy
naTpoHoB B
noNb30BaTENLCKOM MEHIO:
[Baxabl HaxaTb KHOMKy «OK»
B MeHto «[loanutkay >
«Bbixog ymsry. Bogpl (032)»

J [poBepuTb HacTPOMKY B
nonb30BaTENLCKOM UK
CEPBUCHOM MEHIO.

. [MpoBepuTb AaT4nK 1
npoBOAKY.

J [poBepuTb HACcTPOMKY B
nonb30BaTENLCKOM UK
CEPBUCHOM MEHIO.

*  3aMeHuTb KapTpuaX.

+  3amenuTb MOBYNb
BBO/a/BbIBOA.

+  [lpoBepuTb coeanHeHe
MeXay OnLVOHanbHO NnaToi
11 CICTEMOW YMpaBneHns.

*  3aMeHuTb OMUVMOHaNbHYH
nnary.

Copoc
coobuweHus

Quit

Quit

Quit

Quit

Quit

Quit

Quit

Quit
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CTaHAAPTHOI HACTPOIIKe NHTEPBANbHON AeaspaLyn B 8 LMKIoB

[ieaspaLuu ¢ nay3on 12 4 npeBbILLATCA CNEAyHLME 3HaYeHUs

BPeMeHV Ans ANUTeNbHON AeaapaLium:

. Bpems onutensHoi aeaspauuv npubn. 14 gHen

unm

. Bpems anutensHoin aeaspauun 7 gHel + 1 rof MHTepBanbHoN
AeaspaLym co CTaHAapTHLIMU HACTPOIKaMM.

lMeproan4HOCTL TeX0BCRYKUBAHMS 3aBUCHT OT PaboynX YCMOBMIA U OT 3HAYEHWI

BpPEMEHM AieadpaLim.
CoobLueHne 06 exerofHoM TexobCnyxmBaHUM 0TOBpaxaeTcs Ha aucnnee no

MICTEYEHUI HaCTPOEHHOTO BpeMeHu paboTbl. ViHarkaums «OBenyx. pekomeHa.»

NOATBEPKOAETCS HaxaTeM KHOMKku «Quity.

> YkasaHue!
PaboTbl no Texo6Cnyx1BaHMI0 LOMKHbI MPOBOAMTLCS TOMBKO
creLman1cTamy unn 3aBofiCKo cepBuCHoIA cryx6bon Reflex ¢
COOTBETCTBYIOLWM [JOKYMEHTaNbHbIM MOATBEPKAEHNEM.

Ipaduk TexobenyxuBaHNs npeacTaBnseT coboit CBoAKy nepuoanyeckux pabot

B paMkax TeXHN4eCcKoro 06CJ'Iy)KI/IBaHI/IF|.

Kon CoobLieHne BecnoTeHUManbLHbIA Mpuunna YcTpaHeHue C6poc
ER KOHTaKT coobuieHuns
31 HeucnpasHocTb Ja . HeucnpasHocts EEPROM. 113BeCTUTb 3aBOACKYIO CEPBUCHYIO -
EEPROM +  BHyTpeHHsA olwmbka pacyeTos. cnyx6y Reflex.
32 [MoHwxeHHoe [a HanpshxeHne nuTaHns Hyxe 3agaHHoro [poBepuTb 3nekTponuUTaHme. -
HanpsixeHe 3HaYeHus!.
33 [MapameTpbl - HewcnpaBHOCTb NamMATH napameTpoB 113BeCTUTb 3aBOACKYIO CEPBICHYIO Quit
COrmnacoBaHus EPROM. cnyxby Reflex.
35 Cboit - KopoTkoe 3amblkaHne cuctembl nutaHns  [poBepuTb NPOBOAKY Ha LMGPOBLIX -
3MEKTPONUTAHNS [aTyNKOB. BXOAax (Hanp., BogoMepa).
LNEppOBbIX AATYMKOB
36 Cb6oit - KopoTkoe 3amblikaHue cuctembl nuTaHns  [poBepuTb NPOBOAKY Ha -
3NeKTpONUTaHNS [aTyNKOB. aHaroroBbIX BXofax (aaBneHue /
aHaroroBbIx 3MEKTPOMNPOB. ).
[aTyMKoB
37 Hanpsokenue - KopoTkoe 3amblikaHue cuctembl nutaHns  [poBepuTb NPOBOAKY 2-XOLOBOMO -
natymnka MKH1 [aTYUKOB. LLApPOBOro KpaHa.
43 Bbixog 3a npegenbl - lpeBbileH pabounit AnanasoH. +  CHu3uTb faBneHue B cucteme. -
paboyero AnanasoHa +  [lpoBepuTb LWapoBble KpaHbl
Ha CTOPOHe AaBNeHus Hacoca.
9 TexHuveckoe obcnyRusaHme TNyHKT 06CnyXMBaHNs Ycnoeus MeproanyHoc
Tb
A = KOHTpPOnb, m =
A BHUMAHUE TexoBbCnyxuBaHme, e = uncTka
OnacHoCTL OXOroB O ropsiyMe NOBEPXHOCTH MpoBepka repmeTnyHocTH, & 9.1 A [ ] ExerogHo
['opsiume NOBEPXHOCTM OTOMMUTENbHbBIX CUCTEM MOTYT CTaTb MPUYMHON "BHeLUHss npoBepka
MOMYyYEeHNS 0XOrOB KOXM. repmeTnyHocTn", B 218.
. Bcerna noxmpaTtbest OXnaxgeHus ropsunx NoBepxXHoOCTEN i . Hacoc «PU»
paboTaTh B 3aLLUTHbIX NepyaTkax. . Peab60BbIe COBIMHEHHS
J OkcnnyataHT 06s13aH pa3MecTuTb BONU3KM YCTPOACTBA MPUCOBaMHEHMIA
COOTBETCTBYIOWE NPEAYMPEXACHNA. +  [leaspauuoHHbIv knanaH «DV»
®yHKLMOHaNbHAs NpoBepKa A ExerogHo
BaKyyma.
A\ BHUMAHKE RN
OnacHoCTb TPaBMUPOBaHMA BbIXoAsLLEN NOA AaBNEHNEM KUAKOCTbIO 211
HapyLueHve npaBun MoHTaxa, AEMOHTaxa U T N0 TEX0BCNYXMBaHM
M(Z:)%Tﬁ MeBecpT?A K non0 HeaHM?(; ﬂ)io?oai Ta aBEfmGooaaiwi :i)aﬁ SR w LS TR T ) A - * :
’ y pasip . - %9.1.1"YucTka 3aBUCHMOCTU
npu1coeauHeHNsIX BCIEACTBIE BHE3AMHOTO BbIOpOCa ropsyeit Bofb! U - .
rpsiseynosutens”, B 219 0T ycnosuu
ropsivero napa nog, JaneHvem.
aKcnyaTalum
. MoHTax, AeMOHTax 1 paboTbl Mo TEXOBCIYXUBAHMIO AOMKHbI
NpoM3BOANTLCS C COBMIOAEHNEM BCEX NpeanvCaHuii. MpoBepka HaCcTpPoeK CMCTEMbI A ExerogHo
. lMepen Ha4anom paboT No MOHTaXy, [EMOHTaXY U TEXHUYECKOMY ynpaBnexms.
0bCnyX1BaHWIO HA NPUCOEAMHEHWSIX HE06X0AMMO YBeauTLCS B TOM, OYHKLVOHATbHaS! MpoBEpKa. A ExeroaHo
4TO CUCTEMA HAXOAMTCS B GE3HANOPHOM COCTOSIHUM.
0 [leaspauys cuctembl «SE»
. [eaapauus nognutkm «NE»
MpoBoauTb TEXHMYECKOe 0OCMyUBaHWE Servitec eXEerofHo, Ho He pexe Yem % 9.2 "MpoBepka Aeaspauym
yepe3 16 000 uHTepBanoB AeaspaLuu. cucTeMbl / feaspauum
noanutku", B 219
> Yka3zaHue!
VHTepBarnb! TexobenyuBaHus LOMKHbI ObiTb COKpALLEHbI, CIV NPy oW SKCINYATaLM G BOAHO- A EXeroaHo

rNnKoneBbIMKU CMecsaMn

. KoHTponb coctaBa cmecy.

. /13mMeHeHme cornacHo AaHHbIM
npon3soauTenei (mpu
HeobxoanmocTh).

9.1 BHelWwHAA npoBepKa repMmeTU4HOCTU

[MpoBEpPUTL FEPMETUYHOCTL CIIEAYIOLLMX KOMMOHEHTOB Servitec:

Hacoc
Pe3sbboBble coeanHeHust
[leaspauuoHHble knanaHbl

[leicTBOBaTH CreaytoLmm obpasom:

yCTpaHI/ITb YT€YKN Ha COeAUHEHUSAX, NpU HeobX0AMMOCTH 3aMEHUTL
COoenHeHUA.

yCTpaHMTb YTEYKN Ha p63b60BbIX CoeuHeHuAX, npu HeobxoaumocTu
BbINONHUTD 3aMeHy.
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9.1.1  YwuctKa rpaseynosutens 9.3 CBMAETeNbCTBO O TeX06CayKUBaHMMU

Camoe noaaiHee No UCTeYEHUM BpeMeHY ATMTENbHOM Aeaspauym Tpebyetca PaboTbl no TexHnyeckomy obCnyxuBaHmio Bbinu NpoBeLeHb! B COOTBETCTBIM C

04MCTUTB rpsieynoBuTenb «ST» B AeadpaumoHHoit nHum «DCy. Mposepka PYKOBOACTBOM MO MOHTAXy, 3KCMlyaTaLm v Texobenyxmearmio Reflex.

rpA3eynoBMTENs AOMKHA ObiTh TakKe BbIMOMHEHA NOCne npoLeaypb

3aMOSHEHNs 11 NOCNe NPOLOIMKUTENbHOI SKCNMyaTaLmy. [Oata CepaycHas Mognucs Mpumeyanms
¢upma

000062 461_RO(

| 1 ‘ Ips3eynosutens «ST»

1. HaxaTb kHOMKy «Stop» Ha naHenu ynpaeneHus.
- Servitec He thyHKLMOHMPYeT, Hacoc «PU» BbIkntoyaeTcs.

2. 3aKpbiTb LLIAPOBOI KpaH nepeq rpsiseynosutenem «ST» (1).

3. MegnneHHO OTKPYTUTb KPILLKY CO BCTABKOI rpsideynoBuUTeNs, YTobbl CHATb
0CTaTo4HOE AaBneHue Ha aToM yyacTke TpybonpoBoga.

4. BblHYTb ceTYaThI (UNLTP U3 KPbILLKK, NPOMbITE €70 YUCTOI BOLON.
OumncTUTb PUNBTP MAKOIA LETKON.

5. YcTaHoBUTb CeTyaThbiit PUMLTP HA MPEXHEE MECTO B KPbILLKE, MPOBEPUTL
L{enoCTHOCTb YMMOTHEHNS M BBEPHYTb KPBILLKY B KOPMYC rpsA3eynoBuTens
«STx» (1).

6.  OTKpbITb LWAPOBOW kpaH nepep rpsiseynosutenem «ST» (1).

7. Haxarb kHoMKy «Auto» Ha maHenu ynpasneHus.
- Servitec BkntoyaeTcs, 3anyckaetcs Hacoc «PU».

Yka3anue!
OuncTuTe apyrve yCTaHOBMEHHbIE rpsideynoBuTeny (Hanp., B «Fillsety).

9.2 Mposepka aeaspauum cuctemol / geaspauum
NOANUTKKU

Heobxoanmo nocnepfoBaTenbHoO NPOBEPUTL AeaapaLinio cucTeMbl «SE» 1

neaapaumio noanuTkn «NE».

HaxmuTe Ha naHenw ynpasneHus kHonky «Manual» 3anycka py4HOro pexuma.

Csetoamon «Auto» Ha naHenw ynpasneHnst MUraeT, ykasblBas Ha py4Ho

pexuM. B py4HOM pesxvme OCYLLECTBNSETCS BKITIOYEHWE UMM BbIKIOYEHNE

[neaspauuu cuctembl «SE» 1 geaspauum nognutkm «NE».

JlomkHbI ObITb BbIMOMHEHbI Kak MUHUMYM 10 LIMKIOB B KaXa40M U3 PEXVUMOB —

«SE» n «NE». ['a3 gormkeH ObITb BbINYLLEH Nepea HaYanom CrieAyHoLLero Lykna.

B 3aknioueHne npoBepbTe BbINOMHEHNE CEAYHOLLMX YCOBUIA:

. [Mpn xonogHow Boge Ha BakyymmeTpe «Ply» JOMKHO YCTaHOBUTLCA
3HaueHue npubn. -1 6ap.

+  CoobleHne «HexsaTka BoAbI» He IOMKHO NOSBNATLCA Ha Ancnnee
CUCTEMbI YNIPaBneHms.

[Mocne npoBeaeHns MOTHON NPOBEPKM BEPHUTE YCTPOCTBO B aBTOMATUYECKUI

PEXUM.
. KHonku «[Mepexop Bnepep / Hasag» 2.5 bar
- Bblbop «NE» unm «SE». NE ¥ * SEA* 010h
. KHonka «Auto» * AKTMBUpOBaH
- BO3BpaT B aBTOMATU4ECKUI MUTaIOLLMA PEXUM
pexum. «NE ¥ » unu «SE A »
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9.4 Mposepka
9.4.1 Haxoasawmwmecs noa AasneHUEM AeTanun

[JlomkHbl cobrtofaTbCs HaLMOHanNbHbIe NPeANUCcaHNs No JKCnyaTauum
HanopHoro obopyaoBaHus.. Mepes NPOBEPKOI HAXOAALLMXCS MOA AABNEHNEM
KOMMOHEHTOB HeobX0AMMO MPUBECTM UX B 6E3HANOPHOE COCTOSIHME (CM.
OnucaHne LeMOHTaxXa).

[ins pesepsyapos, cooTBeTCTBYtOWMX CTaHAapTy EN 13831, npumeHsetcs
cnepytouiee:

YcranocTb MaTepuarna OTCyTCTBYET U3-3a NPeAnonaraemMoro UCnonb3oBaHns B

cucTeMax OTOMMEHNs M oxnaxaeHns Bogbl (cm. Takke EN 13831, pasgen 6.1.8).

9.4.2 lposepkKa nepea BBOAOM B 3KCNyaTaLuio

B OPI peitctByeT npeanucanme o6 akcnnyatauuoHHoi 6esonacHocty § 14, B
yactHocTu § 14 (3) Ne 6. CornacHo npasunam, obsi3aTenbHas poBepka nepef
BBOZJOM B 3KCMNyaTaLMto PacnpoCTPaHSIETCs TOMbKO HA YCTPOCTRA C
nokasatenem PS-V > 50 6ap x n. [laHHoe yCTPOICTBO HEe NoAnazaeT nog 310
TpebosaHme. Ocobble MCNONHEHNS CO CrielManbHbIMK PacnbiUTENbHbIMM
TpyBamu MOTyT BXOAWTb B BblLLEyKa3aHHYHO KaTeropuio, U Ha 310 OTAEMNbHO
yKa3blBaeTCs NP1 NOCTaBKe.

9.4.3 CpoKu npoBepKu

PexomeHayemble MakcuManbHbIe HTepBasbl NPOBEPKM ANs 3KCnyaTaLum B
OPT corn. § 16 Mpegnucanus 06 akcnnyaTtaumoHHoit 6esonacHoCTy 1
pacronoxeHue pe3epByapoB YCTPOWNCTBA, yka3aHHbIE B Auarpamme 2
avpektvebl 2014/68/EC, aeiicTByIoT Npu CTPOroM COBMIOAEHNUN MHCTPYKLNIA N0
MOHTaXy, 3KcnyaTauun, u TexobcnyxmsaHuio komnanum Reflex.

[ins pesepsyapos, cooTBeTCTBYtOLMX cTaHaapTy EN 13831, npumenseTcs
cnegyloLiee:

Ycranoctb MaTepuarna oTcyTCTBYET U3-3a NpeAnonaraeMoro UCrornb3oBaHus B

cucTemax OTONMeHNs 1 oxnaxaeHns Bogbl (cm. Taike EN 13831, pasaen 6.1.8).

BHewHss npoBepka:
HeT TpeGoBaHuit corn. npunoxeHuto 2, pasgen 4, 5.8.

BHyTpeHHss npoBepka:

MakcumanbHble CPOKu COTII. MPUNOXeHWIo 2, pasaens 4, 5 1 6; npu
HeobXx0AMMOCTY OMKHbI BbITb MPUHATHI NOAXOAALLME 3aMEHSIOLLME MEPbI
(Hanp., U3MepeHme TONLLMHbLI CTEHOK 1 CPABHEHWE C KOHCTPYKTUBHBIMM
XapaKTepuUCTUKaMI; UX MOXHO 3anpocuTb Y NPOM3BOAUTENS).

[ins cocynoB rnyboKoi BbITSXKW He y4uTbIBaNcs Aonyck Ha koppoauto (EN
13831, nyHkT 6.3.2.6.2).

MpoBepka npoyHOCTH:

MakcumarbHble CpOoKM COrf. NPUNoXeHUIo 2, pasgensl 4, 51 6.

Kpome atoro omkHbl cobntopatecs nonoxeHus § 16 npegnucanns 0d
3KCMNyaTaLuoHHoit 6e3onacHocTu, B yacTHocTH § 16 (1) B codeTaHum ¢ §15 n
npunoxexue 2, pasaen 4, 6.6, a Takke npunoxexue 2, pasgen 4, 5.8.
dakTUyeckue CPOKN JOMKHA YCTaHaBNMBATb SKCMNyaTUpytoLLasi CTOPOHa Ha
OCHOBaHM OLIEHKM TeXHWKM 6e30MacHOCTY C Y4ETOM pearbHbIX
3KCNAyaTaLMOHHbIX YCNOBMIA, ONbiTa paboTkl C UCMONb3yeMbIMIA PeXUMamMit 1
3an1BaemMoi Cpeiol, a Takke HaLMoHaNbHbIX NPeanUCcaHui No aKCnnyaTawum
HanopHbIX YCTPOICTB.

10 AemMoHTax

A onacHo

Yrpo3a Ans XKu3HU Npy NopaXeHnn INeKTPU4ECKUM TOKOM

HekoTopble fAeTanu nnathl yCTPOUCTBA MOTYT OCTABATLCS MOA HaMpsikeHeM

230 B pgaxe nocne 0TCOEAMHEHNSI CETEBOTO LUTEKEPA OT UCTOYHMKA

nUTaHNS.

¢+ Tlepen cHsATUEM KpbilLek 6rioka yrnpaBreHus HEOGX0AMMO NONHOCTLH
OTKIIOYNTb YCTPOICTBO OT UCTOYHMKA MEKTPOMUTAHNS.

+  Y6eauTbCs B TOM, YTO Nata obecToyeHa.

OnacHOCTb OXOroB

BbixopsiLas ropsyas cpefa MOXeT NPUBECTY K OXoram.

. Cobntoaath JOCTATONHYHO AVCTaHLMIO O BbIXOASLUEN Cpefbl.

. Monb3oBaTbCs NOAXOAALMMM VHAMBUAYANbHBIMA CPEACTBAMM
3aLUNTBI (NepyaTKaMy W 3aLLUUTHBIMU O4KaMK).

OnacHOCTb 0XOroB O FropsiuMe NOBEPXHOCTH

['opsyme NOBEPXHOCTI OTOMUTENBHbIX CUCTEM MOTYT CTaTb MPUHMHON

MONYYEHNS OKOTOB KOXN.

+  Bcerpa foxmpatsCs OXnaxaeHns ropsunx noBepXHOCTEN N
paboTaTb B 3aLNTHbIX NepyaTkax.

. OkcnnyaTaHT 00513aH pasvecTuTb B6MM3M yCTpolicTa
COOTBETCTBYIOLME NPELYNPEXAEHNS.

OnacHOCTb TPaBMMPOBAHMSA BbIXOASALLEN NOA AaBNeHUEM KNAKOCTbIO

HapyleHne npaBun MoHTaxa 1 paboT no TexobcnyXnBaHMIo MOXET

MPUBECTY K NOMYYEHMIO 0KOrOB M TPAaBMUPOBAHMIO HA MPUCOEANHEHMSX

BCIEACTBIE BHE3AMHOrO BbIBpOCa ropsiveii BOAb! UM Napa nog faBneHneM.

. [leMoHTax JormkeH Npou3BoaNTLCS C COBMIOAEHNEM BCeX
npean1caHuii.

. Monb3oBaTbCs NOLXOAALLMMM CPEACTBAMM 3ALLMTbI (HAMP., 3aLUUTHBIMM
04KaMu W nepyaTkamm).

. lMepen Hayanom aemMoHTaxa ybeanTbes B TOM, YTO cucTemMa
HaxoamTcs B 6e3HANOPHOM COCTOSIHUM.

[Nepen [eMOHTaXoM He0BXOANMO NEPEKPLITbL Aea3paLoHHble nuHM «DCx» 1
nuHnto noanuTkn « WC» OT cucTeMbl K yCTpoiicTBy Servitec, a Takke npueecTi
Servitec B 6e3HanopHoe cocTosiHue. Mocne aToro creayeT oTkNio4MTL Servitec
OT UCTOYHWKOB 3MEKTPUYECKOTO HanpsiKeHNs:.

[eiicTBOBaTH CreaytoLwmm obpasom:

1. TNepekniounTb CUCTEMY B PEXMM OCTaHOBA 1 3aBMOKMpOBaTH OT
MOBTOPHOIO BKITHOYEHMS.

[NepekpbITb AeaspaLoHHble MuHUM «DCy» 1 nnHuo nognutkm « WC».
O6ecToumnTb ycTaHoBky. OTcoeauHUTL CeTeBON LTekep Servitec oT
MCTOYHMKA HaNPsKEHNS.

B 6noke ynpasnerus Servitec 0TCOeANHNTL MAYLLKME OT cUCTeMbI kabenm n
YAAMUTb UX.

w N

>

OMACHO - onacHble A1 X13HW TPaBMbI MPY YAAPe 3NEKTPUYECKM
TOKOM. HekoTopble AeTanu nnatel Servitec MOryT ocTaBaTbCs NOf,
HanpsbxeHrem 230 B gaxe nocne oTcoeauHeHUs CETEBOrO LUTeKepa OT
MCTOYHWKa NUTaHus. [epep CHATUEM Kpbiluek Brioka ynpaBneHus
HeobX0ANMO MOMHOCTBI0 OTKIOUMTL Servitec 0T UCTOYHNKa
arneKTponuTaHus. YoeanTscs B TOM, 4T NnaTa obectoyeHa.

OTKpbITb BbIMyCKHOM kpaH «FD» Ha pacnbinutensHoit Tpybe «VT»
ycTpoiicTea Servitec Takum 06pa3om, 4Tobbl BOAa NOMHOCTLIO BbITEKNA U3
TPYObI.

[pu HeobxoauMmocTy ybpaTh Servitec U3 MecTa HaxoXAEHNs CUCTEMbI.

o

o

[emoHTax 3aBepLUeH.
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11 MpunoxkeHue 11.2 TapaHTuA

11.1  3aBoackan cepBucHan cnyx6a Reflex [NlelCTBYIOT YCTAHOBMEHHbIE 3aKOHOM YCIOBUS rapaHTUM.

LieHTpansHas 3aBofckan cepBucHan cnyx6a 113  Coorsercreue / cTaHAapTHI
LleHTpanbHbIin Homep TenedoHa: +49 (0)2382 7069 - 0

TenedhoH 3aBOACKOI CepBIUCHOI CryxGbl: +49 (0)2382 7069 - 9505 HAeknapalytm 0 COOTBETCTBUM YCTPOMCTB AOCTYNHbI Ha caiTe Reflex.
®akc: +49 (0)2382 7069 - 9523 www.reflex-winkelmann.com/konformitaetserklaerungen

3n. nouta: service@reflex.de

B kauectee anbTepHaTMBbl MOXHO
Bocnonb3oBatbest QR-kogom:

TexHuyecKan ropsvas nMHUA

[ins BOMPOCOB 0 HalLewn NPoAyKLmMN
TenecpoH: +49 (0)2382 7069-9546
[MoHepenbHuK - naTHUa, ¢ 8:00 go 16:30
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1 Oznameni k navodu k obsluze

Tento navod k obsluze je vyznamnou pomdickou pro bezpe¢nou a spolehlivou
funkci zafizeni.

Néavod k obsluze mé nasledujici lohy:

Odvréaceni nebezpedi pro personal.

Sezndmeni se zafizenim.

Dosazeni optimalni funkce.

V/¢asné rozpoznani nedostatku a jejich odstranéni.
Zabranéni porucham zplsobenym neodbornou obsluhou.
Zamezeni nakladiim na opravu a prostojd.

Zvyseni spolehlivosti a Zivotnosti.

Zamezeni ohroZeni Zivotniho prostedi.

e o o o o o o o

Za $kody, které vzniknou nerespektovanim tohoto navodu k obsluze, spolecnost
Reflex Winkelmann GmbH nerugi. Zvast k tomuto navodu k obsluze je nutno
dodrzovat narodni zakonna ustanoveni a normy v misté montaze (prevence
Urazd, ochrana Zivotniho prostredi, bezpecna a odborna prace atd.).

Tento navod k obsluze popisuje zafizeni se zakladnim vybavenim a propojenimi
pro volitelné doplitkové vybaveni se zviastnimi funkcemi. Udaje k volitelnému
dopliikovému vybaveni, % 4.5 "Volitelné zvla$tni vybaveni", B 226.

> Upozornéni!
Tento ndvod musi pfed pouZitim peclivé pfecist a pouzivat vSechny
osoby, které tato zafizeni montuji nebo na nich provadi jiné prace.
Navod je nutno pfedat provozovateli zafizeni a uchovavat jej v blizkosti
a dosahu zafizeni.

2 Odpovédnost a zaruka

Zafizeni je konstruovano dle stavu techniky a uznanych bezpe¢nostné-
technickych norem. Pfesto mohou pfi pouzivani vznikat rizika ohroZeni zdravi a
zivota personalu resp. tietich stran a také dochazet k poskozeni zafizeni nebo
vécnym Skodam.

Nesmi byt provadény zadné zmény, jako napfiklad na hydraulice nebo zasahy
do propojeni na zafizeni.

Odpovédnost a zaruka vyrobce jsou vylou¢eny, jedna-li se o nasledujici pficinu
nebo vice pfiéin:

. PouZiti zafizeni, které neni v souladu s urenim.

. Neodborné spusténi, obsluha, udrzba, technické Udrzba, oprava a montaz
zafizeni.

Nerespektovani bezpecnostnich pokynli v tomto ndvodu k obsluze.

. Provozovéni zafizeni v pfipadé poskozenych nebo ne fadné umisténych
bezpecnostnich zafizeni / ochrannych zafizeni.

Neprovedeni Udrzby a inspekénich praci v odpovidajici [hité.

Pouziti neschvalenych nahradnich dild a dild pfislusenstvi.

-

Podminkou pro néroky ze zaruky je odborng montaz a spusténi zafizeni.

> Upozornéni!
Prvni spusténi a také roéni Udrzbu nechte provadét zakaznicky servis
Reflex, & 11.1 "Zakaznicka sluzba Reflex", B 242.

3 Bezpecnost

3.1 Vysvétleni symbolli

V navodu k obsluze jsou pouzita nasledujici upozoméni.

A NEBEZPEGI

Smrtelné nebezpeciltézka zdravotni poranéni

. Oznémeni ve spojeni se signalnim slovem ,nebezpedi‘ oznacuje
bezprostfedné hrozici nebezpegi, které vede k usmrceni nebo
k t&Zkym (trvalym) postizenim.

Poskozeni zdravi
. Upozornéni ve spojeni se signalnim slovem ,Upozornéni* oznacuje
nebezpeci, které mize vést k lehkym (vratnym) zranénim.

Vécné Skody

. Upozornéni ve spojeni se signalnim slovem ,Pozor” oznacuje situaci,
ktera mize vést ke Skodam na vyrobku samotném nebo na
predmétech v jeho okoli.

Tézka zdravotni poranéni

. Upozornéni ve spojeni se signalnim slovem ,Varovani“ oznacuje
hrozici nebezpeci, které mize vést k usmrceni nebo k tézkym (trvalym)
postizenim.

> Upozornéni!
Tento symbol ve spojeni se signalnimi slovy ,DuleZité upozoméni*
oznacuje uzitecné tipy a doporuceni k efektivni manipulaci s vyrobkem.

3.2 Pozadavky na obsluhu

Montéz a provoz smi provadét jen kvalifikovani pracovnici nebo speciélné
vySkoleny personal.

Elektrické pfipojeni a kabelaz pfistroje musi provadét odbornik dle platnych
narodnich a mistnich pfedpisu.

33 Osobni ochranné prostiedky

®O00000

Pfi veSkerych pracich na zafizeni noste pfedepsané osobni ochranné
prostfedky, napf. ochranna sluchatka, ochranu o¢i, bezpeénostni obuv,
ochrannou pfilbu, ochranny odév, ochranné rukavice.

Udaje 0 osobnich ochrannych prostfedcich se nachazi v narodnich pfedpisech
pfisludné provozujici zemé.

3.4 Pouziti v souladu s uréenim

Oblasti pouziti pro pfistroj jsou systémy zafizeni pro stacionamni topné a chladici
okruhy. Provozovany smi byt jen v korozivné technicky uzavfenych systémech s
nasledujicimi vodami:

. Nekorozivni.

. Chemicky neagresivni.

. Nejedovaté.
Minimalizujte pfistup vzduSného kysliku v kompletnim systému zafizenia v
napajeni vodou.

> Dulezité upozornéni!
Zajistéte kvalitu napajeci vody podle predpist platnych v zemi urceni.
- Napfiklad VDI 2035 nebo SIA 384-1.

> Dulezité upozornéni!

. Pro dlouhodobé zajisténi bezporuchového provozu systému je
nutno pro zafizeni v provozu se smési voda-glykol pouZit glykol,
jehoZ inhibitory zamezi korozi. Dale je nutno zajistit, aby
nedochézelo ke tvorbé pény z divodu substanci obsazenych ve
vodé. Mohly by jinak ohrozit celou funkci odplynovani vakuové
rozpraSovaci trubky, nebot se mohou tvofit usazeniny v odvétrani
a vznikat netésnosti.

. Pro specifické vlastnosti a pomér sméSovani vody a glykolu je
podstatné vzdy respektovat udaje pfislusného vyrobce.

. Druhy glykolu nesmi byt sméSovany a koncentraci je zpravidla
nutno kontrolovat roéné (viz Uidaje vyrobce).
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3.5 Nepfipustné provozni podminky

Zafizeni neni vhodné pro nasledujici podminky:
. V/ mobilnim provozu zafizeni.

Pro venkovni pouZiti.

Pro pouziti s mineralnimi oleji.

Pro pouziti se zapalnymi médii.

Pro pouZiti s destilovanou vodou.

> Upozornéni!
Zmény hydrauliky nebo zasahy do propojeni nejsou pfipustné.

3.6 Zbytkova rizika

Toto zafizeni je vyrobeno dle aktualniho stavu techniky. Pfesto zbytkova rizika
nelze nikdy vyloucit.

Nebezpeci popaleni o horké povrchy

V topnych zafizenich mize diky pfili§ vysokym povrchovym teplotam
dochazet k popéleni pokozky.

. Noste ochranné rukavice.

. Umistéte odpovidajici vystrazna upozornéni v blizkosti pfistroje.

Nebezpeci poranéni kapalinou unikajici pod tlakem

Na pfipojich mUze v pfipadé chybné montaze, demontaze nebo udrzby

dochazet k popaleninam a zranénim, pokud nahle unikne horka voda nebo

horka para pod tlakem.

. Zajistéte odbornou montaz, demontaz nebo Udrzbafské prace.

. Ujistéte se, Ze je zafizeni bez tlaku, dfive neZ zaCnete provadét
montéz, demontaz nebo Udrzbu na pfipojich.

Nebezpeci poranéni vysokou hmotnosti
Zafizeni maji vysokou hmotnost. Tim vznika riziko poskozeni zdravi a Urazu.
. Pro pfepravu a montaz pouzivejte vhodné zvedaci prostfedky.

A\ UPOZORNENI

Nebezpeci poranéni pfi kontaktu s vodou s obsahem glykolu

V systémech pro chladici okruhy muze pfi kontaktu s vodou s obsahem

glykolu dochazet k podrazdéni pokozky a o€i.

. Noste osobni ochranné prostfedky (napfiklad ochranny odév, ochranné
rukavice a ochranné bryle).

4 Popis pfistroje

Servitec je odplynovaci a napajeci stanice. Hlavnimi oblastmi pouZiti jsou topné
a chladici okruhy a také zafizeni, v nichzZ ma byt zamezeno provoznim poruchdm
zplsobenym uvolnénymi nebo volnymi plyny. Servitec poskytuje nasledujici
jistoty:
. Z&dné pfimé nasavani vzduchu diky kontrole regulace tlaku

s automatickym napajenim.
. Z4dné potize s cirkulaci diky volnému foukani v okruhu k cirkulaci vody.
. Snizeni korozivnich $kod diky odkysli¢eni z plnici a napajeci vody.

> Upozornéni!
Provoz a funkce za vysokych teplot systému (>70 °C):

Z divodu vytvofeného vakua klesa bod varu média. Tato viastnost
zapficifiuje zménu objemu média ve vakuové rozpraSovaci trubce.
Pokud médium vie, zvysi se tlak a pisobi proti vytvofenému vakuu ve
vakuové rozpra$ovaci trubce. Diky této vlastnosti se zméni druh
odplyfiovani z vakuového odplyfiovani na tepelné odplyfiovani. BEhem
varu média je rozpustnost plynt téméF nulova. Vy$si dopravované
mnozstvi ¢erpadla neméa navic automaticky vliv (pfi teplotdch >70 °C) na
vy$Si vakuum.

4.1

Prehled

87 5 4 1 2 3 14 15

12 13

000075 482 R00]

Servitec 35-60

3 2 1 4 57 8 15

1 10 12 96

000075_483 R00]

Servitec 75-95

1 Odplyrovaci ventil ,DV*

2 Vakuometr ,PI

3 Rizeni Control Touch

4 2cestny motorovy kulovy kohout ,CD“ pfed vakuovou rozprasovaci
trubkou

5 2cestny motorovy kulovy kohout ,WV* pfed vakuovou rozpra$ovaci
trubkou

6 Regulaéni kulovy kohout ,PV* za ¢erpadlem ,PU*

7 Pfipojka ,WC" pro napajeni
. Vstup ,DC* pro vodu s obsahem plynu z napéajeni

8 Pfipojka ,DC* pro odplyfiovani
. Vstup pro vodu s obsahem plynu ze systému zafizeni

9 Pfipojka ,DC* pro odplyfiovani
. Vystup pro odplynénou vodu

10 Tlakovy spina¢ ,PIS*

1 Cerpadlo ,PU*

12 Spinac nedostatku vody

224 — Cesky

vakuum - ostfikovaci odplyfiovani — 01.04.2022-Rev. D



13

Plnici a vypustny kohoutek ,FD*

14 Hlavni spina¢
15 Vakuova rozpraSovaci trubka ,VT*
4.2 Identifikace

Typovy $titek se nachazi pod Sroubovacim krytem fizeni. Najdete na ném
informace o vyrobci, rok vyroby, vyrobni Eislo a technicka data.

VNN

000043_401_R0D1

Udaj na typovém stitku Vyznam
Type Oznaceni zafizeni
Serial No. Sériové Cislo
Min. / max. allowable pressure PS  Minimalni/maximalni pfipustny tlak
Max. allowable flow temperature of Maximalni pfipustna teplota ve vystupni
system vétvi systému
Min. / max. working temperature TS Min. / max. provozni teplota (TS)
Year of manufacture Rok vyroby
Max. system pressure Max. systémovy tlak
Min. operating pressure setupon  Minimalni provozni tlak nastaveny na
site misté

4.3 Funkce

Zarizeni Servitec je vhodné k odplyriovani vody ze zafizeni a doplfiovaci vody.
Odebira z vody az 90 % uvolnénych plynd. Odplynéni probihd v ¢asové fizenych
cyklech. Jeden cyklus sestava z nasledujicich fazi:

.

Vstfikovani a nasati vakua

Je otevfeny pfivod vody s obsahem plynu ,DC* ze soustavy k vakuové
rozpraSovaci trubce ,VT*. Podle potfeby se ve vakuové rozpraSovaci
trubce jemné rozprasuji dil¢i proudy vody s obsahem plynu proudici pfes
potrubi ,DC* ze soustavy a pfes potrubi doplfiovaci vody ,WC*. ProtoZe se
v rozpraSovaci trubce vstfikuje méné vody, nez je vedeno Cerpadlem ,PU*
z vakuové rozpraSovaci trubky zpét do systému, vytvafi se v rozpraSovaci
trubce vakuum. Cerpadlo ,PU* nasava vakuum, dokud neni dosazen tlak
nasyceni vody. Podtlak se zobrazi ve vakuometru ,PI*. Diky velké
kontaktni ploSe rozpraSené vody a poklesu nasyceni plynem k vakuu
dochazi k odplyriovani vody. Odplynéna voda se z vakuové rozpraSovaci
trubky Cerpa pomoci erpadla zpét do soustavy. Tam je opét schopna
uvolnit plyny.

Vysunuti

Cerpadio ,PU* se vypne. Dale je vstfikovana voda do rozprasovaci trubky
vakua ,VT* a odplyniovana. Hladina vody v rozpradovaci trubce vakua
stoupa. Plyny odlougené z vody jsou vylu€ovany pomoci odplynovaciho
ventilu ,DV*.

Cekaci doba

Je-li plyn odloucen, zistane stanice Servitec po urcitou dobu v klidu, dokud
se nespusti dalSi cyklus.

Pribéh odplyiovaciho cyklu ve vakuové rozprasovaci trubce ,\VT“
Pfiklad: Soustava s chladnou vodou < 30 °C, tlak v soustavé 1,8 baru,
odplynovani soustavy ,DC* v chodu, odplyfiovani doplfiovaci vody ,WC*
uzavreno.

DV DV
1,8...-1 bar|
PU
1 ' 2 3 4
1 Vstfikovani a nasati vakua 3 | Odlouceni
2 | Vstfikovani a nasati vakua 4 | Doba Klidu
Odplynovani

Cely proces odplyriovani je hydraulicky vyladény prostfednictvim hydraulického
systému pomoci regula¢niho kulového kohoutu ,PV* a fizeni stanice Servitec.
Provozni stavy se kontroluji a zobrazuji na displeji fizenim stanice Servitec.

V/ fizeni Ize volit a nastavovat 3 riizné programy odplyfiovani a 2 rlizné varianty
doplfiovani vody.

Programy odplynovani

+  Trvalé odplynovani:
Pro trvalé odplyriovani po nékolik hodin nebo dni s cykly odplyfiovani
nasledujicimi bez prestavek. Tento program se doporucuje po spusténi
a opravach.

. Intervalové odplyfovani:
Intervalové odplynovéani se sklada z omezeného poctu cykld odplyriovani.
Mezi intervaly se dodrZuje Cas pfestavky. Tento program se doporucuje
pro trvaly provoz.

+  OdplyAovani doplfiovaci vody:
U tohoto nastaveni se odplyriuje pouze napajeci voda. Probiha
odplyfiovani soustavy.

Varianty dopliiovani
Existuji dvé varianty napéajeni. Jsou kontrolovany pfes dobu napéjeni a cykly
napéjeni.

Pl
P
]
PU
7 000066 481 R00]
1 Ridici vedeni stanice pro stabilizaci tlaku pro zaji$téni napajeni
v provoznim rezimu ,Levelcontrol*
2 Vedeni signalu od tlakového méficiho snimace ,PIS* pro napéajeci

variantu ,Magcontrol*

Odplyriovaci potrubi ,DC* (odplynéna voda)

Odplyriovaci potrubi ,DC* (voda s obsahem plynu)

Potrubi doplfiovaci vody ,WC*

Servitec

~Nolo b~ W

Volitelné zviastni vybaveni & 4.5 "Volitelné zviastni vybaveni",
226
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Pro soustavy s membranovymi tlakovymi expanznimi
nadobami.

S pomoci integrovaného tlakového prevodniku ,PIS* je
registrovan a kontrolovan tlak v topném a chladicim
systému. Poklesne-li tiak pod hodnotu vypoéteného
plniciho tlaku, aktivuje se odplyfiovani doplfiované vody.
Pro zafizeni se stanicemi stabilizujicimi tlak.

Zavisi na trovni v nadrzi pro stanici stabilizujici tlak ,LIS",
napaji se pfimo do zafizeni. Napéjeci funkci Ize spustit
pomoci externiho signalu 230 V ~.

Magcontrol:

Levelcontrol

4.4 Rozsah dodavky

Rozsah dodavky je popsan v dodacim listu a obsah je zobrazen na obalu.
Po pfijeti zkontrolujte, zda je zbozi kompletni a neposkozené. Mozné Skody
vzniklé pfi pfepravé ihned oznamte.

Zékladni vybaveni k odplyfiovani:

Ridici jednotka zafizeni Servitec.

Odplyriovaci ventil ,DV* zabaleny v kartonu.

Foliova kapsa s navodem k obsluze a elektrické schéma zapojeni
(umisténo na zafizeni Servitec).

Zafizeni Servitec je pfedmontované a dodava se na paleté.

4.5 Volitelné zvlastni vybaveni

Pro pfistroj je k dispozici nésledujici dopliikové vybaveni:
Fillsoft / Fillsoft Zero pro zmék&eni/demineralizaci napajeci vody ze sité
pitné vody. Vyména zmékCovacich a demineralizagnich patron.

5

>

Technické udaje

Upozornéni!
Nasleduijici hodnoty plati pro vSechna zafizeni:

—  pfipustna provozni teplota zafizeni:
- pfipustny pfivodni tlak pro napéjeni:
- vykon doplfiovani:
- stupef odlu€ovani rozpusténych plynd:
- stupefi odlu€ovani volnych plynd:
- stupef ochrany:
5.1 Elektricka energie
Typ Elektricky vykon Elektrické Pojistka
(W) pripojeni (interni)
(V/Hz/A) (A)
35 0,7 230/50 10
60 1,1 230/50 10
75 1,1 230/50 10
95 1,1 230/50 10
5.2 Rozméry a pripojky
Typ Hmotnost Vyska
(kg) (mm)
35 34 1030
60 38 1215
75 39 1215
95 40 1215

Fillset pro napajeni vodou

Fillset s integrovanym systémovym odlu¢ovacem, vodomérem,
lapacem necistot a uzavérem pro napéjeci vedeni ,WC*

Fillset Impuls s kontaktnim vodomérem FQIRA+ pro napajeni vodou.

Je-li zabudovan Fillset Impuls, Ize celé napajené mnozstvi a kapacitu
mékkeé vody kontrolovat zmék&ovacimi zafizenimi Fillsoft. Provozni
bezpecnost pfistroje je zarucena a zabraruje automatickému
napajeni pfi vysokych ztratach vody nebo mensich netésnostech.
Fillset Compact pro napajeni vodou

Fillset Compact s integrovanym systémovym odlu¢ovacem, lapacem
necistot a uzavérem pro napajeci vedeni ,WC".

Fillguard pro sledovani vodivosti

Pokud je zabudovany Fillguard, Ize kontrolovat kapacitu
demineralizacni patrony Fillsoft Zero s ohledem na vodivost.
RozSifeni pro fizeni pristroje.

Prostfednictvim rozhrani RS-485 |ze vyzadat rizné informace fizeni
a pouzit je pro komunikaci s fidicimi Ustfednami nebo jinymi pfistroji,
% 6.5.2 "Rozhrani RS-485", B 231.

Sbérnicové moduly ke komunikaci s fidicimi Ustfednami.
Profibus DP.

Ethernet.

Modul I/O pro klasickou komunikaci.

Modbus RTU

Control Remote

Méreni vytlaku plynu pro optimalizovany provoz odplyfiovani.

.

Upozornéni!
S pfislusenstvim se dodavaji navody k obsluze.

90°C
1,3-6 bar
Az do 0,55 m¥h
<90 %
100 %
IP 54
Pocet propojeni  1/0 modul Ridici jednotka Hladina zvuku
RS-485 (V, A) (dB)
1 Ne 230,4 55
1 Ne 230,4 55
1 Ne 230,4 55
1 Ne 230,4 55
Sitka Hloubka Vstupni pfipojky Vystupni pripojky
(mm) (mm) stanice Servitec zafizeni Servitec
(systém a napajeni)
620 440 VZ%" vz 1"
685 440 vz vz 1"
600 525 VZ %" vz 1"
600 525 VZ%" vz 1"
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5.3 Provoz

Typ Objem zafizeni Objem zafizeni Pracovni tlak Pfipustny provozni Pozadovana Provozni teplota

(100 % voda) (50 % voda) (bar) pretlak hodnota - (°C)
(m?®) (m?) (bar) prepoustéci ventil
(bar)

35 do 220 do 50 0,5-2,5 - >0-90

60 do 220 do 50 0,5-4,5 - >0-90

75 do 220 do 50 1,3-54 10 - >0-90

95 do 220 do 50 1,3-7,2 10 - >0-90
6 MontaZ 6.2  Pfipravy

A\ NEBEZPEGI

Zivotu nebezpeéna poranéni zplisobena zasazenim elektrickym

proudem.

Pfi kontaktu s dily vedoucimi proud dochézi k Zivotu nebezpeénym

poranénim.

. Ujistéte se, ze zafizeni, ve kterém je pfistroj namontovan, je bez
napéti.

. Ujistéte se, Ze zafizeni nem(ze byt opét zapnuto jinymi osobami.

. Ujistéte se, Ze montazni prace na elektrickém pfipojeni pfistroje
provadi jen kvalifikovani elektrikafi a dle elektrotechnickych pravidel.

Nebezpeci poranéni kapalinou unikajici pod tlakem

Na pfipojich mize v pfipadé chybné montaze, demontéze nebo udrzby

dochéazet k popaleninam a zranénim, pokud nahle unikne horké voda nebo

horkéa péara pod tlakem.

. Zajistéte odbornou montéz, demontaz nebo Udrzbafské prace.

. Ujistéte se, Ze je zafizeni bez tlaku, dfive neZ zaCnete provadét
montaz, demontaz nebo Udrzbu na pfipojich.

Nebezpeci popaleni o horké povrchy

V topnych zafizenich mlze diky pfili§ vysokym povrchovym teplotam
dochazet k popaleni pokozky.

. Noste ochranné rukavice.

. Umistéte odpovidajici vystrazna upozornéni v blizkosti pristroje.

Nebezpedi poranéni zplsobené pady nebo narazy

Pohmozdéniny zplsobené pady nebo narazy na Casti zafizeni béhem

montaze.

. Noste osobni ochranné prostfedky (ochranna pfilba, ochranny odév,
ochranné rukavice, bezpe€nostni obuv).

Upozornéni!
Potvrdte odbornou montaz a spusténi v potvrzeni o montazi, spusténi a
Udrzbé. Je to podminka pro naroky ze zaruky.
Prvni spusténi a roCni Udrzbu nechte provést zakaznicky servis
Reflex.

>

6.1.1  Kontrola stavu pfi dodani

Zarizeni je pred expedici peclivé kontrolovano a zabaleno. PoSkozeni béhem
pFepravy nelze vylougit.

Postupujte nasledovné:
1. Jakmile je zboZi doruceno, dodavku zkontrolujte.

. Uplnost.
. MoZzna poskozeni v disledku pFepravy.
2. Skody zdokumentuite.
3. Kontaktujte pfepravce, abyste mohli reklamovat Skody.

Stav dodaného pfistroje:

+  Zkontrolujte pevné usazeni viech Sroubovych spojl a elektrickych pfipojek
zafizeni Servitec.
Je-li to nutné, Srouby a Sroubové spoje dotahnéte.

Pripravy pro montaz pristroje:

. Nezamrzajici, dobfe vétrany prostor.

. Teplota prostredi > 0 nejvySe do 45 °C.

. Rovna nosnéa podlaha s moznosti odvodriovani.

*  Plnici zavér DN 15 dle DIN 1988 -100/-600 / DIN EN 1717.

. Pripojka elektfiny 230 V~, 50/60 Hz, 16 A s pfedfazenym ochrannym
spinaéem FI: Vybavovaci proud 0,03 A.

Stanici Servitec Ize provozovat se dvéma pracovnimi rezimy pro napajeni vody.
Pii montazi stanice Servitec dbejte na jeho polohu v zafizeni:

. Napéjeni vody zafizeni zavislé na tiaku (Magcontrol).

Instalujte stanici Servitec v blizkosti tiakové expanzni nadoby.

. Napajeni vody zafizeni zavislé na hladiné (Levelcontrol).

Instalujte stanici Servitec na strané zafizeni ve zpétném chodu

a pred pfisadami ve zpétném chodu.

>

Upozornéni!

Napéjeci vedeni k zafizeni Servitec.

Pouzivejte systémovy odlucovac Fillset, pokud je napajeci vedeni
pfipojené k siti pro zasobovani pitnou vodou.

Je nutné dodrZovat platné smémice a pfedpisy pfislusné zemé.

Upozornéni!

Respektujte smérnici planovani spolecnosti Reflex.

Pfi planovani respektujte, Ze pracovni rozmezi stanice Servitec
lezi v pracovnim rozmezi regulace tlaku mezi po¢éte¢nim tlakem
,pa“ a koneénym tlakem ,pe“.

>

6.3

Skody zplisobené neodbornou montazi
pfipojkami potrubi nebo aparéti zafizeni mize dochézet k dal$imu zatizeni

Provedeni

pfistroje.
. Zajistéte beznapé&tovou montaz potrubnich pfipojek pfistroje k zafizeni
bez chvéni.

. V/ pfipadé potfeby zajistéte opéru potrubi nebo piistrojd.

POZOR

Vécné skody zplisobené netésnostmi
Vécné Skody na systému zafizeni v disledku netésnosti pripojek k piistroji.
. Pouzijte pfipojky s odpovidajici odolnosti viici teploté systému zafizeni.

Instalujte pfistroj pfednostné na strané zpétného chodu topnych zafizeni.

Tim je zajiSténo, Ze bude provozovan v pfipustném rozmezi tlaku a teploty.
U zafizeni s pfimésemi zpétného chodu nebo hydraulickymi zamky
dochéazi k montazi pfed bodem miseni, aby bylo zaruceno odplyfovani

v hlavnim objemovém proudu ,V* pfi teplotach < 90 °C.

Pfistroj je pfedmontovany a musi byt pfizpdsoben mistnim podminkam zafizeni.
Zkompletujte vodni pfipojky k zafizeni a také elektricky pfipoj dle svorkovaciho
planu, & 6.5 "Elektricka pipojka”, B 229.

Upozornéni!
PFi montazi respektujte obsluznost armatur a moznosti pfivodu pfipojek.

vakuum - ostfikovaci odplyfiovani — 01.04.2022-Rev. D
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Montaz

6.3.1 Montaz dodateénych dila

000060 461 ROO|

Namontujte odplyfiovaci ventil ,DV* (2) se zpé&tnym ventilem (1) na vakuovou
rozpraSovaci trubku ,VT*. Zkontrolujte pevné usazeni Sroubovych spoju stanice
Servitec.

6.3.2  Misto montaze

Stanice Servitec se montuje na podlahu. Upevriovaci prostiedky se voli dle
vlastnosti podlahy a hmotnosti stanice Servitec.

[N
DV
= pO =

P
i ol
B g
= I 3
g :

Upozornéni!

Pfi vypoctu minimalniho tlaku ,Po* zohlednéte mozny vyskovy rozdil
Lhst* mezi tlakovou expanzni nadobou a zafizenim.

6.3.3  Hydraulicka p¥ipojka
6.3.3.1 Odplyrovaci vedeni k zafizeni

Stanice Servitec potfebuje dvé odplyriovaci vedeni ,DC" k zafizeni. Jedno
odplyriovaci vedeni pro vodu bohatou na plyn od zafizeni a jedno pro
odplynénou vodu zpét k zafizeni. Pro obé odplyriovaci vedeni jsou ze zavodu jiz
pfedmontované uzavéry na stanici Servitec. Pfipojeni odplyfiovacich vedeni
musi byt provedeno v hlavnim objemovém proudu soustavy zafizeni.

Stanice Servitec v topném zafizeni, regulace tlaku s membranovou
tlakovou expanzni nadobou ,MAG*
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<—>‘ .
0°C<t<90°C i
<
EC| DC| DC|

#-25 415
A Y
;

5
e m <l
Y <6 bar

<8
8

5
|
T

e

000185_461_R00

Tlakové expanzni nadoba

Servitec

Odplyfovaci potrubi ,DC* (odplynéna voda)
Odplyfovaci potrubi ,DC* (voda s obsahem plynu)

VoliteIné zvlastni vybaveni % 4.5 "Volitelné zvlastni vybaveni®,
226

Potrubi dopliiovaci vody ,WC*

B Wi -

[}

Montaz odplyfiovacich vedeni k zafizeni se provadi v blizkosti napojeni
expanzniho vedeni ,EC*. Tim jsou zaru€eny stabilni tlakové poméry.

Je-li stanice Servitec provozovana pomoci napajeni vody zavislého na tlaku,
musi se provést montaz blizko membréanové tlakové expanzni nadoby ,MAG".
Tak je zajisténa kontrola tlaku membranové tlakové expanzni nadoby. V fizeni je
nutné zvolit pracovni rezim ,Magcontrol*.

> Upozornéni!
PFi zapojovacich variantach s hydraulickym macenim a pfisadami ve
zpétném chodu respektujte napojeni v hlavnim objemovém proudu ,V*.
- Varianty zapojeni a napajeni, & 6.4 "Varianty zapojeni a
dopliovani”, & 229.

Postup napojeni odplynovaciho potrubi ,,DC*
Pfipojeni odplyrovacich vedeni ,DC* provedte dle nasledujiciho schématu.

Y| oc
T ) soo=aal —
o |
S k-
2 1
A
-3l DC

=500
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+  Zamezte vniknuti hrubych necistot, a tim pretizeni lapace necistot ,ST* od
stanice Servitec.

. Zavfete odplyfiovaci vedeni pro vodu bohatou na plyn pfed odplyfiovacim
vedenim pro vodu chudou na plyn ve sméru proudu zafizeni.

. Teplota vody musi byt v rozmezi > 0 °C - 90 °C. Upfednostnéte proto
u topnych zafizeni zadni stranu. Tak je odplyniovaci vedeni nezavislé na
teploté.

000171 481 _R002

6.3.3.2 Napajeci vedeni

> 1000

000186 461 ROO|

Servitec 3 | Odpojovaci nadoba ,BT*
2 | 2cestny motorovy kulovy 4 | Lapag nedistot ,ST*
kohout ,WV*

U napéjeni s vodou pfes sbérou nadobu BT musi byt jeji spodni hrana

nejméné 1 000 mm nad Cerpadlem ,PU".

Riizné varianty napéjeni Reflex, % 6.4 "Varianty zapojeni a dopliiovani”, & 229.

Neni-li automatické napajeni vodou pfipojeno, zavfete pfipojku napajeciho

vedeni ,WC" pomoci zaslepky R " palc a spustte zafizeni v provoznim rezimu

,Levelcontrol*.

PFi externim dopliiovani vody respektujte nasledujici podminky:

. Nainstalujte nejméné jeden lapaé necistot ,ST* s velikosti ok < 0,25 mm
nv blizkosti pfed 2cestnym motorovym kulovym kohoutem ,WV* nebo
pouzijte Fillset.

> Upozornéni!
PFi pouzivani externiho napajeni soustavy se ujistéte, zda na zakladé
riznych provoznich parametr(i nedochazi k poru$e stanice Servitec.

> Upozornéni!
Pouzijte redukéni ventil v napajecim vedeni ,WC*, kdyz klidovy tlak
prekroci 6 bar.
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6.4 Varianty zapojeni a doplfiovani

V fizeni pristroje se v zakaznickém menu vybira varianta napajeni, % 7.8
"Nastavte parametry fizeni v zakaznickém menu", B 234.

V z&kaznickém menu Ize nastavit nasledujici varianty napéajeni:

. Napéjeni zavislé na tlaku ,, Magcontrol*.

- U systému zafizeni s tlakovou expanzni nadobou s membranou.

. Napéjeni ,Levelcontrol* zavislé na hladiné.
- U systému zafizeni se stanici pro stabilizaci tlaku.

6.4.1 Napajeni Magcontrol zavislé na tlaku

Priklad zobrazeni v zafizeni s vice kotli s hydraulickou vyhybkou a tlakovou
expanzni nadobou ,MAG" s membranou.

Voda je doplfiovéna dle potfeby pfes naméfeny stav hladiny v expanzni nadobé

stanice pro stabilizaci tlaku. Hladina vody je méfena tlakomémou krabici ,LIS*
a odesilana do fizeni stanice pro stabilizaci tlaku. Ta odesila fidici jednotce

stanice Servitec signal 230 V, pokud je stav hladiny pfili§ nizky. Doplfiovani vody

probiha kontrolované se sledovanim doby a cykli dopliovani pfes napajeci
vedeni ,WC*.

6.5 Elektricka pfipojka

A\ NEBEZPEGI

Zivotu nebezpeéna poranéni zplsobena zasazenim elektrickym
proudem.

Pfi kontaktu s dily vedoucimi proud dochézi k Zivotu nebezpeénym
poranénim.

X X

Ujistéte se, Ze zafizeni, ve kterém je pfistroj namontovan, je bez
napéti.

Ujistéte se, Ze zafizeni nemuZze byt opét zapnuto jinymi osobami.
Ujistéte se, ze montazni prace na elektrickém pfipojeni pfistroje
provadi jen kvalifikovani elektrikafi a dle elektrotechnickych pravidel.

z 2
1 3 4§
1 Tlakova expanzni nadoba ,MAG"
2 Servitec
3 Volitelné zvlastni vybaveni & 4.5 "VoliteIné zviastni vybaveni", 3.
226
4 Potrubi dopliiovaci vody ,WC* 4,
5.
V fizeni stanice Servitec se v zakaznickém menu nastavuje druh provozu
,Magcontrol*. Tento druh provozu plati pro zafizeni s tlakovou expanzni nddobou
s membranou. Napéjeni pracuje v zavislosti na tlaku. K tomu celu potiebny 6.
tlakovy senzor ,PIS* je integrovany ve stanici Servitec. Pfipojky odplyfovacich 7.
vedeni ,DC* jsou u tlakové expanzni nadoby s membranou. Tak je umoznéna 8
pfesna kontrola tlaku pro dopliovani dle potfeby. E

Upozornéni!
Pripojte odplyrfiovaci vedeni na zadni strané zafizeni pfed hydraulickou
vyhybkou. Tak je dodrzen pfipustny teplotni rozsah 0 °C - 90 °C.

6.4.2  Napajeni Levelcontrol zavislé na hladiné

Priklad zobrazeni v zafizeni s vice kotli se zpétnym pfimiSenim a stanici
stabilizujici tlak fizenou kompresorem.

230V
Signal

NETs)
T

N
w
EN

n0N188 4a1 RON2

1 Stanice stabilizujici tlak

2 Servitec

3 Volitelné zvlastni vybaveni % 4.5 "Volitelné zvlastni vybaveni",
226

4 Potrubi doplfiovaci vody ,WC*

V fizeni stanice Servitec se v zakaznickém menu nastavuje druh provozu
LLevelcontrol“. Tento druh provozu plati pro zafizeni se stanicemi stabilizujicimi
tlak a umozriuje flexibilni zplsob provozu s konstantnim tlakem.

Nasledujici popisy plati pro standardni zafizeni a omezuji se na nezbytna
pfipojeni na misté.
1.

Odpojte zafizeni od napéti a zajistéte je proti opétovnému zapnuti.
Sejméte kryt.

NEBEZPECI Zivotu nebezpedna poranéni zplisobené zasazenim
elektrickym proudem. Na ¢astech desky zafizeni mize byt i po vytaZeni
sitové zastréky ze zdroje napajeni 230 V. Pred sejmutim krytd odpojte
fizeni zafizeni zcela od zdroje napajeni. Zkontrolujte, zda je deska bez
napéti.

PouZijte kabelovou priichodku vhodnou pro odpovidajici kabel. Napfiklad
M16 nebo M20.

Provlecte veskeré pokladané kabely kabelovou priichodkou.

Pfipojte veSkeré kabely dle schématu el. zapojeni.

- Pro zajisténi respektujte pfipojovaci pfikony zafizeni, & 5

"Technické udaje", & 226
Namontujte kryt.

Sitovou zastreku pfipojte ke zdroji napajeni 230 V.
Zapnéte zafizeni.

iektrické pfipojeni je hotové.
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6.5.1

Schéma el. zapojeni

1

NO

15 |19 201 21| 25| 26 29| 30| 31

L 71819
v2 | N| PE
T0,315A TO,315A

| 1N

16117] 18| [22723T24[27]28

pu - + GND | 24v

w24V Wi Wil

=
=

™=

i
/

/ / /

15 14 13

I

12 11 10

{

9 8

000090_401_R001

1 Hlavni pojistka 9 Digitalni vstupy: Vodomér; Nedostatek vody
2 Pojistka pro 10 Regulaéni kulovy kohout
motorovych kulovych kohoutl (napajeni)
3 Regulaéni Sroub odplyfiovani CD 1 Analogovy vstup pro tlak
4 Souhmné hlaseni 12 Externi pozadavek na napajeni (jen u Levelcontrol)
5 Volitelné pro zakladé vodivosti 13 Dopliiovaci ventil WV
6 Regulaéni kulovy kohout 14 Cerpadio
(nastavitelna velicina (25) /
Zpétna hodnota (46))
7 Propojeni RS-485 15 Napéjeni ze sité
8
Cislo _— -
A Signal Funkce Kabelaz
Bap Signal Funkce KabelZ svorky
svorky L
21 + Uroven (+
: - Zdroj napéti 230 V pries kabel )
roj napéti pres kabe . -
2 N se sitovou zastrékou. Ayl 22 PE (stit)
3 ) o
£ b o) Analogovy vstup tlaku Ze zavodu
4 PE 24 + (rovedt
5N N Cerpadlo ,PU* Ze zavodu (+18V)
6 M1 M1 25 o-10v
(nastavitelna
7 Y2 S veli¢ina)
egulacni Sroub odplyriovani ;
8 N A ad Ze zévodu 2 0-10V (zpétné o ,
9 PE hiaseni) Regulacni kulovy kohout Ze zavodu
10 Y1 27 GND
11 N Doplriovaci ventil WV Ze z&vodu 28 +24 V ’
(napajeni)
12 PE = N
+ .
13 CoM 7 Zvyroby,
Souhmné hiégeni (bez B 30 B- Propojeni RS-485. doplfikové
14 NC o doplrikové baveni
potencialu). baveni 31 GND vybaveni
15 NO vybaveni
- +24V Spina¢ nedostatku vody —
16 Volne 32 ochrana pred chodem na Ze zavodu
17 Napajeni Externi napajeci pozadavek Z vyroby, sucho
(230V) stanice stabilizujici tlak, iizeni doplikové Kontaktni vodomr, pro i
18 Napéjeni nastavit na ,Levelcontrol‘! vybaveni - = vyhodnoceni napajent, svorka dovsi%ko}\,/‘é
(230 V) 32/33 uzavien = pocitaci E p
impuls. vybaveni
19 PE stit :
—— Analogovy vstup hladiny se
20 > Ui u pfistroje nevyuziva.
(signal)
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s?/frllfy Signal Funkce Kabelaz
Spina¢ nedostatku vody,
svorka 32/34. Kabel spinace

34 E2 nedostatku vody vedte Ze zavodu
Sroubovym spojenim a pripojte
ke svorkam

6.5.2  Rozhrani RS-485
6.5.2.1 Pripojeni rozhrani RS-485

Pfipojte rozhrani takto:

1. Pouzijte pro pfipojeni rozhrani nasledujici kabel:
- Licky (TP), 4 x 2 x 0,8, maximalni celkova délka sbérnicového

vedeni 1000 m.

2. Pripojte rozhrani ke svorkam 29, 30, 31 na desce ve skfifiovém rozvadégi.
- Pro piipojeni rozhrani, & 6.5 "Elektricka pfipojka”, B 229.

3. Pripouziti zafizeni ve spojeni s fidici Ustfednou, ktera nepodporuje
rozhrani RS-485 (napfiklad rozhrani RS-232), musi byt pouzit sbémicovy
modul.

6.6 Potvrzeni o montaZi a spusténi

Udaie dle typového &titku: P
Typ: Psv
Vyrobni gislo:

Pfistroj byl namontovan a zprovoznén dle navodu k obsluze. Nastaveni fizeni
odpovida mistnim podminkam.

Dulezité upozornéni!

Méni-li se ze zavodu nastavené hodnoty pfistroje, zapiste to do tabulky
potvrzeni o Udrzbé, & 9.3 "Osvédceni o Udrzbé ", & 240.

pro montaz

misto, datum firma podpis

pro spusténi

misto, datum firma podpis

7 Prvni uvedeni do provozu

> Upozornéni!
Potvrdte odbornou montaz a spusténi v potvrzeni o montazi, spusténi a
Udrzbé. Je to podminka pro naroky ze zaruky.
Prvni spusténi a roCni Udrzbu nechte provést zakaznicky servis
Reflex.

7.1 Kontrola podminek pro uvedeni do provozu

Stanice Servitec je pfipravena k prvnimu spusténi, jestlize byly dokonceny préce

popsané v kapitole Montaz.

. Probéhlo sestaveni zafizeni Servitec.

. Jsou vytvoreny pfipojky stanice Servitec k zafizeni a zafizeni regulace
tlaku je provozuschopné.
- Odplynovaci vedeni k systému zafizeni.
- Odplynovaci vedeni od systému zafizeni.

+  Vodni pfipojka stanice Servitec slouZi k napajeni vody a je pfipravena
k provozu, pokud je nutné ji automaticky napajet.

. Pfipojna potrubi stanice Servitec jsou pfed uvedenim do provozu
proplachnuta a zbavena zbytkl po svarfovani a necistot.

+  Systém zafizeni je pInén vodou a odvzdusnén od plyn, takze je zajiSténa
cirkulace napfi¢ celym systémem.

. Elektrické pfipojeni je vytvofeno dle platnych narodnich a mistnich
predpisd.

7.2 Nastaveni minimalniho provozniho tlaku pro
Magcontrol

Minimalni provozni tlak ,po” se zjisti pfes misto stanice Servitec.

p

A
P.v

]

Pozadovana
hodnota regulace
tlaku P.

A

pocatecni tlak
konecny tlak

_Reakeni tlak pojistného ventilu

000388 461 RO(]

Popis Vypocet
Pst Staticky tlak = staticka vyska (hst)/10
Po Minimalni provozni tlak = pst + 0,2 baru (doporuceni)
Pa Pocatecni tlak (tlak pinéni studenou = po + 0,3 baru

vodou)
Pe Koncovy tlak < psv— 0,5 baru (pro psy <
5,0 baru)
psv  Reakéni tlak pojistného ventilu =po + 1,2 baru (pro psy <
5,0 baru)

Viypocet minimalniho provozniho tlaku Ize pro konfiguraci vypo€itat a ulozit pfimo

pfi prvnim uvedeni do provozu prostfednictvim aplikace Reflex Control Smart.

Vzdy zkontrolujte také spravny vstupni tlak MAG v zafizeni. Postupujte

nasledovné:

1 Nastavte fizeni v aplikaci na ,Magcontrol“.

2. Zjistéte minimalni provozni tlak ,P0* pfistroje v zavislosti na vstupnim tlaku
,p0*“ membranové tlakové expanzni nadoby.

00727_481_RO01

. Pfistroj je nainstalovan na stejné arovni jako membranova tlakova
expanzni nadoba (Ahst = 0).
- Po=p0*

. Pistroj je nainstalovan nize nez membranova tlakova expanzni
nadoba.
- Po=p0+ Ahg/10*

+  Pristroj je nainstalovan vySe nez membranova tlakova expanzni
nadoba.
- Po=p0 - Ahs/10*

*

pO0 v barech, Ahstv metrech

> Upozornéni!
V/ pfipadé pozadované hodnoty stanice Servitec jr nutné vzdy sledovat
oteviraci tlak pojistného ventilu
(viz vzorec pro vypocet).
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Prvni uvedeni do provozu

Upozornéni! 3. Zadejte variantu stanice Servitec. Vybér zafizeni
Viyhnéte se nedosazeni minimalniho provozniho tlaku. Nizky tlak,
odpareni a tvorba parnich bublinek jsou tak vylouceny.

4. Vyberte pozadovanou variantu napajeni: Servitec
7.3 Rizeni Magcontrol: Magcontrol
Napéjeni zafizeni zavis|é na tlaku
7.3.1  Manipulace s ovlddacim panelem s membranovou tlakovou expanzni nadobou.
Levelcontrol:
1 2 3 Napajeni zafizeni zavislé na hladiné se stanici
pro stabilizaci tlaku.

Zobrazuije se pfi vybéru varianty napajeni Tlak poj. ventil
,Magcontrol*:
5. Zadejte vypinaci tlak pojistného ventilu

tepelného generatoru.

Zobrazuje se pfi vybéru varianty napajeni Min. prov. tlak
,Magcontrol*:
6.  Zadejte minimalni provozni tlak.

Pro vypocet minimalniho provozniho

tlaku PO, & 7.2 "Nastaveni minimalniho

provozniho tlaku pro Magcontrol”, & 231.

LS N e 5 4 7. Postupné zménte blikajici hlaSeni pro Cas:
00006 461 RO ,hodinu®, ,minutu” a ,sekundu®.

1 LED error Ccr:\rsu (S:E ulozZi pfi vyskytu chyby v paméti

. Error LED sviti v pfipadé hlaseni poruchy P ’
2 Displej 8.  Postupné zméte blikajici hlaseni pro Datum:

LED auto ,den’, ,mésic*, ,rok".

+  Auto LED sviti v automatickém provozu zelené Datum se ulozi pfi vyskytu chyby v paméti

*  Auto LED blika v ruénim provozu zelené poruch.

*  Auto LED je v reZimu zastaveni zhasnuta
. o o Ry e Zas e hasTh 9. Zvoltev fadku hlageni a potvrdte O | UkonG. start. rut progr.?

ano: Startovaci rutinni program bude

: Potvizen! aki ukoncen. Stanice Servitec se

5 Stop automaticky prepne do rezimu
. Pro uvedeni do provozu a nova zadani hodnot v fizeni zastaveni.
6 Prepnuti v nabidce ,zpét* ne: Startovac rutinni program se opét
7 Prirugka spusti.
. Pro testy a Udrzbafskeé prace ) )
Hlaseni tlaku se zobrazi jen v rezimu 2,0 bart
8 Auto Magcontrol“. STOP
»  Protrvaly provoz "
9 Pfepnuti v nabidce ,dopfedu* Upozoméni!
10 Menu Nachazite se v rezimu zastaveni. Po zadani parametr( nepepinejte
+  Vyvolani zakaznického menu prosim ze startovaciho rutinniho programu do automatického provozu.
1 Potvrdit
+  Potvrdit hlageni 7.5 Naplrite pfistroj vodou a odvzdusnéte jej
Volba a zména parametril
1. Vyberte pa':ametr pomoci tlacitka ,OK" (5).
2. Zmérite parametr prepinacimi tlaCitky , W* (7) nebo , A" (9). Nebezpeéi poranéni rozbéhem Cerpadla
3. Potvrdte parametr pomoci tladitka ,OK" (5). Pfi spusténi ¢erpadla mohou byt poranény ruce, pokud motor ¢erpadla u kola
4. Zméiite bod menu prepinacimi tlagitky , W* (7) nebo , A" (9). ventilatoru roztacite pomoci Sroubovaku.
5. Pfepnéte Grovei menu tiaitkem ,Quit* (11). +  Odpojte Cerpadlo od napéti predtim, nez protacite motor éerpadla na

kole ventilatoru Sroubovakem.

7.4 Zpracovani startovaciho rutinniho programu fizeni

Start procedury slouzi k nastaveni nezbytnych parametr pro prvni zprovoznéni POZOR
stanice Servitec. Zacina prvnim zapnutim fizeni a m(ize prob&hnout jen jednou.
V/ nabidce pro zakazniky se zadavaji nasledujici zmény nebo kontroly

Poskozeni zafizeni chodem cerpadia

parametrd, & 8.2.1 "Zakaznické menu", B 236. Pii spusténi erpadla mize dochazet k vécnym Skodam na cerpadle, pokud
motor ¢erpadla u kola ventilatoru roztacite pomoci Sroubovaku.
Upozornéni! . Odpojte ¢erpadlo od napéti predtim, nez protéacite motor ¢erpadla na
Napajeci napéti (230 V) fizeni vytvofite zasunutim kontaktni zastrcky. kole ventilatoru Sroubovakem.

Nachazite se v rezimu zastaveni. LED kontrolka ,Auto” na ovladacim panelu

zhasla.

1. Vybér jazyka softwaru. Jazyk

2. Pfed spusténim si pfectéte cely navod Pfectéte si navod
k obsluze a zkontrolujte Fadnou montaz. k obsluze!
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21 pnno

1 | Vakuometr ,PI* 5 | Cerpadio ,PU"
2 | Odplynovaci ventil ,DV* WC | Napéjeci vedeni
3 | Plnici a vypustny kohoutek ,FD* DC | Odplyriovaci vedeni
4 | Odvzdusnovaci Sroub ,AV*
1. Napustte do stanice Servitec ze soustavy vodu.
- Po otevreni kulovych kohoutt ,DC" se vakuova rozprasovaci trubka
pfi dostate€ném mnozstvi vody v soustavé samostatné napusti.
2. Volitelné
- Naplhte stanici Servitec vodou prostfednictvim plniciho a vypustného
kohoutku (3).
- Pripojte hadici na plnicim a vypustném kohoutku (3) rozprasovaci
trubky vakua ,VT*.
3. Naplrite rozpraSovaci trubku vakua vodou.

- Vzduch unika pfes odplynovaci ventil (2) a tlak vody Ize pfecist na
vakuometru (1).

nnnnEo 461 Dnnd

Odvzdusnéte ¢erpadlo:

4.

5.

6.
7.

Otacejte odvzdusiovacim Sroubem (1), dokud uniké vzduch, respektive
smés vody a vzduchu.

V pfipadé potfeby utahnéte cerpadlo pomoci Sroubovéku na ventilatoru
motoru Cerpadla.

UPOZORNENI - Nebezpegi poranéni rozbéhem cerpadial Poranéni
ruky zplisobené rozbéhem éerpadla. Odpojte ¢erpadio od napéti pfedtim,
nez utahnete motor ¢erpadla na kole ventilatoru Sroubovakem.

POZOR - Po$kozeni pfistroje. Poskozeni erpadla zpUsobené jeho
spusténim. Odpojte ¢erpadlo od napéti predtim, nez utahnete motor
¢erpadla na kole ventilatoru Sroubovakem.

- Smés vody a vzduchu bude z ¢erpadla odstranéna.

Dokud jesté unika voda, znovu utahnéte odvzdusiovaci Sroub.
Zavfete plnici a vypustny kohoutek.

Plnéni a odvzdu$iovani je ukonceno.

>
>

Upozornéni!
Cerpadio ,PU* se nesmi pfi plnéni stanice Servitec vodou zapinat.

Upozornéni!

Odvzdusiovaci Sroub nesmi byt zcela vytocen. Pockejte, dokud se voda
bez obsahu vzduchu nevypusti. Proces odvzdu$néni se musi
zopakovat, dokud neni ¢erpadlo ,PU“ zcela odvzdu$néno.

7.6 Vakuovy test

Pro zaruéeni funkce pristroje provedte vakuovy test svédomité.

ﬁ

1 Zavfete kulovy kohout (1) s lapacem necistot od pfivodu ,DC*
k rozpraSovaci trubce. Druhy kulovy kohout (2) v pfivodu od ¢erpadla ,DC*
k zafizeni zlstava otevieny.
2 Vytvoite vakuum v ruénim provozu fizeni.
. Stisknéte tlacitko ,ruéné“ na ovladacim panelu fizeni.
. Prepinacim tlacitkem ,Zpét* zvolte na ovladacim panelu odplynéni
systému ,SE*.
- Po ¢asoveé prodlevé 50 sekund se rozbéhne Cerpadio.
3 Po 10 sekundach béhu Eerpadla vypnéte odplynéni systému ,SE*
pfepinacim tlaCitkem ,Zpét".
+  Zapiste si zobrazeny podtlak z vakuometru.

nnn720 nn1_ ROt

000064 461 RO(]

4 Sledujte vakuometr ,PI“ (1) po dobu cca 10 minut. Tlak se nesmi zménit.
Pokud tlak vzroste, zkontrolujte t€snost stanice Servitec.
+  Zkontrolujte t&snost veSkerych Sroubovych spojeni na rozpraSovaci
trubce vakua ,VT*.
+  Zkontrolujte t&snost odvzdusiovaciho $roubu od ¢erpadla ,PU".
+  Zkontrolujte t&snost odplyfiovaciho ventilu ,DV* od rozpraSovaci
trubky vakua ,VT*.

Upozornéni!
Opakuite kroky 2 az 4, dokud nedochazi k dal$imu vzristani tlaku.

5  Vpfipadé Uspésného vakuového testu oteviete kulovy kohout s lapacem
necistot.

6  Objevi-li se na displeji fizeni chybové hiaSeni ,nedostatek vody*, potvrdte
chybové hlaseni tlacitkem ,Quit".

4] Vakuovy test je ukoncen.

Upozornéni!
Dosazitelny podtlak odpovida syticimu tlaku pfi dané teploté vody.
. Pfi 10 °C je dosazitelny podtlak cca -1 bar.

7.7 PInéni soustavy vodou pomoci Servitec_35-95 Basic

V zafizenich s obsahem vody mensim nez 3 000 litrl a regulaci tlaku
s membranovymi tlakovymi expanznimi nadobami Ize stanici Servitec vyuZit
k napInéni odplynéné vody. To snizuje obsah kysliku a obsah volnych plynd po
spusténi.
Nastavte fizeni na nasledujici pracovni rezimy:
«  Automatické napajeni ,Magcontrol*, & 8.2.1 "Zakaznické menu", & 236.
. Ruéni provoz, % 8.1.2 "Ruéni provoz", & 236.

- ReZim odplyfovani, napajeci odplyfiovani ,NE*.
Rizeni vypocita pozadovany plnici tiak. Je-li dosaZen, proces pnéni se
automaticky zastavi. Pfi pfekroeni maximaini doby pInéni (standard je 10 hodin)
se napajeni prerusi chybovym hlasenim. Pokud je zjiSténa pficina, Ize tlaCitkem
,Quit* na oviadacim panelu fizeni potvrdit chybové hladeni a pokracovat
v plnéni, & 8.2.4 "Hlaseni", B 237. Po napinéni je tieba zafizeni odvzdusnit,
aby byla zajisténa cirkulace pfes cely systém.

Upozornéni!
Béhem automatického procesu plnéni zafizeni kontrolujte.
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Upozornéni!
Plnéni zafizeni vodou nepatfi k rozsahu dodavky spole¢nosti Reflex —
zakaznicka sluzba.

7.8 Nastavte parametry fizeni v zdkaznickém menu

Pomoci zakaznického menu Ize korigovat nebo vyvolat hodnoty specifické pro
zafizeni. Pfi prvnim uvedeni do provozu musi byt nejdfive pfizplisobena
nastaveni z tovarny podminkam specifickym pro zafizeni.

Upozornéni!
Popis obsluhy, & 7.3.1 "Manipulace s oviadacim panelem”, B 232.

Pfi prvnim uvedeni do provozu zpracuijte veSkeré Sedou barvou oznacené body
menu.

Prepnéte pomoci tlacitka ,ruéné* do ruéniho provozu.

Prepnéte pomoci tlacitka ,menu* do bodu hlavniho menu ,zakaznické menu*.

Prepnéte na dalSi bod hlavniho menu. Zéakaznické menu

Standardni software s riznymi jazyky. Jazyk

Postupné zméite blikajici ozndmeni ohledné
,hodin®, ,minut*, ,sekund".

Hodina se pouziva u paméti poruch.

Datum se pouziva u paméti poruch. Datum:
Postupné zmérite blikajici ozndmeni ohledné
,dne*, ,mésice*, ,roku".

Magcontrol: Servitec 35:
Zvolte toto nastaveni, pokud ma byt realizovano
automatické napajeni zavislé na tlaku v zafizeni
s membranovou tlakovou expanzni nadobou.
Levelcontrol:

Zvolte toto nastaveni, pokud ma byt realizovano
napéjeni zavislé na hladiné v zafizeni se stanici
stabilizujici tlak.

Zobrazi se jen tehdy, pokud je v nabidce
,Servitec* nastaven vybér ,Magcontrol".
Vypocet PO, & 7.2 "Nastaveni minimalniho
provozniho tlaku pro Magcontrol", B 231.

Min. prov. tlak

Zobrazi se jen tehdy, pokud je v nabidce

,Servitec* nastaven vybér ,Magcontrol*.

- Sem zadejte vypinaci tlak rozhodujiciho
pojistného ventilu pro zajisténi stanice
Servitec. To je zpravidla pojistny ventil na
tepelném generétoru zafizeni.

Tlak poj. ventil

Q
I |

Pfepnéte do podmenu ,odplyriovani®. Odplyriovani
Pfepnéte na dalSi bod seznamu. Odplyriovani
Podrobné zobrazeni, % 8.1.1 "Automaticky L] Odplyfovaci
provoz", B 235. program
Vybér mezi 3 programy odplyfiovani:

. Trvalé odplyfovani

. Intervalové odplyfovani

+  Odplyovani napajeni

Casovy Usek pro program trvalého odplyfiovani. LI Doba trv.

- Pro uvedeni do provozu doporucujeme odplynovani.

dobu pro trvalé odplyfiovani v zavislosti na
objemu zafizeni a obsahu glykolu, % 5.3
"Provoz", B 227.

Pfepnéte do podmenu ,napajeni“. Napéjeni

PFepnéte na dalsi bod seznamu. Napajeni
Maximalni doba pro jeden cyklus napéjeni. Po
uplynuti nastaveného ¢asu se napajeni prerusi
a zobrazi se chybové hlaseni ,doba napajeni®.

Max. nap. ¢as

1

Pokud je béhem 2 hodin prekrocen nastaveny
poCet napéajecich cykli, napajeni se prerusi
a zobrazi se chybové hlaSeni ,napajeci cykly".

Toto nastaveni je relevantni pro sefizeni
2cestného motorového kulového kohoutu ,CD* pfi
odplyfovani napajeni.

Standard: Napéjeci tlak > 2,3 bar.
1,3-2,3 bar: Napéjeci tlak je v tomto rozmezi.
<1,3 bar: Napéjeci tlak je nizsi nez 1,3 bar

ano:  Kontaktni vodomér FQIRA+ je
instalovany, & 4.5 "Volitelné zvlastni
vybaveni", B 226.
To je pfedpoklad pro kontrolu mnozstvi
napajeni a provoz zmékcovaciho
zafizeni.

ne: Neni nainstalovan kontaktni vodomér
(Standard).

Zobrazi se jen tehdy, pokud je v nabidce
,S vodom.” nastaven vybér na ,ANO".

OK Vlymazat méfici pfistroj:
ano: Nastavit zobrazenou silu napjeni na 0.
ne: Ponechat zobrazené mnozstvi vody.

Zobrazi se jen tehdy, pokud je v nabidce

,S vodom.” nastaven vybér na ,ANO".

Dle nastaveného mnozstvi se napajeni prerusi
a zobrazi se chybové hladeni ,max. nap. mn.
prekroceno*.

Zobrazi se jen tehdy, pokud je v nabidce
,S vodom.” nastaven vybér na ,ANO".
. Zmékéeni:
Nésleduji dalSi dotazy ke zmékéeni.
. Demineralizace:
Nasleduji dalsi dotazy k demineralizaci.
o Zadna:
Nenasleduji zadné dotazy k upravé vody

Zobrazi se jen tehdy, pokud je v nabidce ,Uprava
vody“ nastaven vybér ,Demineralizace”.

ano:  Kapacita demineralizaéni patrony se
sleduje na zakladé vodivosti

[

Max. nap. cykl.

-

Napéjeci tlak

S vodom.

L [ Mnozstvi pfi
napajeni

max. nap. mn.

Uprava vody

Sledovani vodivosti

Zobrazi se jen tehdy, pokud je v nabidce ,Uprava

vody“ nastaven vybér ,Zmékceni“ nebo

,Demineralizace”.

ano:  Je-li nastavena kapacita zmék&ené vody
pfekrogena, dopliovani se zastavi.

Zobrazi se jen tehdy, pokud je v nabidce ,Uprava
vody“ nastaven vybér ,Zmékeeni“ nebo
,Demineralizace".

Viypocita se z rozdilu celkové tvrdosti necisténé
vody GHist a pozadované tvrdosti vody GHsai dle
pozadavkl vyrobce:

Snizeni tvrdosti = GHis-GHsa °dH

Hodnotu zadat do fizeni. Vyrobky cizich vyrobcl
najdete v tdajich vyrobcd.

Zavi. napajeni?

Snizeni tvrdosti

Kap. zmékéené vody

i PEE b
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Zobrazi se jen tehdy, pokud je v nabidce ,Uprava

vody" nastaven vybér ,Zmékéeni“ nebo

,Demineralizace”.

Dosazitelna kapacita zmékcéené vody se vypocte

z pouzitého typu zmékéeni a zadaného snizeni

tvrdosti.

. Fillsoft | : kapacita zmékEené vody <
6000/snizeni tvrd. |

. Fillsoft Il : kapacita zmékéené vody <
12000/snizeni tvrd. |

. Fillsoft Zero | : kapacita zmékEené vody <
3000/snizeni tvrd. |

. Fillsoft Zero Il : kapacita zmékéené vody <
6000/snizeni tvrd. |

Hodnotu zadat do fizeni. Vyrobky cizich vyrobcl

najdete v Udajich vyrobcd.

Zobrazi se jen tehdy, pokud je v nabidce
,Kapacita zmék&ené vody “ nastaven vybér
,ZmékEeni* nebo ,Demineralizace”.

Jesté dostupna kapacita zmékcéené vody.

Zobrazi se jen tehdy, pokud je v nabidce
,Kapacita zmék&ené vody “ nastaven vybér
,Zmékceni* nebo ,Demineralizace”.

Udaj vyrobce o tom, po jaké dobé, nezavisle na
vypoctené kapacité zmék&ené vody, musi byt
zmékeujici patrony vyménény. Zobrazi se hlaseni
LZmékeeni*.

Hl&Seni doporuceni udrzby.

Vyp.: Bez doporuceni tdrzby.
001- Doporuéeni udrzby v fadu mésicu.
060:

Zobrazeni hlaSeni ohledné ruivého kontaktu bez
potencialu, & 8.2.4 "Hlaseni", & 237.

ano: Zobrazeni veSkerych hlaSeni.

ne: Zobrazeni hlaSeni ozna¢enych
xx* (napfiklad ,01%).

Prepnéte na nabidku Zménit Rem. data nebo
otevrete dalSi poloZku nabidky.

Prepnéte do paméti poruch nebo na dalsi bod
hlavniho menu.

Poslednich 20 hl&Seni je uloZeno s typem chyby,
datem, ¢asem a Cislem chyby.
Rozpis hladeni ER... najdete v kapitole HlaSeni.

Prepnéte do paméti parametrii nebo na dalsi bod
hlavniho menu.

Poslednich 10 zadani minimalniho provozniho
tlaku je uloZeno s datem a Casem.

Pozice motorového kulového kohoutu ,CD* na
tlakové strané Cerpadla k
fizeni odplyfiovani.

Informace k verzi software.

7.9 Spusténi automatického provozu

-

Zbyla kap. zmék.
vod.

V/yména za

DalSi tdrzba

Rusivy kontakt bez
potencialu

Zménit Rem. Data
(015)

Pamét poruch

ER 01...xx

Pamét parametr(i

PO = xx.x bar

Poz. motorového
kulového kohoutu

Servitec 35-95

Je-li zafizeni naplnéno vodou a odvzdu$néno od plynd, Ize spustit automaticky

provoz.

+  Stisknéte tlacitko ,auto” na ovladacim panelu fizeni.

PFi prvnim uvedeni do provozu se automaticky aktivuje trvalé odplyfiovani, aby
byly odstranény zbyvajici volné a také uvolnéné plyny ze systému zafizeni. Cas
Ize nastavit v zakaznickém menu dle podminek zafizeni. Standardni nastaveni je
24 hodin. Po trvalém odplyriovani nasleduje automatické prepnuti do

intervalového odplyfovani.

Upozornéni!

Prvni uvedeni do provozu je v tomto misté ukonceno.

Upozornéni!

Nejpozdéji po uplynuti doby trvalého odplyfiovani musi byt vycistén
lapag necistot ,ST* v odplyniovacim vedeni ,DC, & 9.1.1 "Vycisténi

filtru", B 239.

8 Provoz
8.1 Pracovni rezimy

8.1.1  Automaticky provoz

Po Uspé&sném prvnim uvedeni do provozu Ize aktivovat automaticky provoz

s funkcemi odplyfiovani a jako volitelnou moZnost automatické napajeni. Rizeni
stanice Servitec kontroluje funkce. Zobrazi se a vyhodnoti poruchy.

Pro automaticky provoz Ize v zakaznickém menu, % 8.2.1 "Zakaznické menu",
236, nastavit tfi rizné programy odplyriovani. Informace je zobrazena v fadku

hléSeni displeje fizeni.

Trvalé odplynovani vody zafizeni

Zvolte tento program po uvedeni do provozu

a opravach na pfipojeném zafizeni.

V nastavitelném Case se bude permanentné

odplyriovat. VoIné a uvolnéné plyny budou

rychle odstranény. Pfi pozadavku napéajeni se
pro dobu napéjeni automaticky aktivuje
odplyfiovani napéjeni. V rezimu ,Magcontrol*
se kontroluje tlak a zobrazi se na displeji.

Start/nastaveni:

- Automaticky start po prob&hnuti
startovaci rutiny pfi prvnim uvedeni do
provozu.

- Aktivace pomoci zkaznického menu.

- Doby odplyfiovani. Lze nastavit
v zavislosti na zafizeni v zakaznickém
menu. Standardni nastaveni je 24 hodin.
Nésledné dojde k automatickému
pfepnuti do intervalového odplyfiovani.

Intervalové odplyiovani vody zafizeni

Je koncipovano pro trvaly provoz. Jeden

interval se sklada z poctu odplynovacich cyklu

nastavitelnych v servisnim menu. Po intervalu

néasleduje prestavka. Denni spusténi

intervalového odplyfiovani se nastavuje na

definovanou hodinu.

Start/nastaveni:

- Automaticka aktivace po uplynuti
trvalého odplyriovani.

- Odplynovaci cykly: 8 cyklli na interval,
nastavitelné v servisnim menu.

- Doba spusténi intervalu: Nastavitelné
Vv servisnim menu.

-  Doba pfestavky mezi intervaly:
Nastavitelné v servisnim menu.

| Trvalé odplyriovani

Intervalové
odplyriovani
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Odplynovani napajeci vody

Aktivuje se béhem trvalého nebo intervalového

odplyfiovani automaticky s kazdym napajenim.

Podminkou je odpovidajici nastaveni

v zakaznickém menu.

2cestny motorovy kulovy kohout prepina

objemovy proud z vody zafizeni na napajeci

vodu. Hodnoty pribéhu jsou jako u trvalého

odplynovani. Nema-li dojit k odplyrfiovani vody

zafizeni nebo se zafizeni nachazi

s odpojenymi cirkulacnimi erpadly v letnim

provozu, |ze aktivovat odplyfiovani napajeni

v zékaznickém menu.

Aktivace/nastaveni:

- Automaticka aktivace pfi kazdém
napajeni.

- Aktivace pomoci zdkaznického menu.

- Doby odplyfiovani = doba napajeni.

Odplyriovani napajeni

8.1.2  Rucni provoz

Rucni provoz je pro testovaci a Udrzbarské prace.
Na fizeni stisknéte tlacitko ,Rucné&” pro ruéni provoz. Automaticka LED
ovladaciho panelu blik jako vizualni signal pro ruéni provoz. V runim provozu

se zapne nebo vypne odplynéni napajeni ,NE* nebo odplynéni systému ,SE".

Odplynéni systému ,,SE“ vody zafizeni

Pribéh odplynéni systému odpovida trvalému odplyfiovani v automatickém
provozu. Pouze doba odplyriovani neni

automaticky omezena. Toto nastaveni je tfeba pro vakuovy test pfi prvnim
spusténi (& 7.6 "Vakuovy test", B 233)) a pro testy pfi Gdrzbafskych pracich
(% 9.2 "Kontrola odplynéni systému / odplynéni napajeni", & 240).

Odplynovani ,,NE“ napajeni plnici a napajeci vody

Odplynovani napajeni je tieba pro testy pii tdrzbafskych pracich (% 9.2
"Kontrola odplynéni systému / odplynéni napajeni”, & 240) a v rezimu
,Magcontrol” pro pinéni systém( zafizeni vodou.

. Tlagitka ,Pfepnout dopiedu / zpét" 2,5 bartl
- Vybér NE, nebo ,SE". NEV* SEA* 010 h
+  Tlagitko ,Automatika“ *  Blikajici rezim NEVW*
- Navrat do automatického nebo ,SEA“je
provozu. aktivovan

8.1.3  ReiZim zastaveni

Rezim zastaveni slouzi pro uvedeni zafizeni Servitec do provozu.

Na fizeni stisknéte tlaitko ,stop“. Automaticka LED kontrolka ovladaciho panelu
zhasne.

V/ rezimu zastaveni je zafizeni Servitec az na zobrazeni na displeji bez funkce.
Neprobihé zadn4 kontrola funkce. Cerpadio ,PU* je vypnuté. Je-li reZim
zastaveni aktivovan déle nez 4 hodiny, zobrazi se hlaSeni. Je-li v nabidce pro
zakaznika polozka ,RusSivy kontakt bez potencialu?" nastavena na ,Ano*, zobrazi
se hlaSeni na souhrnny rusivy kontakt.

8.1.4 Letni provoz

Jsou-li v été cirkulacni Cerpadla zafizeni vypnuta, neni zajisténo odplyriovani
vody v siti, protoZe ke stanici Servitec se nedostane voda bohata na plyn.
Pomoci zakaznického menu Ize program odplyfiovani nastavit na odplyfovani
napajeni pro Usporu energie. Pokud byla stanice Servitec v 1été provozovana

s odplyfiovanim napajeni, je nutné po zapnuti cirkulacniho erpadla pfepnout na
intervalové odplyfiovani nebo na trvalé odplyfiovani.

Nastaveni v zakaznickém menu, & 8.2.1 "Zakaznické menu", B 236.

Vybér mezi 3 programy odplyfiovani. Odplyriovaci
+  Trvalé odplyfiovani program
- Pfiprvnim uvedeni do provozu Odplyfiovani
a opravach. napajeni

. Intervalové odplyrovani
- Protrvaly provoz (Casové fizené).
+  Odplynovani napajeni
- Jen pro napajeci vodu. Zafizeni
nebude odplyfovano.

Upozornéni!
Podrobny popis vybéru odplyriovacich programd, % 9.2 "Kontrola
odplynéni systému / odplynéni napajeni”, & 240.

8.1.5 Opétovné uvedeni do provozu

Nebezpeci poranéni rozbéhem cerpadla

Pfi spusténi ¢erpadla mohou byt poranény ruce, pokud motor ¢erpadla u kola

ventilatoru roztacite pomoci Sroubovaku.

. Odpojte ¢erpadlo od napéti predtim, nez protéacite motor Cerpadla na
kole ventilatoru Sroubovakem.

Poskozeni zafizeni chodem cerpadla

Pfi spusténi ¢erpadla mize dochazet k vécnym Skodam na &erpadle, pokud

motor ¢erpadla u kola ventilatoru roztacite pomoci Sroubovaku.

. Odpojte ¢erpadlo od napéti predtim, nez protacite motor Cerpadla na
kole ventilatoru Sroubovakem.

Po delSi dobé prostoje (pfistroj je bez proudu nebo se nachazi v rezimu
zastaveni) je mozné vysazeni erpadla ,PU". Utahnéte Cerpadlo pfed opétovnym
uvedenim do provozu pomoci Sroubovaku na ventilatoru motoru ¢erpadia.

Upozornéni!
Pevnému ulozeni ¢erpadla ,PU* v provozu zamezite nucenym
spusténim (po 24 hodinach).

8.2 Rizeni

8.2.1 Zakaznické menu

Pomoci zékaznického menu se nastavi fizeni pfistroje pfi prvnim uvedeni do
provozu. V provozu Ize pak hodnoty specifické pro zafizeni opét korigovat nebo
vyvolat, & 8.2.1 "Zakaznické menu", B 236.

8.2.2  Servisni menu

Toto menu je chranéno heslem. Pfistup je mozny jen pro z&kaznicky servis
Reflex. Diléi prehled o nastavenich uloZzenych v servisnim menu naleznete v
kapitole Standardni nastaveni.

8.2.3  Standardni nastaveni

Ridici jednotka stanice Servitec se dodava s nasledujicimi standardnimi
hodnotami nastaveni pfistroje. Hodnoty mohou byt v zakaznickém menu
piizplisobeny mistnim podminkam. Ve zvlastnich pripadech je mozné dalsi
piizplisobeni v servisnim menu.

Zakaznické menu

Parametr Nastaveni Poznamka

Jazyk DE Jazyk fizeni menu

Cas

Datum

Servitec Magcontrol Pro zafizeni s membranovymi

tlakovymi expanznimi
nadobami

Minimalni provozni tlak p0 1,5 bar Pouze Magcontrol

Pojistny ventil tlaku 3,0 bar Vypinaci tlak pojistného
ventilu tepelného generatoru
zafizeni

Odplyfiovani

Program odplyriovani Trvalé

odplyriovani

Doba trvalého 24 hodin

odplynovani

Napajeni
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Parametr

Maximalni mnozstvi
napajeni

Maximalni doba napajeni
Maximalni cykly napajeni

Nastaveni
0 litr

20 minut

3 cykly za
2 hodiny

Poznamka

Jen v pfipadé fizeni
s moznosti ,S vodomérem
ano*

Magcontrol a Levelcontrol
Magcontrol a Levelcontrol

Zmékéeni (jen pokud je moznost ,Uprava vody* nastavena na ,Zmékéeni)

Blokovat napajeni
Snizeni tvrdosti

Maximalni mnozstvi
napajeni

Kapacita mékké vody
Vlyména patrony

Ne

8 °dH

0 litrd

0 litrG
18 mésicl

V pfipadé zbyvajici kapacity
mékkeé vody = 0

= pozadovana - skute¢na
hodnota

Dostupné mnozstvi napajeni

Dostupna kapacita vody
Vyménit patronu

Zmékéeni (jen pokud je moznost ,Uprava vody* nastavena na

,Demineralizaci)
Sledovani vodivosti

Blokovat napajeni
Snizeni tvrdosti

Maximalni mnoZstvi
napajeni

Kapacita mékké vody
Vlyména patrony

8.2.4 Hlaseni

Ne
Ne

8 °dH

0 litrd

0 litrG
18 mésicl

V/ pfipadé zbyvajici kapacity
mékké vody = 0

= pozadovana — skute¢na
hodnota

Dostupné mnozstvi napajeni

Dostupna kapacita vody
Vyménit patronu

Prostoj do pfisti udrzby
Jen hlaseni oznagena
v seznamu ,Hlaseni*

Doba prestavek mezi intervaly
Pocet cykl odplyriovani
Spusténi dennich intervalli

Prostoj do pfisti udrzby
Jen hlaSeni v seznamu

Parametr Nastaveni Poznamka
Dal$i udrzba 12 mésicl
Rusivy kontakt bez Ano
potencialu
Servisni menu
Parametr Nastaveni Poznamka
Napajeni
Tlakovy rozdil napajeni 0,2 bar Pouze Magcontrol
,NSP*
Tlakovy rozdil plnici tlak 0,3 bar Pouze Magcontrol
PF - PO
Maximélni doba plnéni 10 h Pouze Magcontrol
Odplyriovani
Doby prestavek mezi 12 hodin
intervaly odplyriovani odplynovani
Pocet cyklli odplyiovani n=8
na interval v jednom intervalu
Denni spusténi 08:00 hodin
odplyriovani
Dal$i udrzba 12 mésicl
Rusivy kontakt bez ANO
potencialu

s oznacenymi hlasenimi

Hl&Seni se na displeji zobrazi jako piny text s kody ER uvedenymi v nésledujici tabulce. Je-li zde vice hldSeni, 1ze je zvolit pomoci pfepinacich tiaitek.

Poslednich 20 hlageni Ize vyvolat v paméti poruch, % 8.2.1 "Zakaznické menu", B 236.

Priciny hlaseni mize odstranit provozovatel nebo specializovana firma. Neni-li to mozné, je Vam pro zasahy a dotazy k dispozici zakaznicka sluzba Reflex.

Upozornéni!
> Néktera hlaSeni je nutné po vyfeSeni pficiny potvrdit klavesou ,Quit* na ovladacim panelu fidici jednotky (viz nasledujici tabulka). Veskera ostatni
hladeni se automaticky vynuluiji, jakmile je pfiCina odstranéna.
> Upozornéni!
Kontakty bez potencialu, nastaveni v zakaznickém menu, & 8.2.1 "Zakaznické menu", & 236.
ER kod Hlaseni Kontakt bez Odstranéni Vynulovat
potencialu hlaseni
01 Minimalni tlak Ano Jen u nastaveni Magcontrol. . Zkontrolujte nastavenou -
0 Nastavena hodnota nedosazena. hodqotg v zakaznickém nebo
«  Ztrata vody v zafizeni. servisnim menu.
+  Porucha Cerpadla. *  Zkontrolujte hladinu vody.
+  Expanzni nadoba poskozena. ¢ Zkontrolujte cerpadio.
. Zkontrolujte expanzni nadobu.
02.1 Nedostatek vody Ochrana proti béhu nasucho: Spinaé . Zkontrolujte spina€ nedostatku ~ Potvrdit
nedostatku vody vody.
. poskozeny. . Otevrete odplynovaci potrubi.
. nepropojeny kabely. . Vycistéte filtr.
. prili§ dlouho spustény. . Vyménte odplyriovaci ventil.
02.2 Nedostatek vody Ochrana proti béhu nasucho: Spina¢ «  Vygcistéte filtr. Potvrdit
nedostatku vody spoustén prili§ Casto. +  Vymérite odplyriovaci ventil.
024 Nedostatek vody Podtlak béhem doplriovani. Otevrete kulovy kohout dopliovani. -
06 Doba doplfiovani . Nastavena hodnota prekrocena. . Zkontrolujte nastavenou Potvrdit
«  Ztrata vody v zafizeni. hodnotu v zakaznickém nebo
+  Doplriovani nepfipojeno. servisniml =t
+  Vykon doplfiovani pfili§ maly. ¢ Zkontrolujte hladinu vody.
. Pfipojte dopliiovaci potrubi.
07 Cykly doplfiovani . Velka ztrata vody v zafizeni. . Zkontrolujte nastavenou Potvrdit
hodnotu v zakaznickém nebo
servisnim menu.
. Utésnéte netésnost v zafizeni.
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ER kod

08

10

1

12

13

14

15

16
18

19

20

21
22

24

26

27

30

31

32

Hlaseni Kontakt bez
potencialu
Méreni tlaku
Maximalni tlak

Doplfiované mnozstvi

Doba pInéni

PInéné mnozstvi

Cas odlugovani

Doplriovaci ventil

Vypadek napéti
Parametr

Stop > 4 hodiny
Maximalni dopliované
mnozstvi

Doporuceni udrzby
Cas vyfukovani

Uprava vody

Méfeni vodivosti

Vod. Piekroéeno

Porucha modulu EA

EEPROM poskozeny  Ano

Podpéti Ano

Pricina

+  Rizeni dostava chybny signal.

Jen u nastaveni Magcontrol.
. Nastavena hodnota prekrocena.

Pouze je-li aktivovano v zakaznickém menu
,S vodomérem®.

. Nastavena hodnota prekrocena.

+  \Vysoka ztrata vody v zafizeni.

Byla pfekrocena maximalni doba pinéni

Nastavena hodnota prekrocena.

. Nastavena hodnota prekrocena.
. Odplyriovaci potrubi ,DC* zaviené.
. Filtr je ucpany.

Kontaktni vodomér bez pozadavku na
dopliiovani.

K dispozici Zadny zdroj napajeni.
Nespravné zadany nastavovaci parametr.

Déle neZ 4 hodiny v rezimu stop provoz.
Nastavena hodnota prekrocena.

Nastavena hodnota prekrocena.

Cas vyfukovani mimo nastavenou hodnotu.
(Pouze pfi pouziti pfislusné senzoriky.)

. Nastavena hodnota kapacity zmékcené
vody prekroCena.

. Doba pro vyménu zmék&ovaci patrony
pfekroena.

Naméfena hodnota je mimo rozsah méreni.

. Nastavena hodnota prekrocena.
. Kapacita patrony byla vyCerpana.

. Modul IO poskozeny.

. Spojeni mezi kartou dopliikového
vybaveni a fizenim bylo pferuSeno.

. Karta doplrikového vybaveni je
poskozena.

. EEPROM poskozeny.
. Interni vypocetni chyba.

NedosaZena sila napajeciho napéti.

Odstranéni

. Kontrola/zapojeni konektoru na
Cidle tlaku

+  Zkontrolujte poskozeni kabeld.

. Zkontrolujte tlakovy senzor.

. Zkontrolujte nastavenou
hodnotu v zakaznickém nebo
servisnim menu.

. Nastavte vypinaci tlak
pojistného ventilu.

. Zkontrolujte nastavenou
hodnotu v zakaznickém nebo
servisnim menu.

+  Zkontrolujte ztratu vody
a pfipadné odstavte.

. Zkontrolujte nastavenou
hodnotu v zakaznickém nebo
servisnim menu.

+  Zkontrolujte ztratu vody
a pfipadné odstavte.

. Zkontrolujte nastavenou
hodnotu ,Max. plnici kontakt
(128)" v servisnim menu.

. Zkontrolujte ztratu vody
a pfipadné odstavte.

. Zkontrolujte nastavenou
hodnotu v zakaznickém nebo
servisnim menu.

. Otevrete odplynovaci potrubi.

«  Vycistéte filtr.

Zkontrolujte doplriovaci ventil z

hlediska tésnosti.

Obnovte zdroj napajeni.

Zkontrolujte nastavovaci parametr a
pfipadné jej opravte.

Nastavte fizeni na automaticky
provoz.

Vynulujte méfici pfistroj ,doplfiované
mnozstvi* v zakaznickém menu.

Provedte udrzbu.

Zkontrolujte nastavenou hodnotu
v zékaznickém nebo servisnim
menu.

. Vymérite patrony pro Upravu
vody.

. Potvrdte vyménu patron v
zakaznickém menu dvojitym
stisknutim ikony ,OK* v menu
,Doplfiovani“ = ,Kap. mékké
vody (032)*

. Zkontrolujte nastavenou
hodnotu v zakaznickém nebo
servisnim menu.

. Zkontrolujte senzor a kabelaz.

. Zkontrolujte nastavenou
hodnotu v zakaznickém nebo
servisnim menu.

+  Vyménte patronu.

+  Vymérite modul 10.

. Zkontrolujte spojeni mezi
kartou doplrikového vybaveni
a fizenim.

. Vymérite kartu dopliikového
vybaveni.

Informujte zakaznicky servis Reflex.

Zkontrolujte zdroj napajeni.

Vynulovat

hlaseni

Potvrdit

Potvrdit

Potvrdit

Potvrdit

Potvrdit

Potvrdit

Potvrdit

Potvrdit
Potvrdit
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ER kod Hlaseni Kontakt bez Pricina Odstranéni Vynulovat
potencialu hlaseni
& Vlyrovnavaci parametr - Pamét parametri EPROM poskozena. Informujte zakaznicky servis Reflex. Potvrdit
35 Digitalni napéti - Zkrat napéti snimace. Zkontrolujte propojeni u digitalnich -
snimace ruSeno vstupl (napfiklad vodomeér).
36 Analogické napéti - Zkrat napéti snimace. Zkontrolujte propojeni -
snimace ruseno u analogickych vstupl
(tlak/vodivost).
37 Vysilaci napéti MKH1 - Zkrat napéti snimace. Zkontrolujte propojeni 2cestného -
kulového kohoutu s pohonem.
43 Opusténi pracovni - Pfekrogena pracovni oblast. . Snizte tlak v soustave. -
oblasti +  Zkontrolujte kulové kohouty na
strané Cerpadlového tlaku.
9 Udriba Predmét udrzby Podminky Interval
Zkontrolujte sefizovaci hodnoty A Rocné
POZOR Funkéni kontrola. A Rocné
Nebezpeci popéleni o horké povrchy +  Odplynéni soustavy ,SE"
V topnych zafizenich mize diky pfili§ vysokym povrchovym teplotam . Odplynéni napajeni ,NE*
dochéazet k popéleni pokozky. % 9.2 "Kontrola odplynéni
*  Vyckejte, dokud horké povrchy nezchladnou, nebo noste ochranné systému / odplynéni napajent",
rukavice. 240
. Provozovatel umisti odpovidajici vystrazna upozoméni v blizkosti
zafizeni.
Pfi provozu se smési vody a glykolu A rocné

Nebezpeci poranéni kapalinou unikajici pod tlakem

Na pfipojich mize v pfipadé chybné montéZze, demontaze nebo udrzby

dochézet k popaleninam a zranénim, pokud nahle unikne horké voda nebo

horkéa péara pod tlakem.

. Zajistéte odbornou montéz, demontaz nebo Udrzbafské prace.

. Ujistéte se, Ze je zafizeni bez tlaku, dfive neZ zaCnete provadét
montaz, demontaz nebo Udrzbu na pfipojich.

Stanici Servitec je nutné podrobit Udrzbé jednou za rok, minimainé vsak jednou
za 16 000 intervall odplyfiovani.

> Upozornéni!

KratSi intervaly Udrzby jsou vyzadovany v pfipadé, Ze pfi standardnim
nastaveni intervalového odplyfiovani 8 cyklt odplyfiovani a prestavky
12 h byly pfekroCeny nasledujici doby trvalého odplyfiovani:
. Trvalé odplyriovani cca 14 dni
nebo
. Trvalé odplyniovani 7 dni + 1 rok intervalové odplyfiovani

u standardniho nastaveni.

Intervaly udrzby zavisi na provoznich podminkach a dobach odplyfiovani.
Udrzba provadéna roéné se po uplynuti nastavené provozni doby zobrazi na
displeji. Hldeni ,udrzba dop.”, se potvrdi tlacitkem ,Quit".

Upozornéni!

Udrzbaiské prace nechte provadét jen kvalifikovanymi pracovniky nebo
zakaznickou sluzbou spole¢nosti Reflex a nechte je toto potvrdit.

Plan udrzby zahrnuje souhrn pravidelnych &innosti provadénych v rdmei Udrzby.

Predmét udrzby Podminky Interval
A =kontrola, m = idrzba, e =
cisténi
Zkontrolujte tésnost, & 9.1 "Vnéjsi A [ ] Roéné
kontrola tésnosti", B 239.
. ¢erpadlo ,PU*

. Sroubova spojeni pfipojek
. odplyiovaci ventil ,DV*

Funkéni kontrola vakua. A Rocné

- % 7.6 "Vakuovy test", B 233

Vycistéte lapa nedistot. A [ ] . Zavisina

- % 9.1.1 "Vycisténi filtru", provoznich
239 podminkach

. Kontrola poméru smésovani.
. Je-li to nutné, provedte Upravu
podle Udaju vyrobce.

9.1 Vnéjsi kontrola tésnosti

Zkontrolujte tésnost nasledujicich dilt zafizeni Servitec:
. Cerpadlo

. Sroubova spojeni

. odplyrfiovaci ventily

Postupujte nasledovné:

. Utésnéte trhlinky na pfipojkach nebo pfipadné pfipojky vyménte.
+  Utésnéte netésna Sroubovéa spojeni nebo je pfipadné vyménte.

9.1.1  Vydisténi filtru

Nejpozdgji po uplynuti doby trvalého odplyfiovani musi byt vycistén lapa¢
necistot ,ST* v odplyfiovacim vedeni ,DC*. Nutna je kontrola lapaci necistot také

po procesu plnéni nebo po delim provozu.

000062 461 RO(]

(1 [ Lapag negistot ,ST*

1. Stisknéte tladitko ,Stop" ovladaciho panelu fizeni.

-  Stanice Servitec je bez funkce a ¢erpadlo ,PU" se vypne.

2. Zavrete kulovy kohout pfed lapacem necistot ,ST* (1).

3. Pomalu otacejte krytem s viozkou lapace necistot, aby se snizil zbytkovy

tlak v daném kousku potrubi.

4. Vytahnéte sito z krytu a vyplachnéte jej pod Cistou vodou. VykartaCuijte jej

pomoci mékkého kartace.

5. Sito znovu nasadte do krytu, zkontrolujte pfipadné poSkozeni tésnéni,

nasroubuite jej opét do krytu lapace negistot ,ST* (1).
6.  Oteviete opét kulovy kohout pfed lapacem negistot ,ST* (1).
7.  Stisknéte tlacitko ,Auto” oviddaciho panelu fizeni.

- Stanice Servitec se zapne a ¢erpadlo ,PU" je v provozu.

Upozornéni!

Vygistéte daldi instalované lapace negistot (napfiklad ve fillsetu).

vakuum - ostfikovaci odplyfiovani — 01.04.2022-Rev. D

Cesky —239



9.2 Kontrola odplynéni systému / odplynéni napajeni 9.3 Osvédceni o udrzbé

Postupné zkontrolujte odplynéni systému ,SE* a odplynéni napajeni ,NE*. Udrzbarskeé préace byly provedeny dle montazniho, provozniho névodu a navodu
Stisknéte na fizeni tlacitko ,Ruéné“ pro ruéni provoz. Automaticka LED k 4drzbé spolecnosti Reflex.

ovladaciho panelu blika jako vizualni signal pro ruéni provoz. V runim provozu

se zapne nebo vypne odplynéni systému ,SE* a odplynéni napajeni ,NE*. Datum servisni firma podpis poznamky

Najede se vzdy alespori 10 cykld v rezimu ,SE* a “NE". Plyn musi byt vyfazen
dfive, nez zane piisti cyklus. Poté zkontrolujte nasledujici podminky:

. U studené vody se na vakuometru ,PI* musi nastavit hodnota cca -1 bar.
. Na displeji fizeni se nesmi objevit hlaSeni ,Nedostatek vody*“.

Po celkové kontrole pfistroj nastavte zpét do automatického provozu.

+  Tlacitka ,Pfepnout dopfedu / zpét* 2,5 barli
- Vybér NE, nebo ,SE". NEV * SEA* 010h
. Tlacitko ,Automatika* * Blikajici rezim ,NE ¥ *
- Navrat do automatického nebo ,SEA“je
provozu. aktivovan
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9.4 Kontrola
9.4.1 Montazni prvky s tlakem

Je nutno respektovat pfisluSné narodni predpisy pro provoz tlakovych zafizeni.
Pred kontrolou tlakovych dild je nutno je odtlakovat (viz demontaz).

Pro nadoby podle EN 13831 plati:

Nedochazi k tinavé materialu z diivodu uréeného pouziti v topnych systémech a
systémech chladici vody (viz také EN 13831 odstavec 6.1.8).

9.4.2  Kontrola pfed spusténim

V Némecku plati nafizeni pro provozni bezpeénost § 14 a zde zejména

§ 14 (3) €. 6. Dale existuje povinnost kontroly pfed spusténim jen pro PS-V >

50 bar x litr. To se zafizeni netyka. Zviastnich zafizeni se specialnimi
rozpraSovacimi trubkami se to tykat mdze, pfi expedici na tuto skutecnost budete
upozornéni.

9.4.3  Lhity kontrol

Doporu¢ené maximalni Ihdty kontrol pro provoz v Némecku podle § 16
provoznich bezpeénostnich pfedpisl a zafazeni nadob pfistroje do diagramu 2
smérnice 2014/68/ES, platné pfi striktnim dodrzovani montazniho a provozniho
navodu a navodu k udrzbé spoleénosti Reflex.

Pro nadoby podle EN 13831 plati:

Nedochéazi k Gnavé materialu z dlivodu uréeného pouziti v topnych systémech a
systémech chladici vody (viz také EN 13831 odstavec 6.1.8)

Vnéjsi kontrola:
Neni poZadovéana podle Pfilohy 2, odst. 4, 5.8.

Vnitini kontrola:

Maximalni Indta podle § 2 odst. 4, 5 a 6; pfipadné je tfeba provést vhodna
nahradni opatfeni (napfiklad méfeni tloustky stény a porovnani s konstrukénimi
zadanimi; ty je mozné si vyzadat od vyrobce).

U hluboce tazenych nadob nebyl zohlednén pfidavek na korozi (EN 13831, odst.
6.3.26.2).

Kontrola pevnosti:

Maximalni Indta podle Pfilohy 2, odst. 4, 5 a 6.

Dale toho je nutno dbat nafizeni o provozni bezpecnosti § 16, a to zejména § 16
odst. 1 v ndvaznosti na § 15, a to zejména Pfilohy 2, odst. 4, 6.6 a Prilohy 2,
odst. 4, 5.8.

Skutecné Ihtity musi urdit provozovatel na zakladé bezpecnostné-technického
posouzeni se zohlednénim re&lnych provoznich podminek, zkusenosti se
zplsobem provozu a pouzivanym médiem a narodnimi predpisy pro provoz
tlakovych zafizeni.

10 Demontaz

A\ NEBEZPECI

Zivotu nebezpeéna poranéni zplsobena zasazenim elektrickym
proudem

Na Castech zakladni desky pfistroje mize byt i po vytazeni sitové zastréky
ze zdroje napéti 230 V.

. Pred sejmutim krytl odpojte Fizeni pfistroje zcela od zdroje napéti.

. Zkontroluje, zda je deska bez napéti.

Nebezpeci popaleni

Unikajici horké médium m0ze zpUsobit popaleni.

. UdrZujte dostateCnou vzdalenost od unikajiciho média.

. Noste vhodné osobni ochranné prostfedky (ochranné rukavice,
ochranné bryle).

A pozor

Nebezpeci popaleni o horké povrchy

V topnych zafizenich mize diky pfili§ vysokym povrchovym teplotam

dochéazet k popaleni pokozky.

. Vyckejte, dokud horké povrchy nezchladnou, nebo noste ochranné
rukavice.

. Provozovatel umisti odpovidajici vystrazna upozoméni v blizkosti
zafizeni.

Nebezpeci poranéni kapalinou unikajici pod tlakem

Na potrubnich pfipojenich mlZe v pfipadé chybné montaze nebo tdrzby

dochézet k popaleninam a zranénim, pokud nahle unikne horké voda nebo

para pod tlakem.

. Zajistéte odbornou demontaz.

. Pouzivejte vhodné osobni ochranné prostiedky, napfiklad ochranné
bryle a rukavice.

. NeZ zaénete provadét demontaz, ujistéte se, ze v soustavé neni tlak.

Pfed demontazi je nutno odplyrovaci vedeni ,DC* a vedeni napajeni ,WC* od

zafizeni ke stanici Servitec uzavfit a stanici Servitec odpojit od tlaku. Nasledné

stanici Servitec odpojte od elektrického napéti.

Postupujte nasledovné:

1. Zafizeni pfepnéte do rezimu zastaveni a zajistéte je proti opétovnému
zapnuti.

2. Uzaviete odplynovaci vedeni ,DC" a napajeci vedeni ,WC".

3. Zafizeni zapojte bez napéti. Vytahnéte sitovou zastréku stanice Servitec
z napéjeciho zdroje.

4. Odpojte od zafizeni polozené kabely v fizeni stanice Servitec a odstrarite
je.
A NEBEZPECI - Zivotu nebezpeéna poranéni zplisobena tderem
elektrického proudu. Na ¢éastech zakladni desky stanice Servitec miize byt
i po vytazeni sitové zastrcky ze zdroje napéti 230 V. Pfed sejmutim krytu
odpoijte fizeni stanice Servitec zcela od zdroje napéti. Zkontroluje, zda je
deska bez napéti.

5. Otevfete vypustny kohoutek ,FD* na rozpraSovaci trubce ,VT* stanice
Servitec, dokud neni z rozpraSovaci trubky zcela vypu$téna voda.

6.  Stanici Servitec v pfipadé potfeby odstrarite z oblasti zafizeni.

Demontaz je ukoncena.
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11 Pfiloha
11.1  Zakaznicka sluzba Reflex

Centrélni zakaznicky servis

Telefonni Eislo centraly: +49 (0)2382 7069 - 0

Telefonni Eislo zakaznického servisu: +49 (0)2382 7069 - 9505
Fax: +49 (0)2382 7069 - 9523

E-mail: service@reflex.de

Linka technické podpory

Ohledné dotazd k nasim vyrobkim
Telefonni islo: +49 (0)2382 7069-9546
Pondéli az patek od 8:00 do 16:30 hodin

11.2  Zaruka

Plati pfisluSné zakonné podminky zaruky.

11.3 Shoda/normy

ProhlaSeni o shodé pfistroje jsou k dispozici na domovské strance spole¢nosti
Reflex.
www.reflex-winkelmann.com/konformitaetserklaerungen

Alternativné mlZete také naskenovat
QR kod:
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1 Naudojimo instrukcijos nuorodos

Si naudojimo instrukcija padés uztikrinti saugy ir nepriekaiéting renginio
veikima.

Naudojimo instrukcijos tikslai:

ISvengti pavojaus personalui.

Supazindinti su {renginiu.

Uztikrinti optimaly veikima.

Laiku atpaZinti ir pasalinti trdkumus.

I8vengti gedimy dél netinkamo valdymo.

I8vengti remonto iSlaidy ir jrangos prastovy dél gedimu.
Didinti patikimuma, ir ilginti eksploatacijos trukme.
Nekenkti aplinkai.

|moné ,Reflex Winkelmann GmbH* neprisiima jokios atsakomybés uz zala,
atsiradusig nesilaikant Sios naudojimo instrukcijos. Be Sios naudojimo
instrukcijos, batina laikytis Salies, kurioje naudojamas jrenginys, jstatymy, ir
potvarkiy (nelaimingy atsitikimy prevencijos, aplinkos apsaugos, darby saugos,
kvalifikuoto darbo ir pan.).

Sioje naudojimo instrukcijoje aprasomas irenginys su pagrindine jranga ir
sgsajomis pasirinktinei jrangai su papildomomis funkcijomis prijungti.
Pasirinktinés jrangos duomenys, % 4.5 "Pasirenkama papildoma jranga",
247..

> Pastabal!

Sia naudojimo instrukcija prie$ eksploatacijg turi atidziai perskaityti ir
praktiSkai taikyti visi darbuotojai, kurie §j jrenginj montuoja ar atlieka
kitus su juo susijusius darbus. Instrukcija turi bati pateikta gaminio
valdytojui, jis turi laikyti jg Salia gaminio.

2 Garantija ir atsakomybé

[renginys sukonstruotas pagal naujausias technologijas, laikantis pripazinty,

techninés saugos taisykliy. Nepaisant to, jrenginj naudojant kyla pavojus

personalo ir tre€iyjy asmeny gyvybei ir sveikatai, taip pat Zalos jrangai ir kitam

turtui pavojus.

Negalima atlikti jokiy modifikacijy, pavyzdziui, daryti hidraulinés jrangos

pakeitimy, koreguoti jung€iy su {renginiu.

Gamintojas netaikys garantijos ir neprisiims atsakomybés toliau nurodytais

atvejais.

+  Jeijrenginys bus naudojamas ne pagal paskirt].

. Netinkamos jrenginio eksploatacijos pradZios, valdymo, techninés
prieZitros, patikros, remonto ir montavimo atveju.

. Nesilaikant Sioje naudojimo instrukcijoje pateikiamy saugos nuorody.

. Eksploatuojant jrenginj su sugedusiais ar netinkamai prijungtais saugos ar
apsauginiais jrenginiais.

. Laiku neatliekant techninés prieziaros ir patikros darby.

. Naudojant neaprobuotas atsargines ir papildomas dalis.

Garantija galioja tik {renginj kvalifikuotai sumontavus ir tinkamai pradéjus
eksploatuoti.

> Pastaba!
Pradéti eksploatuoti ir atlikti kasmetinés eksploatacinés patikros darbus
patikékite ,Reflex" pramoniniy klienty aptarnavimo tarnybai, % 11.1
" Reflex” klienty prieZidros tarnyba", & 263.

3 Sauga
3.1 Simboliy paaiSkinimas
Sioje naudojimo instrukcijoje naudojami toliau igvardyti jspejamieji simboliai.

A pavouus

Pavojus gyvybei arba sunkis suzalojimai

. Sis jspéjamasis simbolis kartu su signaliniu ZodZiu ,Pavojus* reiskia
tiesioginj pavoju, dél kurio susidaro didelé tikimybé Zati ar patirti sunkiy,
(neiSgydomuy) suzalojimy.

A ATSARGIAI

Zala sveikatai
. Sis jspéjamasis simbolis kartu su signaliniu Zodziu ,Atsargiai reiSkia
pavojy, dél kurio gresia lengvas (i8gydomas) suzalojimas.

DEMESIO!

Materialiné Zala
+  Sis simbolis kartu su signaliniu ZodZiu ,Démesio” reiskia situacija,
kurioje gali biiti pakenkta gaminiui ar Salia jo esantiems daiktams.

A\ |sPEJIMAS

Sunkds suzalojimai

. Sis jspéjamasis simbolis kartu su signaliniu ZodZiu ,Pavojus* reiskia
tiesioginj pavoju, dél kurio kyla pavojus zati ar patirti sunkiy
(neiSgydomuy) suzalojimy.

> Pastaba!
Sis simbolis kartu su signaliniu ZodZiu ,Nuoroda"“ Zymi naudingus
patarimus ir efektyvaus gaminio naudojimo rekomendacijas.
3.2 Reikalavimai personalui

Montavimo ir eksploatacijos darbus turi atlikti tik specialistai ar specialiai
instruktuoti darbuotojai.

Elektros jungtis ir jrenginio laidu, tiesima, turi atlikti tik specialistai elektrikai pagal
galiojan€ius nacionalinius ir vietinius potvarkius.

33 Asmeniné apsauginé jranga

OO0

Dirbdami bet kokius darbus su jranga dévékite reikiama asmenine apsaugine
iranga, pvz., klausos ir akiy apsauga, apsauginius batus, $alma, apsauginius
ribus, apsaugines pirstines.

Informacijg apie asmenine apsaugine jranga rasite konkrecios Salies, kurioje
eksploatuojamas {renginys, nacionaliniuose potvarkiuose.

3.4 Naudojimas pagal paskirtj

[renginys naudojamas stacionariujy sistemy Sildymo ir vésinimo konttruose.
[renginj galima eksploatuoti tik nuo korozijos apsaugotose sistemose, naudojant
Siomis savybémis pasizymintj skystj:

. nekorozinis;

. neagresyvus chemiskai;

. nenuodingas.

Neleiskite | sistema ir skysc€io papildymo jranga patekti oro deguoniui.

> Pastaba!
Papildymo skyscCio kokybe uZtikrinkite pagal savo 3alies taisykles.
- Pavyzdziui, VDI 2035 arba SIA 384-1.

> Pastaba!

. Siekiant uztikrinti ilgalaikj betriktj sistemos eksploatavima,
irenginiams, eksploatuojamiems vandens ir glikolio misinio rezimu,
batina naudoti glikolj, kurio inhibitoriai uztikrinty korozijos
atsiradimo stabdyma. Be to, batina pasirGpinti, kad dél skystyje
esanciy medZiagy nesusidaryty putos. Jos gali sukelti vakuuminio
purkiamojo degazavimo triktis, nes nuséda oro iSleidimo
irenginyje, o dél to sistema prakidra.

+  Labai svarbios yra vandens ir glikolio miSinio specifinés savybés ir
maiSymo proporcijos. Visada atsizvelkite | gamintojo duomenis.

. Skirtingy glikolio rasiy nemaiSykite, koncentracija paprastai turi bti
tikrinama kartg per metus (Zr. gamintojo duomenis).
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3.5 Neleistinos eksploatacijos sglygos

lrenginys néra pritaikytas toliau iSvardytoms eksploatacijos salygoms.
. Naudojimui mobiliojoje jrangoje.

. Naudojimui lauke.

. Naudojimui su mineralinémis alyvomis.

. Naudojimui su degiomis medziagomis.

. Naudojimui su distiliuotu vandeniu.

> Pastaba!
Negalima atlikti hidraulinés jrangos keitimy, koreguoti prijungima prie
jrenginio.

3.6 Likutiné rizika

Sis jrenginys pagamintas pagal naujausia technikos lygj. Tadiau neatmetama
likutinés rizikos galimybé.

A ATSARGIAI

Pavojus nusideginti dél karsty pavirsiy

Sildymo jranga labai kar$tu pavirsiumi gali nudeginti oda.

. Mavékite apsaugines pirstines.

. Prie jrangos pritvirtinkite atitinkamus jspéjamuosius Zenklus.

Pavojus susizaloti dél galincio iStryksti suslégto skyscio

Dél netinkamai atliekamy montavimo, iSmontavimo arba techninés priezitiros

darby ties jungtimis gali staiga iSsiverzti karStas vanduo ar suslégti garai ir

nudeginti arba suzaloti.

. Pasirtpinkite, kad jranga biity montuojama, iSmontuojama ir priZidrima
kvalifikuotai.

. Prie§ montuodami, iSmontuodami ir apZitrédami jungtis jsitikinkite, kad
irangoje neliko slégio.

A |sPEJIMAS

Pavojus susizaloti dél didelio svorio

[renginiai yra sunks. Todél kyla nelaimingy atsitikimy, ir susizalojimo
pavojus.

. Transportuodami ir montuodami naudokite tinkamus kélimo jrankius.

A ATSARGIAI

Pavojus susizaloti prisilietus prie vandens ir glikolio miSinio

Sistemose su vésinimo kontdrais prisilietus prie vandens, kuriame yra

glikolio, gali kilti odos ir akiy dirginimas.

. Naudokite asmenines apsaugos priemones (pvz., apsauginius
drabuzius, pirstines, akinius).

4 Jrenginio apraSymas

L,Servitec" yra degazavimo ir papildymo sekcija. Pagrindinés naudojimo vietos
yra kaitinimo ir ausinimo cirkuliacijos bei jrenginiai, kuriuose, esant iSskirty arba
laisvy dujy, i{manoma iSvengti eksploatavimo sutrikimy. ,Servitec” sidlo Sias
apsaugas:

. Néra tiesioginio oro jsiurbimo kontroliuojant slégio palaikyma su
automatiniu papildymu.

Nekyla dujy pusleliy sukeliamy vandens cirkuliacijos problemy.

PaSalinus deguonj i$ pripildymo ir papildymo vandens sumazinama
korozijos keliama Zala.

-

> Pastaba!

Eksploatavimas ir veikimas esant aukstai sistemos temperatarai (>70
°C):
Dél susidariusio vakuumo krenta medziagos virimo temperatdra. Dél
§ios savybés vakuumo purskimo vamzdyje keiciasi medziagos taris.
Jeigu medziaga uzverda, slégis padidéja ir veikia purskimo vamzdyje
vakuuminio degazavimo keiiasi | terminj degazavima. MedZiagos virimo
metu dujy tirpumas lygus nuliui. Didesnis siurblio tiekimo kiekis (esant
>70 °C temperatirai) automatiSkai neveikia auk$tesnio vakuumo.

4.1

Apzvalgos vaizdas

87 5 4 1

10

]

12 13

3 14 15

000075 482 R00]

L,Servitec 35-60"

10 12

4 578 15

96

000075_483 R00]

wServitec 75-95"

1 Degazavimo voztuvas ,DV*
2 Vakuumo matuoklis ,PI
3 ,Control Touch* valdymas
4 2 kanaly motorizuotas rutulinis voztuvas ,CD" prie§ vakuuminj
purkimo vamzdj
5 2 kanaly motorizuotas rutulinis voztuvas ,WV* prie§ vakuuminj
purskimo vamzdj
6 Reguliavimo rutulinis voztuvas ,PV* uz siurblio ,PU*
7 Jungtis ,WC* papildymui
. |vestis dujomis prisotintam vandeniui po papildymo
8 Jungtis ,DC* degazavimui
. |vestis dujomis prisotintam vandeniui i$ jrenginio sistemos
9 Jungtis ,DC* degazavimui
. Vandens be dujy iSleidimas
10 Slégio jungiklis ,PIS*
11 Siurblys ,PU*
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12 Vandens stokos jutiklis

13 Pripildymo ir iSleidimo Ciaupas ,FD"

14 Pagrindinis jungiklis

15 Vakuuminis purskimo vamzdis ,VT*

4.2 Identifikacija

Specifikacijy lentelé yra po valdymo sistemos varztiniu dangteliu. Joje
pateikiama informacija apie gamintoja, pagaminimo metus, pagaminimo numerj
bei techniniai duomenys.

A A

000043_401_R001

|rasas parametry lenteléje Reiksmeé

Type |renginio pavadinimas

Serial No. Serijos numeris

Min. / max. allowable pressure PS  Minimalus / maksimalus leistinas slégis

Max. allowable flow temperature of  DidZiausia leistina sistemos srauto
system temperatira

Min. / max. working temperature TS Min. ir maks. darbiné temperatdra (TS)

Year of manufacture Pagaminimo metai

Max. system pressure Maks. sistemos slégis

Min. operating pressure setupon Vietoje nustatytas minimalus darbinis
site slégis

4.3 Funkcija

,Servitec" paskirtis — jrangos vandens degazavimas ir jrangos pripildymas

vandens. Jis paalina i vandens iki 90 % istirpusiy dujy. Degazuojama

laikmaciu valdomais ciklais. Ciklas susideda i$ Siy faziy:

. |purskimas ir vakuumo traukimas
Dujy prisotinto vandens ,DC” jsiurbimas i§ jrangos | vakuuminio pur§kimo
vamzdj ,VT* atidarytas. Jei reikia, daliniai dujy prisotinto jrangos vandens ir
papildymo vandens srautai per ,DC* ir ,WC" linijas iSpurskiami
vakuuminiame purskimo vamzdyje. | purSkimo vamzdj jpurSkiant maziau
vandens, negu per siurblj ,PU* i§ vakuuminio purkimo vamzdziy grizta |
sistema, purskimo vamzdyje susidaro vakuumas. ,PU" siurblys pumpuoja
vakuuma, kol pasiekiamas vandens sociujy gary slégis. Neigiamas slégis
rodomas vakuumo matuoklyje ,PI*. Dél didelio kontaktinio pavirSiaus ir
prisotintujy dujy gradiento link vakuumo i§ vandens galima pa3alinti dujas.
Degazuotas vanduo i§ vakuuminio purSkimo vamzdzio per siurblj tiekiamas
atgal j iranga. Cia jame vél gali tirpti dujos.

+  I8stimimas
Siurblys PU i$sijungia. Vanduo vél purskiamas | vakuuminj purskimo
vamzdj ,VT* ir degazuojamas. Vandens lygis vakuuminiame purSkimo
vamzdyje didéja. I3 vandens atskirtos dujos iSskiriamos per dujy iSleidimo
voztuva ,DV*.

. Ramybés laikotarpis
I8siskyrus dujoms ,Servitec" tam tikra laiko tarpg lieka ramybés biklés, kol
paleidziamas kitas ciklas.

Degazavimo ciklo eiga vakuuminiame purSkimo vamzdyje ,,VT*
Pavyzdys: Salto vandens sistema < 30 °C, jrangos slégis 1,8 baro, jrangos
degazavimo linija ,DC" eksploatuojama, papildymo degazavimo linija ,WC*
uzdaryta.

DV DV
1,8...-1 bar] 1,8 bar]
PU
‘
1 ' 2 3 4 é
1 |purskimas ir vakuumo 3 | I8stdmimas
traukimas
2 | |purSkimas ir vakuumo 4 | Ramybés laikotarpis
traukimas

Degazavimas

Visas degazavimo procesas nustatomas hidraulinés sistemos, naudojant
reguliavimo rutulinj voztuva ,PV* ir ,Servitec” valdyma. Darbinés bisenos
stebimos ir rodomos ,Servitec valdymo sistemos ekrane. Valdymo sistemoje
galima pasirinkti ir nustatyti 3 skirtingas degazavimo programas ir 2 skirtingus
papildymo variantus.

Degazavimo programa

. Nuolatinis degazavimas:
degazuojama ilgq laika, keletg valandy ar dieny, ir degazavimo ciklai
vyksta be pertrauky. Si programa rekomenduojama pradéjus eksploatuoti
ir po remonto darbuy.

. Degazavimas intervalais.
degazavimas intervalais susideda i$ riboto degazavimo cikly skaiciaus.
Tarp intervaly yra pertraukos. Si programa rekomenduojama
eksploatuojant ilgq laika.

. Papildymo degazavimas:
pasirinkus 3 nustatyma degazuojamas tik papildymo vanduo. Nevykdomas
sistemos degazavimas.

Papildymo budai
Yra du papildymo budai. Taikant abu bidus stebima papildymo trukmé ir
papildymo ciklai.

Pl
P
J
PU
7 000066 481 _R00{
1 Slégio palaikymo sistemos valdymo linija, skirta papildymo
komandai eksploatavimo rezimu ,Levelcontrol*
2 Signaliné linija i$ slégio matavimo keitlio ,PIS*, kai taikomas

papildymo btdas ,Magcontrol*

Degazavimo linija ,DC* (vanduo be dujy)

Degazavimo linija ,DC* (vanduo su dujomis)

Papildymo linija ,WC*

»Servitec*

~N (oo~ |w

Pasirinktiné papildoma jranga % 4.5 "Pasirenkama papildoma
jranga", & 247
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,Magcontrol |rangoje su membraniniais sléginiais plétimosi indais.

: . Naudojant integruota slégio matavimo keitlj ,PIS*
registruojamas ir stebimas slégis Sildymo ir Salto
vandens jrangoje. Jei slégis nukrenta zemiau
apskaiciuoto pripildymo slégio, suaktyvinamas papildymo
degazavimas.

Lygio irangoje su slégio palaikymo sistemomis.
kontrolé: +  Priklausomai nuo lygio talpykloje, skirtoje slégio
palaikymo sistemai ,LIS*, papildoma tiesiai | rangos
sistema. Papildymo funkcija gali bti paleidziama iSoriniu
230V signalu.
4.4 Tiekimo apimtis

Komplektas apraSytas vaztarastyje, o turinys nurodytas ant pakuotés.
Gave prekes nedelsdami patikrinkite, ar gavote visas nurodytas prekes, ar jos
neapgadintos. I$kart nurodykite Zala, padaryta transportuojant.

Pagrindiné degazavimo jranga:

+  ,Servitec" valdymas.

. Degazavimo voztuvas DV kartoninéje pakuotéje.

. Folijos maiSelis su naudojimo instrukcija ir elektros jungéiy planu (pridéta
prie ,Servitec).

,Servitec” yra sumontuotas ir pristatomas ant padéklo.

4.5 Pasirenkama papildoma jranga

Irenginyje gali bati montuojama 8i papildoma ranga:
. JFillsoft / Fillsoft Zero* papildomai i§ vandentiekio tiekiamam vandeniui

minkstinti / druskoms $alinti. Vandens minkstinimo ir druskos $alinimo
kasegiy keitimas.

5

>

Techniniai duomenys

Pastaba!
Toliau nurodytos vertés galioja visoms sistemoms:

.

LFillset*, skirta papildymui vandeniu

,Filset” su integruotu sistemos skirtuvu, vandens skaiiuotuvu, purvo

rinktuvu ir papildymo linijos ,WC* blokavimu

LFilset Impuls* su kompaktiniu vandens skai¢iuotuvu FQIR+ papildymui

vandeniu.

Sumontavus ,Fillset Impuls* galima kontroliuoti visa ,Filsot* vandens

minkstinimo jrenginiy pildymo kiekj ir minksto vandens tarj.

Uztikrinama jrenginio eksploatacijos sauga ir automatiniu papildymu

uzkertamas kelias dideliems vandens nuostoliams ar mazesniems

protékiams.

,Fillset Compact* papildymui

,Filset Compact" su integruotu sistemos skirtuvu, purvo rinktuvu ir

papildymo linijos ,WC* blokavimu.

Laidumo kontrolés ,Fillguard*

Sumontavus ,Fillguard*, atsizvelgiant j laiduma, galima kontroliuoti

,Fillsoft Zero* druskos Salinimo tarj.

[renginio valdiklio iSplétimas.

Per sasajg RS-485 valdymo sistemoje galima ieSkoti jvairios

informacijos ir ja naudoti rySiui su pagrindine centrine stotimi arba

kitais prietaisais, & 6.5.2 "Sgsaja RS-485", B 252.

. Magistralés moduliai, skirti komunikuoti su centrinémis valdymo
stotimis.

+  ,Profibus-DP".

. Eternetas.

. 110 (jves€iy / iSves€iy) modulis standartinei komunikacijai.

,Modbus RTU"
Nuotoliné kontrolé
Duijy i8stdmimo matavimas optimaliai degazavimo eksploatacijai.

Pastaba!
Su priedais tiekiamos naudojimo instrukcijos.

- Leistina prietaiso eksploatavimo temperatira: 90 °C
- leidziamas papildymo vamzdzio slégis: 1,3-6 bar
- papildymo greitis: iki 0,55 m*h
- iStirpusiy dujy iSsiskyrimo laipsnis: <90 %
- laisvy dujy i8skyrimo efektyvumas: 100 %
—  apsaugos klasé: IP 54
5.1 Elektrinés dalies duomenys
Tipas Galia Elektros jungtis Saugikliai Sasajy skaicius |vesties ir Valdymo blokas TriukSmo lygis
(kW) (V/Hzl A) (vidiniai) RS-485 iSvesties (V, A) (dB)
(A) modulis
35 0,7 230/50 10 1 Ne 230, 4 55
60 1,1 230/50 10 1 Ne 230, 4 55
75 1,1 230/50 10 1 Ne 230, 4 55
95 1,1 230/50 10 1 Ne 230, 4 55
5.2 Matmenys ir jungtys
Tipas Svoris Aukstis Plotis Gylis »Servitec” jvesties  ,Servitec” iSvesties
(kg) (mm) (mm) (mm) jungtys (sistema ir jungtis
papildymas)
35 34 1030 620 440 IG % colio IG 1 colis
60 38 1215 685 440 |G % colio IG 1 colis
75 39 1215 600 525 |G % colio IG 1 colis
95 40 1215 600 525 IG % colio IG 1 colis
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5.3 Eksploatacija

Tipas Sistemos tiris Sistemos tiiris Darbinis slégis Leidziamas darbinis Pernesimo voztuvo Darbiné
(100 % vandens) (50% vandens) (bar) perteklinis slégis nustatytoji verté temperatiira
(m?) (m?) (bar) (bar) (°C)

35 iki 220 iki 50 0,5-2,5 8 - >0-90
60 iki 220 iki 50 0,5-4,5 8 - >0-90
75 iki 220 iki 50 1,3-54 10 - >0-90
95 iki 220 iki 50 1,3-7,2 10 - >0-90

6 Montavimas 6.2 Pasiruosimas

A pavouus

Pavojus gyvybei dél elektros smugio.

Palietus mazgus, kuriais teka elektra, galima mirtinai susizaloti.

. |sitikinkite, kad sistemoje, kurioje montuosite jrengini, i§jungtas elektros
tiekimas.

. |sitikinkite, kad {rangos negalés jjungti kiti asmenys.

. Irenginio elektros jungtis gali montuoti tik kvalifikuoti elektrikai,
laikydamiesi elektrotechninés saugos taisykliy.

A ATsARGIAI

Pavojus susizaloti dél galincio iStryksti suslégto skyscio

Dél netinkamai atliekamy montavimo, iSmontavimo arba techninés prieZitiros

darby ties jungtimis gali staiga iSsiverZti karStas vanduo ar suslégti garai ir

nudeginti arba suzaloti.

. Pasirapinkite, kad jranga biity montuojama, iSmontuojama ir priZiarima
kvalifikuotai.

. Prie$ montuodami, iSmontuodami ir apzidrédami jungtis jsitikinkite, kad
irangoje neliko slégio.

Pavojus nusideginti dél karsty pavirsiy

Sildymo jranga labai karstu pavirsiumi gali nudeginti oda.

. Mavékite apsaugines pirtines.

. Prie jrangos pritvirtinkite atitinkamus jspéjamuosius zenklus.

A ATSARGIAI

Pavojus susizaloti nukritus ar atsitrenkus

Kraujosruvos nukritus ar atsitrenkus | rangos dalis montuojant.

. Naudokite asmenines apsaugos priemones (apsaugin $alma,
drabuzius, pirtines batus).

Pastaba!

Kad montavimo ir eksploatacijos pradzios darbai atlikti tinkamai, turi bati
patvirtinta montavimo, eksploatacijos pradzios ir techninés priezitiros
liudijime. Tai yra batina, kad galioty garantija.

Eksploatavimo pradZios ir kasmetinés eksploatacinés patikros
darbus patikékite ,Reflex” klienty prieZitros tarnybai.

>

6.1.1 Tiekimo baklés patikra

Pries tiekiant {renginys atidziai patikrinamas ir supakuojamas. Taciau negalima
atmesti tikimybés, kad jis gali bati apgadintas transportuojant.

Tuo tikslu atlikite toliau nurodytus veiksmus.

1. Atveztg krovinj patikrinkite.

*  Arkomplekte nieko netriiksta.

*  Arkrovinys nepazeistas transportuojant.
Pazeidimus fiksuokite dokumentuose.

Dél nuostoliy atlyginimo kreipkités | veZéja.

Atvezamo jrenginio bukleé:

+  Patikrinkite visas ,Servitec* varztiniy jung€iy ir elektros jung€iy stabiluma,
Jei reikia, varztus ir sraigtus uzverzkite.

PasiruoSimas montuoti jrenginj

+  Patalpa turi bati gerai védinama, neuz$alanti.

. Patalpos temperatiira nuo > 0 iki daugiausia 45 °C.

. Lygios, tvirtos grindys, nuo kuriy galima pasalinti vanden;.

¢+ Pildymo jungtis DN 15 pagal DIN 1988 -100/ -600 / DIN EN 1717.

+  Elektros jungtis ~230 V, 50/60 Hz, 16 A su prijungtu Fl apsauginiu
jungikliu: Paleidimo srové 0,03 A.

,Servitec* vandens papildymui galima eksploatuoti dviem btidais. Montuodami
wServitec", atkreipkite démesj j jo padét] sistemoje.

* Nuo slégio priklausomas sistemos vandens papildymas (,Magcontrol“).
Pastatykite ,Servitec* greta sléginio plétimosi indo.

. Nuo lygio priklausomas sistemos vandens papildymas (,Levercontrol®).
Pastatykite ,Servitec* jrangos atgalinio srauto puséje prie$ atgalinio
srauto jmaiSymo linija.

Pastabal!

L,Servitec” papildymo linija.

Naudokite ,Fillset* sistemos skirtuva, jeigu papildymo linija
prijungiama prie geriamo vandens tinklo.

Batina laikytis atitinkamos Salies galiojanciy direktyvy ir nuostaty.

>

Pastabal!

Laikykités ,Reflex" planavimo rekomendacijy.

Planuodami stebékite, kad ,Servitec" slégio palaikymo darbiné
sritis bty tarp pradinio slégio ,pa“ ir galinio slégio ,pe“.

>

6.3

Nuostoliai dél netinkamo montavimo

Prijungus vamzdines linijas ar dél sistemos prietaisy jrenginys gali bati

apkrautas papildomai.

. Uztikrinkite be jtampos ir vibracijos (be sukimo momento) vamzdiniy,
jungéiy montavima prie prietaiso.

. Jei reikia, vamzdynus ar prietaisus paremkite.

Atlikimas

DEMESIO!

Materialiné zala dél nesandarumo

Materialiné Zala dél nesandariu sistemos linijy prijungimo prie jrenginio
jungéiy.

. Naudokite {renginio sistemos temperatirai atsparias jung€iy linijas.

Geriausia jrengin{ montuoti $ildymo sistemy atgalinio srauto dalyje.

Taip bus uztikrinama, kad jrenginys baty eksploatuojamas leistinu slégio ir
temperatdros diapazonu.

[rangoje su atgalinio srauto jmaiSymu arba hidrauliniu mink$tinimu
imontuoti reikia prie$ maiSymo taska, kad bty uztikrintas pagrindinio
srauto ,V* degazavimas esant < 90 °C temperatdrai.

[renginys jau sumontuotas ir turi bati pritaikytas prie vietiniy jrangos veikimo
salygy. Vandens ir elektros jungtis sujunkite pagal jungimo schemas, % 6.5
"Elektros jungtis", & 250.

Pastaba!
Montuodami atkreipkite démesj, kad jranga bity lengva valdyti, o
linijas — lengva nutiesti.

248 — Lietuviy k.
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Montavimas

6.3.1 Montuojamyjy detaliy sumontavimas

000060 461 ROO|

Degazavimo voztuva ,DV* (2) su atbuliniu voztuvu (1) sumontuokite ant
vakuuminio purskimo vamzdZio ,VT*. Patikrinkite visy ,Servitec" varztiniy jung€iy
stabiluma.

6.3.2  Pastatymo vieta

,Servitec* montuojamas ant grindy. Tvirtinimo priemoné pasirenkama
atsizvelgiant | grindy, struktdra, ir ,Servitec* svorj.

PO T &

00102 And BNNo

Pastaba!
Apskai¢iuodami maziausig eksploatavimo slégj ,Po", atsizvelkite
galima auk3¢iy skirtuma ,hst* tarp sléginio iSsiplétimo indo ir prietaiso.

6.3.3  Hidrauliné jungtis
6.3.3.1 Degazavimo linija j jranga

LwServitec” prijungti prie jrangos reikalingos dvi degazavimo linijos ,DC". Viena
degazavimo linija skirta vandeniui su dujomis, tekanciam i$ jrangos, kita —
degazuotam vandeniui, tekan¢iam atgal | jranga. Abiems degazavimo linijoms
prie ,Servitec* jau sumontuoti gaubtai. Degazavimo linijas ,DC* reikia prijungti
sistemos pagrindiniame tdrio sraute.

»Servitec” Sildymo jrenginyje, slégio palaikymas su membraniniu sléginiu
iSsiplétimo indu ,,MAG*

1 2 3 4 5

A

EC]
+-15
4

15
:
\( <6 bar

000185_461_R00

Sléginis isiplétimo indas

,Servitec”

Degazavimo linija ,DC* (degazuotas vanduo)

Degazavimo linija ,DC* (vanduo su dujomis)

Pasirinktiné papildoma jranga & 4.5 "Pasirenkama papildoma
jranga", & 247

6 Papildymo linija ,WC*

B WwIN =

Degazavimo linijos ,DC" jrangoje montuojamos netoli plétimosi linijos ,EC*
jungties. Taip uztikrinamas stabilus slégis.

Jeigu ,Servitec" eksploatuojamas vandeni tiekiant nuo slégio priklausoma
sistema, montuoti bitina $alia membraninio isiplétimo indo ,MAG". Taip
uztikrinama, kad bty stebimas membraninio sléginio plétimosi indo slégis.
Valdymo sistemoje turi bti pasirinktas darbo rezimas ,Magcontrol“.

> Pastaba!
Jungimo variantuose su hidrauliniais perjungikliais ir griztamojo vandens
imaiSymo linijomis stebékite integravima pagrindiniame tdriniame sraute
- Prijungimo ir papildymo variantai, & 6.4 "Prijungimo ir papildymo
variantai”, B 250.

Degazavimo linijos ,DC* integravimas iSsamiau
Degazavimo linijas ,DC* prijunkite pagal toliau pateikiama schema,

=500

=500

P

. Saugokite, kad { linijas nepatekty stambiy neSvarumy ir tikrinkite, kad
nebaty perpildytas ,Servitec* purvo rinktuvas ,ST*.

. Vandens, kuriame yra daug duju, degazavimo linijg srauto link sistemos
kryptimi prijunkite prie§ degazavimo linija, skirta vandeniui, kuriame dujy
mazai.

*  Vandens temperatdra turi bati nuo > 0 °C iki 90 °C. Todél Sildymo
sistemose pirmenybe teikite griztamojo srauto pusei. Tuomet degazavimo
naSumas nepriklausys nuo temperataros.

000171_481_R002|

6.3.3.2 Papildymo linija

> 1000

000186 461 RO

1 | ,Servitec" 3 | Tinklo atjungimo talpykla
BT*
2 | 2 kanaly motorizuotas rutulinis 4 | Purvo rinktuvas ,ST*
voztuvas,Wv*

Pildant vandeniu ir naudojant tinklo atjungimo talpykla ,BT*, jos apatiniai krastai

turi bati maZiausiai 1000 mm vir§ siurblio ,PU*.

|vairTs ,Reflex* papildymo variantai, % 6.4 "Prijungimo ir papildymo variantai",

B 250.

Jeigu neprijungiamas automatinis papildymas vandeniu, sudarykite papildymo

linjjos ,WC* jungti su akle R (% colio) ir jrenginj eksploatuokite ,Levelcontrol

rezimu.

Esant iSoriniam vandens papildymui atkreipkite démesj j Sias salygas:

. Montuokite maZiausiai vieng purvo rinktuva ,ST*, kurio medziagos akie
dydis < 0,25 mm, $alia 2 kanaly motorizuoto rutulinio voztuvo ,WV* arba
naudokite masy ,Fillset".

> Pastaba!
Naudodami iSorinj sistemos pildyma sitikinkite, ar néra ,Servitec*
sutrikimy dél skirtingy eksploatavimo parametru.

> Pastaba!
Kai virSijamas hidrostatinis 6 bar slégis, papildymo linijoje , WC*
naudokite slégio reduktoriy.
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6.4 Prijungimo ir papildymo variantai

Prietaiso valdymo sistemoje kliento meniu pasirenkamas papildymo badas,
& 7.8 "Valdiklio parametry nustatymas kliento meniu", & 255.
Kliento meniu galima nustatyti toliau iSvardytus papildymo badus.
. Papildymas priklausomai nuo slégio, naudojant ,Magcontrol*.
- Sistemose su membraniniu sléginio plétimosi indu.
. Papildymas priklausomai nuo lygio, naudojant ,Levelcontrol”.
- Sistemose su slégio palaikymo sistema.

6.4.1 Papildymas priklausomai nuo slégio, naudojant ,,Magcontrol“

Keliy katily jrenginys su hidrauliniu ieSmu ir membraniniu sléginiu plétimosi indu
,MAG".

X X

000187 461 R003

N
N
w
IN

1 Sléginis plétimosi indas ,MAG"

2 ,Servitec”

Pasirinktiné papildoma jranga % 4.5 "Pasirenkama papildoma
jranga", & 247

4 Papildymo linija ,WC*

»Servitec* valdymo sistemoje klienty meniu nustatomas ,Magcontrol” darbo
rezimas. Sis eksploatacijos rezimas taikomas jrangai su membraniniu sléginiu
plétimosi indu. Papildymas atliekamas priklausomai nuo slégio. Tuo tikslu
,Servitec” reikalingas slégio jutiklis ,PIS*. Degazavimo linija ,DC* prijungiama
netoli membraninio sléginio plétimosi indo. Tuomet galima tiksliai stebéti slégj ir
pagal ji reguliuoti reikiama papildyma.

> Pastaba!
[renginio griztamojo srauto puséje prie$ hidraulin ieSma, prijunkite
degazavimo linijas. Taip bus palaikoma leidziama 0-90 °C temperatira.

1“

6.4.2  Papildymas priklausomai nuo slégio, naudojant , Levelcontro|

Keliy katily jrenginio su griztamojo vandens jmaiSymo funkcija ir kompresoriumi
valdoma slégio palaikymo sistema brézinys.

(i, O

230V
Signal

Yam
T

==
|
|
|
|
|
|

3 LIS~

nNN18R 481 RANR

N
w
EN

1 Slégio palaikymo sistema

2 ,Servitec”

Pasirinktiné papildoma jranga % 4.5 "Pasirenkama papildoma
jranga", & 247

4 Papildymo linija ,WC*

L,Servitec* valdymo sistemoje klienty meniu nustatomas ,Levelcontrol” darbo

rezimas. Sis darbo rezimas taikomas jrenginiams su slégio palaikymo
sistemomis. Dél jo {rangq galima eksploatuoti lanksciai, palaikant pastovy slég;.

Reikiamas kiekis vandens papildomas pagal slégio palaikymo sistemos plétimosi
inde iSmatuotg vandens lygj. Vandens lygj nustato membraninis manometras
,LIS" ir perduoda slégio palaikymo sistemos valdymo sistemai. Pastarasis, jei
vandens lygis per mazas, | ,Servitec* valdymo sistema siuncia 230 V signala.
Vandens papildyma per ,WC* linijg reguliuoja papildymo linijos papildymo laiko ir
cikly stebéjimo jrenginys.

6.5 Elektros jungtis

A pavosus

Pavojus gyvybei dél elektros smiigio.

Palietus mazgus, kuriais teka elektra, galima mirtinai susizaloti.

. |sitikinkite, kad sistemoje, kurioje montuosite jrenginj, iSjungtas elektros
tiekimas.

. |sitikinkite, kad jrangos negalés jjungti kiti asmenys.

. Irenginio elektros jungtis gali montuoti tik kvalifikuoti elektrikai,
laikydamiesi elektrotechninés saugos taisykliy.

Toliau pateiktas apraSymas galioja standartinéms sistemoms, jame apraSomos
tik batinos montavimo vietoje jrengiamos jungtys.

1. I§junkite jrangos jtampa ir apsaugokite, kad jos nebdty galima jjungti.

2. Nuimkite dangtj.

A PAVOJUS gyvybei dél elektros smigio. Net istraukus kiStukus i§
maitinimo lizdo, jrenginio plokstés dalyje gali bati 230 V jtampa. Prie$
nuimdami valdymo sistemos danggius visiSkai atjunkite jrenginj nuo
maitinimo $altinio. Patikrinkite, ar plok$téje néra jtampos.

3. |dékite atitinkamam kabeliui pritaikyta kabelio sraigting jungtj. Pavyzdziui,
M16 arba M20.

4. Nutieskite visus tiesiamus kabelius per kabelio sraigtine jungt].

5. Sujunkite visus kabelius pagal jungimo schema,
- Norédami apsaugoti jrenginj, atsizvelkite | jrenginio prijungimo linijas,
% 5 "Techniniai duomenys", & 247.
6.  Sumontuokite dangt].
7. KiStuka jjunkite | 230 V maitinimo lizda.
8.  |junkite sistema,
Elektros jungimas baigtas.
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6.5.1  Sujungimy planas

1

71819 13(14] 15 |19 20| 211 25| 26 30( 31
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15 14 13 12 11 10 9 8

000090_401_R001

i
/

1 Pagrindinis saugiklis 9 Skaitmeniniai jvadai: Vandens skaitiklis; Vandens stygiaus jutiklis
2 Saugiklis skirtas 10 Reguliuojamas rutulinis Ciaupas
motorizuoto rutulinio voZtuvo (maitinimas)
3 Degazavimo nustatymo voztuvas CD 1 Slégio analoginis jvadas
Suvestiniy pranesimy funkcija 12 ISorinis papildymo reikalavimas (tik naudojant ,Levelcontrol”)
5 Sklr.t?s Ig@umq 13 Papildymo voztuvas ,WV*
pasirinktinis
6 Reguliuojamas rutulinis Ciaupas 14 Siurblys

(nustatymo dydis (25) /
ISeities blsenos verté (46))

7 Sasaja RS-485 15 Maitinimo tinklas
8
Gnybto . - Kabeliy
; 3 Signalas Veikimas .
Syblo - signalas Veikimas ﬁb‘::;g numeris jungtys
Jung 20 - lygis
: - 230 V maitinimo tieki [rengi (SIS
maitinimo tiekimas rengiama .
2 N kabeliu su tinklo kistuku. gamykloje 21 *lygis (+ 18 V)
3 L 22 PE (apsauginis
4 PE ekranas)
5N N Siurblys ,PU [rengiama 23 - slégis - s [rengiama
—_ — y: gamykloje (signalas) Slégio analoginis jvadas gamykloje
24 + slégis (+
7 Y2 5 . ity - 18V)
egazavimo nustatymo rengiama
3 N voztuvas ,CD“ gamykloje 25 010V
9 PE (nustatymo
dydis)
10 Y 26 0-10V
11 N Papildymo voztuvas ,\WV* g:;%,'ag}z (griztamasis Reguli'qojamas rutulinis [rengiam_a
12 PE pranesimas) Claupas gamykloje
13 COoM [rengiama 27 GND
WMo Smomeiminch oem eay
: maitinimas
15 NO variantas ( )
- — - 29 A+ [rengiama
16 laisvas ISoriniam papildymo = = S TR objekte
i imui iki i = saja RS-485. .
17 Papildymas rtla!kglaV|rFql|(, patellflamam [rgpgl;(lama 3saj pasirinktinis
(230 V) slegio palaikymo sistemos, obje .te, N 31 GND variantas
reikia nustatyti valdymo pasirinktinis S -
18 Papildymas sistemoje ,Levelcontrol* variantas 32 +24V Vandens stygiaus jutiklis — [rengiama
230V 5imal apsauga nuo sausosios eigos  gamykloje
(230V) rezima|
19 PE apsauginis  Analoginis lygio jvadas,
ekranas irenginyje nenaudojamas.
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Elektros jungtys prijungtos pagal galiojancius nacionalinius ir vietinius

Gnybto . - Kabeliy X
B Signalas Veikimas [ potvarkius.
Kontaktinis vandens i 7.2 Matziausio darbinio ,,Magcontrol“ slégio nustatymas
skaigiuoklis papildymo gg%i';ma G & v
33 E1 vertinimui, uzdarytas 32/33 aJs irinlétinis Minimalus darbinis slégis ,po* nustatomas pagal ,Servitec* vieta.
gnybtas = skaiciavimo \F;ariantas
impulsas. Psy
4
Vandens stygiaus jutiklis, P.v
32/34 gnybtas Vandens lrengiama
34 E2 stygiaus jutiklio kabelj amg Kloie
prakiskite pro sraigtine jungtj ir gamykioj — P.
prijunkite prie gnybto. P
0
A
6.5.2 Sasaja RS-485 B
6.5.2.1 Sasajos RS-485 jungtis i %
Sasaja prijunkite taip: % ]
1. Sasajai prijungti naudokite toliau nurodyto tipo kabelj. 2 E
- Liycy (TP), 4 x 2 x 0,8, maksimalus magistralés ilgis: 1000 m. N < o g %
2. Sasaja prijunkite prie skirstomosios spintos plokstés 29, 30, 31 gnybty. 5 o g g o
-  Sasajos prijungimas, & 6.5 "Elektros jungtis”, & 250. E [ o £ §,
3. Naudojant jrenginius su centrine valdymo sistema, kuri nepalaiko RS-485 5 ;é 8 2 8
sgsajos, reikia naudoti atitinkama adapterj (pavyzdZiui, sasajg RS-232). 2 = o O <
v
6.6 Montavimo ir eksploatacijos pradzios liudijimas
000388 461 RO(
Duomenys pagal parametry, Po
lentele: Aprasymas SkaiCiavimas
Tipas: Psv ps  Statinis slégis = statinis aukstis (hs)/10
Gaminio numeris: po  Maziausias darbinis slégis =pst+0,2 bar
[renginys sumontuotas ir pradétas eksploatuoti pagal naudojimo instrukcija. (rekomenduojama)
Valdymo sistemos nuostatos atitinka vietines salygas. Pa Pradinis slégis (uzpildymo Saltu =po + 0,3 bar
vandeniu slégis)
1
Pa.Staba.'.. . N . b Pe Galutinis slégis < psv- 0,5 bar (kai psy < 5,0
Jeigu kei¢iamos gamykloje nustatytos jrenginio vertés, pazymékite tai bar)
lenteléje techninés priezitiros pazyméjime, & 9.3 "Techninés priezilros
liudijimas ", & 261. psy  Apsauginio voztuvo jsijungimo slégis = po + 1,2 bar (kai psy < 5,0
bar)

montavimo darbams

Vieta, data Bendrove ParaSas
eksploatavimo pradziai

Vieta, data Bendrove ParaSas
7 Pirmosios eksploatacijos pradzia

> Pastaba!

Kad montavimo ir eksploatacijos pradzios darbai atlikti tinkamai, turi bati
patvirtinta montavimo, eksploatacijos pradzios ir techninés priezitiros
liudijime. Tai yra bitina, kad galioty garantija.

- Eksploatavimo pradZios ir kasmetinés eksploatacinés patikros
darbus patikékite ,Reflex” klienty prieZitros tarnybai.

7.1 Eksploatacijos pradzios salygy patikra

,Servitec yra parengtas pirmajai eksploatacijai, jeigu buvo atlikti montavimo

skyriuje apraSyti darbai.

+,Servitec* sumontuotas.

. Prijungtos vandens jungtys i$ ,Servitec” | jranga, jrangos slégio palaikymo
irenginys paruo$tas darbui.
- Degazavimo linija nutiesta  jrangos sistema.
- Degazavimo linija nutiesta i$ jrangos sistemos.

. Sukurta ir paruo$ta eksploatacijai jungtis i$ ,Servitec* vandens pusés {
papildyma, jeigu batinas automatinis papildymas.

. L,Servitec" vamzdyny jungtys pries eksploatacijos pradzig praplautos,
pasalinti suvirinimo likuiai ir purvas.

. [rangos sistema pripildyta vandens ir i§leistos dujos, kad visoje sistemoje
baty uztikrinama cirkuliacija.

Maziausio darbinio slégio eksploatacijos pradzioje konfigtiracijos apskaitiavima,
ir iSsaugojima galima atlikti per ,App Reflex Control Smart* programéle. Visada
patikrinkite, ar jrangoje pirminis slégis ,MAG" yra tinkamas. Tuo tikslu atlikite
toliau nurodytus veiksmus:

1
2

Valdiklj programéléje nustatykite ,Magcontrol* rezimui.
[renginio darbinj slégj ,P0* apskaiCiuokite pagal priesslégj ,p0*
membraniniame sléginiame iSsiplétimo inde.

00727 481 R001

. |renginys jrengtas vienodame lygyje su membraniniu sléginiu
plétimosi indu (Ahst = 0).
- Po=p0*

*  |renginys jrengtas Zemesniame lygyje nei yra membrana —
sléginiu plétimosi indas.
- Po=p0 + Ahs/10*

. lrenginys jrengtas aukStesniame lygyje nei yra membrana —
sléginiu plétimosi indas.
- Po=p0-Ah«/10*

* p0 matuojamas bar, Ahstmatuojamas m

>

Pastaba!
,Servitec” faktinei vertei bitina nuolat stebéti apsauginio voztuvo
isijungimo slégj (apskaiciavimui zr. formule).
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Pirmosios eksploatacijos pradzia

Pastaba!
Stenkités, kad nebty paZeista apatiné minimalaus darbinio slégio riba.
Tuomet nesusidarys neigiamas slégis, garai ir oro burbuliukai.

7.3 Valdiklis

7.3.1  Valdymo laukelio naudojimas

110 9 8 6 5 4 000088 461 R0O*
1 Error-LED (klaidos Sviesos diodas)
. Klaidos $viesos diodo indikatorius Sviecia, kai yra sutrikimo
pranesimas.
2 Ekranas
3 Automatinio rezimo $viesos diodas

. Automatinio $viesos diody indikatoriai, kai jjungtas automatinis
rezimas, Sviecia Zaliai.

. Automatinio rezimo $viesos diody indikatoriai, kai jjungtas
rankinis reZimas, mirksi zaliai.

. [ranga sustabdzius LED indikatoriai uzgesta.

4 OK
. Veiksmy patvirtinimas
5 Sustabdymas
. Skirtas eksploatacijos pradziai ir naujoms vertéms jvesti
valdymo sistemoje
6 Meniu mygtukas ,Atgal”
7 Rankinis
. Testavimui ir eksploatacinés patikros darbams
8 Automatinis rezimas
. ligalaikei eksploatacijai
9 Meniu mygtukas ,Pirmyn*
10 Meniu
+  Kliento meniu iSkvietimas
11 ,Quit” (iSeiti)

. Pranesimy patvirtinimas

Parametry pasirinkimas ir keitimas

Pasirinkite parametra mygtuku ,OK" (5) (gerai).
Parametra perjunkite mygtukais , W* (7) arba , A" (9).
Patvirtinkite parametra mygtuku ,OK" (5) (gerai).

Meniu punkta perjunkite mygtukais , W* (7) arba , A" (9).
Meniu lygmenj perjunkite mygtuku ,Quit‘ (11) (baigti).

abrownp =

7.4 Valdiklio paleidimo programos redagavimas

Pradzios rutina naudojama ,Servitec* pirmojo paleidimo parametry nustatymui. Ji
pradedama pirma karta jjungus valdymo sistema ir tuo metu pirma karta,
nustatoma. Kliento meniu atliekami toliau nurodyti parametry pakeitimai arba
kontrolés, & 8.2.1 "Kliento meniu", B 257.

Pastaba!
Valdymo sistemos maitinimo srové (230 V) tiekiama { ja jjungus
kontaktinj kituka.

Jis esate sustabdymo rezime. Valdymo pulte Sviesos diodas ,Auto*
(automatinis) uzgeses.

1. Programinés jrangos kalbos pakeitimas. Kalba

2. Prie$ eksploatavimo pradzig perskaitykite
naudojimo instrukcijg ir patikrinkite, ar
montavimas atliktas tinkamai.

Skaitykite naudojimo
instrukcijg!

3. Nurodykite savo ,Servitec" varianta, | Pasirinkti irenginj

»Servitec”
,Magcontrol*

4.  Pasirinkite norimg papildymo varianta;
»,Magcontrol“:

Nuo slégio priklausomas papildymas jrenginyje
naudojant membraninj sléginj i$siplétimo inda,
Lygio kontrolé:

Nuo lygeio priklausomas papildymas jrenginyje
naudojant slégio palaikymo sistema.

Rodoma pasirinkus papildymo variantg, Aps. vozt. Slégis

,Magcontrol*:
5. Nurodykite Sildytuvo apsauginio voztuvo
{jlungimo slégj.

Rodoma pasirinkus papildymo variantg,

,Magcontrol*:

6.  |veskite minimalaus darbinio slégio verte.
Maziausio eksploatavimo slégio PO
apskaiciavimui, & 7.2 "Maziausio
darbinio ,Magcontrol* slégio nustatymas”,
252.

Min. eksp. slégis

7. Vieng po kito pakeiskite mirksincius ‘ Laikas:
rodinius ,Stunde” (valanda), ,Minute*
(minuté) ir ,Sekunde” (sekundé).

Jei pasitaiko klaida, laikas fiksuojamas klaidy,

atmintinéje.

8. Vieng po kito pakeiskite mirksincius | Data:
rodinius ,Tag" (diena), ,Monat" (ménuo) ir
Jahr' (metai).

Jei pasitaiko klaida, data fiksuojama klaidy

atmintinéje.

9.  Pasirinkite pranesimo eilutéje ir Uzbaigti paleidimo

patvirtinkite ,OK" (gerai): programa?

Taip:  Paleidimo programa uzbaigiama.

L,Servitec* automatiskai perjungia {

sustabdymo rezima.
Ne: Paleidimo programa pradedama i$

naujo.
Slégio rodinys rodomas tik veikiant 2.0 bar
,Magcontrol” rezimu. SUSTABDYMAS

> Pastaba!
Jis esate sustabdymo rezime. [vede parametrus neperjunkite i$
paleidimo programos | automatinés eksploatacijos rezima.

7.5 Jrenginio pripildymas vandens ir oro pasalinimas

A ATSARGIAI

Pavojus susizaloti dél jsijungiancio siurblio

Siurbliui pradedant veikti, galite susizaloti ranka, atsuktuvu paleisdami prie

ventiliatoriaus rato esantj siurblio variklj.

. I8junkite siurblyje jtampa, tada atsuktuvu paleiskite prie ventiliatoriaus
rato esant] siurblio variklj.

DEMESIO!

Pavojus pazeisti jrengini, kai siurblys jsijungia

Siurbliui pradedant veikti galite ji pazeisti, paleisdami prie ventiliatoriaus rato

esantj siurblio variklj atsuktuvu.

. I8junkite siurblyje jtampa, tada atsuktuvu paleiskite prie ventiliatoriaus
rato esant] siurblio variklj.
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24 onno

1 Vakuumo matuoklis ,PI* 5 Siurblys ,PU*

2 | Degazavimo voztuvas ,DV* WC | Papildymo linija
Pripildymo ir iSleidimo Ciaupas DC | Degazavimo linijos
,FD"

4 | Oro iSleidimo varztas ,AV*

1. ,Servitec" pildykite per jrenginio sistema.
- Atsukus rutulinius voztuvus ,DC" vakuuminio purskimo vamzdis
savaime uzsipildo esant pakankamam jrangos vandens lygiui.
2. Pasirinktinai
- Servitec” pripildykite vandeniu naudodami pripildymo ir i§leidimo
¢iaupa (3).
- Prijunkite zama prie vakuuminio purskimo vamzdzio ,VT* pripildymo
ir i8leidimo Ciaupo (3).
3. Vakuuminio purskimo vamzdj pripildykite vandens.
- Oras i8sisklaido pro degazavimo voztuva (2) ir vandens slégj rodo
vakuummetras (1).

—

nnnnEo As4_Dnnd

Nuorinkite siurblj:

4. Tol sukite nuorinimo varzta (1), kol iSeis oras arba vandens ir oro misinys.

5. Esant poreikiui, verzliarakgiu prisukite siurblj prie siurblio variklio
ventiliatoriaus rato.

ATSARGIAI - suzalojimo pavojus pradedant veikti siurbliui! Rankos
suzalojimai pradedant veikti siurbliui. ISjunkite siurblyje jtampa, tada
atsuktuvu paleiskite prie ventiliatoriaus rato esantj siurblio variklj.
DEMESIO - prietaiso pazeidimai. Materialiné Zala pradedant veikti
siurbliui. I$junkite siurblyje jtampa, tada atsuktuvu paleiskite prie
ventiliatoriaus rato esantj siurblio variklj.

— I3 siurblio pa$alinami vandens ir oro miSiniai.
6.  Vél priverzkite nuorinimo varzta, jeigu teka tik vanduo.
7. Uzdarykite pripildymo ir iSleidimo Giaupa,

Pripildymas ir nuorinimas baigtas.
> Pastaba!
L,Servitec* pildymo vandeniu metu siurblys ,PU“ negali bati {jungiamas.

> Pastaba!
Oro iSleidimo varzto nereikéty visiskai iSsukti. Palaukite, kol iStekés
vanduo, kuriame néra oro. Bitina kartoti nuorinimo procesa, kol siurblys
,PU* bus visiSkai nuorintas.

7.6 Vakuumo testas

Kad uztikrintuméte tinkama ,Servitec* veikima, atidZiai atlikite vakuumo testa.

nnn72a Nnt_RON1

1. Rutulinj ¢iaupa (1) su purvo rinktuvu nuo linijos ,DC* prijunkite prie
purskimo vamzdzio. Antrasis rutulinis Ciaupas (2) linijoje i$ siurblio ,DC* |
irenginj lieka atviras.

2. Valdymo sistemos rankiniu rezimu sudarykite vakuuma,

. Spauskite mygtuka ,Manual* (rankinis), esantj valdymo sistemos
valdymo pulte.

+  Valdymo laukelio keitimo klavi$u ,zurlick* (atgal) pasirinkite sistemos
degazavima ,SE*.
- Po50 sek. delsos siurblys pradeda veikti.

3. Siurbliui veikiant 10 sek., i§junkite sistemos degazavimg ,SE" keitimo
klaviSu ,zuriick” (atgal).

+  UzsiraSykite vakuumo matuoklio parodyta neigiama slég;.

000064 461 RO(|

4. Stebékite vakuumo matuoklj ,PI* (1) apie 10 minuciy. Slégis turi nesikeisti.
Jeigu slégis padidéjes, patikrinkite ,Servitec* sandaruma.
. Patikrinkite visy vakuuminio purskimo vamzdzio ,VT* sraigtiniy
jungéiy sandaruma.
+  Patikrinkite siurblio ,PU* oro iSleidimo sraigto sandaruma,
. Patikrinkite vakuuminio purSkimo vamzdzio ,VT* degazavimo voztuvo
,DV* sandaruma.

Pastaba!
Kartokite 24 veiksmus, kol slégis nebekils.

5. Po sékmingo vakuumo testo atidarykite rutulinj ¢iaupg su purvo rinktuvu.

6.  Jeivaldymo sistemos ekrane pasirodo klaidos pranesimas
,Wassermangel“ (vandens stoka), patvirtinkite klaidos pranesima mygtuku
L,Quit* (iSeiti).

M Vakuumo testas baigtas.

> Pastaba!
Pasiektas neigiamas slégis atitinka prisotinimo slégj, esant $iai vandens
temperatdrai.
+  Esant10 °C pasiekiamas apie -1 bar neigiamas slégis.

7.7 Vandens pylimas j sistema jrenginiu

[renginiuose, kuriy vandens tdris maZesnis nei 3000 | ir kuriuose slégis
palaikomas membraniniais sléginiais iSsiplétimo indais, degazuoto vandens
pildymui gali bati naudojamas ,Servitec*. Tai sumazina deguonies ir laisvujy dujy
kiek{ pradéjus eksploatuoti.
Valdikl nustatykite Siems darbo rezimams:
+  Automatinis papildymas ,Magcontrol‘, & 8.2.1 "Kliento meniu", B 257.
Rankinés eksploatacijos rezimas, % 8.1.2 "Rankiné eksploatacija", & 257.

- Papildymo degazavimo reZimas ,NE*.
Valdiklis apskaiciuoja reikalingg pripildymo slégj. Kai jis pasiekiamas, pripildymo
procesas automatiSkai sustabdomas. Virsijus maksimalig pripildymo trukme
(standartas yra 10 valandy), papildymas nutraukiamas klaidos pranesimu. Jei
prieZastis randama, klaidos praneSima galima patvirtinti valdiklio valdymo
laukelio mygtuku ,Quit* (iSeiti) ir testi toliau pripildymo procesa, & 8.2.4
"PraneSimai", & 258. Pripildzius jrengini, i§ jo reikia paSalinti org, siekiant
uztikrinti cirkuliacijg visoje sistemoje.
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> Pastaba!
Automatinio pripildymo proceso metu prizitirékite jranga.

> Pastaba!
Pripildymas vandeniu nejeina | ,Reflex" klienty priezitros tarnybos

paslaugy komplekta.

7.8 Valdiklio parametry nustatymas kliento meniu

Kliento meniu galima koreguoti arba iSkviesti konkrecios jrangos vertes.
Pradedant eksploatuoti pirma karta, pirmiausia reikia priderinti gamyklines

nuostatas prie konkrec€ios jrangos salygu.

Pastaba!

Valdymo aprasymas, % 7.3.1 "Valdymo laukelio naudojimas"”, B 253.

Prie§ pirma eksploatacijg pritaikykite visus pilkai pazymétus meniu punktus.

Mygtuku ,Manual” (rankinis) perjunkite jranga j rankinés eksploatacijos rezima.
Mygtuku ,Menu“ (meniu) pereikite | pirmaji pagrindinio meniu punktg

,Kundenmenii“ (kliento meniu).
Tada pereikite | kita pagrindinio meniu punkta.

Standartiné programiné {ranga ivairiomis
kalbomis.

Vieng po kito pakeiskite mirksin&ius rodinius
,Stunde” (valanda), ,Minute" (minuté) ir
,Sekunde” (sekundé).

Laikas naudojamas iSsaugant klaidas.

Data naudojama i§saugant klaidas.
Vieng po kito pakeiskite mirksinCius rodinius

,Tag" (diena), ,Monat* (ménuo) ir ,Jahr* (metai).

,Magcontrol*:
Sig nuostaty pasirinkite, jei reikalingas

automatinis papildymas {rangoje su membraniniu

sléginiu plétimosi indu.
Lygio kontrolé:

Sig nuostatq pasirinkite, jei reikalingas nuo lygio

priklausantis papildymas jrangoje su slégio
palaikymo stotimi.

Bus rodoma, tik jei meniu punkte ,Servitec*
nustatyta parinktis ,Magcontrol“.
Apskaigiavimas P0, % 7.2 "Maziausio darbinio
,Magcontrol* slégio nustatymas", & 252.

Bus rodoma, tik jei meniu punkte ,Servitec*
nustatyta parinktis ,Magcontrol“.
- Cia nurodykite pagrindinio apsauginio

voztuvo jjungimo slégj ,Servitec* apsaugai.

Paprastai tai — apsauginis voztuvas ant
jrangos Silumos generatoriaus.

Pereikite { antrinj meniu ,Entgasung*
(degazavimas).

Pereikite | kita saraso punkta.

I$samus vaizdavimas, % 8.1.1 "Automatiné
eksploatacija”, & 256.

3 degazavimo programy pasirinkimas:

+  ligalaikis degazavimas

+  Degazavimas intervalais

. Papildymo degazavimas

llgalaikio degazavimo programos laikotarpis.

- Eksploatacijos pradziai rekomenduojame
nustatyti ilgalaikio degazavimo trukme
priklausomai nuo jrangos talpos ir glikolio
kiekio, & 5.3 "Eksploatacija”, B 248.

Pereikite { antrinf meniu ,Nachspeisung®
(papildymas).

Kliento meniu

Kalba

Servitec 35:

Min. eksp. slégis

Aps. vozt. Slégis

Degazavimas

Degaz. programa

L] ligalaikio degaz.
trukmé

UZpildymas

Pereikite | kitg sara$o punkta.

Maksimali papildymo ciklo trukmé. Pasibaigus
nustatytam laikui papildymas nutraukiamas ir
rodomas klaidos pranesimas ,Nachspeisezeit*
(papildymo trukmé).

Jei per 2 valandas vir§ijamas nustatytas
papildymo cikly skaicius, papildymas
nutraukiamas ir rodomas klaidos pranesimas
,Nachspeisezeit" (papildymo trukmé).

Si nuostata svarbi 2 kanaly motorizuoto rutulinio
voztuvo ,CD" valdymui atliekant papildymo
degazavima.

Standartas: papildymo slégis > 2,3 bar.

1,3-2,3 bar: papildymo slégis yra Siame
diapazone.

<1,3 bar: papildymo slégis yra mazesnis
nei 1,3 bar.

Taip:  Sumontuotas kontaktinis vandens
skaitiklis FQIRA+, & 4.5 "Pasirenkama
papildoma jranga", & 247.

Tai batina papildymo kiekio stebéjimo ir
minkstinimo jrangos eksploatavimo
salyga.

Ne: Nesumontuotas kontaktinis vandens
skaitiklis (standartinis).

Bus rodoma tik jei meniu punkte ,Mit
Wasserzahl.” (su vandens skaitikliu) nustatyta
parinktis ,JA" (taip).

,OK*  I8trinti skaitiklj;

Taip:  Nustatyti rodoma papildymo kieki | 0.
Ne: Palaikyti rodoma vandens kiek|.

Bus rodoma tik jei meniu punkte ,Mit
Wasserzahl.“ (su vandens skaitikliu) nustatyta
parinktis ,JA" (taip).

Pasibaigus nustatytam kiekiui papildymas
nutraukiamas ir rodomas klaidos pranesimas
,Max. Nachsp. men. tberschritten* (virSytas
maks. papildymo kiekis).

Bus rodoma tik jei meniu punkte ,Mit
Wasserzahl.” (su vandens skaitikliu) nustatyta
parinktis ,JA" (taip).
. Minkstinimas:
bus rodomos kitos minkstinimo uzklausos.
. Druskos $alinimas:
Rodomos kitos minkstinimo uzklausos.
. Jokiy:
Nerodomos kitos vandens paruosimo
uzklausos

Bus rodoma, tik jei meniu punkte ,Vandens

paruoSimas” nustatyta parinktis ,Druskos

Salinimas".

Taip:  Druskos 3alinimo kasetés taris
kontroliuojamas pagal laiduma,

UZpildymas
Maks. papild. trukmé

Maks. papild. cikl.

|_ Papildymo slégis

Su vandens skait.

Papildymo kiekis

Maks. papild. kiekis

[ [Vandens

paruoSimas

Laidumo kontrolé

Bus rodoma, tik jei meniu punkte ,Vandens
paruoSimas” nustatyta parinktis ,Minkstinimas*.

Taip:  jei virSijama nustatyta minkSto vandens
talpa, papildymas stabdomas.

Bus rodoma, tik jei meniu punkte ,Vandens
paruoSimas” nustatyta parinktis ,Minkstinimas".
Apskaitiuojamas pagal bendraji neapdoroto
vandens kietumo GHra ir vardinio kietumo
GHuara. skirtuma pagal gamintojo reikalavimus:
Kietumo mazinimas = GHrakt-GHuvars. °dH

|vesti verte j valdiklj. Dél kity gamintojy daliy zr.
gamintojo nurodymus.

UZblokuoti papild.?

Kietumo maZinimas
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Bus rodoma, tik jei meniu punkte ,Vandens L[ Minksto vandens
paruoSimas” nustatyta parinktis ,Minkstinimas®. talpa
Pasiekta mink$to vandens talpa apskai¢iuojama
pagal taikoma minkstinimo tipq ir jvesta kietumo
mazinimo verte.
. LFillsoft | : MinkSto vandens talpa < 6000 /
kietumo maz. |
. Fillsoft Il : Mink$to vandens talpa < 12000 /
kietumo maz. |
. JFillsoft Zero* | : Mink$to vandens talpa <
3000 / kietumo maz. |
. JFillsoft Zero* Il : Minksto vandens talpa <
6000 / kietumo maz. |
|vesti verte | valdiklj. Dél kity gamintojy daliy zr.
gamintojo nurodymus.

Bus rodoma, tik jei meniu punkte ,Minksto L [ Likuting minkét.
vandens taris* nustatyta parinktis ,MinkStinimas". vand. talpa

Dar prieinama minksto vandens talpa.

Bus rodoma, tik jei meniu punkte ,MinkSto
vandens tris* nustatyta parinktis ,MinkStinimas".
Gamintojo nurodymai, po kokio laikotarpio,
nepriklausomai nuo apskaiciuoto minksto
vandens talpos, reikia keisti mink$tinimo kasete.
Rodomas praneSimas ,Enthértung*
(minkstinimas).

Rekomenduojamos techninés priezitros Kita eksploataciné
pranesimas. patikra
ISjungta:  be rekomenduojamos eksploatacinés
patikros.
001- rekomenduojama eksploataciné
060: patikra nurodytais ménesiais.

Prane$imy i§ gedimo nulinio potencialo kontakto Ged. nul. potenc.

rodymas, & 8.2.4 "Pranesimai", & 258. kontaktas
Taip: leisti visus praneSimus.
Ne: Leisti ,xxx“ paZymétus praneSimus
(pavyzdziui, ,01%).
Pereikite { meniu punktg ,Rem.”. Kitame meniu ,Rem.” Keisti
punkte pakeiskite duomenis. duomenis (015)

Klaidy atmintiné
ER01...xx

Pakeiskite klaidy atmintinéje arba kitame
pagrindinio meniu punkte.

ISsaugoti paskutinieji 20 praneSimy su klaidos
rasimi, data, laiku ir klaidos numeriu.
PraneSimy ER... i88ifravima rasite skyriuje
,PraneSimai*.

Parametry atmintiné

Rutulinio ¢iaupo su
pavara pad.

Pakeiskite parametry atmintinéje arba kitame
pagrindinio meniu punkte.

Paskutiniosios 10 minimalaus darbinio slégio
jvesciy iSsaugotos su data ir laiku.

Variklio rutulinio ¢iaupo ,CD* padétis siurblio
sléginéje puséje |
degazavimo valdikl.

Programinés jrangos versijos informacija.

wServitec 35-95°

7.9 Automatinés eksploatacijos paleidimas

Jei jranga pripildyta vandens ir degazuota, galima jjungti automatinj rezima.
. Spauskite mygtuka ,Auto” (automatinis) esantj valdymo sistemos valdymo
skydelyje.

Eksploatuojant pirma karta, automatiskai suaktyvinamas ilgalaikis degazavimas,
kad i$ jrangos sistemos bty pasalinti laisvy ir iStirpusiy dujy likuciai. Laikas
nustatomas kliento meniu pagal jrangos salygas. Standartiné nuostata yra 24

valandy. Po ilgalaikio degazavimo automatiskai perjungiamas degazavimas
intervalais.

Nuoroda!
Cia uzbaigiama eksploatacijos pradzia.

> Nuoroda!
Véliausiai pasibaigus ilgalaikiam degazavimui reikia iSvalyti purvo
gaudykle ST, esancig degazavimo linijoje ,DC*, % 9.1.1 "ISvalykite
purvo gaudykle", & 261.

8 Eksploatacija

8.1 Eksploatacijos rezimai
8.1.1 Automatiné eksploatacija

Po sékmingos pirmosios eksploatacijos pradzios galima suaktyvinti automatinj
rezima su degazavimu ir automatinio papildymo parinktimi. ,Servitec* valdyma
kontroliuoja funkcijos. Rodomi ir vertinami gedimai.

Automatinei eksploatacijai kliento meniu, % 8.2.1 "Kliento meniu", B 257, galima
nustatyti tris skirtingas degazavimo programas. Informacija rodoma valdiklio
ekrano praneSimy eilutéje.

ligalaikis jrangos vandens degazavimas ‘ ligalaikis degazavimas

Si programa pasirinkite po eksploatacijos

pradzios ir remonto darby prijungtoje jrangoje.

Nustatytq laikg degazavimas atliekamas nuolat.

Greitai paSalinamos laisvos ir istirpusios dujos.

Po papildymo reikalavimo papildymo trukmei

automatiSkai suaktyvinamas papildymo

degazavimas. Rezimu ,Magcontrol* stebimas
slégis ir rodomas ekrane.

Paleidimas / nustatymas:

- Automatinis paleidimas po jprastiniy,
paleidimo procesy pirma kartg pradedant
eksploatuoti {ranga.

- Suaktyvinamas naudojantis kliento
meniu.

- Degazavimo trukmé. Priklausomai nuo
{rangos galima nustatyti kliento meniu.
Standartinis nustatymas yra 24 valandos.
Tada automatiskai pakeiciama |
degazavima intervalais.

Irangos vandens degazavimas intervalais
Pritaikytas ilgalaikei eksploatacijai. Intervalas
susideda i$ preizidros meniu nustatomy,
degazavimo cikly skaiciaus. Po intervalo bina
pertrauka. Kasdieninis degazavimo intervalais
paleidimas nustatomas tam tikru laiku.
Paleidimas / nustatymas:
- Automatinis suaktyvinimas pasibaigus
ilgalaikiam degazavimui.
- Degazavimo ciklai: 8 ciklai intervale,
nustatomi prieZidros meniu.
Paleidimo laiko intervalas: Nustat.
prieZitiros meniu.
-  Pertraukos tarp intervaly: Nustat.
priezidros meniu.

Degazavimas
intervalais
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Papildymo vandens degazavimas

ligalaikio degazavimo ar degazavimo

intervalais metu suaktyvinamas automatiskai

po kiekvieno papildymo. Bitinas atitinkamas

nustatymas kliento meniu.

2 kanaly motorizuotas rutulinis voZtuvas

pertvarko srautq i$ jrangos | papildymo

vandens srautg. Procesas atliekamas taip, kaip

ir ilgalaikio degazavimo atveju. Jeigu nebatina

degazuoti {renginio vandens arba jrenginys su

iSjungtais cirkuliaciniais siurbliais veikia

vasaros rezimu, kliento meniu galima aktyvinti

papildymo degazavima.

Suaktyvinimas / nustatymas:

- Automatinis suaktyvinamas po kiekvieno
papildymo.

- Suaktyvinamas naudojantis kliento
meniu.

- Degazavimo trukmé = Papildymo trukmé.

Papildymo
degazavimas

8.1.2  Rankiné eksploatacija

Rankiné eksploatacija skirta testavimo ir priezidros darbams.

Valdiklyje rankinés eksploatacijos rezimas jjungiamas spaudziant mygtukq
,Manual”. Valdymo lauke mirksés automatinis Sviesos diody indikatorius, kaip
vizualinis rankinés eksploatacijos signalas. Papildymo degazavimas ,NE* arba
sistemas degazavimas ,SE* jjungiami arba i§jungiami rankinés eksploatacijos
rezimu.

»SE“ jrangos vandens sistemos degazavimas

Sistemos degazavimo eiga atitinka ilgalaikj degazavima automatinés
eksploatacijos reZimu. Tik degazavimas automatiskai

neribojamas. Sis nustatymas reikalingas vakuumo testui pirma karta pradedant
eksploatuoti, & 7.6 "Vakuumo testas", B 254), ir tikrinimo eigoms, atliekant
techninés prieZitros darbus, --- fehlender Linktext ---.

»NE* pripildymo ir papildymo vandens papildymo degazavimas
Papildymo degazavimas reikalingas tikrinimo eigoms, atliekant techninés
priezidros darbus (% 9.2 "Sistemos degazavimo / papildymo degazavimo
tikrinimas", B 261) ir veikiant ,Magcontrol* rezimu pripildant jrangos sistemas
vandens.

. Mygtukai ,Wechsel vorwarts / 2.5 bar
zurlick” (keisti pirmyn / atgal) NEVW* SEA* 010val
- NE‘arba SE* pa3|rl|n.k|mas. *  Yra aktyvintas mirksintis
. Mygtukas ,Auto” (automatinis) rezimas ,NE ¥* arba
- GrjZimas | automatin reZima. SEA"

8.1.3  Sustabdymo reZimas

Sustabdymo rezimas skirtas ,Servitec* eksploatacijos pradziai.

Valdymo sistemoje paspauskite mygtuka ,Stop” (sustabdyti). Valdymo pulte
uzges automatinio reZimo Sviesos diody, indikatorius.

Sustabdymo rezimu ,Servitec” neveiks, kol ekrane nepasirodys atitinkamas
rodinys. Nevykdoma funkcijos kontrolé. Siurblys ,PU" yra i§jungtas. Jei
sustabdymo rezimas aktyvus ilgiau nei 4 valandas, rodomas pranesimas. Jei
kliento meniu punkto ,Potenzialfreier Storkontakt?” (gedimo kontaktas su nuliniu
potencialu) parinktis nustatyta ties ,Ja"“ (taip), pranesima leis suvestinio gedimo
kontaktas.

8.1.4  Eksploatacija vasara

Jeigu vasarg iSjungiami jrenginio cirkuliaciniai siurbliai, neuztikrinamas tinklo
vandens degazavimas, nes | ,Servitec" patenka nepakankamai vandens.
Siekiant taupyti energijg kliento meniu galima nustatyti degazavimo programa j
papildymo degazavima. Jeigu vasarg ,Servitec* eksploatuojamas su papildymo
degazavimu, po cirkuliaciniy siurbliy jjungimo batina nustatyti intervalinj
degazavima arba pastovy degazavima.

Nustatymas kliento meniu, % 8.2.1 "Kliento meniu", & 257.

3 degazavimo programy pasirinkimas.
+  ligalaikis degazavimas

Degaz. programa
Papildymo
degazavimas

- Pirmosios eksploatacijos pradzios
atveju ir po remonto darbuy.
. Degazavimas intervalais
- ligalaikei eksploatacijai (valdymas
laiku).
. Papildymo degazavimas
- Tik papildymo vandeniui. [ranga
nebus degazuojama.

> Pastabal!
I$samus degazavimo programy aprasymas, & 9.2 "Sistemos
degazavimo / papildymo degazavimo tikrinimas", & 261.

8.1.5 Pakartotinés eksploatacijos pradzia

A ATSARGIAI

Pavojus susizaloti dél jsijungiancio siurblio

Siurbliui pradedant veikti, galite susizaloti ranka, atsuktuvu paleisdami prie

ventiliatoriaus rato esantj siurblio variklj.

. I§junkite siurblyje jtampa, tada atsuktuvu paleiskite prie ventiliatoriaus
rato esantj siurblio variklj.

DEMESIO!

Pavojus pazeisti jrengini, kai siurblys jsijungia

Siurbliui pradedant veikti galite jj pazeisti, paleisdami prie ventiliatoriaus rato

esantj siurblio variklj atsuktuvu.

. ISjunkite siurblyje jtampa, tada atsuktuvu paleiskite prie ventiliatoriaus
rato esantj siurblio variklj.

Po ilgesnio neveikos laikotarpio (jrenginiui netiekiama srové arba jis
sustabdytas), galima tvirtai jrengti siurblj ,PU". Prie$ vél pradédami eksploatuoti
prisukite siurblj verzliarakgiu prie siurblio variklio ventiliatoriaus rato.

Pastaba!
Siurblio ,PU" uzstrigimo eksploatuojant iSvengiama priverstiniu
paleidimu (po 24 valandy).

8.2 Valdiklis

8.2.1 Kliento meniu

Kliento meniu nustatoma, kaip {renginys bus valdomas jj eksploatuojant pirma
karta. Eksploatuojant galima vél koreguoti konkrecias jrangos vertes arba jas
iSkviesti, & 8.2.1 "Kliento meniu", & 257.

8.2.2  PrieZiGros meniu

Sis meniu apsaugotas slaptazodziu. Prieiga turi tik ,Reflex* klienty aptarnavimo
tarnyba. Daling prieZitiros meniu iSdéstyty nustatymy apzvalga rasite skyriuje
,Standartiniai nustatymai®.

8.2.3  Standartiniai nustatymai

LwServitec" valdymo sistema pristatoma su Siais standartiniais nustatymais.
Kliento meniu galima pritaikyti vertes prie vietiniy salygy. Specialiais atvejais
galima ir toliau nuostatas keisti priezitiros meniu.

Kliento meniu
Parametras Nuostata Pastaba
Kalba LT Meniu nurodymy kalba
Laikas
Data
,Servitec* ,Magcontrol* [rangai su membraniniais

sléginiais iSsiplétimo indais

Maziausias darbinis slégis 1,5 bar Tik ,Magcontrol*

p0

Apsauginis slégio 3,0 bar [rangos Silumos generatoriaus

voztuvas apsauginio slégio voztuvo
jjungimo slégis

Degazavimas
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Parametras

Degazavimo programa

ligalaikio degazavimo
trukmé

UZpildymas

Maksimalus papildymo
kiekis

Maksimali papildymo
trukmé

Maksimalds papildymo
ciklai

Nuostata

ligalaikis
degazavimas

24 val.

0 litry,

20 minuciy

3 ciklai per 2
valandas

Pastaba

Tik jei valdymo sistemoje
nustatyta ,Mit Wasserzahler
ja“ (su vandens skaitikliu —

taip)
,Magcontrol*ir ,Levelcontrol*

,Magcontrol ir ,Levelcontrol*

Minkstinimas (tik jeigu pasirenkama ,Vandens paruoSimas” su ,Minkstinimu®)

Papildymo uzblokavimas

Kietumo mazinimas
Maksimalus papildymo
kiekis

Minksto vandens talpa

Kasetés keitimas

Ne

8°dH
0 litry,

0 litry,

18 mén.

Tuo atveju, jei minksto
vandens liekamoji talpa = 0

= vardiné verté — faktiné verté

Pasiekiamas papildymo kiekis

Pasiekiama minksto vandens
talpa

Keisti kasete

Druskos $alinimas (tik jeigu pasirenkama ,Vandens paruosimas” su ,Druskos

Salinimu®)
Laidumo kontrolé

Papildymo uzblokavimas

Kietumo mazinimas
Maksimalus papildymo
kiekis

MinkSto vandens talpa

8.2.4  PranesSimai

Ne
Ne

8°dH
0 litry,

0 litry,

Tuo atveju, jei minksto
vandens liekamoji talpa = 0

= vardiné verté — faktiné verté

Pasiekiamas papildymo kiekis

Pasiekiama minksto vandens
talpa

Parametras Nuostata Pastaba
Kasetés keitimas 18 men. Keisti kasete
Kita eksploataciné patikra 12 ménesiy,

Gedimo nulinio potencialo  Taip

kontaktas

Prieziliros meniu

Veikimo trukmé iki kitos
eksploatacinés patikros

Tik sarase ,PraneSimail” su
pazymétais praneSimais

Tik ,Magcontrol*

Tik ,Magcontrol*

Tik ,Magcontrol*

Pertrauka tarp degazavimo

Degazavimo cikly skaicius

Kasdienio degazavimo intervalo

Veikimo trukmé iki kitos
eksploatacinés patikros

Parametras Nuostata Pastaba
UZpildymas
Papildymo ,NSP“ slégiy 0,2 bar
skirtumas
Pripildymo slégio 0,3 bar
PF - PO slégiy,
skirtumas
Maksimali pripildymo 10 val.
trukmé
Degazavimas
Pertrauky tarp 12 val.
degazavimo intervaly intervaly
trukmé
Degazavimo cikly, n=8
skaiCius priklausomai intervale
nuo intervalo
Kasdiené pradzia 08.00 val.
pradzia
Kita eksploataciné 12 mén.
patikra
Gedimo nulinio Taip

potencialo kontaktas

Tik praneSimy_sarase su
pazymétais pranesimais

Pranesimai su toliau pateikiamoje lenteléje nurodytais ER kodais rodomi ekrane atviruoju tekstu. Jei yra daugiau praneSimy, juos galima pasirinkti keitimo mygtukais.
Klaidy atmintinéje galima ikviesti 20 paskutiniujy pranesimy, % 8.2.1 "Kliento meniu", & 257.
PraneSimy prieZastis gali paSalinti eksploatuotojas arba specializuotos dirbtuvés. Jei tai nejmanoma, kreipkités { ,Reflex* pramoniniy klienty aptarnavimo tarnyba,

Taisymas

J Patikrinti nustatytajq verte
kliento ar prieziGiros meniu.

J Patikrinti vandens lygj.

. Patikrinti siurblj.

J Patikrinti plétimosi inda.

Pranesimo
atSaukimas

Pastaba!
> Pasalinus priezastj, kai kuriuos praneSimus valdymo sistemos lauke bitina patvirtinti mygtuku ,Quit* (Zr. tolesne lentele). Priezastj paSalinus visi kiti
pranesimai bus atSaukti automatiskai.
> Pastaba!
Nulinio potencialo kontaktai, kliento meniu nuostata, % 8.2.1 "Kliento meniu", & 257.
ER Pranesimas Priezastis
kodas
01 Minimalus slégis Taip Tik nustatant ,Magcontrol”.
. Verté mazesné nei nustatytoji.
. |rangoje prarandamas vanduo.
. Siurblio gedimas.
. Plétimosi indo gedimas.
02,1 Vandens stoka Apsauga nuo sausosios eigos: Vandens

02,2 Vandens stoka

02,4 Vandens stoka

stokos jutiklis

+  Gedimas.

. Nesujungtas laidais.

. Per ilgai buvo jjungtas.

Apsauga nuo sausosios eigos: Per daznai
isijungia vandens stokos jutiklis.

Per Zemas slégis papildant.

J Patikrinti vandens stokos jutiklj.

+  Atidaryti degazavimo linija,
J ISvalyti purvo rinktuva.
J Pakeisti degazavimo voztuva.

. ISvalyti purvo rinktuva.
J Pakeisti degazavimo voztuva.

Atidaryti rutulinj papildymo ¢iaupa.

JQuit* (igeiti)

JQuit* (i8eiti)
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ER
kodas

06

07

08

20

21

22

24

26

Nulinio
potencialo
kontaktas

Pranesimas

Papildymo trukmé

Papildymo ciklai

Slégio matavimas

Maksimalus slégis

Papildymo kiekis

Pildymo laikas

Pildymo kiekis

I8sttmimo laikas

Papildymo voztuvas
Elektros tiekimo
sutrikimas
Parametras

Sustabdymas > 4 val.

Maksimalus
papildymo kiekis

Rekomenduojama
techniné priezidra
I8sipatimo laikas

Vandens paruoS$imas

Lf matavimas

Priezastis

+  VirSyta nustatytoji verte.

. |rangoje prarandamas vanduo.
. Neprijungta papildymo linija.

. Per mazas papildymo naSumas.

Nuolatinis vandens praradimas jrenginyje.

+  Valdymo sistema gauna klaidinga
signala.

Tik nustatant ,Magcontrol”.
. VirSyta nustatytoji verte.

Tik kai kliento meniu aktyvinta parinktis
,Mit Wasserzahler* (su vandens skaitikliu).
. VirSyta nustatytoji verte.

. |rangoje prarandama daug vandens.

VirSyta maksimalios pildymo trukmés
nustatytoji verté

VirSyta nustatytoji verté.

. VirSyta nustatytoji verte.
. UZzdaryta degazavimo linija ,DC".
. UzsikimSes purvo rinktuvas.

Kontaktinis vandens skaitiklis veikia
nereikalaudamas papildyti.

Netiekiama elektra.
Netinkamai {vesti nustatymo parametrai.

ligiau negu 4 valandas jrenginys buvo
jjungtas sustabdymo rezimas.

VirSyta nustatytoji verté.

VirSyta nustatytoji verte.

I8sipatimo laikas virSija nustatyta verte. (Tik
jei naudojama atitinkama jutikliy
technologija).

. VirSyta nustatytoji minkSto vandens
talpos verte.

. Praéjo kasetés keitimo laikas.

Matavimo verté virSija matavimo intervala.

Taisymas

. Patikrinti nustatytajq verte
kliento ar priezitiros meniu.

J Patikrinti vandens lygj.

J Prijungti papildymo linija.

J Patikrinti nustatytajq verte
kliento ar priezidiros meniu.

. Susandarinti jrangos vieta, per
kurig prateka vanduo.

. Patikrinti/prijungti slégio
siystuvo kistukine jungtj

. Patikrinti, ar nepazeistas
kabelis.

J Patikrinti slégio jutiklj.

J Patikrinti nustatytajq verte
kliento ar priezidiros meniu.

J Nustatyti apsauginio voztuvo
jjungimo slégj.

. Patikrinti nustatytaja verte
kliento ar priezitiros meniu.

J Patikrinti vandens nuostolius ir,
jei reikia, nutekéjima,
sustabdyti.

. Patikrinti nustatytaja verte
kliento ar priezitiros meniu.

J Patikrinti vandens nuostolius ir,
jei reikia, nutekéjima,
sustabdyti.

. Patikrinkite nustatytaja ,Maks.
uzpildymo kontaktas (128)"
verte priezitiros meniu.

. Patikrinti vandens nuostolius ir,
jei reikia, nutekéjima,
sustabdyti.

. Patikrinti nustatytajq verte
kliento ar prieziGiros meniu.

+  Atidaryti degazavimo linija.

. ISvalyti purvo rinktuva.

Patikrinkite, ar papildymo voZtuvas
sandarus.

Atkurti elektros tiekima,

Patikrinkite nustatymo parametrus ir,
jei reikia, pataisykite.

Nustatyti valdymo sistema veikti
automatinés eksploatacijos rezimu.

Kliento meniu atlikti skaitiklio
,Nachspeisemenge“ (papildymo
kiekis) atstata.

Atlikti techning priezitra,

Patikrinti nustatytaja verte kliento ar
prieZiliros meniu.

J Pakeisti vandens valymo
kasetes.

+  Patvirtinkite kasetés pakeitima,
kliento meniu du kartus
paspausdami mygtuka ,OK"
meniu ,Papildymas” > ,Sk.
Minkstas vanduo (032)"

J Patikrinti nustatytajg verte
kliento ar prieziGros meniu.
. Patikrinti jutiklj ir kabelius.

Pranesimo
atSaukimas

JQuit* (i8eiti)

JQuit* (igeiti)

JQuit* (igeiti)

JQuit* (igeiti)

JQuit* (iSeiti)

JQuit* (iSeiti)

JQuit* (igeiti)

,Quit* (igeiti)

JQuit* (iSeit)

,Quit* (igeiti)

JQuit* (iSeit)
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ER Pranesimas Nulinio Priezastis Taisymas Pranesimo
kodas potencialo atSaukimas
kontaktas
27 Virytos vadove . VirSyta nustatytoji verte. . Patikrinti nustatytaja verte
nurodytos ribos +  Kasetés tiris nebepakankamas. kliento ar prieZitiros meniu.
J Pakeisti kasete.
30 EA modulio sutrikimas +  Sugedo 10 modulis. +  Pakeisti IO modul.
. Sutrikes rySys tarp pasirinkties plokstés ¢ Patikrinti rySj tarp pasirinkties
ir valdymo sistemos. plokstés ir valdymo sistemos.
. Pasirinkties plokstés gedimas. . Pakeisti pasirinkties plokste.
31 EEPROM gedimas Taip . Sugedo EEPROM. Informuoti ,Reflex” klienty
¢+ Vidiné skaiciavimo klaida. aptarnavimo tarmyba.
32 Per Zzema jtampa Taip Per Zema maitinimo jtampa. Patikrinti maitinima. -
33 Klaidingi reguliavimo EPROM parametry atmintinés gedimas. Informuoti ,Reflex” klienty LQuit* (iSeiti)
aptarnavimo tarnyba.
35 Sutrikdyta Daviklio jtampos trumpasis jungimas. Patikrinti skaitmeniniy jvady jungtis -
skaitmeninio daviklio (pavyzdziui, vandens skaitiklio).
{tampa
36 Sutrikdyta analoginio Daviklio jfampos trumpasis jungimas. Patikrinti analoginiy jvesciy, -
daviklio jtampa sujungima (slégis / LF).
37 Daviklio jtampa MKH1 Daviklio jtampos trumpasis jungimas. Patikrinti 2 kanaly motorizuoto -
rutulinio voztuvo sujungima,
43 I8eiti i$ darbo zonos VirSyta darbo zona. J Sumazinti sistemos slég;. -
J Patikrinti siurblio slégio puséje
esancius rutulinius voztuvus.
9 Techniné priefiara Eksploatacinés patikros punktas Salygos Intervalas
A = patikrinti, m = sutaisyti, ® =
ATSR AI 3 L Patikrinti sandaruma, % 9.1 "ISorinio A [ ] Kasmet
I?avo;us nusideginti dél karsty pavirsiy sandarumo patikrinimas", & 260.
Sildymo jranga labai karstu pavirSiumi gali nudeginti oda. . Siurblys ,PU*
. Palauki@e, kolji atvé_s, grpa muvélkitle apsaugi_nes piré‘ttin'es: . . . Junggiy priverzimas
. yaIQyt01g§l tvurl pa§|rup|nt|, kad prie jrangos bty pateikti atitinkami . Degazavimo voztuvas ,DV*
ispéjamieiji zenklai.
Vakuumo funkcijos veikimo A Kasmet
tikrinimas.
- % 7.6 "Vakuumo testas",
A ATSARGIAI 254
Pa.v01uls su5|zlalolt| dél galinéio !stryll(vstl suslggto skys¢io o Purvo rinktuvo valymas. A - . Priklausomai
Dél netinkamai atliekamy montavimo, i§montavimo arba techninés priezidros - %911 "Bvalykite purvo o
darbq_tle_s Jungtlmvls gaﬁ staiga iSsiverzti karStas vanduo ar suslégti garai ir gaudykle”, B 261 eksploatacijos
nudeginti arba suzaloti. salygy
. Pasirapinkite, kad jranga baty montuojama, iSmontuojama ir prizidrima
kvalifikuotai. Nustatytosios vertés tikrinimas A Kasmet
+  Prie$ montuodami, i§montuodami ir apziGrédami jungtis jsitikinkite, kad valdymo sistemoje.
Irangoje neliko slégio. Veikimo tikrinimas. A Kasmet
. Sistemos degazavimas ,SE*
,Servitec* batina patikrinti ir sutvarkyti karta per metus, véliausiai po 16 000 *  Papildymo degazavimas ,NE*
degazavimo intervaly. % 9.2 "Sistemos degazavimo /
papildymo degazavimo
> Pastabal tikrinimas", & 261
Batini trumpesni techninés prieZidros intervalai, jeigu, esant
standartiniam intervalo degazavimo 8 degazavimo ciklais ir 12 val. Eksploatuojant su vandens ir glikolio A Kasmet

pauze nustatymui, virSijami Sie nuolatinio degazavimo laikai:

. 14 dieny pastovaus degazavimo laikas

arba

. 7 dieny + 1 mety pastovus degazavimo laikas, esant
standartiniam nustatymui.

Eksploataciniy patikry intervalai priklauso nuo eksploatacijos salygy, ir
degazavimo trukmés.

Kasmet atliktina eksploataciné patikra bus nurodoma ekrane pasibaigus
nustatytai eksploatacijos trukmei. Rodinj ,Wartung empf.“ (rekomenduojama
eksploataciné patikra) galima patvirtinti mygtuku ,Quit” (iSeiti).

> Pastaba!
Eksploatacinés patikros darbus ir jy patvirtinimg patikékite tik

kvalifikuotiems specialistams arba ,Reflex” klienty aptarnavimo tarnybai.

Techninés priezidros planas yra reguliariy techninés priezidros veiksmy, visuma.

miSiniais

. MiSinio patikrinimas.

. Jei reikia, pakoreguojama
pagal gamintojo duomenis.

9.1 ISorinio sandarumo patikrinimas

Patikrinkite Siy ,Servitec* daliy sandaruma;
. Siurblys

. Srieginiai sujungimai

. Degazavimo voZtuvas

Tuo tikslu atlikite toliau nurodytus veiksmus:

. UZsandarinkite jungtis, per kurias nuteka, arba pakeiskite, jei jungtys
nusidévéjusios.

. UZsandarinkite nesandarius srieginius sujungimus arba prireikus
pakeiskite.
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9.3 Techninés prieZitros liudijimas
9.1.1  ISvalykite purvo gaudykle
Eksploatacinés patikros darbai atlikti pagal ,Reflex“ montavimo, eksploatacijos ir

Véliausiai pasibaigus ilgalaikiam degazavimui reikia valyti purvo gaudykle ,ST*, patikros nurodymus.

esancig degazavimo linijoje ,DC*. Purvo gaudykle reikia tikrinti ir po pripildymo

arba po ilgesnés eksploatacijos. Data Priezitiros Parasas Pastabos
bendrove

000062 461_RO(

| 1 ‘ Purvo rinktuvas ,ST*

1. Spauskite mygtuka ,Stop*, esantj valdiklio valdymo lauke.
- ,Servitec" neveiks, o siurblys ,PU" bus i§jungtas.

2. Uzdarykite rutulinj ¢Giaupa, esantj prie$ purvo gaudykle ,ST* (1).

3. LétaiiSsukite dangtj su purvo gaudyklés jdéklu purvo gaudykléje, taip
paSalinamas likutinis slégis vamzdzio dalyje.

4. I|8traukite i$ danggio sietelj ir praplaukite Svariu vandeniu. ISvalykite ji
minkStu Sepeciu.

5. Vél|dékite sietelj | dangti, patikrinkite ar neapgadintas tarpiklis ir vél jsukite
{ purvo gaudyklés ,ST* (1) korpusa.

6.  Vélatidarykite rutulinj ¢Giaupa, esant] prie$ purvo gaudykle ,ST* (1).

7. Spauskite mygtuka ,Auto” (autom.), esantj valdiklio valdymo lauke.
- ,Servitec” bus jjungtas, o siurblys ,PU“ veiks.

> Pastaba!
I8valykite kitus {rengtus purvo rinktuvus (pavyzdZiui, ,Fillset®).

9.2 Sistemos degazavimo / papildymo degazavimo
tikrinimas

Patikrinkite vieng paskui kitg sistemos degazavima ,SE" ir papildymo
degazavima ,NE*.
Paspauskite valdiklio mygtuka ,Manual* rankinés eksploatacijos rezimui jjungti.
Valdymo lauke mirksés automatinis Sviesos diody indikatorius, kaip vizualinis
rankinés eksploatacijos signalas. Sistemas degazavimas ,SE" ir papildymo
degazavimas ,NE* jungiami arba i§jungiami rankinés eksploatacijos reZimu.
Reikia vaziuoti atitinkamai ne maziau kaip 10 cikly ,SE* ir ,NE*. Dujas reikia
iSstumti, prie$ pradedant kita cikla. Tada patikrinkite Sias salygas:
. Esant $altam vandeniui, vakuummetre ,PI" turi nusistatyti verté apie —

1 bar.
. Valdiklio ekrane neturi biti pranesimo ,Vandens trikumas®.
Po visisko patikrinimo perjunkite jrenginj | automatinés eksploatacijos rezima.

. Mygtukai ,Wechsel vorwarts / 2.5 bar
zurlick” (keisti pirmyn / atgal) NE ¥ * SEA* 010 val.
- NE‘arba SE* pa3|rl|n.k|mas. *  Yra aktyvintas mirksintis
+ Mygtukas ,Auto” (automatinis) rezimas ,NE ¥ “ arba
- Grizimas | automatinj rezima, SEA“
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9.4 Tikrinimas
9.4.1 Slégjislaikancios konstrukcinés dalys

Reikia laikytis atitinkamy nacionaliniu, taisykliy, dél sléginiy indy eksploatavimo.
Pries$ tikrinant slégj iSlaikancias dalis, i$ ju reikia paSalinti slégj (zr.
,Demontavimas").

Indams, atitinkantiems EN 13831, taikoma tai:

Dél numatyto naudojimo karSto ir ausinimo vandens sistemose medziagos
nuovargis nenumatomas (taip pat zr. EN 13831 6.1.8 skirsnj).

9.4.2 Tikrinimas pries eksploatacijos pradzig

Vokietijoje galioja eksploatacijos saugumo reglamento § 14 ir ypa¢ § 14 (3) Nr. 6.
Pagal tai yra pareiga tikrinti prie$ eksploatacijos pradzig tik PS-V > 50 bar x I. Tai
netaikoma jrenginiui. Tai gali bati taikoma specialioms jrangoms su specialiais
purSkimo vamzdziais, tada tai nurodoma tiekiant.

9.4.3 Tikrinimo terminai

Rekomenduojami maksimalds patikry terminai eksploatuojant Vokietijoje
nustatomi pagal Eksploatacijos saugos reglamento 16 straipsnj ir jrenginiu, indy
klasifikacijg Direktyvos 2014/68/ES direktyvos 2 priede ir taikomi grieztai laikantis
,Reflex" montavimo, eksploatavimo ir techninés priezidros instrukcijy.

Indams, atitinkantiems EN 13831, taikoma tai:

Dél numatyto naudojimo karsto ir auSinimo vandens sistemose medZiagos
nuovargis nenumatomas (taip pat zr. EN 13831 6.1.8 skirsnj)

ISoriné patikra:
Pagal 2 priedo 4 ir 5.8 punktus nereikalaujama.

Vidinis tikrinimas

ligiausias terminas pagal 2 priedo 4, 5 ir 6 punktus: jei reikia, imkités tinkamy,
alternatyviy priemoniy, (pvz., sienos storio matavimas ir palyginimas su
konstrukciniais reikalavimais; $iy verciy galima papra$yti i§ gamintojo).
Giliojo tempimo indams papildoma apsauga nuo korozijos nenumatoma (EN
13831, 6.3.2.6.2 skirsnis).

Stiprio bandymas:

ligiausi terminai nurodyti 2 priedo 4, 5 ir 6 punktuose.

Be to, reikia laikytis Eksploatacijos saugos reglamento 16 straipsnio, pirmiausia
16 straipsnio 1 dalies, taikomos kartu su 15 straipsniu ir 2 priedo 4 ir 6.6 punktais
bei 2 priedo 4 ir 5.8 punktais.

Faktinius terminius turi nustatyti valdytojas, vadovaudamasis saugumo technikos
vertinimu, atsizvelgdamas | realias eksploatacijos salygas, patirtj dirbant tokiomis
aplinkybémis, terpe ir nacionalines taisykles dél sléginiy indy eksploatacijos.

10 ISmontavimas

Pavojus gyvybei dél elektros smiigio

Net iStraukus kistukus i§ maitinimo lizdo, jrenginio plokstés dalyje gali bt

230V jtampa.

. Prie§ nuimdami valdymo sistemos danggius visiSkai atjunkite jrenginj
nuo maitinimo Saltinio.

. Patikrinkite, ar plok$téje néra jtampos.

A ATsArGIAl

Pavojus nusideginti

18trySkusi karsta terpé gali nudeginti.

. Biikite pakankamai toli nuo galincio istryksti skyscio.

. Naudokite tinkamas asmenines apsaugos priemones (apsaugines
pirstines, akinius).

A ATSARGIAI

Pavojus nusideginti dél karsty pavirsiy

Sildymo jranga labai kar$tu pavirsiumi gali nudeginti oda.

. Palaukite, kol ji atvés, arba miveékite apsaugines pirstines.

. Valdytojas turi pasirtpinti, kad prie {rangos baty pateikti atitinkami
ispéjamieji zenklai.

A ATsArGIAI

Pavojus susizaloti dél dideliu slégiu iStrykstancio skyscio

Dél netinkamai atliekamy montavimo ir techninés priezitros darby ties

jungtimis gali staiga iSsiverzti karStas vanduo ar garai ir nudeginti bei

suzaloti.

. Pasirtpinkite, kad iSmontavimo darbai baty atliekami kvalifikuotai.

. Naudokite tinkamas asmenines apsaugines priemones, pvz.,
apsauginius akinius ir apsaugines pirstines.

. Prie$ atlikdami iSmontavimo darbus jsitikinkite, kad jrenginyje neliko
slégio.

Prie$ iSmontuojant i$ ,Servitec* turi bati uZblokuotos | jrenginj nutiestos
degazavimo linijos ,DC* ir papildymo linija ,WC*, tada i$ jrenginio i$leistas slégis.
Po to ,Servitec* atjunkite nuo elektros jtampos.

Tuo tikslu atlikite toliau nurodytus veiksmus:

1. |junkite jrenginio stabdymo reZima ir apsaugokite jrengin nuo pakartotinio
jilungimo.

UZblokuokite degazavimo linijas ,DC* ir papildymo linijg ,WC*.

I$junkite jrenginio jtampa. I$ maitinimo linijos itraukite ,Servitec" kiStuka,
L,Servitec” valdymo sistemoje atjunkite {renginio kabelius ir juos pa$alinkite.

N

Ea

PAVOJUS: elektros smagis gali mirtinai suzaloti. ,Servitec* plokstes
dalyse, iStraukus kistuka, gali likti 230 V jtampa. Prie$ nuimdami dangtj,
LwServitec" valdyma visiSkai atjunkite nuo maitinimo {tampos. Patikrinkite, ar
plokstéje néra jtampos.

Atsukite i§leidimo ¢iaupa ,FD" prie ,Servitec" purskimo vamzdzio ,VT*, kad
purSkimo vamzdyje visai nelikty vandens.
6.  Jeireikia, iSneskite ,Servitec” i§ jrangos zonos.

o

ISmontavimas baigtas.
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11 Priedas
11.1  ,Reflex” klienty prieZitiros tarnyba

Centriné klienty aptarnavimo tarnyba

Centrinis telefono numeris: +49 (0)2382 7069 - 0

Klienty aptamavimo tarnybos telefono numeris: +49 (0)2382 7069 - 9505
Faks. +49 (0)2382 7069 - 9523

El. pastas: service@reflex.de

Skubiosios techninés pagalbos linija

Apie masy gaminius

Telefono numeris: +49 (0)2382 7069-9546

Nuo pirmadienio iki penktadienio nuo 8.00 iki 16.30 val.

11.2 Garantija

Taikomos galiojanios statymy numatytos garantinés salygos.

11.3  Atitiktis / normos

[renginio atitikties deklaracijas rasite ,Reflex” internetinéje svetainéje.
www.reflex-winkelmann.com/konformitaetserklaerungen

Taip pat galima nuskaityti QR koda: ?
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1 Kullanim kilavuzuyla ilgili bilgiler

Bu kullanim kilavuzu cihazin giivenli ve sorunsuz iglevi igin 6nemli bir yardimdir.
Kullanim kilavuzunun gdrevleri:

Personel icin tehlikelerin uzak tutulmasi.

Cihazin taninmasi.

En iyi iglevin elde edilmesi.

Zamaninda kusurlarin tespit edilmesi ve giderilmesi.

Amacina uygun olmayan kullanim nedeniyle arizalarin dnlenmesi.
Onarim masraflarinin veya galismama zamanlarinin énlenmesi.
Guvenirligi ve kullanim émriintn arttirimasi.

Gevrenin tehlike altina girmesinin énlenmesi.

e o o o o o o o

Bu kullanim kilavuzunun dikkate alinmamasi nedeniyle meydana gelen hasarlar
icin Reflex Winkelmann GmbH sorumlu degildir. Bu kullanim kilavuzuna ek
olarak ulusal yasal kurallara ve kurulum Ulkesindeki diizenlemelere uyulmalidir
(kaza 6nleme, gevrenin korunmasi, giivenlik ve teknik bilincinde galisma vs.).
Bu kullanim kilavuzu temel donanimli bir cihazi ve ek islevli opsiyonel ek
donanim icin arabirimleri agiklamaktadir. Opsiyonel ek donanimlara yonelik
bilgiler, & 4.5 "Opsiyonel ek donanim", & 268.

Bilgi!

> Bu kilavuz, bu cihazlarin montajini yapan veya cihazda bagka
calismalar yapan herkes tarafindan kullanimdan énce okunmali ve
uygulanmalidir. Kilavuz, cihaz isleticisine verilmeli ve isletici tarafindan
cihazin yakininda bulundurulmalidir.

2 Sorumluluk ve garanti

Cihaz glincel teknoloji seviyesi ve kabul gérmus givenlik teknigi kurallari

dogrultusunda tretilmistir. Buna ragmen kullanim sirasinda personelin veya

ugtinct kisilere yonelik bedensel ve hayati tehlikeler ya da tesis Uzerinde veya

degerli mallar izerinde olumsuz etkiler meydana gelebilir.

Degisikliklerin, 6rnegin hidrolikte veya cihazin baglantilarina midahalelerin

yapiimasi yasakr.

Asagdidaki nedenlerden biri veya birden fazlasi nedeniyle dreticinin sorumlulugu

ve garantisi sona erer:

. Cihazin amacina uygun kullanilmamasi.

. Cihazin amacina uygun olmayan bicimde isletime alinmasi, kullaniimasi,
bakiminin yapilmasi, koruyucu bakiminin yapiimasi, onarimi ve montajl.

. Bu kullanim kilavuzundaki giivenlik uyarilarinin dikkate alinmamasi.

. Cihazin hasarli veya teknige uygun takilmamis giivenlik tertibatlariyla /
koruyucu tertibatlarla calistiriimasi.

. Bakim ve inceleme ¢alismalarinin zamaninda yapiimamasi.

. Onaylanmamis yedek ve aksesuar pargalarinin kullanilmasi.

Garanti hakki icin cihazin teknige uygun montaji ve isletime alinmasi 6n
kosuldur.

Bilgi!

> ilk isletime alma ve ayrica yillik bakim igleminin Reflex fabrika miisteri
hizmetleri tarafindan yapilmasini saglayin,® 11.1 "Reflex fabrika
musteri hizmetleri", & 284.

3 Giivenlik
3.1 Sembol agiklamasi
Asagidaki notlar, kullanim kilavuzunda kullaniimaktadr.

A TEHLIKE

Hayati tehlike / Ciddi saglik sorunlari

. "Tehlike" sinyal kelimesiyle baglantili olarak bu sembol, 6liime veya
ciddi (geri doniisli olmayan) yaralanmalara yol agabilen dogrudan bir
tehlikeyi belitmektedir.

Yaralanmalar
. "lkaz" sinyal kelimesiyle bagdlantili olarak bu sembol, hafif (geri doniisti
olan) yaralanmalara yol acabilecek bir tehlikeyi belirtmektedir.

DIKKAT

Maddi hasarlar

. "Dikkat" sinyal kelimesiyle baglantili olarak bu sembol rliniin
kendisinde veya etrafindaki cisimlerde bir hasara yol agabilecek bir
durumu belirtir.

Ciddi saglik sorunlari

. "Uyari" sinyal kelimesiyle baglantili olarak bu sembol, éliime veya ciddi
(geri donlisti olmayan) yaralanmalara yol agabilecek bir tehlikeyi
belirtmektedir.

Bilgi!
"Bilgi" sinyal kelimesiyle baglantili olarak bu sembol iiriini etkili
kullanabilmek igin faydali ipuglari ve dnerileri belirtmektedir.

3.2 Personelle ilgili talepler

Montaj ve isletim sadece uzman personel veya 6zel bilgilendirilmis personel
tarafindan yerine getirilebilir.

Cihazin elektrik ve kablo baglantisi gegerli ulusal ve yerel talimatlar
dogrultusunda bir uzman tarafindan yerine getirilmelidir.

3.3 Kisisel koruyucu ekipman

®O00®00

Tesisteki tlim calismalar sirasinda kulaklik, gézlik, is ayakkabisi, kask, koruyucu
kiyafet, is eldiveni gibi dngdriilen kisisel koruyucu ekipman kullanin.

talimatlarinda bulabilirsiniz.

3.4 Amacina uygun kullanim

Cihazin kullanim alanlar tesisteki sabit 1sitma ve sogutma devridaim
sistemleridir. Isletim sadece korozyon tekniginde kapatiimis sistemlerde su
sularla kullanilabilir:

. Korozyona yol agmayan.

. Kimyasal olarak agindirici olmayan.

+  Zehirli olmayan.
Tesis sisteminin timiinde ve su takviyesinde hava oksijeni girisini asgariye
indirin.

Bilgi!
> Takviye suyunun kalitesini iilkeye dzel diizenlemelere gére belirleyin.
- Ornegin VDI 2035 veya SIA 384-1'e gére.

Bilgi!
> J Sistemin uzun bir slrre arizasiz olarak galismasini glivence altina

almak icin, su-glikol karigimlari ile galistirilan tesislerde korozyonu
onleyici inhibitdrler igeren glikollerin kullaniimasi zorunludur.
Ayrica, igindeki maddeler nedeniyle suda képliklenme meydana
gelmemesine 6zen gosterin. Aksi takdirde, kdpukler hava tahliye
cihazinda birikip, sizintilara neden olabileceginden, vakum
puskirtmeli gaz tahliyesinin tiim islevini tehlikeye atabilir.

. Su-glikol karigimlarinda karigim oranlari ve spesifik dzellikler igin
daima ureticinin bilgilerine dikkat edilmelidir.

. Farkli glikol turleri karigtirimamali ve konsantrasyonlari normalde
yilda bir kez kontrol edilmelidir (bkz. tiretici bilgileri).
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3.5 Yasak olan igletim kosullari

Cihaz su kosullar igin uygun degildir:

Mobil tesis isletimi.

Digaridaki kullanim igin.

Madeni yaglarla kullanim igin.

Alev alabilen maddelerle kullanim igin.
Damitilmig su ile kullanim igin.

Bilgi!
> Hidrolikte degisikliklerin veya baglantilara midahalelerin yapilmasi
yasaktir.

3.6 Diger riskler

Bu cihaz teknigin glincel durumuna gore dretilmistir. Buna ragmen dier riskler
asla goz ardi edilemez.

Sicak yiizeylerde yanma tehlikesi

Isitma tesislerinde yuksek yiizey sicakligi nedeniyle cilt yanabilir.
. Koruyucu eldiven takin.

. Cihazin yakinina uygun uyari isaretlerini yerlestirin.

Basing altinda digari ¢ikan sivi nedeniyle yaralanma tehlikesi

Baglantilarda, hatali montaj, demontaj (sdkme islemi) durumunda veya

bakim galismalari sirasinda, sicak suyun veya sicak buharin basing altida

aniden disari fiskirdiginda yanmalar veya yaralanmalar meydana gelebilir.

. Usulline uygun montaj, sékme ve bakim calismalarinin yapiimasini
saglayin.

. Baglantilarda montaj, sokme ve bakim galismalari uygulamadan 6nce
tesisin basincsiz oldugundan emin olun.

Yiiksek agirlik nedeniyle yaralanma tehlikesi
Cihazlar ok agirdir. Bu nedenle yaralanma ve kaza tehlikesi s6z konusudur.
. Tasima ve montaj igin uygun kaldirma gerecleri kullanin.

Glikol igeren su ile temas halinde yaralanma tehlikesi

Sogutma devridaim tesis sistemlerinde glikol igeren su ile bir temas, deri ve

gozlerde tahrise neden olabilir.

. Kisisel koruyucu ekipman kullanin (rnegin koruyucu kiyafet, is eldiveni
ve koruyucu gézlik).

4 Cihaz agiklamasi

Servitec bir gaz tahliye ve su takviye istasyonudur. Ana kullanim sahalari isitma
ve sogutma devreleri ile ¢dzilmUs veya serbest gazlardan kaynaklanan isletim

4.1

Genel goriiniim

87 5 4 1 2 3

1

10 12 13

15

000075 482 R00]

Servitec 35 - 60

3 2 1

1 10 12 96

4 57 8 15

000075_483 R00]

Servitec 75 - 95

arizalarinin 6nlenmesi hedeflenen tesislerdir. Servitec su sunlari garantiler: 1 Gaz tahliye valfi “DV”
. Basing tutmanin otomatik su takviyesiyle kontrol edilmesi sayesinde hava 2 Vakummetre “PI”
dogrudan emilmez. : .
+  Devridaim suyundaki serbest kabarciklar nedeniyle sirkilasyon problemi 3 Control TOUCh Kumanda Slste[m" - —
yoktur. 4 Vakum pusktrtme borusunun énlindeki 2 yollu motorlu vana “CD
+  Dolum ve ilave besleme suyundan oksijenin alinmasiyla korozyon 5 Vakum pusktirtme borusunun éniindeki 2 yollu motorlu vana “WV”
hasarinin disdrilmesi. 6 “PU” pompasinin arkasindaki ayar bilyali vanasi “PV”
7 Su takviyesi igin “WC” baglantisi
Bilgil +  Su takviyesinden gelen gaz zengini su igin giris
> Yiksek sistem sicakliklarinda igletim ve fonksiyon (>70°C): 8 Su takviygsi i?in DC baglantisi L
Vakumun olusturulmasiyla isletim maddesinin kaynama noktasi diiger. : Tesis sisteminden gelen gaz zengini su igin giris
Bu 6zellik, vakum pliskiirtme borusundaki maddede hacim degisikligine 9 Su takviyesi igin “DC” baglantisi
yol agar. Isletim maddesi kaynaginda, basing artar ve piskiirtme +  Gazi tahliye edilmis su igin ¢ikis
borusunda olusan vakuma ters etkide bulunur. Bu 6zellik sayesinde gaz 10 Basing salteri “PIS”
tahliye tlirl, vakumlu gaz tahliyesinden termik gaz tahliyesine geger. 1" P G
Madde kaynama halindeyken gazlarin ayristirilabilirligi neredeyse ompa .
sifirdir. Pompa sevk miktarinin daha yiiksek olmasi (>70°C 12 Eksik su salteri
sicakliklarda), ayrica, otomatik olarak daha ytiksek bir vakum anlamina 13 Doldurma ve bosaltma vanasi "FD"
gelmez.
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14 Ana salter

15 Vakum piiskiirtme borusu “VT”

4.2 Tanimlama

Tip levhasi, kumandanin vidali kapagi altinda yer alir. Burada tiretici, Gretim yili,
uretim numarasi ve teknik bilgileri bulabilirsiniz.

A A

000043_401_R001

Tip plakasindaki yazi Anlami
Type Cihaz tanimi
Serial No. Seri numarasi

Min. / max. allowable pressure PS  Musaade edilen minimum / maksimum
basing

Max. allowable flow temperature of izin verilen maksimum sistem giris
system sicakhg

Min. / max. working temperature TS Min. / maks. isletim sicakligi (TS)

Year of manufacture Uretim yili

Max. system pressure Maks. sistem basincl

Min. operating pressure set up on Minimum isletme basinci sahada
site ayarlanmistir

4.3 islev

Servitec, sistemdeki tesis suyu ve takviye suyunun gazdan arindiriimas igin

uygundur. Gozllmiis gazlari sudan %90'a kadar alir. Gaz tahliyesi zaman

kumandali gevrimlerde gergeklesir. Bir cevrim su siireglerden olusur:

. Piskiirtme ve vakumu gekme
Sistemden “VT” vakum puskirtme borusuna giden gazdan zengin “DC” su
girisi aciktir. Gerekliliklere bagli olarak, gazdan zengin sistem suyunun
kismi akisi ve takviye suyu, vakum piiskiirtme borusundaki "DC" ve "WC"
hatlari vasitasiyla piiskurtiilir. Piskirtme borusuna piskirtilen su, “PU”
pompasi araciligiyla vakum pliskiirtme borusundan sisteme geri iletilenden
daha az oldugundan, puskurtme borusunda vakum olusur. "PU" pompasi,
suyun doyma basincina ulagilana kadar vakum geker. Algak basing, “PI”
vakummetresinde gdsterilir. Atomize edilen suyun bliylk temas yiizeyi ve
vakuma dogru gaz doygunluk disUsU, suyun gaz tahliyesine yol agar. Gazi
alinmis su, vakum pUskirtme borusundan pompasi araciligiyla tekrar
tesise sevk edilir. Burada tekrar gazlari ¢dzebilir.

. Digari itme
"PU" pompasi kapanir. "VT" vakum piiskiirtme borusun devamli su enjekte
edilir ve gaz tahliye edilir. Vakum - plskirtme borusunda bulunan su
seviyesi yikselmekte. Sudan ayrilan gazlar "DV" gaz tahliye valfinden
tahliye edilir.

. Dinlenme suresi
Gaz tahliye edildiginde Servitec bir sonraki gevrim baslatilana kadar belirli
bir stire boyunca dinlenir.

"VT" vakum piiskiirtme borusundaki gaz tahliyesi dongiisiiniin igleyisi
Ornek: Sogutma suyu sistemi < 30 °C, tesis basinci 1,8 bar, "DC" tesis gaz
tahliyesi isletimde, "WC" su takviyesi gaz tahliyesi kapalr.

DV DV
1,8...-1 bar
PU
1 ‘ 2 3 4
1 Pliskirtme ve vakumu cekme 3 | Digarl itme
2 | Piskirtme ve vakumu ¢ekme 4 | Dinlenme suresi
Gaz tahliyesi

Tiim gaz tahliye iglemi, bir hidrolik sistem (izerinden “PV" ayar bilyali vanasi ve
Servitec kumandas yardimiyla hidrolik olarak diizenlenir. isletim durumlari
kontrol edilir ve Servitec kumandasinin ekraninda gésterilir. Kumandada 3 farkli
gaz tahliye programi ve 2 farkli su takviye secenegi secilebilir ve ayarlanabilir.

Gaz tahliye programlari

+  Sdrekli gaz tahliyesi:
Birkac saatten veya glinden uzun surren, mola zamanlari olmadan gaz
tahliye gevrimlerinin yapildi§i surekli gaz tahliyesi igin. Bu program isletime
alma ve onarimlardan sonra énerilir.

+ Aralikli gaz tahliyesi:
Aralikli gaz tahliyesi sinirli sayidaki gaz tahliye gevrimlerinden olusur.
Araliklarin arasinda bir bekleme siresine uyulur. Bu program surekli isletim
igin dnerilir.

+  Su takviyesi gaz tahliyesi:
Bu ayarda yalnizca takviye suyunun gaz tahliyesi yapilir. Sistemin gaz
tahliyesi yapiimaz.

Su takviyesi segenegi
iki su takviye secenedi meveuttur. Bunlar su takviye siiresi ve su takviye
cevrimiyle kontrol edilir.

PU

000066 481 R0O0]

1 “Levelcontrol” igletim modunda su takviyesi talebi igin bir basing
tutma istasyonuna ait kumanda hatti

2 "Magcontrol" besleme segenegi icin "PIS" basing dénlistliriiciniin
sinyal hatti

"DC" gaz tahliye hatti (gazi alinmig su)

"DC" gaz tahliye hatti (gaz zengini su)

“WC” su takviye hatti

Servitec

~No g~ W

Opsiyonel ek donanim % 4.5 "Opsiyonel ek donanim", & 268
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Magcontrol:  Membran basing genlesme hazneli tesisler igin.

- Yerlesik "PIS" basing 6lglim dén(istirlicisinin
yardimiyla isitma veya sogutma sistemindeki basing
kaydedilir ve kontrol edilir. Basing, hesaplanmis olan
dolum basincinin altina diiserse su takviyesi gaz tahliyesi
etkinlestirilir.

Basing tutma istasyonlu tesisler icin.

"LIS" basing tutma istasyonu haznesindeki seviyeye
bagli olarak, dogrudan tesise ilave olarak verilir. Su
takviye iglevi harici bir 230 V ~ sinyaliyle etkinlegtirilebilir.

Levelcontrol

4.4 Teslimat kapsami

Teslimatin kapsami sevk irsaliyesinde tanimlanir ve igerik ambalajin Uzerinde
gosterilir.

Her Uriin girisinden sonra hemen teslimatta eksik ve hasar olup olmadigini
kontrol edin. Muhtemel nakliye hasarlarini derhal sikayet edin.

Gaz tahliyesine yonelik temel donanim:

+  Servitec kumandasi.

*  "DV"gaz tahliye valfi, koli icerisinde paketlenmistir.

. Kullanim kilavuzunu ve elektrik baglanti semasini igeren poset (Servitec'e
takilmigtir).

Servitec'in 6n kurulumu yapiimistir ve bir palet Gizerinde teslim edilir.

4.5 Opsiyonel ek donanim

Cihaz icin su ek donanimlar temin edilebilir:

. Kullanim suyu sistemlerinden gelen takviye suyunun yumusatilmasi /
demineralizasyonu igin Fillsoft / Fillsoft Zero. Sertlik giderme kartuslarinin
ve tuz giderme kartuslarinin degisimi.

. Su takviyesi igin Fillset
- “WC’ su takviye hatti igin entegre sistem ayiricili, su sayagl, kir
toplayicili ve kapatma mekanizmali Fillset
+  Su takviyesi igin FQIR+ kompakt su sayagli Fillset Impuls.
- Fillset Impuls takildiginda, tim su takviye miktari ve yumusatma suyu
kapasitesi Fillsoft sertlik giderme tesisleri tarafindan kontrol edilebilir.

Cihazin isletim glivenligi saglanir ve yiiksek su kayiplarinda veya

kugik sizintilarda otomatik su takviyesini énler.

. Su takviyesi igin Fillset Compact
- “WC’ su takviye hatti igin entegre sistem ayiricili, kir toplayicili ve
kapatma mekanizmali Fillset Compact.
. iletkenlik denetimi iin Fillguard
- Fillguard monte edildiginde, Fillsoft Zero demineralizasyon
kartusunun kapasitesi iletkenlik agisindan kontrol edilebilir.
. Cihazin kumandast igin genisletmeler.
- RS-485 arayiizli lizerinden kumandanin muhtelif bilgileri
sorgulanabilir ve yénetim merkezleri veya bagka cihazlarla iletisim
|§|n kullanilabilir, & 6.5.2 "RS-485 arabirimi”, & 273.
Kumanda merkezleriyle yapilacak iletisim igin veri yolu

modiilleri.

Profibus-DP.

Ethernet.

Klasik iletisim icin G/C moduilu.
Modbus RTU

Control Remote

. Optimum gaz giderme isletimi igin gaz itme dlglima.

Bilgi!

Aksesuarla birlikte kullanim kilavuzlari teslim edilir.

5 Teknik veriler
> Bilgi!
Asagidaki degerler tiim tesisler icin gegerlidir:
- Cihazin izin verilen igletim sicakligi: 90 °C
- Su takviyesi igin izin verilen giris basinci: 1,3 bar -6 bar
- Su takviye giici: 0,55 m*h'ye kadar
- (ozllmis gazlar ayirma derecesi: < %90
- Serbest gazlar ayirma derecesi: %100
- Koruma derecesi: IP 54
5.1 Elektrik
Tip Elektrik giicii Elektrik baglantis Sigorta RS-485 1/0 modiilii Kumanda iinitesi Ses diizeyi
(W) (V/Hz/A) (dahili) arabirimlerinin (V, A) (dB)
(A sayisi
35 0,7 230/50 10 1 Hayir 230, 4 55
60 1,1 230/50 10 1 Hayir 230, 4 55
75 1,1 230/50 10 1 Hayir 230, 4 55
95 1,1 230/50 10 1 Hayir 230, 4 55
5.2 Boyutlar ve baglantilar
Tip Agirlik Yiikseklik Genislik Derinlik Servitec girig Servitec gikis
(kg) (mm) (mm) (mm) baglantilari (sistem baglantisi
ve su takviyesi)
35 34 1030 620 440 IG % ing IG 1ing
60 38 1215 685 440 IG % ing IG 1ing
75 39 1215 600 525 IG %2 ing IG 1ing
95 40 1215 600 525 IG % ing IG 1ing
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5.3 isletim
Tip Tesis hacmi Tesis hacmi
(%100 su) (%50 su)
(m?) (m?)
35 220'ye kadar 50'ye kadar
60 220'ye kadar 50'ye kadar
75 220'ye kadar 50'ye kadar
95 220'ye kadar 50'ye kadar
6 Montaj

Elektrik carpmasi nedeniyle hayati tehlikeye yol agabilecek

yaralanmalar.

Akim tagiyan bilesenlere temas edilmesi halinde hayati tehlikeye yol

acabilecek yaralanmalar meydana gelebilir.

. Cihazin monte edilecegi tesisin gerilimsiz olmasina dikkat edin.

. Tesisin bagka kisiler tarafindan tekrar galistirilamayacagindan emin
olun.

. Cihazin elektrik baglantisindaki montaj galismalarinin sadece bir
elektrik teknisyeni tarafindan ve elektro teknik kurallar dogrultusunda
yaplimasini saglayin.

Calisma basinci

(bar)

05-25
05-45
13-54
13-72

Basing altinda digari gikan sivi nedeniyle yaralanma tehlikesi

Baglantilarda, hatali montaj, demontaj (sékme islemi) durumunda veya

bakim calismalari sirasinda, sicak suyun veya sicak buharin basing altida

aniden disari fiskirdiginda yanmalar veya yaralanmalar meydana gelebilir.

. Usulline uygun montaj, sékme ve bakim galismalarinin yapiimasini
saglayin.

. Baglantilarda montaj, sékme ve bakim calismalari uygulamadan 6nce
tesisin basingsiz oldugundan emin olun.

Sicak ylizeylerde yanma tehlikesi

Isitma tesislerinde ytiksek ylizey sicakligi nedeniyle cilt yanabilir.
. Koruyucu eldiven takin.

. Cihazin yakinina uygun uyari isaretlerini yerlestirin.

Diisme veya ¢arpma nedeniyle yaralanma tehlikesi

Montaj sirasinda diisme veya tesis pargalarin carpma nedeniyle

yaralanmalar.

. Kisisel koruyucu ekipmani kullanin (kask, koruyucu kiyafet, is eldiveni,
is ayakkabilari).

Bilgi!

Teknige uygun montaji ve isletime almay! montaj, isletime alma ve

bakim belgelerinde onaylayin. Garanti haklari igin bu 6n kosuldur.

- lkisletime alma ve yillik bakim islemini, Reflex miisteri
hizmetlerine yaptirin.

>

6.1.1 Teslimat kapsaminin kontrolii

Cihaz teslimat dncesinde itinayla kontrol edilir ve ambalajlanir. Tagima
sirasindaki hasarlar miimkindur.

Asagidaki islemleri yapin:
1. Mal girisinden sonra teslimati kontrol edin.

. Eksiksizlik bakimindan.

. Nakliye sebebiyle olasi hasarlar agisindan.
2. Hasarlari belgelendirin.

3. Hasarlarin reklamasyonunu yapmak igin tagima sirketiyle iletisime gegin.

Miisaade edilen igletim  Tasma valfi hedef isletim sicakligi

asin basinci degeri (°C)
(bar) (bar)
8 - >0-90
8 - >0-90
10 - >0-90
10 - >0-90
6.2 Hazirliklar

Teslim edilen cihazin durumu:

. Servitec'in tlim vida baglantilarinin ve elektrik baglantilarinin yerine sikica
oturup oturmadigini kontrol edin.
Gerekiyorsa vidalari ve rakorlari yeniden sikin.

Cihaz montaiji igin hazirliklar:

. Don olmayan, iyi havalandiriimis oda.

. Oda sicakligi > 0 ile maksimum 45 °C arasl.

. Dz, dayanikli ve su bosaltim imkani veren bir zemin.

+  DIN 1988 -100/-600 / DIN EN 1717 uyarinca DN 15 dolum baglantis!.

*  On kumandali FI koruma salterli 230 V~, 50/60 Hz, 16 A elektronik
baglanti: Devreye girme akimi 0,03 A.

Servitec, su takviyesi igin iki isletim tiiri ile calistirilabilir. Kurulum sirasinda
Servitec'in tesis igerisindeki konumunu géz éntinde bulundurun:
. Tesis suyunun basinca bagdl takviyesi (Magcontrol).
- Senvitec'i basing genlesme haznesinin yakinina kurun.
. Tesis suyunun yiikseklige bagli takviyesi (Levelcontrol).
- Senvitec'i tesis tarafinda geri beslemeye ve geri donis eklemesinin
onlne kurun.

Bilgi!

Servitec'e giden su takviye hatt.

- Su takviye hatti icme suyu sebekesine baglanacaksa, Fillset
sistem ayiriciyi kullanin.

- Bulundugunuz tilkede gegerli yonetmeliklere ve mevzuata
uyulmalidir.

>

Bilgi!

Reflex planlama yénergesini dikkate alin.

. Planlama sirasinda Servitec ¢alisma araliginin, basing tutma
calisma araliginda "pa" baslangig basinci ve "pe" son basinci
arasinda olmasina dikkat edin.

>

6.3 Uygulama

Usuliine uygun yapilmayan montaj nedeniyle hasarlar

Boru hatlarinin baglantilari veya sistem Uniteleri nedeniyle cihaza fazladan

yuk binebilir.

+  Cihazdan sisteme giden boru baglantilarini gerilimsiz ve titresimsiz
(momentsiz) monte etmeye dikkat edin.

. Ihtiyag halinde boru hatlarinin veya cihazlarin desteklenmesini
saglayin.

DIKKAT

Sizinti nedeniyle maddi hasar

Cihaza gelen baglanti hatlarindaki sizintilar nedeniyle tesis sisteminde maddf

hasar olugabilir.

. Tesisin sistem sicakligina karsi gerekli dayanikliliga sahip olan baglanti
hatlari kullanin.

Tercihen, Uniteyi 1sitma sistemlerinin ger, donds tarafina kurun.

- Busayede miisaade edilen basing ve sicaklik araliyinda galistirimasi
saglanir.

- Geri donls katkili veya hidrolik yumusaticili tesislerde montaj karistirma
noktasinin éncesinde gergeklesir, bu sayede "V" ana hacim akiminda gaz
tahliyesi < 90 °C sicakliklarinda yerine getirilir.

Cihazin 6n montaji yapilmistir ve tesisin yerel kosullarina uyarlanmalidir. Tesise

dogru su tarafli baglantilari ve ayrica terminal semasi dogrultusunda elektrik

baglantiyl tamamlayin, % 6.5 "Elektrik baglantisi", B 271.
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Montaj

Bilgi!
Montaj sirasinda armatirlerin kullanilabilirligini ve baglanti hatlarinin
besleme seceneklerini dikkate alin.

6.3.1 Montaj pargalarinin takilmasi

000060 461 R0

Gekvalf (1) ile "DV" (2) gaz tahliye valfini "VT" vakum piiskirtme borusunun
Uistiine monte edin. Servitec'in yerine saglam bir sekilde oturdugundan emin
olmak igin cihazin tiim vida baglantilarini kontrol edin.

6.3.2  Kurulum yeri

Servitec, zemin Uizerine monte edilir. Sabitieme araglari, misteri tarafindan
zeminin zelligine ve Servitec'in agirligina uygun olarak segilmelidir.

p0 —p &

nnn48a An1 onno

Servitec basinca bagl su takviyesi ile galistirilacaksa, kurulumu “MAG”
membranli genlesme tankinin yakinina yapiimalidir. Bu sayede membranli
genlesme tankinin basing denetimi saglanir. Kumanda sisteminde "Magcontrol"
isletim tiiri secilmelidir.

Bilgi!

Hidrolik ayiricil kumanda varyantlarinda ve geri donls eklemelerinde

“V” ana hacimsel akimina baglamaya dikkat edin.

- Kumanda ve su takviye varyanti, & 6.4 "Kumanda ve ilave
besleme varyasyonlar", & 271.

"DC" gaz giderme hatti baglantisinin ayrintisi
"DC" gaz giderme hatlarinin baglantisini su semaya gére yapin.

2500

=500

DC DC

P

000171 481 R002|

Bilgi!
“Po* asgari isletim basincini hesaplarken cihaz ile basing genlesme
haznesi arasindaki olasi bir “hs” ylikseklik farkini dikkate alin.

6.3.3  Hidrolik baglanti
6.3.3.1 Tesise dogru gaz tahliye hatti

Servitec, sisteme giden iki “DC” gaz giderme hattina ihtiyag duyar. Gaz giderme
hatlarindan biri sistemden gelen gaz agisindan zengin su, digeri ise sisteme geri
giden gazdan arindirilmig su igindir. Her iki gaz giderme hatti igin fabrika
tarafindan Servitec’e kapaticilarin 6n montaji yapiimistir. Gaz giderme hatlarinin
baglantisi, sistemin ana hacim akimi tizerinden yapilmalidir.

Isitma sistemindeki Servitec; membranl genlesme tanki “MAG” ile basing
koruma

1 2 3 4 5

2500
O°CS!SQO°CL ‘ ‘ J

6
v |

<
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15
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Basingli genlesme tanki

Servitec

"DC" gaz giderme hatti (gazdan arindiriimis su)

"DC" gaz giderme hatti (gaz agisindan zengin su)

B WIN|—

istege bagl ekipman ve aksesuarlar & 4.5 "Opsiyonel ek donanim’",
268
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"WC" su takviye hatti

Sisteme giden gaz giderme hatlarinin montajl, "EC" genlesme hatti baglantisinin
yakininda gerceklesir. Bu, stabil basing kosullarinin saglanmasini garanti altina
alr.

. Kaba kirin girmesini ve bu nedenle Servitec'in "ST" kir toplayicisinda asiri
yuk olugmasini engelleyin.

. Gaz agisindan zengin suyun gaz giderme hattini sistemin akis yontnde
gaz fakiri suyun gaz giderme hattinin éniine baglayin.

. Su sicakligi > 0°C - 90°C araliginda olmalidir. Bu nedenle, isitma
sistemleri icin geri donlis tarafini tercih etmelisiniz. Sonug olarak, gaz
giderme performansi sicakliktan ba§gimsizdr.

6.3.3.2 ilave besleme hatti

000186 461 RO0|

1 Servitec 3 | "BT" sebeke ayirma
haznesi
2 | “WV” 2 yollu motorlu vana 4 | Kir toplayicisi "ST"

"BT" sebeke ayirma haznesiyle yapilan bir su takviyesinde alt kenari "PU"

pompasinin en az 1000 mm uzerinde olmalidir.

Farkli Reflex su takviye versiyonlari, % 6.4 "Kumanda ve ilave besleme

varyasyonlarl", B 271.

Otomatik su takviyesi baglanmayacaksa, “WC” su takviye hattinin baglantisini

R Y2 inglik bir kor tapa ile kapatin ve tesisi “Levelcontrol” isletim modunda

calistirin.

Harici su takviyesinde su sartlara dikkat edin:

. Masa genisligi < 0,25 mm olan en az bir "ST" kir toplayicisini "WV" 2 yonlii
motor kiiresel vanasinin 6ntinde yakin bir yere takin veya Fillset kullanin.

Bilgi!
Harici bir sistem su takviyesi kullanilacaksa, farkli isletim parametreleri
nedeniyle Servitec arizasinin olmasini engelleyin.
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Bilgi!
Sakin basing 6 bar degerini astiginda su takviye hattinda bir basing
dUsUrtictist kullanin.

6.4 Kumanda ve ilave besleme varyasyonlari

Cihazin kumandasindaki misteri mentisiinde takviye (ilave besleme) segenegi
segilir, & 7.8 "Musteri menlstindeki kullanimi sinirlandirmak”, & 276.
Misteri menusiinde ayarlanabilen takviye (ilave besleme) segenekleri sunlardir:
. "Magcontrol" basinca bagli ilave besleme.

- Membranli basing genlesme haznesi olan bir tesis sistemi.
. "Levelcontrol" seviyeye bagli ilave besleme.

- Basing tutma istasyonu olan bir tesis sistemi.

6.4.1 Magcontrol basinca bagli ilave besleme

Hidrolik ayiriciya ve "MAG" membranli genlesme tankina sahip cok kazanli bir
sistem 6rnegi.

X X

000187 461 R003

4

"WC" su takviye hatti

Servitec kumandasindaki miisteri menisiinden "Levelcontrol" isletim tiirli
ayarlanir. Bu isletim tirli basing koruma istasyonlarina sahip sistemler igin
gegerlidir ve sabit basingla esnek bir isletim tiirinG olanakl kilar.

Talep bazinda su takviyesi, basing koruma istasyonunun genlesme tankinda
dlgiilen su seviyesine gore yapilir. Su seviyesi basing 6lglim kutusu "LIS"
lizerinden belirlenir ve basing koruma istasyonunun kumandasina iletilir. Kutu, su
seviyesi dlislk oldugunda Servitec kumandasina 230 V'luk bir sinyal gonderir.
Su takviyesi, “WC” takviye hatti Gizerinden takviye zamani ve takviye cevrimleri
denetlenerek kontrollii bir sekilde yapilir.

6.5 Elektrik baglantisi

Elektrik carpmasi nedeniyle hayati tehlikeye yol agabilecek

yaralanmalar.

Akim tasiyan bilesenlere temas edilmesi halinde hayati tehlikeye yol

acabilecek yaralanmalar meydana gelebilir.

. Cihazin monte edilecegi tesisin gerilimsiz olmasina dikkat edin.

. Tesisin bagka kisiler tarafindan tekrar galistirilamayacagindan emin
olun.

. Cihazin elektrik baglantisindaki montaj galismalarinin sadece bir
elektrik teknisyeni tarafindan ve elektro teknik kurallar dogrultusunda
yaplimasini saglayin.

1 2 3 4
1 Basingli genlesme tanki "MAG"
2 Servitec
3 istege bagli ekipman ve aksesuarlar & 4.5 "Opsiyonel ek donanim’,
268
4 "WC" su takviye hatti

Servitec kumandasindaki musteri menUstinden "Magcontrol" isletim tiiri
ayarlanir. Bu igletim tiirli, membranl genlesme tankina sahip sistemler igin
gegerlidir. Su takviyesi basinca bagli olarak gergeklesir. Bunun igin gereken
“PIS” basing sensorli, Servitec'e entegre edilmistir. Gaz giderme hatlari "DC",
membranli genlesme tankinin yakinina baglanir. Bu, talebe dayali su takviyesi
igin dogru bir basing denetimi saglar.

Bilgi!

> Gaz giderme hatlarini sistemin geri dénis tarafindaki hidrolik ayiricinin
oniine baglayin. Boylece 0 °C - 90 °C olan gerekli sicaklik araliina
uyulacaktir.

6.4.2  Seviyeye bagli Levelcontrol ilave besleme

Geri doniis eklemesine ve kompresdr kontrollii basing koruma istasyonuna sahip
cok kazanli sistem 6rneginde.

(1. 0

230V
Signal

Yam
T

00N182 481 RONR

N
w
EN

1 Basing koruma istasyonu

2 Servitec

3 istede bagli ekipman ve aksesuarlar & 4.5 "Opsiyonel ek donanim”,
268

Asagidaki agiklamalar standart tesislerle ilgilidir ve misteriye ait gerekli
baglantilarla sinirlidir.

1. Tesisi gerilimsiz duruma getirin ve tekrar galistirmaya karsi emniyete alin.
2. Kapaklari ¢ikarin.

A TEHLIKE Elektrik carpmasi nedeniyle hayati tehlikeye yol agabilecek
yaralanmalar. Cihaza ait devre kartinin pargalarinda sebeke fisinin gerilim
beslemesinden gekilmesinden sonra da 230 V seviyesinde gerilim
bulunabilir. Kapaklarin gikariimasindan énce cihazin kumandasini
tamamen gerilim beslemesinden ayirin. Devre kartinin gerilimsiz olup
olmadigini kontrol edin. N

3. ligili kablo igin uygun civatali kablo baglantilari kullanin. Omegin M16 veya
M20.

4. Yerlestirilecek tlim kablolari civatali kablo baglantilarindan gegirin.

5. Tim kablolari terminal planina gére baglayin.

- Msteriye ait sigortaya bagli olarak cihazin baglanti giiglerini dikkate
alin, & 5 "Teknik veriler", & 268.

Kapagi monte edin.

Elektrik fisini 230 V gli¢ kaynagina takin.

. Tesisiagin.

lektrik baglantisi tamamlanmis.

mo N o
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6.5.1

Terminal semasi

1

/ / / /

e
71819 13| 14| 15 |19 20| 211 25| 26 29( 30| 31
T0.315A T0315A Y2 | N | PE COM| NC| NO | T + app |\ | SENE.
’ ’ I\ | | / |\RS—485
10[ 11T 12] [16]17] 18 22(23| 24| 27| 28 32| 33| 34
Y1 N PE pu - + | oup | ezav ezav | wz WM
11213 415|6
PE N L PE N| M1
/ / -

15 14

13

I I

12 11 10 9

000090_401_R001

{

8

1 Ana sigorta 9 Dijital girigler: su sayact; su eksikligi
2 Motor kiresel vanasinin igin sigortasi 10 Ayar bilyali vanasi (besleme)
3 Gaz tahliyesi ayar valfi CD 11 Basing icin analog giris
4 Toplu mesaj 12 Harici su takviye talebi (sadece Levelcontrol oldugunda)
5 lletkenlik icin opsiyonel 13 Su takviye valfi WV
6 Ayar bilyali vanasi 14 Pompa
(ayar bliyGkligu (25) /
Déniis degeri (46))
7 RS-485 arabirimi 15 Sebeke beslemesi
8
' Terminal sinval islev Kablo
Terminal Sinyal islev Kablo numarasi ¥ s baglantisi
numarasi baglantisi )
21 + seviye (+
1 - Sebeke fisli kabloyla 230 V 18Y)
ebeke fisli kabloyla .
2 N gerilim beslemesi. Fabrikada 22 PE (yalitim)
3 L 23 - Basing
4 PE (sinyal) Basing analog girisi Fabrikada
5N N Pompa PU Fabrikada 24 :8"3?'“9 i
6 M1 M1
25 0-10V (ayar
7 Y2 biyikligt)
8 N Gaz tahliyesi ayar valfi CD Fabrikada 2 0-10V (geri
9 PE bildirim) Ayar bilyali vanasi Fabrikada
10 Y1 27 GND
11 N Su takviye valfi WV Fabrikada 28 +24V
(besleme)
12 PE
13 CoM - 2 At Miister
: o Misteri 30 B- RS-485 arabirimi. tarafindan,
14 NC Toplu mesaj (potansiyelsiz). tarafmdan, = = opsiyonel
15 NO opsiyonel
+24V Eksik su salteri - Kuru ¢alisma .
16 bos 32 koot GAISMa  Eaprikada
— Bir basing tutma istasyonu P
0y =l o] tarafindan harici su takviye S Temas suyu sayacl, su Miisteri
(230V) lebi. kumand tarafindan, takviyesini degerlendirmek igin, 3.
— talebi, kumanday! opsiyonel 33 E1 ! _ ’ ftarafindan,
18 Sutakviyesi  "Levelcontrol'a ayarlayin! terminal 32/33 kapali = Sayma opsiyonel
(230V) palsl.
19 PE yalitimi Eksik su salteri, terminal 32/34.
- Seviye analog girisi, cihazda ) Eksik su salterinin kablosunu .
20 UL kullaniimamakta. 34 E2 vidali baglantidan gegirinve ' o0kada
(sinyal) terminallere baglayin
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6.5.2  RS-485 arabirimi
6.5.2.1 RS-485 arabirimin baglantisi

Arabirimi agagidaki sekilde baglayin:

1. Arabirim baglantisi i¢in su kabloyu kullanin:
- Liycy (TP), 4 x 2 x 0,8, maksimum toplam Bus uzunlugu 1000 m.

2. Arabirimi kumanda dolabindaki platinin 29, 30, 31 terminallerine baglayin.
- Arabirimin baglantisi igin, & 6.5 "Elektrik baglantisi”, B 271.

3. Cihaz, RS-485 arabirimini desteklemeyen bir kumanda merkeziyle
baglantili olarak kullanildiginda (6rm. RS-232 arabirimi) bir adaptor
kullanin.

6.6 Montaj ve isletime alma belgesi

Tip levhasindaki veriler: Po

Tip: Psv

Uretici numarast:

Cihaz; kullanim kilavuzu dogrultusunda takilip isletime alinmistir. Kumanda ayari
yerel kosullara uygundur.

Bilgi!

> Fabrika tarafindan ayarlanan cihaz degerlerinin degistirilmesi
durumunda, bu degerler bakim belgesine iglenmelidir, % 9.3 "Bakim
belgesi ", B 282.

montaj i¢in

Yer, Tarih Firma imza

isletime alma igin

Yer, Tarih Firma imza

7 ilk isletime alma

Bilgi!
> Teknige uygun montaji ve isletime almayi montaj, isletime alma ve
bakim belgelerinde onaylayin. Garanti haklari igin bu 6n kosuldur.
- lkisletime alma ve yillik bakim islemini, Reflex miisteri
hizmetlerine yaptirin.

7.1 isletime alma kosullarinin kontrolii

Montaj bélimiinde tarif edilen galismalar tamamlandiginda, Servitec ik isletime

alma igin hazirdir.

+  Servitec'in kurulumu tamamlanmistir.

. Servitec'ten tesise giden baglantilar yapilmistir ve tesis basinci koruma
dlizenegi kullanima hazirdir.
- Tesis sistemine giden gaz tahliye hatti.
- Tesis sisteminden gelen gaz tahliye hatti.

. Otomatik takviye yapilacaksa, Servitec'in su ile takviye baglantisi
yapiimistir ve kullanima hazirdir.

. Servitec'in badlanti boru hatlari isletime almadan dnce durulanmigtir ve
kaynak artiklari ve kir giderilmistir.

. Tesis sistemi su ile doldurulmustur ve gaz tahliyesi yapiimistir, bu sayede
tiim sistem Gzerinden bir sirklilasyon saglanmistir.

. Elektrik baglantisi gegerli ulusal ve yerel mevzuat dogrultusunda
olusturulmustur.

7.2 Magcontrol icin minimum igletim basincinin ayari

Asgari igletim basinci "po" Servitec'in gore tespit edilir.

_Psy
x A
P.v
Basing tutma
hedef degeri
_ P
IN
Po

»

A

s
Qo
£ 3]
§ g
o 8
£ [0}
@ £
Q ()
g 2 =
5 2 5
w 5 =
8 o g =
E = & =©
E g 2o 3
£ & 2 E
S 4 oy Y

000388 461 RO(
Aciklama Hesaplama

Pst Statik basing = statik yikseklik (hs)/10
= pst + 0,2 bar (tavsiye edilen)

= po+0,3 bar

Po Asgari iletim basinci

Pa Baslangig basinci (soguk su
doldurma basinci)

Pe Bitis basinci < psv- 0,5 bar (psy < 5,0 bar
igin)
=po + 1,2 bar (psy < 5,0 bar
icin)

Psv Emniyet valfi tetikleme basinci

Asgari isletme basinc, ilk isletime alma sirasinda Reflex Control Smart

uygulamasi ile yapilandirma igin dogrudan hesaplanabilir ve kaydedilebilir.

Litfen daima tesisteki MAG 6n basincinin dogru olup olmadigini da kontrol edin.

Asagidaki iglemleri yapin:

1 Kumanday! uygulamada “Magcontrol” olarak ayarlayin.

2. Cihazin "P0" asgari isletim basincini diyaframli basing genlesme
haznesinin "p0" 6n basincina bagli olarak tespit edin.

00727 481 R001

. Cihaz diyaframli basing genlesme haznesi ile ayni seviyeye
kurulmustur (Ahst = 0).
- Po=p0*

+  Cihaz diyaframli basing genlesme haznesinden daha asagiya
kurulmustur.
- Po=p0 + Ahs/10*

Cihaz membranli basing genlesme haznesinden daha yiksege
kurulmustur.
- Po=p0- Ahg/10*

bar cinsinden p0, Ahstin m

Bilgi!
> Servitec hedef dederi igin daima emniyet valfi devreye girme basincina
dikkat edilmelidir (bkz. hesaplama formili).

Bilgi!
> Asgari igletim basincinin altina inilmemesine dikkat edin. Boylece distik
basing, buharlasma ve buhar kabarciklari olusumu séz konusu olmaz.
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iIk isletime alma

7.3 Kumanda

7.3.1 Kumanda alaninin kullaniimasi

11 10 9 8 6 5 4 000088_461_R00’
1 Hata LED'i
. Hata LED'i ariza mesajinda yanar
2 Ekran
Oto LED'i
. Oto LED'i otomatik isletimde yesil yanar
+  Oto LED'i mantiel isletimde yesil yanip sner
+  Oto LED' durma igletiminde yanmaz
4 TAMAM
. Eylemi onaylama
5 Dur
. isletime alma ve kumandada yeni degerlerin girisi icin
6 Meniide "geri" gitme
7 Mantiel
+  Testler ve bakim calismalari igin
8 Oto
+  Surekli isletim icin
9 Meniide "ileri" gitme
10 Meni
. Miisteri menistiniin cagrilmasi
11 Onay
. Mesajlari onaylama

Parametre segimi ve degisimi

Parametreyi "TAMAM" tusuyla (5) segin.

Parametreyi "W" (7) veya " A" (9) degistirme tuslariyla degistirin.
Parametreyi "TAMAM" (5) tusuyla onaylayin.

Menu noktasini "W" (7) veya " A" (9) degistirme tuslariyla degistirin.
Men diizeyini "Onay" (11) tusuyla onaylayin.

R~

7.4 Kumandanin baslangig rutinini ayarlanmasi

Baslama rutini, Servitec'in ilk isletime aliniginda parametrelerin ayarlanmasini
saglar. Bu rutin kumandanin ilk kez calistirimasiyla baglar ve bir defaya mahsus
olarak ayarlanir. Daha sonraki parametre degisiklikleri ve kontrolleri, misteri
menUstinden yapilir, & 8.2.1 "MUsteri menisi”, B 278.

Bilgi!
Kumanda gerilim beslemesini (230 V) konnektorii takarak saglayin.

Durma igletimindesiniz. Kumanda alanindaki "Oto" LED'i sénmiisttir.

1. Yazilim dili segimi. | Lisan

2. lsletime almadan nce kullanim Kullanim kilavuzunu
kilavuzunu okuyun ve diizgiin monte okuyun!
edilip edilmedigini kontrol edin.

3. Senvitec'inizin versiyonunu girin. Tesis seg

4. Dilediginiz su takviye versiyonunu segin: Servitec
Magcontrol: Magcontrol

Bir tesis icinde diyaframli basing genlesme
haznesi ile basinca bagli su takviyesi.
Levelcontrol:

Bir tesis icinde basing tutma istasyonu ile
seviyeye bagli su takviyesi.

“Magcontrol” takviye versiyonu segildiginde Em. valfi basinci

gosterilir:
5. lsi Uretecine ait emniyet valfinin devreye
girme basincini girin.

“Magcontrol” takviye versiyonu segildiginde Min. isl. basinci

gosterilir:

6.  Asgari igletim basincini girin.
Asgari iletim basinci P0’In
hesaplanmasi igin, & 7.2 "Magcontrol
icin minimum igletim basincinin ayari",
273.

7. Sirasiyla yanip sonen "Saat", "Dakika" ve | Saat:

"Saniye" gostergelerini degistirin.
Bir hata meydana geldigi sirada saat hata
hafizasinda kaydedilir.

8.  Sirasiyla yanip sénen "Gun", "Ay" ve "YIlI" | Tarih:

gostergelerini degistirin.
Bir hata meydana geldigi sirada tarih hata
hafizasinda kaydedilir.

9. lleti satinnda segin ve "OK" ile onaylayin: | Basl.rutini bitirilsin mi?

evet: Baslangig rutini sonlandirilir. Servitec
otomatik olarak durma igletimine
gegmektedir.

hayir:  Baglangig rutini tekrar baglar.

Basing gdstergesi sadece "Magcontrol" 2.0 bar
modunda gériintr. DUR

Bilgi!
Durma isletimindesiniz. Parametre ayarindan sonra liitfen baslangig
rutininden otomatik isletime geginiz.

7.5 Cihazi suyla doldurun ve havalandirin

Pompa galigmasi yaralanma tehlikesine neden olabilir

Pompa motorunu fan garkindan tornavida ile déndiiriirken pompanin

calismaya baglamasi el yaralanmalarina neden olabilir.

. Pompa motorunu fan garkindan tornavida ile dondiirmeden énce
pompaya voltaj gidisini kesin.

Pompa galigmasi cihaz hasarina neden olabilir

Pompa motorunu fan garkindan tornavida ile déndiirirken pompanin

calismaya bagslamasi pompada maddi hasara neden olabilir.

. Pompa motorunu fan garkindan tornavida ile dondiirmeden énce
pompaya voltaj gidisini kesin.
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21 pnno

1 | Vakummetre “PI” 5 Pompa "PU"

2 | Gaz tahliye valfi “DV” WC | Su takviye hatti

3 | Doldurma ve bosaltma vanasi DC | Gaz tahliye hatlari
“FD”

4 | "AV" hava bogaltma vidasi

1. Senvitec'i tesis sistemi tizerinden doldurun.

- "DC" kiiresel vanalarinin agiimasinin ardindan, tesis sisteminde
yeterli su rezervi bulunmasi halinde, vakum piiskirtme borusu
kendiliginden dolar.

2. Opsiyonel

- Servitec'i doldurma ve bosaltma vanasi (3) iizerinden su ile doldurun.

- "VT"vakum plskurtme borusunun doldurma ve bogaltma vanasina
(3) bir tane hortum baglayin.

3. Vakum puskirtme borusunu suyla doldurun.

- Hava, gaz tahliye valfi (2) Gizerinden gikar ve su basinci vakummetre

(1) izerinden okunur.

nnnnEo 461 N4

—

Pompanin havasini alin:

4. Hava tahliye civatasini (1), hava ve/veya su-hava karigimi disari gikana
kadar gevsetin.

5. Gerekiyorsa pompay! bir tornavidayla pompa motorunun fan carkindan
gevirin.

A IKAZ - Pompa calismasi sirasinda yaralanma tehlikesi! Pompa
calismasi sirasinda el yaralanmalari. Pompa motorunu fan garkindan
tornavida ile ddndirmeden 6nce pompaya voltaj gidisini kesin.
DIKKAT - Cihaz hasari. Pompanin galismaya baglamasi nedeniyle
pompada maddi hasar. Pompa motorunu fan garkindan tornavida ile
- Su-hava karigimlari pompadan tahliye edilir.

6.  Sadece su glkmaya basladiginda hava tahliye civatasini tekrar sikin.

7. Doldurma ve bosaltma vanasini kapatin.

Doldurma ve hava tahliyesi sona ermigtir.

Bilgi!
Pompa “PU”, Servitec’e su doldurulurken agik olmamalidir.

Bilgi!

> Hava tahliye civatasi tamamen sokilmemelidir. Hava igermeyen su
cikana kadar bekleyin. Hava tahliye islemi, “PU” pompasinin havasi
tamamen bosaltilana kadar tekrarlanmalidir.

7.6 Vakum testi

Servitec'in diizglin galismasini garantilemek igin vakum testi yapin.

ﬁ

1 “DC” besleme hattindan piiskiirtme borusuna giden, kir toplayicisinin yer
aldigr kiresel vanayi (1) kapatin. “DC” pompasinin besleme hattindaki,
tesise giden ikinci kiresel vana (2) ise agik kalacaktir.

2 Kumandadan manuel sekilde bir vakum olugturun.

* Kumandanin kumanda alanindaki "Manuel" tusuna basin.

* "Geri" Degistirme tusu ile kumanda alanindaki "SE" sistem gaz
tahliyesini agin.
— 50 saniyelik bir gecikme sonrasi pompa galismaya baslar.

3 Pompa calismasindan 10 saniye sonra degistirme tusu "geri" ile "SE"
sistem gaz tahliyesini kapatin.

+  Vakummetre Uzerinde gdsterilen algak basinci not edin.

nnn720 nn1_RON1

000064 461 RO(]

4 Yakl. 10 dakika boyunca “PI” vakummetresini (1) izleyin. Basing
degismemelidir. Basing ylikseldiyse, Servitec'in sizdirmazligini kontrol
edin.

. "VT" vakum plskirtme borusundaki tlim baglanti yerlerini sizdirmaya
kars! kontrol edin.

. "PU" pompanin hava bogaltma vidasini sizdirmaya karsi kontrol edin.

. "VT" vakum piiskiirtme borusunun "DV" gaz tahliye valfini sizdirmaya
kars! kontrol edin.

Bilgi!
Basing artigi ortadan kalkana kadar 2. ila 4. adimlari tekrar edin.

5  Vakum testi basariyla tamamlandiktan sonra kir toplayicisinin oldugu
kiresel vanayi agin.

6  Cihaza ait kumandanin ekraninda "su eksikligi" hata bildirimi belirirse, bu
hata bildirimini "Onay" tusu ile onaylayin.

M vakum testi bitmistir.

Bilgi!

Ulasilabilir algak basing, mevcut su sicakliindaki doygunluk basinci
kadardir.

. 10 °C'de yakl. -1 bar algak basinca ulagilabilir.

7.7 Tesis sistemi ile cihazi suyla doldurma

Su kapasitesi 3000 litreden az olan ve diyaframli basing genlesme haznesi ile
basing koruma yapilan tesislerde Servitec, gaz tahliyesi yapilmis suyu
doldurmak igin kullanilabilir. Bu, isletime alimdan sonra oksijen icerigini ve
serbest gazlarin igerigini digurdr.
Kullanimi agagidaki kullanim sekline ayarlayin:
. "Magcontrol" otomatik besleme, % 8.2.1 "Miisteri meniisi", & 278.
«  Maniel isletim, % 8.1.2 "Manuel iletim", & 278.

- "NE"gaz tahliyesi modu besleme gaz tahliyesi.
Kumanda gerekli olan doldurma basincini hesaplar. Bu de@er ulasildiginda
doldurma islemi otomatik olarak durdurulur. Maksimum dolum zamani
aslldiginda (standart olan 10 saat), besleme bir hata bildirimi ile kesilir. Neden
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bulundugu takdirde kumandanin kumanda alanindaki "Quit" tusu ile hata bildirimi
kapatilip dolum devam ettirilebilir, & 8.2.4 "Mesajlar", B 279. Sistem lizerindeki
tiim sirkiilasyonu saglamak igin dolumdan sonra tesis havalandiriimalidir.

Bilgi!

Otomatik dolum islemi sirasinda tesisi kontrol edin.

Bilgi!

Tesisin su ile doldurulmasi, Reflex'in servis hizmeti kapsamina girmez.

7.8 Miisteri meniisiindeki kullanimi sinirlandirmak

Miisteri meniisiinden tesise 6zgii dederler diizeltilebilir veya sorgulanabilir. Ik
isletime alirken oncelikle fabrika ayarlari tesise 6zgii kosullara uyarlanmalidir.

Bilgi!

Kullanim agiklamasi, & 7.3.1 "Kumanda alaninin kullaniimas!", & 274.

ilk isletime alma sirasinda gri isaretlenmis tiim menii noktalarini diizenleyin.

"Manuel" tusuyla mantiel isletime gegin.

"Menu" tusuyla ilk ana menu noktasi olan "Musteri men(isi" ne gegin.

Bir sonraki ana meni noktasina gegin.
Cesitli dilleri iceren standart yazilim.

Sirasiyla yanip sénen "saat", "dakika", "saniye"
gostergesini degistirin.
Saat, hata kaydi sirasinda kullanilir.

Tarih, hata kaydi sirasinda kullanilir.

Sirasiyla yanip sénen "giin","ay","yil" gdstergesini
degistirin.

Magcontrol:

Bir tesis icinde diyaframli basing genlesme
haznesi ile basinca bagl otomatik su takviyesi
yapllacaksa bu ayari segin.

Levelcontrol:

Basing tutma istasyonlu bir tesiste seviyeye bagl
su takviyesi gerceklestirilecekse bu ayari segin.

Sadece "Servitec" meni noktasi altinda
"Magcontrol" secimi ayarlanmigsa goriintiilenir.
PO hesaplamasi, % 7.2 "Magcontrol igin
minimum igletim basincinin ayar", & 273.

Sadece "Servitec" meni noktasi altinda

"Magcontrol" secimi ayarlanmigsa goriintiilenir.

Buraya Servitec'in emniyete alinmasi igin ilgili
emniyet valfinin devreye girme basincini
girin. Bu, genelde tesisin s Ureticisindeki
emniyet valfidir.

"Gaz tahliyesi" alt menUsuine gegin.

Bir sonraki liste noktasina gegin.

Ayrintili gosterim, % 8.1.1 "Otomatik isletim",
277.

3 gaz tahliye programlari arasinda segim:

+  Sirekli gaz tahliyesi

. Aralikl gaz tahliyesi

. Su takviyesi gaz tahliyesi

Siirekli gaz tahliyesi programi igin zaman dilimi.

- lIsletime alma igin siirekli gaz tahliyesi
stresinin tesis hacmine ve glikol igerigine
bagl olarak éneriyoruz, & 5.3 "isletim",
269.

"Su takviye" alt mensiine gegin.

Bir sonraki liste noktasina gegin.

Bir su takviyesi gevrimi igin maksimum siire.
Ayarlanmis sirenin sona ermesinden sonra su

Misteri menustu
Lisan
Saat:

Tarih:

Servitec 35:

Min. igl. basinci

Em. valfi basinci

Gaz tahliyesi

Gaz tahliyesi

Gaz tahliyesi
programi

-

-

Stirekli gaz tahl.
siresi

Su takviyesi

Su takviyesi

-

Maks. su takviyesi
suresi

takviyesi kesilir ve "Su takviyesi siresi" hata
mesajl verilir.

2 saat igerisinde ayarlanan su takviyesi gevrimi
sayisi asilirsa, su takviyesi kesilir ve "Su takviyesi
cevrimleri" hata mesaji verilir.

Bu ayar, su takviyesi gaz tahliyesi sirasinda "CD"
2 yonlu motor kiresel vanalarinin kumandasi igin
onemlidir.

Standart: Su takviye basinci > 2,3 bar.

1,3-2,3bar:  Su takviye basinci bu degerler
arasinda bulunur.

<1,3 bar: Su takviye basinci 1,3 bar'dan
dustktir

evet: FQIRA+ temas su sayaci takili, % 4.5

"Opsiyonel ek donanim", & 268.
Bu, su takviye miktarinin denetimi ve bir
sertlik giderme tesisin igletimi igin sarttir.

hayir:  Temas su sayaci takil degil (standart).

Sadece "Su sayagli" menii noktas altinda "Evet"
secenegi ayarlanmigsa gérinttilenir.

TAMAM  Sayaci sil:

evet: Gosterilen su takviyesi miktarini 0'a
ayarlayin.

hayir: Gosterilen su miktarini koruyun.

Sadece "Su sayagli" menii noktasi altinda "Evet"
secenegi ayarlanmigsa gérinttilenir.

Ayarlanmig miktardan sonra su takviyesi kesilir
ve "Maks. su takviyesi mikt." hata mesaji verilir.

Sadece "Su sayagli" menii noktasi altinda "Evet"
secenegi ayarlanmigsa gérintilenir.
+  Sertlik giderme:
Sertligi gidermeye yonelik ilave
sorgulamalar yapilir.
. Tuz giderme:
Tuz gidermeye yonelik ilave sorgulamalar
yapilr.
. Yok:
Su hazirlamaya yonelik ilave sorgulamalar
yapiimaz

Sadece "Su hazirlama" meni noktas! altinda "Tuz
giderme" segenegi ayarlanmigsa gortintlenir.
evet:  Tuz giderme kartusunun kapasitesi,
iletkenlik yardimi ile denetlenir

-

Maks. su takviyesi
cevrimi

Su takviye basinci

Su sayacl

Su takviye miktar

Maks. takviye mikt.

Su hazirlama

iletkenlik denetimi

Sadece "Su hazirlama" menii noktasi altinda

“Sertlik giderme” veya "Tuz giderme" secenegi

ayarlanmigsa gérinttilenir.

evet:  Ayarlanmis yumusatma suyu kapasitesi
asllirsa su takviyesi durdurulur.

Sadece "Su hazirlama" meni noktasi altinda
“Sertlik giderme” veya "Tuz giderme" segenegi
ayarlanmigsa gérintilenir.

Uretici talepleri uyarinca GHgincet ham suyunun ve
GHrominal SU sertliginin farkindan hesaplanir:
Sertlik red[]ksiyonu & Gngnce\'GHnomma\odH

Degeri kumandaya girin. Yabanci Urtinler igin
bkz. Uretici bilgileri.

Takviye kesilsin mi?

Sertlik redtksiyonu

-

Yumusgatma suyu
kapasitesi
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Sadece "Su hazirlama" menii noktasi altinda

“Sertlik giderme” veya "Tuz giderme" segenegi

ayarlanmigsa gorunttilenir.

Elde edilebilen yumusatma suyu kapasitesi

kullanilan sertligi giderme tipinden ve girilen

sertlik rediksiyonundan hesaplanir.

. Fillsoft I: Yumusatma suyu kapasitesi <
6000/sertlik red. |

. Fillsoft Il: Yumusatma suyu kapasitesi <
12000/sertlik red. |

. Fillsoft Zero | : Yumusatma suyu kapasitesi
< 3000/sertlik red. |

. Fillsoft Zero Il : Yumusatma suyu kapasitesi
< 6000/sertlik red. |

Degeri kumandaya girin. Yabanci Uriinler igin

bkz. iretici bilgileri.

-

Sadece "Yumusatma suyu kapasitesi" meni
noktas! altinda “Sertlik giderme” veya "Tuz
giderme" segenegi ayarlanmigsa gorunttilenir.
Kalan yumusatma suyu kapasitesi.

Yumusatma suyu
kalan kap.

Sadece "Yumusatma suyu kapasitesi" meni
noktas! altinda “Sertlik giderme” veya "Tuz
giderme" segenegi ayarlanmigsa goértntilenir.
Hesaplanmig yumusatma suyu kapasitesine bagli
olmaksizin sertlik giderme kartuslarinin ne zaman
degistirilecedine yonelik tretici bilgisi.
"Yumusatma" mesajl gérinttlenir.

Degistirme zamani

Bakim dnerisinin mesajl. Sonraki bakim

Kapali: Bakim énerisi yok.

001 - Ay olarak bakim énerisi.

060:

Potansiyelsiz ariza kontagina mesajlarin Potansiyelsiz ariza
verilmesi, % 8.2.4 "Sporogila", & 301. kontagi

evet: Tim mesajlarin verilmesi.

hayir: "xxx" ile isaretli mesajlarin

verilmesi (6rn. "01").

Uz. verileri degistir meni noktasina gidin veya bir | Uz. verileri degistir
sonraki meni noktasina gegin. (015)

Hata hafizasi

Hata hafizasina veya bir sonraki ana meni
noktasina gegin.

Son 20 mesaj hata tird, tarih, saat ve hata ER01...xx
numarasiyla kaythdir.

ER... mesajlarinin agiklamasi igin bkz. Mesajlar
bolima.

Parametre hafizasina veya bir sonraki ana menii Parametre hafizasi
noktasina gegin.

Minimum isletim basincinin son 10 girisi tarih ve PO = xx.x bar
saatle kayithdir.

Motor kiiresel
vanasinin konumu

Gaz tahliye kumandasi igin pompanin basing
tarafindaki
"CD" motor kiiresel vananin konumu.

Yazilim strimuyle ilgili bilgi. Servitec 35-95

7.9 Otomatik isletiminin baglatilmasi

Tesis su ile doldurulmus ve gazi tahliye edilmigse otomatik isletim baslatilabilir.
. Kumandanin kumanda alanindaki "Oto" tusuna basin.

ilk isletime alma sirasinda kalan serbest ve ayrica ¢dziilmiis gazlari tesis
sisteminden ¢ikarmak igin otomatik olarak stirekli gaz tahliyesi etkinlestirilir.
Siire, musteri meniisiinden tesis kosullari dogrultusunda ayarlanabilir. Standart
ayar 24 saattir. Stirekli gaz tahliye sonrasinda aralikli gaz tahliyesine otomatik

gegis gerceklesir.

Bilgi!
ilk isletime alma burada tamamlanmistr.

Bilgi!

En geg surekli gaz tahliye stiresinin sona ermesinden sonra "DC" gaz
tahliye hattindaki "ST" kir toplayicisi temizlenmelidir, % 9.1.1 "Kir
toplayicisinin temizlenmesi”, & 282.

8 isletim
8.1  Isletim tiirleri
8.1.1 Otomatik isletim

Basarili ilk isletime alma sonrasinda otomatik isletim gaz tahliye islevleri ve
opsiyonel olarak otomatik su takviyesi etkinlestirilebilir. Servitec kumandasi
fonksiyonlari denetler. Arizalar gésterilir ve degerlendirilir.

Otomatik igletim igin misteri mentisiinde, % 8.2.1 "Msteri meniisi", & 278, (i
farkli gaz tahliye programi ayarlanabilir. Bilgi kumandanin ekranindaki mesaj
satirinda gergeklesir.

Tesis suyunun siirekli gaz tahliyesi | Stirekli gaz tahliyesi
Bu programi isletime aldiktan ve bagli olan
tesisteki onarimlardan sonra segin.
Ayarlanabilir bir stire dahilinde siirekli gaz
tahliyesi yapilir. Serbest ve ¢dziilmis gazlar
hizlica giderilir. Su takviye talebinde su takviye
sUresi icin otomatik olarak su takviyesi gaz
tahliyesi etkinlestirilir. "Magcontrol" modunda
basing izlenir ve ekranda gosterilir.
Baglatma/ayarlama:

- lkisletime alma sirasindaki baglatma
rutinin sona ermesinden sonra otomatik
baslatma.

- Msteri mentist tizerinden etkinlestirme.

- Gaz tahliye siresi. Misteri meniisiinde
tesise bagl olarak ayarlanabilir. Standart
ayar 24 saattir. Ardindan aralikli gaz
tahliyeye otomatik gegis gerceklesir.

Tesis suyunun aralikh gaz tahliyesi

Siirekli isletim igin tasarlanmigtir. Bir aralik

servis menusiinde ayarlanabilir gaz tahliye

cevrimleri sayisindan olugur. Bir araliktan

sonra bir mola suresi gergeklesir. Aralikli gaz

tahliyesinin gunliik baslangici belirli bir saate

ayarlanabilir.

Baglatma/ayarlama:

- Srekli gaz tahliyesinin sona ermesinden
sonra otomatik etkinlestirme.

- Gaz tahliye gevrimleri: Aralik basina 8
cevrim, servis mentstnde ayarlanabilir.

-  Aralik baglama saati: Servis menUsiinde
ayarlanabilir.

- Araliklar arasinda mola siiresi: Servis
menUslnde ayarlanabilir.

Aralikli gaz tahliyesi
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Takviye suyunun gaz tahliyesi Su takviyesi gaz
Sirekli veya aralikl gaz tahliyesi sirasinda, her | tahliyesi
su takviyesiyle birlikte otomatik olarak
etkinlestirilir. Misteri menistindeki ilgili ayar
kosuldur.
2 yonli motor kiresel vana hacim akimini
tesisten takviye suyuna degistirir. Stiregler
stirekli gaz tahliyesiyle aynidir. Tesis suyunda
gaz tahliyesi yapiimayacaksa veya tesis
sirkiilasyon pompalari kapali durumda yaz
isletimindeyse, su takviyesi gaz tahliyesi
misteri menusinden etkinlestirilebilir.
Etkinlestirme/ayarlama:
- Her su takviyesinde otomatik
etkinlestirme.
- Misteri menusti tizerinden etkinlestirme.
- Gaz tahliye stresi = Su takviye stiresi.

8.1.2  Manuel isletim

Mandel isletim, test ve bakim calismalari igindir.

Kumandada mantiel isletim igin "Maniel" tusuna basin. Kumanda alaninin Oto-
LED'i mandel isletimin gdsterilmesi igin gorsel sinyal olarak yanip séner. Maniel
isletimde "NE" besleme gaz tahliyesi ya da "SE" sistem gaz tahliyesi acilip
kapatilir.

Tesis suyu sistem gaz tahliyesi “SE”

Sistem gaz tahliyesinin akis1, otomatik ¢alismada devamli gaz tahliyesine
uygundur. Sadece gaz tahliyesi siresi

otomatik olarak sinirlandiriimaz. Bu ayar ilk kullanim sirasindaki vakum testi igin
(% 7.6 "Vakum testi", B 275) ve bakim sirasindaki test asamalari igin % 9.2
"Sistem gaz tahliyesi / besleme gaz tahliyesi kontroli", & 282) gereklidir.

Doldurma ve takviye suyunun su takviyesi gaz tahliyesi “NE”

Su takviyesi gaz tahliyesine bakim sirasindaki test asamalarinda (% 9.2 "Sistem
gaz tahliyesi / besleme gaz tahliyesi kontrolii", B 282) ve "Magcontrol" modunda
tesis sisteminin su ile doldurulmasi igin ihtiyag duyulur.

. "ileri / geri degistirme" tuslari 2,5 bar
- "NE"veya "SE" segimi. NEV* SEA* 010 saat
+ "Oto"tusu *  Yanipsonen"NEV"ya

- Otomatik isletime geri donis. da "SE A" modu aktif

8.1.3  Durma isletimi

Durma isletimi, Servitec'in isletime alinmasi igindir.

Kumandada "Dur" tusuna basin. Kumanda alanindaki Oto LED'i séner.

Durma isletiminde Servitec ekrandaki gdstergeler hari¢ islevsizdir. Fonksiyon
denetimi yapilmaz. "PU" pompasi kapalidir. Durma isletimi 4 saatten uzun siire
etkinse bir mesaj verilir. Misteri mentistinde "Potansiyelsiz ariza kontagdi?"
"Evet" olarak ayarlanmigsa mesaj toplu mesaj kontaginda verilir.

8.1.4  Yazisletimi

Yazin tesisin sirkilasyon pompalari kapatildiginda, gaz zengini su Servitec'e
ulagsmadigindan sebeke suyunun gaz tahliyesi garantilenemez. Musteri
menUsiinden gaz tahliye programi enerji tasarrufu saglamak igin su takviyesi gaz
tahliyesine ayarlanabilir. Yaz mevsiminde Servitec su takviyesi gaz tahliyesi igin
calistirildiysa, sirkiilasyon pompasi agildiktan sonra aralikli veya siirekli gaz
tahliyesine gegilmelidir.

Miisteri meniistindeki ayar, & 8.2.1 "Msteri menisi", B 278.

3 gaz tahliye programlan arasinda segim. Gaz tahliyesi
+  Sirekli gaz tahliyesi programi

- llkisletime alma ve onarimlar sirasinda. | Su takviyesi gaz
+  Aralikli gaz tahliyesi tahliyesi

- Siirekli isletim igin (zaman kumandalr).
+  Su takviyesi gaz tahliyesi
- Sadece takviye suyu igin. Tesis gaz
tahliyesi yapiimaz.

Bilgi!
Gaz tahliye programlarinin segimiyle ilgili ayrintili agiklama, % 9.2
"Sistem gaz tahliyesi / besleme gaz tahliyesi kontroli", & 282.

8.1.5 Tekrar igletime alma

Pompa ¢aligmasi yaralanma tehlikesine neden olabilir

Pompa motorunu fan garkindan tornavida ile déndtiriirken pompanin

calismaya baglamasi el yaralanmalarina neden olabilir.

. Pompa motorunu fan garkindan tornavida ile déndirmeden énce
pompaya voltaj gidisini kesin.

Pompa galigmasi cihaz hasarina neden olabilir

Pompa motorunu fan garkindan tornavida ile déndtiriirken pompanin

calismaya baslamasi pompada maddi hasara neden olabilir.

. Pompa motorunu fan garkindan tornavida ile déndirmeden énce
pompaya voltaj gidisini kesin.

Uzun bir durma stiresinden sonra (cihaz akimsiz veya durma isletiminde) "PU"
pompasi sikisabilir. Bu nedenle tekrar isletime almadan 6nce pompayi pompa
motorunun fan carkindan gevirin.

Bilgi!

"PU" pompasinin sikismasi isletim sirasinda zorunlu galismayla (24 saat

sonra) dnlenir.

8.2 Kumanda

8.2.1 Miisteri meniisii

Misteri menistinde cihazin kumandas ilk igletime alma sirasinda ayarlanir.
Isletim sirasinda tesise 6zgti degerler tekrar diizeltilebilir veya sorgulanabilir,
% 8.2.1 "Musteri mensi", B 278.

8.2.2  Servis meniisi

Bu menii sifre korumalidir. Sadece Reflex fabrika miisteri hizmetleri erigebilir.
Servis menusiinde bulunan ayarlara yonelik kismi bir gériinimii standart ayarlar
bélumiinde bulabilirsiniz.

8.2.3  Standart ayarlar

Servitec kumandasi su standart ayarlarla génderilir. Degerler miisteri
menUsiinden yerel kosullara uyarlanabilir. Ozel durumlarda misteri mentisiinde
ilave bir uyarlama mimkindr.

Miisteri meniisii

Parametre Ayar Not

Lisan DE Meni yonlendirmesinin dili
Saat

Tarih

Servitec Magcontrol Diyaframli basing genlesme

haznesine sahip tesisler igin

Minimum igletme basinci 1,5 bar Sadece Magcontrol

p0
Basing emniyet valfi 3,0 bar Tesisin Is1 Ureticine ait
giivenlik valfinin devreye girme
basinci
Gaz tahliyesi
Gaz tahliyesi programi Strekli gaz
tahliyesi
Siirekli gaz tahliyesi 24 saat
slresi
Su takviyesi
Maksimum su takviye 0 litre Sadece, kumanda "Su sayaci
miktari evet" ile oldugunda
Maksimum su takviyesi 20 dakika Magcontrol ve Levelcontrol

siresi

Maksimum su takviyesi 2 saatte
cevrimleri 3 gevrim

Magcontrol ve Levelcontrol
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Parametre

Ayar

Not

Sertlik giderme (sadece “sertlik giderme” ile “su hazirlama” oldugunda)

Su takviyesini kapat

Sertlik rediksiyonu

Maksimum su takviye
miktari

Yumugatma suyu
kapasitesi

Kartus degisimi

Hayir

8°dH
0 litre

0 litre

18 ay

Yumusatma suyu kalan
kapasitesi = 0 oldugunda

= Nominal - Giincel
Erisilebilir su takviyesi miktari

Erisilebilir su kapasitesi

Kartusu dedistirin

Tuz giderme (sadece “tuz giderme” ile “su hazirlama” oldugunda)

iletkenlik denetimi

Su takviyesini kapat

Sertlik reduksiyonu

Maksimum su takviye
miktari

Yumugatma suyu
kapasitesi

Kartus degisimi

Sonraki bakim

8.24 Maesajlar

Hayir
Hayir

8°dH
0 litre

0 litre

18 ay

12 ay

Yumusatma suyu kalan
kapasitesi = 0 oldugunda

= Nominal — Giincel

Erisilebilir su takviyesi miktari

Erisilebilir su kapasitesi

Kartusu degistirin

Bir sonraki bakima kadar
bekleme stiresi

Sadece "Mesajlar!" listesinde

Gaz tahliye araliklari arasinda

Giinliik gaz tahliye araliklarinin
Bir sonraki bakima kadar

Sadece mesajlar listesinde

Parametre Ayar Not
Potansiyelsiz ariza Evet
kontagi isaretlenmis mesajlar
Servis meniisii

Parametre Ayar Not
Su takviyesi
"NSP" takviye basing 0,2 bar Sadece Magcontrol
farki
PF - PO dolum basinci 0,3 bar Sadece Magcontrol
basing farki
Maksimum dolum stiresi 10 saat Sadece Magcontrol
Gaz tahliyesi
Gaz tahliye araliklari 12 saat
arasinda mola stireleri mola stresi
Aralik bagina gaz tahliye n=8 Bir araliktaki gaz tahliye
cevrimlerinin saysi cevrimlerinin saysi
Ginlik baslatma Saat 08.00

baslangici
Sonraki bakim 12 ay

bekleme stiresi
Potansiyelsiz ariza EVET
kontagi isaretlenmis mesajlar

Mesajlar ekranda agik metin biciminde asagidaki tabloda belirtilen ER kodlariyla birlikte gésterilir. Birden fazla mesaj mevcutsa bunlar gegis tuslariyla segilebilir.

Son 20 mesaj hata hafizasindan sorgulanabilir, & 8.2.1 "Misteri menist", & 278.

Mesajlarin nedeni isletici veya uzman bir isletme tarafindan giderilebilir. Bu miimkiin degilse, Reflex fabrika misteri hizmetlerine miidahale ve sorulariniz igin

danigabilirsiniz.

Bilgi!
> Bazi mesajlar, ortaya gikma nedeni giderildikten sonra kumanda sisteminin kontrol panelindeki “Onay” tusu ile onaylanmalidir (bkz. devamdaki tablo).
Diger tlim mesajlar sebep giderildiginde otomatik olarak sifirlanir.
> Bilgi!
Potansiyelsiz kontaklar, miisteri menisiinden ayarlanabilir, & 8.2.1 "Misteri men(isi", & 278.
ER Mesaj Potansiyelsiz Nedeni Gozimii Mesaji sifilama
kodu kontak
01 Minimum basing Evet Sadece Magcontrol ayarinda. . Ayar degerini misteri veya
«  Ayar degerinin altinda kalindi. sewis menUstnden kontrol
+  Sistemde su kaybi. edin.
. Pompa arizali. 0 Su seviyesini kontrol edin.
+  Genlesme tanki arizall. +  Pompayi kontrol edin.
0 Genlesme tankini kontrol edin.
02.1 Su eksikligi - Kuru galisma korumasi: Su eksikligi salteri . Dustik seviye su salterini Onay
« arnzal. kontrol edin.
*  kablolanmamis. +  Gaz giderme hattini agin.
«  cok uzun tetiklendi. 0 Kir toplayicisini temizleyin.
+  Gaz tahliye valfini yenisi ile
degistirin.
02.2 Su eksikligi - Kuru ¢alisma korumasi: Disik seviye su . Kir toplayicisini temizleyin. Onay
salteri cok sik tetiklendi. «  Gaz tahliye valfini yenisi ile
degistirin.
024 Su eksikligi - Su takviyesi sirasinda algak basing. Su takviyesi kiiresel vanasini agin.
06 Su takviye stiresi - *  Ayar degeri aglld. . Ayar degerini msteri veya Onay
+  Sistemde su kayb. servis mendstinden kontrol
+  Sutakviyesi bagl degil. edin.
. Su takviye giicii gok diistik. 0 Su seviyesini kontrol edin.
+  Su takviye hattini baglayin.
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07 Su takviye cevrimleri . Sistemde siirekli su kayb. . Ayar degerini misteri veya Onay
servis menustinden kontrol
edin.
. Sistemdeki sizintiy1 giderin.
08 Basing él¢imi *  Kumanda yanlis sinyal aliyor. . Basing transduserinin fis Onay
baglantisini kontrol edin /
baglayin
. Kablonun hasarli olup
olmadigini kontrol edin.
. Basing sensorlinii kontrol
edin.
10 Azami basing Sadece Magcontrol ayarinda. . Ayar degerini miisteri veya
*  Ayar degeri agild. servis menustinden kontrol
edin.
. Emniyet valfinin tetikleme
basincini ayarlayin.
11 Su takviye miktari Sadece misteri mentistinde "Su sayaciyla" . Ayar degerini misteri veya Onay
etkinlestirilmigse. servis menustinden kontrol
*  Ayar degeri agild. edin.
+  Sistemde ylksek su kayb!. +  Sukaybini kontrol edin ve
gerekirse durdurun.
12 Doldurma siiresi Azami dolum siiresi ayar degeri asildi . Ayar degerini misteri veya Onay
servis menustinden kontrol
edin.
. Su kaybini kontrol edin ve
gerekirse durdurun.
13 Dolum miktari Ayar degeri asild. +  Servis mentisiinde "Maks. Onay
dolum kontagdi (128)" ayar
degerini kontrol edin.
. Su kaybini kontrol edin ve
gerekirse durdurun.
14 Disari itme suresi *  Ayar degeri agild. . Ayar degerini misteri veya Onay
+  "DC"gaz giderme hatti kapali. servis menstinden kontrol
+  Kirtoplayicisi tikal. edin.
. Gaz giderme hattini agin.
. Kir toplayicisini temizleyin.
15 Su takviye vanasi Kontak su sayaci su takviye talebi olmadan Su takviyesi vanasinin Onay
saylyor. sizdirmazligini kontrol edin.
16 Gerilim kesintisi Besleme gerilimi mevcut degil. Besleme gerilimini olusturun.
18 Parametre Ayar parametresi dogru girilmedi. Ayar parametresini kontrol edin ve
gerekiyorsa dizeltin.
19 Durma > 4 saat 4 saatten daha uzun siireyle durma modunda. ~ Kumandayi otomatik isletime
ayarlayin.
20 Maksimum su takviye Ayar degeri asild. Misteri menusiindeki "Su takviye Onay
miktari miktar" sayacini sifirlayin.
21 Bakim énerisi Ayar degeri aglld1. Bakim yapin. Onay
22 Pskurtme stiresi Piskirtme suresi, ayar degerinin diginda. Ayar degerini misteri veya servis Onay
(Sadece uygun sensorler kullaniliyorsa.) ~ mentistinden kontrol edin.
24 Su aritimi J Yumusatma suyu kapasitesi ayar degeri  © Su aritma kartuslarini
aslildi. degistirin.
+  Kartusun degistirme zamani asildi. +  "Su takviyesi" mentistinde
"OK" diigmesine iki kez
basarak kartus degistirmeyi
onaylayin - "Yumusak su
kap. (032)"
26 iletk.Blgtimi Olgiim degeri dlciim araliginin disinda. +  Ayar degerini misteri veya
servis menustinden kontrol
edin.
0 Sensori ve kablo
baglantilarini kontrol edin.
27 iletk. agildi *  Ayar degeri agild. . Ayar degerini misteri veya
+  Kartusun kapasitesi tlikendi. servis menistinden kontrol
edin.
. Kartusu degistirin.
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30 GI/C modiliinde ariza - . |0 modiilu arizal. . 10 moduliinii yenisiyle
+  Opsiyon karti ve kumanda arasindaki degistirin.
baglanti sorunlu. . Opsiyon karti ve kumanda
J Opsiyon karti arizall. arasindaki baglantiyr kontrol
edin.
. Opsiyon kartini yenisiyle
dedistirin.
31 EEPROM arizali Evet J EEPROM arizal. Reflex fabrika misteri hizmetlerini
+  Dahili hesaplama hatas. bilgilendirin.
32 Algak gerilim Evet Besleme gerilimi gliciinin altinda kalind. Besleme gerilimini kontrol edin.
88 Esitleme parametresi - EPROM parametre hafizasi arizali. Reflex fabrika miisteri hizmetlerini Onay
bilgilendirin.
B85 Dijital limit anahtari - Limit anahtari gerilimi kisa devresi. Dijital girislerdeki kablo dosemesini
gerilimi sorunlu kontrol edin (6rnegin su sayaci).
36 Analog limit anahtari - Limit anahtari gerilimi kisa devresi. Analog girislerdeki kablo désemesini
gerilimi sorunlu kontrol edin (basing / iletkenlik).
37 Limit anahtari gerilimi - Limit anahtari gerilimi kisa devresi. 2 yollu motorlu kiresel vananin
MKH1 kablo désemesini kontrol edin.
43 Calisma alaninin - Galisma araligi asild. . Sistem basincini distrin.
disina gikilmasl +  Pompanin basing tarafindaki
kuresel vanalari kontrol edin.
9 Bakim Bakim noktasi Kosullar Aralik
A =Kontrol, m = Bakim, e =
Temizlik
Sizdirmazligi kontrol edin, % 9.1 A = Her yil
"Harici sizdirmazlik kontroli", & 281.
Sicak yiizeylerde yanma tehlikesi . Pompa "PU"
Isitma tesislerinde ylksek yizey sicakligi nedeniyle cilt yanabilir. 0 Baglanti rakorlari
+  Sicak ylizeyler soduyana kadar bekleyin veya koruyucu eldivenler +  Gaztahliye valfi "DV"
kullanin. Vakum fonksiyon testi A Her yil
+ lsletici tarafindan cih k isaretleri takilmalidir. )
sletici tarafindan cihazin yakinina uygun uyari isaretleri takilmalidir % 7.6 "Vakum test”, 275
Kir toplayicisini temizleyin. A [ ] . Isletim
m - % 9.1.1 "Kir toplayicisinin kosullarina
temizlenmesi", B 282 bagh
Basing altinda disari gikan sivi nedeniyle yaralanma tehlikesi —
Baglantilarda, hatali montaj, demontaj (sdkme islemi) durumunda veya K(ljJ.mandanln AT BRI LTI A ARl
bakim calismalari sirasinda, sicak suyun veya sicak buharin basing altida S
aniden disari fiskirdiginda yanmalar veya yaralanmalar meydana gelebilir. Fonksiyon testi. A Her yil
. Usulline uygun montaj, sékme ve bakim galismalarinin yapiimasini «  "SE"sistem gaz tahliyesi
saglayn. «  "NE"besleme gaz tahliyesi
. Baglantilarda montaj, sdkme ve bakim calismalari uygulamadan énce %, 9.2 "Sistem gaz tahliyesi /
tesisin basingsiz oldugundan emin olun. besleme gaz tahliyesi
kontrolii", & 282
‘Servitec’ yilda bir kez, ancak en ge¢ 16.000 gaz tahliye araligindan sonra
bakima alinmalidir. Su ve glikol karigimi ile isletimde A Her yil

>

Bilgi!

8 gaz tahliye gevrimi ve 12 saat mola suresi olan standart aralikli gaz
tahliyesi ayarinda asagidaki siirekli gaz tahliyesi sireleri asiliyorsa,
bakim araliklari kisaltiimalidir:

«  Yaklasik 14 giin sur