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1 Hinweise zur Betriebsanleitung

Diese Betriebsanleitung ist eine wesentliche Hilfe zur sicheren und
einwandfreien Funktion des Gerates.

Fir Schaden, die durch Nichtbeachtung dieser Betriebsanleitung entstehen,
ibernimmt die Firma Reflex Winkelmann GmbH keine Haftung. Zusatzlich zu
dieser Betriebsanleitung sind die nationalen gesetzlichen Regelungen und
Bestimmungen im Aufstellungsland einzuhalten (Unfallverhiitung,
Umweltschutz, sicherheits- und fachgerechtes Arbeiten etc.).

Diese Betriebsanleitung beschreibt das Gerat mit einer Grundausriistung und
Schnittstellen fiir eine optionale Zusatzausriistung mit zusatzlichen Funktionen.

Hinweis!

> Diese Anleitung ist von jeder Person, die diese Gerate montiert oder
andere Arbeiten am Gerat durchfiihrt, vor dem Gebrauch sorgfaltig zu
lesen und anzuwenden. Die Anleitung ist dem Betreiber des Gerétes
auszuhdndigen und von diesem griffbereit in der Ndhe des Gerates
aufzubewahren.

2 Haftung und Gewdhrleistung

Das Gerat ist nach dem Stand der Technik und anerkannten
sicherheitstechnischen Regeln gebaut. Dennoch kénnen bei der Verwendung
Gefahren fiir Leib und Leben des Personals bzw. Dritter sowie
Beeintrachtigungen an der Anlage oder an Sachwerten entstehen.

Es diirfen keine Veranderungen, wie zum Beispiel an der Hydraulik oder Eingriffe
in die Verschaltung an dem Gerét vorgenommen werden.

Die Haftung und Gewahrleistung des Herstellers ist ausgeschlossen, wenn sie auf
eine oder mehrere Ursachen zuriickzufiihren sind:

. Nicht bestimmungsgemaBe Verwendung des Gertes.

UnsachgemaBe Inbetriebnahme, Bedienung, Wartung, Instandhaltung,
Reparatur und Montage des Gerates.

Nicht Beachten der Sicherheitshinweise in dieser Betriebsanleitung.
Betreiben des Gerates bei defekten oder nicht ordnungsgemaR
angebrachten Sicherheitseinrichtungen / Schutzvorrichtungen.

Nicht fristgerechte Durchfiihrung der Wartungs- und Inspektionsarbeiten.
Verwendung von nicht freigegebenen Ersatz- und Zubehorteilen.

Voraussetzung fiir Gewahrleistungsanspriiche ist die fachgerechte Montage und
Inbetriebnahme des Gerétes.

Hinweis!

> Lassen Sie die erstmalige Inbetriebnahme sowie die jéhrliche Wartung
durch den Reflex-Werkskundendienst durchfiihren, % 13.1 "Reflex-
Werkskundendienst", & 26.

3 Sicherheit

31 Symbolerkldrung

3.11 Hinweise in der Anleitung

Die folgenden Hinweise werden in der Betriebsanleitung verwendet.

A GEFAHR

Lebensgefahr / Schwere gesundheitliche Schidden

. Der Hinweis in Verbindung mit dem Signalwort ,Gefahr” kennzeichnet
eine unmittelbar drohende Gefahr, die zum Tod oder zu schweren
(irreversiblen) Verletzungen fiihrt.

A\ WARNUNG

Schwere gesundheitliche Schaden

. Der Hinweis in Verbindung mit dem Signalwort ,Warnung”
kennzeichnet eine drohende Gefahr, die zum Tod oder zu schweren
(irreversiblen) Verletzungen fiihren kann.

Hinweis!

> Dieses Symbol in Verbindung mit dem Signalwort , Hinweis"
kennzeichnet niitzliche Tipps und Empfehlungen fiir den effizienten
Umgang mit dem Produkt.

32 Anforderungen an das Personal

Die Montage und der Betrieb diirfen nur von Fachpersonal oder speziell
eingewiesenem Personal durchgefiihrt werden.

Der elektrische Anschluss und die Verkabelung vom Gerét sind von einem
Elektroinstallateur nach den giiltigen nationalen und értlichen Vorschriften
auszufiihren.

33 Personliche Schutzausriistung

OO0

Tragen Sie bei allen Arbeiten an der Anlage die vorgeschriebene personliche
Schutzausriistung, z. B. Gehdrschutz, Augenschutz, Sicherheitsschuhe,
Schutzhelm, Schutzkleidung, Schutzhandschuhe.

Angaben tiber die personliche Schutzausriistung befinden sich in den nationalen
Vorschriften des jeweiligen Betreiberlandes.

34 BestimmungsgemaBe Verwendung

Das Gerdt ist eine Druckhaltestation fiir Heiz- und Kiihlwassersysteme. Es dient
zum Halten von Wasserdruck und zum Nachspeisen von Wasser in einem
System. Der Betrieb darf nur in korrosionstechnisch geschlossenen Systemen mit
folgenden Wassern erfolgen:

. Nicht korrosiv

. Chemisch nicht aggressiv

. Nicht giftig

Der Zutritt von Luftsauerstoff durch Permeation in das gesamte Heiz- und
Kuihlwassersystem, Nachspeisewasser usw. ist im Betrieb zuverldssig zu
minimieren.

35 Unzuldssige Betriebsbedingungen

Das Gerdt ist fiir die folgenden Bedingungen nicht geeignet:
. In mobilen Anlagenbetrieb.

. Fiir den AuBeneinsatz.

. Fiir den Einsatz mit MineralGlen.

. Fiir den Einsatz mit entflammbaren Medien.

. Fiir den Einsatz mit destilliertem Wasser.

> Hinweis!
Verdnderungen an der Hydraulik oder Eingriffe in die Verschaltung sind
unzuldssig.

3.6 Restrisiken

Dieses Gerdt ist nach dem aktuellen Stand der Technik hergestellt. Trotzdem
lassen sich Restrisiken nie ausschlieBen.

Brandgefahr durch offene Ziindquellen
Das Gehduse des Gerétes besteht aus brennbarem Material und ist
hitzeempflindlich.

Extreme Hitze und Ziindquellen (Flammen oder Funken) vermeiden.

A\ VORSICHT

Gesundheitliche Schaden

. Der Hinweis in Verbindung mit dem Signalwort ,Vorsicht”
kennzeichnet eine Gefahr, die zu leichten (reversiblen) Verletzungen
fiihren kann.

ACHTUNG

Sachschaden

. Der Hinweis in Verbindung mit dem Signalwort ,Achtung”
kennzeichnet eine Situation, die zu Schaden am Produkt selbst oder an
Gegenstanden in seiner Umgebung fiihren kann.

A\ WARNUNG

Verletzungsgefahr durch hohes Gewicht

Die Gerate haben ein hohes Gewicht. Dadurch besteht die Gefahr von

korperlichen Schaden und Unféllen.

. Verwenden Sie fiir den Transport und fiir die Montage geeignete
Hebezeuge.

Verbrennungsgefahr an hei3en Oberflachen
In Heizungsanlagen kann es durch hohe Oberflachentemperaturen zu
Verbrennungen der Haut kommen.

Tragen Sie Schutzhandschuhe.

Bringen Sie entsprechende Warnhinweise in der Nahe des Gerates an.
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Verletzungsgefahr durch unter Druck austretende Fliissigkeit

An den Anschliissen kann es bei fehlerhafter Montage, Demontage oder

Wartungsarbeiten zu Verbrennungen und Verletzungen kommen, wenn

heiBes Wasser oder heier Dampf unter Druck plotzlich herausstromt.

. Stellen Sie eine fachgerechte Montage, Demontage oder
Wartungsarbeit sicher.

. Stellen Sie sicher, dass die Anlage drucklos ist, bevor Sie Montage,
Demontage oder Wartungsarbeiten an den Anschliissen durchfiihren.

> Hinweis!
Der Betreiber hat beim Einbau des bauseitigen Sicherheitsventils
sicherzustellen, dass beim Abblasen keine Gefahr entsteht.

Hinweis!

> Ausriistungsteile mit Sicherheitsfunktion zur wasserseitigen
Druckbegrenzung nach Druckgeréterichtlinie 2014/68/EU und
Temperaturbegrenzung nach Druckgeréterichtlinie 2014/68/EU
gehoren nicht zum Lieferumfang.
Die Absicherung gegen wasserseitigen Druck und Temperatur erfolgt
bauseits durch den Betreiber.

4 Gerdtebeschreibung
4.1 Beschreibung

Der Variomat mit Touch Steuerung ist eine pumpengesteuerte Druckhalte-,
Entgasungs- und Nachspeisestation fiir Heiz- und Kiihlwassersysteme. Im
Wesentlichen besteht der Variomat aus einer Steuereinheit mit Pumpen und
mindestens einem AusdehnungsgefaR. Eine Membrane im Ausdehnungsgefaf3
trennt es in einen Luft- und einen Wasserraum. So wird das Eindringen von
Luftsauerstoff in das Ausdehnungswasser verhindert.
Der Variomat mit Touch Steuerung bietet folgende Sicherheiten:
. Optimierung aller Abladufe zur Druckhaltung, Entgasung und
Nachspeisung.
- Kein direktes Einsaugen von Luft durch Kontrolle der Druckhaltung
mit automatischer Nachspeisung.
- Keine Zirkulationsprobleme durch freie Blasen im Kreislaufwasser.
- Reduzierung des Korrosionsschadens durch Sauerstoffentzug aus
dem Fiill- und Nachspeisewasser.

42  Ubersichtsdarstellung

43 Identifikation
43.1 Typenschild

Dem Typenschild entnehmen Sie Angaben zum Hersteller, zum Baujahr, zur
Herstellnummer sowie zu den technischen Daten.

VNN

000043_401_R001

Eintrag auf dem Typenschild Bedeutung
Type Geratebezeichnung
Serial No. Seriennummer

Min. / max. allowable pressure PS  Minimaler / Maximaler zulassiger Druck

Max. allowable flow temperature of Maximal zuldssige Vorlauftemperatur
system des Systems

Min. / max. working temperature Min. / max. Betriebstemperatur (TS)

TS
Year of manufacture Herstelljahr
Max. system pressure Max. Systemdruck

Min. operating pressure setupon  Mindestbetriebsdruck bauseits
site eingestellt

432  Typenschliissel

Nr. Typenschliissel (Beispiel)

1 Bezeichnung der
Steuereinheit

2 Pumpenanzahl Variomat VS2- 1, VG 5001, VF 5001
3 GrundgefaB3 ,VG" 1 23 4 5 6

4 Nennvolumen
5 Folgegefal3 ,VF*

6  Nennvolumen

44 Funktion

DV
8 7 6 5
000160_401_R001
Variomat mit Touch-Steuerungund ~ Variomat mit Touch-Steuerung und FD
zwei Pumpen einer Pumpe
7 4 3 000135 461 ROO!
1 | Hauptschalter 4 | Entgasungsventil , DV
2 | Steuereinheit 5 | FolgegefaB ,VF” 1 Heizungsanlage _ WV | Nachspeiseventil
. Pumpe(en) 6 | Grundgefa ,VF" 2 Dhl;ll;\cgfusdehnungsgefaﬁ PIS | Drucksensor
gtoenutf:,lf?g;’fﬁﬂex / F:[I)I; und Entleerungshahn 3 Reflex Fillset Impuls PV | Uberstromventil
" (Motorkugelhahn)
3 | Be-und Entliiftung , VE* 8 | Niveaumessung,LIS" 4 Steuereinheit PU | Pumpe (Druckerhaltung)
5 Hydraulische Zuldufe SV | Sicherheitsventil
6 Luftraum Grundgefall EC | Ausdehnungsleitung
7 Luftraum Folgegefa FD | Fill- und Entleerungshahn

Variomat Touch — 09.09.2022-Rev. C

Deutsch — 5




ST Schmutzfénger LIS | Gewichtsmesszelle zur
Ermittlung vom Niveau
Wasserstand
FQIRA+ | Kontaktwasserzahler DV | Entgasungsventil
wC Nachspeiseleitung VE | Be- und Entliftung
Ausdehnungsgefd

Es konnen ein Grundgefa3 und optional mehrere FolgegefédBe angeschlossen
sein. Eine Membrane trennt die GeféBe in einen Luft- und einem Wasserraum
und verhindert so das Eindringen von Luftsauerstoff in das Ausdehnungswasser.
Der Luftraum steht tiber eine Leitung ,VE” mit der Atmosphére in Verbindung.
Das Grundgefal3 wird mit der Steuereinheit hydraulisch flexibel verbunden. Das
sichert die Funktion der Niveaumessung ,LIS”, die mit einer Gewichtsmesszelle
arbeitet.

Steuereinheit

Die Steuereinheit beinhaltet die Hydraulik und die Steuerung. Der Druck wird
tiber den Drucksensor ,PIS”, das Niveau (iber die Gewichtsmesszelle ,LIS" erfasst
und im Display von der Steuerung angezeigt.

Druck halten

Wird das Wasser aufgeheizt, steigt der Druck im Anlagensystem. Bei
Uberschreitung des an der Steuerung eingestellten Druckes ffnet das
Uberstromventil ,PV* und l4sst Wasser aus der Anlage iiber die
Ausdehnungsleitung ,EC* in das GrundgefaR ab. Der Druck im System fallt
wieder. Kiihlt sich das Wasser ab, fallt der Druck im Anlagensystem. Bei
Unterschreitung des eingestellten Drucks wird die Pumpe ,PU” eingeschaltet
und fordert Wasser aus dem GrundgefaB iiber die Ausdehnungsleitung ,EC”
zuriick in die Anlage. Der Druck im Anlagensystem steigt an. Die Druckerhaltung
wird durch die Steuerung gewahrleistet und durch das Druckausdehnungsgefé
,MAG" zusatzlich stabilisiert.

Entgasen

Fiir die Entgasung des Anlagenwassers werden zwei Ausdehnungsleitungen ,EC”
benétigt. Eine Leitung fiir das gasreiche Wasser von der Anlage und eine
Riickleitung fiir das entgaste Wasser zur Anlage. Wahrend der Entgasung
befinden sich die Pumpe ,PU” und das Uberstrémventil ,PV* in Betrieb. Dadurch
wird ein gasreicher Teilstrom des Anlagenwassers V iiber das drucklose
GrundgefdalB gefiihrt. Hier werden die freien und geldsten Gase iiber den
Atmosphdrendruck aus dem Wasser ausgeschieden und iiber das
Entgasungsventil ,DV” abgefiihrt. Die Steuerung gewdhrleistet den
hydraulischen Abgleich durch die Regelung des Hubes vom Uberstromventil
,PV” (Motorkugelhahn). Dieser Prozess kann in drei verschiedenen Varianten
(Dauer-, Intervall- oder Nachlaufentgasung) angewendet werden.

Nachspeisen

Wird der Mindestwasserstand im GrundgefaB unterschritten, 6ffnet das
Nachspeiseventil ,WV“ so lange bis das gewiinschte Niveau wieder erreicht ist.
Beim Nachspeisen werden die Anzahl der Anforderungen, Zeit und die
Nachspeisezeit wahrend eines Zyklus tiberwacht. In Verbindung mit einem
Kontaktwasserzéhler FQIRA+, werden die jeweilige einzelne Nachspeisemenge
und die Gesamtnachspeisemenge tiberwacht.

45 Lieferumfang

Der Lieferumfang wird auf dem Lieferschein beschrieben und der Inhalt auf der
Verpackung angezeigt. Priifen Sie sofort nach dem Wareneingang die Lieferung
auf Vollstandigkeit und Beschddigungen. Zeigen Sie Transportschaden sofort an.

Grundausriistung zur Druckhaltung:
. Das Gerat auf einer Palette.
- Steuereinheit und GrundgefaB ,VG".
- GrundgefaB mit Zubehor am Behélterful3 verpackt.
. Be- und Entliiftung , VE*
. Entgasungsventil ,DV
. Reduziermuffe
. Gewichtsmesszelle ,LIS”
- Folientasche mit Bedienungsanleitung.

4.6 Optionale Zusatzausriistung

Folgende Zusatzausriistungen sind fiir das Gerat erhaltlich:
. Warmedammung fiir das Grundgefal
. FolgegefiBe
- Mit Zubehor am Behalterful verpackt
. Be- und Entliiftung ,VE*
. Entgasungsventil ,DV
. Reduziermuffe

. Zusatzausriistung mit BOB Rohr fiir Temperaturbegrenzer ,TAZ+"
. Fillset fiir die Nachspeisung mit Wasser.

- Mitintegriertem Systemtrenner, Wasserzahler, Schmutzfanger und
Absperrungen fiir die Nachspeiseleitung ,WC".

. Fillset Impuls mit Kontaktwasserzahler FQIRA+ fiir die Nachspeisung mit

Wasser.

. Servitec fiir die Nachspeisung und Entgasung.
. Fillsoft fiir die Enthartung des Nachspeisewassers aus dem

Trinkwassernetz.

- DasFillsoft wird zwischen dem Fillset und dem Gerét geschaltet. Die
Steuerung des Gerates wertet die Nachspeisemengen aus und
signalisiert den erforderlichen Wechsel der Enthértungspatronen.

. Erweiterungen fiir die Steuerung des Gerates:

- 1/0 Modaule fiir die klassische Kommunikation

- Kommunikationsmodul fiir die externe Bedienung der Steuerung

- Master-Slave-Connect fiir Verbundschaltungen mit maximal 10
Gerdten.

- Verbundschaltung zur Leistungserweiterung und Parallelschaltung
von 2 hydraulisch direkt verbundenen Anlagen

- Bus-Module:

. Profibus DP
. Ethernet (Modbus TCP/IP)
. Modbus RTU
. BACnet-IP
. BACnet MS/TP
. Membranbruchmelder.
Hinweis!
Mit den Zusatzausriistungen werden separate Betriebsanleitungen
ausgeliefert.

5 1/0-Modul (optionales Erweiterungsmodul)

Das I/0-Modul ist werkseitig angeschlossen und verkabelt.
Es dient zur Erweiterung der Ein- und Ausgange der Control Touch Steuerung.

Sechs digitale Eingdnge und sechs digitale Ausgénge dienen zur Bearbeitung
von Meldungen und Alarmen:

Eingdnge

Drei Eingange als Offner mit 24 V Eigenpotential fiir Standardeinstellungen.
. Externe Temperaturiiberwachung

. Minimum Drucksignal

. Manuelle Nachspeisung von Wasser

Drei Eingédnge als SchlieBer mit 230 V externes Potential fiir
Standardeinstellungen.

. Not-Aus

. Handbetrieb (z.B. fiir Pumpe oder Kompressor)

. Handbetrieb fiir das Uberstrémventil

Ausgange

Als Wechsler potentialfrei. Standardeinstellung fiir Meldungen:
. Nachspeisefehler

. Unterschreitung vom minimalen Druck

. Uberschreitung vom maximalen Druck

. Handbetrieb oder Stoppbetrieb

Hinweis!
> . Fiir die Standardeinstellungen der I/0-Module, & 5.2.3
"Standardeinstellungen vom I/0-Modul", & 8
. Optional sind alle digitalen Ein- und Ausgénge frei einstellbar. Die
Einstellung erfolgt durch den Reflex-Werkskundendienst, & 13.1
"Reflex-Werkskundendienst", B 26

5.1 Technische Daten

000740_401_R001
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Gehéuse Kunststoffgehduse
Breite (B): 340 mm

Héhe (H): 233,6 mm

Tiefe (T): 77 mm

Gewicht: 2,0kg

Zuldssige Betriebstemperatur: -5°C-55°C
Zuldssige Lagertemperatur: -40°C-70°C
Schutzgrad IP: IP 64

Spannungsversorgung:

230V AC, 50 - 60 Hz (IEC 38)

Sicherung (primar):

0,16 A trage

Ein- / Ausgdnge

. 3 Digitaleingdnge 230 V AC
. 3 Digitaleingdnge 24 V AC

. 6 potentialfreie Relaisausgange (Wechsler)

. 2 Analogausgénge (Diese werden nicht benétigt, da sie bereits in der
Control Touch Steuerung enthalten sind.)

Einstellungen der Abschlusswiderstéande

Jumper / Schalter Einstellungen 1/0-Modul Control Touch
JumperJ10 aktiviert X
und J11 deaktiviert
DIP-Schalter 1 aktiviert X
und 2 deaktiviert

Gerédtesteuerungen und 1/0-Modul in der Master-Slave Funktion

000756_401_R001

Schnittstellen zur Steuerung

. RS-485
. 19,2 kbit/s
. Potentialfrei

. Protokoll RSI-spezifisch

. Anschluss tiber Steck- oder Schraubklemmen

52 Einstellungen

Lebensgefahr durch Stromschlag!

Lebensgeféhrliche Verletzungen durch Stromschlag. Auf Teilen der Platine

des Gerdtes kann trotz Abziehens des Netzsteckers von der

Spannungsversorgung eine Spannung von 230 V anliegen.

. Trennen Sie vor dem Abnehmen der Abdeckungen die Steuerung des
Gerates komplett von der Spannungsversorgung.

. Uberpriifen Sie die Platine auf Spannungsfreiheit.

5.2.1

Einstellungen der Abschlusswiderstande in RS-485-Netzen

Beispiele zum Aktivieren oder Deaktivieren von den Abschlusswiderstdnden in

RS-485-Netzen.

. Auf der Grundplatine der Steuerung finden Sie die DIP-Schalter 1 und 2.
. Maximale Ldnge von 1000 Meter fiir die RS-485-Verbindung

Geratesteuerung mit I/0 Modul

000755_401_R001

1 | Relaisausgdnge des 1/0-

4 | Steuerung Control Touch

1 | Steuerung Control Touch in
der Master-Funktion

4 | 1/0-Modul fiir
Funktion

die Slave-

Funktion

2 | I/0-Modul fiir die Master-

5 | 1/0-Modul zur

Erweiterung

3 | Steuerung Control Touch in
der Slave-Funktion

Master-Funktion

Einstellungen der Abschlusswiderstande

Jumper / Schalter Einstellungen 1/0-Modul Control Touch

Jumper J10 aktiviert X

und J11 deaktiviert

DIP-Schalter 1 aktiviert X

und 2 deaktiviert
Slave-Funktion

Einstellungen der Abschlusswiderstande

Jumper J10 aktiviert X

und J11 deaktiviert X

DIP-Schalter 1 aktiviert X

und 2 deaktiviert
522  Einstellung der Moduladresse

Einstellung der Moduladresse auf der Grundplatine des I/0-Moduls

[

filin

P EpER
i (Rl (R e e

:
a0 0% B
:

000252_001_R001

‘ 1 | DIP-Schalter

Position der DIP-Schalter

Moduls* RS-485-Verbindung
. 6 digitale Ausgénge
2 | 1/0-Modul 6 | Optionale RS-485-
3 | Anschliisse der I/0-Leitungen Verbindung
. Master - Slave
. Feldbus

* Die 2 analogen Ausgénge werden nicht benétigt, da in der Control Touch
Steuerung bereits zwei Analogausgange fiir die Druck- und Niveaumessung
enthalten sind.

DIP-Schalter 1-4: .
DIP-Schalter 5: .
DIP-Schalter 6 — 8: .

Fiir die Einstellung der Moduladresse
Variable Einstellung auf ON oder OFF
Dauerhaft auf Position ON

Fiir interne Testzwecke

Wahrend des Betriebs auf Position OFF

Variomat Touch — 09.09.2022-Rev. C
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Stellen Sie mit den DIP-Schaltern 1 - 4 die Moduladresse ein.
Gehen Sie wie folgt vor:
Ziehen Sie den Netzstecker vom I/0-Modul.
Offnen Sie den Gehausedeckel.

Stellen Sie die DIP-Schalter 1 — 4 auf die Position ON oder Off.

1.
2.
3.

523

Standardeinstellungen vom 1/0-Modul

Die Ein- und Ausgange des |/0-Moduls werden mit einer Standardeinstellung
versehen.

Die Standardeinstellungen konnen bei Bedarf verandert und den ortlichen

Moduladresse

DIP-Schalter

4|5

Verwendung
fiir die Module

>

W | N[([aojn|h|lwWIN| =

VW|lo|N|laoaofLnn|h|wW|N|(=—

o|l=|lo|=|lo|=|lco|=|lco|=|—

=
o

—|lOo|Oo|=|=|O|O|=|=|[O|N
o|lo|Oo|=|=|—=|lm|lO|C|OC|W

o|lo|o|o|lo|oc|o|o|o|o|a

—|=|=|O|l0O|OC|O|OC|O|OC

JEEY RN N [ [ RN (Y [N [N RN

oO|lo|Oo|Oo|Oo|o|o|o|Oo|O|N

o|lo|lo|o|o|o|o|o|OC|(OC |

—
o

Verhéltnissen angepasst werden.
Das Ansprechen der Eingénge 1 - 6 des I/0-Moduls wird im Fehlerspeicher der
Steuerung vom Gerdt angezeigt.

Hinweis!

Die Standardeinstellungen gelten ab der Softwareversion V1.10.
Optional sind alle digitalen Ein- und Ausgange frei einstellbar. Die
Einstellung erfolgt durch den Reflex-Werkskundendienst, % 13.1

"Reflex-Werkskundendienst", & 26.

Ort

Signalauswertung

Meldetext

Storspeicher-
eintrag

Vorrang vor dem
Ablauf

Signal auf Eingang bewirkt folgende Aktion

EINGANGE

1

Offner

Externe Temperatur-
iberwachung

Ja

Magnetventile sind geschlossen.

. Magnetventil (2) in Uberstrémleitung (1)
. Magnetventil (3) in Uberstrémleitung (2)
Ausgangsrelais (1) wird geschaltet.

Offner

Externes Signal,
Mindestdruck

Nein

Magnetventile sind geschlossen.

. Magnetventil (2) in Uberstrémleitung (1)
. Magnetventil (3) in Uberstrémleitung (2)
Ausgangsrelais (2) wird geschaltet.

Offner

Hand-Nachspeisung

Magnetventil (1) in der Nachspeiseleitung wird manuell gedffnet.
Ausgangsrelais (5) wird geschaltet.

SchlieBer

Not-Aus

Pumpen (1) und (2) sind abgeschaltet.

Magnetventile (2) und (3) in den Uberstrémleitungen sind
geschlossen.

Magnetventil (1) in der Nachspeiseleitung ist geschlossen.
Schaltet ,Sammelstorung” in der Steuerung des Gerates.

SchlieBer

Hand-Pumpe 1

Pumpe (1) wird manuell eingeschaltet.
Ausgangsrelais (5) wird geschaltet.

6

SchlieBer

Hand US-1

Magnetventil (1) ist gedffnet.

AUSGANGE

1

Wechsler

Siehe Eingang 1

2

Wechsler

Siehe Eingang 2

3

Wechsler

Mindestdruck ist unterschritten.
Meldung ,ER 01”in der Steuerung

Wechsler

Maximaler Druck tiberschritten
Meldung ,ER 10" in der Steuerung

Wechsler

Schaltet bei Handbetrieb
Schaltet bei Stoppbetrieb
Schaltet bei den aktiven Eingangen 3,5,6

Wechsler

Nachspeisefehler

Einstellwerte der Nachspeisung sind tiberschritten.

Schaltet folgende Meldungen in der Steuerung des Gerates:
. ,ER 06" Nachspeisezeit

. ,ER 07" Nachspeisezyklen

. ,ER 11" Nachspeisemenge

. ,ER 15" Nachspeiseventil

. ,ER 20" Maximale Nachspeisemenge

8 — Deutsch
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53 Auswechseln der Sicherungen 6.2 Gefdle

A\ GEFAHR . oo

Stromschlaggefahr!

Lebensgeféhrliche Verletzungen durch Stromschlag. Auf Teilen der Platine
des Gerates kann trotz Abziehens des

Netzsteckers von der Spannungsversorgung eine Spannung von 230 V
anliegen.

. Trennen Sie vor dem Abnehmen der Abdeckungen die Steuerung des T T
Gerates komplett von der Spannungsversorgung.
Uberpriifen Sie die Platine auf Spannungsfreiheit.
Die Sicherung befindet sich auf der Grundplatine des I/0-Moduls. } CI
000154 461 R00O"
Grundgefa3 Folgegefa3

1 N
\ > Hinweis!

Fiir die GrundgefaBe sind optionale Warmedammungen erhaltlich,
& 4.6 "Optionale Zusatzausriistung", 2 6.

> Hinweis!

Folgende Werte gelten fiir alle GefaRe:
- Betriebsdruck: 6 bar
- Anschluss: G1"
S g Typ Durchmesser@  Gewicht[kg] Hohe H*  Hohe h*
N1 TSl LS g oD [mm] [mm] [mm]
T3S [ORTE SR i (
2 200 634 37 1060 146
71819 [13[14]15] 19]20]21 [26]27] [29] [34]35] 36137 =3
8 300 634 54 1360 146
400 740 65 1345 133
| 1 | Feinsicherung F1(250V, 0, 16 A trdge) 500 740 78 1560 133
Gehen Sie wie folgt vor. 00 il e 1810 52
1. Trennen Sie das I/0-Modul von der Spannungsversorgung. 800 740 149 2275 133
. Zlghen Sie den Netzstecker vom Modul. 1000/740 740 156 2685 133
2. Offnen Sie den Klemmenraumdeckel.
3. Entfernen Sie den Gehausedeckel. 1000/1000 1000 320 2130 350
4. Wechseln Sie die defekte Sicherung aus. 1500 1200 465 2130 350
5. Bringen Sie den Gehéusedeckel an
6.  SchlieBen Sie den Klemmendeckel. 2000 1200 565 2590 350
7. SchlieBen Sie die Spannungsversorgung fiir das Modul mit dem 3000 1500 795 2590 380
Netzstecker. 4000 1500 1080 3160 380
Das Auswechseln der Sicherung ist abgeschlossen.
5000 1500 1115 3695 380
6 Technische Daten
7 Montage
6.1 Steuereinheit 9
Hinweis! A GEFAHR
> Folgende Werte gelten fiir alle Steuereinheiten: Lebensgefahrliche Verletzungen durch Stromschlag.
- Zulassige Vorlauftemperatur: 120°C Bei Beriihrung stromfiihrender Bauteile entstehen lebensgefahrliche
—  Zuldssige Betriebstemperatur: 70°C Verletzungen.
- Zulassige Umgebungstemperatur: 0°C-45°C . Stellen Sie sicher, dass die Zuleitung zum Gerdt spannungsfrei
_ Schutzgrad: P54 geschaltet ist und gegen das Wiedereinschalten gesichert ist.
—  Anzahl Schnittstellen RS-485: 1 . Stellen Sie sicher, dass die Anlage durch andere Personen nicht wieder
- 10-Modul: Optional eingeschaltet werden kann.
- Elektrische Spannung Steuereinheit: 230V;2A . Stellen Sie sicher, dass Montagearbeiten am elektrischen Anschluss des
_ Schallpegel: 55db Gerdtes nur durch eine Elektrofachkraft und nach ortlich geltenden
elektrotechnischen Vorschriften durchgefiihrt werden.
Typ Elektrische Elektrischer Gewicht [kq]
Leistung [kW] Anschluss [Hz; A] A VORSICHT
VS§2-1/35 11 50;5 29 Verletzungsgefahr durch unter Druck austretende Fliissigkeit
VS 2-1/60 11 50;5 37 An den Anschliissen kann es bei fehlerhafter Montage, Demontage oder
Wartungsarbeiten zu Verbrennungen und Verletzungen kommen, wenn
g ' d eies Wasser oder heiRer Dampf unter Druck plétzlich herausstromt.
VS 2-1/75 11 50;5 50 heiBes W. der heiBer Dampf Druck plétzlich h
VS 2-1/95 1,1 50;5 53 . Stellen Sie eine fachgerechte Montage, Demontage oder
' Wartungsarbeit sicher.
VS2-2/35 1.2 50;5 58 . Stellen Sie sicher, dass die Anlage drucklos ist, bevor Sie Montage,
VS 2-2/60 2,2 50; 10 61 Demontage oder Wartungsarbeiten an den Anschliissen durchfiihren.
VS 2-2/75 2,2 50; 10 89
VS 2-2/95 2,2 50; 10 92
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Verbrennungsgefahr an heiBen Oberflachen

In Heizungsanlagen kann es durch hohe Oberflachentemperaturen zu
Verbrennungen der Haut kommen.

. Tragen Sie Schutzhandschuhe.

. Bringen Sie entsprechende Warnhinweise in der Néhe des Gerates an.

A\ VORSICHT

Verletzungsgefahr durch Stiirze oder Stofe

Prellungen durch Stiirze oder St68e an Anlagenteilen wéhrend der Montage.

. Tragen Sie personliche Schutzausriistung (Schutzhelm, Schutzkleidung,
Schutzhandschuhe, Sicherheitsschuhe).

Hinweis!
> Bestatigen Sie die fachgerechte Montage und Inbetriebnahme in der
Montage-, Inbetriebnahme- und Wartungsbescheinigung. Dies ist die
Voraussetzung fiir Gewdhrleistungsanspriiche.
- Lassen Sie die erstmalige Inbetriebnahme und die jahrliche
Wartung durch den Reflex-Werkskundendienst durchfiihren.

71 Montagevoraussetzungen
711 Priifung des Lieferzustandes

Das Gerat wird vor der Auslieferung sorgféltig gepriift und verpackt.
Beschadigungen wéhrend des Transportes konnen nicht ausgeschlossen
werden.

Gehen Sie wie folgt vor:
1. Priifen Sie nach dem Wareneingang die Lieferung.
Auf Vollstandigkeit.
Auf mogliche Beschadigungen durch den Transport.
2. Dokumentieren Sie die Beschadigungen.
3. Kontaktieren Sie den Spediteur, um den Schaden zu reklamieren.

72 Vorbereitungen

Zustand des angelieferten Gerates:
Uberpriifen Sie alle Verschraubungen am Gerit auf einen festen Sitz.
Ziehen Sie die Schrauben wenn nétig nach.

Vorbereitungen fiir die Montage des Gerates:

. Kein Zutritt fir Unbefugte.

. Frostfreier, gut durchlifteter Raum.
- Raumtemperatur 0 °C bis 45 °C (32 °F bis 113 °F).

. Ebener, tragfahiger FuBboden.

- Stellen Sie eine ausreichende Tragféhigkeit des FuBbodens beim
Befiillen der GefdBe sicher.

- Beachten Sie, dass die Steuereinheit und die GefaB3e auf eine Ebene
gestellt werden.

. Befiillungs— und Entwésserungsmoglichkeit.

- Stellen Sie einen Fiillanschluss DN 15 nach DIN 1988 - 100 und En
1717 zur Verfigung.

- Stellen Sie eine optionale Kaltwasserzumischung zur Verfiigung.

- Stellen Sie firr das Entleerungswasser einen Ablauf bereit.

*  Elektroanschluss, % 6 "Technische Daten", B 9.
. Verwenden Sie nur zugelassene Transport- und Hebezeuge.

- DieTragdsen an den GefdBen sind fiir die senkrechte Aufstellung
nach DIN 28086 ausgelegt. Sie dienen ausschlieBlich als
Montagehilfen bei der Aufstellung.

Bei GefaBen mit zwei Tragdsen ist zum Transport eine Traverse zu
verwenden.
. Bei der Auslegung wurden keine Quer- und Langsbeschleunigungskrafte
beriicksichtigt. Falls Lasten dieser Art auftreten kénnen, ist ein gesonderter
Nachweis zu erbringen und abzustimmen.

73 Durchfiihrung

ACHTUNG

Schaden durch unsachgemaBe Montage

durch Anschliisse von Rohrleitungen oder durch Apparate der Anlage

konnen zusatzliche Belastungen des Gerdtes entstehen.

. Die Rohrleitungen sind kraft- und momentfrei anzuschlieBen und
schwingungsfrei zu verlegen.

. Sorgen Sie bei Bedarf fiir eine Abstiitzung der Rohrleitungen oder
Apparate.

. Bei Riickfragen wenden Sie sich an den Reflex After Sales & Service.

Fiihren Sie fiir die Montage die folgenden Arbeiten durch:

. Positionieren Sie das Gerét.

. Komplettieren Sie das Grundgefa und optional die Folgegefafe.

. Stellen Sie die wasserseitigen Anschliisse der Steuereinheit zur Anlage her.

. Stellen Sie die Schnittstellen nach dem Klemmenplan her.

. Verbinden Sie optionale FolgegefdBe wasserseitig untereinander und mit
dem GrundgefaB.

> Hinweis!
Beachten Sie bei der Montage die Bedienung der Armaturen und die
Zufiihrungsmaglichkeiten der Anschlussleitungen.

7.3.1 Positionierung

L9
@@\Q/@@

(B!

000153_401_R001

Legen Sie die Position der Steuereinheit, von den Grundgeféden und ggf.
FolgegefdBen fest.
. Variomat 2-1:
- Die Steuereinheit kann beidseitig neben oder vor dem Grundgefal3
aufgestellt werden. Der Abstand der Steuereinheit zum Grundgefal
ergibt sich Uiber die Lange des mitgelieferten Anschlusssets.

. Variomat 2-2:
- Die Steuereinheit kann links oder rechts vom Grundgefal aufgestellt
werden. Der Abstand der Steuereinheit zum GrundgefaB ergibt sich
{iber die Lange des mitgelieferten Anschlusssets.

73.2  Montage der Anbauteile fiir die GefdRe

Die Anbauteile sind im Folienbeutel verpackt und an einem FuB der GeféB3e
befestigt.

. Druckausgleichsbogen (1).

. Reflex Exvoid mit vormontiertem Riickschlagventil (2)

. Gewichtsmesszelle ,LIS”

1 2

/o

@ < 740mm

@ 21000mm

000141 461 R00Z

Fiihren Sie fiir die Anbauteile die folgenden Montagearbeiten durch:

1. Montieren Sie Reflex Exvoid (2) am Anschluss des jeweiligen GeféRes.

2. Entfernen Sie die Schutzkappe aus dem Riickschlagventil.

3. Montieren Sie an den GefaBBen den Druckausgleichsbogen (1) zur Be- und
Entltiftung mit Hilfe der Klemmringverschraubung.

> Hinweis!
Montieren Sie die Gewichtsmesszelle ,LIS” erst nach der endgiiltigen
Aufstellung des GrundgefdBes, & 7.3.3 "Aufstellung der GefaBe", B 11.

> Hinweis!
VerschlieBen Sie nicht die Be- und Entliifung, um den stérungsfreien
Betrieb zu gewahrleisten.

10 — Deutsch
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733  Aufstellung der Gefafe

ACHTUNG

Schéden durch unsachgeméaBe Montage

durch Anschliisse von Rohrleitungen oder durch Apparate der Anlage

konnen zusétzliche Belastungen des Gerdtes entstehen.

. Die Rohrleitungen sind kraft- und momentfrei anzuschlieen und
schwingungsfrei zu verlegen.

. Sorgen Sie bei Bedarf fiir eine Abstiitzung der Rohrleitungen oder
Apparate.

. Bei Riickfragen wenden Sie sich an den Reflex After Sales & Service.

ACHTUNG

Gerateschaden durch Trockenlaufen der Pumpe

Bei unsachgemé@Bem Anschluss der Pumpe, besteht die Gefahr des

Trockenlaufens.

. Der Anschluss Uberstromsammler und der Anschluss der Pumpe diirfen
nicht vertauscht werden.

. Achten Sie auf den richtigen Anschluss der Pumpe mit dem
Grundgefal.

Beachten Sie die folgenden Hinweise bei der Aufstellung des Grundgefadl3es und
der Folgegefafle:

o
o
w
N

=i

000038_401_R001

. Alle Flanschoffnungen der GeféB3e sind Besichtigungs- und
Wartungsoffnungen.
- Stellen Sie die Gefdle mit einem ausreichenden Seiten- und

Deckenabstand auf.

. Stellen Sie die GefaB3e auf einer festen Ebene auf.

. Achten Sie auf eine rechtwinklige und freistehende Position der GefdRe.

. Verwenden Sie GefdBe gleicher Bauarten und gleicher Abmessungen beim
Einsatz von Folgegefalen.

. Gewadhrleisten Sie die Funktion der Niveaumessung , LIS".

. Stellen Sie die Steuereinheit mit den GefaBen auf einer Ebene auf.

ACHTUNG

Sachschaden

Die Bohrlocher in den GefaBfiiBen dienen ausschlieBlich der
Transportsicherung.

. Verbinden Sie die GefdBe nicht fest mit dem Boden.

@ <740mm )

000146 _461_R001

1 Aufkleber 3 Anschlussset ,Pumpe”

2 Anschlussset ,Uberstromleitung” 4 Anschlussset Folgegefal

. Richten Sie das GrundgefaB aus, & 7.3.1 "Positionierung", & 10.

. Montieren Sie das Anschlussset (2) und (3) mit den Verschraubungen und
Dichtungen an den Anschliissen am unteren Behalterflansch des
GrundgefaBes.

—  Achten Sie darauf, das Anschlussset fiir die Uberstrémleitung an den
Anschluss (2) unter dem Aufkleber (1) anzuschlieBen. Wenn Sie die
Anschliisse vertauschen, besteht die Gefahr, dass die Pumpe trocken
lauft.

- BeiGefdBen bis @ 740 mm:

. Das Anschlussset (2) und (3) an den beiden freien 1-Zoll-
Rohrnippel vom Behalterflansch anschlieBen.

. Das Anschlussset (4) vom Folgegefa mit dem T-Stlick am
Abgang des Behalterflansches anschlieen.

- BeiGefdBen ab @ 1000 mm:

. Das Anschlussset (2) am 1-Zoll-Rohrnippel des
Behilterflansches anschlieBen.

. Das Anschlussset (3) und (4) mit dem T-Stiick am 1-Zoll-
Rohrnippel des Behdlterflansches anschlieBen.

Hinweis!

Montieren Sie am optionalen FolgegefaR das beiliegende Anschlussset
(4). Verbinden Sie das Anschlussset (4) bauseits mit einer flexiblen
Rohrleitung zum Grundgefal3.

v

Hinweis!

> Das Sicherheitsventil an der Hydraulik des Variomaten dient nur der
Absicherung des GefaBes. Es dient nicht der Absicherung der
angeschlossenen Anlage. Die Ausblasleitung ist so zu verlegen, dass
keine Gefahr beim Abblasen entsteht.

734  Hydraulischer Anschluss

7.34.1  Anschluss an das Anlagensystem

A\ VORSICHT

Verbrennungen von Haut und Augen durch heiBen Wasserdampf.

Aus dem Sicherheitsventil kann heiler Wasserdampf austreten. Der hei3e

Wasserdampf fiihrt zu Verbrennungen der Haut und Augen.

. Stellen Sie sicher, dass die Abblasleitung des Sicherheitsventils so
verlegt wird, dass eine Personengefdhrdung ausgeschlossen ist.

ACHTUNG

Schéden durch unsachgeméaBe Montage

durch Anschliisse von Rohrleitungen oder durch Apparate der Anlage

konnen zusétzliche Belastungen des Gerdtes entstehen.

. Die Rohrleitungen sind kraft- und momentfrei anzuschlieen und
schwingungsfrei zu verlegen.

. Sorgen Sie bei Bedarf fiir eine Abstiitzung der Rohrleitungen oder
Apparate.

. Bei Riickfragen wenden Sie sich an den Reflex After Sales & Service.

> Hinweis!
Jeder GeféBanschluss ist wasserseitig mit einem Kappenventil und einer
Entleerungseinrichtung zu versehen.

Variomat Touch — 09.09.2022-Rev. C
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Anschluss zum Grundgefa

Die Steuereinheit ist entsprechend der gewahlten Aufstellungsvariante zum
Grundgefdl positioniert und wird mit dessen Anschlussset verbunden.

Die Anschliisse zur Anlage sind auf der Steuereinheit durch Aufkleber
gekennzeichnet:

Pumpen Uberstromung Nachspeisung

Zur Anlage Zur Anlage Zum Behdlter

Anschluss Pumpe Anschluss Anschluss

zur Anlage Uberstromventil zur Nachspeisung zur
Anlage Anlage

Anschluss zur Anlage

1 2 .3
| t=0°C-70°C___V

|
5 4 ooo152 401 RO

Warmeerzeuger

Optionale Zusatzausriistung

Folgegefal

Grundgefal3

Anschlussset Grundgefall

1
2
3
4 Reflex Schnellkupplung R 1x 1
5
6
7

Beispielhafte Darstellung der Steuereinheit

EC Entgasungsleitung
gasreiche Wasser von der Anlage
. entgaste Wasser zur Anlage

LIS Niveaumessung ,LIS"

wc Nachspeiseleitung

MAG | Druckausdehnugsgefal

Installieren Sie bei Bedarf, ein Membran-Druckausdehnungsgefa MAG > 35
Liter (z. B. Reflex N). Es dient zur Reduzierung der Schalthéufigkeit und kann
gleichzeitig zur Einzelabsicherung der Warmeerzeuger genutzt werden. Bei
Heizungsanlagen sind nach DIN / EN 12828 der Einbau von Absperrarmaturen
zwischen dem Gerat und dem Wérmeerzeuger erforderlich. Ansonsten sind
gesicherte Absperrungen einzubauen.

Ausdehnungsleitungen ,EC*

Verlegen Sie wegen der Entgasungsfunktion zwei Ausdehnungsleitungen ,EC".
. Eine Leitung von der Anlage fiir das gasreiche Wasser.

. Eine Leitung zur Anlage fiir das entgaste Wasser.

Die Anschlussnennweite ,DN“ fiir die Ausdehnungsleitungen ,EC* miissen fiir
den Mindestbetriebsdruck ,Po” ausgelegt werden.

2500

=500

000171_481_R002

Berechnung Po, % 8.2 "Schaltpunkte Variomat", B 16.

Die Anschlussnennweite ,DN” gilt fiir die Lénge einer Ausdehnungsleitung bis
10 m. Dariiber hinaus wahlen Sie eine Dimension groRer. Die Einbindung muss
im Hauptvolumenstrom ,V* des Anlagensystems erfolgen. In Strémungsrichtung
der Anlage gesehen, ist die gasreiche Ausdehnungsleitung vor der
Ausdehnungsleitung mit dem entgasten Wasser einzubinden.

Vermeiden Sie das Eindringen von Grobschmutz und dadurch eine Uberlastung
des Schmutzfangers ,ST”. SchlieBen Sie die Ausdehnungsleitungen ,EC* nach
den nebenstehenden Einbauvarianten an.

Typ :,/‘l,ir(l:aers)tbetriebsdruck DN32 DN40 DN50
VS 2-1 X
VS 2-2/35 X
VS 2-2 <35 X
VS 2-2 >35 X

Hinweis!

> Die Wassertemperatur am Einbindepunkt der Ausdehnungsleitungen
,EC” muss im Bereich 0 °C bis 70 °C liegen. Ein Einsatz von
VorschaltgefaBen erhoht den Einsatzbereich nicht. Durch die
Durchstromung wéhrend der Entgasungsphase ware der
Temperaturschutz nicht gewdhrleistet.

73.4.2 Nachspeiseleitung

Wird die automatische Nachspeisung mit Wasser nicht angeschlossen,
verschlieBen sie den Anschluss der Nachspeiseleitung , WC" mit einem
Blindstopfen R V2 Zoll.
. Vermeiden Sie eine Storung des Gerdtes, indem Sie eine manuelle
Nachspeisung mit Wasser sicherstellen.
. Installieren Sie mindestens einen Schmutzfénger ,ST* mit einer
Maschenweite < 0,25 mm nahe vor dem Nachspeisemagnetventil.
- Verlegen Sie eine kurze Leitung zwischen Schmutzfénger , ST und
Nachspeisemagnetventil.

> Hinweis!
Verwenden Sie einen Druckminderer in der Nachspeiseleitung ,WC”,
wenn der Ruhedruck 6 bar tiberschreitet.

Hinweis!
> Installieren Sie bei einer Nachspeisung aus dem Trinkwassernetz bei
Bedarf das Reflex Fillset fiir die Nachspeiseleitung ,WC", & 4.6
"Optionale Zusatzausriistung”, B 6.
. Reflex Nachspeisesysteme wie zum Beispiel das Reflex Fillset sind
fiir Nachspeiseleistungen < 1 m3/h ausgelegt.

735  Montage der Warmeddammung

000044 461 R0O1

Verlegen Sie die optionale Warmeddmmung (2) um das GrundgefaB (1) und
verschlieBen Sie die Warmeddammung mit dem ReiBverschluss.

Hinweis!
> D@mmen Sie bei Heizungsanlagen das Grundgefal und die
Ausdehnungsleitungen ,EC” gegen einen Warmeverlust.
- Fiir den Deckel des GrundgefaBes sowie das FolgegefaR ist eine
Warmedammung nicht erforderlich.

> Hinweis!
Montieren Sie bauseits eine Warmedammung bei der Bildung von
Kondenswasser.
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736  Montage der Gewichtsmesszelle

ACHTUNG

Beschadigung der Gewichtsmesszelle durch unsachgemée Montage
Eine unsachgema@Re Montage der Gewichtsmesszelle fir die
Fullstandsmessung ,LIS” kann zu Beschadigungen, Fehlfunktionen und
Fehlmessungen fiihren.

. Beachten Sie die Hinweise zur Montage von der Gewichtsmesszelle.

Waérmeerzeuger

Druckausdehnungsgefa ,MAG"

Steuereinheit

1
2
3 Grundgefa3
4
5

Reflex Fillset

ST Schmutzfénger

wc Nachspeiseleitung

Die Niveaumessung ,LIS” arbeitet mit einer Gewichtsmesszelle. Montieren Sie
diese, wenn das GrundgefaR in der endgiiltigen Position steht, & 7.3.3
"Aufstellung der GeféBe", B 11. Beachten Sie die folgenden Hinweise:

. Entfernen Sie die Transportsicherung (Vierkantholz) am Behélterfu vom

GrundgefaB.

. Ersetzten Sie die Transportsicherung durch die Gewichtsmesszelle.

- Die Gewichtsmesszelle kann optional mit den mitgelieferten
Schrauben am Behalterfu8 des Grundgefales befestigt werden. Eine
Befestigung am BehalterfuB ist aber nicht notwendig.

. Vermeiden Sie stoBartige Belastungen der Gewichtsmesszelle durch z. B.
nachtrégliches Ausrichten des GefaRes.
. SchlieBen Sie das Grundgefal und das erste Folgegefal mit flexiblen

Anschlussschlduchen an.

- Verwenden Sie die mitgelieferten Anschlusssets, & 7.3.3
"Aufstellung der GefaBe", B 11.

. Fiihren Sie einen Nullabgleich des Fiillstandes durch, wenn das

GrundgefaB ausgerichtet und vollstandig entleert ist, & 8.6 "Steuerung im

Kundenmenti parametrieren”, B 18.

Richtwerte fiir die Niveaumessungen:

Grundgefall Messbereich
2001 0-4bar
300-5001 0-10bar
600-10001 0- 25 bar
1500 -20001 0-60 bar
3000-50001 0-100 bar

t

> Hinweis!
Die Gewichtsmesszelle ist nicht druckschlagfest und darf nicht
angestrichen werden!

74 Schaltungs- und Nachspeisevarianten
741 Funktion

Der aktuelle Fiillstand im GrundgefaR wird iber den Niveausensor ,LIS” erfasst
und in der Steuerung ausgewertet. Der Wert des Mindestfiillstandes ist im
Kundenment der Steuerung eingegeben. Bei der Unterschreitung des
Mindestfillstandes 6ffnet das Nachspeiseventil ,WV* und fiillt das Grundgefal3.
Hinweis!
Zur Komplettierung der Nachspeisung aus dem Trinkwassernetz bietet
Reflex das Fillset mit integriertem Systemtrenner und die
Enthértungsanlage Fillsoft an, % 4.6 "Optionale Zusatzausriistung", B 6.

74.1.1  Verwendung in einer Einkesselanlage

PIS Druckmessumformer

WV | Magnetventil fiir die Nachspeisung

EC Entgasungsleitung
. Fiir das gasreiche Wasser von der Anlage.
. Fiir das entgaste Wasser zur Anlage.

LIS Niveaumessung

Einkesselanlage < 350 kW, Wassertemperatur < 100 °C.

. Schalten Sie bei einer Nachspeisung mit Trinkwasser das Reflex Fillset mit
integriertem Systemtrenner vor.

. Wenn Sie kein Reflex Fillset vorschalten, verwenden Sie einen
Schmutzfénger ,ST* mit einer Filtermaschenweite von > 0,25 mm.

Hinweis!

Die Qualitdt des Nachspeisewassers muss den geltenden Vorschriften,

z. B. der VDI 2035, entsprechen.

—  Wird die Qualitat nicht erreicht, verwenden Sie fiir das Entharten
des Nachspeisewassers aus dem Trinkwassernetz das Reflex
Fillsoft.

74.1.2  Verwendung in einer Fernwarme-Hausstation

4 5 000151 461 RoOT

Fernwdrme-Hausstation

Grundgefall

Druckausdehnungsgefall ,MAG"

Bauseitige Nachspeiseeinheit

v A W=

Steuereinheit

WC | Nachspeiseleitung

N

3

|

<

E=Tim >
Y@ ST,

4 5 000150 461 ROO1

PIS Druckmessumformer

WV | Magnetventil fiir die Nachspeisung

ST Schmutzfénger

EC Entgasungsleitung
. Fiir das gasreiche Wasser von der Anlage.
. Fiir das entgaste Wasser zur Anlage.

LIS Niveaumessung

Fernwdrmewasser ist besonders als Nachspeisewasser geeignet.

. Die Wasseraufbereitung kann entfallen.

. Verwenden Sie einen Schmutzfanger ,ST fiir die Nachspeisung mit einer
Filtermaschenweite von > 0,25 mm.

Hinweis!
Sie benétigen die Zustimmung des Lieferanten des Fernwédrmewassers.
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7413 Verwendung in einer Anlage mit zentraler Riicklaufbeimischung

6
000149_461_R00

Waérmeerzeuger

Druckausdehnungsgefal ,MAG”

Grundgefal

Reflex Fillsoft

1
2
3
4 Steuereinheit
5
6

Fillset Impuls

WC | Nachspeiseleitung

PIS Druckmessumformer

\ @
000159_461_R00*

1 | Abdeckung Anschlussteil 4 | Touch-Steuerung
(aufklappbar)
Hauptschalter 5 | Ruckseite Anschlussteil

3 | Abdeckung Bedienteil 6 | Kabeldurchfiihrungen
(aufklappbar) +  Einspeisung und
. RS-485 Schnittstellen Absicherung
. Ausgénge Druck und . Potenzialfreie Kontakte

Niveau . Anschluss Pumpe ,PU”

WV | Magnetventil fiir die Nachspeisung

ST Schmutzféanger

EC Entgasungsleitung
. Fiir das gasreiche Wasser von der Anlage.
. Fiir das entgaste Wasser zur Anlage.

LIS Niveaumessung

Nachspeisung mit Wasser iiber eine Enthartungsanlage.

. Binden Sie das Gerdt immer in den Hauptvolumenstrom ,V* ein, damit die
Entgasung des Anlagenwassers gewahrleistet ist. Bei einer zentralen
Riicklaufbeimischung oder bei hydraulischen Weichen ist das die
Anlagenseite. Der Kessel vom Wéarmeerzeuger erhdlt eine
Einzelabsicherung.

. Verwenden Sie bei einer Ausriistung mit Reflex Fillsoft Enthartungsanlagen
das Fillset Impuls.

- Die Steuerung wertet die Nachspeisemenge aus und signalisiert den
erforderlichen Wechsel der Enthartungspatronen.

Hinweis!
Die Qualitdt des Nachspeisewassers muss den geltenden Vorschriften,
z.B. der VDI 2035, entsprechen.

7.5 Elektrischer Anschluss

Lebensgefahrliche Verletzungen durch Stromschlag.

Bei Beriihrung stromfiihrender Bauteile entstehen lebensgefahrliche

Verletzungen.

. Stellen Sie sicher, dass die Zuleitung zum Gerdt spannungsfrei
geschaltet ist und gegen das Wiedereinschalten gesichert ist.

. Stellen Sie sicher, dass die Anlage durch andere Personen nicht wieder
eingeschaltet werden kann.

. Stellen Sie sicher, dass Montagearbeiten am elektrischen Anschluss des
Gerates nur durch eine Elektrofachkraft und nach értlich geltenden
elektrotechnischen Vorschriften durchgefiihrt werden.

Beim elektrischen Anschluss wird unterschieden zwischen einem Anschlussteil
und einem Bedienteil.

Die nachfolgenden Beschreibungen gelten fiir Standardanlagen und

beschrénken sich auf die notwendigen bauseitigen Anschliisse.

1. Schalten Sie die Anlage spannungsfrei und sichern Sie diese gegen
Wiedereinschalten.

2. Nehmen Sie die Abdeckungen ab.

A GEFAHR Lebensgeféhrliche Verletzungen durch Stromschlag. Auf
Teilen der Platine des Gerates kann auch nach dem Abziehen des
Netzsteckers von der Spannungsversorgung eine Spannung von 230 V
anliegen. Trennen Sie vor dem Abnehmen der Abdeckungen die Steuerung
des Gerates komplett von der Spannungsversorgung. Uberpriifen Sie die
Platine auf Spannungsfreiheit.

3. Setzen Sie eine geeignete Kabelverschraubung fiir die Kabeldurchfiihrung
auf der Riickseite des Anschlussteil ein. Zum Beispiel M16 oder M20.

4. Fiihren Sie alle aufzulegenden Kabel durch die Kabelverschraubungen.

5. SchlieBen Sie alle Kabel gemaR den Klemmenplanen an.
- Beachten Sie zur bauseitigen Absicherung die Anschlussleistungen

des Gerates, & 6 "Technische Daten", 2 9.

6.  Montieren Sie die Abdeckung.

7. SchlieBen Sie den Netzstecker an die Spannungsversorgung 230V an.

8.  Schalten Sie die Anlage ein.

Der elektrische Anschluss ist abgeschlossen.

7.5.1 Klemmenplan

752  Klemmenplan Anschlussteil

5|0 [EEs] - d\
7 fehn anD rmm ODOD4D_4D1_ROO1
1 | Druck |3 |Sicherungen
2 | Niveau
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Klemmen- . . Klemmen- . .
—— Signal Funktion Verkabelung M——— Signal Funktion Verkabelung
Einspeisung 45 E2 E2: Wassermangelschalter
X0/1 L 51 GND
X0/2 N fg‘:\pe'sung 20 et Bauseits 52 +24V
X0/3 PE (Versorgung)  {(berstromventil PV 2
53 0-10V (Motorkugelhahn), nur bei VS 2-  werksseitig
X0/1 L1 . 2
) (StellgroRe)
X0/2 L2 Elnspelsung 400V, 54 0-10V
X0/3 13 ERE 2V bausets (Riickmeldung)
(Gilt nur fiir Variomat Giga und pekmeaing
X0/4 N Variomat 140!) 55 GND
X0/6 PE 56 +24V
. (Versorgung) N
Platine —— Uberstromventil PV 1 werksseiti
1 PE 57 0-10V (Motorkugelhahn) 9
. (StellgroRe)
2 N Spannungsversorgung werksseitig 58 0-10V
3 L (Riickmeldung)
4 Y1
5 N Magnetventil fir die werksseitig 753  Klemmenplan Bedienteil
Nachspeisung WV
6 PE 8 7
/ 2 Uberstromventil PV 1 k . k
8 N (Motorkugelhahn oder - 1e N
> o Magnetventil) FHE [Ed
10 Y3 . . X "oToToTJ no ‘oToF noToToTon hn T ofolo] fo[e]o]o]e,
Uberstromventil PV 2 723\ 456 \78910) T miece @m
1 N (Motorkugelhahn oder \ \ | m— \
™ PE Magnetventil) 10 19 2 3 4 s o]
13 Meldung TroernIaufschutz bauseits 1 | RS-485 Schnittstelle 6 | Analogausgange fiir Druck
14 (potenzialfrei) o und Niveau
Max. 230V, 2 A Option
: : 2 | RS-485 Schnittstelle Batteriefach
15 M1 3 | IO-Interface Anybus-Modul Steckplatz
16 N Pumpe PU 1 werksseitig 4 | Micro-SD-Karte DIP-Schalter 2
17 PE 5 | Einspeisung 10V 10 | DIP-Schalter 1
18 M2 Klemmen
19 N Pumpe PU 2 werksseitig M——— Signal Funktion Verkabelung
20 PE 1 A
7n FB1 Spannungsiiberwachung werksseitg > B Schnittstelle RS-485 Bauseits
Pumpe 1 S1Vernetzung
22a FB2a Spannungsiiberwachung L 3 GhDR
PumDe 2 werksseitig 4 A )
p Schnittstelle RS-485
22b FB2b 5 B S2 Module: Erweiterungs- oder ~ Bauseits
3 NC 6 GNDS2 Kommunikationsmodul
Sammelmeldung (potenzialfrei) bauseits
! 7 +5V
24 (SOb Max.230V,2A Option
25 NO 8 RxD |0-Interface: Schnittstelle zur "
_—— ; Grundplatine nELeiy
27 M1 Flachstecker fiir Einspeisung Ksseiti 9 TxD p
Pumpe 1 werksseitig
10 GND 101
31 M2 Flachstecker fiir Einspeisung werksseitig 1 45V
Pumpe 2
12 RxD
35 +18V (blau) Kabel: X
36 GND Analogeingang Niveaumessung  werksseitig; 13 TxD
LIS Sensor- 14 GND 102
37 AE (braun) am Grundgeff stecker: ™
38 PE (Schirm) bauseits 10V~
39 +18V (blau) 16 Einspeisung 10V Werkseitig
17 FE
40 GND Analogeingang Druck PIS bauseits, 18 o
4 Option
41 AE (braun) am Grundgefal P (Schirm)
42 PE (Schirm) 19 Druck Analogausgénge: Druck und
43 +24V - - bauseits, Niveau Bauseits
Digitale Eingange Option 2 GNDA Gtandard 4~ 20 mA
21 Ni
44 E1 E1: Kontaktwasserzahler werksseitig veau
22 GNDA
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754  Schnittstelle RS-485

Uber die RS-485 Schnittstellen ST und S2 konnen alle Informationen der

Steuerung abgefragt und fiir die Kommunikation mit Leitzentralen oder anderen

Gerdten genutzt werden.
. S1 Schnittstelle
- Eskonnen maximal 10 Gerdte in einer Master Slave
Verbundschaltung tiber diese Schnittstelle betrieben werden.
. S2 Schnittstelle
- Druck,PIS” und Niveau LIS".
—  Betriebszustande der Pumpen ,PU".
- Betriebszustande von Motorkugelhahn / Magnetventil.
- Werte des Kontaktwasserzéhlers ,FQIRA +".
- Alle Meldungen.
- Alle Eintragungen des Fehlerspeichers.

Fur die Kommunikation der Schnittstellen stehen Busmodule als optionales
Zubehor zur Verfiigung.

Hinweis!

> Fordern Sie das Protokoll der Schnittstelle RS-485, Details zu den
Anschliissen sowie Informationen zu dem angebotenen Zubehor bei
Bedarf vom Reflex-Werkskundendienst an.

7.5.4.1 Anschluss der Schnittstelle RS-485

Grundplatine der Steuerung Control Touch.

8

B ¥| ..I
: ] O Jezalscsae
133 458 TE9% = 151817 SRERIOIITE

I
21 OhOBSS s _Rdd1

Nr. | Bauteil

1 | Anschlussklemmen fiir die RS-485-Verbindung

2 | Dip-Schalter 1

Gehen Sie wie folgt vor:

1. SchlieBen Sie die RS-485-Verbindung mit dem abgeschirmten Kabel an die

Grundplatine an.
. S1
- Klemme 1 (A+)
- Klemme 2 (B-)
- Klemme 3 (GND)
2. SchlieBen Sie die Kabelabschirmung einseitig an.
. Klemme 18
3. Aktivieren Sie auf der Grundplatine den Abschlusswiderstand.
. Dip-Schalter 1

7.6 Montage- und Inbetriebnahmebescheinigung

> Hinweis!
Die Montage- und Inbetriebnahmebescheinigung befindet sicham
Ende der Betriebsanleitung.

8 Erstinbetriebnahme

Hinweis!
> Bestatigen Sie die fachgerechte Montage und Inbetriebnahme in der
Montage- und Inbetriebnahmebescheinigung. Dies ist die
Voraussetzung fiir Gewdhrleistungsanspriiche.
- Lassen Sie die erstmalige Inbetriebnahme und die jahrliche
Wartung durch den Reflex-Werkskundendienst durchfiihren.

8.1 Voraussetzungen fiir die Inbetriebnahme priifen

Das Gerat ist fiir die Erstinbetriebnahme bereit, wenn die im Kapitel Montage
beschriebenen Arbeiten abgeschlossen sind. Die Inbetriebnahme muss durch
den Ersteller der Anlage oder einen beauftragten Sachkundigen (z.B. durch den
Werkskundendienst von Reflex) erfolgen. Die Druckhalteanlage ist nach der
entsprechenden Installationsanleitung in Betrieb zu nehmen. Beachten Sie die
folgenden Hinweise zur Erstinbetriebnahme:

. Die Montage der Steuereinheit mit dem Grundgefal sowie bei Bedarf die
FolgegefaBe ist erfolgt.

. Die wasserseitigen Anschliisse der Gefd8e zum Anlagensystem sind
hergestellt.

. Die GefaRe sind nicht mit Wasser gefiillt.

. Die Ventile zur Entleerung der GefdRe sind geoffnet.

. Das Anlagensystem ist mit Wasser gefiillt und von Gasen entliiftet.

. Der elektrische Anschluss ist nach den giiltigen nationalen und értlichen
Vorschriften hergestellt.

8.2 Schaltpunkte Variomat

Der Mindestbetriebsdruck ,Po” wird tiber den Standort der Druckhaltung
ermittelt. In der Steuerung werden aus dem Mindestbetriebsdruck ,Po” die
Schaltpunkte fiir das Magnetventil ,PV* und fiir die Pumpe ,PU” errechnet.

X Ansprechdruck des Sicherheitsventils ,P.,*
20,5 bar
4 Uberstromventil AUF = Enddruck ,P*
0,2 bar
—}‘7 Uberstromventil ZU / Pumpe AUS
0,2 bar
—X— Pumpe EIN = Anfangsdruck ,P_*
0,3 bar

Mindestbetriebsdruck ,P“

0...0,2 bar
—}'7 Statischer Druck ,P.* Q
psv
hst
PO
) I PU
PV

000140_401_R001

Der Mindestbetriebsdruck ,Po” berechnet sich wie folgt:

Po=Ps+ Pp+ 0,2 bar* Den berechneten Wert in die Startroutine der
Steuerung eingeben, & 8.3 "Startroutine der
Steuerung bearbeiten", B 16.

Pst=hs/10 hstin Meterangabe
Po= 0,0 bar

Po=0,5 bar fiir Absicherungstemperaturen =110 °C
*Zuschlag von 0,2 bar empfohlen, in Extremféllen ohne Zuschlag

fiir Absicherungstemperaturen < 100 °C

Hinweis!

> Vermeiden Sie die Unterschreitung des Mindestbetriebsdrucks ,Po”. Ein
Unterdruck, eine Verdampfung und Kavitation werden dadurch
ausgeschlossen.

83 Startroutine der Steuerung bearbeiten

> Hinweis!
Fiir die Handhabung des Bedienfelds % 10.1 "Handhabung des
Bedienfelds", & 20

Die Startroutine dient zur Einstellung der Parameter fiir die Erstinbetriebnahme
des Gerates. Sie beginnt mit dem erstmaligen Einschalten der Steuerung und
wird einmal eingestellt. Nachfolgende Anderungen oder Kontrollen der
Parameter werden im Kundenmenii durchgefiihrt, % 10.3 "Einstellungen in der
Steuerung vornehmen", & 20.
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Den Einstellmdglichkeiten ist ein dreistelliger PM-Code zugeordnet.
Schritt  PM-Code Beschreibung

Startroutine Schritt 5 5 NZ
(00X) Uhrzeit s

10bar 0%

Stellen Sie die Uhrzeit ein. Die Uhrzeit wird beim Auftreten eines Fehlers im

Fehlerspeicher der Steuerung abgelegt.

—  Wahlen Sie mit den Schaltflachen ,links” und ,rechts” den
Anzeigewert aus.

—  Verdndern Sie mit den Schaltflichen ,hoch” und ,runter” den
Anzeigewert.

- Bestdtigen Sie die Eingaben mit der Schaltflache ,0K".

1 Beginn der Startroutine

2 001 Sprache wahlen

3 Erinnerung: Bedienungsanleitung vor der Montage und
Inbetriebnahme lesen!

4 005 Mindestbetriebsdruck Po einstellen, & 8.2
"Schaltpunkte Variomat", & 16.

5 002 Uhrzeit einstellen

6 003 Datum einstellen

7 121 Nennvolumen Grundgefa auswahlen

8 Nullabgleich: Das Grundgefall muss leer sein!
Es wird gepriift, ob das Signal der Niveaumessung mit
dem gewahlten Grundgefal tibereinstimmt

9 Ende der Startroutine. Der Stoppbetrieb ist aktiv.

Startroutine Schritt 1 ﬁ ><

Startroutine zur Inbetriebnahme der
Anlage

Anlagentyp: Variomat-XX

K
(N

1,0 bar {Jo%

Startroutine Schritt 6 N
(00X) Datum s

10bar 0%

Beim erstmaligen Einschalten des Gerates wird automatisch die erste Seite der
Startroutine angezeigt:

1. Betatigen Sie die Schaltflache ,0K".
- Die Startroutine wechselt zur nachsten Seite.

Stellen Sie das Datum ein. Das Datum wird beim Auftreten eines Fehlers im

Fehlerspeicher der Steuerung abgelegt.

- Wahlen Sie mit den Schaltflachen ,links” und ,rechts” den
Anzeigewert aus.

- Verdndern Sie mit den Schaltflachen ,hoch” und ,runter” den
Anzeigewert.

- Bestatigen Sie die Eingaben mit der Schaltflache ,0K".

Startroutine Schritt 2 Rz
(00X) Sprache 112N

Deutsch %

English K

1,0 bar Pow (N

Startroutine Schritt 7 S NZ
(XXX) BehéltergroBRe 128

Gewicht: 149 kg
Volumen: 800 | 800 I
Durchm.: 740 mm

2. Wahlen Sie die gewiinschte Sprache und bestétigen Sie die Eingabe mit
der Schaltflache ,OK".

Startroutine Schritt 3 NN
[ {2

Hinweis:

Unbedingt vor Start der Anlage die
Betriebsanleitung lesen!

CSsok

1,0 bar {Jo%

Wahlen Sie die GroBBe des GrundgefaBes aus.

- Verdndern Sie mit den Schaltflachen ,hoch” und ,runter” den
Anzeigewert

- Bestatigen Sie die Eingaben mit der Schaltflache , 0K".

- Die Angaben zum GrundgefaB finden Sie auf dem Typenschild oder,
%, 6 "Technische Daten", 2 9.

3. Lesen Sie vor Inbetriebnahme die Betriebsanleitung und tiberpriifen Sie
die ordnungsgeméBe Montage.

Startroutine Schritt 8
Nullabgleich

Der Behalter muss fiir den
Nullabgleich vollstandig entleert sein.

Nullabgleich jetzt durchfiihren?

1,0 bar {Jo%

Startroutine Schritt 4 N
(00X) Min. Betriebsdruck p0 128

1,0 bar

4. Stellen Sie den berechneten Mindestbetriebsdruck ein und bestétigen Sie
die Eingabe mit der Schaltflache ,0K".
- Fiir die Berechnung vom Mindestbetriebsdruck, & 8.2 "Schaltpunkte
Variomat", B 16.

- Die Steuerung priift, ob das Signal der Niveaumessung mit den
GroBenangaben vom GrundgefaB iibereinstimmt. Hierzu muss das
GrundgefiB vollstandig entleert sein, & 7.3.6 "Montage der
Gewichtsmesszelle", B 13.

Betdtigen Sie die Schaltflache , OK".

- Der Nullabgleich wird durchgefiihrt.

- Wird der Nullabgleich nicht erfolgreich beendet, kann die
Inbetriebnahme des Gerétes nicht erfolgen. Verstandigen Sie in
diesem Fall den Werkskundendienst, & 13.1 "Reflex-
Werkskundendienst", & 26.
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Startroutine Schritt 9 e NZ
AN

Startroutine beenden?

oSk

1,0 bar {Jo%

Entltften Sie die Pumpe ,PU":

9. Zum Beenden der Startroutine betétigen Sie die Schaltflache ,0K".

> Hinweis!
Sie befinden sich nach der erfolgreichen Beendigung der Startroutine im
Stoppbetrieb. Wechseln Sie noch nicht in den Automatikbetrieb.

84 GefaBe mit Wasser fiillen

Die folgenden Angaben gelten fiir die Gerate:

. Steuereinheit mit Grundgefag.

. Steuereinheit mit Grundgefa® und einem FolgegefaRB3.

. Steuereinheit mit Grundgefd® und mehreren FolgegefaRen.

Anlagensystem
Heizungsanlage  >50°C(122°F) Ca.30%
<50°C(122°F) Ca.50 %

Anlagentemperatur Fiillniveau vom Grundgefa3

Kiihlsystem

8.4.1 Fiillen mit einem Schlauch

000142 461 ROO*

1 Pumpe ,PU”

Entliiftungsschraube ,AV*

3 Schmutzfénger ,ST”

000023 461 R0O01

Bevorzugen Sie fiir das Fiillen des GrundgefaBes mit Wasser einen

Wasserschlauch, wenn die automatische Nachspeisung noch nicht

angeschlossen ist.

. Nehmen Sie einen entliifteten, mit Wasser gefiillten Wasserschlauch.

. Verbinden Sie den Wasserschlauch mit der externen Wasserversorgung
und dem Fiill- und Entleerungshahn ,FD” (1) am GrundgefaB.

. Priifen Sie, dass die Absperrhdhne zwischen Steuereinheit und Grundgefad
gedffnet sind (werksseitig in gedffneter Stellung vormontiert).

. Fiillen Sie das Grundgefa8 mit Wasser, bis das Fiillniveau erreicht ist.

842  Fiillen iiber das Magnetventil in der Nachspeisung

1. Wechseln Sie tiber die Schaltflache ,Handbetrieb” in die Betriebsart
,Handbetrieb”.

Variomat

Uberstr. Nachsp.

System

2,5 bar ¥ System

2. Offnen Sie iiber die entsprechende Schaltfliche das ,Nachspeiseventil Wv*
solange, bis das vorgegebene Fiillniveau erreicht ist.
- Beaufsichtigen Sie diesen Vorgang standig.
- Bei Hochwasseralarm wird das Nachspeiseventil ,Nachspeiseventil
WV* automatisch geschlossen.

85 Pumpe entliiften

A\ VORSICHT

Verbrennungsgefahr

Austretendes, heiBes Medium kann zu Verbrennungen fiihren.

. Halten Sie ausreichend Abstand zum austretenden Medium.

. Tragen Sie eine geeignete personliche Schutzausriistung
(Schutzhandschuhe, Schutzbrille).

. Losen Sie die Entliftungsschraube (2) von der Pumpe (1) und entliiften Sie
die Pumpe bis blasenfreies Wasser austritt.

. Drehen Sie die Entliiftungsschraube (2) wieder ein und ziehen Sie diese
fest.

. Priifen Sie die Entliiftungsschraube (2) auf Dichtigkeit.

Hinweis!
Wiederholen Sie die Entliiftung, wenn die Pumpe keine Forderleistung
erzeugt.

8.6 Steuerung im Kundenmenii parametrieren

Uber das Kundenmenii kénnen anlagenspezifische Werte korrigiert oder

abgefragt werden. Bei der Erstinbetriebnahme miissen zundchst die

Werkseinstellungen den anlagenspezifischen Bedingungen angepasst werden.

- Fiirdas Anpassen der Werkseinstellungen, % 10.3 "Einstellungen in der
Steuerung vornehmen", & 20.

- Fiir Informationen zum Bedienen der Steuerung, % 10.1 "Handhabung des
Bedienfelds", & 20.

8.7 Automatikbetrieb starten

Ist die Anlage mit Wasser gefiillt und von Gasen entliiftet, kann der
Automatikbetrieb gestartet werden.

{}j Variomat

. Betétigen Sie die Schaltfliche ,AUTO".

- Beider Erstinbetriebnahme wird automatisch die Dauerentgasung
aktiviert, um die restlichen freien sowie gelsten Gase aus dem
Anlagensystem zu entfernen. Die Zeit ist im Kundenmenii
entsprechend den Anlagenverhaltnissen einstellbar.
Standardeinstellungen sind 12 Stunden. Nach der Dauerentgasung
erfolgt die automatische Umschaltung in die Intervallentgasung.

> Hinweis!
Die Erstinbetriebnahme ist an dieser Stelle abgeschlossen.

> Hinweis!
Spatestens nach Ablauf der Dauerentgasungszeit muss der
Schmutzfanger ,ST* in der Entgasungsleitung ,DC” gereinigt werden,
% 11.1.1 "Schmutzfanger reinigen", B 24.
9 Betrieb
9.1.1 Automatikbetrieb

Verwendung:
Nach der erfolgreichen Erstinbetriebnahme

Start:
Betdtigen Sie die Schaltfliche ,AUTO".
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Funktionen:

. Der Automatikbetrieb ist fiir den Dauerbetrieb des Gerates geeignet und
die Steuerung liberwacht die folgenden Funktionen:

- Druck halten

- Ausdehnungsvolumen kompensieren
- Entgasen

- automatisch nachspeisen.

. Die Pumpe ,PU” und der Motorkugelhahn ,PV1“ von der Uberstdmleitung
werden von der Steuerung geregelt, sodass der Druck bei einer Regelung
von =+ 0,2 bar konstant bleibt.

. Storungen werden im Display angezeigt und ausgewertet.

. Wahrend der einstellbaren Entgasungszeit bleibt bei laufender Pumpe
,PU” der Motorkugelhahn ,PV1” von der Uberstémleitung gedffnet.

. Das Anlagenwasser wird tiber das drucklose GrundgefaR3 ,VG" entspannt
und dabei entgast.

. Fiir den Automatikbetrieb kénnen im Kundenmenii, % 10.3.1
"Kundenmenti", B 20, verschiedene Entgasungsprogramme eingestellt
werden. Die Anzeige erfolgt im Display von der Steuerung.

Dauerentgasung

Nach Inbetriebnahmen und Reparaturen an der angeschlossenen Anlage wéhlen

Sie das Programm Dauerentgasung aus.

In einer einstellbaren Zeit wird permanent entgast. Freie und geldste Gase

werden schnell entfernt.

. Automatischer Start nach dem Durchlaufen der Startroutine bei der
Erstinbetriebnahme.

. Die Aktivierung erfolgt iiber das Kundenmenti.

. Die Entgasungszeit ist anlagenabhéngig einstellbar im Kundenmeni.
- Standardeinstellung sind 12 Stunden. AnschlieBend erfolgt der

automatische Wechsel in die Intervallentgasung.

Intervallentgasung

Fiir den Dauerbetrieb wahlen Sie das Programm Intervallentgasung. Es ist als
Standardeinstellung im Kundenmenii eingestellt.

Wahrend eines Intervalls wird permanent entgast. Nach einem Intervall folgt
eine Pausenzeit. Die Intervallentgasung kann auf ein einstellbares Zeitfenster
beschrénkt werden. Die Zeiteinstellungen sind iiber das Servicemenii méglich.
. Automatische Aktivierung nach Ablauf der Dauerentgasung.

. Entgasungsintervall (Standard 90 s)

. Pausenzeit (Standard: 120 min)

. Start / Ende (8:00 - 18:00 Uhr)

9.1.2 Handbetrieb

Verwendung:
Fiir Test- und Wartungsarbeiten.

Start:

Variomat

b Pumpe Np.
|

System 2,5 bar " System

1. Betatigen Sie die Schaltflache ,Handbetrieb”.
2. Wahlen Sie die gewiinschte Funktion an.

Funktionen:

Folgende Funktionen kénnen Sie im Handbetrieb anwahlen und einen Testlauf
durchfiihren:

. Die Pumpe ,PU". )

. Der Motorkugelhahn in der Uberstromleitung ,PV1“.

. Das Magnetventil ,WV1“ fiir die Nachspeisung.

Sie haben die Méglichkeit mehrere Funktionen gleichzeitig zu schalten und
parallel zu testen. Das Ein- und Ausschalten der Funktion erfolgt durch das
Betatigen der jeweiligen Schaltflache:

. Die Schaltflache ist griin hinterlegt. Die Funktion ist ausgeschaltet.
Betdtigen Sie die gewiinschte Schaltflache:

. Die Schaltflache ist blau hinterlegt. Die Funktion ist eingeschaltet.

Die Anderung des Fiillstandes und des Drucks vom GefR werden am Display
angezeigt.

Hinweis!
Werden die sicherheitsrelevanten Parameter nicht eingehalten, ist der
Handbetrieb nicht durchfiihrbar. Die Schaltung ist dann blockiert.

9.1.3  Stoppbetrieb

Verwendung:
Fiir die Inbetriebnahme des Gerates

Start:

@ Variomat
(10001

Betétigen Sie die Schaltflache ,Stop”.

Funktionen:

Im Stoppbetrieb ist das Gerét bis auf die Anzeige im Display ohne Funktion. Es
findet keine Funktionsiiberwachung statt.

Folgende Funktionen sind auB3er Betrieb:

. Die Pumpe ,PU" ist abgeschaltet.

. Der Motorkugelhahn in der Uberstromleitung ,PV* ist geschlossen.

. Das Magnetventil in der Nachspeiseleitung , WV” ist geschlossen.

Hinweis!

> Ist der Stoppbetrieb langer als 4 Stunden aktiviert, wird eine Meldung
ausgelost.
Istim Kundenmenti ,Potenzialfreier Stérkontakt?” mit ,Ja” eingestellt,
wird die Meldung auf den Sammelstorkontakt ausgegeben.

9.1.4 Sommerbetrieb

Verwendung:
Im Sommer

Start:
Uber das Kundenmenii die Entgasung ausschalten.

Funktionen:

Wenn Sie die Umwélzpumpen der Anlage im Sommer auBer Betrieb genommen
haben, ist eine Entgasung nicht notwendig, da kein gasreiches Wasser zum Gerét
gelangt. Es wird Energie gespart.

Nach dem Sommer miissen Sie im Kundenmenii das Entgasungsprogramm
JIntervallentgasung” oder bei Bedarf die ,Dauerentgasung” wieder anwéhlen.
Ausfiihrliche Beschreibung der Auswahl der Entgasungsprogramme, % 10.3.4
"Entgasungsprogramme einstellen”, B 21.

Hinweis!
Die Druckhaltung des Gerétes muss auch im Sommer betrieben werden.
- Der Automatikbetrieb bleibt aktiv.

9.2 Wiederinbetriebnahme

Verletzungsgefahr durch Pumpenanlauf
Beim Anlaufen der Pumpe kénnen Verletzungen an der Hand entstehen,
wenn Sie den Pumpenmotor am Liifterrad mit dem Schraubendreher
andrehen.
Schalten Sie die Pumpe spannungsfrei, bevor Sie den Pumpenmotor
am Lifterrad mit dem Schraubendreher andrehen.

ACHTUNG

Gerateschaden durch Pumpenanlauf
Beim Anlaufen der Pumpe koénnen Sachschaden an der Pumpe entstehen,
wenn Sie den Pumpenmotor am Liifterrad mit dem Schraubendreher
andrehen.
Schalten Sie die Pumpe spannungsfrei, bevor Sie den Pumpenmotor
am Liifterrad mit dem Schraubendreher andrehen.

Nach einer langeren Stillstandszeit (das Gerat ist stromlos oder befindet sich im
Stoppbetrieb) ist ein Festsitzen der Pumpen maglich. Drehen Sie vor der
Wiederinbetriebnahme die Pumpen mit einem Schraubendreher am Liifterrad
der Pumpenmotoren an.
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> Hinweis!
Ein Festsitzen der Pumpen wird im Betrieb durch einen Zwangsanlauf
nach 24 Stunden Stillstand vermieden.

10 Steuerung
10.1  Handhabung des Bedienfelds

{

-

. Ziffern einstellen.

STOR >
10—
AUT N5
T— q AN ]>
I 7
12— 2 / OK
s—ADo 2 |/
1 2 3 4 000039_461_R00"
1 | Meldezeile 8 | Anzeigewert
2 | Schaltflichen , W/ , A" 9 | Schaltfliche ,Handbetrieb”

Fiir Funktionspriifungen.

6 | Schaltflache ,Zuriickblattern”
. Abbrechen.
. Zuriickblattern bis ins

3 | Schaltflachen , €/ , " 10 | Schaltfléche ,Stoppbetrieb”
. Ziffern wéhlen. . Fiir die Inbetriebnahme.
4 | Schaltflache ,0K" 11 | Schaltflache ,Automatikbetrieb”
. Eingabe bestatigen/ . Fiir den Dauerbetrieb.
quittieren.
. Weiterblattern im
Mendi.
5 | Bildlauf ,hoch”/ ,runter” 12 | Schaltflache ,Setup-Meni”
. ,Scrollen” im Meni. . Fur die Einstellung von

Parametern.
. Fehlerspeicher.
Parameterspeicher.

Hauptmenti. Anzeigeeinstellungen.
Info zum GrundgefaB.
. Info Softwareversion.
7 | Schaltflache ,Hilfetexte 13 | Schaltfléache ,Info-Meni”
anzeigen” Anzeigen von allgemeinen
. Anzeigen von Informationen.
Hilfetexten.

10.2  Touch-Screen kalibrieren

Update Application (SD-Card) slow
Update Application (SD-Card) fast
Touch-Kalibrierung
Start Application

Diagnostics

R-S-I Update / Diagnostics

X0

09.04.14
115338

Wenn das Betétigen der gewiinschten Schaltflachen nicht korrekt ausgefiihrt

wird, ldsst sich der Touchscreen kalibrieren.

1. Schalten Sie das Gerat am Hauptschalter aus.
2. Beriihren Sie mit dem Finger dauerhaft das Touchfeld.
3. Schalten Sie den Hauptschalter ein, wéhrend Sie das Touchfeld beriihrt

halten.

- Die Steuerung wechselt automatisch beim Programmstart in die

Funktion "Update / Diagnostics".

4, Tippen Sie auf die Schaltflache ,Touch-Kalibrierung”.

Bitte auf das rote Kreuz ... tippen...

5. Tippen Sie nacheinander auf die angezeigten Kreuze auf dem Touchscreen.
6.  Schalten Sie das Gerat am Hauptschalter aus und anschlieBend wieder ein.
Der Touchscreen ist vollsténdig kalibriert.

103  Einstellungen in der Steuerung vornehmen

Die Einstellungen in der Steuerung lassen sich unabhangig von der jeweils
gewahlten und aktiven Betriebsart durchfiihren.

10.3.1  Kundenmenii
10.3.1.1 Ubersicht Kundenmenii

Die anlagenspezifischen Werte werden tiber das Kundenmenii korrigiert oder
abgefragt. Bei der Erstinbetriebnahme miissen zunéchst die Werkseinstellungen
den anlagenspezifischen Bedingungen angepasst werden.

Hinweis!

Die Beschreibung der Bedienung, & 10.1 "Handhabung des

Bedienfelds", & 20.

Den Einstellmdglichkeiten ist ein dreistelliger PM-Code zugeordnet

PM- Beschreibung
Code

001 Sprache wahlen
002 Uhrzeit einstellen
003 Datum einstellen

Nullabgleich druchfiihren

—  Das Grundgefa muss leer sein

- Eswird gepriift, ob das Signal der Niveaumessung plausibel
mit dem gewdhlten Grund ist.

005 Mindestbetriebsdruck Po einstellen, % 8.2 "Schaltpunkte
Variomat", B 16.

Entgasung >
010 o Entgasungsprogramm
—  Keine Entgasung
—  Dauerentgasung
- Intervallentgasung
- Nachlaufentgasung
011 ©

Nachspeisung >

Zeit Dauerentgasung

023 . Maximale Nachspeisezeit ...min
024 . Maximale Nachspeisezyklen ... /2 h
027 . Mit Wasserzahler ,Ja/Nein”

- falls ,Ja” weiter mit 028

- falls ,Nein” weiter mit 007
028 . Nachspeisemenge (Reset) ,Ja/Nein”

- falls Ja“, zuriicksetzen auf den Wert 0"
029 . Maximale Nachspeisemenge ... |
030 o Enthértung ,Ja/Nein”

- falls Ja" weiter mit 031

- falls,Nein” weiter mit 007
007 Wartungsintervall... Monate

008 Pot. frei. Kontakt
o Meldungsauswahl >
- Meldungsauswahl: nur mit v/ gekennzeichneten
Meldungen werden ausgegeben.
—  Alle Meldungen: Alle Meldungen werden ausgegeben.
015 Remote Daten andern ,Ja/Nein”
Fehlerspeicher > Historie aller Meldungen

Parameterspeicher > Historie der Parametereingabe
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PM- Beschreibung
Code
Anzeigeeinstellungen > Helligkeit, Schoner
009 . Helligkeit ... %
010 . Helligkeit Schoner ... %

011 o Schoner Verzégerung ...min
018 . Gesicherter Zugang ,Ja/Nein”
Informationen >
. Behdlter
-  Volumen
- Gewicht
—  Durchmesser
J Position

- Position in %
. Softwareversion

10.3.1.2 Kundenmenii einstellen - Beispiel Uhrzeit

Im Folgenden ist das Einstellen der anlagenspezifischen Werte am Beispiel der
Uhrzeit aufgefiihrt.

Fiihren Sie zum Anpassen der anlagenspezifischen Werte die folgenden Punkte
durch:

[Ej Variomat

1. Betatigen Sie die Schaltflache ,Einstellungen”.
- Die Steuerung wechselt in den Einstellungsbereich.

Einstellungen

Kunde SN

Service >

OK

2,5 bar 4%

2. Betdtigen Sie die Schaltflache ,Kunde >“.
- Die Steuerung wechselt in das Kundenmendi.

Einstellungen > Kunde

(001) Sprache !

(002) Uhrzeitex .~ 1121

(003) Datum 01.07.14

Nullabgleich durchfiihren

2,5 bar 4%

3. Betdtigen Sie die den gewtiinschten Bereich.
- Die Steuerung wechselt in den gewdhlten Bereich.
- Mitdem Bildlauf navigieren Sie in der Liste.

Einstellungen > Kunde
N
(002) Uhrzeit

- Beim Betatigen der Schaltflache ,i” wird ein Hilfetext zum ausgewahlten

Bereich angezeigt.

- Beim Betdtigen der Schaltflache , X" wird die Eingabe ohne Speichern der
Einstellungen abgebrochen. Die Steuerung wechselt automatisch zuriick in

die Liste.

10.3.2  Servicemenii

Dieses Menti ist passwortgeschiitzt. Der Zugang ist nur dem Reflex-
Werkskundendienst moglich.

103.3  Standardeinstellungen

Mit folgenden Standardeinstellungen wird die Steuerung des Gerates
ausgeliefert. Die Werte konnen im Kundenmenii den ortlichen Verhéltnissen
angepasst werden. In speziellen Féllen ist eine weitere Anpassung im

Servicemenii moglich.

Kundenmenii

Parameter Einstellung Bemerkung

Sprache DE Sprache der Mentiifiihrung.

Mindestbetriebsdruck 1,8 bar & 8.2 "Schaltpunkte Variomat",

#Po” 16.

Néchste Wartung 12 Monate Standzeit bis zur nachsten
Wartung.

Potenzialfreier Alle

Storkontakt

Nachspeisung

Maximale 0 Liter Nur, wenn im Kundenmenii

Nachspeisemenge unter Nachspeisung mit ,Mit
Wasserzahler Ja“ ausgewahlt
wurde.

Maximale Nachspeisezeit 20 Minuten

Maximale 3 Zyklenin

Nachspeisezyklen 2 Stunden

Entgasung

Entgasungsprogramm Dauerentgasung

Zeit Dauerentgasung 12 Stunden Standardeinstellung

Enthértung (nur wenn

,mit Enthdrtung Ja“)

Nachspeisung sperren Nein Im Falle von Restkapazitéat
Weichwasser = 0

Hartereduktion 8°dH = Soll - Ist

Maximale 0 Liter

Nachspeisemenge

Kapazitdt Weichwasser 0 Liter

Austausch Patrone 18 Monate Patrone wechseln.

1034 Entgasungsprogramme einstellen

Variomat

45 o
2,5bar ﬁ -

1. Betatigen Sie die Schaltflache ,Einstellungen”.
- Die Steuerung wechselt in den Einstellungsbereich.

Stellen Sie die anlagenspezifischen Werte der einzelnen Bereiche ein.
. Wahlen Sie mit den Schaltflachen ,links” und ,rechts” den

Anzeigewert aus.

. Veréndern Sie mit den Schaltflachen ,hoch” und ,runter” den

Anzeigewert
. Bestatigen Sie die Eingaben mit der Schaltflache ,0K".

Einstellungen N7
2N
Kunde SN

Service >

OK

2,5 bar 4%
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2. Betdtigen Sie die Schaltflache ,Kunde >".
—  Die Steuerung wechselt in das Kundenmendi.

Einstellungen > Kunde \V,

y
N

(005) Min. Betriebsdruck p0 1,5 bar

Entgasu&,\

Nachspeisu}Q

(007) Wartungsintervall 12 Monatt

2,5 bar 4%

3. Betdtigen Sie die Schaltflache ,Entgasung >".
—  Die Steuerung wechselt in den gewdhlten Bereich.
- Mitdem Bildlauf ,unten”/ ,oben” navigieren Sie in der Liste.

Einstellungen > Kunde > Entgasung N/
N

(012) Entgsungsprogra@wuerentgasung

(013) Zeit Dauerentgasung 24,0h

2,5 bar Ja%

4.  Betdtigen Sie die Schaltflache ,(012) Entgasungsprogramm®.

—  Die Steuerung wechselt in die Liste der Entgasungsprogramme.

Einstellungen > Kunde > Entgasung
(010) Entgasungsprogramm
Keine Entgasung O
D: gasung %@
Intervallentgasung O

T
2,5 bar 4%

5. Zum Auswahlen eines Mentipunktes, betatigen Sie den Bildlauf
Lunten”/ ,oben” bis der gewiinschte Mentipunkt sichtbar ist.

Betétigen Sie die gewiinschte Schaltflache.
- Indem Beispiel ist ,Dauerentgasung” angewahlt.
-  Dielntervallentgasung ist abgewahlt.
- Die Nachspeiseentgasung ist abgewdhlt.
Bestatigen Sie die Auswahl mit ,OK".

Die Dauerentgasung ist eingeschaltet.

Einstellungen > Kunde > Entgasung N/
7\

(012) Entgasungsprogramm  Dauerentgasung

(013) Zeit Dauerentgasung 24,%

2,5 bar {Ja%

6.  Betdtigen Sie die Schaltflache ,(013) Zeit Dauerentgasung”.

Einstellungen > Kunde > Entgasung Q <>w7
(013) Zeit Dauerentgasung 1S

25bar  \a 4%

7. Stellen Sie den Zeitraum der Dauerentgasung ein.

. Waéhlen Sie mit den Schaltflachen ,links” und ,rechts” den
Anzeigewert aus.

. Veréndern Sie mit den Schaltflachen ,hoch” und ,runter” den
Anzeigewert.

. Bestatigen Sie die Eingaben mit der Schaltflache ,0K".

Der Zeitraum fiir die Dauerentgasung ist eingestellt.

- Beim Betdtigen der Schaltflache ,i” wird ein Hilfetext zum ausgewéhlten
Bereich angezeigt.

- Beim Betdtigen der Schaltflache ,X“ wird die Eingabe ohne Speichern der
Einstellungen abgebrochen. Die Steuerung wechselt automatisch zuriick in
die Liste.

1035  Ubersicht Entgasungsprogramme

Keine Entgasung

Dieses Programm wird ausgewahlt, wenn die Temperaturen des zu entgasenden
Mediums iiber der zuldssigen Temperatur des Variomat von 70° C (158° F) liegen
oder der Variomat mit einer Servitec Vakuum-Entgasung kombiniert wird.

Dauerentgasung
Dieses Programm wird ausgewahlt nach Inbetriebnahmen und Reparaturen an
der angeschlossenen Anlage. Es wird in einer einstellbaren Zeit permanent
entgast. Eingeschlossene Luftpolster werden damit schnell entfernt.
Start/Einstellung:
. Automatischer Start nach Durchlaufen der Startroutine bei der
Erstinbetriebnahme.
. Aktivierung erfolgt iiber das Kundenmeni.
. Die Entgasungszeit ist anlagenabhangig einstellbar im Kundenmenti.
- Standard sind 12 Stunden. Danach erfolgt automatisch ein Wechsel
in den Modus , Intervallentgasung”.

Intervallentgasung

Die Intervallentgasung ist fiir den Dauerbetrieb als Standardeinstellung im
Kundenmenii hinterlegt. Wéhrend eines Intervalls wird permanent entgast. Nach
einem Intervall folgt eine Pausenzeit. Es besteht die Moglichkeit die
Intervallentgasung auf ein einstellbares Zeitfenster zu beschranken. Die
Zeiteinstellungen sind nur iiber das Servicemenii méglich.
Start/Einstellung:

. Automatischer Aktivierung nach Ablauf der Dauerentgasung.

. Entgasungsintervall, Standard sind 90 Sekunden.

. Pausenzeit, Standard sind 120 Minuten.

. Start/Ende, 8:00 Uhr — 18:00 Uhr.

104  Meldungen

Die Meldungen sind unzuldssige Abweichungen vom Normalzustand. Sie
konnen entweder tiber die Schnittstelle RS-485 oder tiber zwei potenzialfreie
Meldekontakte ausgegeben werden.

Die Meldungen werden mit einem Hilfetext im Display der Steuerung angezeigt.
Die Ursachen fiir Meldungen werden durch den Betreiber oder einen Fachbetrieb
behoben. Falls dies nicht moglich ist, kontaktieren Sie den Reflex
Werkskundendienst.

> Hinweis!
Die Behebung der Ursache muss mit der Schaltflache ,0K“ am
Bedienfeld der Steuerung bestétigt werden.

' Hinweis!
Potenzialfreie Kontakte, Einstellung im Kundenmenii, % 8.6
"Steuerung im Kundenmenii parametrieren"”, £ 18.

Fiihren Sie zum Zuriicksetzen einer Fehlermeldung die folgenden Punkte durch:
1. Tippen Sie auf das Display.
- Die aktuellen Fehlermeldungen werden angezeigt.
2. Tippen Sie auf eine Fehlermeldung.
- Die maglichen Ursachen des Fehlers werden angezeigt.
3. Wennder Fehler behoben ist, bestatigen Sie den Fehler mit ,0K".
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ER- Meldung Potenzial- Ursachen Behebung Meldung
Code freier Kontakt zuriicksetzen
01 Minimaldruck JA . Einstellwert unterschritten. Einstellwert im Kunden- oder Servicementi -
. Wasserverlust in der Anlage. prifen.
+  Storung Pumpe. Wasserstand kontrollieren.
- Steuerung befindet sich im Pumpe kontrollieren.
Handbetrieb Steuerung in den Automatikbetrieb schalten.
02.1 Wassermangel JA . Einstellwert unterschritten. Einstellwert im Kunden- oder Servicementi -
. Nachspeisung auBer Funktion. priifen.
° Luftin der Anlage. Schmutzfanger reinigen.
. Schmutzfanger verstopft. Magnetventil ,PV1“ auf Funktion
kontrollieren.
Gegebenenfalls von Hand nachspeisen.
03 Hochwasser = . Einstellwert iberschritten. Einstellwert im Kunden- oder Servicementi -
. Nachspeisung auBer Funktion. prifen.
. Zufluss von Wasser {iber eine Magnetventil ,WV1“ auf Funktion
Leckage im bauseitigen kontrollieren.
Warmelibertrager. Wasser aus Gefal ,VG" ablassen.
. GefaBe ,VF“ und ,VG" zu klein. Bauseitigen Warmetrager auf eine Leckage
Uberpriifen.
04.1 Pumpe 1 JA Pumpe aufer Funktion. Pumpe mit Schraubendreher andrehen. ,Quit”
04.2 Pumpe 2 . Pumpe fest. Pumpenmotor auswechseln.
. Pumpenmotor defekt. Pumpenmotor elektrisch priifen.
. Pumpenmotorschutz ausgeldst. Sicherung wechseln.
. Sicherung defekt.
05 Pumpenlaufzeit - . Einstellwert Giberschritten. Einstellwert im Kunden- oder Servicementii ,Quit”
. GroBer Wasserverlust in der Anlage. priifen.
5 Kappenventil saugseitig Wasserverlust priifen und gegebenenfalls
geschlossen. abstellen.
J Luft in der Pumpe. Kappenventil 6ffnen.
o Magnetventil in der Pumpe entliiften.
Uberstromleitung schlief3t nicht. Magnetventil ,PV1“ auf Funktion tberpriifen.
06 Nachspeisezeit - . Einstellwert iberschritten. Einstellwert im Kunden- oder Servicementi ,Quit”
. Wasserverlust in der Anlage. prifen.
+  Nachspeisung nicht angeschlossen. Wasserstand kontrollieren.
. Nachspeiseleistung zu klein. Nachspeiseleitung anschlieBen
. Nachspeisehysterese zu gering.
07 Nachspeizyklen - Einstellwert Giberschritten. Einstellwert im Kunden- oder Servicementi ,Quit”
priifen.
Magliche Leckage in der Anlage abdichten.
08 Druckmessung JA Steuerung erhdlt falsches Signal. Stecker anschlieen. -
Drucksensor auf Funktion priifen.
Kabel auf Beschadigung priifen.
Drucksensor priifen.
09 Niveaumessung JA Steuerung erhalt falsches Signal. Olmessdose auf Funktion priifen. -
Kabel auf Beschadigung priifen.
Stecker anschlieen.
10 Maximaldruck - . Einstellwert tiberschritten. Einstellwert im Kunden- oder Servicementi -
«  Uberstromleitung auBer Funktion. prifen.
. Schmutzfanger verstopft. Uberstromleitung auf Funktion priifen.
Schmutzfénger reinigen.
1" Nachspeisemenge - Nur wenn im Kundenmenii ,Mit Einstellwert im Kunden- oder Servicemenii ,Quit”
Wasserzahl.” aktiviert ist. priifen.
. Einstellwert iberschritten. Wasserverlust in der Anlage priifen und
. GroBer Wasserverlust in der Anlage gegebenfalls abstellen.
15 Nachspeiseventil - Kontaktwasserzahler zahlt ohne Nachspeiseventil auf Dichtheit priifen. ,Quit”
Nachspeiseanforderung.
16 Spannungsausfall - Keine Spannung vorhanden. Spannungsversorgung herstellen. -
19 Stop > 4 Stunden - Langer als 4 Stunden im Stop-Modus. Steuerung auf den Automatikbetrieb stellen. -
20 Max. NSP-Menge - Einstellwert Giberschritten. Zéhler ,Nachspeisemenge” im Kundenmenii ,Quit”
zuriicksetzen.
21 Wartungsempfehlung - Einstellwert iberschritten. Wartung durchfiihren und anschlieBend den ,Quit”
Wartungszahler zuriicksetzen.
24 Patrone tauschen - . Einstellwert Weichwasserkapazitdt  Enthartungspatronen auswechseln. ,Quit”
berschritten.
. Zeit fiir Austausch der
Enthartungspatrone tiberschritten.
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ER- Meldung
Code

30 Storung EA-Modul

31 EEPROM defekt

32 Unterspannung

33 Abgleichparameter
fehlerhaft

34 Kommunikation
Grundplatine gestort

35 Digitale Geberspannung
gestort

36 Analoge Geberspannung
gestort

37 Geberspannung

38 Kugelhahn fehlt

41 Batterie tauschen

42 Busmodul

1 Wartung

Potenzial-
freier Kontakt

JA

JA

JA

JA

JA

JA

Lebensgefahrliche Verletzungen durch Stromschlag.
Bei Beriihrung stromfiihrender Bauteile entstehen lebensgefahrliche

Verletzungen.

Ursachen Behebung Meldung
zuriicksetzen
. EA-Modul defekt. Reflex-Werkskundendienst benachrichtigen. -
. Verbindung zwischen Optionskarte
und Steuerung gestort.

. Optionskarte defekt.

. EEPROM defekt. Reflex-Werkskundendienst ,Quit”

. Interner Berechnungsfehler. benachrichtigen.

Stérke der Versorgungsspannung Spannungsversorgung Uberpriifen. -

unterschritten.

EEPROM-Parameterspeicher defekt. Reflex-Werkskundendienst benachrichtigen. ,Quit”

. Verbindungskabel defekt. Reflex-Werkskundendienst benachrichtigen. -

. Grundplatine defekt.

Kurzschluss der Geberspannung. Verdrahtung bei den digitalen Eingdngen -
tiberpriifen, zum Beispiel der Wasserzahler.

Kurzschluss der Geberspannung. Verdrahtung bei den analogen Eingdngen -
tberpriifen (Druck/Niveau).

Kurzschluss der Geberspannung Verdrahtung bei Kugelhahn tberpriifen. -

Pufferbatterie im Bedienteil ersetzen. Reflex-Werkskundendienst ,Quit”

Busmodul aktiviert, aber nicht
vorhanden.

. Stellen Sie sicher, dass die Zuleitung zum Gerdt spannungsfrei
geschaltet ist und gegen das Wiedereinschalten gesichert ist.
. Stellen Sie sicher, dass die Anlage durch andere Personen nicht wieder

eingeschaltet werden kann.

. Stellen Sie sicher, dass Montagearbeiten am elektrischen Anschluss des
Gerdtes nur durch eine Elektrofachkraft und nach ortlich geltenden
elektrotechnischen Vorschriften durchgefiihrt werden.

A\ VORSICHT

Verbrennungsgefahr

Austretendes, heiBes Medium kann zu Verbrennungen fiihren.

. Halten Sie ausreichend Abstand zum austretenden Medium.

. Tragen Sie eine geeignete personliche Schutzausriistung
(Schutzhandschuhe, Schutzbrille).

Verletzungsgefahr durch unter Druck austretende Fliissigkeit

An den Anschliissen kann es bei fehlerhafter Montage, Demontage oder
Wartungsarbeiten zu Verbrennungen und Verletzungen kommen, wenn
heiBBes Wasser oder heilRer Dampf unter Druck plétzlich herausstromt.

. Stellen Sie eine fachgerechte Montage, Demontage oder

Wartungsarbeit sicher.

. Stellen Sie sicher, dass die Anlage drucklos ist, bevor Sie Montage,
Demontage oder Wartungsarbeiten an den Anschliissen durchfiihren.

Das Gerat st jahrlich zu warten.

- Die Wartungsintervalle sind abhéngig von den Betriebsbedingungen und

von den Entgasungszeiten.

Die jahrlich durchzufiihrende Wartung wird nach Ablauf der eingestellten
Betriebszeit im Display angezeigt. Die Anzeige ,Wartung empf.”, wird am Display
mit , OK” bestatigt. Im Kundenmenii wird der Wartungszahler zuriickgestellt.

> Hinweis!
Die Wartungsintervalle von den Folgegeféen konnen bis auf 5 Jahre
erweitert werden, wenn keine Auffalligkeiten wéahrend des Betriebes

festgestellt wurde.

benachrichtigen.

Reflex-Werkskundendienst -
benachrichtigen.

> Hinweis!
Lassen Sie die Wartungsarbeiten nur von Fachpersonal oder vom Reflex
Werkskundendienst durchfiihren.
11.1  Wartungsplan

Der Wartungsplan ist eine Zusammenfassung der regelmaBigen Tatigkeiten im
Rahmen der Wartung.

g 5B
e 1 2 a2 2
Tatigkeit s 3 § Intenall
o =1
Dichtigkeit priifen.
. Pumpe ,PU". —
. Verschraubungen der Anschliisse. X i
. Riickschlagventil nach Pumpe ,PU".
Schmutzfanger ,ST* reinigen. Abhéngig von den
- % 11.1.1 "Schmutzfanger reinigen”, X x x Betriebs-

24. bedingungen
Grundgefal und Folgegefal3 Abhéngig von den
entschlammen. X X X Betriebs-

- % 11.1.2 "GefaBe reinigen”, B 25. bedingungen
Schaltpunkte Nachspeisung priifen. o

- % 11.2"Schaltpunkte priifen", B 25. X il
Schaltpunkte Automatikbetrieb priifen. y Jahrlich

- % 11.2"Schaltpunkte priifen", B 25.

11.1.1  Schmutzfénger reinigen

A\ VORSICHT

Verletzungsgefahr durch unter Druck austretende Fliissigkeit

An den Anschliissen kann es bei fehlerhafter Montage, Demontage oder

Wartungsarbeiten zu Verbrennungen und Verletzungen kommen, wenn

heiBes Wasser oder heiBer Dampf unter Druck plétzlich herausstromt.

. Stellen Sie eine fachgerechte Montage, Demontage oder
Wartungsarbeit sicher.

. Stellen Sie sicher, dass die Anlage drucklos ist, bevor Sie Montage,
Demontage oder Wartungsarbeiten an den Anschliissen durchfiihren.

Spatestens nach Ablauf der Dauerentgasungszeit ist der Schmutzfénger ,ST* zu
reinigen. Eine Uberpriifung ist auch nach lingerem Betrieb erforderlich.

24 — Deutsch
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‘ 1 | Schmutzfénger ,ST” ‘ 2 ‘ Schmutzféngereinsatz

_

Wechseln Sie in den Stoppbetrieb.

2. SchlieBen Sie die Kugelhdhne vor dem Schmutzfénger ,ST” (1) und zum
GrundgefaB.

3. Drehen Sie den Schmutzfangereinsatz (2) vom Schmutzfanger langsam ab,
damit der Restdruck im Rohrleitungsstiick entweichen kann.

4,  Ziehen Sie das Sieb aus dem Schmutzféngereinsatz heraus und spiilen Sie
es unter klarem Wasser aus. Biirsten Sie es anschlieBend mit einer weichen
Biirste aus.

5. Setzen Sie das Sieb wieder im Schmutzfangereinsatz ein, priifen Sie die
Dichtung auf Beschadigung und drehen Sie den Schmutzfangereinsatz
wieder in das Gehduse des Schmutzfangers ,ST* (1) ein.

6.  Offnen Sie wieder die Kugelhihne vor dem Schmutzfanger ,ST* (1) und
zum Grundgefal.

7.  Entliiften Sie die Pumpe ,PU", & 8.5 "Pumpe entliiften", & 18.

8.  Wechseln Sie in den Automatikbetrieb.

Hinweis!
Reinigen Sie weitere installierte Schmutzféanger (zum Beispiel im
Fillset).

11.1.2  GefaBe reinigen

Verletzungsgefahr durch unter Druck austretende Fliissigkeit
An den Anschliissen kann es bei fehlerhafter Montage, Demontage oder
Wartungsarbeiten zu Verbrennungen und Verletzungen kommen, wenn
heiBes Wasser oder heiBer Dampf unter Druck plétzlich herausstromt.
Stellen Sie eine fachgerechte Montage, Demontage oder
Wartungsarbeit sicher.
Stellen Sie sicher, dass die Anlage drucklos ist, bevor Sie Montage,
Demontage oder Wartungsarbeiten an den Anschliissen durchfiihren.

Reinigen Sie das Grundgefal und die Folgegfal3e von Schlammablagerungen.

1. Wechseln Sie in den Stoppbetrieb.

2. Entleeren Sie die GefaRe.
- Offnen Sie die Fiill- und Entleerungshahne ,FD” und entleeren Sie die

GefdBe vollstdndig vom Wasser.

3. Losen Sie die Flanschverbindungen vom Grundgefa zum Gerét und bei
Bedarf vom FolgegefaR.

4.  Entfernen Sie den unteren Behalterdeckel der Gefafe.

5. Reinigen Sie die Deckel und die Rdume zwischen den Membranen und den
GefaBen vom Schlamm.
—  Uberpriifen Sie die Membranen auf einen Bruch.
- Uberpriifen Sie die GefaBinnenwinde auf einen Korrosionsschaden.

6. Montieren Sie die Deckel an den GeféaBRen.

7. Montieren Sie die Rohrverbindungen vom Grundgefa® mit dem Gerat und
zum FolgegefaR.

8.  SchlieBen Sie den Fiill- und Entleerungshahn ,FD” von den GefaBen.

9.  Fiillen Sie das GrundgefaB iiber den Fiill- und Entleerungshahn ,FD” mit
Wasser, & 8.4 "GefaBe mit Wasser fiillen", B 18.

10.  Wechseln Sie in den Automatikbetrieb.

11.2  Schaltpunkte priifen

Voraussetzung zum Uberpriifen der Schaltpunkte sind die folgenden korrekten
Einstellungen:

. Mindestbetriebsdruck Po, & 8.2 "Schaltpunkte Variomat", B 16.

. Niveaumessung am GrundgefaR.

Vorbereitung

1. Wechseln Sie in den Automatikbetrieb.

2. SchlieBen Sie die Kappenventile vor den GefaBen und den
Ausdehnungsleitungen ,EC”.

3. Notieren Sie den angezeigten Fiillstand (Wert in %) im Display.
4,  Lassen Sie das Wasser aus den GefaBen ab.

Einschaltdruck priifen

5. Uberpriifen Sie den Einschaltdruck und Ausschaltdruck von der Pumpe
JPU”.
- Die Pumpe wird bei Po+ 0,3 bar eingeschaltet.
- Die Pumpe wird bei Po+ 0,5 bar ausgeschaltet.

Nachspeisung ,Ein“ priifen
6. Uberpriifen Sie bei Bedarf den Anzeigewert der Nachspeisung im Display
der Steuerung.
- Die automatische Nachspeisung wird bei einer Fiillstandanzeige von
20 % eingeschaltet.

Wassermangel ,Ein” priifen

7. Schalten Sie die Nachspeisung aus und lassen Sie weiter Wasser aus den
GefdBen ab.

8. Uberpriifen Sie den Anzeigewert der Fiillstandsmeldung , Wassermangel".
- Wassermangel ,Ein” wird beim minimalen Fiillstand von 5 % im

Display der Steuerung angezeigt.
9. Wechseln Sie in den Stoppbetrieb.
10.  Schalten Sie den Hauptschalter aus.

Gefale reinigen

Reinigen Sie bei Bedarf die GefdBe von Kondensat, & 11.1.2 "GefaRe reinigen",
25.

Gerét einschalten

11.  Schalten Sie den Hauptschalter ein.

12.  Schalten Sie die Nachspeisung ein.

13. Wechseln Sie in den Automatikbetrieb.
- Jenach Fiillstand und Druck schalten sich die Pumpe ,PU” und die

automatische Nachspeisung ein.

14.  Offnen Sie langsam die Kappenventile vor den GefaRen und sichern Sie sie

vor unerlaubten SchlieBen.

Wasse_(mangel 4Aus” priifen
15.  Uberpriifen Sie den Anzeigewert der Fiillstandmeldung Wassermangel
JAus”.
- Wassermangel ,Aus” wird bei einem Fiillstand von 7 % im Display
der Steuerung angezeigt.

Nachspeisung ,Aus” priifen
16.  Uberpriifen Sie bei Bedarf den Anzeigewert der Nachspeisung im Display
der Steuerung.
- Die automatische Nachspeisung wird bei einem Fiillstand von 25 %
ausgeschaltet.

Die Wartung ist beendet.

Hinweis!
' Wenn keine automatische Nachspeisung angeschlossen ist, fiillen Sie
manuell die GefaBe mit Wasser bis zum notierten Fiillstand.

Hinweis!

> Die Einstellwerte fiir die Druckhaltung, Fillstdnde und Nachspeisung
finden Sie im Kapitel Standardeinstellungen, % 10.3.3
"Standardeinstellungen”, & 21.

113 Prifung

11.3.1  Drucktragende Bauteile

Die jeweiligen nationalen Vorschriften fiir den Betrieb von Druckgeraten sind zu
beachten. Vor der Priifung von drucktragenden Teilen sind diese drucklos zu
machen (sieche Demontage).

113.2  Priifung vor Inbetriebnahme

In Deutschland gilt die Betriebssicherheitsverordnung § 15 und hier
insbesondere § 15 (3).

11.3.3  Priiffristen

Empfohlene maximale Priiffristen fiir den Betrieb in Deutschland nach § 16
Betriebssicherheitsverordnung und Einordnung der Gefé3e von dem Gerét in
Diagramm 2 der Richtlinie 2014/68/EU, giiltig bei strikter Einhaltung der Reflex
Montage-, Betriebs- und Wartungsanleitung.
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AuBere Priifung:
Keine Forderung nach Anhang 2, Abschnitt 4, 5.8.

Innere Priifung:

Hochstfrist nach Anhang 2, Abschnitt 4, 5 und 6; gegebenenfalls sind geeignete
ErsatzmaflBnahmen zu ergreifen (zum Beispiel Wanddickenmessung und
Vergleich mit konstruktiven Vorgaben; diese konnen beim Hersteller angefordert
werden).

Festigkeitspriifung:

Hochstfrist nach Anhang 2, Abschnitt 4, 5 und 6.

Dariiber hinaus sind die Betriebssicherheitsverordnung § 16 und hier
insbesondere § 16 (1) in Verbindung mit §15 und insbesondere Anhang 2,
Abschnitt 4, 6.6 sowie Anhang 2, Abschnitt 4, 5.8 zu beachten.

Die tatsachlichen Fristen muss der Betreiber auf Grundlage einer
sicherheitstechnischen Bewertung unter Beachtung der realen
Betriebsverhéltnisse, der Erfahrung mit Betriebsweise und Beschickungsgut und
der nationalen Vorschriften fiir den Betrieb von Druckgeraten festlegen.

12 Demontage

Lebensgefahrliche Verletzungen durch Stromschlag.

Bei Beriihrung stromfiihrender Bauteile entstehen lebensgefahrliche

Verletzungen.

. Stellen Sie sicher, dass die Zuleitung zum Gerdt spannungsfrei
geschaltet ist und gegen das Wiedereinschalten gesichert ist.

. Stellen Sie sicher, dass die Anlage durch andere Personen nicht wieder
eingeschaltet werden kann.

. Stellen Sie sicher, dass Montagearbeiten am elektrischen Anschluss des
Gerdtes nur durch eine Elektrofachkraft und nach ortlich geltenden
elektrotechnischen Vorschriften durchgefiihrt werden.

A\ VORSICHT

Verbrennungsgefahr

Austretendes, heiBBes Medium kann zu Verbrennungen fiihren.

. Halten Sie ausreichend Abstand zum austretenden Medium.

. Tragen Sie eine geeignete personliche Schutzausriistung
(Schutzhandschuhe, Schutzbrille).

A\ VORSICHT

Verbrennungsgefahr an hei3en Oberflachen

In Heizungsanlagen kann es durch hohe Oberflachentemperaturen zu

Verbrennungen der Haut kommen.

. Warten Sie, bis heil3e Oberfléchen abgekihlt sind, oder tragen Sie
Schutzhandschuhe.

. Vom Betreiber sind entsprechende Warnhinweise in der Nahe des
Gerates anzubringen.

Verletzungsgefahr durch unter Druck austretende Fliissigkeit

An den Anschliissen kann es bei fehlerhafter Montage oder

Wartungsarbeiten zu Verbrennungen und Verletzungen kommen, wenn

heiBBes Wasser oder Dampf unter Druck plétzlich herausstromt.

. Stellen Sie eine fachgerechte Demontage sicher.

. Stellen Sie sicher, dass die Anlage drucklos ist, bevor Sie die
Demontage durchfiihren.

. Sperren Sie vor der Demontage alle wasserseitigen Anschliisse vom Gerat
ab.
. Entliften Sie das Gerat um es drucklos zu machen.

1. Schalten Sie die Anlage frei von elektrischen Spannungen und sichern Sie
die Anlage gegen Wiedereinschalten.

2. Entfernen Sie den Netzstecker des Gerates von der Spannungsversorgung.

3. Klemmen Sie von der Anlage aufgelegte Kabel in der Steuerung des
Gerdtes ab und entfernen Sie diese.

A GEFAHR - Lebensgeféhrliche Verletzungen durch Stromschlag. Auf
Teilen der Platine des Gerates kann auch nach dem Abziehen des
Netzsteckers von der Spannungsversorgung eine Spannung von 230 V
anliegen. Trennen Sie vor dem Abnehmen der Abdeckungen die Steuerung
des Gerates komplett von der Spannungsversorgung. Uberpriifen Sie die
Platine auf Spannungsfreiheit.

4. Sperren Sie das FolgegefaR (falls vorhanden) wasserseitig von der Anlage
und zum GrundgefaR ab.

5. Offnen Sie die Fiill- und Entleerungshihne ,FD" an den Gef4Ben, bis die
GefaBe vollstandig entleert und drucklos sind.

6.  Losen Sie samtliche Schlauch- und Rohrverbindungen von den GeféB3en
sowie der Steuereinheit des Gerates mit der Anlage und entfernen Sie sie
vollstandig.

7. Entfernen Sie gegebenenfalls die GefaBe sowie das Gerét aus dem
Anlagenbereich.

Hinweis!

Bei Einsatz umweltbelastender Medien ist beim Entleeren fiir
eine geeignete Auffangmadglichkeit zu sorgen. Dariiber hinaus ist
der Betreiber verpflichtet, eine ordnungsgemaRe Entsorgung
sicherzustellen.

13 Anhang
13.1  Reflex-Werkskundendienst

Zentraler Werkskundendienst

Zentrale Telefonnummer: +49 (0)2382 7069 - 0
Werkskundendienst Telefonnummer: +49 (0)2382 7069 - 9505
Fax: +49 (0)2382 7069 - 9523

E-Mail: service@reflex.de

Technische Hotline

Fiir Fragen zu unseren Produkten
Telefonnummer: +49 (0)2382 7069-9546
Montag bis Freitag von 8:00 Uhr bis 16:30 Uhr

13.2  Konformitat / Normen

Konformitatserklarungen des Gerates stehen auf der Homepage von Reflex zur
Verfiigung.
www.reflex-winkelmann.com/konformitaetserklaerungen

Alternativ konnen Sie auch den QR-
Code scannen:

133  Gewdhrleistung

Es gelten die jeweiligen gesetzlichen Gewahrleistungsbedingungen.
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1 Notes on the operating manual

This operating manual is an important aid for ensuring the safe and reliable
functioning of the device.

Reflex Winkelmann GmbH accepts no liability for any damage resulting from
failure to observe the information in this operating manual. In addition to the
requirements set out in this operating manual, national statutory regulations
and provisions in the country of installation must also be complied with
(concerning accident prevention, environment protection, safe and professional
work practices, etc.).

This operating manual describes the device with basic equipment and interfaces
for optional equipment with additional functions.

> Notice!

Every person installing this equipment or performing any other work at
the equipment is required to carefully read this operating manual prior
to commencing work and to comply with its instructions. The manual is
to be provided to the product operator and must be stored near the
product for access at any time.

2 Liability and guarantee

The device has been built according to the state of the art and recognised safety
rules. Nevertheless, its use can pose a risk to life and limb of personnel or third
persons as well as cause damage to the system or other property.

It is not permitted to make any modifications at the device, such as to the
hydraulic system or the circuitry.

The manufacturer shall not be liable nor shall any warranty be honoured if the
cause of any claim results from one or more of the following causes:

Improper use of the device.

Unprofessional commissioning, operation, service, maintenance, repair or
installation of the device.

Failure to observe the safety information in this operating manual.
Operation of the device with defective or improperly installed
safety/protective equipment.

Failure to perform maintenance and inspection work according to
schedule.

. Use of unapproved spare parts or accessories.

Prerequisite for any warranty claims is the professional installation and
commissioning of the device.

Note!
> Arrange for Reflex Customer Service to carry out commissioning and
annual maintenance, % 13.1 "Reflex Customer Service", B 49.

3 Safety
3.1 Explanation of symbols

3.1.1  Symbols and notes used

The following symbols and signal words are used in this operating manual.

A\ DANGER

Danger of death and/or serious damage to health

. The sign, in combination with the signal word 'Danger', indicates
imminent danger; failure to observe the safety information will result
in death or severe (irreversible) injuries.

A WARNING

Serious damage to health

. The sign, in combination with the signal word 'Warning', indicates
imminent danger; failure to observe the safety information can result
in death or severe (irreversible) injuries.

A\ cauTiON

Damage to health

. The sign, in combination with the signal word 'Caution’, indicates
danger; failure to observe the safety information can result in minor
(reversible) injuries.

ATTENTION

Damage to property

. The sign, in combination with the signal word 'Attention’, indicates a
situation where damage to the product itself or objects within its
vicinity can occur.

Note!
> This symbol, in combination with the signal word 'Note', indicates
useful tips and recommendations for efficient handling of the product.

3.2 Personnel requirements

Installation and operation tasks are to be carried out by specialist personnel or
specially trained personnel only.

The electric connections and the wiring of the device must be executed by a
trained electrician in accordance with all applicable national and local
regulations.

33 Personal protective equipment

OO0

Use the prescribed personal protective equipment as required (e.g. ear
protection, eye protection, safety shoes, helmet, protective clothing, protective
gloves) when working on the system.

Information on personal protective equipment requirements is set out in the
relevant national regulations of the respective country of operation.

34 Intended use

The device is a pressure maintaining station for heating and cooling water
systems. It is used to maintain the water pressure and to add water within a
system. The devices may be used only in systems that are sealed against
corrosion and with the following water types:

. Non-corrosive

. Chemically non-aggressive

. Non-toxic

The ingress of atmospheric oxygen by permeation into the entire heating and
cooling water system, make-up water and similar must be reliably minimized
during operation.

35 Inadmissible operating conditions

The device is not suitable for the following applications:
. Mobile system operation.

. Outdoor operation.

. For use with mineral oils.

. For use with flammable media.

. For use with distilled water.

Note!
> It is not permitted to make any modifications to the hydraulic system or
the circuitry.

3.6 Residual risks

This device has been manufactured to the current state of the art. However,
some residual risk cannot be excluded.

Risk of fire due to open ignition sources
The device housing is made of combustible material and is heat-sensitive.
Avoid heat and ignition sources (flames or sparks).

Risk of injury due to heavy weight

The devices are heavy. Consequently, there is a risk of physical injury and
accidents.

. Use suitable lifting equipment for transportation and installation.

A\ cAuTION

Risk of burns on hot surfaces
Hot surfaces in heating systems can cause burns to the skin.
Wear protective gloves.
Please place appropriate warning signs in the vicinity of the device.
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Description of the device

Risk of injury due to pressurised liquid

If installation, removal or maintenance work is not carried out correctly, there

is a risk of burns and other injuries at the connection points, if pressurised

hot water or hot steam suddenly escapes.

. Ensure proper installation, removal or maintenance work.

. Ensure that the system is de-pressurised before performing installation,
removal or maintenance work at the connection points.

Note!
> When installing the on-site safety valve, the operator must ensure that
there is no danger during blow-off.

Notel

> Equipment parts with a safety function in respect of water-side
pressure limiting according to the Pressure Equipment Directive
2014/68/EU and temperature limiting according to the Pressure
Equipment Directive 2014/68/EU are not supplied.
The operator is responsible for on-site provision of water-side pressure
and temperature protection.

4 Description of the device
41 Description

The Variomat with touch control is a pump-controlled pressure maintaining,
make-up and degassing station for heating and cooling water systems. The
Variomat is essentially a controller with pumps and at least one expansion tank.
The expansion tank is fitted with a diaphragm to divide the tank into an air space
and a water space. preventing the ingress of atmospheric oxygen into the
expansion water.
The Variomat with touch control provides the following safety features:
. Optimisation of all pressure maintaining, degassing and make-up
processes.
- Nodirect intake of air thanks to a regulation of the pressure
maintenance with automatic make-up.
- Nodirculation issues caused by free bubbles in the circuit water.
- Reduced corrosion damage due to oxygen removal from fill and
make-up water.

42 Overview

8 7 6 5
000160_401_R001

A A

000043_401_R001

Information on the type plate
Type
Serial No.

Min. / max. allowable pressure PS

Max. allowable flow temperature of

system

Min. / max. working temperature
TS

Year of manufacture

Max. system pressure

Min. operating pressure set up on

site

432  Typecode

No.

1 Control unit
designation

2 Number of pumps
3 "VG"primary vessel

4 Nominal volume
5  "VF"secondary vessel

6  Nominal volume

44 Function

Meaning

Device name

Serial number

Minimum/maximum permissible
pressure

Maximum permissible flow temperature
of the system

Min./max. operating temperature (TS)

Year of manufacture

Max. system pressure

Minimum operating pressure, set on

site

Type code (example)

1

Variomat VS2- 1, VG 5001, VF 5001

23 4 5 6

4 3 000135 461_R00*

Variomat with touch controlandtwo ~ Variomat with touch control and one ! Heating system WV | Make-up valve
pumps pump 2 "MAG" pressure PIS | Pressure sensor
expansion vessel
1 | Main switch 4 | Degassing valve "DV" 3 Reflex Fillset Impulse PV | Overflow valve (motor ball
2 | Control unit 5 | "VF" secondary vessel valve)
. Pump(s) 6 | "VF" primary vessel 4 Control unit PU | Pump (pressure maintenance)
. "Reflex Control Touch" 7 | Feed and drain cock "FD" 5 Hydraulic inlets SV | Safety valve
controller Primary vessel air EC | Expansion line
3 | "VE" ventilation 8 | "LIS" level sensor chamber
7 Secondary vessel air FD | Feed and drain valve
43 Identification chamber
ST Dirt trap LIS | Weight measuring cell For
43.1 Nameplate determination of the water level
The nameplate provides information about the manufacturer, the year of FQIRA+ | Contact water meter DV | Degassing valve
manufacture, the manufacturing number and the technical data. WC Make-up line VE | Ventilation
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Expansion vessel

One primary vessel and multiple optional secondary vessels may be connected. A
membrane separates the vessels into an air and a water space, preventing the
penetration of atmospheric oxygen into the expansion water. The "VE" line
connects the air chamber to the atmosphere. The primary vessel is hydraulically
flexibly connected to the control unit. The functioning of the "LIS" level
measurement using a weight measuring cell is thus ensured.

Control unit

The control unit contains the hydraulics and the controller. The "PIS" pressure
sensor records the pressure and the "LIS" weight measuring cell records the level;
both values are displayed at the controller.

Maintaining pressure

The pressure in the system rises when the water is heated. When the pressure set
at the controller is exceeded, the "PV" overflow valve opens and drains water
from the system into the primary vessel, using the "EC" expansion line. The
pressure within the system drops. The pressure in the facility system drops when
the water cools. When the pressure drops below the set value, the "PU" pump is
activated and uses the "EC" expansion line to transport water from the primary
vessel back into the system. The pressure in the system circuit rises. The
controller ensures pressure maintenance, further supported by the stabilisation
provided by the "MAG" pressure expansion vessel.

Degassing

Two "EC" expansion lines are required to degas the system water. One pipe is
intended for gas-rich water from the system, while one return pipe returns the
degassed water to the system. During the degassing action, the "PU" pump and
the "PV" overflow valve are in operation. This transports a gas-rich partial flow of
the system water V through the de-pressurised primary vessel. Atmospheric
pressure is used to separate the free and dissolved gases and to discharge them
through the "DV" degassing valve. The controller ensures the hydraulic
equalisation by regulating the stroke of the "PV" overflow valve (motor ball
valve). This process can be applied in three different variants (continuous,
interval or run-on degassing).

Make-up

When the water level in the primary vessel falls below the minimum, the "WVv"
make-up valve opens until the set level is again reached. During the make-up
process, the number of requests, the time and the make-up time within a cycle
are monitored. Using a FQIRA+ contact water meter, the system monitors each
individual make-up quantity and the overall make-up quantity.

45 Scope of delivery

The scope of delivery is described in the shipping document and the content is
shown on the packing. Immediately after receipt of the goods, please check the
shipment for completeness and damage. Please notify us immediately of any
transport damage.
Basic pressure maintenance equipment:
. The device on a pallet.
- Control unit and "VG" primary vessel.
—  Primary vessel with accessories are packed on the mounting foot.
. "VE" venting
. Degassing valve "DV"
. Reducing coupling
. Weight measuring cell "LIS"
- Plastic sleeve with operating manual.

46 Optional equipment and accessories

The following optional equipment and accessories are available for this device:
. Thermal insulation for the primary vessel
. Secondary vessels

- Accessories are packed on the mounting foot
. "VE" ventilation
. "DV" degassing valve
. Reducing coupling

. Additional equipment with unsupervised-operation BOB-pipe for “TAZ+"
temperature limiter
. Fillset for make-up with water.

- Fillset with integrated system separator, water meter, dirt trap, and
locking mechanisms for the "WC" make-up line.

. Fillset Impulse with FQIRA+ contact water meter for make-up with water.
. Servitec for make-up and degassing.
. Fillsoft for softening the make-up water from the potable water system.

- TheFillsoft is installed between the Fillset and the device. The device
controller evaluates the make-up quantities and signals the required
replacement of the softening cartridges.

. Enhancements for the device controller:

- 1/0 module for standard communication
- Communication module for external operation of the controller
- Master-Slave-Connect for master controllers for maximum 10
devices.
- Combined switching to increase capacity and parallel switching of 2
hydraulically directly connected systems
- Busmodules:
. Profibus DP
. Ethernet (Modbus TCP/IP)
. Modbus RTU
. BACnet-IP
. BACnet MS/TP
. Membrane rupture detector.

Note!
> Separate operating instructions are supplied with accessories.

5 1/0 module (optional expansion module)

The 1/0 module is connected and wired in the factory.
It is used to expand the inputs and outputs Control Touch controller.

Six digital inputs and six digital outputs are used to process messages and
alarms:

Inputs

Three inputs, N.C. with 24 V self potential for standard settings.
. External temperature monitoring

. Minimum pressure signal

. Manual make-up of water

Three inputs, N.O. with 230 V self potential for standard settings.
. Emergency-Off

. Manual operation (e.g. for pump or compressor)

. Manual operation for the overflow

Outputs

Potential-free as changeover contacts. Default settings for messages:
. Make-up fault

. Below minimum pressure

. Above maximum pressure

. Manual or Stop operation

Note!
> . For the default settings of the I/0 modules, % 5.2.3 "I/0 module
default settings", B 32
. All digital inputs and outputs can be set freely as option. Settings
to be made by Reflex Customer Service, & 13.1 "Reflex Customer
Service", B 49

5.1 Technical data

T/
H
(|
000740_401_R001

Housing Plastic housing
Width (W): 340 mm
Height (H): 233.6 mm
Depth (D): 77 mm
Weight: 2.0kg
Permissible operating temperature: -5°C-55°C
Permissible storage temperature: -40°C-70°C
Degree of protection IP: IP 64
Power supply: 230V AC, 50 — 60 Hz (IEC 38)
Fuse (primary): 0.16 A time-lag
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Inputs, outputs

. 6 floating relay outputs (changeover)

. 3 digital inputs 230 V AC

. 3 digital inputs 24 V AC

. 2 Analogue outputs (these are not required, because they are already
contained in the Control Touch controller).

Interfaces to the controller

. RS-485
. 19.2 kbit/s
. Floating

. connection with plug or screw terminals
RSI-specific protocol

5.2 Settings

Danger to life from electric shock!
Risk of serious injury or death due to electric shock. Some parts of the main
board may still carry 230 V voltage even with the device physically isolated
from the 230 V power supply.
Before you remove the covers, completely isolate the device controller
from the power supply.
. Verify that the main circuit board is voltage-free.

5.2.1 Terminator settings in RS-485 networks

Examples for the activation and deactivation of terminators in RS—485 networks.

. DIP switches 1 and 2 are located on the main board of the controller.
. Maximum length for an RS-485 connection is 1000 metres

Device controller with I/0 module

000755_401_R001

1 | Relay outputs of the I/O 4 | "Control Touch" controller
module® 5 | RS-485 connection
. 6 digital outputs

2 | 1//0Omodule 6 | Optional RS-485 connection

3 | Connections of the I/ O * Master-Slave
conductors . Field bus

Device controllers and I/0 module in Master-Slave function

000756_401_R001

1 | Control Touch controller in
Master function

function

4 | 1/0 module for the Slave

2 | /0 module for the Master
function

5 | 1/0 module for expansion

3 | Control Touch controller in
Slave function

Master function
Terminator settings
Jumper/switch Settings I/0 module Control Touch
Jumper J10 Activated X
andJ11 Deactivated
DIP switch 1 Activated X
and 2 Deactivated
Slave function
Terminator settings
hrl | sangs | tomote | JOmole | Cre
Jumper J10 Activated X
andJ11 Deactivated X
DIP switch 1 Activated X
and 2 Deactivated
522  Setting the module address

Setting of the module address on the I/0 module's main circuit board

-
0]

i

a0 0% B

R EEEE
[FIT| TR

000252_001_R001

(1| DIPswitch

* The 2 analogue outputs are not required because the Control Touch controller
already has two analogue outputs for pressure and level measurement.

Terminator settings
Jumper/switch Settings 1/0 module Control Touch
Jumper J10 Activated X
and J11 Deactivated
DIP switch 1 Activated X
and 2 Deactivated

DIP-switch position

DIP switch 1-4: .
DIP switch 5: .
DIP switch 6 - 8: .

For setting the module address
Variable setting to ON or OFF
Permanently to position ON

For internal testing
To position OFF during operation

Use DIP switches 1 — 4 to set the module address.

Proceed as follows:

1. Pull out the mains plug of the I/0 module.

2. Openthe housing cover.

3. SetDIP switches 1 - 4 to position ON or OFF.
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Module address DIP switch Used for the
112131415161 7] 8 |modules 523  I/0 module default settings
1 1{oflofof|1|0|O0]|O 1 The inputs and outputs of the I/0 module each have default settings.
2 ol1lolol1]ololo 2 These default settings can be changed, if required, and adjusted to local
conditions.
3 1]1/0]0)1]0J0]0 3 Responses by the inputs 1 - 6 of the /0 module are recorded and displayed in
4 ojojrjojrjojo o 4 the device controller's fault memory.
5 1101|010 O0]O 5
6 o1 [1]of[1]of0o]0 6 > Note!
. Default settings apply to software version V1.10 and higher.
7 1 1 1 0|1 0(0]O0 7 S .
. All digital inputs and outputs can be set freely as option. The
8 0jojoj1rj1j0jo0jo0 8 setting is carried out by Reflex Customer Service, & 13.1 "Reflex
9 1 01|01 1 0|0]|O0 9 Customer Service", 2 49
10 of1|(o0f1|(1]0]|]0]|0O0 10
Location | Signal Message text Error memory | Priority Signal on the input triggers the following action
evaluation entry
INPUTS
1 Normally closed |  External temperature Yes Yes Solenoid valves are closed.
contact monitoring Solenoid valve (2) in overflow pipe (1)
Solenoid valve (3) in overflow pipe (2)
. Output relay (1) is switched.
2 Normally closed | External signal, Minimum Yes No . Solenoid valves are closed.
contact pressure . Solenoid valve (2) in overflow pipe (1)
. Solenoid valve (3) in overflow pipe (2)
. Output relay (2) is switched.
3 Normally closed Manual make-up Yes Yes Solenoid valve (1) in make-up line is manually opened.
contact Output relay (5) is switched.
4 Normally open Emergency-Off Yes Yes . Pumps (1) and (2) are switched off.
contact . Solenoid valves (2) and (3) in the overflow pipes are closed.
. Solenoid valve (1) in the make-up line is closed.
. Switches "Group fault" in the device controller.
5 Normally open Manual pump 1 Yes Yes . Pump (1) is manually switched on.
contact . Output relay (5) is switched.
6 Normally open Manual OF-1 Yes Yes Solenoid valve (1) is opened.
contact
OUTPUTS
1 Changeover Seeinput 1
contact
2 Changeover See input 2
contact
3 Changeover . Below minimum pressure.
contact . "ER 01" message in the controller
4 Changeover . Maximum pressure exceeded
contact . "ER 10" message in the controller
5 Changeover Switches in manual mode
contact Switches in stop mode
Switches with inputs 3,5,6 active
6 Changeover Make-up fault * Make-up setting values exceeded.
contact . Switches the following messages in the device controller:
. "ER 06", Make-up time
. "ER 07", Make-up cycles
. "ER 11", Make-up quantity
. "ER 15", Make-up valve
. "ER 20", Maximum make-up quantity
53 Replacing the fuses Fusing is provided on the I/0 module's main circuit board.

A DANGER

Risk of electric shock!
Risk of serious injury or death due to electric shock. Some parts of the main
board may still carry 230 V voltage even with the device physically isolated

from the 230 V power supply.

. Before you remove the covers, completely isolate the device controller

from the power supply.

. Verify that the main circuit board is voltage-free.
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Note!
Optional heat insulation is available for primary tanks, & 4.6 "Optional
equipment and accessories", B 30.

>
>

Note!
The following values apply for all vessels:

—  Operating pressure: 6 bar

- Connection: G1"
Type Diameter @ Weight [kg]  Height"H"  Height "h"

“D" [mm] [mm] [mm]
200 634 37 1060 146
300 634 54 1360 146
400 740 65 1345 133
500 740 78 1560 133
600 740 94 1810 133
800 740 149 2275 133
1000/740 740 156 2685 133
1000/1000 1000 320 2130 350
1500 1200 465 2130 350
2000 1200 565 2590 350
3000 1500 795 2590 380
4000 1500 1080 3160 380
5000 1500 1115 3695 380
7 Installation

Risk of serious injury or death due to electric shock.

If live parts are touched, there is risk of life-threatening injuries.

. Ensure that the supply cable to the device is disconnected and secured
against being switched back on.

. Ensure that the system is secured and cannot be reactivated by other
persons.

. Ensure that installation work for the electric connection of the device is
carried out by an electrician, and in compliance with electrical locally
applicable electrical engineering regulations.

Risk of injury due to pressurised liquid
If installation, removal or maintenance work is not carried out correctly, there
is a risk of burns and other injuries at the connection points, if pressurised
hot water or hot steam suddenly escapes.
Ensure proper installation, removal or maintenance work.
Ensure that the system is de-pressurised before performing installation,
removal or maintenance work at the connection points.

Risk of burns on hot surfaces
Hot surfaces in heating systems can cause burns to the skin.
Wear protective gloves.
Please place appropriate warning signs in the vicinity of the device.

S
gI
)
M
N
g
| 1 | Microfuse F1(250V, 0, 16 A slow)
Proceed as follows:
1. Disconnect the I/0 module from the power supply.
. Pull the power plug from the bus module.
2. Open the terminal space cover.
3. Remove the housing cover.
4.  Replace the defective fuse.
5. Re-attach the housing cover.
6.  Close the terminal space cover.
7. Reconnect the power supply for the module.
The fuse replacement is completed.
6 Technical data
6.1 Control unit
> Notel
The following values apply for all control units:
—  Permissible flow temperature: 120°C
—  Permissible operating temperature: 70°C
—  Permissible ambient temperature: 0°C-45°C
—  Degree of protection: IP 54
- Number of RS-485 interfaces: 1
— 10 module: Optional
- Electrical voltage control unit: 230V;2A
- Noise level: 55db
Type Electrical power Electrical connection Weight [kq]
[kw] [Hz; A]
VS 2-1/35 1.1 50;5 29
VS 2-1/60 1.1 50;5 37
VS 2-1/75 1.1 50;5 50
VS 2-1/95 1.1 50;5 53
VS 2-2/35 1.2 50;5 58
VS 2-2/60 2.2 50; 10 61
VS 2-2/75 22 50; 10 89
VS 2-2/95 22 50; 10 92
6.2 Tanks
I I
Gl o
000154_461_R00*
Primary tank Secondary tank

A\ cAUTION

Risk of injury due to falls or bumps

Bruising from falls or bumps on system components during installation.

. Wear personal protective equipment (helmet, protective clothing,
gloves, safety boots).

Note!

Confirm that installation and start-up have been carried out correctly

using the installation, start-up and maintenance certificate. This action

is a prerequisite for the making of warranty claims.

- Have the Reflex Customer Service carry out commissioning and
the annual maintenance.

>
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71 Installation conditions
7.1.1 Incoming inspection

Prior to shipping, this device was carefully inspected and packed. Damages
during transport cannot be excluded.
Proceed as follows:
1. Upon receipt of the goods, check the shipment for
. completeness and
. possible transport damage.
2. Document any damage.
3. Contact the forwarding agent to register your complaint.

7.2 Preparatory work

Condition of the delivered device:
. Check all screw connections of the device for tight seating. Tighten the
SCrews as necessary.
Preparing the device installation:
. No access by unauthorised personnel.

Frost-free, well-ventilated room.

- Room temperature 0 °C to 45 °C (32 °F to 113 °F).
. Level, stable flooring.

- Ensure sufficient bearing strength of the floor before filling the
vessels.

- Ensure that the control unit and the vessels are installed on the same
level.

. Filling and dewatering option.

- Provide a DN 15 filling connection according to DIN 1988 - 100 and
En1717.

- Provide an optional cold water inlet.

- Prepare a drain for the drain water.

. Electrical connection, ® 6 "Technical data", & 33.
. Use only approved transport and lifting equipment.

- The carrying lugs on the vessels are designed for vertical positioning
according to DIN 28086. Their sole purpose is an installation aid
during positioning.

Where vessels have two carrying lugs, a traverse must be used for
transport.
. No transverse and longitudinal acceleration forces were allowed for when
dimensioning the product. If loads of this type could occur, a special proof
must be provided and agreed.

7.3 Execution

ATTENTION

Damage due to improper installation

Additional device stresses may arise due to the connection of pipes or system

equipment.

. Pipelines must be connected so there are no residual forces and
torques and must be routed so they are free from vibrations.

. If necessary, provide support structures for the pipelines or equipment.

. If you have any questions, please contact Reflex After Sales & Service.

For installation, proceed as follows:

. Position the device.

. Complete the primary tank and the optional secondary tanks.

. Create the water-side connections of the control unit to the system.

. Create the interfaces according to the terminal plan.

. Install the water connections between optional secondary tanks to each
other and to the primary tank.

> Notice!
For installation, note the operability of the valves and the inlet options
of the connecting lines.

73.1 Positioning

Determine the positions for the control unit, primary vessels and secondary
vessels (if used).
. Variomat 2-1:
- The control unit can be installed on either side or in front of the
primary vessel. The distance of the control unit to the primary vessel
results from the connection set supplied.

. Variomat 2-2:
- The control unit can be installed on either side or in front of the
primary vessel. The distance of the control unit to the primary vessel
results from the connection set supplied.

73.2  Installation of add-on components for the tanks

The additional components are packed in plastic bags and attached to the base
of the vessels.

. Pressure compensation elbow (1).

. Reflex Exvoid with pre-fitted backflow preventer (2)

. Weight measuring cell "LIS"

1 2

!

@ < 740mm

2 21000mm

000141 461 R00Z

For additional components, perform the following installation work:

1. Install the Reflex Exvoid (2) at the connection of the corresponding vessel.

2. Remove the protection cover from the backflow preventer.

3. Use the compression fitting to install the pressure compensation elbow (1)
for venting at the vessels.

Note!
> Install the "LIS" weight measuring cell only after the final positioning of
the primary vessel, & 7.3.3 "Tank installation", & 34.

Note!
> To ensure fault-free operation, do not seal off the aeration and
ventilation.

733 Tank installation

ATTENTION

Damage due to improper installation
Additional device stresses may arise due to the connection of pipes or system
equipment.
Pipelines must be connected so there are no residual forces and
torques and must be routed so they are free from vibrations.
If necessary, provide support structures for the pipelines or equipment.
If you have any questions, please contact Reflex After Sales & Service.

ATTENTION

Device damage resulting from dry running of the pump

If the pump is incorrectly connected, there is a risk of dry-running.
Ensure that the connections for the overflow collector and the pump
are not interchanged.
Ensure correct connection of the pump to the primary tank.

000153_401_R001

34 — English

Variomat Touch — 09.09.2022-Rev. C



Installation

Comply with the following notes regarding the installation of the primary vessel
and the secondary vessels:

000038_401_R001

- Forvessels up to 740 mm @:
. Connect the connection set (2) and (3) to the two free 1-inch
barrel nipples at the vessel flange.
. Connect the connection set (4) of the secondary vessel to the T-
joint at the outlet of the vessel flange.
- Forvessels from 1000 mm @:
. Connect the connection set (2) to the 1-inch barrel nipple of
the vessel flange.
. Connect the connection sets (3) and (4) to the T-joint at the 1-
inch barrel nipple of the vessel flange.

Note!

> If necessary, install the supplied connection set (4) at the optional
secondary vessel. Connect the connection set (4) with a user-supplied
flexible pipeline to the primary vessel.

Note!

> The safety valve at the hydraulic system of the Variomat acts to protect
the vessel. It is not for protection of the connected system. The exhaust
line must be routed so that there is no danger during blowing off.

734  Hydraulic connection

73.4.1  Connection to the facility system

Hot water vapour can cause burns to skin and eyes.

Hot steam can escape from the safety valve. The hot steam will cause

scalding of the skin and eyes.

. Ensure that the blow-off line of the safety valve is routed so that
injuries are not possible.

. All flange openings at the vessels are viewing and maintenance openings.
- Place the vessels with sufficient distances to sides and ceiling.

. Install the vessels on a level surface.

. Ensure rectangular and free-standing position of the vessels.

. Use only vessels of the same type and dimensions when using secondary
vessels.

. Ensure proper functioning of the "LIS" level sensor.

. Install the control unit on the same level as the vessels.

ATTENTION

Damage to property

The drilled holes in the vessel feet are intended solely for securing during
transport.

. Do not rigidly attach vessels to the floor.

ATTENTION

Damage due to improper installation

Additional device stresses may arise due to the connection of pipes or system

equipment.

. Pipelines must be connected so there are no residual forces and
torques and must be routed so they are free from vibrations.

. If necessary, provide support structures for the pipelines or equipment.

. If you have any questions, please contact Reflex After Sales & Service.

000146 461 R001

1 Adhesive label 3 "Pump" connection set

2 "Overflow line" connection set 4 Secondary vessel

connection set

+  Align the primary vessel, & 7.3.1 "Positioning", B 34.
. Connect the connection set (2) and (3) with the screw fittings and gaskets
to the connections at the lower vessel flange of the primary vessel.
- Ensure that you connect the connection set for the overflow line to
the connection (2) below the label (1). If you interchange the
connections, there is a risk that the pump may run dry.

Note!
> Each connection on the water side must be provided with a cap valve
and a draining device.

Connection to the primary vessel

The control unit is positioned to the primary vessel as determined by the
selected installation variant, and is connected to the vessel using its connection
set.

The connections to the system are identified by adhesive labels on the control
unit:

Pumpen Uberstrémung Nachspeisung
Zur Anlage Zur Anlage Zum Behalter
Pump to system Overflow valve to Make-up to system
connection system connection connection
Connection to the system

1 2 3

| t=0°C-70°C Voo

p <6 bar

%ﬂl MAG

A
- & b {
I =1
7 6 LIS 5 4 00152 401 RoO1
1 Heat generator
2 Optional equipment and accessories
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Secondary vessel

Reflex rapid-action coupling R 1x 1

Primary vessel

Primary vessel connection set

N|oojun|bs W

Typical representation of the control unit

EC Degassing line
. Gas-rich water from the system
. Degassed water to the system

LIS "LIS" level sensor

WC | Make-up pipe

MAG | Pressure expansion vessel

If required, install a diaphragm expansion vessel MAG > 35 litres (Reflex N, for
example). It reduces the switching frequency and can be also used in the
individual protection of the heat generators. According to DIN / EN 12828, the
installation of valves between the device and the heat generator is required for
heating systems. Otherwise secure locking mechanisms must be fitted.

"EC" expansion lines

Because of the degassing function, you must install two "EC" expansion lines.
One line to the system for the gas-rich water.

. One line to the system for the degassed water.

The "DN" nominal connection diameter for the "EC" expansion lines must be

designed for the "Po" minimum operating pressure.

L2500

000171_481_R002

Calculation Po,%% 8.2 "Variomat switching points”, 2 40.

The "DN" nominal connection diameter applies to an expansion line length of up
to 10 m. Beyond this length, select the next larger dimension. Integrate with the
"V" main flow volume of the system. Viewed in the system flow direction, the
gas-rich expansion line must be connected upstream of the expansion line
transporting the degassed water.

Ensure that particulate dirt cannot enter and thus creating an overload of the
"ST" dirt trap. Connect the "EC" expansion lines according to the following
installation variants.

Minimum operating

Type pressure po (bar) DN32  DN40  DN50
VS 2-1 X
VS 2-2/35 X
VS 2-2 <35 X
VS 2-2 >35 X

Notel

> The water temperature at the connection point of the "EC" expansion
lines must be in the range of 0 °C to 70 °C. The use of auxiliary vessels
does not increase the range of use. Because the thermal protection is
not ensured due to the flow during the degassing phase.

7342 Make-up line

If you don't connect the automatic water make-up, you must close the
connection of the "WC" make-up line with a R %2 " blind plug.
Prevent a potential device fault by ensuring manual water make-up.
Install at least one "ST" dirt trap with a mesh size < 0.25 mm close
upstream to the make-up solenoid valve.
— Install a short line between the "ST" dirt trap and the solenoid valve.

Notel
Use a pressure reducer in the "WC" make-up line if the idle pressure
exceeds 6 bar.

Note!
> If you use make-up water from the potable water system, you may need
the Reflex Fillset for the "WC" make-up line, & 4.6 "Optional equipment
and accessories", B 30.
. Reflex make-up systems such as Reflex Fillset are designed for
make-up lines with a flow rate < 1 m3/h.

73.5  Fitting the thermal insulation

12

000044_461_R001

Install the optional thermal insulation (2) around the primary tank (1) and close
the insulation with the zip fastener.

Note!
> For heating systems, insulate the primary tank and the "EC" expansion
lines against heat loss.
- Thermalinsulation is not required for either the primary tank top
or the secondary tank.

> Note!
On-site, install thermal insulation when condensate forms.

73.6 Installation of the weight measuring cell

ATTENTION

Damage to the pressure load cell due to unprofessional installation

Incorrect installation may result in damage to the "LIS" level sensor,

malfunctioning and incorrect measurements from the pressure load cell.

. Comply with the instructions regarding the installation of the pressure
load cell.

The "LIS" level measurement uses a pressure load cell. This pressure load cell is to

be installed after the primary vessel has been placed at its final position, & 7.3.3

"Tank installation", B 34. Comply with the following instructions:

. Remove the transport safety device (squared timber) at the mounting foot
of the primary vessel.

. Replace this transport safety device with the pressure load cell.

- The pressure load cell can optionally be fastened to the mounting
foot of the primary vessel using the supplied screws. However,
fastening is not necessary.

. Avoid shock-type loading of the pressure load cell by, for example,
subsequent alignment of the vessel.

. Use flexible hoses to connect the primary vessel and the first secondary
vessel.

- Use only the supplied connection sets, & 7.3.3 "Tank installation",
B34

. Perform a calibration of the filling level when the primary vessel is aligned
and fully emptied, & 8.6 "Parametrising the controller in the Customer

menu", B 42,

Standard values for level measurements:

Primary vessel Measuring range
2001 0-4bar

300- 5001 0-10bar
600—1000 | 0- 25 bar

1500 — 2000 | 0- 60 bar

3000 - 50001 0- 100 bar
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Installation

Note!
> The weight measuring cell is not resistant to water hammer; also it must
not be painted!

74 Switching and make-up variants
741 Function

The current filling level is recorded in the primary tank by the "LIS" level sensor
and evaluated in the controller. The value for the minimum filling level is
specified in the controller's Customer menu. If the level drops below the defined
minimum, the "WV" make-up valve opens and fills the primary tank.

Notel
To complete the make-up function from the drinking water system,
Reflex offers the Fillset with integrated system separator and Fillsoft
softening equipment, & 4.6 "Optional equipment and accessories",
30.

74.1.1  Using a single-tank system

.

4 5 000150_461_R0O!

Heat generator

"MAG" expansion vessel

Control unit

1
2
3 Primary vessel
4
5

Reflex Fillset

ST Dirt trap

WC | Make-up pipe

PIS Pressure transducer

WV | Make-up solenoid valve

EC Degassing line
. For gas-rich water from the system.
. For degassed water into the system.

LIS Level sensor

Single boiler system < 350 kW, water temperature < 100 °C.

. Connect the Reflex Fillset with integrated system separator upstream
when using mains water for make-up.

. If you don't connect a Reflex Fillset upstream, use an "ST" dirt trap with a
mesh size > 0.25 mm for the make-up.

Notel

The quality of the make-up water must comply with the applicable

standards such as VDI 2035.

- If you cannot achieve this quality, use the Reflex Fillsoft to soften
the make-up water from the mains water network.

74.1.2 Using a district heating substation

N

ST @ }gﬁv
< TEm >

v r
4 5 000151 461 R001
1 District heating house substation
2 Primary vessel
3 "MAG" expansion vessel
4 Site-provided make-up unit
5 Control unit

wc Make-up pipe

PIS Pressure transducer
WV | Make-up solenoid valve
ST Dirt trap

EC Degassing line
. For gas-rich water from the system.
. For degassed water into the system.

LIS Level sensor

District heating water is particularly suitable as make-up water.
. Water treatment is not necessary.
. Use an "ST" dirt trap with a mesh size > 0.25 mm for the make-up.

Note!
You require the approval of the district heating water supplier.

7413  Use inasystem with central return flow admixture

Y

C
wc _(Fillsoft] [Fillset Impuls
>

6
000149_461_R001

Heat generator

"MAG" expansion vessel

Primary vessel

Reflex Fillsoft
Fillset Impuls
WC | Make-up pipe

1
2
3
4 Control unit
5
6

PIS Pressure transducer
WV | Make-up solenoid valve

ST Dirt trap
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EC Degassing line

. For gas-rich water from the system.
. For degassed water into the system.
LIS Level sensor

Make-up with water via a softening system.

. Always integrate the device in the "V" main volume flow to ensure
degassing the system water. It is the system side in systems with central
return flow admixture or hydraulic switching points. The vessel of the heat
generator must be fitted with an individual protective device.

. When using Reflex Fillsoft softening systems, always install the Fillset
Impulse.

- Thedevice controller evaluates the make-up quantities and signals a
required replacement of the softening cartridges.

Notel
The quality of the make-up water must comply with the applicable
standards such as VDI 2035.

75

Risk of serious injury or death due to electric shock.

If live parts are touched, there is risk of life-threatening injuries.

. Ensure that the supply cable to the device is disconnected and secured
against being switched back on.

. Ensure that the system is secured and cannot be reactivated by other
persons.

. Ensure that installation work for the electric connection of the device is
carried out by an electrician, and in compliance with electrical locally
applicable electrical engineering regulations.

Electrical connection

For the electrical connection, you must differentiate between a connection
component and an operating component.

000159_461_R00*

1 Connection component cover 4 | Touch control
(hinged)
2 | Main switch 5 | Connection component rear
3 | Operating unit cover (hinged) 6 | Cable bushings
RS-485 interfaces . Supply and fusing
. Pressure and Level . Floating contacts
outputs . Pump connection “PU"

The following descriptions apply to standard systems and are limited to the

necessary user-provided connections.

1. Disconnect the system from the power source and secure it against
unintentional reactivation.

2. Remove the covers.

A DANGER Risk of serious injury or death due to electric shock. Some
parts of the device's circuit board may still be live with 230 V even after the
device has been physically isolated from the power supply by pulling out of
the mains plug. Before you remove the covers, completely isolate the
device controller from the power supply. Verify that the main circuit board
is voltage-free.

3. Inserta suitable screwed cable gland for the cable bushing at the rear of
the connection component. M16 or M20, for example.

6.
7.
8.

Thread all cables to be connected through the cable glands.
Connect all cables as shown in the terminal diagrams.

device , & 6 "Technical data", & 33.

Install the cover.

Connect the mains plug to the 230 V power supply.

Activate the system.

The electrical connection is completed.

For installer supplied fusing, comply with the connected loads of the

7.5.1 Terminal diagram
752 Terminal plan, connection component
’ N
o0 o
o e G
1 | Pressure | 3 | Fuses
2 | Level
Terminal - gjonal Function Wirin
number 9 g
Supply
X0/1 L
X0/2 N Supply 230 V, maximum 16 A On-site
X0/3 PE
X0/1 L1
X0/2 L2 400V supply,
maximum 20 A .
ROE = (applies only to Variomat Giga ity
X0/4 N and Variomat 140!)
X0/6 PE
Circuit board
1 PE
Factory-
2 N Voltage supply e
3 L
4 Y1
5 N Make-up solenoid valve WV TACP
provided
6 PE
7 Y2
PV 1 overflow valve (motor ball
8 N . -
valve or solenoid valve)
9 PE
10 Y3
PV 2 overflow valve (motor ball
n N X -
valve or solenoid valve)
12 PE
13 Dry run protection message
14 (potential free) On-site
Max. 230V, 2 A
15 M1
Factory-
16 N PU 1 pump provided
17 PE
18 M2
Factory-
19 N PU 2 pump provided
20 PE
21 FB1 N Factory-
Pump 1 voltage monitoring provided
22a FB2a N Factory-
Pump 2 voltage monitoring e
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Terminal . . : Terminal . . :
i v Signal Function Wiring i Signal Function Wiring
22b FB2b 5 A RS-485 interface
23 NC 5 B S2 modules: Expansion or On-site
Group message (potential free) . communication module
24 com Max. 230V, 2 A On-site 6 GND S2
25 NO 7 +5V
27 M1 Factory- 8 RxD /0 interface: Interface to the
Flat plug for supply, pump 1 . .
plug pply, pump provided 9 — main board Factory
31 M2 Factory-
Flat plug for supply, pump 2 provided 10 GND101
35 +18V (blue) Cable: i
36 GND Analogue input, LIS level factory- 12
measurement provided; 13
37 AE (brown) at the primary vessel Sensor plug: 1
38 PE (shield) on-site
39 +18V (blue) 1 o
40 GND Analogue input, "PIS" pressure 16 10V supply Factory
measuring ; 'I 17 FE
4 AE (brown) at the primary vessel optiona
® PE (shield) 18 Y2pE
i (shielding)
= Al Digital inputs On—§ ite, 19 Pressure Analogue outputs: Pressure and
optional ;
Level On-site
20 GNDA
44 E1 E1: Contact water meter aaars S e —A
’ provided 21 Level
45 E2 E2: Low water switch 22 GNDA
51 GND
5 +24V (supply) 754  RS-485interface
53 0-10V R O Ty eI (e Use the S1and S2 RS-485 interfaces to retrieve all controller data and to enable
(correcting P g provic?;d the communication with control centres or other devices.
variable) Y . S1interface
- Amaximum 10 devices can be used in a master-slave linked circuit
54 0-10V - .
feedback via the this interface.
(feedback) . S2interface
55 GND - "PIS" pressure and "LIS" level.
- Operating modes of the "PU" pumps.
20 el - Operating states of the motorised ball valve/solenoid valve.
57 0-10V PV 1 overflow valve (motor ball  Factory- - Values of the "FQIRA +" contact water meter.
(correcting valve) provided - Allmessages.
variable) - Allentries in the fault memory.
58 0-10V . . . .
(feedback) The following bus modules form part of the optional accessories available for
interface communication.
753  Terminal plan, operating unit > Note!
If required, please contact the Reflex Customer Service for the protocol
8 ,T of the RS-485 interface, details of the connections and information about
k the accessories offered.
t 7.54.1 Connecting the RS-485 interface
=00 ~mg
= - Main board of the Control Touch controller.
BEE] Bl EEEE 4o | ] EEREEEEH
123 456 739 10 M 151617 11819202122

o —

10 19 2 3 4 6
000041_401_R002
1 | RS-485 interf: 6 | Anal for P /E_]Lﬂ_.
-485 interface nalogue outputs for Pressure
and Level - - 5'""' -
2 | RS-485interface Battery compartment
:| 1 545_401_Rian
3 | I/Ointerface Anybus module slot
4 | Micro-SD card 9 | DIPswitch2 No | Component
5 | 10V supply 10 | DIP switch 1
1 | Connection terminals for RS-485 connection
Sl Signal Function Wiring 2| Dipswitch 1
number
. A Proceed as follows:
RS-485 interface . 1. Useascreened cable to connect the RS-485 interface to the main board.
2 B . On-site . S
S1 networking .
3 GND S1 - Terminal 1 (A+)

-  Terminal 2(B-)
- Terminal 3(GND)
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2. Connect the cable screen at one side.
. Terminal 18

3. Activate the terminator on the main board.
. Dip switch 1

76 Installation and commissioning certificate

Note!
> The installation and commissioning certificate can be found at the end
of the operating manual.

8 Commissioning

Note!
> Confirm that installation and start-up have been carried out correctly
using the installation and commissioning certificate. This action is a
prerequisite for the making of warranty claims.
- Have the Reflex Customer Service carry out commissioning and
the annual maintenance.

8.1 Checking the requirements for commissioning

The device will be ready for initial commissioning when the tasks described in
the "Installation" chapter have been completed. The system designer or an
assigned expert is responsible for carrying out the commissioning (e.g. by
Reflex’s Customer Service). Commission the pressurisation system according to
the information in the corresponding installation manual. Note the following
information on initial commissioning:

The control unit is connected to the primary tank and the secondary tanks,
if provided.
The water connections of the tanks to the facility system are established.

. The tanks are not filled with water.

. The valves for emptying the tanks are open.

. The facility system is filled with water and gas-vented.

. The electrical connection has been created according to applicable
national and local regulations.

8.2 Variomat switching points

The "Po" minimum operating pressure is determined by the location of the
pressurisation. The controller calculates the switching points for the solenoid
valve "PV" and the pump "PU” from the "Po" minimum operating pressure.

X Trigger pressure of the safety valve "P_”
20,5 bar

1[7 Overflow valve "OPEN" = final pressure "P.”
0,2 bar

24— Overflow valve "CLOSED" / Pump "OFF”
0,2 bar

-X— Pump "ON" = initial pressure "P,”
0,3 bar

—}'7 Minimum operating pressure "P,"
0...0,2 bar

—}'7 Static pressure "P.” Q

psv

hst

000140_401_R001

The "Po" minimum operating pressure is calculated as follows:

Po=Ps:+ Po + 0.2 bar* Enter the calculated value in the start routine
of the controller, % 8.3 "Modifying the
controller's start routine”, & 40.

Pst=hs/10 hstin metres
Po= 0.0 bar for safety temperatures < 100 °C
Po= 0.5 bar for safety temperatures = 110 °C

*Addition of 0.2 bar recommended, no addition in extreme cases

Note!
> Avoid dropping below the "Po"minimum operating pressure. Vacuum,
vaporisation and cavitation are thus excluded.

83 Modifying the controller's start routine

Note!
> For handling the operator panel % 10.1 "Operator panel", B 43

The start routine is used to set the parameters for device commissioning. It
commences with the first switching on of the controller and can only be set
once. The following parameter changes or checks are carried out from the
customer menu, % 10.3 "Configuring settings in the controller", & 44.

A three-digit PM code is assigned to the setting options.

Step PMCode Description
1 Start of the start routine
2 001

3 Remember: Prior to installation and commissioning,
read the operating manual!

Select the language

Set the minimum operating pressure Po, % 8.2
"Variomat switching points", & 40.

002 Set the time
003 Set the date

121 Select the primary vessel nominal volume

o N o wn

Null balancing: The primary vessel must be empty!
The system checks whether the signal from the level
sensor matches the selected primary vessel

9 End of the start routine. The stop mode is active.

Start routine Step 1 o [N/
10 IS

Start routine for
system commissioning

System type: Variomat-XX

K
1,0 bar Pow (N

The system automatically displays the first page of the start routine when you
switch on the device for the first time:
1. Press"OK".

- The start routine moves to the next page.

Start routine Step 2 o [SV
(00X) Language

Deutsch !

=K

1,0 bar {Jo% (N

=)
t\\ .
7N

2. Select the required language and conform your entry with "OK".

Start routine Step 3 o |IN/
128

Note:

Always read the operating instructions
prior to starting the system!

sk

1,0 bar {Jo%
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Commissioning

3. Prior to commissioning, read the operating manual in full and check for
proper assembly.

Start routine Step 4 )
i

(00X) Min. operating pressure p0

1,0 bar

- Ifnull balancing is not successfully completed, you cannot
commission the device. In this case, please contact Customer Service,
&, 13.1 "Reflex Customer Service", 2 49.

>

Select the calculated minimum operating pressure and conform with "OK".
- For calculation of the minimum operating pressure, % 8.2 "Variomat
switching points”, & 40.

Start routine Step 9 )
i

Terminate start routine?

Start routine Step 5 ) .
(00X) Time [ X

10bar  \ f0%

5. Setthe time. The time of an alarm will be stored in the controller's fault
memory.
- Usethe "Left" and "Right" buttons to select the display value.
- Usethe "Up"and "Down" buttons to change the display value.
- Confirm your entries with "OK".

e i
q N g
S VA

10bar  \\ f0%

6.  Setthe date. The date of an alarm will be stored in the controller's fault
memory.
- Usethe "Left" and "Right" buttons to select the display value.
- Usethe "Up"and "Down" buttons to change the display value.
- Confirm your entries with "OK".

Start routine Step 7
(XXX) Tank size
Weight: 149 kg
Volume: 800 |
Diam.: 740 mm

800
N

ﬁﬁ
1,0 bar )

ill X
6&

7. Select the size of the primary vessel.
- Usethe "Up" and "Down" buttons to change the display value.
- Confirm your entries with "OK".
- For the primary vessel data, see the name plate or % 6 "Technical
data", B 33.

Start routine Step 8
Null balancing

The tank must be completely
emptied for null balancing.

Execute null balancing now?

1,0 bar o%

- The controller checks whether the level measuring signal matches
the dimensional data of the primary vessel. The primary vessel must
be fully emptied, see & 7.3.6 "Installation of the weight measuring
cell", B 36.

8. Press"OK".
- Null balancing is executed.

1,0 bar {o%

9.  Press"OK" to conclude the start routine.

Note!
After successful conclusion of the start routine, you are in Stop mode. Do
not yet switch to Automatic mode.

84 Filling the tanks with water

The following information applies to the devices:

. Control unit and primary tank.

. Control unit and primary tank and one secondary tank.

. Control unit and primary tank and more than one secondary tanks.

Filling level of primary tank
Approx. 30 %
Approx. 50 %

Facility system
Heating system >50°C(122°F)
<50°C(122°F)

System temperature

Cooling system

8.4.1 Filling with a hose

000023 461 ROO1

Preferably use a water hose to fill the primary vessel with water when the

automatic make-up device is not yet connected.

. Use a vented water hose filled with water.

. Connect the water hose to the external water supply and the "FD" feed and
drain cock (1) at the primary vessel.

. Check whether the shut-off valves between control unit and primary vessel
are open (supplied pre-wired in open position).

. Fill the primary vessel with water until the filling level has been reached.

84.2  Filling with the solenoid valve in the make-up

1. Use the "Manual mode" button to switch to "Manual" mode.

Variomat

Pump Make-up

System [ 2,ar System

SAWHIO
8

2. Open the "WV make-up valve” via the corresponding button until the
specified filling level is reached.
- Continuously monitor this process.
- Ifahigh-water alarm is generated, the make-up valve “WV make-up
valve” is automatically closed.
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85 Venting the pump

A cauTioN

Risk of burns

Escaping hot medium can cause burns.

. Maintain a sufficient distance from the escaping medium.

. Wear suitable personal protective equipment (safety gloves and
goggles).

Vent the "PU" pump as follows:

000142_461_R001

1 Pump "PU"

2 "AV" venting screw

3 "ST" dirt trap

. Remove the vent screw (2) from the pump (1) and vent the pump until
bubble-free water escapes.

. Screw the vent screw (2) back in and tighten.

. Check the vent screw (2) for leaks.

Notel
Repeat the venting if the pump delivery rate is zero.

8.6 Parametrising the controller in the Customer menu

Use the Customer menu to display or correct system-specific values. In the

course of commissioning, the factory settings must be adjusted for the system-

specific conditions.

- Foradjusting the default settings, % 10.3 "Configuring settings in the
controller", B 44.

- Forinformation about controller operation, % 10.1 "Operator panel”, & 43.

87 Starting Automatic mode

Automatic mode can be started as soon as the system is filled with water and the
gases contained have been vented.

{}j Variomat
(10001

+ Press button "AUTO".

- During commissioning, continuous degassing is automatically
activated to remove any residual free or dissolved gases from the
system. This time can be set in the Customer menu as required by the
system conditions. The default setting is 12 hours. Subsequent to the
continuous degassing, the device automatically switches to interval
degassing.

Notel
The commissioning process is now concluded.

v

Notice!

The "ST" dirt trap in the "DC" degassing line must be cleaned after the
expiry of the continuous degassing time at the latest, & 11.1.1
"Cleaning the dirt trap", B 48.

v

9 Operation
9.1.1 Automatic mode

Use:
After initial commissioning has been successfully completed

Start:
Press "AUTO".

Functions:

. Automatic mode is suitable for continuous device operation and the
controller monitors the following functions:

- Pressurisation

- Expansion volume compensation
- Degassing

- Automatic make-up.

. The "PU" pump and the "PV1" motor ball valve of the overflow line are
regulated by the controller so that the pressure that is being regulated
remains constant to within + 0.2 bar.

. Faults are indicated and evaluated in the display.

+ The "PV1" motor ball valve of the overflow line remains open during the
adjustable degassing time as long as the pump “PU” continues to run.

«In the de-pressurised "VG" primary vessel, the system water is expanded and in
this way degassed.

. For Automatic mode, you can set various degassing programmes in the
Customer menu, ® 10.3.1 "Customer menu", B 44. The controller display
supplies the necessary information.

Continuous degassing
After commissioning and repairs to the connected system, select the continuous
degassing program.
The device will continuously degas for a set period of time. Free and dissolved
gases are quickly removed.
. Automatic start after execution of the start routine during commissioning.
. Activated from the Customer menu.
. The degassing time can be set in the Customer menu, dependent on the
actual system.
- The default setting is 12 hours. After expiry of the set time, the device
automatically switches to interval degassing.

Interval degassing

For continuous operation, select the interval degassing program. As the default it
is set in the Customer menu.

Degassing is continuous during an interval. An idling time follows an interval.
The interval degassing mode can be limited to an adjustable time period. Time
settings can be made in the Service menu.

. Automatic activation upon expiry of continuous degassing.

. Degassing interval (default 90 s)

. Break time (default: 120 min)

. Start / end (8:00 a.m. - 6:00 p.m.)

9.1.2 Manual mode

Use:
For testing and maintenance tasks.

Start:

Variomat

1. Press"Manual mode".
2. Select the desired function.

Functions:

Manual mode allows you to select the following functions and to perform a test
run:

. "PU" pump.

. "Motor ball valve in the "PV1" overflow line.

. The solenoid valve “WV1” for makeup.

You have the option to simultaneously switch multiple functions and to test
them in parallel. Switch the function on and off by touching the corresponding
button:
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. The button is highlighted green. The function is switched off.
Press the desired button:
. The button is highlighted blue. The function is switched on.
The change in the filling level and the vessel pressure are indicated on the
display.
Note!
Manual operations cannot be performed if safety-relevant parameters
would be exceeded. Switching is then disabled.

9.1.3  Stopmode

Use:
For device commissioning

Start:

@ Variomat
(10001

Press "STOP”.

Functions:
Except for the display of information, the device is non-functional in Stop mode.
Function monitoring is stopped.
The following functions are deactivated:
. The "PU" pump is switched off.
. The "PV" motor ball valve in the "PV" overflow line is closed.
. The solenoid valve in the "WV" make-up line is closed.
Note!
The system returns an alarm if the Stop mode is activated for more than
4 hours.
If "Floating alarm contact?" in the Customer menu is set to "Yes", the
system outputs the alarm to the group alarm contact.

9.14  Summer operation

Use:
In summer

Start:
Switch off degassing via the customer menu.

Functions:
The degassing of the network water is not necessary if the circulating pumps of
the system are shut down during Summer because gas-rich water cannot reach
the device. Energy is saved.
After Summer, select the "Interval degassing" degassing programme in the
Customer menu or "Continuous degassing", if required.
For a detailed description of the selection of degassing programmes, & 10.3.4
"Setting degassing programmes", & 45.
Note!
The pressurisation feature of the device must remain operative in
Summer.
- Automatic mode remains active.

9.2 Restarting

Risk of injury due to pump start-up

Hand injuries may occur when the pump starts up if you turn the pump

motor at the impeller using a screwdriver.

. Switch the pump to a zero-volts state before turning the pump at the
fan wheel with a screwdriver.

ATTENTION

Device damage due to pump start-up

Pump damage may occur when the pump starts up if you turn the pump

motor at the impeller using a screwdriver.

. Switch the pump to a zero-volts state before turning the pump at the
fan wheel with a screwdriver.

After an extended standstill time (the device is de-energised or in Stop mode),
the pumps may jam. For this reason, use a screwdriver to rotate the pumps at the
fan wheel of the pump motors before restarting.

Note!

A jamming of the pumps is prevented during operation thanks to forced
starting action (after 24 hours).

10 Controller

10.1  Operator panel

/—0)

Y
&
g AN
124& q/v D OK
13—/@ |/ 0 I/

|
1 2 3 4

>S5

000039_461_R001
1 | Message line 8 | Display value
2 | "¥"/" A" buttons 9 | "Manual mode" button
+  Setdigits. For function tests.
3 | "«4"/"P" buttons 10 | "Stop mode" button
Select digits. For commissioning.
4 | "OK" button 11 | "Automatic mode" button
Confirm/acknowledge For continuous
input. operation.
Browse in the menu.
5 | "Up"and "Down" scroll bar 12 | "Set-up menu" button
. "Scroll" in the menu. . For setting parameters.
6 | “Scroll back" button Fault memory.
Cancel. . Parameter memory.
+  Page back to the main Display settings.
menu. . Primary vessel
information.
. Software version
information.
7 | "Display help texts" button 13 | "Info menu" button
Opens help texts. Displays general
information.

10.2  Calibrating the touch screen

R-S-I Update / Diagnostics

Update Application (SD-Card) slow
Update Application (SD-Card) fast

Touch calibration
Start Application %

Diagnostics

09.04.14
1155338

You can calibrate the touch screen when touching the desired buttons does not
work satisfactorily.
1. Switch the device off at the main switch.
2. Touch and hold the touch field with your finger.
3. Switch on the main switch while touching the touch field.
- When starting the program, the controller automatically switches to
the "Update/Diagnostics" function.
4, Touch the "Touch calibration" button.

he =4

Please touch the red cross ...

& N
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5. Touch the displayed crosses on the touch screen after each other.

6.  Switch the device off and on again at the main switch.

The touch screen is fully calibrated.

103  Configuring settings in the controller

You can configure the controller settings regardless of the currently selected and
active operating mode.

10.3.1  Customer menu

10.3.1.1 Customer menu — overview

Use the Customer menu to correct or determine system-specific values. In the
course of initial commissioning, the factory settings must be adjusted for the
system-specific conditions.

Notel
> For a description of the operation, % 10.1 "Operator panel”, B 43.

A three-digit PM code is assigned to the setting options
PMCode Description

001 Select the language
002 Set the time
003 Set the date

Execute null balancing

- The primary vessel must be empty

-  The system checks whether the signal from the level sensor
matches the selected primary vessel.

005 Set the minimum operating pressure Po, % 8.2 "Variomat
switching points", & 40.
Degassing >
010 0 Degassing programme
- Nodegassing

- Continuous degassing
- Interval degassing
- Run-on degassing

011 o Continuous degassing time
Make-up >
023 . Maximum make-up time ...min
024 . Maximum make-up cycles ... /2 h
027 . With water meter "Yes/'No"
- If"Yes", continue with 028
- If "No", continue with 007
028 . Make-up quantity (Reset) "Yes/No"
- If"Yes", reset to "0"
029 . Maximum make-up quantity ... |
030 0 Softening "Yes/'No"
- If"Yes", continue with 031
- If "No", continue with 007
007 Maintenance interval... months
008 Floating contact

. Message selection >
- Message selection: only messages marked with "v*“ are
output.
— Al messages: All messages are output.

015 Change remote data "Yes/No”
Fault memory > History of all messages
Parameter memory > History of parameter input

Display settings > Brightness, screen saver

009 . Brightness ... %

010 . Screen saver brightness ... %
011 . Screen saver delay ...min
018 0 Secure access "Yes/No"

PM Code Description

Information >

. Vessel

. Volume

. Weight

. Diameter
J Position

- Position in %
. Software version

10.3.1.2 Setting the customer menu - "Time" example

The setting of system-specific values is explained below using the setting of the
time as example.
To adjust the system-specific values, proceed as follows:

{]:,J Variomat

1. Press"Settings".
- The controller switches to the setting area.

Settings

CustomesR ~~

Service >

OK

2,5 bar {Ja%

2. Press"Customer >".
- The controller opens the Customer menu.

Settings > Customer

(001) Language

(002) Time N 11:21
(003) Date 01.07.14

Execute null balancing

2,5 bar {Ja%

3. Presstherequired area.
- The controller switches to the selected area.
- Use the scroll bar to navigate through the list.

Settings > Customer ﬂ %
(002) Time ‘ ‘

= %?Cko
2,5 bar ﬁ -

4. Setthe system-specific values for the individual areas.
. Use the "Left" and "Right" buttons to select the display value.
. Use the "Up" and "Down" buttons to change the display value.
. Confirm your entries with "OK".

- Press"i" to display a help text for the selected area.
- Press "X" to cancel your input without saving the new settings. The
controller automatically opens again the list.

10.3.2  Service menu

This menu is protected with a password. It can be accessed only by the Reflex
Customer Service.
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103.3  Default settings

The device controller is shipped with the following default settings. Use the

Customer menu to adjust these values to local conditions. In specific cases, it is

possible to further adjust the values in the Service menu.

Customer menu
Parameter Setting Comment
Language DE Display language.
Minimum operating 1.8 bar % 8.2 "Variomat switching
pressure "Po" points", B 40.
Next maintenance 12 months Time left to the next due
maintenance.
Volt-free contact All
Make-up
Maximum make-up 0 Litres Only if make-up has been
quantity selected in the customer menu

with “With water meter Yes”".

Maximum make-up time 20 minutes

Maximum make-up 3 cycles within
cycles 2 hours
Degassing
Degassing programme  Continuous
degassing
Continuous degassing 12 hours Default setting
time
Softening (Only if "With
softening Yes")
Shut off make-up No In the case of soft water residual
capacity =0
Hardness reduction 8°dH =Target - Actual
Maximum make-up 0 Litres
quantity
Soft water capacity 0 Litres
Cartridge replacement 18 months Replace cartridge.

1034  Setting degassing programmes

{}j Variomat
(10001
>

1. Press"Settings".
- The controller switches to the setting area.

Settings N7
2N
CustomesR ~~
Service >
OK

2,5 bar {Ja%

2. Press"Customer >".
- The controller opens the Customer menu.

Settings > Customer

<

2K

,
L

(005) Min. operating pressure p0 1,5 bar

Degassir&,\

Make-up >

(007) Maintenance interval 12 month:

2,5 bar 4%

3. Press"Degassing >".
- The controller switches to the selected area.
- Use the scroll bar to navigate "up" and "down" through the list.

Settings > Customer > Degassing N/
2N

(012) Degassing programme\\./f_ tinuous degassing

(013) Time, continuous degassing 240h

2,5 bar 4%

4, Press"(012) Degassing programme".
- The controller opens the list of degassing programmes.

Settings > Customer > Degassing .
(010) Degassing programme N

No degassing (O)
Continuous degassing O
Interval d ing O

i
2,5 bar 4%

5. Toselect amenuitem, press the "Up" or "Down" scroll bar until this menu
item is displayed.
. Press the desired button.
"Continuous degassing" is selected in this example.
—  Interval degassing is deactivated.
—  Make-up degassing is deactivated.
. Confirm your selection with "OK".
Continuous degassing is activated.

Settings > Customer > Degassing N/

(012) Degassing programme  Continuous degassing

(013) Time, continuous degassing 24%

2,5 bar 4%

6.  Press"(013) Time, continuous degassing".

Settings > Customer > Degassing
(013) Time, continuous degassing

=
il X

25bar  \n 4%

7. Set the time for continuous degassing.
. Use the "Left" and "Right" buttons to select the display value.
. Use the "Up" and "Down" buttons to change the display value.
. Confirm your entries with "OK".
The time for continuous degassing is set.

- Press"i" to display a help text for the selected area.
- Press "X" to cancel your input without saving the new settings. The
controller automatically opens again the list.

10.3.5 Degassing programmes — overview

No degassing

This programme is selected when the temperatures of the media to be degassed
exceed the permissible Variomat temperature of 70° C (158° F) or the Variomat is
combined with a Servitec vacuum degassing system.

Continuous degassing

This programme is selected after commissioning and repairs of the connected
system. The device will continuously degas for a set period of time. Air bubbles
within the system are quickly removed.
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Start/setting:
. Automatic start after execution of the start routine during commissioning.

. Activated from the Customer menu.

. The degassing time can be set in the Customer menu, dependent on the
actual system.

The default setting is 12 hours. Subsequently, the system

automatically switches to "Interval degassing" mode.

Interval degassing
The interval degassing is stored for continuous operation as default setting in the
Customer menu. Degassing is continuous during an interval. An idling time
follows an interval. You have the option to limit the interval degassing to a
specified time window. You can set the times only in the Service menu.
Start/setting:
. Automatic activation upon expiry of continuous degassing.
. Degassing interval, the default setting is 90 seconds.

. Pause, the default setting is 120 minutes

. Start/End, 8:00 — 18:00 hours.

ER
Code

01

03

04.1
04.2

05

06

07

08

09

Alarm

Minimum pressure

Low water

High water

Pump 1
Pump 2

Pump run time

Make-up time

Make-up cycles

Pressure measurement

Level measurement

Maximum pressure

Make-up quantity

Floating
contact

YES

YES

YES

YES

YES

Causes

. Set value not reached.

. Water loss in the system.

. Pump fault.

. Controller in Manual mode

. Set value not reached.
. Make-up disabled.

. Air in the system.

. Dirt trap clogged.

. Set value exceeded.
. Make-up disabled.

104  Messages

The messages are impermissible deviations from the normal state. They can be
output either via the RS-485 interface or via two floating message contacts.

The controller displays the messages with a help text.
Message causes can be eliminated by the operator or a specialist workshop. If
this is not possible, contact the Reflex Customer Service.

Note!
> When the cause for the message is eliminated, you must acknowledge
the fault with "OK" at the controller's operator panel.

Note!
> Floating contacts, setting in the Customer menu, & 8.6 "Parametrising
the controller in the Customer menu", E 42.

To reset a fault message, proceed as follows:
1. Touch the display.
- The current fault messages are displayed.
2. Touch a fault message.
- The system displays the possible causes for the fault.
3. When the fault is eliminated, confirm the fault with "OK".

. Water intake through a leakage in a .
thermal transfer medium of the user.

. "VF" and "VG" vessels too small.

Pump disabled. .

. Pump jammed.
. Pump motor defective.

o Pump motor contactor tripped. o

. Fuse defective.

. Set value exceeded.

Severe water loss in the system.
Cap valve at the intake side closed.
Air in the pump.

Solenoid valve in the overflow line
does not close.

Set value exceeded.

Water loss in the system.
Make-up line not connected.
Make-up output insufficient.
Make-up hysteresis too low.

Set value exceeded.

Controller receives incorrect signal.

Controller receives incorrect signal.

"With water meter" must be activated in the

Set value exceeded.

Pressure relief pipe not functioning.

Dirt trap clogged.

Customer menu.

Set value exceeded.
Severe water loss in the system.

Remedy

Check set value in the customer or service menu.

Check water level.
Check pump.
Set the controller to Automatic mode.

Check set value in the customer or service menu.

Clean the dirt trap.
Check functioning of the "PV1" solenoid valve.
If necessary, manually add water.

Check set value in the customer or service menu.

Check functioning of the "WV1" solenoid valve.
Drain water from the "VG" vessel.
Check site fluid medium for leakage.

Rotate the pump with screwdriver.
Replace the pump motor.
Electrically test the pump motor.
Replace the fuse.

Check set value in the customer or service menu.

Check the water loss and correct, if necessary.
Open the cap valve.

Vent the pump.

Check functioning of the "PV1" solenoid valve.

Check set value in the customer or service menu.

Check water level.
Connect make-up line

Check set value in the customer or service menu.

Seal any leakage in the system.

Connect the plug.

Check functioning of the pressure sensor.
Check the cable for damage.

Check the pressure sensor.

Check functioning of the load cell.
Check the cable for damage.
Connect the plug.

Check set value in the customer or service menu.

Check functioning of the pressure relief pipe.
Clean the dirt trap.

Check set value in the customer or service menu.

Check water loss in the system and repair, if
necessary.

Alarm
reset

"Quit"

"Quit"

"Quit"

"Quit"

"Quit"
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ER Alarm Floating Causes Remedy Alarm
Code contact reset
15 Make-up valve - Contact water meter measures without Check the make-up valve for leaks. "Quit"
make-up request.
16 Power failure - No power. Connect to voltage supply. -
19 Stop > 4 hours = Device is in Stop mode for more than 4 hours. Set the controller to Automatic mode. =
20 Max. make-up volume - Set value exceeded. Reset the "Make-up quantity" meter in the Customer "Quit"
menu.
21 Maintenance recommended - Set value exceeded. Perform maintenance and reset the maintenance counter ~ "Quit"
upon completion.
24 Replace cartridge - . Set value for soft water capacity Replace the softening cartridges. "Quit"
exceeded.
. Time interval for replacement of the
softening cartridge exceeded.
30 1/0 module fault = o 1/0 module defective. Inform Reflex Customer Service. -
. Connection between option card and
controller faulty.
. Option card defective.
31 EEPROM defective YES . EEPROM defective. Inform Reflex Customer Service. "Quit"
. Internal calculation error.
32 Under voltage YES Supply voltage not achieved. Check voltage supply. -
33 Adjustment parameter YES EEPROM parameter memory defective. Inform Reflex Customer Service. "Quit"
faulty
34 Communication YES . Connecting cable defective. Inform Reflex Customer Service. -
Main board faulty . Main board defective.
35 Digital limit switch voltage YES Short-circuit of limit switch voltage. Check the wiring at the digital inputs (water meter, for -
faulty example).
36 Analogue limit switch voltage  YES Short-circuit of limit switch voltage. Check the wiring at the analogue inputs (pressure/level). =
faulty
37 Ball valve limit switch voltage  YES Short-circuit of limit switch voltage Check wiring of the ball valve. =
38 missing
41 Replace battery - Replace backup battery in control unit. Inform Reflex Customer Service. "Quit"
42 Bus module - Bus module activated, but not present. Inform Reflex Customer Service. -

1 Maintenance

Risk of serious injury or death due to electric shock.

If live parts are touched, there is risk of life-threatening injuries.

. Ensure that the supply cable to the device is disconnected and secured
against being switched back on.
Ensure that the system is secured and cannot be reactivated by other
persons.
Ensure that installation work for the electric connection of the device is
carried out by an electrician, and in compliance with electrical locally
applicable electrical engineering regulations.

Risk of burns

Escaping hot medium can cause burns.

. Maintain a sufficient distance from the escaping medium.

. Wear suitable personal protective equipment (safety gloves and

goggles).

Risk of injury due to pressurised liquid

If installation, removal or maintenance work is not carried out correctly, there

is a risk of burns and other injuries at the connection points, if pressurised

hot water or hot steam suddenly escapes.

. Ensure proper installation, removal or maintenance work.

. Ensure that the system is de-pressurised before performing installation,
removal or maintenance work at the connection points.

The device is to be maintained annually.
- The maintenance intervals depend on the operating conditions and the
degassing times.

The annual maintenance is displayed upon expiry of the set operating time. Use
"OK" to acknowledge the "Maintenance recommended" message. Reset the
maintenance counter in the Customer menu.

Note!
> The maintenance intervals of the secondary vessels can be extended up
to 5 years, if no abnormalities have been detected during operation.

Note!

> Arrange for maintenance tasks must be carried out only by specialist
personnel or Reflex Customer Service.

11.1  Maintenance schedule

The maintenance schedule is a summary of maintenance tasks to be carried out
regularly.

" Q=2

Activity a 2. § Interval
Check for leaks.
. "PU" pump.
° Screw connections. X X Annually
o Check valve downstream of "PU"

pump.
Clean "ST" dirt trap. Depending on the
- % 11.1.1 "Cleaning the dirt trap", X X X operating

48. conditions

Clear sludge from the primary tank and the Depending on the
secondary tanks. X X X operating
- % 11.1.2 "Cleaning the tanks", & 48. conditions
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Activity Interval

DY)

Check the make-up switching points.
- % 11.2"Checking switching points",
48.

x

Annually

Check the Automatic mode switching

points.

- % 11.2"Checking switching points",
48.

Annually

11.1.1  Cleaning the dirt trap

Risk of injury due to pressurised liquid

If installation, removal or maintenance work is not carried out correctly, there

is a risk of burns and other injuries at the connection points, if pressurised

hot water or hot steam suddenly escapes.

. Ensure proper installation, removal or maintenance work.

. Ensure that the system is de-pressurised before performing installation,
removal or maintenance work at the connection points.

The "ST" dirt trap must be cleaned after the expiry of the continuous degassing
time at the latest. An inspection is also required after longer lasting operation.

000042_461_R002

| 1 ‘ "ST" dirt trap ‘ 2 | Dirt trap insert

1. Switch to Stop mode.

2. Close the ball vales upstream of the "ST" dirt trap (1) and the primary
vessel.

3. Slowly unscrew the dirt trap insert (2) from the dirt trap in order for the
residual pressure to escape from the pipeline segment.

4. Pullthe mesh from the dirt trap insert and rinse it with clear water. Use a
soft brush for cleaning.

5. Re-insert the mesh into the dirt trap insert, check the gasket for damage,
and screw the dirt trap insert back into the housing of the "ST" (1) dirt trap.

6.  Open the ball valve upstream of the "ST" dirt trap (1) and ball valve to the
primary vessel.

7. Ventthe "PU" pump, & 8.5 "Venting the pump", 2 42.

8. Switch to Automatic mode.

Notel
Clean all other installed dirt traps (in the Fillset, for example).

11.1.2  Cleaning the tanks

Risk of injury due to pressurised liquid

If installation, removal or maintenance work is not carried out correctly, there

is a risk of burns and other injuries at the connection points, if pressurised

hot water or hot steam suddenly escapes.

. Ensure proper installation, removal or maintenance work.

. Ensure that the system is de-pressurised before performing installation,
removal or maintenance work at the connection points.

Clean the primary vessel and the secondary vessels from sludge deposits.
1. Switch to Stop mode.
2. Empty the vessels.
- Openthe "FD" feed and drain valves and drain the vessels completely
of water.
3. Remove the hose connection between the primary vessel and the device
and the secondary vessel, if provided.

4. Remove the lower vessel covers from the vessels.

5. Remove any sludge from the covers and the spaces between the
diaphragms and the vessels.
- Check the membranes for tearing.
- Check the vessel interior walls for corrosion damage.

6.  Fitthe covers on the vessels.

7. Fitthe pipe connections between from the primary vessel to the device
and to the secondary vessel.

8.  Close the "FD" feed and drain valves at the vessels.

9.  Usethe "FD" feed and drain valve to fill the primary vessel with water,
% 8.4 "Filling the tanks with water", 2 41.

10.  Switch to Automatic mode.

11.2  Checking switching points

Prerequisite for checking the switching points are the following correct settings:
. Minimum operating pressure Po, % 8.2 "Variomat switching points", B 40.
. Level sensor at the primary tank.

Preparation

1. Switch to Automatic mode.

2. Close the cap valves upstream of the tanks and the "EC" expansion lines.
3. Record the displayed filling level (value in %).

4. Drain the water from the tanks.

Checking the cut-in pressure

5. Check the cut-in and cut-out pressure of the "PU" pump.
- The pump cutsin at Po+ 0.3 bar.
- The pump cuts out at Po+ 0.5 bar.

Checking the Make-up "On"
6.  If necessary, check the make-up value displayed at the controller.
- The automatic make-up is activated at a level display of 20 %.

Checking Insufficient water "On"
7. Switch off the make-up and continue to drain water from the tanks.
8.  Check the displayed value for the "Insufficient water" filling level message.
- Insufficient water "On" is displayed at the controller at a minimum
filling level of 5 %.
. Switch to Stop mode.
10.  Switch off the main switch.

Cleaning the tanks

If necessary, remove condensate from the tanks, % 11.1.2 "Cleaning the tanks",
48.

Activating the device

11. Switch on the main switch.

12.  Activate the make-up.

13. Switch to Automatic mode.
- Depending on thefilling level and pressure, the "PU" pump and the

automatic make-up will be switched on.

14.  Slowly open the cap valves upstream of the tanks and secure them against

unintended closing.

Checking Insufficient water "Off"
15.  Check the displayed value for the Insufficient water "OFF" filling level
message.
- Insufficient water "Off" is displayed at the controller at a minimum
filling level of 7 %.

Checking Make-up "Off"
16.  If necessary, check the make-up value displayed at the controller.
- Automatic make-up is deactivated at a level display of 25 %.

Maintenance is completed.

Note!
> If automatic make-up is not connected, you must manually fill the tanks
with water to the recorded filling level.

Note!

> The setting values for pressure maintenance, filling levels and make-up
are provided in the chapter Standard settings, & 10.3.3 "Default
settings", B 45.
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11.3  Inspection
11.3.1  Pressure-bearing components

Comply with all applicable national regulations for the operation of pressure
equipment. De-pressurise all pressurised components prior to inspection (see
disassembly information).

11.3.2  Inspection prior to commissioning

In Germany, follow the Industrial Safety Regulation
[Betriebssicherheitsverordnung] Section 15 and Section 15 (3) in particular.

11.3.3  Inspection intervals

Recommended maximum inspection intervals for operation in Germany
pursuant to Section 16 of the Industrial Safety Regulation
[Betriebssicherheitsverordnung] and the vessel classification of the device in
diagram 2 of the Directive 2014/68/EC, applicable in strict compliance with the
Reflex Installation, Operation and Maintenance Manual.

External inspection:
No requirement according to Annex 2, Section 4, 5.8.

Internal inspection:

Maximum interval according to Annex 2, Section 4, 5 and 6; if necessary, suitable
replacement actions are to be taken (such as wall thickness measurement and
comparison with the design specification which may be requested from the
manufacturer).

Strength test:

Maximum interval according to Annex 2, Section 4, 5 and 6.

Furthermore, compliance with Section 16 of the Industrial Safety Regulation and
Section 16 (1) in particular, in conjunction with Annex 2, Section 4, 6.6 and
Annex 2, Section 4, 5.8, must be ensured.

The actual intervals must be specified by the operating company based on a
safety evaluation taking into consideration the actual operating conditions,
experience with the mode of operation and charging material and the applicable
national regulations for the operation of pressure equipment.

12 Disassembly

Risk of serious injury or death due to electric shock.

If live parts are touched, there is risk of life-threatening injuries.

. Ensure that the supply cable to the device is disconnected and secured
against being switched back on.
Ensure that the system is secured and cannot be reactivated by other
persons.
Ensure that installation work for the electric connection of the device is
carried out by an electrician, and in compliance with electrical locally
applicable electrical engineering regulations.

Risk of injury due to pressurised liquid
If installation or maintenance work is not carried out correctly, there is a risk
of burns and other injuries at the connection points, if pressurised hot water
or steam suddenly escapes.
Ensure proper disassembly.
Ensure that the system is de-pressurised before performing the
disassembly.

Risk of burns

Escaping hot medium can cause burns.
Maintain a sufficient distance from the escaping medium.
Wear suitable personal protective equipment (safety gloves and
goggles).

A cauTioN

Risk of burns on hot surfaces

Hot surfaces in heating systems can cause burns to the skin.

. Wait until hot surfaces have cooled down or wear protective safety
gloves.

. The operating authority is required to place appropriate warning signs
in the vicinity of the device.

. Prior to dismantling, block off all "water"-side connections to the device.
. De-pressurise the device by venting it.

1. Disconnect the system from the power supply and secure it against
unintended reactivation.

2. Disconnect the power cable of the device from the power supply.

3. Disconnect and remove all cables from the terminals of the device
controller.

DANGER - Risk of serious injury or death due to electric shock. Some
parts of the device's circuit board may still be live with 230 V even after the
device has been physically isolated from the power supply by pulling out of
the mains plug. Before you remove the covers, completely isolate the
device controller from the power supply. Verify that the main circuit board
is voltage-free.

4. Disconnect the secondary tank (if provided) on the water side from the
system and the primary tank.

5. Openthe "FD" feed and drain cocks at the tanks until they are completely
empty and de-pressurised.

6.  Undo all hose and pipe connections to the vessels and the control unit of
the device to the system and remove them completely.

7. If necessary, remove the tanks and the control unit from the system area.

’ Note!
When using environmentally harmful media, an adequate liquid
capture facility must be provided. Moreover, the operator is
obliged to ensure correct disposal of any such media.

13 Annex
13.1 Reflex Customer Service

Central customer service

Central telephone number: +49 (0)2382 7069 - 0
Customer Service extension: +49 (0)2382 7069 - 9505
Fax: +49 (0)2382 7069 - 9523

E-mail: service@reflex.de

Technical Hotline

For questions about our products
Telephone number: +49 (0)2382 7069-9546
Monday to Friday 8:00 to 16:30

13.2  Conformity and standards

Device conformity declarations are available on the Reflex homepage.
www.reflex-winkelmann.com/konformitaetserklaerungen

Alternatively, scan the QR code: -

133  Guarantee

The respective statutory guarantee regulations apply.
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1 Remarques a propos du mode d’emploi

Le présent mode d’emploi contribue au fonctionnement irréprochable et en
toute sécurité de I'appareil.

L'entreprise Reflex Winkelmann GmbH décline toute responsabilité pour les
dommages consécutifs au non-respect du présent mode d’emploi. En plus du
présent mode d’emploi, observer les réglementations et dispositions nationales
en vigueur dans le pays d'installation (prévention des accidents, protection de
I'environnement, sécurité au travail et conformité des travaux, etc.).

Le présent mode d’emploi décrit I'appareil avec un équipement de base et des
interfaces pour I'équipement supplémentaire optionnel avec des fonctions
supplémentaires.

> Remarque!

Avant I'utilisation, le présent mode d’emploi doit étre lu attentivement
et observé scrupuleusement par toutes les personnes chargées du
montage de ces appareils ou d’autres travaux sur les appareils. Il doit
étre remis a I'exploitant de I'appareil et conservé a portée de main pres
de I'appareil.

2 Responsabilité et garantie légale

L'appareil a été construit selon I'état actuel de la technique et conformément aux
régles techniques reconnues en matiére de sécurité. Des dangers pour la vie et la
santé du personnel ou de tiers ainsi que des dysfonctionnements de l'installation
ou des dommages sur les biens matériels peuvent toutefois survenir.

Il est interdit de modifier I'appareil, par exemple son systéme hydraulique ou son
cablage.

La responsabilité et la garantie légale du fabricant sont exclues dans les cas
suivants :

Utilisation non conforme de I'appareil.

Mise en service, utilisation, maintenance, entretien, réparation et montage
incorrects de I'appareil.

Non-observation des consignes de sécurité dans le présent mode d’emploi.
Exploitation de I'appareil avec des équipements de sécurité ou des
dispositifs de protection défectueux ou montés de maniére incorrecte.
Absence de réalisation des travaux de maintenance et d'inspection dans
les délais prévus.

. Utilisation de piéces de rechange et d’'accessoires non agréés.

Les conditions préalables a un recours a la garantie sont un montage et une mise
en service dans les régles de I'art de I'appareil.

Remarque!

> Confiez la premiére mise en service ainsi que la maintenance annuelle
au service aprés-vente du fabricant Reflex, % 13.1 "Service aprés-vente
du fabricant Reflex", B 73.

3 Sécurité

3.1 Explication des symboles

3.1 Consignes du mode d'emploi

Les remarques suivantes sont employées dans le mode d’emploi.

A\ DANGER

Danger de mort / Graves dommages pour la santé

. Le symbole correspondant a la mention « Danger » indique un danger
imminent, pouvant entrainer la mort ou de graves blessures
(irréversibles).

A\ AVERTISSEMENT

Graves dommages pour la santé

. Le symbole correspondant a la mention « Avertissement » indique un
danger, pouvant entrainer la mort ou de graves blessures
(irréversibles).

A\ PRUDENCE

Dommages pour la santé

. Le symbole correspondant a la mention « Prudence » indique un
danger, pouvant entrainer de légéres blessures (réversibles).

ATTENTION

Dommages matériels

. Le symbole correspondant a la mention « Attention » indique une
situation, pouvant entrainer des dommages sur le produit ou sur
d'autres objets a proximité.

> Remarque!
Ce symbole correspondant a la mention « Remarque » indique des
conseils et recommandations a suivre pour une utilisation efficace du
produit.

3.2 Exigences pour le personnel

Le montage et |'utilisation ne doivent étre effectués que par du personnel
qualifié ou formé en conséquence.

Le raccordement électrique et le cablage de I'appareil doivent étre réalisés par
un spécialiste conformément aux consignes nationales et locales en vigueur.

33 Equipement de protection individuelle

®O000@00

Durant tous les travaux sur l'installation, portez I'équipement de protection
individuelle obligatoire, par ex. une protection auditive, une protection des yeux,
des chaussures de sécurité, un casque de protection, des vétements de
protection, des gants de protection.

L'équipement de protection individuelle requis est défini dans les consignes
nationales du pays respectif de I'exploitant.

34 Utilisation conforme

L'appareil est une station de maintien de pression pour systémes d’eau de
refroidissement et de chauffage. Il a été congu en vue du maintien de la pression
de I'eau et de la réalimentation de I'eau au sein d'un systéme. L'exploitation est
uniquement autorisée dans les systemes fermés a la corrosion avec les eaux
suivantes :

. non corrosives

. non agressives chimiquement

. non toxiques

L’entrée de I'oxygéne contenu dans I'air par perméation dans I'ensemble du
systeme d'eau de chauffage, de refroidissement, de réalimentation, etc. doit étre
minimisée de maniére fiable durant I'exploitation.

35 Conditions d'exploitation interdites

L'appareil ne convient pas aux applications suivantes :
. Exploitation itinérante de I'installation.

. Utilisation en plein air.

. Utilisation avec des huiles minérales.

. Utilisation avec des liquides inflammables.

. Utilisation avec de I'eau distillée.

> Remarque!
Il est interdit de modifier le systéme hydraulique ou le cdblage.

36 Risques résiduels

Cet appareil est fabriqué selon I'état actuel de la technique. Cependant, des
risques résiduels ne peuvent jamais étre exclus.

A AVERTISSEMENT

Danger d'incendie dii a des sources d'ignition nues

Le matériau du boitier de I'appareil est inflammable et trés sensible a la

chaleur.

. Eviter toute chaleur extréme et toutes sources d'ignition (flammes ou
étincelles).

A\ AVERTISSEMENT

Risque de blessures di au poids élevé

Les appareils sont trés lourds. Il existe un risque de blessures corporelles et

d'accidents.

. Utiliser pour le transport et le montage uniquement des dispositifs de
levage adaptés.
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Risque de bralures sur les surfaces briilantes

Les températures de surface des installations de chauffage peuvent étre trés

élevées et entrainer des bralures.

. Porter des gants de protection.

. Apposer les panneaux d'avertissement correspondants a proximité de
I'appareil.

A\ PRUDENCE

Risque de blessures di au liquide sortant sous pression

En cas de montage, de démontage ou d’entretien erroné, il existe un risque

de bralures et de blessures au niveau des raccords di a la sortie soudaine

d’eau ou de vapeur chaudes sous pression.

. Assurez-vous que le montage, le démontage et les travaux d'entretien
sont conformes.

. Assurez-vous que l'installation est dépressurisée avant d'effectuer le
montage, le démontage et les travaux d'entretien sur les raccords.

> Remarque!
Lors du montage de la soupape de sécurité sur site, il incombe a
I'exploitant d'exclure tout danger en cas de relachement de la pression.

Remarque!

Les pieces de I'équipement avec fonction de sécurité en vue de la
limitation de pression c6té eau conformément a la directive relative
aux équipements sous pression 2014/68/UE et en vue de la limitation
de température conformément a la directive relative aux équipements
sous pression 2014/68/UE ne sont pas comprises dans I'étendue de la
livraison.

La sécurisation contre la pression cdté eau et la température est a la
charge de I'exploitant sur site.

v

4 Description de I'appareil
41 Description

Le Variomat avec commande tactile est une station de maintien de pression, de
dégazage et de réalimentation commandée par pompe pour les systémes d'eau
de refroidissement et de chauffage. Dans I'ensemble, le Variomat se compose
d’une unité de commande avec pompes et d’au moins un vase d’expansion. Une
membrane a I'intérieur du vase d’expansion le divise en deux, un espace pour
I'eau et un pour I'air. Cela empéche la pénétration de I'oxygéne de I'air dans I'eau
d’expansion.
Le Variomat avec commande tactile est équipé des protections suivantes :
. Optimisation de tous les déroulements de maintien de pression, de
dégazage et de réalimentation.
- Aucune aspiration d'air directe grace au contrdle du maintien de la
pression avec réalimentation automatique.
- Aucun probléme de circulation d a des bulles libres dans I'eau du
circuit.
- Réduction des dommages dus a la corrosion par désoxydation a
partir de I'eau de remplissage et de réalimentation.

4.2 Synoptique

14 32

8 7 6 5
000160_401_R001

Variomat avec commande tactile et Variomat avec commande tactile et

deux pompes une pompe

1 | Interrupteur principal 4 | Soupape de dégazage « DV »
2 | Unité de commande 5 | Cuveenaval «VF»
: Pompe(s) 6 | Cuve de base « VF»
* Commande «Reflex 7 | Robinet de remplissage et de
Control Touch » vidange « FD »
3 | Aération et dépressurisation 8 | Mesure du niveau « LIS »
«VE »

43 Identification
43.1 Plaque signalétique

Vous trouverez sur la plaque signalétique les informations concernant le
fabricant, 'année de fabrication et le numéro de fabrication, ainsi que les
caractéristiques techniques.

A A

000043_401_R001

Inscription sur la plaque Signification
signalétique

Type Désignation de I'appareil
Serial No. N° de série

Pression minimale / maximale
admissible

Min. / max. allowable pressure PS

Max. allowable flow temperature of Température aller maximale admissible
system du systéme

Min. / max. working temperature TS Température de service min. / max. (TS)
Year of manufacture Année de fabrication
Max. system pressure Pression systéme max.

Min. operating pressure set up on Pression de service minimale réglée sur
site site

432  Codetype

N° Code type (exemple)

1 Désignation de l'unité
de commande

2 Nombre de pompes Variomat VS2- 1, VG 5001, VF 5001
3 Cuvede base «VG» 1 23 4 5 6
4 Volume nominal

5 Cuveenaval «VF»

6 Volume nominal

44 Fonction

3 000135 461_R00*
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1 Installation de chauffage WV | Vanne d'appoint d’eau
2 Vase d'expansion de PIS | Capteur de pression
pression « MAG »
3 Reflex Fillset Impuls PV | Soupape de décharge (robinet
a boisseau sphérique motorisé)
4 Unité de commande PU | Pompe (maintien de pression)
5 Alimentations SV | Soupape de sécurité
hydrauliques
6 Compartiment du vase EC | Conduite d’expansion
primaire
7 Compartiment du vase FD | Vanne de remplissage et de
secondaire vidange
ST Collecteur d'impuretés LIS | Cellule de charge pour la
détection du niveau d’eau
FQIRA+ | Compteur d'eau a DV | Soupape de dégazage
impulsions
wC Conduite de VE | Aération et purge
réalimentation

Vase d’expansion

Un vase primaire et, en option, plusieurs vases secondaires peuvent étre
raccordés. Une membrane sépare les vases en deux espaces, un pour I'eau et un
pour I'air, ce qui empéche la pénétration de I'oxygéne de I'air dans I'eau
d’expansion. Le compartiment pour I'air est relié a 'atmosphére par une
conduite « VE ». Le vase primaire est relié hydrauliquement de maniére flexible a
I'unité de commande. Cela assure la fonction de mesure de niveau « LIS » qui
fonctionne avec une cellule de charge.

Unité de commande

L'unité de commande comprend le systéme hydraulique et la commande. La
pression est détectée par le capteur de pression « PIS », le niveau par la cellule de
charge « LIS »; ils s'affichent sur I'écran de la commande.

Maintien de pression

Si I'eau est chauffée, la pression augmente dans le systeme de l'installation. En
cas de dépassement de la pression réglée sur la commande, la soupape de
décharge « PV » s'ouvre et fait s’écouler I'eau hors de I'installation via la conduite
d’expansion « EC » dans le vase primaire. La pression dans le systéme chute a
nouveau. Sil'eau refroidit, la pression diminue dans le systéme de l'installation.
En cas de passage sous la pression définie, la pompe « PU » est activée et améne
I'eau du vase primaire a I'installation via la conduite d’expansion « EC ». La
pression augmente dans l'installation. Le maintien de la pression est assuré par
la commande et stabilisée par le vase d’expansion de pression « MAG ».

Dégazage

Deux conduites d’expansion « EC » sont nécessaires pour le dégazage de I'eau de
I'installation. Une conduite pour I'eau riche en gaz en provenance de
I'installation et une conduite de retour pour I'eau dégazée vers l'installation.
Pendant le dégazage, la pompe « PU » et la soupape de décharge « PV » sont en
service. Une partie du flux riche en gaz de I'eau de I'installation V est ainsi
amenée via le vase primaire dépressurisé. Les gaz libres et dissous sont séparés
de I'eau par la pression atmosphérique et évacués par la soupape de dégazage

« DV ». La commande assure une compensation hydraulique par le réglage de la
course de la soupape de décharge « PV » (robinet a boisseau sphérique
motorisé). Ce processus peut étre appliqué en trois variantes (dégazage continu,
intermittent ou de chasse).

Réalimentation

Si le niveau minimum d’eau n’est pas atteint dans le vase primaire, la vanne
d'appoint d'eau « WV » s'ouvre jusqu'a I'atteindre. Lors de la réalimentation, le
nombre de demandes, la durée et la durée de réalimentation pendant un cycle
sont surveillés. En liaison avec un compteur d’eau a impulsions FQIRA+, le débit

de réalimentation individuelle et le débit de réalimentation totale sont surveillés.

45 Etendue de la livraison

L'étendue de la livraison est détaillée sur le bordereau de livraison et le contenu
est indiqué sur I'emballage. Inmédiatement apres la réception des
marchandises, vérifiez que la livraison est compléte et intacte. Déclarez
immédiatement les avaries de transport.

Equipement de base pour le maintien de pression :
. Appareil sur une palette.
- Unité de commande et vase primaire « VG ».
- Vase primaire emballé avec accessoires sur le pied du réservoir.
. Aération et purge « VE »
. Vanne dedégazage « DV »
. Embout de réduction
. Cellule de charge « LIS »
- Sachet avec les instructions de service.

46 Equipement supplémentaire en option

Les équipements supplémentaires suivants sont disponibles pour I'appareil :
. Isolation thermique pour le vase primaire
. Vases secondaires
- Emballé avec les accessoires sur le pied du réservoir
. Aération et purge « VE »
. Soupape de dégazage « DV »
. Embout de réduction
. Equipement supplémentaire avec tuyau BoB pour le limiteur de
température « TAZ+ »
. Fillset pour la réalimentation en eau.

- Avecdisconnecteur intégré, compteur d'eau, collecteur d'impuretés
et sectionnements pour la conduite de réalimentation « WC ».

. Fillset Impuls avec compteur d’eau a impulsions FQIRA+ pour la
réalimentation en eau.

. Servitec pour la réalimentation et le dégazage.

. Fillsoft pour I'adoucissement de I'eau de réalimentation a partir du réseau
d’eau potable.

- LefFillsoft se monte entre le Fillset et I'appareil. La commande de
I'appareil évalue les débits de réalimentation et signalise la nécessité
de remplacer les cartouches d’adoucissement.

. Extensions pour la commande de I'appareil :

- Modules E/S pour la communication classique

- Module de communication pour la commande externe de la
commande

- Master-Slave-Connect pour la commutation interconnectée avec
maximum 10 appareils.

- Circuit combiné en vue de I'extension de puissance et montage en
paralléle de 2 installations hydrauliques a connexion directe

- Modules bus:

. Profibus DP
. Ethernet (Modbus TCP/IP)
. Modbus RTU
. BACnet-IP
. BACnet MS/TP
. Détecteur de rupture de membrane.

Remarque!
' Des modes d’emploi distincts sont fournis avec les équipements
complémentaires.

5 Module E/S (module d’extension optionnel)

Le module E/S est raccordé et cablé en usine.

Il permet d’étendre les entrées et sorties de la commande Control Touch.
Six entrées numériques et six sorties numériques traitent les messages et
alarmes :

Entrées

Trois entrées comme contacts a ouverture avec un potentiel propre de 24V
pour les réglages par défaut.

. Surveillance externe de la température

. Signal de pression minimal

. Réalimentation manuelle en eau

Trois entrées comme contacts a fermeture avec un potentiel externe de 230 V
pour les réglages par défaut.

. Arrét d'urgence

. Fonctionnement manuel (par ex. pour la pompe ou le compresseur)

. Fonctionnement manuel pour la soupape de décharge

Sorties

Sans potentiel comme inverseur. Réglage par défaut pour les messages :
. Erreur de réalimentation

. Sous-dépassement de la pression minimale

. Dépassement de la pression maximale

. Mode manuel ou darrét
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> Remarque!
. Pour les réglages par défaut des modules E/S, & 5.2.3 "Réglages

par défaut du module E/S", B 55
. En option, toutes les entrées et sorties numériques sont
librement configurables. Le réglage est effectué par le service

aprés-vente du fabricant Reflex, & 13.1 "Service aprés-vente du

fabricant Reflex", B 73

5.1 Caractéristiques techniques

Commande de I'appareil avec module E/S

H
000755_401_R001
1 | Sorties du relais du module 4 | Commande Control Touch
E/S* 5 | Connexion RS-485
LG . 6 sorties numériques

— — - 2 | Module E/S 6 | Connexion RS-485
Boitier Boitier en plastique 3| Raccords des lignes E/S optionnelle
Largeur (1) : 340 mm . Maitre / esclave
Hauteur (h): 233,6mm * Busdeterrain
Profondeur (p) : 77 mm * Les 2 sorties analogiques ne sont pas requises, car la commande Control Touch
Poids : 2,0kg comprend déja deux sorties analogiques pour la mesure de la pression et du
Température de service admissible: | -5°C—-55°C niveau.
Température de stockage admissible : | -40 °C-70°C p " -

- - Réglages des résistances terminales

Degré de protection IP: IP 64 "

i i i Cavalier / Parametres Module E/S Control Touch
Alimentation en tension : 230V AC, 50 - 60 Hz (CEI 38) commutateur
Fusible (primaire) : 0,16 A a action retardée Cavalier J10 activé X

etJ11 désactivé

Entrées/sorties Commutateur DIP v X
+ 6 sorties de relais sans potentiel (inverseur) 1 active
* 3entrées numériques 230 V AC et2 désactivé

. 3 entrées numériques 24 V AC
. 2 sorties analogiques (celles-ci ne sont pas requises, car elles sont déja
comprises dans la commande Control Touch.)

Interfaces avec la commande

. RS-485

. 19,2 kbit/s

. Sans potentiel

. Raccordement au moyen de bornes a fiches ou a vis
. Protocole spécifique aux RSI

52 Parameétres

Danger de mort par électrocution !

Danger de blessures mortelles par électrocution. Méme apreés avoir

débranché la fiche de secteur, certains composants de la carte de I'appareil

peuvent rester sous tension 230 V.

. Avant de retirer les couvercles, débranchez complétement la
commande de I'appareil de I'alimentation électrique.

. S'assurer que la carte est hors tension.

5.2.1 Réglages des résistances terminales dans les réseaux RS-485

Exemples pour activer ou désactiver les résistances terminales dans les réseaux

RS-485.

Les commutateurs DIP 1 et 2 se trouvent sur la carte-mére de la
commande.
Longueur maximale de 1 000 métres pour la connexion RS-485

Commandes d'appareil et modules E/S dans la fonction Maitre-Esclave

000756_401_R001

1 | Commande Control Touch
dans la fonction Maitre

4 | Module E/S pour la fonction
Esclave

2 | Module E/S pour la fonction
Maitre

5 | Module E/S pour I'extension

3 | Commande Control Touch
dans la fonction Esclave

Fonction Maitre
Réglages des résistances terminales
Cavalier/ Parametres Module E/S Control Touch
commutateur
Cavalier J10 activé X
etJ11 désactivé
Commutateur DIP .
1 activé X
et2 désactivé
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Fonction Esclave

Réglages des résistances terminales

Configurez I'adresse du module avec les commutateur DIP 1 a 4.
Procédez comme suit :

Eavallert/t P ot Module E/S Module E/5 Control 1. Débranchez la fiche de secteur du module E/S.
ommutateur arametres odule I ;:our_ Touch 2. Ouvrezle couvercle du boitier.
Extension 3. Basculezles commutateurs DIP 1 a 4 en position ON ou OFF.
Cavalier J10 activé X
etJ11 désactivé X Adresse du Commutateur DIP Utilisation pour
module les modules
gimmutateur activé X 112 |3|4|5|6]|7]8
1 1 00|01 00| 0 1
et2 désactivé === === - 2 0 1 0 0 1 0 0 0 2
) 3 1{1{0j0[1T[0|O0]|O 3
522  Réglage de I'adresse du module 2 0olol1 lol1lololo 2
Définition de I'adresse du module sur la carte-mére du module E/S 5 11ol1]lol1lololo 5
6 of1(1]j]0|1]0|0]O 6
! 7 1 1 1 0|1 00| 0 7
8 ofofo|1|1|0|0]oO 8
9 1 001 1 00| 0 9
10 01 01 1 00O 10
[
523  Réglages par défaut du module E/S
DDDD[D o (5 Les entrées et sorties du module E/S sont configurées en usine avec des réglages
[y o e g par défaut.
I Sinécessaire, les réglages par défaut peuvent étre modifiés et adaptés aux
i T B S conditions locales.
Le déclenchement des entrées 1 a 6 du module E/S est indiqué dans la mémoire
‘ 1 | Commutateur DIP | des erreurs de la commande de I'appareil.
Position des commutateurs DIP > Remarque !
. Les réglages par défaut s'appliquent a partir de la version V1.10
Commutateur DIP 14 4: Pour la configuration de I'adresse du du logiciel.
module . En option, toutes les entrées et sorties numériques sont librement
. Réglage variable sur ON ou OFF configurables. Le réglage est effectué par le service aprés-vente
Commutateur DIP 5 En permanence en position ON du fabricant Reflex, & 13.1 "Service aprés-vente du fabricant

Commutateur DIP6a8: .

A des fins de test interne Reflex", B 73

Pendant le fonctionnement en position OFF

Emplacement | Evaluationdu | Texte du message Entrée dans la | Priorité avantle | Le signal sur I'entrée provoque I'action suivante
signal mémoire des | déroulement
défauts
ENTREES
1 Contacta Surveillance externe de Oui Oui . Les électrovannes sont fermées.
ouverture la température + Electrovanne (2) dans conduite de décharge (1)
. Electrovanne (3) dans conduite de décharge (2)
. Le relais de sortie (1) est commuté.
2 Contacta Signal externe, pression Oui Non . Les électrovannes sont fermées.
ouverture minimale . Electrovanne (2) dans conduite de décharge (1)
Electrovanne (3) dans conduite de décharge (2)
Le relais de sortie (2) est commuté.
3 Contacta Réalimentation manuelle Oui Oui . L'électrovanne (1) dans la conduite de réalimentation s’ouvre
ouverture manuellement.
. Le relais de sortie (5) est commuté.
4 Contacta Arrét d'urgence Oui Oui . Les pompes (1) et (2) sont désactivées.
fermeture . Les électrovannes (2) et (3) dans la conduite de décharge sont
fermées.
. L'électrovanne (1) dans la conduite de réalimentation est
fermée.
. Active un « Défaut collectif » sur la commande de I'appareil.
5 Contacta Pompe manuelle 1 Oui Oui . La pompe (1) s'enclenche manuellement.
fermeture . Le relais de sortie (5) est commuté.
6 Contacta Décharge manuelle 1 Oui Oui L'électrovanne (1) est ouverte.
fermeture
SORTIES
1 Changeur Voir Entrée 1
2 Changeur Voir Entrée 2
3 Changeur . Passage sous la pression minimale.
. Message « ER 01 » sur la commande
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Emplacement | Evaluationdu | Texte du message Entrée dans la

Priorité avantle | Le signal sur I'entrée provoque l'action suivante

signal mémoire des | déroulement
défauts
4 Changeur . Dépassement de la pression maximale
. Message « ER 10 » sur la commande
5 Changeur Bascule en cas de mode manuel
Bascule en cas de mode arrét
Bascule avec les entrées actives 3,5,6
6 Changeur Erreur de réalimentation . Dépassement des valeurs de réglage de la réalimentation.

Active les messages suivants sur la commande de I'appareil :
. «ER 06 » Durée de réalimentation
. «ER 07 » Cycles de réalimentation
. «ER 11 » Débit de réalimentation
. «ER 15 » Vanne d'appoint d'eau

. «ER 20 » Débit de réalimentation maximal

53 Remplacement des fusibles

Danger d'électrocution !

Danger de blessures mortelles par électrocution. Méme apreés avoir

débranché la fiche de secteur, certains

composants de la carte de I'appareil peuvent rester sous tension 230 V.

. Avant de retirer les couvercles, débranchez complétement la
commande de I'appareil de I'alimentation électrique.

. S'assurer que la carte est hors tension.

Le fusible se trouve sur la carte-mére du module E/S.

= e e

LN

[

DDDDDD

o5 i ;

REET

Type Puissance
électrique [kW]
VS 2-1/35 1,1
VS 2-1/60 1,1
VS 2-1/75 ;1
VS 2-1/95 1,1
VS 2-2/35 1,2
VS 2-2/60 2,2
VS 2-2/75 2,2
VS 2-2/95 2,2
6.2 Cuves

Raccordement
électrique [Hz; A]

50;5
50;5
50;5
50;5
50;5
50;10
50;10
50;10

Poids [kg]

29
37
50
53
58
61
89
92

000253_401_R001

|

l

LI
000154 461 ROO1

Cuve de base

Cuve en aval

‘ 1 ‘ Fusible pour courant faible F1 (250 V, 0, 16 A a action retardée)

Procédez comme suit.

1. Débranchez le module E/S de I'alimentation électrique.
Débranchez la fiche de secteur du module.

Ouvrez le couvercle de la boite de bornes.

Retirez le couvercle du boitier.

Remplacez le fusible défectueux.

Mettez en place le couvercle du boitier

Fermez le couvercle de la boite de bornes.

NouswN

Le remplacement du fusible est terminé.

6 Caractéristiques techniques

6.1 Unité de commande

> Remarque!
Les valeurs suivantes s'appliquent a toutes les unités

de commande:

- Température aller admissible : 120°C

- Température de service admissible : 70°C

- Température ambiante admissible : 0°C-45°C
- Degré de protection : IP54

- Nombre d'interfaces RS-485 : 1

- ModuleE/S: En option
- Tension électrique unité de commande : 230V;2A
- Niveau sonore: 55dB

Branchez I'alimentation électrique du module avec la fiche secteur.

| > Remarque!

Pour les cuves de base, des isolations thermiques sont disponibles en
option, % 4.6 "Equipement supplémentaire en option", & 53.

> Remarque!
Les valeurs suivantes s'appliquent a tous les
vases :

Type

200

300

400

500

600

800
1000/740
1000/1000
1500
2000
3000

Pression de service :
Raccord :

Diamétre @

«D>»[mm]
634
634
740
740
740
740
740
1000
1200
1200
1500

Poids [kg]

37
54
65
78
94
149
156
320
465
565
795

6 bar
G1"

Hauteur«H» Hauteur <h»

[mm]
1060
1360
1345
1560
1810
2275
2685
2130
2130
2590
2590

[mm]
146
146
133
133
133
133
133
350
350
350
380
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Type Diametre@d  Poids[kg]  Hauteur«H» Hauteur«h»
«D»[mm] [mm] [mm]
4000 1500 1080 3160 380
5000 1500 1115 3695 380
7 Montage

Danger de blessures mortelles par électrocution.

Il existe un risque de blessures mortelles en cas de contact avec des

composants électroconducteurs.

. Assurez-vous que la ligne d'alimentation vers I'appareil est hors tension
et protégée contre la remise en marche.

. Assurez-vous que l'installation ne peut pas étre remise en marche par
d’autres personnes.

. Assurez-vous que les travaux de montage sur le raccordement
électrique de I'appareil sont uniquement réalisés par un électricien
qualifié conformément aux régles locales électrotechniques en vigueur.

Risque de blessures dii au liquide sortant sous pression

En cas de montage, de démontage ou d’entretien erroné, il existe un risque

de bralures et de blessures au niveau des raccords di a la sortie soudaine

d'eau ou de vapeur chaudes sous pression.

. Assurez-vous que le montage, le démontage et les travaux d'entretien
sont conformes.

. Assurez-vous que l'installation est dépressurisée avant d'effectuer le
montage, le démontage et les travaux d'entretien sur les raccords.

Risque de brilures sur les surfaces briilantes

Les températures de surface des installations de chauffage peuvent étre trés

élevées et entrainer des brilures.

. Porter des gants de protection.

. Apposer les panneaux d'avertissement correspondants a proximité de
I'appareil.

- Assurez-vous que la capacité portante du sol est suffisante lors du
remplissage des vases.
- Veillez a ce que I'unité de commande et les vases soient installés au
méme niveau.
. Possibilité de remplissage et de purge d’eau.
- Mettez a disposition un raccord de remplissage DN 15 selon
DIN 1988 - 100 et EN 1717.
- Mettez a disposition un ajout d’eau froide en option.
- Préparez un écoulement pour I'eau vidangée.
. Raccordement électrique, % 6 "Caractéristiques techniques", & 56.
. Utilisez uniquement des dispositifs de transport et de levage autorisés.
- Les ceillets des vases sont congus pour une installation verticale selon
DIN 28086. lIs servent exclusivement d'aide au montage lors de
I'installation.
Pour les vases avec deux ceillets, utiliser une traverse lors du
transport.
. Lors de la configuration, aucune force d'accélération transversale et
longitudinale n'a été prise en compte. Si des charges de ce type peuvent
survenir, apporter une preuve spécifique et adapter.

7.3 Réalisation

ATTENTION

Dommages en cas de montage incorrect

L'appareil peut étre exposé a des charges supplémentaires au niveau des

raccords de conduites ou des appareils de l'installation.

. Les conduites doivent étre raccordées sans force ni moment et posées
sans vibration.

. Si nécessaire, prévoyez un appui pour les conduites ou les appareils.

. Pour toute question, veuillez vous adresser au service aprés-vente et au
service clientéle de Reflex.

Danger de blessures par chutes ou coups

Contusions par chutes ou coups au niveau des piéces de I'installation durant

le montage.

. Portez I'équipement de protection individuelle (casque de protection,
vétements de protection, gants de protection, chaussures de sécurité).

Remarque!
> Confirmez le montage et la mise en service dans les regles de I'art sur le
certificat de montage, de mise en service et de maintenance. Cette
condition doit étre remplie afin de pouvoir recourir a la garantie.
- Confiez la premiére mise en service ainsi que la maintenance
annuelle au service aprés-vente du fabricant Reflex.

7.1 Conditions préalables au montage
7.1 Contrdle de I'état a la livraison

Avant la livraison, I'appareil est minutieusement contrdlé et emballé. Durant le
transport, il nest pas possible d’exclure des détériorations.
Procédez comme suit :
1. Controlez la livraison a l'arrivée.
. Exhaustivité
. Dommages dus au transport.
2. Documentez les dommages.
3. Contactez le transporteur afin de signaler les dommages.

7.2 Préparatifs

Etat de I'appareil livré :

. Controlez le serrage correct de tous les raccords vissés de I'appareil. Si
nécessaire, resserrez les vis.

Préparatifs pour le montage de I'appareil :

. Acces interdit aux personnes non autorisées.

. Local bien aéré a I'abri du gel.
- Température ambiante entre 0 °Cet 45 °C (32 °Fa 113 °F).

. Sol plan et solide.

Lors du montage, procédez aux travaux suivants :

. Positionnez I'appareil.

. Complétez la cuve de base et les cuves en aval en option.

. Etablissez les raccordements coté eau de 'unité de commande sur
I'installation.

. Réalisez les interfaces conformément au schéma des bornes.

. Raccordez les cuves en aval en option entre elles c6té eau avec la cuve de
base.

> Remarque!
Lors du montage, veillez a ce que les robinets puissent étre actionnés et
a ce que les conduites puissent étre raccordées.

73.1 Positionnement

000153_401_R001

Fixez la position de I'unité de commande, des cuves de base et, le cas échéant,
des cuves en aval.
. Variomat 2-1:

- L'unité de commande peut étre installée des deux c6tés a c6té ou
avant la cuve de base. La distance entre 'unité de commande et la
cuve de base est liée a la longueur du kit de raccordement fourni.

. Variomat 2-2:

- L'unité de commande peut étre installée a gauche ou a droite de la
cuve de base. La distance entre I'unité de commande et la cuve de
base est liée a la longueur du kit de raccordement fourni.

73.2  Montage des piéces rapportées pour les cuves

Les piéces détachées sont emballées dans des sachets et fixées sur un pied des
vases.

. Coude de compensation de pression (1).

. Reflex Exvoid avec clapet anti-retour prémonté (2)

. Cellule de charge « LIS »
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Montage

@ < 740mm @ =1000mm

000141 461 R002

Procédez aux travaux de montage suivants pour les piéces détachées :

1. Montez le Reflex Exvoid (2) sur le raccordement du vase concerné.

2. Retirez le capuchon de protection du clapet anti-retour.

3. Montez le coude de compensation de pression (1) sur les vases pour
I'aération et la purge a I'aide du raccord de collier de serrage.

> Remarque!
Ne montez la cellule de charge « LIS » qu'apres I'installation définitive
du vase primaire, & 7.3.3 "Installation des cuves", B 58.

> Remarque!
N’obstruez pas I'aération et la purge afin de garantir un
fonctionnement sans dysfonctionnement.

733 Installation des cuves

ATTENTION

Dommages en cas de montage incorrect

L'appareil peut étre exposé a des charges supplémentaires au niveau des

raccords de conduites ou des appareils de I'installation.

. Les conduites doivent étre raccordées sans force ni moment et posées
sans vibration.

. Si nécessaire, prévoyez un appui pour les conduites ou les appareils.

. Pour toute question, veuillez vous adresser au service aprés-vente et au
service clientéle de Reflex.

. Toutes les ouvertures a brides des vases sont des ouvertures de regard et
d’entretien.
- Installez les vases en observant une distance suffisante par rapport

aux murs et au plafond.

. Installez les vases sur une surface ferme.

. Veillez a ce que les vases soient placés a la verticale et dégagés.

. En cas d'utilisation de vases secondaires, employez des vases de méme
type et de mémes dimensions.

. Assurez le fonctionnement de la mesure du niveau « LIS ».

. Installez I'unité de commande et les vases au méme niveau.

ATTENTION

Dommages matériels

Les percages dans les pieds du vase sont strictement réservés a la protection
pendant le transport.

. Ne fixez pas les vases définitivement au sol.

@ <740mm )

000146 461 R001

ATTENTION

Détérioration de I'appareil en cas de marche a vide de la pompe

En cas de raccordement incorrect de la pompe, il existe un danger de marche

avide.

. Le raccordement du collecteur de décharge et celui de la pompe ne
doivent pas étre permutés.

. Veillez au raccordement correct de la pompe avec la cuve de base.

Lors de I'installation du vase primaire et des vases secondaires, observez les
remarques suivantes :

4 Dg 47_

000038_401_R001

1 Autocollant 3 Kit de raccordement
«Pompe »
2 Kit de raccordement « Conduite de | 4 Kit de raccordement du
décharge » vase secondaire

. Alignez le vase primaire, & 7.3.1 "Positionnement", & 57.
. Montez le kit de raccordement (2) et (3) avec les raccords filetés et les joints
sur les raccordements de la bride inférieure du réservoir du vase primaire.
- Veillez a bien raccorder le kit de raccordement pour la conduite de
décharge (2) au-dessous de I'autocollant (1). Si vous permutez les
raccordements, la pompe risque de marcher a vide.
- Pourlesvases jusqu’a @ 740 mm:
. Raccorder le kit de raccordement (2) et (3) sur les deux
mamelons libres 1" de la bride du réservoir.
. Raccorder le kit de raccordement (4) du vase secondaire a la
piéce en T sur la sortie de la bride du réservoir.
- Pour les vases a partir de @ 1000 mm :
. Raccorder le kit de raccordement (2) au mamelon 1" de la bride
du réservoir.
. Raccorder le kit de raccordement (3) et (4) avec la piece en T sur
le mamelon 1" de la bride du réservoir.

Remarque!

Montez le kit de raccordement (4) joint sur le vase secondaire en
option. Raccordez sur site le kit de raccordement (4) au vase primaire a
I'aide d'une conduite flexible.

> Remarque!

La soupape de stireté sur le systéme hydraulique du Variomat est
strictement réservée a la sécurisation du vase. Elle n’est pas destinée a
la sécurisation de l'installation raccordée. Poser le tuyau d'évacuation
en veillant a exclure tout danger en cas de relachement de la pression.
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734  Raccordement hydraulique

73.4.1 Raccordement au systéme de I'installation

Briilures de la peau et des yeux dues a la vapeur d’eau brdlante.

De la vapeur d’eau bralante peut s'échapper de la soupape de stireté. La

vapeur d’eau brdlante provoque des bralures de la peau et des yeux.

. Assurez-vous que la conduite d'écoulement de la soupape de s(ireté de
I'unité de commande est posée de sorte que personne ne puisse étre
mis en danger.

ATTENTION

Dommages en cas de montage incorrect

L'appareil peut étre exposé a des charges supplémentaires au niveau des

raccords de conduites ou des appareils de I'installation.

. Les conduites doivent étre raccordées sans force ni moment et posées
sans vibration.

. Si nécessaire, prévoyez un appui pour les conduites ou les appareils.

. Pour toute question, veuillez vous adresser au service aprés-vente et au
service clientéle de Reflex.

> Remarque!
Chaque raccordement de vase doit étre équipé, coté eau, d'une vanne a
capuchon et d’un dispositif de vidange.

Raccordement a la cuve de base

L'unité de commande est placée sur la cuve de base en fonction de la variante
d'installation choisie et est reliée avec son kit de raccordement.

Les raccordements sur l'installation sont identifiés par un autocollant sur 'unité
de commande:

Pumpen Uberstrémung Nachspeisung

Zur Anlage Zur Anlage Zum Behdlter
Raccordement de Raccordement de la Raccordement de la
la pompe a soupape de décharge a réalimentation a
I'installation I'installation I'installation

Raccordement a I'installation

1 2
| t=0°C-70°C \

w

ps<6bar @Y

MAG

000152_401_R00"

Générateur de chaleur

Equipement supplémentaire en option

Cuve en aval

Cuve de base

Kit de raccordement de la cuve de base

1
2
3
4 Couplage rapide ReflexR 1x 1
5
6
7

Représentation non contractuelle de I'unité de commande

EC Conduite de dégazage
. Eau riche en gaz depuis I'installation
. Eau dégazée vers I'installation

LIS Mesure du niveau « LIS »

wc Conduite de réalimentation

MAG | Vase d’expansion de pression

Si nécessaire, installez un vase d’expansion de pression a membrane MAG >

35 litres (par ex. Reflex N). Il sert a réduire la fréquence de commutation et peut
simultanément étre utilisé comme protection individuelle par fusibles du
générateur de chaleur. Pour les installations de chauffage, le montage de

robinetteries d'arrét entre I'appareil et le générateur de chaleur est nécessaire
selon DIN / EN 12828. Dans le cas contraire, monter des arréts sécurisés.

Conduites d’expansion « EC»

Installez deux conduites d’expansion « EC » en raison de la fonction de dégazage.
. Une conduite depuis I'installation pour I'eau riche en gaz.

. Une conduite vers I'installation pour I'eau dégazée.

La dimension nominale de raccordement « DN » pour les conduites d’expansion
«EC» doit étre définie pour une pression de service minimale « Po ».

2500

000171 481 R002

Calcul Po, % 8.2 "Points de commutation Variomat", & 63.

La dimension nominale « DN » est valable pour la longueur d’une conduite
d’expansion jusqu’a 10 m. Au-dela, la dimension doit étre supérieure.
L'intégration doit étre réalisée dans le débit volumétrique principal « V» du
systeme de l'installation. Vu dans le sens de circulation de I'installation, intégrer
la conduite d’expansion de I'eau riche en gaz avant la conduite d'eau dégazée.
Evitez la pénétration d'impuretés grossiéres et ainsi une surcharge du collecteur
d'impuretés « ST ». Raccordez les conduites d’expansion « EC » selon les variantes
de montages adjacentes.

Type :I‘;’Isr:’a’;ed::&';’:;e DN32  DN40  DN5O
VS2-1 X
VS 2-2/35 X
VS22 <35 X
VS 2-2 >35 - - X

Remarque!

> La température de I'eau sur le point d'intégration des conduites
d’expansion « EC » doit étre comprise entre 0 °C et 70 °C. Une utilisation
de cuves en aval n'augmente pas la plage d'utilisation. La protection de
température ne serait pas garantie par le débit pendant la phase de
dégazage.

7.3.4.2 Conduite de réalimentation

Lorsque la réalimentation automatique avec de I'eau n’est pas raccordée, le
raccord de la conduite de réalimentation « WC » doit étre obturé a I'aide d’'un
faux capuchon R ¥z pouce.
. Evitez un défaut de 'appareil en garantissant une réalimentation manuelle
avec de |'eau.
. Installez au moins un collecteur d'impuretés « ST » avec un crible
< 0,25 mm a proximité de I'électrovanne de réalimentation.
- Posez une conduite courte entre le collecteur d'impuretés « ST » et
I'électrovanne de réalimentation.

> Remarque!
Employez un réducteur de pression dans la conduite de réalimentation
«WC» lorsque la pression au repos est supérieure a 6 bars.

> Remarque!

Installez si nécessaire pour une réalimentation depuis le réseau d'eau
potable le Reflex Fillset pour la conduite de réalimentation « WC», & 4.6
"Equipement supplémentaire en option", B 53.

. Les systemes de réalimentation Reflex comme par exemple le
Reflex Fillset sont prévus pour des conduites de réalimentation
< 1md/h.
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735  Montage de l'isolation thermique

000044_461_R001

Posez I'isolation thermique (2) disponible en option autour de la cuve de base (1)
puis fermez I'isolation thermique avec la fermeture a glissiére.

> Remarque!
Isolez la cuve de base sur les installations de chauffage et les conduites
d'expansion « EC®» contre une perte de chaleur.
- Pour le couvercle de la cuve de base ainsi que la cuve en aval, une
isolation thermique n’est pas requise.

> Remarque!
En cas de formation d’eau de condensation, montez une isolation
thermique c6té client.

73.6  Montage de la cellule de charge

ATTENTION

Dommages du dynamomaétre en cas de montage incorrect

Dommages, dysfonctionnements et mesures erronées du dynamomeétre pour
la mesure de niveau « LIS » en cas de montage incorrect.

. Respectez les remarques pour le montage du dynamomeétre.

La mesure du niveau « LIS » fonctionne avec un capteur de pression. Montez-le

lorsque le vase primaire se trouve dans sa position définitive, & 7.3.3

"Installation des cuves", B 58. Observez les remarques suivantes :

. Retirez la sécurité de transport (bois équarri) sur le pied du réservoir pour le
montage du vase primaire.

. Remplacez la sécurité de transport par le capteur de pression.

—  Enoption, le capteur de pression peut étre fixé sur le pied du
réservoir du vase primaire a I'aide des vis fournies. Une fixation n’est
cependant pas nécessaire.

. Evitez les impacts du capteur de pression, par ex. en cas d'alignement
ultérieur du vase.

. Raccordez le vase primaire et le premier vase secondaire a I'aide de
flexibles de raccordement.

- Employez les kits de raccordement fournis, & 7.3.3 "Installation des
cuves", 2 58.

. Effectuez une mise a zéro du niveau de remplissage lorsque le vase
primaire est aligné et complétement purgé, % 8.6 "Paramétrage de I'unité

de commande dans le menu client", B 65.

Valeurs de référence pour les mesures du niveau :

Vase primaire Plage de mesure
2001 0-4bar
300-5001 0-10bar

600 - 10001 0- 25 bar

1500 - 2000 | 0- 60 bar

3000 -50001 0-100 bar

4 ¥,

CX

> Remarque!
La cellule de charge ne résiste pas aux chocs de pression et ne doit pas
étre peinte !

74 Variantes de commutation et de réalimentation
741 Fonction

Le niveau de remplissage actuel dans la cuve de base est enregistré par le
capteur de niveau « LIS » et analysé par I'unité de commande. La valeur du
niveau de remplissage minimal a été saisie dans le menu client de la commande.
En cas de sous-dépassement du niveau de remplissage minimal, la soupape de
réalimentation « WV » s'ouvre et remplit la cuve de base.

Remarque!

> Pour compléter la réalimentation depuis le réseau d’eau potable, Reflex
propose le Fillset avec séparateur systéme intégré et installation
d’adoucissement Fillsoft, & 4.6 "Equipement supplémentaire en
option", & 53.

74.1.1 Utilisation dans une installation a alimentation incorporée

-

|

<o

Y@ ST,

4 5, 000150_461_R001

Générateur de chaleur

Vase d'expansion de pression « MAG »

Unité de commande

1
2
3 Cuve de base
4
5

Reflex Fillset

ST Collecteur d'impuretés

wC Conduite de réalimentation

PIS Transducteur de pression

wv Electrovanne pour la réalimentation

EC Conduite de dégazage
. Pour I'eau riche en gaz depuis I'installation.
. Pour I'eau dégazée vers l'installation.

LIS Mesure du niveau

Installation a alimentation incorporée < 350 kW, Température de I'eau < 100 °C.

. Montez en aval pour une réalimentation avec eau potable le Reflex Fillset
avec séparateur systeme intégré.

. Si vous ne montez pas de Reflex Fillset en amont, employez un collecteur
d'impuretés « ST » avec un crible de filtre > 0,25 mm.

> Remarque!
La qualité de I'eau de réalimentation doit satisfaire aux exigences des
consignes applicables, par ex. VDI 2035.
- Sila qualité n'est pas atteinte, employez Reflex Fillsoft pour
I'adoucissement de I'eau de réalimentation du réseau d'eau
potable.
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74.1.2  Utilisation dans un poste de raccordement de chauffage a distance

4 5 000151 461 RO

Poste de raccordement de chauffage a distance

Cuve de base

Vase d'expansion de pression « MAG »

Unité de réalimentation c6té client

v b wWwN =

Unité de commande

WC Conduite de réalimentation

PIS Transducteur de pression

WV | Electrovanne pour la réalimentation

ST Collecteur d'impuretés

EC Conduite de dégazage
. Pour I'eau riche en gaz depuis I'installation.
. Pour I'eau dégazée vers l'installation.

LIS Mesure du niveau

Réalimentation avec de I'eau via une installation d'adoucissement.

. Intégrez toujours I'appareil dans le débit principal « V » pour que le
dégazage de I'eau de I'installation soit garanti. Pour un mélange de retour
centralisé ou aiguillages hydrauliques, c'est le c6té de I'installation. La cuve
du générateur de chaleur comprend une protection individuelle par
fusibles.

. Utilisez pour un équipement avec des installations d'adoucissement Reflex
Fillsoft le Fillset Impuls.

- Lacommande analyse le débit de réalimentation et signalise le
remplacement nécessaire des cartouches d’adoucissement.

Remarque!
' La qualité de I'eau de réalimentation doit satisfaire aux exigences des
consignes applicables, par ex. VDI 2035.

75 Raccordement électrique

Danger de blessures mortelles par électrocution.

Il existe un risque de blessures mortelles en cas de contact avec des

composants électroconducteurs.

. Assurez-vous que la ligne d'alimentation vers |'appareil est hors tension
et protégée contre la remise en marche.

. Assurez-vous que I'installation ne peut pas étre remise en marche par
d'autres personnes.

. Assurez-vous que les travaux de montage sur le raccordement
électrique de I'appareil sont uniquement réalisés par un électricien
qualifié conformément aux régles locales électrotechniques en vigueur.

EC Conduite de dégazage
. Pour I'eau riche en gaz depuis I'installation.
. Pour I'eau dégazée vers l'installation.

LIS Mesure du niveau

L'eau de chauffage a distance est particulierement adaptée comme eau de

réalimentation.

. La préparation de I'eau n’est plus nécessaire.

- Utilisez un collecteur d'impuretés « ST » pour la réalimentation avec un
crible de filtre > 0,25 mm.

> Remarque!
Il vous faut I'autorisation du fournisseur de I'eau de chauffage a
distance.

7.4.1.3 Utilisation d'une installation avec mélange de retour centralisé

Voo
PIS_ EC

wC Fillsoft] |Fillset Impuls|

D<M =AEm TG

6
000149 461 ROO1

Lors du raccordement électrique, on distingue entre I'élément de raccordement
et I'élément de commande.

12 5
=
é\
000159 461 R00*
1 Capot de la piece de 4 | Commande tactile
raccordement (rabattable)
2 | Interrupteur principal 5 | Arriere de la piece de
raccordement
3 | Capotdel'élément de 6 | Passages de cable
commande (rabattable) . Alimentation et
. Interfaces RS-485 protection par fusible
. Sorties de pression et de . Contacts sans potentiel
niveau +  Raccordement de la
pompe « PU »

Générateur de chaleur

Vase d’expansion de pression « MAG »

Cuve de base

«Reflex Fillsoft »

1
2
3
4 Unité de commande
5
6

Fillset Impuls

WC Conduite de réalimentation

PIS Transducteur de pression

WV | Electrovanne pour la réalimentation

ST Collecteur d'impuretés

Les descriptions suivantes sont valables pour les installations standard et se

limitent aux indispensables raccords a la charge du client.

1. Mettez l'installation hors tension et verrouillez-la afin d’exclure toute
remise en marche.

2. Démontez les capots.

A DANGER : danger de blessures mortelles par choc électrique. Méme
apres avoir débranché la fiche de secteur, certains composants de la carte
de I'appareil peuvent rester sous tension 230 V. Avant de retirer les

couvercles, débranchez complétement 'unité de commande de I'appareil
de I'alimentation électrique. Assurez-vous que la platine est hors tension.
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Installez un passe-cable a vis adapté pour le passage des cables a I'arriére

N° de . . "
de la piece de raccordement. Par exemple M16 ou M20. e Signal Fonction Cablage
4. Faites passer tous les cables a travers les passe-cables a vis.
5. Raccordez tous les cables conformément aux schémas des bornes. 22a FB2a Surveillance de tension de la en usine
- Pour la protection par fusibles a la charge du client, observez les pompe 2
puissances connectées de 'appareil, % 6 "Caractéristiques 22b FB2b
techniques”, B 56.
6.  Montez le couvercle. 23 NC Message collectif (libre de sur site,
7. Raccordez la prise secteur a I'alimentation en tension 230 V. 24 com potentiel) en
8. Mettez'installation en marche. Max. 230V, 2 A option
P L 25 NO ’ ¢
Le raccordement électrique est terminé.
27 M1 Fiche plate pour I'alimentation de .
75.1  Schéma des bornes la pompe 1 AU
75.2 Schéma des bornes de la partie de raccordement 31 M2 Fiche plate pour I'alimentation de en usine
la pompe 2
35 +18V (bleu) Cable:
- 36 GND Entrée analogique de mesure du n .
. LIS usine ;
37 AE (brun) fiveau L fiche du
sur le vase primaire .
38 PE (blindage) capteur :
sur site
d | 39 +18V (bleu)
seae (6580 B - i
C]Q |®_‘ \g l 1 40 GND Entrée analogique pression PIS Zl:]r site,
— 41 AE (brun) sur le vase primaire option
1 | Pression ‘ 3 ‘ Fusibles 2 e (Bl re)
2 | Niveau
43 +24V sur site,
N° de Entrées numériques en
borne Signal Fonction Cablage option
44 E1 E1: compteur d'eau a impulsions  en usine
Alimentation
45 E2 E2: contacteur de manque d'eau  ---
X0/1 L
51 GND
X0/2 N Alimentation 230V, max. 16 A Sur site .
52 +24V (alimentation) 5 .
X0/3 PE Soupape de décharge PV 2 (robinet
X0/1 T 53 0,' 10V (grandeurde 3 pojsseau sphérique motorisé),  en usine
réglage) uniquement sur VS 2-2
X012 L2 Alimentation 400V, 54 0-10V (retour
X0/3 L3 fnax. 204 . . sur site d'information)
(uniquement pour Variomat Giga
X0/4 N et Variomat 140 1) 55 GND
X0/6  PE 56 +24V (alimentation)
Carte 57 0-10V (grandeurde  Soupape de décharge PV 1 (robinet en usine
réglage) a boisseau sphérique motorisé)
1 PE
. . . . 58 0-10V (retour
2 N Tension d'alimentation en usine d'information)
3 L
4 Y1 ’ 753  Schéma des bornes de la partie de commande
5 N Electrovanne pour la en usine
réalimentation WV 8 7
6 PE K
/ 2 Soupape de décharge PV 1 (robinet i 2
8 N a boisseau sphérique motorisé ou - ~me  [r2
g v
9 PE électrovanne) ﬁ = o” loTo H°I°I°I°T1 mn T N"M Hofojom
10 V3 1 23\ 4]5 6 \78910 T m‘;—:sh 151617 }1819202122
Soupape de décharge PV 2 (robinet | ‘ ! | \
1 N a boisseau sphérique motorisé ou  --- il e 5 & R cocct Tt
12 PE électrovanne)
1 | Interface RS-485 6 | Sorties analogiques pour la
13 Message de protection contrela  sur site, pression et le niveau
14 marche a vide (libre de potentiel)  en ) 2 | Interface RS-485 Compartiment de la batterie
UETE 2L option 3 | Interface E/S Slot du module Anybus
15 M1 4 | Carte microSD 9 | Commutateur DIP 2
16 N Pompe PU 1 en usine 5 | Alimentation 10V 10 | Commutateur DIP 1
17 PE ;
N°de . .
18 M2 i Signal Fonction Cablage
19 N Pompe PU 2 en usine ] A
20 PE -
) B In'terface BS 485 Sursite
21 FB1 Surveillance de tension de la en usine Mise en réseau 1
pompe 1 3 GND S1
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N°de . . "
o, Signal Fonction Cablage
4 A Interface RS-485
5 B Modules S2 : module d’extension  Sur site
6 GNDS2 ou de communication
7 +5V
8 RxD Interface E/S : interface de la carte .
N En usine

9 TxD mére
10 GND 101
11 +5V
12 RxD
13 TxD
14 GND 102
15

10V~
16 Alimentation 10V En usine
17 FE
18 Y2PE (blindage)
19 Pression

Sorties analogiques : pression et
20 GNDA niveau Sur site

21 N Standard 4 — 20 mA

22 GNDA

7.5.4 Interface RS-485

Les interfaces RS-485 S1 et S2 permettent d'interroger toutes les informations de
la commande et sont employées pour la communication avec les postes de
commande ou d'autres appareils.
. Interface S1
- Avec cette interface, maximum 10 appareils peuvent étre utilisés
dans un circuit combiné maitre / esclave.
. Interface S2
—  Pression «PIS » et niveau « LIS ».
. Etats de service des pompes « PU »,
- Ftats de service du robinet & boisseau sphérique motorisé / de
I'électrovanne.
- Valeurs du compteur d’eau a impulsions « FQIRA+ ».
- Tous les messages.
- Toutesles entrées de la mémoire des erreurs.
Pour la communication entre les interfaces, des modules de bus sont disponibles
comme accessoires en option.

Remarque!

> Si nécessaire, demandez le protocole de I'interface RS-485, les détails a
propos des raccords ainsi que des informations a propos des accessoires
disponibles auprés du service apres-vente du fabricant Reflex.

75.4.1 Raccordement de I'interface RS-485

Carte mére de la commande de 'unité de contrdle tactile.

)

458 TE

1SHE 1T BRERIDTIT

I !
FE] OO0855_&01_R001

N° | Composant

1 | Bornes de raccordement pour la connexion RS-485

2 | Commutateur DIP 1

Procédez comme suit :
1. Branchez le raccordement RS-485 sur la carte mére avec le cable blindé.
. S1
- Borne 1 (A+)
- Borne2(B-)
- Borne 3 (GND)
2. Raccordez le blindage de cable d’un seul coté.

. Borne 18
3. Activez la résistance terminale sur la carte mere.
. Commutateur DIP 1

76 Certificat de montage et de mise en service

> Remarque!
Le certificat de montage et de mise en service se trouve a la fin du mode
d’emploi.

8 Premiére mise en service

Remarque!
> Confirmez le montage et la mise en service dans les regles de I'art sur le
certificat de montage et de mise en service. Cette condition doit étre
remplie afin de pouvoir recourir a la garantie.
- Confiez la premiére mise en service ainsi que la maintenance
annuelle au service aprés-vente du fabricant Reflex.

8.1 Controle des conditions préalables pour la mise en service

Aprés avoir réalisé les travaux décrits dans le chapitre Montage, 'appareil est
prét pour la premiére mise en service. La mise en service peut étre effectuée par
le fabricant de I'installation ou un expert mandaté (par ex. le service client de
Reflex). Le systéme de maintien de pression doit étre mis en service selon les
instructions d'installation correspondantes. Observez les remarques suivantes
pour la premiére mise en service :

. Le montage de I'unité de commande avec la cuve de base et, le cas
échéant, les cuves en amont a été effectué.

. Les raccordements coté eau des cuves sont établis sur le systéme de
I'installation.

. Les cuves ne sont pas remplies d’eau.

. Les soupapes de vidange des cuves sont ouvertes.

. Le systéme de I'installation est rempli d’eau et dégazé.

. Le raccordement électrique est réalisé conformément aux consignes
nationales et locales en vigueur.

8.2 Points de commutation Variomat

La pression de service minimale « Po » est déterminée par le biais de
I'emplacement du maintien de pression. Sur I'unité de commande, les points de
commutation pour I'électrovanne « PV » et la pompe « PU » sont calculés en se
basant sur la pression de service minimale « Po ».

A Pression de déclenchement de la soupape
de sdreté «P.»
20,5 bar
—}[7 Soupape de décharge OUVERTE
0.2 bar = pression finale «P.»
—}‘7 Soupape de décharge FERMEE /
0.2 bar pompe ARRET
‘X— Pompe MARCHE = pression initiale «P_»
0,3 bar

Pression de service minimale «P»

0...0,2 bar
—}' Pression statique «P_»
hst
PO
] LL
PV

000140_401_R001
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La pression de service minimale « Py » se calcule a I'aide de la formule suivante :

Po="Ps+ Pp+ 0,2 bar* Saisir la valeur calculée dans la routine de
démarrage de la commande, % 8.3
"Programmation de la routine de démarrage
de 'unité de commande", B 64.

Ps = hs/10 hs: en métres

Po=0,0 bar pour des températures de protection par
fusibles < 100 °C

Po=0,5 bar pour des températures de protection par
fusibles = 110°C

*Supplément de 0,2 bar recommandé, sans supplément dans des cas extrémes

> Remarque!
Evitez tout sous-dépassement de la pression de service minimale « Pg ».
Une sous-pression, une évaporation et une cavitation sont ainsi évitées.

83 Programmation de la routine de démarrage de l'unité de
commande

> Remarque!
Pour la manipulation du panneau de commande % 10.1 "Manipulation
du panneau de commande”, B 67

La routine de démarrage permet de configurer les paramétres pour la premiére
mise en service de I'appareil. Elle débute avec la premiére mise en marche de la
commande et se configure une seule fois. Les modifications et contrdles suivants
des paramétres se configurent dans le menu client, & 10.3 "Réglages a effectuer
dans la commande", B 67.

Un code PM a trois caracteres est assigné aux possibilités de réglage.

Etape  CodePM Description
1 Début de la routine de démarrage
2 001 Choisir la langue

3 Rappel : Lire les instructions de service avant le
montage et la mise en service !

4 005 Régler la pression de service minimale Po, & 8.2 "Points
de commutation Variomat", B 63.

002 Régler I'heure
003 Régler la date

121 Sélectionner le volume nominal de la cuve de base

0 N o wu

Mise a zéro : La cuve de base doit étre vide !

Un controle de correspondance entre le signal de la
mesure du niveau et la cuve de base sélectionnée est
effectué

9 Fin de la routine de démarrage. Le mode arrét est actif.

Routine de démarrage étape 3

=
[ {28

Remarque :

Avant le démarrage de l'installation,
lire impérativement les instructions de service !

sk

1,0 bar {Jo%

Avant la mise en service, lisez le mode d’emploi et contrélez le montage
dans les regles de I'art.

Routine de démarrage étape 4
(00X) Pression service min. p0

N/

1,0 bar

Réglez la pression de service minimale calculée et confirmez la saisie en

appuyant sur le bouton « OK ».

- Pour le calcul de la pression de service minimale, & 8.2 "Points de
commutation Variomat", B 63.

Routine de démarrage étape 5
(00X) Heure

-
i 1<

10bar  \ 0%

Réglez I'heure. En présence d'une erreur, I'heure est enregistrée dans la

mémoire des erreurs de la commande.

- Sélectionnez la valeur d'affichage a I'aide des boutons « gauche » et
«droite ».

- Modifiez la valeur d'affichage avec les boutons « haut » et « bas ».

- Validez les saisies en appuyant sur le bouton « OK ».

Routine de démarrage étape 1 ol N7

Routine de démarrage pour la mise en service de
l'installation

Type d'installation: Variomat-XX

K

1,0 bar {Jo%w s

Routine de démarrage étape 6 ol N7
[ {28
(00X) Date =

10bar  \a 0%

Réglez la date. En présence d’une erreur, la date est enregistrée dans la

mémoire des erreurs de la commande.

- Sélectionnez la valeur d'affichage a I'aide des boutons « gauche » et
«droite ».

- Modifiez la valeur d'affichage avec les boutons « haut » et « bas ».

- Validez les saisies en appuyant sur le bouton « OK ».

Lors de la premiére mise sous tension de I'appareil, la premiére page de la
routine de démarrage s'affiche automatiquement :

1. Appuyezsurle bouton « OK ».
—  Laroutine de démarrage passe a la page suivante.

Routine de démarrage étape 2 o
(00X) Langue [

Francais %

English K

1,0 bar {Jo% s

Routine démarrage étape 7 oNlINZ
— il X

(XXX) Taille de la cuve

Poids: 149 kg
Volume: 800 | 800 I

Diamétre: 740 mm

IS a
g

1,0 bar M

2. Choisissez la langue souhaitée et confirmez la saisie en appuyant sur le
bouton « OK ».

Sélectionnez la taille de la cuve de base.

- Modifiez la valeur d'affichage a I'aide des boutons « haut » et « bas »

- Validez les saisies en appuyant sur le bouton « OK ».

- Vous trouverez les informations concernant la cuve sur la plaque
signalétique ou, & 6 "Caractéristiques techniques", & 56.
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Routine démarrage étape 8
Mise a zéro

La cuve doit étre complétement vidée
pour la mise a zéro.

Effectuer la mise a zéro ?

Variomat

AUTO

Ble)%
85

Systéme 25bar ¥ Systeme

1,0 bar {Jo%

e

- Lacommande contréle si le signal de la mesure du niveau
correspond aux grandeurs de la cuve de base. Pour cela, la cuve doit
étre complétement vidée, % 7.3.6 "Montage de la cellule de charge",
60.

8. Appuyez sur le bouton « OK ».

- Lamise a zéro est effectuée.

- Silamise a zéro n'est pas terminée avec succés, la mise en service de
I'appareil ne peut pas étre effectuée. Dans ce cas, informez-en le
service aprés-vente du fabricant, & 13.1 "Service aprés-vente du
fabricant Reflex", B 73.

Routine de démarrage étape 9 e N{

Quitter la routine de démarrage ?

oSk

1,0 bar {Jo%

2. Ouvrezla « Soupape de réalimentation WV » en appuyant sur le bouton
correspondant jusqu’a ce que le niveau de remplissage indiqué soit atteint.
- Surveillez cette procédure en permanence.
- Encasd'alarme de niveau d’eau élevé, la « Soupape de
réalimentation WV » est automatiquement fermée.

85 Purge de la pompe

Risque de bralures

La sortie du liquide bralant peut causer des brlures.

. Observez une distance suffisante par rapport au fluide évacué.

. Portez un équipement de protection individuelle adéquat (gants et
lunettes de protection).

9.  Pour terminer la routine de démarrage, appuyez sur le bouton « OK ».

Remarque!
Vous vous trouvez apres la réussite de I'arrét de la routine de démarrage
en mode arrét. Ne passez pas encore en mode automatique.

84 Remplissage des cuves avec de I'eau

Les informations suivantes s'appliquent aux appareils :

. Unité de commande avec cuve de base.

. Unité de commande avec cuve de base et une cuve en aval.

. Unité de commande avec cuve de base et plusieurs cuves en aval.

Systéme de Température de Niveau de remplissage de la
I'installation I'installation cuve de base

Installation de >50°C(122°F) Env.30 %

chauffage

Systeme de <50°C(122°F) Env. 50 %

refroidissement

8.4.1 Remplissage avec un flexible

000023 461_R00*

Préférez le remplissage de la cuve de base avec un tuyau d’eau lorsque la

réalimentation automatique n’est pas encore raccordée.

. Prenez un tuyau d’eau rempli d’eau et exempt dair.

. Raccordez le tuyau d’eau avec I'alimentation en eau externe et le robinet
de remplissage et de vidage « FD » (1) sur la cuve de base.

. Assurez-vous que les robinets d'arrét entre I'unité de commande et la cuve
de base sont ouverts (prémontés en position ouverte en usine).

. Remplissez la cuve de base d’eau jusqu’a ce que le niveau de remplissage
soit atteint.

84.2  Remplissage par I'électrovanne dans la réalimentation

1. Basculez dans le mode de fonctionnement « Mode manuel » en appuyant
sur le bouton « Mode manuel ».

Purgez la pompe PU :

000142_461_R00"

1 Pompe «PU »
2 Vis de purge « AV »
3 Collecteur d'impuretés « ST »

. Desserrez la vis de purge (2) de la pompe (1) et purgez jusqu’a ce que de
I'eau sans bulle sorte de la pompe.

. Vissez a nouveau la vis de purge (2) et serrez.

. Controlez I'étanchéité de la vis de purge (2).

Remarque!
Répétez le dégazage si la pompe ne génére pas de débit.

8.6 Paramétrage de I'unité de commande dans le menu client

Le menu client permet de corriger ou d'interroger les valeurs spécifiques a

I'installation. Lors de la premiére mise en service, les réglages en usine doivent

d'abord étre adaptés aux conditions spécifiques de I'installation.

- Pourl'adaptation des réglages en usine, & 10.3 "Réglages a effectuer dans
la commande", B 67.

- Pour les informations d'utilisation de la commande, % 10.1 "Manipulation
du panneau de commande", E 67.

8.7 Démarrage du mode automatique

Lorsque l'installation est remplie d’eau et que les gaz ont été purgés, le mode
automatique peut étre démarré.

{}j Variomat
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. Appuyez sur le bouton « AUTO ».

—  Lors dela premiére mise en service, le dégazage continu est
automatiquement activé afin d'éliminer les gaz libres et dissolus
restants du systéme de I'installation. L’heure peut étre configurée
dans le menu client en fonction des conditions de I'installation. Le
réglage par défaut est 12 heures. Apreés le dégazage continu, le
systéme bascule automatiquement en dégazage intermittent.

Remarque!

Au plus tard aprés écoulement de la durée de dégazage continu, le
collecteur d'impuretés « ST » doit étre nettoyé dans la conduite de
dégazage « DC», & 11.1.1 "Nettoyage du collecteur d'impuretés",
72.

> Remarque!
La premiere mise en service est maintenant terminée.

9 Exploitation
9.1.1 Mode automatique

Utilisation :
Apres le succeés de la premiére mise en service

Démarrage :
Appuyez sur le bouton « AUTO ».

Fonctions :

. Le mode automatique est adapté au fonctionnement continu de I'appareil
et la commande surveille les fonctions suivantes :

- maintien de pression

- compensation du volume d’expansion
- dégazage

- réalimentation automatique.

. La pompe « PU » et le robinet a boisseau sphérique « PV1 » de la conduite
de décharge sont régulés par la commande de sorte que la pression reste
constante a + 0,2 bar.

. Les défauts sont affichés et analysés sur I'écran.

. Pendant la durée de dégazage réglable, le robinet a boisseau sphérique
motorisé « PV1 » de la conduite de décharge reste ouvert lorsque la pompe
«PU » fonctionne.

. L'eau de I'installation est dépressurisée et ainsi dégazée via la cuve VG sans
pression.

. Différents programmes de dégazage peuvent étre configurés pour le mode
automatique dans le menu client, & 10.3.1 "Menu client”, B 67.
L'affichage se trouve sur I'écran de la commande.

Dégazage continu

Apreés la mise en service et les réparations de I'installation raccordée,

sélectionnez le programme Dégazage continu.

Un dégazage continu est activé pendant la durée programmable. Les gaz libres

et dissous sont rapidement éliminés.

. Démarrage automatique aprés exécution de la routine de démarrage lors
de la premiére mise en service.

. Activation a partir du menu client.

. Le temps de dégazage se configure dans le menu client en fonction de
I'installation.

- Leréglage par défaut est 12 heures. Le dégazage intermittent est
ensuite automatiquement activé.

Dégazage intermittent

Pour un fonctionnement continu, sélectionnez le programme Dégazage

intermittent. Il est configuré par défaut dans le menu client.

Le dégazage est continu pendant l'intervalle. Chaque intervalle est suivi d'un

temps de pause. Le dégazage intermittent peut étre limité a une durée réglable.

Les réglages de temps sont possibles a partir du menu de service.

. Activation automatique apres I'écoulement du dégazage continu.

. Intervalle de dégazage (90 s par défaut)

. Temps de pause (par défaut : 120 min)

. Début / fin (8h00 a 18h00)

9.1.2 Mode manuel

Utilisation :
Aux fins de test et de maintenance.

Démarrage :

Variomat

Réalim.

Pompe

1. Appuyez sur le bouton « Mode manuel ».
2. Sélectionnez la fonction souhaitée.

Fonctions :

Les fonctions suivantes peuvent étre sélectionnées en mode manuel et une
marche d'essai peut étre effectuée :

. Pompe « PU ».

. Robinet a boisseau sphérique dans la conduite de décharge « PV1 ».

. Electrovanne « WV1 » pour la réalimentation.

Vous avez la possibilité de commuter simultanément plusieurs fonctions et de
les tester en paralléle. L'activation et la désactivation de la fonction s'effectuent
en appuyant sur le bouton correspondant :

. Le bouton saffiche sur fond vert. La fonction est désactivée.

Appuyez sur le bouton souhaité :

. Le bouton s'affiche sur fond bleu. La fonction est activée.

La modification du niveau de remplissage et de la pression de la cuve est affichée
sur I'écran.

> Remarque!
Lorsque les paramétres de sécurité ne sont pas respectés, le mode
manuel ne peut pas étre activé. La commutation est alors bloquée.

9.13 Mode arrét

Utilisation :
Pour la mise en service de I'appareil

Démarrage :

@ Variomat
(10001

Appuyez sur le bouton « Stop ».

Fonctions :

Exception faite de I'écran, I'appareil ne fonctionne pas en mode arrét. Les

fonctions ne sont pas surveillées.

Les fonctions suivantes sont désactivées :

. La pompe « PU » est désactivée.

. Le robinet a boisseau sphérique dans la conduite de décharge « PV » est
fermé.

. L'électrovanne de la conduite de réalimentation « WV » est fermée.

> Remarque!
Lorsque le mode arrét est activé pendant plus de 4 heures, un message
s'affiche.
Lorsque I'option « Oui » a été sélectionnée pour I'option « Contact de
défaut sans potentiel ? », le message s'affiche sur le contact de défaut
groupé.

9.14  Modeété

Utilisation :
En été

Démarrage :
Désactiver le dégazage via le menu client.

Fonctions :

Lorsque les pompes de circulation de I'installation sont éteintes en été, le
dégazage n’est pas nécessaire étant donné que I'appareil n’est pas alimenté en
eau riche en gaz. De I'énergie est économisée.

Apreés I'été, vous devez sélectionner a nouveau dans le menu client le
programme de dégazage « Dégazage intermittent » ou si besoin « Dégazage
continu ».

Description détaillée de la sélection des programmes de dégazage, & 10.3.4
"Réglage des programmes de dégazage", & 69.

> Remarque!
Le maintien de pression de I'appareil doit également étre utilisé en été.
- Lemode automatique reste actif.
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9.2 Remise en service

Danger de blessures en cas de démarrage de la pompe

Lors du démarrage de la pompe, vous pouvez vous blesser aux mains si vous

tournez le moteur de pompe avec le tournevis au niveau de I'hélice.

. Mettez la pompe hors tension avant de tourner le moteur de la pompe
a l'aide du tournevis au niveau de I'hélice.

ATTENTION

Dommages matériels dus au démarrage de la pompe

Lors du démarrage de la pompe, vous pouvez I'endommager si vous tournez

le moteur de pompe avec le tournevis au niveau de I'hélice.

. Mettez la pompe hors tension avant de tourner le moteur de la pompe
a l'aide du tournevis au niveau de I'hélice.

Apreés un arrét prolongé (I'appareil est hors tension ou se trouve en mode arrét),
il est possible que les pompes se grippent. Avant la remise en service, mettez en
marche les pompes en tournant la roue du ventilateur des moteurs de pompes a
I'aide d'un tournevis.

Remarque!

Durant I'exploitation, le démarrage forcé (au bout de 24 heures) permet

d'éviter une immobilisation des pompes.

10 Commande

10.1  Manipulation du panneau de commande

{ (O

12— {9 /
134® ¢ 4 I/
4

000039 461 ROO*

1 | Ligne d'état Valeur d'affichage

2 | Boutons« ¥ »/« A» 9 | Bouton « Mode manuel »
. Régler les chiffres. . Pour les contrdles du
fonctionnement.
3 | Boutons« d»/« P » 10 | Bouton « Mode arrét »
. Sélectionner les . Pour la mise en service.
chiffres.
4 | Bouton « OK» 11 | Bouton « Mode automatique »
. Confirmer / acquitter la . Pour le fonctionnement
saisie. continu.
. Faire défiler le menu.
5 | Défilement « haut » / « bas » 12 | Bouton « Menu Setup »
. «Faire défiler » le . Pour le réglage des
menu. parametres.
6 | Bouton « Retour » . Mémoire des erreurs.
. Annuler. . Mémoire des parametres.
«  Retourner au menu + Réglages d'affichage.
principal. . Infos concernant la cuve
de base.
. Infos concernant la version
du logiciel.
7 | Bouton « Afficher les textes 13 | Bouton « Menu info »
d'aide » «  Affichage des
. Affichage des textes informations générales.
d'aide.

10.2  Calibrage de I'écran tactile

R-S-I Update / Diagnostics
Update Application (SD-Card) slow
Update Application (SD-Card) fast
Calibrage tactile
Start Application %
Diagnostics

09.04.14
1155338

Si les boutons ne réagissent pas correctement en cas de pression, I'écran tactile

peut étre calibré.

1. Désactivez I'appareil au niveau de l'interrupteur principal.

2. Effleurezlonguement le panneau tactile avec le doigt.

3. Enclenchez I'interrupteur principal tout en maintenant votre doigt sur le
panneau tactile.
- Lors du démarrage du programme, la commande bascule

automatiquement vers la fonction « Update / Diagnostics ».
4, Appuyez sur le bouton « Calibrage tactile ».

he =4

Veuillez appuyer sur la croix rouge

& N

5. Appuyez consécutivement sur les croix affichées sur I'écran tactile.

6.  Désactivez I'appareil au niveau de I'interrupteur principal puis remettez
sous tension.

L'écran tactile est entiérement calibré.

10.3  Réglages a effectuer dans la commande

Les réglages de la commande peuvent étre effectués indépendamment du mode
de service actif et sélectionné.

103.1  Menuclient
10.3.1.1 Apercu du menu client

Les valeurs spécifiques a I'installation sont corrigées ou interrogées via le menu
client. Lors de la premiére mise en service, les réglages en usine doivent d'abord
étre adaptés aux conditions spécifiques de I'installation.

Remarque!
Pour la description de la commande, % 10.1 "Manipulation du panneau
de commande", B 67.

Un code PM a trois caractéres est assigné aux possibilités de réglage
Code PM  Description

001 Choisir la langue
002 Régler I'heure
003 Régler la date

Effectuer la mise a zéro

- Lacuve de base doit étre vide

- Uncontrole de plausibilité entre le signal de la mesure du
niveau et la cuve de base sélectionnée est effectué.

005 Régler la pression de service minimale Po, % 8.2 "Points de
commutation Variomat", B 63.
Dégazage >
010 . Programme de dégazage
- Aucun dégazage
- Dégazage continu
- Dégazage intermittent
- Dégazage de chasse

011 . Durée dégazage continu

Réalimentation >

023 . Durée de réalimentation maximum...min
024 . Cycles de réalimentation maximum ... /2 h
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CodePM Description

027 . Avec compteur d’eau « Oui/Non »
- Si « Oui », poursuivre avec 028
- Si « Non », poursuivre avec 007

028 . Débit de réalimentation (reset) « Oui/Non »
—  Si«Oui», remettre la valeura «0»

029 . Débit de réalimentation maximum ... |
030 . Adoucissement « Oui/Non »
- Si « Oui », poursuivre avec 031
- Si «Non », poursuivre avec 007
007 Intervalle de maintenance ... mois
008 Contact ss potentiel
o Sélection message >
- Sélection message : seuls les messages avec «+/ » sont
indiqués.
- Tous les messages : tous les messages sont affiches.
015 Modifier données a distance « Oui/Non »
Mémoire des erreurs > Historique de tous les messages
Mémoire des parameétres > Historique des saisies de parameétres

Réglages d’affichage > Luminosité éco

009 . Luminosité ... %

010 . Luminosité éco ... %

011 J Temporisation éco ...min
018 . Accés sécurisé « Oui/Non »

Informations >

. Cuve
-  Volume
- Poids
- Diameétre
. Position

—  Position en %
. Version du logiciel

10.3.1.2 Réglage du menu client - Exemple pour I'heure

Le réglage des valeurs spécifiques a I'installation est expliqué ci-dessous, en
prenant I'exemple du réglage de I'heure.

Effectuez les étapes suivantes pour I'adaptation des valeurs spécifiques a
I'installation :

@ Variomat

1. Appuyez sur le bouton « Réglages ».
- Lacommande bascule dans la plage de réglage.

Réglages

Client > Q~~

Service >

OK

2,5 bar {Ja%

2. Appuyez sur le bouton « Client > ».
—  Lacommande bascule dans le menu client.

Réglages > Client

(001) Langue l]

(002) Heure [N 11:21
(003) Date 01.07.14

Effectuer la mise a zéro

2,5 bar 4%

3. Appuyez sur la plage souhaitée.
- Lacommande bascule dans la plage sélectionnée.
- Ledéfilement vous permet de naviguer dans la liste.

Réglages > Client

=

= %?Cko
2,5 bar ﬁ -

4,  Réglez les valeurs spécifiques a I'installation pour chaque plage.

. Sélectionnez la valeur d’affichage a I'aide des boutons « gauche » et
«droite ».

. Modifiez la valeur d'affichage a I'aide des boutons « haut » et « bas »
. Validez la saisie en appuyant sur le bouton « OK ».

- Encasde pression sur le bouton «i», un texte d'aide s'affiche pour la plage
sélectionnée.

- En cas de pression sur le bouton « X », la saisie est annulée sans enregistrer
les réglages. La commande repasse automatiquement a la liste.

10.3.2  Menu de service

Ce menu est protégé par un mot de passe. L'acces est réservé au service apres-
vente du fabricant Reflex.

10.3.3  Réglages par défaut

La commande de I'appareil est livrée avec les réglages par défaut suivants. Les
valeurs peuvent étre adaptées aux conditions locales dans le menu client. Dans
certains cas particuliers, les valeurs peuvent également étre adaptées dans le
menu de service.

Menu client
Paramétre Réglage Remarque
Langue FR Langue du guidage par menus.
Pression de service 1,8 bar & 8.2 "Points de commutation

minimale « Po » Variomat", B 63.

Durée jusqu'a la prochaine
opération de maintenance.

Proch. maintenance 12 mois

Contact de défaut sans Tous
potentiel

Réalimentation

Débit maximal de 0 litre
réalimentation

Uniquement lorsque « Oui » a été
sélectionné dans le menu client
pour la réalimentation « Avec
compt. d’eau ».

Durée maximale de 20 minutes

réalimentation

Nombre maximal de 3 cyclesen

cycles de réalimentation 2 heures

Dégazage

Programme de dégazage Dégazage
continu

Durée dégazage continu 12 heures Réglage par défaut

Adoucissement

(uniquement si « oui avec

adoucissement »)

Bloquer réalimentation ~ Non En cas de capacité restante eau

adoucie=0
Réduction de la dureté 8°dH = Consigne — Réel

Débit maximal de 0 litre
réalimentation

Capacité de I'eau adoucie 0 litre

Remplacement de la 18 mois
cartouche

Remplacer la cartouche.
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1034  Réglage des programmes de dégazage

{}j Variomat

v
Systéme

1. Appuyez sur le bouton « Réglages ».
- Lacommande bascule dans la plage de réglage.

Réglages N/
glag <
Client > Q~~
Service >

OK

2,5 bar 4%

2. Appuyez sur le bouton « Client > ».
- Lacommande bascule dans le menu client.

Réglages > Client ><
(005) Pression service min. p0 1,5 bar
Dégaza&,\

Réalimen%ﬁs>
(007) Intervalle d'entretien 12 moi

2,5 bar 4%

3. Appuyez sur le bouton « Dégazage > ».

- Lacommande bascule dans la plage sélectionnée.
- Ledéfilement « bas » / « haut » vous permet de naviguer dans la liste.

Réglages > Client > Dégazage N/
7\

(012) Programme de déga@gsrflégazage continu

(013) Durée dégazage continu 24,0h

2,5 bar 4%

4. Appuyez sur le bouton « (012) Programme de dégazage ».
- Lacommande bascule dans la liste des programmes de dégazage.

Réglages > Client > Dégazage
(010) Programme de dégazage 4
Pas de dégazage ©
Dégazage continu O
Dégazage intermittent O

ﬁK

2,5 bar 4%

5. Pour sélectionner un point de menu, actionnez « bas » / « haut » jusqu’a
I'affichage du point souhaité.
. Appuyez sur le bouton souhaité.
- Dansl'exemple, « Dégazage continu » est sélectionné.
—  Ledégazage intermittent n’est pas sélectionné.
-  Ledégazage de réalimentation n’est pas sélectionné.
. Confirmez la sélection avec « OK ».
Le dégazage continu est activé.

Réglages > Client > Dégazage N/
I\
(012) Programme de dégazage Dégazage continu

(013) Durée dégazage continu

e

2,5 bar 4%

6.  Appuyez sur le bouton « (013) Durée dégazage continu ».

Réglages > Client > Dégazage
(013) Durée dégazage continu

=

25bar  \n 4%

7. Réglezla durée du dégazage continu.
. Sélectionnez la valeur d'affichage a I'aide des boutons « gauche » et
«droite ».
. Modifiez la valeur d'affichage a I'aide des boutons « haut » et « bas ».
. Validez la saisie en appuyant sur le bouton « OK ».
La durée du dégazage continu est réglée.

- Encasde pression sur le bouton «i», un texte d'aide s'affiche pour la plage
sélectionnée.

—  Encasde pression sur le bouton « X », la saisie est annulée sans enregistrer
les réglages. La commande repasse automatiquement a la liste.

1035  Apercu des programmes de dégazage

Pas de dégazage

Ce programme est sélectionné lorsque les températures du fluide a dégazer sont
supérieures aux 70° C (158° F) autorisées pour le Variomat ou si ce dernier est
combiné avec un dégazage a vide Servitec.

Dégazage continu

Ce programme est sélectionné aprés les mises en service et réparations sur

I'installation raccordée. Un dégazage continu est activé pendant la durée

programmable. Les coussins d'air intégrés sont rapidement retirés.

Démarrage / réglage :

. Démarrage automatique aprés exécution de la routine de démarrage lors
de la premiére mise en service.

. Activation a partir du menu client.

. Le temps de dégazage se configure dans le menu client en fonction de
I'installation.
- Leréglage par défaut est 12 heures. Un passage en mode « Dégazage

intermittent » s'effectue automatiquement.

Dégazage intermittent

Le dégazage intermittent est enregistré dans le menu client comme réglage
standard pour le mode continu. Le dégazage est continu pendant l'intervalle.
Chaque intervalle est suivi d'un temps de pause. Il existe la possibilité de limiter
le dégazage intermittent sur une période réglable. Les réglages de temps ne sont
accessibles que dans le menu service.

Démarrage / réglage :

. Activation automatique aprés le dégazage continu.

. L'intervalle de dégazage par défaut est de 90 secondes.

. Le temps de pause par défaut est de 120 minutes.

. Début / Fin, 8h00 — 18h00.

104  Messages

Les messages résultent de divergences non autorisées par rapport a I'état
normal. lls peuvent étre générés soit via I'interface RS-485 soit via les deux
contacts sans potentiel.

Les messages sont affichés sur I'écran de I'unité de commande avec un texte
d'aide.

Les problémes a I'origine des messages sont a éliminer par I'exploitant ou par
une entreprise spécialisée. Lorsque cela s'avére impossible, contactez le service
aprés-vente du fabricant Reflex.

> Remarque!
L'élimination du probleme doit étre confirmée en appuyant sur le
bouton « OK » sur le panneau de I'unité de commande.
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Remarque!

Contacts sans potentiel, réglage dans le menu client, % 8.6

1. Effleurez'écran.

- Les messages d'erreur actuels sont affichés.
Effleurez un message d'erreur.

- Lescauses possibles de I'erreur sont indiquées.

"Paramétrage de I'unité de commande dans le menu client”, £ 65. 2.
Effectuez les étapes suivantes pour réinitialiser un message d'erreur : 3.
Code Message Contact libre Causes
ER de potentiel
01 Pression minimale oul ° Sous-dépassement de la valeur de
réglage.
. Perte d’eau dans I'installation.
. Défaut de la pompe.
. La commande se trouve en mode
manuel
02.1 Manque d’eau oul ° Sous-dépassement de la valeur de
réglage.
. Réalimentation hors service.
. Air dans l'installation.
. Collecteur d'impuretés bouché.
03 Niveau d'eau élevé - . Dépassement de la valeur de réglage.
. Réalimentation hors service.
. Entrée d'eau en raison d'une fuite dans
I'échangeur de chaleur sur site.
o Vases « VF » et « VG » trop petits.
04.1 Pompe 1 oul Pompe hors service.
04.2 Pompe 2 o Pompe grippée.
. Moteur de pompe défectueux.
. Déclenchement du disjoncteur-
protecteur de la pompe.
. Fusible défectueux.
05 Durée de fonctionnementde - . Dépassement de la valeur de réglage.
la pompe 0 Grande perte d’eau dans l'installation.
. Vanne a capuchon fermée c6té
aspiration.
. Air dans la pompe.
. L'électrovanne de la conduite de
décharge ne se ferme pas.
06 Durée de réalimentation - . Dépassement de la valeur de réglage.
. Perte d’eau dans I'installation.
. Réalimentation non raccordée.
. Puissance de réalimentation trop faible.
. Hystérésis de 'appoint d'eau trop faible.
07 Cycles de réalimentation - Dépassement de la valeur de réglage.
08 Mesure de la pression oul La commande regoit un signal incorrect.
09 Mesure du niveau oul La commande recoit un signal incorrect.
10 Pression maximale - . Dépassement de la valeur de réglage.
. Conduite de décharge hors service.
. Collecteur d'impuretés bouché.
1 Débit de réalimentation - Uniquement lorsque « Avec compteur
d’eau » est activé dans le menu client.
. Dépassement de la valeur de réglage.
. Grande perte d’eau dans l'installation
15 Vanne d'appoint d'eau - Le compteur d’eau a impulsions compte

sans demande de réalimentation.

Lorsque I'erreur est éliminée, confirmez I'erreur avec « OK ».

Solution

Controler la valeur de réglage dans le
menu client ou service.

Controéler le niveau d’eau.

Contréler la pompe.

Basculer la commande en mode
automatique.

Controler la valeur de réglage dans le
menu client ou service.

Nettoyer le collecteur d'impuretés.
Controler le fonctionnement correct de
I'électrovanne « PV1 ».

Réalimenter manuellement le cas échéant.

Controéler la valeur de réglage dans le
menu client ou service.

Controler le fonctionnement correct de
I'électrovanne « WV1 ».

Purger I'eau du vase « VG ».

S'assurer de I'absence de fuite de fluide
caloporteur sur site.

Démarrer la pompe a I'aide d'un tournevis.
Remplacer le moteur de pompe.

Réaliser un controle électrique du moteur
de pompe.

Remplacer le fusible.

Controler la valeur de réglage dans le
menu client ou service.

Rechercher et, le cas échéant, éliminer la
cause de la perte d'eau.

Ouvrir la vanne a capuchon.

Purger la pompe.

Contréler le fonctionnement de
I'électrovanne « PV1 ».

Controéler la valeur de réglage dans le
menu client ou service.

Controéler le niveau d’eau.

Raccorder la conduite de réalimentation

Controler la valeur de réglage dans le
menu client ou service.
Colmater une fuite éventuelle de l'installation.

Raccorder le connecteur.

Contréler le fonctionnement du capteur de
pression.

S'assurer que le cable n’est pas endommagé.
Controler le capteur de pression.

Contréler le fonctionnement du capteur de
pression d'huile.

S'assurer que le cable n’est pas endommagé.
Raccorder le connecteur.

Contréler la valeur de réglage dans le
menu client ou service.

Contréler le fonctionnement de la conduite
de décharge.

Nettoyer le collecteur d'impuretés.

Contréler la valeur de réglage dans le
menu client ou service.

Controler la perte d’eau dans I'installation
ety remédier le cas échéant.

Controler I'étanchéité de la vanne d'appoint
d'eau.

Réinitialiser
message

«Quit»

« Quit »

«Quit»

« Quit »

«Quit»

«Quit»
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Code Message Contact libre Causes Solution Réinitialiser
ER de potentiel message
16 Panne de secteur - Aucune tension présente. Etablir la tension d’alimentation. -
19 Arrét > 4 heures = Pendant plus de 4 heures en mode arrét. Basculer la commande en mode automatique. -
20 Débit max. réalim. - Dépassement de la valeur de réglage. Réinitialiser le compteur « Débit de «Quit »
réalimentation » dans le menu client.
21 Recommandation pour la - Dépassement de la valeur de réglage. Procéder a la maintenance puis réinitialiser le «Quit»
maintenance compteur de maintenance.
24 Remplacer la cartouche - . Dépassement de la valeur de réglage ~ Remplacer les cartouches d’adoucissement. «Quit»
pour la capacité d'eau adoucie.
. Dépassement de la durée pour le
remplacement de la cartouche
d’adoucissement.
30 Défaut module E/S = 0 Module E/S défectueux. Informer le service aprés-vente du fabricant -
+  Connexion entre la carte d'extension  Reflex.
et la commande perturbée.
. Carte d'extension défectueuse.
31 Mémoire EEPROM oul . Mémaoire EEPROM défectueuse. Informer le service aprés-vente du fabricant «Quit »
défectueuse +  Erreur de calcul interne. Reflex.
32 Sous-tension oul Sous-dépassement de l'intensité de la Controler la tension d'alimentation. -
tension d'alimentation.
33 Parameétre de mise a niveau  OUI Mémoire des paramétres EEPROM Informer le service aprés-vente du fabricant «Quit »
défectueux défectueuse. Reflex.
34 Perturbation de la oul . Cable de raccordement défectueux. Informer le service aprés-vente du fabricant -
communication de la carte mére . Carte mére défectueuse. Reflex.
35 Perturbation de la tension de  OUI Court-circuit de la tension de bascule. Contréler le cablage des entrées numériques, par -
bascule numérique exemple des compteurs d’eau.
36 Perturbation de la tension de  OUI Court-circuit de la tension de bascule. Controler le cablage des entrées analogiques -
bascule analogique (pression / niveau).
37 Tension de bascule durobineta  OUI Court-circuit de la tension de bascule Controler le cablage du robinet a boisseau -
38 boisseau sphérique indisponible sphérique.
4 Remplacer la batterie - Remplacer la batterie tampon dans le boitier Informer le service aprés-vente du fabricant «Quit»

42 Module bus

1 Entretien

Danger de blessures mortelles par électrocution.

composants électroconducteurs.

. Assurez-vous que la ligne d'alimentation vers I'appareil est hors tension >
et protégée contre la remise en marche.

de commande.

Module bus activé, mais indisponible.

Reflex.

Informer le service aprés-vente du fabricant Reflex.

- Lesintervalles de maintenance dépendent des conditions d'exploitation et
des temps de dégazage.

La maintenance a réaliser tous les ans est affichée sur I'écran aprés écoulement

de la durée de service définie. Le message « Maintenance recomm. » est acquitté

sur I'écran par « OK ». Dans le menu client, le compteur d’entretien est remis a

Il existe un risque de blessures mortelles en cas de contact avec des zéro.

Remarque!
Les intervalles d’entretien des cuves en aval peuvent étre allongés a 5

ans si aucun probléeme n'a été constaté pendant I'exploitation.

. Assurez-vous que l'installation ne peut pas étre remise en marche par

d'autres personnes.

. Assurez-vous que les travaux de montage sur le raccordement
électrique de I'appareil sont uniquement réalisés par un électricien

qualifié conformément aux régles locales électrotechniques en vigueur.

Risque de bralures

La sortie du liquide bralant peut causer des brlures.

11.1  Calendrier de maintenance

Remarque!
’ Les travaux de maintenance sont strictement réservés au personnel
spécialisé ou au service aprés-vente Reflex.

Le calendrier de maintenance est un récapitulatif des activités qui doivent étre
régulierement effectuées dans le cadre de la maintenance.

. Observez une distance suffisante par rapport au fluide évacué.

. Portez un équipement de protection individuelle adéquat (gants et

lunettes de protection).

Risque de blessures di au liquide sortant sous pression

En cas de montage, de démontage ou d’entretien erroné, il existe un risque

de brilures et de blessures au niveau des raccords du a la sortie soudaine

d’eau ou de vapeur chaudes sous pression.

. Assurez-vous que le montage, le démontage et les travaux d'entretien
sont conformes.

. Assurez-vous que l'installation est dépressurisée avant d'effectuer le
montage, le démontage et les travaux d'entretien sur les raccords.

L'appareil doit étre entretenu une fois par an.

&5z
g 2 &
Activité S 8 5 Intervalle
o (=]
= m
n
m
Contrdler I'étanchéité.
o Pompe « PU ». 1 Annuel
. Raccords vissés des raccords.
. Clapet antiretour apres la pompe « PU ».
Nettoyer le collecteur d'impuretés « ST ». En fonction des
- % 11.1.1 "Nettoyage du collecteur X X x conditions
d'impuretés", B 72. d'exploitation
Curer les cuves de base et en aval. En fonction des
- % 11.1.2 "Nettoyage des cuves", X X x conditions
72. d'exploitation
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Activité S T 3 Intervalle
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m
Controéler les points de commutation de la
réalimentation. < Annuel
- % 11.2"Contrdle des points de
commutation", B 72.
Controler les points de commutation du
mode automatique.
X Annuel

- % 11.2"Contréle des points de
commutation”, B 72.

11.1.1  Nettoyage du collecteur d'impuretés

RUDENCE

Risque de blessures di au liquide sortant sous pression

En cas de montage, de démontage ou d’entretien erroné, il existe un risque

de brilures et de blessures au niveau des raccords d a la sortie soudaine

d’eau ou de vapeur chaudes sous pression.

. Assurez-vous que le montage, le démontage et les travaux d'entretien
sont conformes.

. Assurez-vous que l'installation est dépressurisée avant d'effectuer le
montage, le démontage et les travaux d'entretien sur les raccords.

Au plus tard apres écoulement de la durée de dégazage continu, le collecteur
d'impuretés « ST » doit étre nettoyé. Un contréle est également nécessaire apres
un fonctionnement prolongé.

000042_461_R002

Cartouche du collecteur
d'impuretés

1 Collecteur d'impuretés «ST» | 2

1. Basculezen mode arrét.

2. Fermezles robinets a boisseau sphérique avant le collecteur d'impuretés
«ST» (1) et de la cuve de base.

3. Desserrez lentement la cartouche du collecteur d'impuretés (2) dans le
collecteur, afin que la pression résiduelle puisse s'échapper du morceau de
tuyau.

4. Sortez le crible de la cartouche du collecteur d'impuretés et rincez-le sous
I'eau claire. Brossez-le a I'aide d’'une brosse souple.

5. Remettez en place le crible dans la cartouche du collecteur d'impuretés,
assurez-vous que le joint n’est pas endommagé, vissez-la ensuite a
nouveau dans le boitier du collecteur d'impuretés « ST» (1).

6. Ouvrez a nouveau les robinets a boisseau sphérique avant le collecteur
d'impuretés « ST » (1) et de la cuve de base.

7. - Purgez la pompe « PU », & 8.5 "Purge de la pompe",
65.
8.  Basculez en mode automatique.
Remarque!

Nettoyez les autres collecteurs d'impuretés installés (par exemple dans
le « Fillset »).

11.1.2  Nettoyage des cuves

RUDENCE

Risque de blessures di au liquide sortant sous pression

En cas de montage, de démontage ou d’entretien erroné, il existe un risque

de bralures et de blessures au niveau des raccords d a la sortie soudaine

d’eau ou de vapeur chaudes sous pression.

. Assurez-vous que le montage, le démontage et les travaux d'entretien
sont conformes.

. Assurez-vous que l'installation est dépressurisée avant d'effectuer le
montage, le démontage et les travaux d'entretien sur les raccords.

Nettoyez les dépots de boue du vase primaire et des vases secondaires.

1. Basculez en mode arrét.

2. Purgezlesvases.
- Ouvrezles vannes de remplissage et de vidange « FD » et purgez

complétement les vases de leur eau.

3. Desserrez les raccord a brides du vase primaire a I'appareil et du vase
secondaire éventuel.

4.  Retirez le couvercle inférieur du réservoir des vases.

5. Enlevezla boue du couvercle et des espaces entre les membranes et les
vases.
- S'assurer que les membranes ne sont pas abimées.
- Sassurer que les parois internes du vase ne présentent pas de

dommages dus a la corrosion.

6.  Montezles couvercles sur les vases.

7. Montez les raccords a brides du vase primaire avec I'appareil et le vase
secondaire.

8.  Fermezlavanne de remplissage et de vidange « FD » sur les vases.

9. Remplissez d'eau le vase primaire avec la vanne de remplissage et de
vidange « FD », & 8.4 "Remplissage des cuves avec de I'eau”, B 65.

10.  Basculez en mode automatique.

11.2  Contrdle des points de commutation

Les réglages suivants sont nécessaires pour le contrdle des points de

commutation :

. Pression minimale de service Po, & 8.2 "Points de commutation Variomat",
63.

. Mesure du niveau sur la cuve de base.

Préparatifs

1. Basculez en mode automatique.

2. Fermezles vannes a capuchon avant les cuves et les conduites d’expansion
« EC».

3. Notezle niveau de remplissage affiché (valeur en %) sur I'écran.

4.  Vidangez I'eau contenue dans les cuves.

Contrdlez la pression d'activation

5. Controlez la pression d'activation et la pression de désactivation de la
pompe « PU ».
- Lapompe est activée lorsque Po+ 0,3 bar.
- Lapompe est désactivée lorsque Po+ 0,5 bar.

Controler 'option Réalimentation « Marche »
6. Lecaséchéant, contrdlez la valeur affichée pour la réalimentation sur
I'écran de I'unité de commande.
- Laréalimentation automatique est activée a partir d'un niveau de
remplissage de 20 %.

Controler I'option Manque d’eau « Marche »
7. Désactivez la réalimentation puis vidangez I'eau contenue dans les cuves.
8.  Contrdlez la valeur affichée pour le niveau de remplissage « Manque
d’eau ».
- Manque d’eau « Marche » est affiché sur I'écran de I'unité de
commande en présence d'un niveau de remplissage minimal de 5 %.
9.  Basculezen mode arrét.
10.  Déconnectez l'interrupteur principal.
Nettoyage des cuves
Le cas échéant, nettoyez le condensat contenu dans les cuves, % 11.1.2
"Nettoyage des cuves", B 72.

Mise en marche de I'appareil
11.  Endlenchez l'interrupteur principal.
12.  Activez la réalimentation.
13.  Basculez en mode automatique.
- Enfonction du niveau de remplissage et de la pression, la pompe
«PU » et la réalimentation automatique sont activés.
14.  Ouvrez lentement les vannes a capuchon en amont des cuves puis
verrouillez-les afin d'éviter toute fermeture non autorisée.
Controler 'option Manque d’eau « Arrét »
15.  Controlez la valeur affichée pour le niveau de remplissage Manque d’eau
«Arrét ».
- Manque d’eau « Arrét » est affiché sur I'écran de I'unité de
commande en présence d'un niveau de remplissage de 7 %.
Controler 'option Réalimentation « Arrét »
16. Le cas échéant, contrdlez la valeur affichée pour la réalimentation sur
I'écran de I'unité de commande.
- Laréalimentation automatique est désactivée a partir d’un niveau de
remplissage de 25 %.
L'entretien est terminé.

Remarque!
' Lorsqu’aucune réalimentation automatique n’est raccordée, remplissez
les cuves a la main jusqu’au niveau de remplissage noté.

72 — Francais

Variomat Touch — 09.09.2022-Rev. C



Remarque!

> Les valeurs de réglage pour le maintien de pression, les niveaux de
remplissage et la réalimentation sont indiquées dans le chapitre
Réglages par défaut, & 10.3.3 "Réglages par défaut", B 68.

113 Controle
11.3.1  Composants sous pression

Observer les consignes nationales en vigueur pour I'exploitation d’équipements
sous pression. Avant le contréle des composants sous pression, ceux-ci doivent
étre dépressurisés (voir Démontage).

11.3.2  Controle avant la mise en service

En Allemagne, observer I'art. 15 de I'ordonnance relative a la sécurité
d’exploitation, et en particulier I'art 15 (3).

11.3.3  Intervalles de contrdle

Intervalles de contrdle max. recommandés pour I'exploitation en Allemagne
selon I'art. 16 de I'ordonnance relative a la sécurité d’exploitation et classification
des récipients de I'appareil sur le diagramme 2 de la directive 2014/68/UE,
valables a condition de respecter a la lettre la notice de montage, d'utilisation et
de maintenance Reflex.

Controle externe:
Aucune exigence selon I'annexe 2, section 4, 5.8.

Contrdle interne :

Intervalle maximal selon I'annexe 2, sections 4, 5 et 6 ; le cas échéant, prendre
des mesures de substitution (par exemple mesure de I'épaisseur des parois et
comparaison avec les exigences spécifiques a la construction ; celles-ci sont
disponibles auprés du fabricant).

Contréle de la résistance :

Intervalle maximal selon I'annexe 2, sections 4, 5 et 6.

De plus, I'art. 16 de I'ordonnance relative a la sécurité d’exploitation, et en
particulier I'art. 16 (1) en liaison avec I'art. 15 et notamment I'annexe 2 section 4,
6.6 ainsi que I'annexe 2 section 4, 5.8 doivent étre observés.

Ilincombe a I'exploitant de définir les intervalles réels sur la base de I'évaluation
de la sécurité technique en tenant compte des conditions d’exploitation réelles,
de I'expérience avec le mode de fonctionnement, les produits alimentés et les
consignes nationales en vigueur pour I'exploitation d'équipements sous
pression.

12 Démontage

Danger de blessures mortelles par électrocution.

Il existe un risque de blessures mortelles en cas de contact avec des

composants électroconducteurs.

. Assurez-vous que la ligne d'alimentation vers |'appareil est hors tension
et protégée contre la remise en marche.

. Assurez-vous que l'installation ne peut pas étre remise en marche par
d’autres personnes.

. Assurez-vous que les travaux de montage sur le raccordement
électrique de I'appareil sont uniquement réalisés par un électricien
qualifié conformément aux régles locales électrotechniques en vigueur.

Danger de blessures dii au liquide sortant sous pression

En cas de montage ou d’entretien erroné, il existe un danger de bralures et
de blessures au niveau des raccords dd a la sortie soudaine d’eau chaude ou
de vapeur sous pression.

. Assurez-vous que le démontage est conforme.

. Assurez-vous que l'installation est dépressurisée avant de la démonter.

Risque de brilures

La sortie du liquide bralant peut causer des brlures.

. Observez une distance suffisante par rapport au fluide évacué.

. Portez un équipement de protection individuelle adéquat (gants et
lunettes de protection).

Danger de brilures au niveau des surfaces brilantes

Les températures de surface des installations de chauffage peuvent étre trés

élevées et entrainer des brilures.

. Attendez le refroidissement des surfaces chaudes ou portez des gants
de protection.

. L'exploitant doit apposer des panneaux d'avertissement
correspondants a proximité de I'appareil.

. Avant le démontage, fermez tous les raccordements coté eau de I'appareil.
. Purgez I'appareil afin de le dépressuriser.

1. Commutez l'installation hors tension et verrouillez-la afin d’exclure toute
remise en marche.

2. Débranchez la fiche d'alimentation de I'appareil de la tension
d'alimentation.

3. Débranchez puis retirez les cables raccordés a I'installation dans I'unité de
commande de I'appareil.

DANGER - Blessures mortelles par électrocution. Méme aprés avoir
débranché la fiche d'alimentation, certains composants de la carte de
I'appareil peuvent rester sous tension d'alimentation 230 V. Avant de
démonter les capots, débranchez complétement la commande de
I'appareil de la tension d'alimentation. Assurez-vous que la carte est hors
tension.

4. Lecas échéant, verrouillez le vase secondaire c6té eau de I'installation et
vers le vase primaire.

5. Ouvrezles écoulements des vases jusqu’a ce que I'eau et I'air comprimé
soient complétement purgés.

6.  Desserrez et retirez complétement tous les raccords de flexibles et de
tuyaux des vases ainsi que de |'unité de commande de I'appareil avec
I'installation.

7. Le cas échéant, retirez les vases ainsi que I'unité de commande de la zone
de I'installation.

> Remarque!

En cas d'utilisation de fluides polluants, il convient de prévoir une
possibilité de récupération appropriée lors de la purge. Par
ailleurs, il incombe a I'exploitant de garantir une élimination
conforme.

13 Annexe

13.1  Service aprés-vente du fabricant Reflex

Service aprés-vente central du fabricant

N° de téléphone central : +49 (0)2382 7069 - 0

N° de téléphone du service aprés-vente du fabricant : +49 (0)2382 7069 - 9505
Fax : +49 (0)2382 7069 - 9523

E-mail : service@reflex.de

Hotline technique

Pour toute question concernant nos produits
N° de téléphone : +49 (0)2382 7069-9546

Du lundi au vendredi de 8h00 a 16h30

13.2  Conformité / Normes

Les déclarations de conformité de I'appareil sont disponibles sur la page
d’accueil de Reflex.

www.reflex-winkelmann.com/konformitaetserklaerungen

Vous pouvez également scanner le p—
QR code:

133  Garantie

Les conditions de garantie légales s'appliquent.
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1 Indicaciones acerca del manual de instrucciones

Este manual de instrucciones es una ayuda esencial para un funcionamiento
seguro y correcto del dispositivo.

La empresa Reflex Winkelmann GmbH no asumird ningun tipo de
responsabilidad por los dafios derivados del incumplimiento de este manual de
instrucciones. Ademas de este manual de instrucciones deben cumplirse las
normas y disposiciones legales nacionales en el pais de instalacion (prevencion
de accidentes, proteccién del medio ambiente, trabajo de acuerdo con la
seguridad y profesional, etc.).

Este manual de instrucciones describe el dispositivo con un equipamiento basico
e interfaces para un equipamiento adicional opcional con funciones adicionales.

iNota!

> Toda persona encargada del montaje de estos dispositivos o de realizar
otros trabajos en los mismos debe haber leido cuidadosamente este
manual antes del uso y aplicarlo. El manual debe entregarse al
explotador del dispositivo y el explotador debe guardarlo en un lugar
accesible cerca del dispositivo.

2 Responsabilidad y garantia

El dispositivo se ha montado teniendo en cuenta el progreso técnico y las
normas técnicas de seguridad reconocidas. Sin embargo, al utilizarse pueden
surgir riesgos para la vida del personal y/o terceros asi como mermas en la
instalacion o valores materiales.

Se prohibe realizar modificaciones en el dispositivo, p. €j., en el sistema
hidraulico o intervenciones en el cableado del dispositivo.

Se excluyen la responsabilidad y garantia del fabricante en caso de que se deban
a una o varias de las siguientes causas:

Uso no adecuado del dispositivo.

Puesta en servicio, manejo, mantenimiento, conservacion, reparacion y
montaje del dispositivo incorrectos.

Incumplimiento de las indicaciones de seguridad de este manual de
instrucciones.

Operacion del dispositivo con equipos de seguridad/proteccion
defectuosos o mal instalados.

. Ejecucion fuera de plazo de los trabajos de mantenimiento e inspeccién.
. Uso de piezas de recambio y accesorios no autorizados.

Como requisito para los derechos de garantia es necesario que el dispositivo se
haya montado y puesto en servicio de forma profesional.

iNota!

> Encargue la primera puesta en servicio y el mantenimiento anual al
servicio de atencién al cliente de Reflex, & 13.1 "Servicio de atencién al
cliente de Reflex", B 97.

3 Seguridad
3.1 Explicacién de los simbolos

3.1.1 Indicaciones del manual

En el manual de instrucciones se utilizan las siguientes indicaciones.

A\ PELIGRO

Peligro de muerte/darios graves para la salud

. La indicacidn en combinacién con la palabra de seial "Peligro” sefiala
un peligro inminente que provoca la muerte o lesiones graves
(irreversibles).

A\ ADVERTENCIA

Dafios graves para la salud

. La indicacidn en combinacién con la palabra de seiial "Advertencia”
sefala un peligro inminente que puede provocar la muerte o lesiones
graves (irreversibles).

> iNota!
Este simbolo en combinacion con la palabra de sefial "Indicacién”
sefala consejos y recomendaciones Utiles para un manejo eficiente del
producto.

3.2 Requisitos en cuanto al personal

El montaje y el funcionamiento solo pueden llevarlos a cabo personal
especializado o personal instruido de forma especial.

La conexion eléctrica y el cableado del dispositivo debe realizarlos un instalador
electricista seguin las disposiciones vigentes nacionales y locales.

33 Equipamiento de proteccién personal

®O00000

Al realizar cualquier trabajo en la instalacion utilice el equipamiento de
proteccion personal prescrito, p. ej. proteccién auditiva, proteccion de los ojos,
zapatos de seguridad, casco de proteccidn, ropa de proteccion, guantes de
proteccion.

Encontrara indicaciones sobre el equipamiento de proteccion personal en las
disposiciones nacionales del respectivo pais del explotador.

34 Uso adecuado

El dispositivo es una estacion de mantenimiento de la presion para sistemas de
agua de calefaccion y refrigeracion. Sirve para el mantenimiento de la presién de
agua y para la realimentacion de agua en un sistema. El funcionamiento solo
debe producirse en sistemas cerrados resistentes a la corrosion con las siguientes
aguas:

. no corrosivas

. quimicamente no agresivas

. no toxicas

La entrada de oxigeno atmosférico mediante permeabilidad en todo el sistema
de agua de calefaccion y refrigeracion, agua de realimentacion, etc. debe
minimizarse de forma fiable durante el servicio.

35 Condiciones de servicio no admisibles

El dispositivo no es adecuado para las siguientes condiciones:
. En servicio de la instalacion portatil.

. Para uso en exteriores.

. Para el uso con aceites minerales.

. Para el uso con medios inflamables.

. Para el uso con agua destilada.

> iNota!
Se prohiben las modificaciones en el sistema hidraulico o
intervenciones en el cableado.

36 Riesgos residuales

Este dispositivo se ha fabricado teniendo en cuenta el progreso técnico. Sin
embargo, no pueden excluirse riesgos residuales.

A ADVERTENCIA

Peligro de incendio a causa de fuentes de ignicién

La carcasa del equipo consta de material inflamable y es sensible al calor.

. Deben evitarse el calor extremo y las fuentes de ignicion (llamas o
chispas).

Dafios para la salud
. La indicacién en combinacion con la palabra de seial "Cuidado” sefiala
un peligro inminente que puede provocar lesiones leves (reversibles).

A\ ADVERTENCIA

Peligro de lesiones debido a un elevado peso

Los dispositivos pesan mucho. A causa de ello, existe peligro de dafos fisicos

y accidentes.

. Utilice para el transporte y para el montaje los equipos de elevacién
adecuados.

ATENCION

Daios materiales

. La indicacidn en combinacién con la palabra de seial "Atencion" sefiala
una situacién que puede provocar dafos en el propio producto o en
objetos de su entorno.

Peligro de quemaduras en superficies calientes

En instalaciones de calefaccién pueden producirse quemaduras en la piel a

causa de temperaturas de la superficie demasiado elevadas.

. Utilice guantes de proteccion.

. Disponga las correspondientes indicaciones de advertencia cerca del
equipo.
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Peligro de sufrir heridas a causa de la salida a presién de liquido

En caso de un montaje o desmontaje defectuosos o trabajos de

mantenimiento en las conexiones, pueden producirse quemaduras y lesiones

si hay una salida repentina de agua caliente o vapor bajo presion.

. Aseglrese de que el montaje, el desmontaje o los trabajos de
mantenimiento se realizan correctamente.

. Asegurese de que la instalacion se halla sin presion antes de realizar el
montaje, el desmontaje o trabajos de mantenimiento en las
conexiones.

iNota!

> La empresa operadora debe garantizar al montar la vélvula de
seguridad a cargo del propietario que no haya ningun peligro durante
la purga.

iNota!

> Las piezas de equipamiento con funcién de seguridad para la limitacién
de la presion del lado del agua segtin la Directiva de equipos a presion
2014/68/UE y la limitacion de la temperatura segtn la Directiva de
equipos a presion 2014/68/UE no estan incluidas en el volumen de
suministro.
La empresa operadora debe proporcionar proteccion contra la presion
y la temperatura del lado del agua.

4 Descripcién del dispositivo
41 Descripcién

El Variomat con control tactil es una estacion de mantenimiento de la presién, de
desgasificacion y realimentacion controlada por bomba para sistemas de agua
de calefaccion y refrigeracion. Fundamentalmente, el Variomat esta formado por
un control con bomba y como minimo un recipiente de expansion. Una
membrana en el recipiente de expansion lo separa en una cdmara de aire y una
camara de agua. De este modo, se evita la penetracion de oxigeno atmosférico
en el agua de expansion.
El Variomat con control tactil ofrece las siguientes sequridades:
. Optimizacion de todos los procesos para el mantenimiento de presion,
desgasificacion y realimentacion.
—  nose produce absorcion directa de aire mediante control del
mantenimiento de presion con realimentacién automatica.
- nose producen problemas de circulacién a causa de burbujas libres
en el agua de circulacién.
- reduccién de los dafios de corrosion a causa de desoxidacion del
agua de llenado y realimentacion.

4.2 Representacidn esquemdtica

43 Identificacién
43.1 Placa de caracteristicas

En la placa de caracteristicas puede consultar indicaciones sobre el fabricante, el
ano de construccion, el nimero de fabricacion, asi como los datos técnicos.

A A

000043_401_R001

Entrada en la placa de Significado
caracteristicas

Type Denominacion del equipo
Serial No. Ndmero de serie

Min. / max. allowable pressure PS Presion admisible minima/maxima

Max. allowable flow temperature of Temperatura de salida admisible

system méxima del sistema

Min. / max. working temperature Temperatura de servicio min./max. (TS)
TS

Year of manufacture Ano de fabricacion

Max. system pressure Presion de sistema méx.

Min. operating pressure set up on Presion de sistema minima ajustada a
site cargo del propietario

43.2  Designacion de tipo

N.e designacién de tipo (ejemplo)

1 Denominacion de la
unidad de control

2 Numero de bombas Variomat VS2- 1, VG 5001, VF 5001
3 Depésito basico "VG" 1 23 4 5 6

4 Volumen nominal
5 Depésito secundario "VF"

6  Volumen nominal

44 Funcién

1 2 3 4

o

= dd

8 7 6 5

000160_401_R001
Variomat con control tctil y una

Variomat con control tactil y dos

DV
FD
7 4 3 000135 461 ROO!
1 Instalacion de WV | Valvula de realimentacién
calefaccion
2 Recipiente de expansion PIS | Sensor de presion
de presion «<MAG»
3 Reflex Fillset Impuls PV | Valvula de rebose (llave esférica
motorizada)
4 Unidad de control PU | Bomba (mantenimiento de la
presion)
5 Entradas hidraulicas SV | Vélvula de seguridad

bombas bomba

1 | Interruptor general 4 | Vélvula de desgasificacion "DV"
2 | Unidad de control 5 | Deposito secundario "VF"

* Bomba(s) 6 | Depésito basico "VF"

* Control "Reflex Control 7 | Grifo de llenado y vaciado "FD"

Touch"

3 | Ventilacién y desaireacién 8 | Medidor de nivel "LIS"

g
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6 Camara de aire EC | Tuberia de expansion
recipiente bésico
7 Camara de aire FD | Grifo de llenado y vaciado
recipiente secundario
ST Colector de suciedad LIS | Celda de medicién de pesaje
para determinar el nivel de
agua
FQIRA+ | Contador de agua de DV | Valvula de desgasificacion
contacto
wC Tuberia de VE | Ventilacién y desaireacion
realimentacion

Recipiente de expansion

Pueden conectarse un recipiente basico y opcionalmente varios recipientes
secundarios. Una membrana divide los recipientes en una cdmara de aire y una
de agua evitando asi la penetracion de oxigeno atmosférico en el agua de
expansion. La cdmara de aire esta conectada a través de una tuberia «VE» con la
atmosfera. El recipiente bésico se conecta de forma flexible hidrdulicamente a la
unidad de control. Esto garantiza el funcionamiento del medidor de nivel «LIS»
que funciona con una celda de medicién de pesaje.

Unidad de control

La unidad de control incluye el sistema hidraulico y el control. La presion se
registra mediante el sensor de presion «PIS» y el nivel mediante la celda de
medicion de pesaje «LIS» y se muestra en la pantalla del control.

Mantenimiento de la presién

Si el agua se calienta, la presién aumenta en el sistema de la instalacion. En caso
de excederse la presién ajustada en el control, la valvula de rebose «PV» se abre
para evacuar el agua de la instalacién, transportandola a través de la tuberia de
expansion «EC» al recipiente bésico. La presion en el sistema vuelve a descender.
Si el agua se refrigera, la presion desciende en el sistema de la instalacion. En
caso de no alcanzarse la presion ajustada, se conecta la bomba «PU» y transporta
de nuevo a la instalacién el agua del recipiente bésico a través de la tuberia de
expansion «EC». La presion del sistema de la instalacion aumenta. El
mantenimiento de la presion se garantiza mediante el control y se estabiliza
adicionalmente mediante el recipiente de expansion de presion «MAG».

Desgasificacion

Para la desgasificacion del agua de la instalacion se necesitan dos tuberias de
expansion «EC». Una tuberia para el agua rica en gases que sale de la instalacién
y una para el agua desgasificada que entra en la instalacion. Durante la
desgasificacion, la bomba «PU» y la vélvula de rebose «PV» estadn en
funcionamiento. De este modo se conduce un corriente parcial rica en gases del
agua de la instalacion V a través del recipiente bésico sin presion. Aqui, los gases
libres y disueltos se separan del agua mediante la presion atmosférica y se
conducen a través de la vélvula de desgasificacion «DV». El control garantiza la
compensacion hidrdulica mediante la regulacién de la carrera de la valvula de
rebose «PV» (llave esférica motorizada). Este proceso puede utilizarse en tres
variantes distintas (desgasificacion permanente, a intervalos o de
realimentacion).

Realimentacién

En caso de no alcanzarse el nivel de agua minimo en el recipiente basico, la
vélvula de realimentacion «WV» se abre hasta que se alcanza el nivel deseado. Al
realimentar, se controlan durante un ciclo el nimero de solicitudes, el tiempo y
el tiempo de realimentacién. En combinacion con un contador de agua de
contacto FQIRA+, se controla el volumen de realimentacion individual
correspondiente y el volumen total de realimentacion.

45 Volumen de suministro

El volumen de suministro se describe en el albaran de entrega y el contenido se
muestra en el embalaje. Compruebe inmediatamente tras la entrada de la
mercancia que el suministro esté completo y no presente dafos. En caso de
daios producidos durante el transporte indiquelos inmediatamente.

Equipamiento basico para mantenimiento de la presion:
. El dispositivo sobre una paleta.
- Unidad de control y recipiente basico «VG».
- Recipiente basico embalado con accesorios en la base del recipiente.
. Ventilacién y desaireacion «VE»
. Vélvula dedesgasificacion «DV»
. Manguito reductor
. Celda de medicion de pesaje «LIS»
- Funda de plstico con manual de instrucciones.

46 Equipamiento adicional opcional

Para el equipo se suministran los siguientes equipamientos adicionales:
. Aislamiento térmico para el recipiente basico
. Recipientes secundarios
- Embalados con accesorios en la base del depdsito
. Ventilacién y desaireacion «VE»
. Vélvula de desgasificacion «DV»
. Manguito reductor
. Equipamiento adicional con tubo BOB para el limitador de temperatura
«TAZ+»
. Fillset para la realimentacién con agua.

- Con separador de sistema integrado, contador de agua, colector de
suciedad y bloqueos para la tuberia de realimentacion «<WC».

. Fillset Impuls con contador de agua de contacto FQIRA+ para la
realimentacion con agua.

. Servitec para la realimentacion y desgasificacion.

. Fillsoft para la descalcificacién del agua de realimentacion de la red de
agua potable.

- Fillsoft se conecta entre Fillset y el dispositivo. El control del equipo
evalda las cantidades de realimentacion y sefiala el cambio necesario
de los cartuchos descalcificadores.

. Ampliaciones para el control del dispositivo:

- Médulos de E/S para la comunicacion clasica

- Mobdulo de comunicacién para mando externo del equipo de control

- Master-Slave-Connect para conexiones combinadas con un maximo
de 10 aparatos.

- Conexién combinada para la ampliacion de potencia y la conexion en
paralelo de 2 instalaciones hidrdulicas conectadas directamente

- Modulos de bus:

. Profibus DP
. Ethernet (Modbus TCP/IP)
. Modbus RTU
. BACnet-IP
. BACnet MS/TP
. detectores de rotura de membrana.

> iNota!
Los equipos adicionales se entregan acompaiados de los manuales de
instrucciones correspondientes.

5 Médulo de I/0 (médulo de ampliacién opcional)

El médulo de E/S viene conectado y cableado de fabrica.
El mddulo sirve para ampliar las entradas y salidas del equipo de mando Control
Touch.

Existen seis entrada digitales y seis salidas digitales para el procesamiento de
mensajes y alarmas:

Entradas

Tres entradas sirven de contacto de reposo con potencial espontaneo de 24 V
para los ajustes por defecto.

. Control de temperatura externa

. Minimo Seial de presién

. Realimentacién manual de agua

Tres entradas sirven de contacto de trabajo con potencial externo de 230 V
para los ajustes por defecto.

. Parada de emergencia

. Modo manual (p. ej.: para la bomba y el compresor)

. Modo manual para la valvula de rebose

Salidas

Como contacto inversor sin potencial Ajuste por defecto para mensajes:
. Fallo de realimentacion

. Presion < valor limite inferior

. Presién > valor limite superior

. Modo manual o modo de parada

iNota!
> . Para ajustes por defecto de los médulos 1/0, & 5.2.3 "Ajustes
estandar del médulo de E/S", B 79
. Opcionalmente, todas las entradas y salida pueden ajustarse
libremente. El ajuste se realiza por el servicio posventa de Reflex,
% 13.1 "Servicio de atencién al cliente de Reflex", B 97
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5.1 Datos técnicos 1 | Salidas de relé del médulo de 4 | Unidad de control Control
E/S* Touch
. 6 Salidas digitales 5 | Conexion RS-485
/ 2 | Médulo de E/S 6 | Conexion RS-485 opcional
3 | Conexiones de las lineas de * Maestro-Esclavo
E/S . Bus de campo

* Las 2 salidas analdgicas no se necesitan, porque en la unidad de control Control
Touch ya hay incluidas dos salidas analdgicas para la medicion de presion y nivel.

Ajustes de terminadores
Jumper/Interruptores Ajustes Médulode E/S | Control Touch
000740_401_R001 Jumper J10 activado X

yJ1i desactivado
Carcasa Carcasa de plastico Conmutador DIP 1 activado X
Anchura (anch.): 340 mm y2 desactivado
Altura (alt.): 233,6 mm
Profundidad (pro.): 77 mm Unidades de control y médulo de E/S en la funcién Maestro-Esclavo
Peso: 2,0kg 1
Temperatura de servicio permitida: -5°C-55°C
;::nn?itteirg;tjra de almacenamiento 40°C—70°C
Grado de proteccion IP: IP64
Suministro de tension: 230V AC, 50 — 60 Hz (IEC 38)
Proteccion por fusible (primario): 0,16 A de accion lenta

Entradas/salidas 000756 401 R001

. 6 salidas de relé sin potencial (inversor)

*  3entradasdigitales 230 V AC 1 | Unidad de control Control 4 | Médulo de E/S para la funcion
* 3entradas digitales 24 V AC Touch en la funcién Maestro Esclavo.
. 2 salidas analdgicas (estas no se necesitan, porque ya estén incluidas en 2 | Modulo de E/S para la funcion 5 | Médulo de E/S de ampliacion
la unidad de control Control Touch.) Maestro
Interfaces de control 3 | Unidad de contr(_)! Control
Touch en la funcién Esclavo
+ RS-485
. 19,2 kbit/s Funcién Maestro
©oosin pot‘e’naal . . Ajuste de terminadores
. Conexion medlan.te bornes de enchufe terminales roscados Jumper/Interruptores Ajustes Médulode E/S | Control Touch
. Protocolo especifico RSI -
Jumper J10 activado X
52 Ajustes yJn desactivado
A Conmutador DIP 1 activado X
Peligro y2 desactivado
iPeligro de muerte por choque eléctrico!
Lesiones mortales por choque eléctrico. Algunas partes de la placa Funcién Esclavo
electrénica pueden estar conectadas a la fuente de tension de 230 V después Ajustes de terminadores
de haberse desenfhufado la FIavua dered. . Jumper/ Mdulo d Madulo de Control
. Antes de quitar las cubiertas, desconecte la unidad de control Interruptores Ajustes odulo de E/S de ontro
completamente para aislarla de la fuente de alimentacién de corriente. E/S ampliacién Touch
+ Compruebe que la placa electrdnica estd sin tension. Jumper J10 activado X
52.1  Ajuste de terminadores en las redes RS-485 yJn desactivado X
. R . . Conmutador DIP 1 activado X
Ejemplos para la activacion o desactivacion de los terminadores de las redes RS- -
485. y2 desactivado
. En la placa base de la unidad de control se encuentran los conmutadores
DIP1y2 522  Ajustede ladireccion del médulo

. Longitud méaxima 1000 metros para la conexion RS-485

Unidad de control con médulo de E/S

000755_401_R001

Ajuste de la direccién del mddulo en la placa base del médulo de E/S

[

Tl

i

a0 0% B

R EEEE
[FIT| TR

000252_001_R001

‘ 1 | Conmutadores DIP
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Posicion de los conmutadores DIP

Conmutadores DIP 1-4:

Conmutador DIP 5:
Conmutadores DIP 6-8:

. Para direccionar el médulo

. Ajuste variable a ON u OFF

. Permanentemente en la posicién ON
. Para ensayos internos

. Durante el funcionamiento en posicién OFF

Utilice los conmutadores DIP 1-4 para direccionar el mddulo.

Proceda como sigue:

1. Desenchufe la clavija de red del médulo de E/S.
2. Abralatapa de la carcasa.
3. Ponga los conmutadores DIP 1-4 en la posicién ON u OFF.

Direccién del Conmutadores DIP Uso para los
moédulo 1 2 3 4 5 6 7 8 médulos
7 1 1 1 0|1 0|00 7
ofofo|1|1|0|0]oO 8
1 0|01 1 0|00 9
10 0|1 0|1 1 0|00 10
523  Ajustes estindar del médulo de E/S

Las entradas y salidas del médulo de E/S estan ajustadas de fabrica (ajuste por
defecto)

Los ajustes estandar pueden modificarse para adaptarlos a las condiciones
locales correspondientes, si es necesario.

La reaccion de las entradas 1- 6 del mddulo de E/S se indica en la memoria de

Direccién del Conmutadores DIP Uso para los
médulo 112131415161 7] g |médulos errores del equipo de control del aparato.
1 1 0|00 1 0|00 1 iNotal
2 Of1({0}j0|1]0|0]0O0 2 > . Los ajustes estandar rigen a partir de la versién V1.10 del
3 tl1lolo|1]{ofo]o0 3 software. _ _
2 ololilol1lololo 2 . (_)paonalmente, tpdas las entr_adas y salida pge_den ajustarse
libremente. Los ajustes se realizan por el servicio posventa de
5 1 01 01 0jo0fo0 5 Reflex, & 13.1 "Servicio de atencién al cliente de Reflex", & 97
6 o|1|1]0|1T]0]|0f|0O0 6
Lugar | Evaluacién de Texto de aviso Entradadela | Prioridad antes del | La sefal a entrada produce la siguiente accién
sefales memoriade | proceso
fallos
ENTRADAS
1 Contacto de Control externo de la Si Si . Las electrovalvulas estan cerradas.
apertura temperatura . Electrovélvula (2) en la tuberia de paso (1)
. Electrovalvula (3) en la tuberia de paso (2)
. El relé de salida (1) se conmuta.
2 Contacto de Sefal externa, presion Si No . Las electrovalvulas estan cerradas.
apertura minima . Electrovélvula (2) en la tuberia de paso (1)
. Electrovalvula (3) en la tuberia de paso (2)
. El relé de salida (2) se conmuta.
3 Contacto de Realimentacion manual Si Si . La electrovalvula (1) de la tuberia de realimentacion se abre
apertura manualmente.
. El relé de salida (5) se conmuta.
4 Contacto de Parada de emergencia Si Si . Las bombas (1) (2) estan desactivadas.
cierre . Las electrovalvulas (2) y (3) de las tuberias de paso estan cerradas.
. La electrovalvula (1) de la tuberia de realimentacion esta cerrada.
. Conmuta «Averia colectiva» en la unidad de control del aparato.
5 Contacto de Bomba manual 1 Si Si . La bomba (1) se activa manualmente.
cierre . El relé de salida (5) se conmuta.
6 Contacto de Valv. estabilizadora Si Si La electrovalvula (1) esta abierta.
cierre presion 1 manual
SALIDAS
1 Inversor Véase Entrada 1
2 Inversor Véase Entrada 2
3 Inversor . La presion ha caido debajo del valor limite inferior.
. Mensaje «ER 01» en la pantalla de la unidad de control
4 Inversor . La presion sobrepasa el valor limite superior
. Mensaje «ER 10» en la pantalla de la unidad de control
5 Inversor Conmuta en caso de funcionamiento manual
Conmuta en caso de modo de parada
Conmuta cuando las entradas 3,5,6 estan activas
6 Inversor Fallo de realimentacion . Se han sobrepasado los valores ajustados para la realimentacion.
. Conmuta las siguientes mensajes en la unidad de control del aparato:
. «ER 06» Tiempo de realimentacion
. «ER 07» Ciclos de realimentacion
. «ER 11» Volumen de realimentacién
. «ER 15» Vélvula de realimentacion
. «ER 20» Volumen méaximo de realimentacion
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53 Cambio de fusible 6.2 Recipientes

A PELIGRO . .20

iPeligro de choque eléctrico!

Lesiones mortales por choque eléctrico. Algunas partes de la placa

electrénica pueden estar conectadas

a la fuente de tension de 230 V después de haberse desenchufado la clavija

dered.

. Antes de quitar las cubiertas, desconecte la unidad de control
completamente para aislarla de la fuente de alimentacién de corriente.

. Compruebe que la placa electrénica esta sin tension.

} -CI } -CI
000154 461 R0O1

El fusible se encuentra en la placa base del médulo de E/S.

Depésito basico Depésito secundario
Emgaen > iNotal
1 —\ Para los depdsitos basicos se suministran aislamientos térmicos
opcionales, & 4.6 "Equipamiento adicional opcional", B 77.
> iNotal
Fi Los siguientes valores son validos para todos los
— depésitos:
- Presion de servicio: 6 bar
- Conexion: G1"
D D D D D D o 3 Tipo Didmetro @ Peso [kq] Altura "H" Altura "h"
s O EB E] "D" [mm] [mm] [mm]
o
o 200 634 37 1060 146
% 300 634 54 1360 146
400 740 65 1345 133
‘ 1 ‘ Fusible sensible F1 (250 V, 0, 16 A de acci6n lenta) 500 740 78 1560 133
600 740 94 1810 133
Proceda como sigue. 800 740 149 2275 133
1. Desconecte el médulo de E/S para aislarlo de la alimentacién corriente.
Desenchufe la clavija de red del médulo. 1000/740 740 156 2685 133
2. Abralatapa de la caja de bornes. 1000/1000 1000 320 2130 350
3. Desmonte la tapa de la carcasa.
4. Sustituya el fusible defectuoso. 1500 1200 465 2130 350
5. Monte la tapa de la carcasa. 2000 1200 565 2590 350
6.  Cierre la tapa de la caja de bornes.
7. Enchufe la clavija de red para restablecer la alimentacion eléctrica del 3000 1500 795 2590 380
maodulo. 4000 1500 1080 3160 380
El cambio de fusible ha terminado. 5000 1500 115 3605 380
6 Datos técnicos 7 Montaje

6.1 Unidad de control
A PELIGRO
iNota!

Lesiones mortales por choque eléctrico.
En caso de contacto con componentes bajo corriente se producen lesiones
mortales.

> Los siguientes valores son validos para todas las
unidades de control:

- Temperatura de salida admisible: 120°C . Aseql d la tuberia de alimentacion al equi " tad
—  Temperatura de servicio admisible: 70°C .setgure.s’e equte a.du enz: e alimentacion al equipo esté conectada
- Temperatura ambiente admisible: 0°C-45°C . i\m e!mong pro elg'. a :oln ra reconemgn, | tad
—  Grado de proteccién: P54 tsegurese e que la instalacién no pueda volver a ser conectada por
- Numero de interfaces RS-485: 1 . Z raspersogas, los trabaios d taieenl i6n eléctrica del
_ Médulode E/S Opcional seg.;ureseI qulljle ostra a;);ost, e mon zlajetel.wlatconexml’w elec rica de
- Tension eléctrica de la unidad de control: 230V;2A un'pq solo OSI el/entfa cabo e’clljcllcosle eT r|C|st asyseganlas
~ Nivel de ruido: 55db isposiciones electrotécnicas vélidas localmente.
Tipo Potenciaeléctrica  Conexion eléctrica  Peso [kq] A CUIDADO
(kW] Hz; Al Peligro de sufrir heridas a causa de la salida a presi6n de liquido
VS 2-1/35 1,1 50; 5 29 En caso de un montaje o desmontaje defectuosos o trabajos de
VS 2-1/60 11 50;5 37 n)antemmlen.to enlas conexiones, pueFIen producirse quemaFI}Jras y lesiones
si hay una salida repentina de agua caliente o vapor bajo presion.
VS 2-1/75 1,1 50; 5 50 . Asegrese de que el montaje, el desmontaje o los trabajos de
VS 2-1/95 11 50:5 53 mantenimiento se re.ahzan correctamente. .
. Asegurese de que la instalacién se halla sin presion antes de realizar el
VS 2-2/35 1,2 50; 5 58 montaje, el desmontaje o trabajos de mantenimiento en las
VS 2-2/60 2,2 50;10 61 conexlones.
VS 2-2/75 2,2 50; 10 89
VS 2-2/95 2,2 50; 10 92
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Peligro de quemaduras en superficies calientes

En instalaciones de calefaccién pueden producirse quemaduras en la piel a

causa de temperaturas de la superficie demasiado elevadas.

. Utilice guantes de proteccion.

. Disponga las correspondientes indicaciones de advertencia cerca del
equipo.

Peligro de lesiones a causa de caidas o golpes

Rebotes a causa de caidas o golpes en partes de la instalacion durante el

montaje.

Utilice el equipamiento de proteccién personal (casco de proteccion, ropa de
proteccion, guantes de proteccion, zapatos de seguridad).

> iNota!

Confirme que se ha realizado un montaje y una puesta en servicio
correctos en el certificado de montaje, puesta en servicio y
mantenimiento. Este es un requisito indispensable para los derechos de
garantia.

- Encargue la primera puesta en servicio y el mantenimiento anual
al servicio de atencion al cliente de Reflex.

71 Requisitos para el montaje
7.1 Comprobacion del estado de suministro

El dispositivo se comprueba y embala cuidadosamente antes del envio. Sin
embargo, no pueden excluirse dafios durante el transporte.
Proceda segun sigue:
1. Compruebe la entrega tras la entrada de la mercancia.
. Si esta completa.
. Si presenta dafios debidos al transporte.
2. Documente los dafios.
3. Pdngase en contacto con el transportista para reclamar los dafos.

7.2 Preparativos

Estado del equipo suministrado:

. Compruebe que todas las uniones atornilladas del equipo estén bien
apretadas. Reapriete los tornillos si fuera necesario.

Preparativos para el montaje del equipo:

. Prohibido el acceso a personas no autorizadas.

. Espacio protegido contra las heladas y bien ventilado.
- Temperatura ambiental 0 °Ca 45°C(32°Fa 113 °F).

. Suelo liso, con capacidad portante.

- Garantice una capacidad portante suficiente del suelo al llenar los
recipientes.

- Procure que la unidad de control y los recipientes se coloquen en un
nivel.

. Opcion de llenado y evacuacion.

- Ponga a disposicién una conexién de llenado DN 15 segtin DIN 1988 -
100y EnT 1717.

- Ponga a disposicién una mezcla de agua fria opcional.

- Prepare una salida para el agua de vaciado.

. Conexién eléctrica, & 6 "Datos técnicos", & 80.
. Utilice solo equipos de transporte y elevacién autorizados.

- Los cancamos en los recipientes se han disefiado para la colocacion
vertical segun DIN 28086. Unicamente sirven como ayudas de
montaje durante la instalacion.

En los recipientes con dos cdncamos, para el transporte debe
utilizarse un travesano.
. Durante el dimensionado no se consideraron fuerzas de aceleracién
transversales ni longitudinales. En caso de que puedan producirse cargas
de este tipo, debera aportarse una prueba por separado y acordarse.

73 Ejecucién

ATENCION

Daiios a causa de un montaje inadecuado

Debido a las conexiones de tuberias o aparatos de la instalacién pueden

generarse cargas adicionales del equipo.

. Las tuberias deben conectarse libres de fuerzas y pares y tenderse sin
oscilaciones.

. En caso necesario, facilite un apoyo para las tuberias o aparatos.

. En caso de preguntas, péngase en contacto con Reflex After Sales &
Service.

Para el montaje lleve a cabo los siguientes trabajos:

. Posicione el dispositivo.

. Complete el recipiente bésico y opcionalmente los recipientes secundarios.

. Establezca las conexiones del lado del agua de la unidad de control a la
instalacion.

. Establezca las interfaces seguin el esquema de bornes.

. Conecte entre si los recipientes secundarios opcionales en el lado del agua
y con el recipiente basico.

> iNota!
Al realizar el montaje, tenga en cuenta el manejo de las guarniciones y
las opciones de alimentacién de las tuberias de conexion.

7.3.1 Posicionamiento

000153_401_R001

Determine la posicién de la unidad de control, de los recipientes basicos y dado
el caso de los recipientes secundarios.
. Variomat 2-1:

- Launidad de control puede instalarse en ambos lados delante o
junto al recipiente basico. La distancia de la unidad de control al
depésito basico depende de la longitud del juego de conexién
suministrado.

. Variomat 2-2:

- Launidad de control puede instalarse a la derecha o a la izquierda del
recipiente basico. La distancia de la unidad de control al depésito
basico depende de la longitud del juego de conexién suministrado.

732  Montaje de los componentes para los recipientes

Los componentes montables vienen embalados en una bolsa de plasticoy
fijados en un pie de los recipientes suministrados.

. Codo compensador de presion (1).

. Reflex Exvoid con valvula de retencién premontada (2)

. Celda de medicion de pesaje «LIS»

1 2

/o

@ 21000mm

@ < 740mm

000141_461_R00Z

Para montar los componentes, realice los siguientes trabajos:

1. Conecte el Reflex Exvoid (2) al racor del recipiente correspondiente.

2. Retirela caperuza protectora de la vélvula de retencién.

3. Monte en los recipientes el codo compensador de presion (1) para la
ventilacion y purga de aire a través del racor de anillo opresor.

iNota!

i

> Monte la celda de medicion de pesaje «LIS» una vez se haya instalado
de forma definitiva el recipiente bésico, & 7.3.3 "Instalacion de los
recipientes", £ 82.

> iNota!
No cierre la ventilacion ni la purga de aire para garantizar el
funcionamiento correcto.
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73.3  Instalacién de los recipientes

ATENCION

Dafios a causa de un montaje inadecuado

Debido a las conexiones de tuberias o aparatos de la instalacién pueden

generarse cargas adicionales del equipo.

. Las tuberias deben conectarse libres de fuerzas y pares y tenderse sin
oscilaciones.

. En caso necesario, facilite un apoyo para las tuberias o aparatos.

. En caso de preguntas, pdngase en contacto con Reflex After Sales &
Service.

ATENCION

Dafios en el aparato debido a la marcha en seco de la bomba

En caso de conexidn incorrecta de la bomba existe peligro de marcha en

seco.

. La conexion del colector de sobrecorriente y la conexién de la bomba
no pueden cambiarse.

. Asegurese de que la conexion de la bomba con el recipiente bésico sea
correcta.

Tenga en cuenta las siguientes indicaciones al instalar el recipiente basico y los
recipientes secundarios:

r

000038_401_R001

. Todas las aberturas de bridas de los recipientes son aberturas para la
inspeccion y el mantenimiento.
- Coloque los recipientes de manera que las distancias al muro y al

techo sean suficientes.

. Coloque los recipientes sobre una superficie fija.

. Asegurese de que los recipientes se hallen en una posicion en dngulo recto
y vertical.

. Utilice recipientes del mismo tipo de construccién y dimensiones al utilizar
recipientes secundarios.

. Asegurese que el medidor de nivel «LIS» funciona correctamente.

. Coloque la unidad de control y los depésitos en una superficie bien
nivelada.

ATENCION

Dafios materiales

Los orificios de perforacién en las bases del recipiente Ginicamente sirve como
proteccion para el transporte.

. No enrosque los recipientes en el suelo.

@ <740mm )

000146 _461_R001

1 Etiqueta adhesiva 3 Juego de conexion
«Bomba»
2 Juego de conexidn «Tuberia de 4 Juego de conexion
sobrecorriente» «Depbsito secundario»

. Posicione el depdésito basico, & 7.3.1 "Posicionamiento”, B 81.
. Monte el juego de conexidn (2) y (3) con las roscas y juntas conectandolas a
la brida inferior del depdsito basico.

- Asegurese durante el montaje de que el juego de conexidn para la
tuberia de sobrecorriente se conecta al racor (2) situado debajo de la
etiqueta adhesiva (1). No intercambie las conexiones, para evitar el
riesgo de que la bomba marche en seco.

- Enrecipientes de hasta @ 740 mm:

. Conecte el juego de conexidn (2) y (3) a las dos boquillas de
tubo libres de 1 pulgada de la brida de depédsito.

. Utilice la pieza en T para conectar el juego de conexién (4) del
depésito secundario a la salida de la brida del depdsito.

- Endepésitos a partir de @ 1000 mm:

. Conecte el juego de conexidn (2) a la boquilla de tubo de 1
pulgada de la brida del depdsito.

. Utilice la pieza en T para conectar el juego de conexién (3) y (4)
a la boquilla de tubo de 1 pulgada de la brida del depésito.

iNota!

i

Monte el juego de conexién adjunto (4) al depésito secundario
opcional. Conecte el juego de conexion (4) mediante una tuberia
flexible al depésito basico (trabajo a cargo del propietario).

v

iNota!

> La vélvula de seguridad del sistema hidrdulico del Variomat solo sirve
para proteger el recipiente. No sirve para proteger la instalacién
conectada. La linea de purga debe tenderse de modo que no suponga
ningun peligro al purgar.

734  Conexién hidraulica

7.3.4.1 Conexién al sistema de la instalacion

Quemaduras de la piel y los ojos a causa de vapor de agua caliente.

La vélvula de seguridad puede expulsar vapor de agua caliente. El vapor de

agua caliente provoca quemaduras en la piel y los ojos.

. Asegurese de que la tuberia de descarga de la vélvula de seguridad se
tienda de forma que no revista ningtn peligro para las personas.

ATENCION

Daiios a causa de un montaje inadecuado

Debido a las conexiones de tuberias o aparatos de la instalacién pueden

generarse cargas adicionales del equipo.

. Las tuberias deben conectarse libres de fuerzas y pares y tenderse sin
oscilaciones.

. En caso necesario, facilite un apoyo para las tuberias o aparatos.

. En caso de preguntas, péngase en contacto con Reflex After Sales &
Service.

> iNota!
Todas las conexiones de los recipientes deben equiparse en el lado del
agua con una vélvula de caperuzén y un dispositivo de vaciado.
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Conexién al dep6sito bésico

La unidad de control se conecta al juego de conexion del depésito basico. Su
posicién respecto al depdsito depende del tipo de montaje elegido.

Las conexiones a la instalacion estan marcadas mediante etiquetas adhesivas en
la unidad de control:

Pumpen Uberstromung Nachspeisung
Zur Anlage Zur Anlage Zum Behdlter
Conexiondela Conexion de la vélvula Conexion de la tuberia
bomba a la derebose ala de realimentacion ala
instalacion instalacion instalacion
Conexién a la instalacion

1 2 3

| t=0°C-70°C v

EC

T |

ps6bar @Y

MAG

LIS

._,
D T~
i s

I
5 4 000152 401 RO’

Generador de calor

Equipamiento adicional opcional

Depésito secundario

Depésito bésico

Juego de conexion del depdsito basico

1
2
3
4 Acoplamiento rapido Reflex R 1x 1
5
6
7

Representacién a modo de ejemplo de la unidad de control

EC Tuberia de desgasificacion
. agua rica en gases de la instalacion
. agua desgasificada a la instalacion

LIS Medidor de nivel "LIS"

WC Tuberia de realimentacion

MAG | Recipiente de expansion de presion

En caso necesario, instale un recipiente de expansion de presién con membrana
MAG > 35 litros (p. ej. Reflex N). Sirve para reducir la frecuencia de conmutacion
y al mismo tiempo puede utilizarse para la proteccion por fusible individual del
generador de calor. En instalaciones de calefaccién, segiin DIN/EN 12828 es
necesario montar dispositivos de cierre entre el dispositivo y el generador de
calor. De lo contrario, tendrdn que montarse bloqueos asegurados.

Tuberias de expansion "EC"

Debido a la funcién de desgasificacion, coloque dos tuberias de expansion "EC".
. Una tuberia desde la instalacion para el agua rica en gases.

. Una tuberia hacia la instalacién para el agua desgasificada.

El didmetro nominal de conexién "DN" para las tuberias de expansion "EC" se
dimensionara en funcion de la presion minima de servicio "Po".

2500

000171_481_R002

Calculo Po, % 8.2 "Puntos de conmutacion del Variomat", B 87.

El didmetro nominal de conexion "DN" se refiere a la longitud de una tuberia de
expansion de hasta 10 m. En otro caso, elija un didametro mds grande. La
integracion debe realizarse en el flujo volumétrico principal "V" del sistema. Visto
en el sentido del flujo de la instalacidn, la tuberia de expansion rica en gases
debe integrarse delante de la tuberia de expansion con el agua desgasificada.
Evite la penetracion de suciedad gruesa y con ello al sobrecarga del colector de
suciedad "ST". Conecte las tuberias de expansion "EC" procediendo segun las
variantes de montaje adjuntas.

Tipo presion ‘:: s(f,;"r')"" DN32  DN40  DN5O
VS 21 X
VS2-2/35 X
VS22 <35 X
VS22 535 X

iNota!

> La temperatura del agua en el punto de integracién de las tuberias de
expansion "EC" debe estar dentro del rango de 0 °Ca 70 °C. El uso de
recipientes preconectados no aumenta el rea de aplicacion. La
circulacion durante la fase de desgasificacién no garantizaria la
proteccién térmica.

73.4.2 Tuberfa de realimentacién

Si la realimentacién automética con agua no se conecta, cierre la conexion de la

tuberia de realimentacion "WC" con un tapén ciego R %2 pulg.

. Evite averias en el dispositivo garantizando una realimentacion manual
con agua.

. Instale como minimo un colector de suciedad "ST" con un ancho de malla
< 0,25 mm cerca de la vélvula magnética de realimentacion.
- Tienda una tuberia corta entre el colector de suciedad "ST" y la

valvula magnética de realimentacion.

> iNota!
Utilice un manorreductor en la tuberia de realimentacion "WC" sila
presion de reposo excede los 6 bar.

iNota!
> En caso necesario, con una realimentacion de la red de agua potable
instale el Reflex Fillset para la tuberia de realimentacién "WC", & 4.6
"Equipamiento adicional opcional”, & 77.
. Los sistemas de realimentacion Reflex, por ejemplo el Reflex Fillset,
estan disefiados para rendimientos de realimentacién < 1 m3/h.

73.5  Montaje del aislamiento térmico

000044 461 R0O1

Coloque el aislamiento térmico opcional (2) alrededor del recipiente basico (1) y
cierre el aislamiento con el cierre de cremallera.

iNota!
> Eninstalaciones de calefaccién aisle el depdsito bésico y las tuberias de
expansion "EC" para protegerlos contra la pérdida de calor.
- Noes necesario instalar un aislamiento térmico para las tapas del
depésito basico y depésito secundario.

> iNota!
Instale un aislamiento térmico en el caso de que se forme agua
condensada (trabajo a cargo del propietario).
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73.6  Montaje de la celda de medicién de pesaje

ATENCION

Dafios en el captor de presién debido a un montaje inadecuado

Darios, funcionamientos incorrectos y mediciones incorrectas del captor de
presion para la medicion del nivel "LIS" a causa de un montaje incorrecto.

. Tenga en cuenta las indicaciones para el montaje del captor de presion.

La medicién del nivel «LIS» funciona con un captor de presién. Mdntelo cuando

el recipiente bésico se halle en la posicién definitiva, % 7.3.3 "Instalacion de los

recipientes”, E 82. Tenga en cuenta las siguientes indicaciones:

. Desmonte el bloqueo de transporte (madera cuadrada) en la base del
depésito del recipiente basico.

. Sustituya el bloqueo de transporte por el captor de presion.

-  Elcaptor de presion puede fijarse opcionalmente con los tornillos
suministrados en la base del depésito del recipiente bésico. No
obstante, no es necesaria una fijacion.

. Evite cargas de tipo choque del captor de presion a causa p. ej. de una
alineacion posterior del recipiente.

. Conecte el recipiente bésico y el primer recipiente secundario utilizando
tubos flexibles de conexion.

- Utilice los juegos de conexién suministrados, % 7.3.3 "Instalacién de
los recipientes", B 82.

. Realice un ajuste a cero del nivel de relleno una vez que el recipiente basico
esté alineado y completamente vacio, © 8.6 "Parametrizar el control en el

mend del cliente", & 89.

Valores orientativos para mediciones del nivel:
Recipiente basico  Rango de medicién

2001 0-4 bar
300-5001 0-10 bar
600-1000 | 0-25 bar
1500-2000| 0-60 bar
3000-5000 | 0-100 bar

Generador de calor

Recipiente de expansion de presién "MAG"

Unidad de control

1
2
3 Depésito basico
4
5

Reflex Fillset

ST Colector de suciedad

wc Tuberia de realimentacion

PIS Transductor de presion

wv Electrovélvula para la realimentacion

EC Tuberia de desgasificacion
. para el agua rica en gases de la instalacion
. para el agua desgasificada hacia la instalacion.

LIS Medicién del nivel

t

iNota!

i

> iLa celda de medicion de pesaje no es resistente a los golpes de presién
y no debe pintarse!

74 Variantes de conmutacién y realimentacién
7.4.1 Funci6n

El nivel de llenado actual se registra en el recipiente bésico a través del sensor de
nivel "LIS"y se evalUa en el control. El valor del nivel de llenado minimo se entra
en el menu del cliente del control. En caso de no alcanzarse el nivel de llenado
minimo se abre la valvula de realimentacion "WV"y llena el recipiente bésico.

iNota!

> Para completar la realimentacion de la red de agua potable, Reflex
ofrece el Fillset con separador de sistema integrado y la instalacion de
descalcificacion Fillsoft, % 4.6 "Equipamiento adicional opcional”, B 77

7.4.1.1 Uso en unainstalacién de cuba tinica

-1

<

4 5 000150 461 ROO*

Instalacion de caldera Unica < 350 kW, temperatura del agua < 100 °C.

. En caso de realimentacién con agua potable, conecte el Reflex Fillset con
separador de sistema integrado.

. En el caso de que no conecte previamente ningutin Reflex Fillset, utilice un
colector de suciedad "ST" con ancho de malla filtrante > 0,25 mm.

iNota!
> La calidad del agua de realimentacién debe cumplir las disposiciones
vigentes, p. j. la norma VDI 2035.
- Sino se alcanza la calidad prevista, utilice el Reflex Fillsoft para
desendurecer el agua de realimentacion de la red de agua
potable.

7.4.1.2  Uso en una estacion doméstica de calor a distancia

4 5 000151 461 RoO1

Estacion doméstica de calor a distancia

Depésito bésico

Recipiente de expansion de presion "MAG"

Unidad de realimentacion a cargo del propietario

v A W=

Unidad de control

wC Tuberia de realimentacion

PIS Transductor de presion

WV | Electrovalvula para la realimentacion

ST Colector de suciedad

EC Tuberia de desgasificacion
. para el agua rica en gases de la instalacion
. para el agua desgasificada hacia la instalacion.

LIS Medicién del nivel

El agua de calefaccién urbana es muy apropiada para ser utilizada como agua de

realimentacion.

. El agua no requiere tratamiento.

. Utilice un colector de suciedad "ST" para la realimentacién con ancho de
malla filtrante > 0,25 mm.

> iNota!
Es necesario que solicite autorizacion al proveedor de agua de
calefaccién urbana.
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7.4.13 Uso en una instalacién con mezcla de retorno central

Fillsoft| |Fillset Impuls|
<} <

6
000149_461_R00

Generador de calor

Recipiente de expansion de presion "MAG"

Depésito bésico

Reflex Fillsoft

1
2
3
4 Unidad de control
5
6

Fillset Impuls

WC Tuberia de realimentacion

PIS Transductor de presion

WV | Electrovalvula para la realimentacion

ST Colector de suciedad

EC Tuberia de desgasificacion
. para el agua rica en gases de la instalacién
. para el agua desgasificada hacia la instalacion.

LIS Medicién del nivel

Realimentacion con agua mediante una instalacién de descalcificacion.

. Integre siempre el dispositivo en el flujo volumétrico principal "V" para
garantizar la desgasificacion del agua de la instalacion. En caso de una
mezcla de retorno central o separadores hidraulicos este es el lado de la
instalacion. La caldera del generador de calor dispone de un fusible
individual.

. En caso de un reequipamiento con instalaciones de descalcificacion Fillsoft
de Reflex utilice Fillset Impuls.

- Elcontrol evalta el volumen de realimentacién y sefaliza el cambio
necesario de los cartuchos de descalcificacion.

iNota!
> La calidad del agua de realimentacién debe cumplir las disposiciones
vigentes, p. j. la norma VDI 2035.

7.5 Conexidn eléctrica

Lesiones mortales por choque eléctrico.

En caso de contacto con componentes bajo corriente se producen lesiones

mortales.

. Asegurese de que la tuberia de alimentacion al equipo esté conectada
sin tensién y protegida contra reconexion.

. Asegurese de que la instalacién no pueda volver a ser conectada por
otras personas.

. Asegurese de que los trabajos de montaje en la conexidn eléctrica del
equipo solo los lleven a cabo técnicos electricistas y segun las
disposiciones electrotécnicas validas localmente.

En la conexidn eléctrica se distingue entre un elemento de conexién y un
elemento de mando.

N
000159_461_R00*
1 Cubierta del elemento de 4 | Control tactil
conexion (plegable)
2 | Interruptor general 5 | Parte posterior del elemento
de conexién
3 | Cubierta del elemento de 6 | Pasamuros
mando (plegable) . Alimentaciény
. Interfaces RS-485 proteccion por fusible
. Salidas presion y nivel . Contactos libres de
potencial
. Conexion de la bomba
"py"

Las siguientes descripciones son vélidas solo para instalaciones estandary se
limitan a las conexiones necesarias por parte del propietario.

1. Desconecte la instalacién de la tensidn y asegurela contra reconexion.
2. Retirelas cubiertas.

A PELIGRO Lesiones mortales a causa de descarga eléctrica. En algunas
partes de la placa base del equipo, incluso después de haber extraido el
conector de red de la alimentacién de tensién, es posible que haya una
tension de 230 V. Antes de retirar las cubiertas, desconecte completamente
el control del equipo de la alimentacién de tensién. Verifique que la placa
base estd libre de tensién.

3. Utilice un prensaestopas adecuado para el pasamuros en la parte posterior
del elemento de conexién. Por ejemplo M16 o0 M20.

4. Haga pasar todos los cables que deben tenderse a través de los
prensaestopas.

5. Conecte todos los cables segtin los esquemas de bornes.
- Para una proteccidn por parte del cliente, observe las potencias de

conexion del equipo, % 6 "Datos técnicos", 2 80.

6.  Monte la cubierta.

7. Conecte el conector de red a la alimentacién de tension de 230 V.

8.  Conecte lainstalacion.

La conexion eléctrica ha finalizado.

7.5.1 Esquema de bornes

752  Esquema de bornes elemento de conexion

1 2

345e Ta WNEZ AW A 8w T ;w3

onOn4n_4B1_R001

1 | Presién |3 |Fusib|es

2 | Nivel
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Nimero
de borne

Sefial

Alimentacién

X0/1 L

X0/2 N

X0/3 PE

X0/1 L1

X0/2 L2

X0/3 L3

X0/4 N

X0/6 PE

Placa electrénica

1 PE

2 N

3 L

4 Y1

5 N

6 PE

7 Y2

8 N

9 PE

10 Y3

1 N

12 PE

13

14

15 M1

16 N

17 PE

18 M2

19 N

20 PE

21 FB1

22a FB2a

22b FB2b

23 NC

24 (€]

25 NO

27 M1

31 M2

35 +18V (azul)
36 GND

37 AE (marrdn)
38 PE (blindaje)
39 +18V (azul)
40 GND

41 AE (marrdn)
42 PE (blindaje)
43 +24V

Funcién

Alimentacion 230 V, maximo
16 A

Alimentacion 400V,
maximo 20 A

(Solo valido para Variomat Giga y

Variomat 140!)

Alimentacion de tension

Vélvula magnética para la
realimentacion WV

Vélvula de sobrecorriente PV 1
(llave esférica para motor o
valvula magnética)

Vélvula de sobrecorriente PV 2
(llave esférica para motor o
valvula magnética)

Mensaje proteccion de marcha
en seco (libre de potencial)
Méx. 230V, 2 A

Bomba PU 1

Bomba PU 2

Supervision de tension bomba 1

Supervision de tension bomba 2

Mensaje colectivo (libre de
potencial)
Max. 230V, 2 A

Conector plano para
alimentacion bomba 1

Conector plano para
alimentacion bomba 2

Entrada analdgica medicion del
nivel LIS

en el recipiente basico

Entrada analdgica presion PIS
en el recipiente basico

Entradas digitales

Cableado

A cargo del
propietario

a cargo del
propietario

en fabrica

en fabrica

a cargo del
propietario,
opcional

en fabrica

en fabrica

en fabrica

en fabrica

a cargo del
propietario,
opcional

en fabrica

en fabrica

Cable: de
fabrica;
Conector
para
sensores: a
cargo del
propietario

a cargo del
propietario,
opcional

a cargo del
propietario,
opcional

Nimero Sefial

de borne

44 E1

45 E2

51 GND

52 +24V
(alimentacion)

53 0-10V
(magnitud de
ajuste)

54 0-10V
(control de
ejecucion)

55 GND

56 +24V
(alimentacion)

57 0-10V
(magnitud de
ajuste)

58 0-10V
(control de
ejecucion)

753

Funcién
E1: Contador de agua de
contacto

E2: Interruptor de falta de agua

Valvula de sobrecorriente PV 2
(llave esférica para motor), solo
enVs 2-2

Valvula de sobrecorriente PV 1
(llave esférica para motor)

Esquema de bornes elemento de mando

Cableado

en fabrica

en fabrica

en fabrica

[ololel] fofolof, o

fofolof

=

ol|oj lo|o|o|o|o,

\ 319202122\

123 455 73910\I

10 19 2

3 4

5 6
000041_401_R002

1 | Interfaz RS-485 6 | Salidas analdgicas para
presiony nivel
2 | Interfaz RS-485 7 | Compartimento de baterias
3 | Interfazde E/S 8 | Alojamiento médulo AnyBus
4 | Tarjeta micro SD 9 | Conmutador DIP 2
5 | Alimentaciéon 10V 10 | Conmutador DIP 1
A TlET) Senal Funci6én Cableado
de borne
1 A
Interfaz RS-485 A cargo del
2 B - o
Interconexion en redes S1 propietario
3 GND S1
4 A Interfaz RS-485
5 B Médulos S2: Médulo de A cargo del
ampliacién o médulo de propietario
6 GNDS2 comunicacion
7 +5V
8 RxD Interfaz de E/S: Interfaz para la .
En fabrica
9 TxD placa base
10 GND 101
11
12
13
14
15
10V~
16 Alimentacién 10V En fabrica
17 FE
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Nimero = i6

de bomne Senial Funcién Cableado

18 Y2PE

(blindaje)

19 Presién S§Ilcias analégicas: Presion y Acargo del

20 GNDA nive propietario
Estandar 4-20 mA

21 Nivel

22 GNDA

7.5.4 Interfaz RS-485

Através de las RS-485 interfaces S1y S2 pueden consultarse todos los datos de
control necesarios para la comunicacion con centros de control u otros aparatos
conectados.
. Interfaz S1
- Estainterfaz permite controlar hasta 10 aparatos interconectados en
una red maestro-esclavo.
. Interfaz S2
- Presion "PIS" y nivel "LIS".
-  Estados de servicio de las bombas "PU".
- Estados de funcionamiento de la llave esférica motorizada /
electrovalvula.
-  Valores del contador de agua de contacto "FQIRA +".
- Todos los mensajes.
- Todos los registros de la memoria de errores.
Para la comunicacion de las interfaces estén disponibles los siguientes médulos
de bus como accesorios opcionales.

iNota!

> En caso necesario, solicite el protocolo de la interfaz RS-485, detalles
sobre las conexiones asi como informacion sobre los accesorios
disponibles. Dirijase para ello al servicio posventa de Reflex.

7.5.4.1 Conexién de la interfaz RS-485

Placa base de la unidad de control Control Touch.

1 B
R R BB [

133 4536 TE9W

ISIE1T SRERIEHIR

Nt

e

ObEBSS_sni_RON

N.° | Componente

Bornes de conexion para la conexion RS-485

2 | Conmutador DIP 1

Proceda como sigue:
1. Conecte ala placa base el cable blindado de la linea RS-485.

. S1
- Borne 1 (A+)
- Borne 2 (B-)
- Borne 3 (GND)
2. Conecte en un lado el blindaje de cable.
. Borne 18

3. Active en la placa base la resistencia de terminacion.
. Conmutador DIP 1

76 Certificado de montaje y puesta en servicio

> iNota!
El certificado de montaje y puesta en servicio se encuentra al final del
manual de instrucciones.

8 Primera puesta en servicio

iNota!
> Confirme en el Certificado de Montaje y Puesta en servicio que el
montaje y la puesta en servicio se han ejecutado de forma profesional.
Esto constituye un requisito de garantia obligatorio.
- Encargue la primera puesta en servicio y el mantenimiento anual
al servicio posventa de Reflex.

8.1 Comprobar los requisitos para la puesta en servicio

El equipo esta listo para la primera puesta en servicio una vez han finalizado los
trabajos descritos en el capitulo Montaje. La puesta en servicio debe realizarla el
constructor de la instalacién o un técnico competente (p. ej., a través del servicio
de atencion al cliente de Reflex). La instalacion de mantenimiento de la presion
debe ponerse en servicio segun el correspondiente manual de instalacion. Tenga
en cuenta las siguientes indicaciones para la primera puesta en servicio:

. Se ha realizado el montaje de la unidad de control con el recipiente basico
asi como, dado el caso, los recipientes secundarios.

. Se han establecido las conexiones en el lado de agua de los recipientes
para el sistema de la instalacion.

. Los recipientes no estan llenos de agua.

. Las valvulas para el vaciado de los recipientes estén abiertas.

. El sistema de la instalacién se ha llenado con agua y se ha purgado de
gases.

. La conexidn eléctrica se ha establecido segun las disposiciones validas
nacionales y locales.

8.2 Puntos de conmutacion del Variomat

La presion de servicio minima "Po" se determina a través del emplazamiento del
mantenimiento de presion. En la unidad de control, a partir de la presion de
servicio minima "Po" se calculan los puntos de conmutacion para la vélvula
magnética "PV"y para el compresor "PU".

4+ Presion de respuesta de la valvula
de seguridad P, “
20,5 bar
—}[7 Valvula de sobrecorriente ABIERTA
02 bar = presion final ,P.“
—}‘7 Valvula de sobrecorriente CERRADA/
0.2 bar bomba OFF
—X— Bomba ON = presion inicial ,,P.*
0,3 bar

Presién de servicio minima P

0...0,2 bar

A Presién estatica ,P_“ Q

psv

hst

PO

&
[=O—

PV

000140_401_R001

La presion minima de servicio "Po" se calcula como sigue:
Po=Pst+ Pp+ 0,2 bar* Entre el valor calculado en la rutina de inicio
del control, & 8.3 "Procesamiento de la rutina
de arranque del control", £ 88.

Pst=hst/10 hstcen metros
Po= 0,0 bar para temperaturas de proteccion < 100 °C
Po=0,5 bar para temperaturas de proteccion =110 °C

*Se recomienda un suplemento de 0,2 bar, en casos extremos sin suplemento

> iNota!
Evite quedarse por debajo de la presion de servicio minima "Po". De este
modo, se evitara una subpresién, una evaporacién y una cavitacion.
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83 Procesamiento de la rutina de arranque del control

iNotal

i

Para el manejo del panel de mando % 10.1 "Manejo del panel de
mando", B 91

La rutina de arranque sirve para ajustar los parametros para la primera puesta en
funcionamiento del aparato. Comienza con la primera conexion del control y se
ajusta una vez. Las siguientes modificaciones o controles de los parametros se
realizan en el mend del cliente, © 10.3 "Realizacion de los ajustes en el control",
91.

A las opciones de ajuste se les ha asignado un cédigo PM de tres cifras.

Paso Codigo  Descripcién

Rutina de inicio paso 4
(00X) Presion de servicio min. p0

1,0 bar

Ajuste la presion de servicio minima calculada y confirme la entrada con el

boton "OK"..

- Para el calculo de la presion de servicio minima, % 8.2 "Puntos de
conmutacion del Variomat", & 87.

Rutina de inicio paso 5 N
(00X) Hora 2

15 ow

10bar  \a_f0%

Ajuste la hora. Al producirse un fallo, la hora se fija en la memoria de

errores de la unidad de control.

- Conlos botones "izquierda" y "derecha" seleccione el valor de
indicacion.

- Conlos botones "arriba" y "abajo" modifique el valor de indicacion.

- Confirme las entradas con el botén "OK".

PM
1 Comienzo de la rutina de inicio
2 001 Seleccionar el idioma
3 Recordatorio: jAntes del montaje y la puesta en servicio
lea el manual de instrucciones!
4 005 Ajustar la presién de servicio minima Po, % 8.2 "Puntos
de conmutacion del Variomat", & 87.
5 002 Ajustar la hora
6 003 Ajustar la fecha
7 121 Seleccionar el volumen nominal del recipiente bésico
8 Ajuste a cero: iEl recipiente basico debe estar vacio!
Se comprueba si la seial de la medicidn de nivel
coincide con el recipiente basico seleccionado
9 Fin de la rutina de inicio. El modo de parada esta
activado.
Rutina de inicio paso 1 ﬁ
Rutina de inicio para la puesta
en servicio de la instalacién
Tipo equip.: Variomat-XX
K
1,0 bar {Jo% s

Rutina de inicio paso 6 oI\
(00X) Fecha Il

10bar 0%

Al conectar por primera vez el dispositivo, automaticamente se mostrard la
primera pagina de la rutina de inicio:

1. Accione el botén "OK".
- Larutina de inicio cambia a la pagina siguiente.

Ajuste la fecha. La fecha se fija en la memoria de fallos de la unidad control

al producirse un fallo.

- Conlos botones "izquierda" y "derecha" seleccione el valor de
indicacion.

- Conlos botones "arriba" y "abajo" modifique el valor de indicacion.

- Confirme las entradas con el botén "OK".

Rutina de inicio paso 2 - [~Z
(00X) Idioma 112N

Espanol

English K
s

1,0 bar {Jo%

Rutina de inicio paso 7
(XXX) Tamario del recipiente

Peso: 149 kg
Volumen: 800 | 800 I

Didm.: 740 mm
ﬂ,ﬁ K
1,0 bar )

-
i 1<

2. Seleccione el idioma deseado y confirme la entrada con el botén "OK".

Rutina de inicio paso 3 oI\
128
Nota:

iLea el manual de instrucciones antes
de arrancar la instalacion!

ok

1,0 bar {Jo%

Seleccione el tamano del recipiente bésico.

- Conlos botones "arriba" y "abajo" modifique el valor de indicacion.

- Confirme las entradas con el botén "OK".

- Encontrara los datos sobre el recipiente basico en la placa de
caracteristicas 0 & 6 "Datos técnicos", 2 80.

3. Antesde la puesta en servicio lea el manual de instrucciones y compruebe
que el montaje se haya realizado correctamente.

Rutina de inicio paso 8
Ajuste a cero

El depdsito debe estar completamente
vacio para el ajuste a cero.

;Ejecutar ahora el ajuste a cero?

1,0 bar {Jo%

- Launidad de control comprueba si la sefial de la medicion del nivel
coincide con los datos de tamafio del recipiente basico. Para ello,
debe haberse vaciado completamente el recipiente basico, % 7.3.6
"Montaje de la celda de medicion de pesaje”, £ 84.
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8. Accione el botén "OK".

- Seejecutard el ajuste a cero.

- Encasode que el ajuste a cero no finalice correctamente, no puede
producirse la puesta en servicio del dispositivo. En este caso, informe
al servicio de atencion al cliente, & 13.1 "Servicio de atencién al
cliente de Reflex", & 97.

Rutina de inicio paso 9 e NZ

¢Finalizar rut. arranque?

oSk

1,0 bar {Jo%

85 Purgado de aire de la bomba

A cuibapo

Peligro de quemaduras

La salida de medio caliente puede causar quemaduras.

. Mantenga una distancia suficiente respecto al medio que fluye hacia el
exterior.

. Utilice equipamiento de proteccién personal adecuado (guantes y
gafas de proteccion).

9.  Parafinalizar la rutina de inicio, pulse el botén "OK".
iNota!
Una vez finalizada correctamente la rutina de arranque, el sistema esta
modo de parada. No cambie todavia al servicio automatico.

84 Llenar los recipientes con agua

Las siguientes indicaciones se refieren a los aparatos:

. Unidad de control con depésito basico.

. Unidad de control con depdsito basico y un depésito secundario.

. Unidad de control con depdsito basico y varios depésitos secundarios.

Sistema de aparatos  Temperatura del sistema  Nivel de relleno del

disponibles depésito basico
Instalacion de >50°C(122°F) aprox. 30 %
calefaccion

Sistema de <50°C(122°F) aprox. 50 %

enfriamiento

84.1 Llenado con una manguera

000023 461 R00"

Para el llenado del recipiente basico con agua es preferible que utilice una
manguera de agua si la realimentacién automética todavia no esta conectada.
. Tome una manguera de agua purgada de aire y llena de agua.

. Conecte la manguera de agua al suministro de agua externo y al grifo de
llenado y vaciado "FD" (1) del recipiente basico.

. Compruebe que los grifos de cierre entre la unidad de control y el
recipiente basico estén abiertos (en fabrica se montan previamente en
posicién abierta).

. Llene el recipiente basico con agua hasta alcanzar el nivel de llenado.

84.2  Llenado a través de la vdlvula magnética en la realimentacién

1. Através del boton "Modo manual" cambie al modo de funcionamiento
"Modo manual".

@ S Variomat
@)
Sor.

2,5 bar " Sistema

Sistema

2. Mediante el correspondiente bot6n abra la "Vélvula de realimentacion WV"
hasta que se alcance el nivel de llenado predeterminado.
- Controle este proceso en todo momento.
- Encaso de alarma de exceso de agua se cerrard automaticamente la
vélvula de realimentacion "Valvula de realimentacion WV".

Purgue de aire la bomba "PU":

000142_461_R00"

1 Bomba "PU"
2 Tornillo de purga de aire "AV"
3 Colector de suciedad "ST"

. Suelte el tornillo de purga de aire (2) de la bomba (1) y purgue de aire la
bomba hasta que salga agua sin burbujas.
. Vuelva a girar el tornillo de purga de aire (2) y apriételo.
. Compruebe la estanqueidad del tornillo de purga de aire (2).
iNota!
Repita la purga de aire si la bomba no genera capacidad de transporte.

8.6 Parametrizar el control en el menu del cliente

Através del mend del cliente pueden corregirse o consultarse valores especificos

de la instalacion. Durante la primera puesta en servicio, en primer lugar deben

adaptarse los ajustes de fabrica a las condiciones especificas de la instalacion.

- Paralaadaptacion de los ajustes de fabrica, & 10.3 "Realizacién de los
ajustes en el control”, & 91.

- Parainformacion sobre el manejo del control, & 10.1 "Manejo del panel de
mando", B 91.

8.7 Iniciar el modo automatico

Sila instalacion se ha llenado con agua y se ha purgado de gases, puede iniciarse
el modo automatico.

{}j Variomat
=

]
@ ¥
Sistema

. Accione el botén "AUTO".

- Durante la primera puesta en servicio se activa automaticamente la
desgasificacion permanente para eliminar los gases libres residuales
asi como los gases disueltos del sistema de la instalacion. El tiempo
puede ajustarse en el menu del cliente segun las condiciones de la
instalacion. Los ajustes estdndar son 12 horas. Tras la desgasificacion
permanente se produce la conmutacion automatica de la
desgasificacion a intervalos.

> iNota!
En este punto, la primera puesta en servicio ha finalizado.

iNota!

i

> Como méximo una vez haya transcurrido el tiempo de desgasificacion
permanente, debe limpiarse el colector de suciedad "ST" en la tuberia
de desgasificacion "DC", & 11.1.1 "Limpiar el colector de suciedad",
96.
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9 Funcionamiento
9.1.1 Modo automético

Uso:
Después de la primera puesta en funcionamiento

Inicio:
Accione el botén "AUTO".

Funciones:

. El modo automatico es capaz de controlar el servicio continuo del aparato
y el equipo de mando controlara las siguientes funciones:

- Mantenimiento de la presion

- Compensacion del volumen de expansién
- Desgasificacion

- Realimentacién automética

. La bomba "PU"y la llave esférica motorizada "PV1" de la tuberia de paso se
regulan por la unidad de control de manera que la presién se mantendra
constante con una regulacién de + 0,2 bar.

. Las averias se muestran en la pantalla y se evaltian autométicamente.

. Durante el tiempo de desgasificacion ajustable, con la bomba "PU" en
marcha la llave esférica motorizada "PV1" de la tuberia de sobrecorriente
se mantiene abierta.

. El agua de sistema se expande, desgasificindose automdticamente a
través del depdsito basico "VG" despresurizado.

. En el mend de cliente pueden ajustarse programas de desgasificacion
diferentes, % 10.3.1 "Men del cliente", & 91, para el funcionamiento
automético. La visualizacién se realiza en la pantalla del control.

Desgasificacion permanente

Después de la puesta en funcionamiento y las reparaciones realizadas en la

instalacion conectada, seleccione el programa Desgasificacion permanente.

El tiempo ajustado determina el intervalo de desgasificacion permanente. Los

gases libres y disueltos se evacuan rapidamente.

. Inicio automatico una vez ejecutada la rutina de arranque durante la
primera puesta en servicio.

. La activacion se realiza a través del menu de cliente.

. El tiempo de desgasificacion ajustado depende del sistema seleccionado
en el ment de cliente.
—  Elajuste de fabrica es 12 horas. A continuacion, el programa activara

automaticamente la desgasificacion en intervalos.

Desgasificacion en intervalos

Seleccione para el funcionamiento continuo el programa Desgasificacion en
intervalos. El programa va ajustado de fabrica en el mend de cliente.
Durante un intervalo se desgasifica de forma permanente. Después de cada
intervalo sigue un intervalo de pausa. La desgasificacién en intervalos puede
limitarse a un plazo de tiempo ajustable. Los ajustes de tiempo pueden
efectuarse a través del menu de servicio.

. Activacion automatica una vez transcurrida la desgasificacion permanente.
. Intervalo de gasificacion (estandar: 90 s)

. Intervalo de pausa (estandar: 120 min)

. Inicio/fin (8:00-18:00 horas)

9.1.2 Modo manual

Uso:
Para trabajos de prueba y mantenimiento.

Inicio:

Variomat

Sobrecor.

|

1. Accione el bot6n "Modo manual".
2. Seleccione la funcién que desee.

Funciones:

En el modo manual puede seleccionar las siguientes funciones e iniciar un ciclo
de prueba:

. Bomba "PU"

. Llave esférica motorizada en la tuberia de paso "PV1".

. la valvula magnética "WV1" para la realimentacion.

Tiene la posibilidad de conectar varias funciones simultdneamente y probarlas
paralelamente. La conexion y desconexion de la funcién se realiza accionando el
correspondiente botdn:

. el botdn se muestra en verde. La funcién esta desconectada.

Accione el botdn que desee:

. el botdn se muestra en azul. La funcién esta conectada.

La modificacion del nivel de llenado y de la presion del recipiente se muestran en
la pantalla.

iNota!

> En caso de no cumplirse los pardmetros relevantes para la seguridad, no
podra llevarse a cabo el modo manual. La conmutacién quedard
bloqueada.

9.13  Modo de parada

Uso:
Para la puesta en servicio del dispositivo

Inicio:

@ Variomat
(10001

Sistema

Accione el botdn "Stop".

Funciones:

En modo de parada, el aparato queda sin funcionar, con excepcion de la
visualizacion en pantalla. El control de funcionamiento esta desactivado.
Las siguientes funciones estan fuera de servicio:

. La bomba "PU" esta desconectada.

. La llave esférica motorizada de la tuberia de paso "PV" estd cerrada.
. La electrovélvula en la tuberia de realimentacion "WV" estd cerrada.

> iNota!
En caso de que el modo de parada se mantenga activado durante mas
de 4 segundos, se activara un mensaje.
Si en el menu de cliente se ha seleccionado "Si" para ";Contacto de fallo
sin potencial"?, el mensaje se visualizara a través del contacto de fallo
colectivo.

9.1.4 Modo de verano

Uso:
En verano

Inicio:
Desactivacion de la desgasificacion, mediante el menu de cliente.

Funciones

Cuando las bombas de circulacion del sistema se ponen fuera de servicio durante
el verano, la desgasificacion no es necesaria debido a que en el sistema no puede
entrar agua rica en gases, por lo que se ahorra energia.

Después del verano, en el menu del cliente debe seleccionar el programa de
desgasificacion "Desgasificacion en intervalos" o en caso necesario la
"Desgasificacion permanente”.

Descripcion detallada de la seleccion de los programas de desgasificacion,

% 10.3.4 "Ajuste de los programas de desgasificacion”, B 93.

> iNota!
El mantenimiento de presion del sistema también debe ser activo
durante el verano.
- Elmodo automatico permanecera activado.

9.2 Nueva puesta en servicio

Peligro de lesiones a causa del arranque de la bomba

Al arrancar la bomba pueden producirse lesiones en la mano en caso de que

gire el motor de la bomba en la rueda del ventilador con un destornillador.

. Conecte sin tension la bomba antes de apretar con un destornillador el
motor de la bomba en la rueda del ventilador.
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ATENCION

Dafiios en el dispositivo debidos al arranque de la bomba

Al arrancar la bomba pueden producirse darios materiales en la bomba en

caso de que gire el motor de la bomba en la rueda del ventilador con un

destornillador.

. Conecte sin tension la bomba antes de apretar con un destornillador el
motor de la bomba en la rueda del ventilador.

Tras un tiempo de pausa prolongado (el dispositivo no tiene corriente o se halla
en el modo de parada) es posible una inmovilizacién de la bomba. Antes de la
nueva puesta en marcha apriete las bombas con un destornillador en la rueda
del ventilador de los motores de la bomba.

> iNota!
La inmovilizacién de las bombas se evita durante el servicio mediante un
arranque forzoso tras 24 horas.

10 Control

10.1  Manejo del panel de mando

{ (4
Ry il
N
AUT
11— VAN
124& Q/\7 D OK
-

\
1 2 3 4

000039 461 R0OO*
1 | Linea de mensajes Valor de indicacion
2 | Botones"V"/"A” Boton "Modo manual”
. Ajustar cifras. . Para comprobaciones de
funcionamiento.
3 | Botones"<«"/" " 10 | Bot6n "Modo de parada”
. Seleccionar cifras. . Para la puesta en servicio.
4 | Bot6n "OK" 11 | Boton "Modo automatico”
. Confirmar/autorizar . Para uso continuo.
entrada.
. Seguir hojeando en el
menu.
5 | Desplazamiento "hacia 12 | Botén "Menu de configuracién”
arriba"/"hacia abajo" . Para el ajuste de
. Avanzar (scroll) en el pardmetros.
mend. + Memoria de fallos.
6 | Boton "Hojear hacia atras" . Memoria de pardmetros.
. Cancelar. . Ajustes de visualizacion.
. Hojear hacia atras hasta . Informacion sobre el
el mend principal. recipiente basico.
. Informacion de la versién
de software.
7 | Botén "Mostrar textos de 13 | Boton "Menu de informacion”
ayuda" +  Visualizacién de
. Visualizacion de textos informacién general.
de ayuda.

10.2  Calibrado de la pantalla tactil

R-S-I Update / Diagnostics
Update Application (SD-Card) slow
Update Application (SD-Card) fast
Calibrado tactil
Start Application %
Diagnostics

09.04.14
115338

En caso de que no se haya ejecutado correctamente el accionamiento de los
botones deseados, puede calibrarse la pantalla tactil.

1. Desconecte el dispositivo a través del interruptor general.

2. Toque con el dedo de forma continua el campo tactil.

Conecte el interruptor general mientras mantiene el contacto con el campo

tactil.

- Launidad de control cambia automaticamente al iniciar el programa
a la funcién "Update/Diagnostics".

4, Pulse el botén "Calibrado tactil".

he =4

Pulselacruz... roja...

& N

5. Pulse de forma consecutiva las cruces mostradas en la pantalla tactil.

6.  Desconecte el dispositivo a través del interruptor general y, a continuacién,
vuelva a conectarlo.

w

La pantalla tactil estd completamente calibrada.

10.3  Realizacién de los ajustes en el control

Los ajustes en el control pueden realizarse independientemente del modo de
funcionamiento seleccionado respectivamente.

10.3.1  Mend del cliente
10.3.1.1 Vista general del menti del cliente

Los valores especificos de la instalacién se corrigen y consultan a través del menu
del cliente. Durante la primera puesta en servicio, en primer lugar deben
adaptarse los ajustes de fabrica a las condiciones especificas de la instalacion.

iNota!
Descripcion del control, % 10.1 "Manejo del panel de mando", B 91.

A las opciones de ajuste se les ha asignado un cdigo PM de tres cifras
Codigo Descripcién
M

Pl
001 Seleccionar el idioma
002 Ajustar la hora

003 Ajustar la fecha

Ejecutar ajuste a cero

- Elrecipiente basico debe estar vacio

-  Secomprueba sila seial de la medicion de nivel es viable
con el recipiente bésico seleccionado.

005 Ajustar la presion de servicio minima Po, % 8.2 "Puntos de
conmutacion del Variomat", & 87.
Desgasific.>

010 . Programa de desgasificacion

- Sindesgasificacion
- Desgasificacion permanente
- Desgasificacion a intervalos

- Desgasificacion de seguimiento
011 . Tiempo de la desgasificacion permanente

Realimentacion >

023 . Tiempo de realimentacién maximo ...min
024 . Ciclos de realimentacion maximos ... /2 h
027 . Con contador de agua "Si/No"
- encasode"Si" sequir con 028
- encasode "No" sequir con 007
028 . Cantidad de realimentacion (reinicio) "Si/No"
- encasode"Si", restaurar al valor "0"
029 . Cantidad de realimentacion maxima ... |
030 . Descalcificacion "Si/No"

- encasode"Si" sequir con 031
- encasode "No" sequir con 007
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Cédigo Descripcién

PM
007 Intervalo mantenimiento. .. meses
008 Contacto libr. pot.
o Seleccion del mensaje >
—  Seleccion del mensaje: solo se indican los mensajes
marcados con "y".
- Todos los mensajes: Se emiten todos los mensajes.
015 Modificar datos remotos "Si/No"
Memoria de fallos > Historial de todos los mensajes
Memoria de pardmetros > Historial de la entrada de pardmetros
Ajustes de visualizacion > Claridad, protector
009 . Claridad ... %
010 . Claridad protector ... %
011 o Retraso protector ...min
018 . Acceso asegurado "Si/No"

Informaciones >
o Recipiente
- Volumen
- Peso
—  Didmetro
. Posicion
- Posicién en %
. Version software

10.3.1.2 Ajuste del ment del cliente - Ejemplo hora

A continuacion, se ejecuta el ajuste de los valores especificos de la instalacion en
el ejemplo de la hora.

Para adaptar los valores especificos de la instalacion ejecute los siguientes
puntos:

Ajustes > Cliente
(002) Hora

@ Variomat
(10001

Sistema

1. Accione el bot6n "Ajustes".
—  Elcontrol cambia al rango de ajuste.

Ajustes

Cliente >Xx_~~

Servicio >

OK

2,5 bar 4%

2. Accione el botdn "Cliente >".
—  Elcontrol cambia al mend del cliente.

Ajustes > Cliente

(001) Idioma

(002) Hora N 11:21
(003) Fecha 01.07.14

Ejecutar ajuste a cero

2,5 bar 4%

3. Accione el rango deseado.
- Elcontrol cambia al rango seleccionado.
- Conlafuncién de desplazamiento puede navegar por la lista.

= %?Cko
2,5 bar ﬁ -

4,  Ajuste los valores especificos de la instalacion de los distintos rangos.

. Con los botones "izquierda" y "derecha" seleccione el valor de
indicacion.

. Con los botones "arriba" y "abajo" modifique el valor de indicacion.
. Confirme las entradas con el botén "OK".

- Al pulsar el botdn "i" se muestra un texto de ayuda para el rango
seleccionado.

- Al accionar el botén "X" se cancela la entrada sin guardar los ajustes. La
unidad de control cambia automaticamente de nuevo a la lista.

10.3.2  Menii de servicio
Este menu esta protegido por contrasenia. El acceso solo es posible por parte del
servicio de atencién al cliente de Reflex.

10.3.3  Ajustes estdndar

La unidad de control del dispositivo se suministra con los siguientes ajustes
estdndar. El menu de cliente permite ajustar los valores para adaptarlos a las
condiciones locales. En casos especiales, puede realizarse una nueva adaptacion
en el menu de servicio.

Menti de cliente

Parémetro Ajuste Observacién

Idioma ES Idioma de la guia de mend.
Presion minima de 1,8 bar &, 8.2 "Puntos de conmutacion
servicio "Po" del Variomat", B 87.

Intervalo de tiempo hasta el
préximo mantenimiento.

Préximo mantenimiento 12 meses

Contacto de fallo sin Todos
potencial

Realimentacion

Solo si en el ment de servicio,
bajo Realimentacion, se ha
seleccionado "Si, con contador

Volumen maximo de 0 litros
realimentacion

deagua".
Tiempo maximo de 20 minutos
realimentacion
Maximo de ciclos de 3 ciclos durante
realimentacion 2 horas
Desgasificacion
Programa de Desgasificacion
desgasificacion permanente
Tiempo de la 12 horas Ajuste de fabrica
desgasificacion
permanente

Descalcificacién (sélo
cuando se ha
seleccionado "Si, con
descalcificacion")

En caso de capacidad residual de
agua blanda=0

Bloquear realimentacion No

Reduccion de ladureza ~ 8°dH = nominal - actual

Volumen maximo de 0 litros
realimentacion

Capacidad Agua blanda 0 litros

Sustitucion del cartucho 18 meses Cambiar el cartucho.
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103.4  Ajuste de los programas de desgasificacién

Variomat

v
Sistema

1. Accione el boton "Ajustes".
- Elcontrol cambia al rango de ajuste.

Ajustes N/
2N
Cliente >Xx_~~
Servicio >
OK

2,5 bar 4%

2. Accione el botdn "Cliente >".
- Elcontrol cambia al mend del cliente.

Ajustes > Cliente ><
(005) Presion de servicio min. p0 1,5 bar
Desgasiﬁ\g@,\

Realimen%&
(007) Intervalo de mantenimi 12 mese:

2,5 bar 4%

3. Accione el botdn "Desgasific.>".
- Elcontrol cambia al rango seleccionado.
- Conlafuncién de desplazamiento "abajo"/"arriba" puede navegar
por la lista.

Ajustes>Cliente>Desgasific. N/
7\

(012) Programa de desgasificacion Ng- ssificacion permanente

(013) Tiempo desg. permanente 24,0h

2,5 bar 4%

4, Accione el botdn "(012) Programa de desgasificacion”.
- Elcontrol cambia a la lista de los programas de desgasificacion.

Ajustes>Cliente>Desgasific.
(010) Programa de desgasificacion
Sin desgasific. %@

Desg. permanente O

Desg. a intervalos

o
T
2,5 bar 4%

5. Paraseleccionar una opcion de mend, accione la tecla de desplazamiento
"abajo"/"arriba" hasta que se visualice la opcién de menu.
. Accione el bot6n que desee.
—  Enelejemplo se ha seleccionado "Desgasificacion
permanente”.
—  Ladesgasificacion a intervalos estd deseleccionada.
—  Ladesgasificacion de realimentacion estd deseleccionada.
. Confirme la seleccién con "OK".
La desgasificacion permanente estd conectada.

Ajustes>Cliente>Desgasific. N/
I\
(012) Programa de desgasificacion Desgasificacion permanente

(013) Tiempo desg. permanente 2&%

2,5 bar {Ja%

6.  Accione el botdon "(013) Tiempo desgasificacion permanente”.

Ajustes>Cliente>Desgasific. ol (N7
(013) Tiempo desg. permanente IS]

25bar  \n 4%

7. Ajuste el periodo de la desgasificacion permanente.
. Con los botones "izquierda" y "derecha” seleccione el valor de
indicacion.
. Con los botones "arriba" y "abajo" modifique el valor de indicacion.
. Confirme las entradas con el boton "OK".
El periodo para la desgasificacion permanente estd ajustado.

- Alpulsar el botén
seleccionado.

- Alaccionar el botén "X" se cancela la entrada sin guardar los ajustes. La
unidad de control cambia automaticamente de nuevo a la lista.

se muestra un texto de ayuda para el rango

10.3.5 Vista general de los programas de desgasificacion

Sin desgasificacion

Este programa se selecciona cuando las temperaturas del medio a desgasificar se
hallan por encima de la temperatura admisible del Variomat de 70 °C (158°F) o si
el Variomat se combina con una desgasificacion de vacio Servitec.

Desgasificacién permanente
Este programa se selecciona tras puestas en servicio y reparaciones en la
instalacién conectada. En un tiempo ajustable se desgasifica de forma
permanente. De este modo, los colchones neumaticos conectados se eliminan
rapidamente.
Inicio/ajuste:
. Inicio automético una vez ejecutada la rutina de arranque durante la
primera puesta en servicio.
. La activacion se produce a través del menu del cliente.
. El tiempo de desgasificacion puede ajustarse segun la instalacion en el
mend del cliente.
-  Elajuste estandar son 12 horas. A continuacion, se produce un
cambio en el modo "Desgasificacion a intervalos".
Desgasificacién a intervalos
La desgasificacion a intervalos se marca como ajuste estandar en el mend del
cliente para el servicio continuo. Durante un intervalo se desgasifica de forma
permanente. Tras un intervalo se produce un tiempo de pausa. Existe la
posibilidad de limitar la desgasificacion a intervalos a un plazo de tiempo
ajustable. Los ajustes de tiempo solo son posibles mediante el ment de servicio.
Inicio/ajuste:
. Activacion automdtica una vez transcurrida la desgasificacién permanente.
. Intervalo de desgasificacion, el ajuste estédndar son 90 segundos.
. Tiempo de pausa, el ajuste estandar son 120 minutos.
. Inicio/fin, 8:00 horas-18:00 horas.

104  Mensajes

Los mensajes indican divergencias no admisibles del estado normal. Estos
pueden emitirse a través de la interfaz RS-485 o mediante dos contactos de
sefializacion libres de potencial.

Los mensajes se muestran con un texto de ayuda en la pantalla del control.
Las causas de los mensajes se solucionan a través del explotador o un servicio
técnico. En caso de que no sea posible, pdngase en contacto con el servicio de
atencion al cliente de Reflex.

> iNota!
La solucion de la causa debe confirmarse con el botén "OK" en el panel
de mando del control.

iNota!
> Contactos libres de potencial, ajuste en el mend del cliente, & 8.6
"Parametrizar el control en el menu del cliente", & 89.

Para restaurar un mensaje de fallo, lleve a cabo los siguientes puntos:
1. Pulsela pantalla.
- Semuestran los mensajes de fallo actuales.
2. Pulse un mensaje de fallo.
- Semuestran las posibles causas del fallo.
3. Unavezsolucionado el fallo, confirme el fallo con "OK".
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Codigo Mensaje

01 Presién minima

02.1 Falta de agua

03 Exceso de agua

04.1 Bomba 1
04.2 Bomba 2

05 Tiempo de funcionamiento
de la bomba

06 Tiempo de realimentacion

07 Ciclos de realimentacion

08 Medicién de presion

09 Medicion del nivel

10 Presion maxima

1 Volumen de realimentacién

15 Vélvula de realimentacion

16 Interrupcion de tension

19 Stop > 4 horas

20 Volumen max. NSP

Contacto sin
potencial

Sl

Sl

Si

Si

Si

Causas

. La presion ha caido por debajo del
valor limite inferior ajustado.

. Pérdida de agua dentro del sistema

. Averia de la bomba.

. La unidad de control estd en modo
manual.

. La presion ha caido por debajo del
valor limite inferior ajustado.

. La realimentacion no funciona.

. Aire en el sistema.

. Colector de suciedad atascado.

. Se ha sobrepasado el valor ajustado.

. La realimentacidn no funciona.

. Salida de agua por inestanqueidad del
intercambiador térmico del cliente.

. Depésitos «VF» y «VG» demasiado
pequefios.

La bomba no funciona.

. Bloqueo de la bomba

. Defecto del motor de la bomba

. Disparo del guardamotor de la bomba
. Fusible defectuoso.

. Se ha sobrepasado el valor ajustado.

. Pérdida considerable de agua dentro
del sistema

. Vélvula de caperuza cerrada en el lado
de aspiracion.

. Aire en la bomba.

. La electrovalvula de la tuberia de paso
no se cierra.

. Se ha sobrepasado el valor ajustado.

. Pérdida de agua dentro del sistema

. Realimentacion no conectada

. Potencia de realimentacion
insuficiente

. Histéresis de realimentacion
insuficiente

Se ha sobrepasado el valor ajustado.

El control recibe una sefial incorrecta.

El control recibe una sefial incorrecta.

. Se ha sobrepasado el valor ajustado.
. La tuberia de paso no funciona.
o Colector de suciedad atascado.

Solo cuando en el mend Cliente se ha

activado «Con contador de agua».

. Se ha sobrepasado el valor ajustado.

. Pérdida considerable de agua dentro
del sistema

El contador de agua de contacto cuenta sin

solicitud de realimentacion.

No hay tension.

Mas de 4 horas en modo de parada.

Se ha sobrepasado el valor ajustado.

Solucién

. Consultar el ment Cliente o Servicio para
comprobar el valor ajustado.

. Controlar el nivel de agua.

. Controlar la bomba.

. Conmutar el control al modo automético.

. Consultar el ment Cliente o Servicio para
comprobar el valor ajustado.

. Limpiar el colector de suciedad.

. Controlar electrovélvula «PV1».

. Realimentar manualmente, si es necesario.

. Consultar el menu Cliente o Servicio para
comprobar el valor ajustado.

. Comprobar el funcionamiento de la
electrovélvula <WV1».

. Evacuar agua del depdsito «VG».

. Comprobar el intercambiador térmico en
busca de fugas.

. Fijar la bomba con un destornillador.

. Sustituir el motor de la bomba.

. Comprobar el sistema eléctrico del motor
de la bomba.

. Cambiar el fusible.

. Consultar el ment Cliente o Servicio para
comprobar el valor ajustado.

. Comprobar la pérdida de agua y dado el
caso apagarla.

. Abrir la vélvula de caperuza.

. Desairear la bomba.

. Comprobar el funcionamiento de la
electrovélvula «<PV1».

. Consultar el ment Cliente o Servicio para
comprobar el valor ajustado.

. Controlar el nivel de agua.

. Conectar la tuberia de realimentacion.

. Consultar el menu Cliente o Servicio para
comprobar el valor ajustado.

. Eliminar fugas en el sistema, si es
necesario.

0 Conectar el enchufe.

. Comprobar el funcionamiento del sensor
de presion.

. Comprobar el cable en busca de dafos.

. Comprobar el sensor de presion.

. Comprobar el funcionamiento de la
boquilla de medicidn de aceite.

. Comprobar el cable en busca de dafos.

o Conectar el enchufe.

. Consultar el menu Cliente o Servicio para
comprobar el valor ajustado.

. Comprobar el funcionamiento de la tuberia
de paso.

o Limpiar el colector de suciedad.

. Consultar el menu Cliente o Servicio para
comprobar el valor ajustado.

0 Comprobar la pérdida de agua enel
sistema y reparar el fallo, si es necesario.

Comprobar la estanqueidad de la valvula de
realimentacion.

Establecer la alimentacion de tension.
Conmutar el control al modo automatico.

Poner a cero el contador «Volumen de
realimentacion» en el menu Cliente.

Resetear el
mensaje

«Quit»

«Quit»

«Quit»

«Quit»

«Quit»

«Quit»

«Quit»

94 — Espafiol

Variomat Touch — 09.09.2022-Rev. C



Cédigo Mensaje Contacto sin Causas Solucién Resetear el
ER potencial mensaje
21 Recomendacion de - Se ha sobrepasado el valor ajustado. Realizar al mantenimientoy, a continuacion, «Quit»
mantenimiento poner a cero el contador de mantenimiento.
24 Cambiar cartucho - . Se ha sobrepasado el valor ajustado Sustituir los cartuchos de descalcificacion. «Quit»
para la descalcificacion del agua.
. Se ha sobrepasado el tiempo fijado
para la sustitucion del cartucho de
descalcificacion.
30 Averia Médulo I/0 = o Médulo I/0 defectuoso Informe al servicio posventa de Reflex. -
. Fallo en la conexion entre la tarjeta
opcional y el control.
. Defecto de la tarjeta opcional
31 EEPROM defectuoso Sl . EEPROM defectuoso. Informe al servicio de atencién al «Quit»
. Fallo de célculo interno. cliente Reflex.
32 Subtension Sl Intensidad insuficiente de la tension de Comprobar la alimentacién de tension. -
alimentacion
33 Pardmetros de compensacién  SI Memoria de parametros EEPROM Informe al servicio posventa de Reflex. «Quit»
incorrectos defectuosa.
34 Comunicacion Sl . Cable de conexion defectuoso. Informe al servicio posventa de Reflex. -
Placa base averiada . Placa base defectuosa
35 Tension del emisor digital Sl Cortocircuito de tension en el transductor. ~ Comprobar el cableado en las entradas digitales, -
averiada p. ej. del contador de agua.
36 Tension del emisor analégico  SI Cortocircuito de tension en el transductor. ~ Comprobar el cableado en las entradas -
averiada analégicas (presion/nivel).
37 Falta la llave esférica de la Sl Cortocircuito en tensién emisor Comprobar el cableado de la llave esférica. -
38 tension del emisor
41 Cambiar la bateria - Reemplazar la bateria tampén en el Informe al servicio de atencién al «Quit»
elemento de mando. cliente Reflex.
42 Médulo de bus - Médulo de bus activado, pero no disponible. Informe al servicio de atencién al -

1 Mantenimiento

Lesiones mortales por choque eléctrico.

En caso de contacto con componentes bajo corriente se producen lesiones

mortales.

. Asegurese de que la tuberia de alimentacion al equipo esté conectada
sin tensién y protegida contra reconexion.

. Asegurese de que la instalacion no pueda volver a ser conectada por
otras personas.

. Asegurese de que los trabajos de montaje en la conexion eléctrica del
equipo solo los lleven a cabo técnicos electricistas y segun las
disposiciones electrotécnicas validas localmente.

Peligro de quemaduras

La salida de medio caliente puede causar quemaduras.

. Mantenga una distancia suficiente respecto al medio que fluye hacia el
exterior.

. Utilice equipamiento de proteccion personal adecuado (guantes y
gafas de proteccion).

Peligro de sufrir heridas a causa de la salida a presi6n de liquido

En caso de un montaje o desmontaje defectuosos o trabajos de

mantenimiento en las conexiones, pueden producirse quemaduras y lesiones

si hay una salida repentina de agua caliente o vapor bajo presion.

. Asegurese de que el montaje, el desmontaje o los trabajos de
mantenimiento se realizan correctamente.

. Asegurese de que la instalacidn se halla sin presion antes de realizar el
montaje, el desmontaje o trabajos de mantenimiento en las
conexiones.

El mantenimiento del dispositivo debe realizarse anualmente.

- Losintervalos de mantenimiento dependen de las condiciones de servicio
y de los intervalos de desgasificacion.

El mantenimiento que debe realizarse anualmente se visualizard en la pantalla

una vez transcurrido el tiempo de servicio ajustado. La indicacion

cliente Reflex.

"Mantenimiento recom." se confirma en la pantalla con la tecla "Quit". En el
men del cliente se pone a cero el contador de mantenimiento.

iNota!

> Los intervalos de mantenimiento de los recipientes secundarios pueden
ampliarse hasta 5 afios siempre que no se detecten irregularidades
durante el funcionamiento.

> iNota!
Los trabajos de mantenimiento deben realizarse exclusivamente por
personal técnico cualificado o el servicio posventa de Reflex.

11.1  Esquema de mantenimiento

El plan de mantenimiento es un resumen de las actividades periédicas
efectuadas dentro del marco del mantenimiento.

o = °C
o
2 3 3
o e &
Actividad 5 o Intervalo
=
=
o
Comprobar la estanqueidad.
. Bomba "PU"
. Uniones roscadas de las conexiones X X Cada afio
. Vélvula antirretorno en la tuberia de
salida de la Bomba "PU".
Limpieza del colector de suciedad "ST". Depende de las
- % 11.1.1 "Limpiar el colector de X X x condicionesde
suciedad", 2 96. servicio
Eliminacion de lodos contenidos en el depésito Depende de las
basico y el depdsito secundario. X X x condicionesde
- % 11.1.2 "Limpiar los recipientes", B 96. servicio
Comprobar los puntos de conmutacion del
sistema de realimentacion. ~
X Cada afio

- % 11.2"Comprobar los puntos de
conmutacion”, B 96.
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n
8 F 5
= 3
T = T
. S 3
Actividad 5 B Intervalo
=
2
(=]
Control de los puntos de conmutacion del
modo automatico. .
X Cada afo

- % 11.2"Comprobar los puntos de
conmutacion", B 96.

11.1.1  Limpiar el colector de suciedad

Peligro de sufrir heridas a causa de la salida a presién de liquido

En caso de un montaje o desmontaje defectuosos o trabajos de

mantenimiento en las conexiones, pueden producirse quemadurasy lesiones

si hay una salida repentina de agua caliente o vapor bajo presion.

. Asegurese de que el montaje, el desmontaje o los trabajos de
mantenimiento se realizan correctamente.

. Asegurese de que la instalacion se halla sin presion antes de realizar el
montaje, el desmontaje o trabajos de mantenimiento en las
conexiones.

Como méximo una vez haya transcurrido el tiempo de desgasificacion
permanente, debe limpiarse el colector de suciedad "ST". Estos controles deben
realizarse también en caso de funcionamiento prolongado.

000042_461_R002

| 1 ‘ Colector de suciedad "ST" | 2 | Inserto del colector de suciedad

1. Cambie al modo de parada.

2. Cierre las llaves esféricas de la tuberia de entrada al colector de suciedad
"ST" (1) y de la tuberia de entrada al depésito basico.

3. Gire lentamente el inserto del colector de suciedad (2) para que la presion
residual pueda salir de la tuberia.

4. Extraiga el inserto de tamiz del colector de suciedad y lavelo con agua
limpia. A continuacidn, cepillelo con un cepillo suave.

5. Introduzca el tamiz limpiado en el inserto del colector de suciedad,
compruebe la junta en busca de dafios y reinstale el inserto del colector de
suciedad enroscandolo en la carcasa del colector de suciedad "ST" (1).

6.  Abralas llaves esféricas de la tuberia de entrada al colector de suciedad
"ST" (1) y la tuberia de entrada al depésito bésico.

7. Purgue de aire la bomba "PU", & 8.5 "Purgado de aire de la bomba", B 89.

8.  Cambie al modo automdtico.

iNotal

i

> Limpie otros colectores de suciedad instalados (por ejemplo en el
Fillset).

11.1.2  Limpiar los recipientes

Peligro de sufrir heridas a causa de la salida a presién de liquido

En caso de un montaje o desmontaje defectuosos o trabajos de

mantenimiento en las conexiones, pueden producirse quemaduras y lesiones

si hay una salida repentina de agua caliente o vapor bajo presion.

. Aseglrese de que el montaje, el desmontaje o los trabajos de
mantenimiento se realizan correctamente.

. Asegurese de que la instalacion se halla sin presion antes de realizar el
montaje, el desmontaje o trabajos de mantenimiento en las
conexiones.

Limpie los depdsitos de lodos del recipiente basico y de los recipientes
secundarios.

1. Cambie al modo de parada.

2. Vacie los recipientes.

- Abralos grifos de llenado y vaciado «FD» y vacie todo el agua de los
recipientes.
3. Suelte las conexiones de brida del recipiente basico hacia el dispositivo y,
dado el caso, del recipiente secundario.
4. Extraiga la tapa del depdsito inferior de los recipientes.
5. Limpie el lodo de la tapa y los espacios entre las membranasy los
recipientes.
- Compruebe si las membranas presentan alguna rotura.
- Compruebe si las paredes interiores de los recipientes presentan
dafios por corrosion.
6.  Monte latapa en los recipientes.
7. Monte las conexiones de tuberia del recipiente basico con el dispositivo y
hacia el recipiente secundario.
8.  Cierre el grifo de llenado y vaciado «FD» de los recipientes.
9.  Llene con agua el recipiente basico a través del grifo de llenado y
vaciado «FD», & 8.4 "Llenar los recipientes con agua”, & 89.
10.  Cambie al modo automético.

11.2  Comprobar los puntos de conmutacién

Como requisito para comprobar los puntos de conmutacidn, los siguientes
ajustes deben ser correctos:
. presion de servicio minima Po, & 8.2 "Puntos de conmutacion del
Variomat", B 87.
. medicion de nivel en el recipiente basico.
Preparacién
1. Cambie al modo automético.
2. Cierre las vélvulas de caperuzon delante de los recipientes y las tuberias de
expansion "EC".
3. Anote el nivel de llenado mostrado (valor en %) en la pantalla.
4, Evacue el agua de los recipientes.
Comprobar la presion de conexién
5. Compruebe la presion de conexion y la presién de desconexion de la
bomba "PU".
- La bomba se conecta con Po+ 0,3 bar.
- La bomba se desconecta con Po+ 0,5 bar.
Comprobar la realimentacién "On"
6.  En caso necesario, compruebe el valor de indicacion de la realimentacion
en la pantalla del control.
- Larealimentacion automatica se conecta con una indicacion del nivel
de llenado del 20 %.
Comprobar la falta de agua "On"
7. Desconecte la realimentacion y siga evacuando agua de los recipientes.
8. Compruebe el valor de indicacién del mensaje de nivel de llenado "Falta de
agua".
- Enlapantalla del control se muestra falta de agua "On" en caso de un
nivel de llenado minimo del 5 %.
9.  Cambie al modo de parada.
10. Desconecte el interruptor general.
Limpiar los recipientes
En caso necesario, limpie los recipientes de condensado, % 11.1.2 "Limpiar los
recipientes", & 96.
Conectar el dispositivo
11.  Conecte el interruptor general.
12.  Conecte la realimentacion.
13.  Cambie al modo automético.
- Segun el nivel de llenado y la presion se conectan la bomba "PU"y la
realimentacion automatica.
14.  Abra despacio las valvulas de caperuzon situadas delante de los recipientes
y asegurelas frente a un cierre no permitido.
Comprobar la falta de agua "Off"
15.  Compruebe el valor de indicacion del mensaje de nivel de llenado de falta
de agua "Off".
- Enlapantalla del control se muestra falta de agua "Off" en caso de un
nivel de llenado del 7 %.
Comprobar la realimentacién "Off"
16.  En caso necesario, compruebe el valor de indicacion de la realimentacion
en la pantalla del control.
- Larealimentacion automdtica se desconecta con un nivel de llenado
del 25 %.
El mantenimiento ha finalizado.

> iNota!
Si no se ha conectado ninguna realimentacién automética, llene
manualmente los recipientes con agua hasta el nivel de llenado anotado.

iNota!

> Encontrara los valores de ajuste para el mantenimiento de presion,
niveles de llenado y realimentacion en el capitulo Ajustes estandar,
% 10.3.3 "Ajustes estdndar", B 92.
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113 Comprobacién
11.3.1  Componentes sometidos a presién

Deben observarse las respectivas disposiciones nacionales para el servicio de
dispositivos de presion. Antes de comprobar piezas sometidas a presion, estas
deben despresurizarse (véase desmontaje).

11.3.2  Comprobacién antes de la puesta en servicio

En Alemania se aplica el Reglamento de seguridad durante el funcionamiento §
15y en este caso concretamente § 15 (3).

11.3.3  Plazos de comprobacion

Plazos de comprobacién maximos recomendados para el funcionamiento en
Alemania segun § 16 del Reglamento de seguridad durante el funcionamiento y
clasificacion de los recipientes del dispositivo en el diagrama 2 de la directiva
2014/68/UE, vélidos siempre que se cumplan estrictamente el manual de
montaje, funcionamiento y mantenimiento de Reflex.

Comprobacién exterior:
Ningun requisito segun el anexo 2, apartado 4, 5.8.

Comprobacién interior:

Plazo maximo segun 2, apartado 4, 5y 6; dado el caso, pueden tomarse medidas
de sustitucion adecuadas (p. ej. medicién del grosor de la pared y comparacion
con especificacion constructivas; estas pueden solicitarse al fabricante).

Comprobacion de la resistencia:

Plazo méximo segtn 2, apartado 4,5y 6.

Ademds, debe tenerse en cuenta el Reglamento de seguridad durante el
funcionamiento § 16 y en este caso concretamente § 16 (1) en combinacién con
§ 15y especialmente el anexo 2 apartado 4, 6.6 asi como el anexo 2, apartado 4,
5.8.

Los plazos reales debe determinarlos el explotador sobre la base de una
valoracién técnica de seguridad teniendo en cuenta las condiciones de servicio
reales, la experiencia con el modo de funcionamiento y el producto de carga asi
como las disposiciones nacionales para el servicio de dispositivos de presion.

12 Desmontaje

Lesiones mortales por choque eléctrico.

En caso de contacto con componentes bajo corriente se producen lesiones

mortales.

. Asegurese de que la tuberia de alimentacion al equipo esté conectada
sin tensién y protegida contra reconexion.

. Asegurese de que la instalacion no pueda volver a ser conectada por
otras personas.

. Asegurese de que los trabajos de montaje en la conexion eléctrica del
equipo solo los lleven a cabo técnicos electricistas y segun las
disposiciones electrotécnicas validas localmente.

Peligro de sufrir heridas a causa de la salida a presién de liquido

En caso de un montaje defectuoso o trabajos de mantenimiento en las

conexiones, pueden producirse quemaduras y lesiones si hay una salida

repentina de agua caliente o vapor bajo presion.

. Asegurese de que el desmontaje se realiza correctamente.

. Asegurese de que la instalacién se halla sin presion antes de realizar el
desmontaje.

Peligro de quemaduras

La salida de medio caliente puede causar quemaduras.

. Mantenga una distancia suficiente respecto al medio que fluye hacia el
exterior.

. Utilice equipamiento de proteccion personal adecuado (guantes y
gafas de proteccion).

Peligro de quemaduras en superficies calientes

En instalaciones de calefaccién pueden producirse quemaduras en la piel a

causa de temperaturas de la superficie demasiado elevadas.

. Espere a que las superficies calientes se hayan enfriado o utilice
guantes de proteccion.

. El explotador debe colocar las correspondientes indicaciones de
advertencia cerca del equipo.

. Antes del desmontaje, bloquee todas las conexiones del lado del agua del
dispositivo.
. Purgue de aire el dispositivo para dejarlo sin presion.

1. Desconecte la instalacién de tensiones eléctricas y asegurela contra
reconexion.

2. Extraiga el conector de red del equipo de la alimentacion de tension.

3. Desemborne los cables tendidos de la instalacion en el control del
dispositivo y retirelos.

PELIGRO - Lesiones mortales a causa de descarga eléctrica. En algunas
partes de la placa base del equipo, incluso después de haber extraido el
conector de red de la alimentacién de tension, es posible que haya una
tension de 230 V. Antes de retirar las cubiertas, desconecte completamente
el control del equipo de la alimentacion de tension. Verifique que la placa
base est libre de tension.

4. En caso necesario, bloquee el recipiente secundario en el lado del agua de
la instalacion y hacia el recipiente bésico.

5. Abralas descargas en los recipientes hasta que estén totalmente vacios de
aguay aire comprimido.

6.  Suelte todas las conexiones de manguera y tuberia de los recipientes asi
como de la unidad de control del dispositivo con la instalacion y quitelas
completamente.

7. Encaso necesario, retire los recipientes asi como la unidad de control de la
zona de la instalacion.

> iNotal
En caso de utilizar medios que contaminan el medio ambiente,
durante el vaciado debe procurarse una opcién de recogida
6ptima. Ademas, la empresa operadora esta obligada a
garantizar una eliminacion correcta.

13 Anexo

13.1 Servicio de atencidn al cliente de Reflex

Central del servicio de atencién al cliente

Numero de teléfono de la central: +49 (0)2382 7069 - 0

N.° teléfono del servicio de atencidn al cliente: +49 (0)2382 7069 - 9505
Fax: +49 (0)2382 7069 - 9523

Correo electrénico: service@reflex.de

Linea directa de asistencia técnica

Para preguntas sobre nuestros productos

N.o teléfono: +49 (0)2382 7069-9546

Lunes a viernes de 8:00 horas a 16:30 horas

13.2  Conformidad/normas

Encontrara las declaraciones de conformidad del equipo en la pagina web de
Reflex.
www.reflex-winkelmann.com/konformitaetserklaerungen

Alternativamente, también puede p—
escanear el cédigo QR:

13.3  Garantia

Se aplican las respectivas condiciones de garantia legales.
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1 Informagdes sobre o manual de instrugdes

O presente manual de instru¢des é um instrumento essencial para garantir o
funcionamento seguro e sem problemas do aparelho.

A empresa Reflex Winkelmann GmbH declina qualquer responsabilidade por
danos decorrentes da inobservéncia deste manual de instrugdes. Para além deste
manual de instrucdes, devem ser observadas as regulamentacées e disposicoes
legais nacionais, em vigor no pais de instalacao (prevencao de acidentes,
protecao do ambiente, procedimentos de trabalho seguros e corretos, etc.).

0 presente manual de instrugdes descreve o aparelho com o equipamento
basico e as interfaces utilizadas para o equipamento opcional com fungdes
adicionais.

> Nota!

As presentes instrugoes devem ser lidas atentamente e aplicadas por
todas as pessoas encarregues da montagem ou de outros trabalhos no
aparelho, antes da utilizagdo do mesmo. As instru¢des devem ser
entregues a entidade exploradora do aparelho, a qual deve guardé-lo,
de forma permanentemente acessivel, perto do aparelho.

2 Responsabilidade e garantia

0 aparelho foi construido de acordo com o estado da arte e as regras técnicas de

seguranca reconhecidas. Nao obstante, ao ser utilizado, podem ocorrer perigos

para a integridade fisica do pessoal ou terceiros, assim como danificagdes na

instalagdo ou bens materiais.

Séo proibidas alteracées como, por exemplo, no sistema hidraulico ou

intervencoes nos circuitos do aparelho.

O fabricante declina qualquer responsabilidade e prestacdo de garantia, se os

danos tiverem sido provocados por uma ou mais das seguintes causas:

. Ma utilizacdo do aparelho.

. Colocacao em servico, operagdo, manutencdo, conservagao, reparagao e
montagem incorretas do aparelho.

. Inobservancia das instrugdes de seguranca deste manual de instrugdes.

. Operacdo do aparelho com os equipamentos de seguranca/dispositivos de
protecao avariados ou ndo instalados corretamente.

. Realizacao dos trabalhos de manutencdo e inspecéo fora do prazo
prescrito.

. Utilizacdo de pecas sobresselentes e acessorios ndo aprovados.

A correta montagem e colocagdo em servico do aparelho é essencial para

salvaguardar os direitos de garantia.

Nota!

> A primeira colocacdo em servico e a manutencao anual devem ser
confiadas ao servico de assisténcia da Reflex, & 13.1 "Servico de
assisténcia da Reflex", B 121.

3 Seguranca

3.1 Explicagdo dos simbolos

3.1 Avisos no manual

No presente manual de instrugdes sao utilizados os seguintes avisos.

Perigo de vida / Graves perigos para a satide
. Este aviso, em conjunto com a palavra-sinal "Perigo", indica um perigo
iminente que pode causar a morte ou lesdes graves (irreversiveis).

A\ ADVERTENCIA

Graves perigos para a satide
. Este aviso, em conjunto com a palavra-sinal "Adverténcia", indica um
perigo que pode causar a morte ou lesoes graves (irreversiveis).

> Nota!
Este simbolo, em conjunto com a palavra-sinal "Nota", indica
recomendacoes e conselhos Uteis para a utilizacdo eficiente do produto.

3.2 Requisitos a cumprir pelo pessoal

A montagem e a operacao sé podem ser realizadas por pessoal especializado ou
pessoal que tenha recebido formagéo especial.

Aligacdo elétrica e a instalacdo da cablagem do aparelho devem ser realizadas
por um eletricista, de acordo com as normas nacionais e locais aplicaveis.

33 Equipamento de protecao individual

®O00®00

Para realizacdo de todos os trabalhos na instalacao deve ser usado o
equipamento de protecdo individual obrigatdrio, por exemplo, protecéo
auricular, protecao ocular, calgado de seguranca, capacete de protecao, vestuario
de protecdo, luvas de protegéo.

Os dados sobre o equipamento de prote¢éo individual podem ser consultados
nas normas nacionais do pais de exploragéo.

34 Utilizacdo prevista

0 aparelho é uma estacdo de pressurizagao para sistemas de dgua de
aquecimento e refrigeracdo. Destina-se a pressurizacao e realimentacdo de dgua
num sistema. A operacdo sé pode ser realizada em sistemas fechados resistentes
a corrosdo com agua do tipo:

. Nao corrosiva

. Quimicamente nao agressiva

. Nao téxica

A entrada de oxigénio atmosférico, através de permeacdo, no sistema completo
de 4gua de aquecimento e de refrigeracdo, d4gua de realimentacdo, etc. deve ser
minimizada, de forma fidvel, durante a operacao.

35 Condigdes de operagao inadmissiveis

0 aparelho ndo é adequado para operagéo nas seguintes condigoes:
. Na operacdo de instalagdes méveis.

. Utilizagéo no exterior.

. Utilizagdo com 6leos minerais.

. Utilizagao com fluidos inflaméveis.

. Utilizagdo com dgua destilada.

> Notal
Nao sdo autorizadas altera¢des no sistema hidraulico nem interven¢des
nos circuitos do aparelho.

3.6 Riscos residuais

0 aparelho foi construido de acordo com o estado da arte. Apesar disso,
persistem sempre alguns riscos residuais, que ndo é possivel eliminar.

A ADVERTENCIA

Risco de incéndio devido a fontes de igni¢do expostas

0 invélucro do aparelho é composto por material inflamavel, sendo por isso

sensivel ao calor.

. Evitar a exposi¢do a calor extremo e fontes de igni¢do (chamas ou
faiscas).

A cuipa

Perigos para a satide
. Este aviso, em conjunto com a palavra-sinal "Cuidado", indica um
perigo que pode causar lesoes ligeiras (reversiveis).

A\ ADVERTENCIA

Perigo de ferimentos devido ao peso elevado

Os aparelhos sao muito pesados, o que pode dar origem a acidentes e lesdes.

. Utilizar dispositivos de elevacao adequados para o transporte e a
montagem.

ATENCAO

Danos materiais

. Este aviso, em conjunto com a palavra-sinal "Aten¢do", indica uma
situacdo que pode causar danos no produto em si ou em objetos nas
imediagoes.

A cuipbap

Perigo de queimadura em superficies quentes

As elevadas temperaturas na superficie dos sistemas de aquecimento podem

causar queimaduras na pele.

. Usar luvas de protecao.

. Afixar avisos nas proximidades do aparelho que alertem para estes
perigos.
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Perigo de ferimentos devido a saida de fluidos sob presséo

No caso de trabalhos de montagem, desmontagem ou manutencao

realizados de forma incorreta, existe o perigo de queimaduras e ferimentos

nas ligagdes, se a dgua ou o vapor quente sob pressao forem subitamente

expelidos.

. Garantir que os trabalhos de montagem, desmontagem ou
manutencao sejam realizados de forma correta.

. Garantir que a instalacdo é despressurizada, antes de realizar trabalhos
de montagem, desmontagem ou manutencdo nas ligagoes.

Nota!
> Ao montar a vélvula de seguranca em obra, a entidade exploradora
tem de assegurar que nao existe perigo durante a purga.

Nota!

> Os acessorios de seguranca para limitacdo da pressdo na entrada de
4gua de acordo com a Diretiva 2014/68/UE relativa aos equipamentos
sob pressdo e para limitagdo da temperatura de acordo com a Diretiva
2014/68/UE relativa aos equipamentos sob pressdo ndo estdo incluidos
no fornecimento.
As prote¢des contra a pressao de entrada de dgua e a temperatura sao
instaladas em obra pela entidade exploradora.

4 Descri¢ao do aparelho
4.1 Descricao

0 Variomat com comando tatil € uma estacao de pressurizagao, desgaseificacdo
e realimentacdo comandada por bomba para sistemas de agua de aquecimento
e refrigeracdo. O Variomat é essencialmente composto por uma unidade de
comando com bombas e, pelo menos, um depdsito de expansao. Uma
membrana divide o depésito de expansao num compartimento de ar e num
compartimento de d4gua. Tal impede a penetracao de oxigénio atmosférico na
4gua de expansao.
0 Variomat com comando tatil oferece as seguintes segurangas:
. Otimizacdo de todos os processos de pressurizacdo, desgaseificacao e
realimentacdo.
- Evita a aspiracdo direta de ar através do controlo da pressurizacao
com realimentagéo automatica.
- Evita problemas de circulacdo causados por bolhas de ar livres na
4gua de recirculagdo.
- Reduz os danos de corrosdo mediante a extracdo do oxigénio da
agua de enchimento e realimentacéo.

4.2 Viséo geral

43 Identificacao
43.1 Placa de caracteristicas

A placa de caracteristicas contém os dados relativos ao fabricante, ano de
construcao, nimero de fabrico, assim como os dados técnicos.

A A

000043_401_R001

Inscricdo na placa de caracteristicas  Significado

Type Designacao do aparelho
Serial No. Ndmero de série

Min. / max. allowable pressure PS Pressdo minima/méaxima admissivel

Max. allowable flow temperature of Temperatura de ida maxima admissivel

system do sistema
Min./ max. working temperature TS Temperatura de servico min. / max. (TS)
Year of manufacture Ano de fabrico
Max. system pressure Pressao méx. do sistema

Min. operating pressure set up on Pressao de servico minima ajustada em
site obra

432  (Cédigo tipo

N.e Cédigo de tipo (exemplo)

1  Designacdo da unidade
de comando

2 Ndmero de bombas Variomat VS2-1, VG 5001, VF 5001
3 Vaso basico "VG" 1 23 4 5 6
4 Volume nominal

5  Vaso secundario "VF"

6  Volume nominal

44 Fun¢ao

DVa e DV
FD
7 6 4 3 000135 _461_R00'
8 7 6 5 1 Sistema de aquecimento WV | Vdlvula de reposicao
000160_401_R001 2 Vaso de expansdo "MAG" PIS | Sensor de pressao
Variomat com comando tactil e duas  Variomat com comando téctil e uma 3 Reflex Fillset Impuls PV | Vélvula de transbordo (vélvula
bombas bomba esférica motorizada)
4 Unidade de controlo PU | Bomba (manutencdo de
1 | Interruptor principal 4 | Vélvula de desgaseificacao pressio)
. v — Entradas hidrdulicas SV | Valvula de seguranca
2 | Unidade de comando 5 | Vaso secundario "VF Camara de ar do vaso EC | Tubagem de expanso
* Bomba(s) 6 | Vaso basico "VF" primério
. Eo”;anld: R(;f'!ex 7 | Torneira de enchimento e de 7 Camara de ar do vaso FD | Valvula de enchimento e de
onirol foud esvaziamento "FD" secundério esvaziamento
3 | Ventilagao e purga "VE" 8 | Medicéo de nivel "LIS" ST Filtro de sujidade LIS | Célula de pesagem para
determinar o nivel de 4gua
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FQIRA+ | Contador de dgua por DV | Valvula de desgaseificacao
contacto
wC Linha de reposicao VE | Ventilagao e purga
Vaso de expansao

E possivel ligar um vaso primario e, opcionalmente, vérios vasos secundarios.
Uma membrana divide os vasos numa cdmara de ar e numa camara de agua,
impedindo a penetragdo de oxigénio atmosférico na dgua de expansédo. A
camara de ar estd em contacto com a atmosfera através de uma tubagem "VE". 0
vaso primdrio tem uma ligacao hidraulica flexivel a unidade de controlo. Esta
ligagdo assegura o funcionamento da medigéo de nivel "LIS", que trabalha com
uma célula de pesagem.

Unidade de controlo

A unidade de controlo integra a hidrdulica e o controlador. A pressao é registada
pelo sensor de pressao "PIS" e o nivel pela célula de pesagem "LIS", e ambos os
valores séo indicados no visor do controlador.

Pressurizagéo

Quando a dgua é aquecida, a pressao aumenta no sistema. Se a pressao ajustada
no controlador for excedida, a vélvula de transbordo "PV" é aberta, drenando
agua do sistema para o vaso primario através da tubagem de expansao "EC".
Desta forma, a pressao no sistema volta a descer. Quando a dgua arrefece, a
pressao desce no sistema. Se a pressao descer abaixo do valor ajustado, a bomba
"PU" é ligada, transportando dgua do vaso primario de volta para o sistema
através da tubagem de expanséo "EC". Desta forma, a presséo no sistema volta a
subir. A manutencao de pressao é assegurada pelo controlador e adicionalmente
estabilizada pelo vaso de expansdo "MAG".

Desgaseificagao

Para a desgaseificacao da dgua do sistema sdo necessarias duas tubagens de
expansao "EC". Uma tubagem para a dgua rica em gds que vem do sistema e
uma tubagem de retorno para a dgua desgaseificada que é fornecida ao sistema.
Durante a desgaseificacao, a bomba "PU" e a valvula de transbordo "PV" estao
em funcionamento. Isto faz com que um caudal parcial de dgua do sistema rica
em gas V seja conduzida através do vaso primario despressurizado. Nele, os
gases livres e dissolvidos sdo separados da dgua através da pressdo atmosférica e
purgados através da valvula de desgaseificacdo "DV". O controlador garante o
balanceamento hidraulico através da regulacéo do curso da vélvula de
transbordo "PV" (vélvula esférica motorizada). Este processo pode ser aplicado
em trés variantes (desgaseificacdo continua, intermitente ou subsequente).

Reposicao

Se o nivel de dgua minimo nao for atingido no vaso primario, a vélvula de
reposi¢do "WV" é aberta até o nivel desejado ser novamente atingido. Durante a
reposi¢do, o nimero de pedidos, a duragdo e o tempo de reposicao sao
monitorizados durante um ciclo. Em conjunto com um contador de dgua por
contacto FQIRA+, sdo monitorizadas as respetivas quantidades de reposicao
individuais e a quantidade de reposicao total.

45 Itens incluidos no fornecimento

Os itens incluidos no fornecimento constam da guia de remessa, e o contetido é
indicado na embalagem. Imediatamente apds a rececao da mercadoria, verifique
se 0 equipamento esta completo ou apresenta danos. Os danos de transporte
devem ser imediatamente notificados.
Equipamento bésico de manutencao de pressao:
. 0 aparelho numa palete.
- Unidade de controlo e vaso primdrio "VG".
- Vaso primdrio com acessérios acondicionados no pé do vaso.
. Ventilagdo e purga "VE"
. Vélvula de desgaseificacdo "DV"
. Reducao fémea-fémea
. Célula de pesagem "LIS"
- Bolsa plastica com manual de instrugdes.

46 Equipamento opcional

Esté disponivel o seguinte equipamento opcional para o aparelho:
. Isolamento térmico para o vaso primario
. Vasos secundérios
- Inclui acessérios acondicionados no pé do vaso
. Ventilagdo e purga "VE"
. Vélvula de desgaseificacdo "DV"
. Reducao fémea-fémea
. Equipamento opcional com tubo BOB para o limitador da temperatura
"TAZ+"
. Fillset para a reposicdo de 4gua
- Com os seguintes elementos integrados: separador do sistema,
contador de agua, filtro de sujidade e dispositivos de corte para a
linha de reposicéo "WC".

. Fillset Impuls com contador de dgua por contacto FQIRA+ para a reposicao
de dgua.

. Servitec para a reposicéo e desgaseificacao.

. Fillsoft para a descalcificacdo da dgua de reposicdo proveniente da rede de
agua potével.

- OfFillsoft é conectado entre o Fillset e o aparelho. O controlador do
aparelho avalia as quantidades de reposicéo e indica quando é
necessario substituir os cartuchos de descalcificacéo.

. Expansoes para o controlador do aparelho:

- Médulos E/S para comunicagdo convencional

- Médulo de comunicagéo para o comando externo do controlador

- Ligagdo mestre/escravo para interconexao com 10 aparelhos, no
maximo.

- Interconexdo para ampliagdo de poténcia e conexao paralela de 2
sistemas hidrdulicos diretamente ligados

- Médulos bus:

. Profibus DP
. Ethernet (Modbus TCP/IP)
. Modbus RTU
. BACnet-IP
. BACnet MS/TP
. Detetor de rotura da membrana.

Nota!
0 equipamento opcional é fornecido com manual de instrugdes préprio.

5 Médulo E/S (médulo de extensao opcional)

0 médulo E/S vem ligado e cablado de fabrica.
Serve como extensao das entradas e saidas do comando "Control Touch".

Seis entradas digitais e seis saidas digitais servem para processar mensagens e
alarmes:

Entradas

Trés entradas sob a forma de contactos normalmente fechados com potencial
proprio de 24V, para predefini¢des.

. Monitorizagdo externa da temperatura

. Sinal de pressao minima

. Realimentagdo manual de dgua

Trés saidas sob a forma de contactos normalmente abertos com potencial
externo de 230V, para predefinigdes.

. Paragem de emergéncia

. Modo manual (p. ex., para a bomba ou o compressor)

. Modo manual para a valvula de extravasamento

Saidas

Como contactos bidirecionais sem potencial. Predefinicdo para mensagens:
. Erro de realimentacdo

. Pressdo minima ndo atingida

. Presséao maxima excedida

. Modo manual ou modo de paragem

Nota!
> . Para as predefini¢des dos modulos E/S, % 5.2.3 "Predefini¢des do
médulo E/S", B 103
. Como opgdo, todas as entradas e saidas podem ser configuradas
livremente. A configuragéo é efetuada pelo servico de assisténcia
da Reflex, & 13.1 "Servico de assisténcia da Reflex", B 121

5.1 Dados técnicos

000740_401_R001
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Caixa Caixa de plastico Configuragoes das resisténcias de terminagao
Largura (B): 340 mm Jumper / interruptor |  Configuragdes Médulo E/S Control Touch
Altura (H): 233,6 mm Jumper J10 ativado X
Profundidade (T): 77 mm el desativado
Peso: 2,0kg Interruptor DIP 1 ativado X
Temperatura de servi¢o admissivel: -5°C-55°C e2 desativado
Temperatura de armazenamento o o

admissivel: -40°C-70°C Unidades de comando do aparelho e médulo E/S na fungéo Mestre/ Escravo
Grau de protegéo IP: IP 64 1 3

Alimentagéo elétrica: 230V AC, 50 — 60 Hz (IEC 38)

Fusivel (primario): 0,16 A de acao retardada

Entradas / Saidas

. 6 saidas de relé sem potencial (contacto bidirecional)

3 entradas digitais de 230 V AC
. 3 entradas digitais de 24 V AC

. 2 saidas analdgicas (estas ndo sao necessarias, uma vez que ja estao
integradas no comando "Control Touch".)

000756_401_R001

Interfaces da unidade de comando

RS-485
19,2 kbit/s
. Sem potencial

. Ligacao por meio de terminais de encaixe ou de rosca

. Protocolo especifico RSI

5.2 Configuragdes

Perigo de vida por choque elétrico!

Lesdes fatais causadas por choque elétrico. Em certas partes da placa de

circuitos do aparelho pode estar presente uma tenséo de 230V, apesar de a

ficha ter sido desligada da alimentacao elétrica.

. Antes de remover as coberturas, desligar a unidade de comando do
aparelho completamente da alimentacdo elétrica.

. Certificar-se de que a placa de circuitos ndo esté sob tensao.

5.2.1

Exemplos para ativar ou desativar resisténcias de terminacao em redes RS-485.
Na placa de circuitos principal da unidade de comando encontram-se os

Comando do aparelho com médulo E/S

interruptores DIP 1 e 2.

Configuragées das resisténcias de terminagdo em redes RS-485

Comprimento méaximo de 1000 metros para a ligagao RS-485

000755_401_R001

1 | Saidas de relé do médulo E/S*

. 6 saidas digitais

4 | Comando "Control Touch"

5 | Ligagao RS-485

2 | Médulo E/S

3 | Ligagées dos fios de E/S

6 | Ligacao RS-485 opcional
. Mestre - Escravo
. Bus de campo

* As 2 saidas analdgicas ndo sdo necessarias, uma vez que no comando "Control
Touch" ja estao integradas duas saidas analdgicas para a medicdo da pressdo e

do nivel.

1 | Comando "Control Touch" na 4 | Médulo E/S para a funcao
fungéo Mestre Escravo

2 | Médulo E/S para a funcao 5 | Médulo E/S de extenséo
Mestre

fungéo Escravo

3 | Comando "Control Touch" na

Fungdo Mestre
Configuragdes das resisténcias de terminago
Jumper / interruptor |  Configuracoes Médulo E/S Control Touch
Jumper J10 ativado X
el desativado
Interruptor DIP 1 ativado X
e2 desativado
Fungao Escravo
Configuragdes das resisténcias de terminagao
Jumper/ . . Médulo E/S Control
interruptor Configuragoes | M6dulo &/5 de extensao Touch
Jumper J10 ativado X
el desativado X
I1nterruptor DIP ativado X
e2 desativado
522  Configuragao do enderego do médulo

Configuracdo do endereco do médulo na placa de circuitos principal do médulo

E/S

-
Bl

i

a0 0% B
:

R EEEE
[FIT| TR

000252_001_R001

‘ 1 | Interruptores DIP

Posicao dos interruptores DIP

Interruptores DIP 1 - 4: .

Interruptor DIP 5: .
Interruptores DIP 6 - 8: .

Para a configuracao do endereco do

mddulo

Posicao variavel em ON ou OFF

Permanente na posicao ON
Para fins de teste internos
Durante o funcionamento, na posicao OFF

1
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Configurar o endereco do médulo com os interruptores DIP 1 - 4. Enderego do Interruptores DIP Utilizagao para
Proceder como se segue: médulo 11 2T73Tal5]6] 7|8 |0smédulos
1. Retirar a ficha de alimentacdo do médulo E/S.

- R 9 1 0|01 1 0|00 9
2. Abrir a tampa da caixa.
3. Colocar os interruptores DIP 1 - 4 na posicio ON ou OFF. 10 oj1jojrj1rjojojo 10
Endereco do Interruptores DIP Utilizago para 523  Predefini¢des do médulo E/S
il 1[2]3[4]5]6]7 8 |osmddulos As entradas e saidas do médulo E/S vém programadas com uma predefinicao.
1 1/10[0]O0]|1]0]0]O0 1 Se necessario, as predefini¢des podem ser alteradas e adaptadas as condi¢oes
2 of1]Jofof1]ofo]o 2 locais.
A atuacao das entradas 1 - 6 do mddulo E/S é indicada na meméria de erros da
3 1 1 0|01 0|00 3 .
unidade de comando do aparelho.
4 ojo|1]jo0|1|0|0]|oO 4 > Notal
5 Tjojrjojrjojo o 5 . As predefinicdes sdo vélidas a partir da versao de software V1.10.
6 o|1|1jo|1]0|0|0O 6 + Como opgao, todas as entradas e saidas podem ser configuradas
7 11101110l 1l0lo0]o0 7 livremente. A configuracao é efetuada pelo servico de assisténcia
3 oo ol 1 ool o 3 da Reflex, & 13.1 "Servico de assisténcia da Reflex", 2 121
Local | Avaliagdo do Texto da mensagem Registo de Prioridade em Sinal na entrada produz a agdo seguinte
sinal memériade | relagdo ao
erros processamento
ENTRADAS
1 Contacto Monitorizagéo externa da Sim Sim . As eletrovalvulas estao fechadas.
normalmente temperatura . Eletrovélvula (2) na tubagem de transbordo (1)
fechado . Eletrovalvula (3) na tubagem de transbordo (2)
. O relé de saida (1) é ativado.
2 Contacto Sinal externo, pressao Sim Néo . As eletrovalvulas estao fechadas.
normalmente minima . Eletrovélvula (2) na tubagem de transbordo (1)
fechado . Eletrovalvula (3) na tubagem de transbordo (2)
. O relé de saida (2) é ativado.
3 Contacto Reposicao manual Sim Sim . A eletrovdlvula (1) na linha de reposicao é aberta manualmente.
normalmente . O relé de saida (5) é ativado.
fechado
4 Contacto Paragem de emergéncia Sim Sim . As bombas (1) e (2) estdo desligadas.
normalmente . As eletrovalvulas (2) e (3) nas tubagens de transhordo estao
aberto fechadas.
. A eletrovalvula (1) na linha de reposicao esta fechada.
. Ativa uma "Falha coletiva" no controlador do aparelho.
5 Contacto Bomba manual 1 Sim Sim . A bomba (1) é ligada manualmente.
normalmente . O relé de saida (5) é ativado.
aberto
6 Contacto S-1 manual Sim Sim A eletrovalvula (1) estd aberta.
normalmente
aberto
SAIDAS
1 Contacto Ver entrada 1
bidirecional
2 Contacto Ver entrada 2
bidirecional
3 Contacto . Pressao minima néo atingida
bidirecional . Mensagem "ER 01" no controlador
4 Contacto . Pressdo maxima excedida
bidirecional . Mensagem "ER 10" no controlador
5 Contacto Comuta no modo manual
bidirecional Comuta no modo de paragem
Comuta com as entradas ativas 3,5,6
6 Contacto Erro de reposicao +  Valores de ajuste da reposicao excedidos
bidirecional +  Ativa as mensagens seguintes no controlador do aparelho:
. "ER 06" Tempo de reposicao
. "ER 07" Ciclos de reposicao
. "ER 11" Quantidade de reposicao
. "ER 15" Vélvula de reposicéo
. "ER 20" Quantidade de reposicdo maxima
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53 Substituicao dos fusiveis 6.2 Depdsitos

A pPERIGO

Perigo de choque elétrico!

Lesdes fatais causadas por choque elétrico. Em certas partes da placa de
circuitos do aparelho pode estar presente

uma tensdo de 230V, apesar de a ficha ter sido desligada da alimentacdo
elétrica.

]
|3

. Antes de remover as coberturas, desligar a unidade de comando do *
aparelho completamente da alimentacdo elétrica.
. Certificar-se de que a placa de circuitos ndo esté sob tensao.
0 fusivel encontra-se na placa de circuitos principal do médulo E/S. U EI
000154 461 ROO
Vaso bésico Vaso secundério
e > Nota!
1 \ Opcionalmente, estdo disponiveis isolamentos térmicos para os vasos
bésicos, & 4.6 "Equipamento opcional”, & 101.
> Notal
Os valores seguintes sdo validos para todos os
_ Vvasos:
—  Pressdo de servico: 6 bar
- Ligacao: G1"
D D D D D D 2o § Tipo Didmetro @ Peso [kg] Altura "H" Altura "h"
s 06 BB S] "D" [mm] [mm] [mm]
e IS e <
g 200 634 37 1060 146
[
2 300 634 54 1360 146
400 740 65 1345 133
‘ 1 ‘ Fusivel fino F1(250V, 0, 16 A de acéo retardada) 500 740 78 1560 133
600 740 94 1810 133
Proceder como se segue.
1. Desligar o médulo E/S da alimentacdo elétrica. 800 740 149 2275 133
Retirar a ficha de alimentag¢ao do médulo. 1000/740 740 156 2685 133
2. Abrir a tampa da caixa de terminais.
3. Retiraratampa da caixa. 1000/1000 1000 320 2130 350
4. Substituir o fusivel queimado. 1500 1200 465 2130 350
5. Colocar atampa da caixa. o 2000 1200 565 2590 350
6.  Fecharatampa da caixa de terminais.
7. Ligaraalimentacao elétrica do médulo com a ficha de alimentagéo. 3000 1500 795 2590 380
A substituicao do fusivel esta concluida. 4000 1500 1080 3160 380
P 5000 1500 1115 3695 380
6 Dados técnicos
6.1 Unidade de comando 7 Montagem
> Os valores seguintes séo vélidos para todas as A PERIGO
unidades de comando: Lesées fatais causadas por choque elétrico.
—  Temperatura de alimentacao admissivel: 120°C 0O contacto com componentes sob tensdo provoca lesdes fatais.
—  Temperatura de servico admissivel: 70°C . Assegurar que a linha de alimentacéo ao aparelho esteja desligada da
—  Temperatura ambiente admissivel: 0°C-45°C corrente e bloqueada para ndo voltar a ser ligada.
—  Tipo de protecao: IP54 . Assegurar que o sistema ndo possa voltar a ser ligado por terceiros.
- N.°deinterfaces RS-485: 1 . Assegurar que os trabalhos de montagem na ligagao elétrica do
- Mddulo E/S: Opcional aparelho sejam realizados exclusivamente por um eletricista e de
—  Tensao elétrica da unidade de comando: 230V;2A acordo com as regras eletrotécnicas em vigor no local.
- Nivel de ruido: 55db A
Tipo Poténciaelétrica  Ligacdo elétrica [Hz; Peso [kg] , Cul ADO . .
kW] Al Perigo de ferimentos devido a safda de fluidos sob presséo
) No caso de trabalhos de montagem, desmontagem ou manutencao
V5 2-1/35 1.1 50;5 29 realizados de forma incorreta, existe o perigo de queimaduras e ferimentos
VS 2-1/60 1,1 50; 5 37 nas ligagdes, se a dgua ou o vapor quente sob pressao forem subitamente
_ expelidos.
V5 2-1/75 11 50;5 50 Garantir que os trabalhos de montagem, desmontagem ou
VS 2-1/95 1,1 50;5 53 manutencéo sejam realizados de forma correta.
_ Garantir que a instalagdo é despressurizada, antes de realizar trabalhos
V52:2/35 12 30;5 28 de montagem, desmontagem ou manutencao nas ligagoes.
VS 2-2/60 2,2 50; 10 61
VS 2-2/75 2,2 50; 10 89
VS 2-2/95 2,2 50; 10 92
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Perigo de queimadura em superficies quentes

As elevadas temperaturas na superficie dos sistemas de aquecimento podem

causar queimaduras na pele.

. Usar luvas de protecao.

. Afixar avisos nas proximidades do aparelho que alertem para estes
perigos.

Perigo de ferimentos devido a quedas ou pancadas

Podem ocorrer contusdes devido a quedas ou pancadas em partes da

instalacdo durante a montagem.

. Usar equipamento de protecao individual (capacete de protecao,
vestuario de protecao, luvas de protecao, calcado de seguranca).

> Nota!

Confirmar a correta realizagdo da montagem e colocacao em servico no
certificado de montagem, colocacdo em servico e manutencéo. Este é o
pressuposto para as reclamacoes de garantia.

- Aprimeira colocagdo em servico e a manutencao anual devem ser
confiadas ao servico de assisténcia da Reflex.

7.1 Condigdes de montagem
7.1 Verificagao do estado de fornecimento

0 aparelho é cuidadosamente verificado e embalado antes do fornecimento. No
entanto, podem ocorrer danos durante o transporte.
Proceder como se segue:
1. Verificar, apds a rececdo da mercadoria, se 0 equipamento
. estd completo
. apresenta eventuais danos de transporte.
2. Documentar os danos.
3. Contactar a empresa de transporte para reclamar os danos.

7.2 Preparativos

Estado do aparelho fornecido:
. Verificar se todas as unides roscadas do aparelho estéo firmes. Se
necessario, apertar os parafusos.
Preparativos para a montagem do aparelho:
. Impedir 0 acesso de pessoas ndo autorizadas.
. Espaco bem ventilado e abrigado da geada.
-  Temperatura ambiente 0°Ca 45 °C(32°Fa 113 °F).
. Piso plano com capacidade de carga.
- Assegurar que o piso tem capacidade de carga suficiente durante o
enchimento dos vasos.
- Assegurar que a unidade de controlo e os vasos séo colocados numa
superficie plana.
. Possibilidade de enchimento e escoamento de dgua.
- Disponibilizar uma ligacao de enchimento DN 15 segundo
DIN 1988-100 e EN 1717.
- Disponibilizar um dispositivo de adicao de dgua fria opcional.
- Disponibilizar um ponto de escoamento para a 4gua de
esvaziamento.
. Ligagao elétrica, % 6 "Dados técnicos", B 104.
. Utilizar exclusivamente dispositivos de transporte e elevagdo autorizados.
- Osolhais de elevagdo nos vasos estdo previstos para a instalacdo
vertical de acordo com DIN 28086. Destinam-se exclusivamente a ser
utilizados como meios auxiliares de montagem durante a instalagéo.
Para o transporte de vasos com dois olhais de elevacao deve utilizada
uma travessa.
. No dimensionamento nao foram consideradas quaisquer forcas de
aceleracdo laterais e longitudinais. Caso possam ocorrer cargas deste tipo,
deve ser fornecida e acordada uma prova em separado.

7.3 Procedimento

ATENCAO

Danos causados por uma montagem inadequada

Devido as ligagoes das tubagens ou as aparelhagens do sistema podem

produzir-se cargas adicionais no aparelho.

. As tubagens de distribuicdo devem ser ligadas sem sujeicao a forca
nem tor¢do e instaladas de modo a néo sofrerem vibragoes.

. Se necessdrio, providenciar um suporte para as tubagens ou
aparelhagens.

. Em caso de duvidas, contacte o Reflex After Sales & Service.

Realizar os seguintes trabalhos para a montagem:
. Posicionar o aparelho.

. Instalar o depdsito base e, opcionalmente, os depdsitos secundarios.
. Estabelecer as ligacdes de entrada de dgua entre a unidade de comando e
ainstalacao.

. Realizar as interfaces de acordo com os esquema de terminais.
. Ligar os depositos secundérios opcionais, no lado de entrada de dgua,
entre si e ao depdsito base.

Nota!
> Durante a montagem, ter em atencao a operacao dos acessorios e as
possibilidades de alimentacdo das tubagens de ligacao.

7.3.1 Posicionamento

000153_401_R001

Definir a posicao da unidade de comando, dos vasos basicos e, se for caso disso,
dos vasos secundarios.
. Variomat 2-1:
- Aunidade de comando pode ser colocada de ambos os lados, ao lado
ou a frente do vaso basico. A distancia entre a unidade de comando e
0vaso bésico é determinada pelo comprimento do conjunto de
ligacao fornecido com o equipamento.

. Variomat 2-2:
- Aunidade de comando pode ser colocada a esquerda ou a direita do
vaso bésico. A distancia entre a unidade de comando e o vaso basico
é determinada pelo comprimento do conjunto de ligagéo fornecido
com o equipamento.

73.2  Montagem dos componentes acessérios para os depdsitos

Os anexos estao acondicionados num saco de plastico fixado num dos pés dos
vasos.

. Cotovelo de compensacao da pressao (1).

. Reflex Exvoid com vélvula de retencao pré-montada (2)

. Célula de pesagem "LIS"

1 2

/o

@ < 740mm

2 21000mm

000141 461 R002

Realizar os seguintes trabalhos de montagem dos anexos:

1. Montar o Reflex Exvoid (2) na ligacdo do respetivo vaso.

2. Remover a tampa de protecéo da valvula de retencao.

3. Comaajuda da unido de compressdo, montar o cotovelo de compensacdo
da pressao (1) nos vasos para ventilagdo e purga.

Nota!

> Montar a célula de pesagem de medicéo da pressao "LIS" apenas apés a
montagem definitiva do vaso primario, % 7.3.3 "Montagem dos
depésitos”, B 106.

Nota!
> Nao fechar a ventilacdo e purga, para garantir uma operac¢do sem
problemas.
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73.3  Montagem dos dep6sitos

ATENGAO

Danos causados por uma montagem inadequada

Devido as ligagdes das tubagens ou as aparelhagens do sistema podem

produzir-se cargas adicionais no aparelho.

. As tubagens de distribuicao devem ser ligadas sem sujeicéo a forca
nem torg¢do e instaladas de modo a néo sofrerem vibragdes.

. Se necessario, providenciar um suporte para as tubagens ou
aparelhagens.

. Em caso de duvidas, contacte o Reflex After Sales & Service.

ATENGAO

Danos no aparelho devido ao funcionamento em seco da bomba

No caso de abomba ser ligada incorretamente, existe o perigo de

funcionamento em seco.

. Aligacdo do coletor de extravasamento e a ligagdo da bomba ndo
podem ser trocadas.

. Certificar-se de que a bomba esté ligada corretamente ao depdsito
base.

Ter em atencdo as instrugdes seguintes para a montagem do vaso primario e dos
vasos secundarios:

r

000038_401_R001

. Todas as aberturas flangeadas dos vasos sdo aberturas de inspegéo e de
manutencdo.
- Instalar os vasos com espaco livre suficiente dos lados e

relativamente ao teto.

. Instalar os vasos numa superficie plana e resistente.

. Assegurar um posicionamento em angulo reto e sem apoio dos vasos.

. Utilizar vasos do mesmo modelo e com as mesmas dimensdes, se forem
utilizados vasos secundarios.

. Assegurar o funcionamento da medigéo de nivel "LIS".

. Instalar a unidade de controlo com os vasos numa superficie plana.

ATENCAO

Danos materiais

Os orificios nos pés do vaso servem exclusivamente para seguranca de
transporte.

. Nao fixar os vasos ao piso.

@ <740mm )

000146 _461_R001

1 Autocolante 3 Conjunto de ligagéo

"Bomba"

2 Conjunto de ligagdo "Tubagemde | 4
transbordo"

Conjunto de ligagdo para o
vaso secundario

. Alinhar o vaso primério, & 7.3.1 "Posicionamento", & 105.
. Montar os conjuntos de ligacéo (2) e (3) com as unides roscadas e juntas
nas ligacdes do flange inferior do vaso primario.
- Terem atencdo que o conjunto de ligagdo para a tubagem de
transbordo deve ser ligado a ligagéo (2) por baixo do autocolante (1).
Se as ligagoes forem trocadas, existe o risco de a bomba desferrar.
- Nocaso de vasos até @ 740 mm:
. Ligar os conjuntos de ligacéo (2) e (3) as duas roscas fémeas
livres de 1 pol. do flange do vaso.
. Ligar o conjunto de ligacéo (4) do vaso secundério ao conector
em T na saida do flange do vaso.
- No caso de vasos a partir de @ 1000 mm:
. Ligar o conjunto de ligacéo (2) a rosca fémea de 1 pol. do
flange do vaso.
. Ligar os conjuntos de ligacéo (3) e (4) ao conector em T na
rosca fémea de 1 pol. do flange do vaso.

Nota!

Montar o conjunto de ligacao (4) fornecido no vaso secundério
opcional. Ligar o conjunto de ligacdo (4) ao vaso primario em obra
através de uma tubagem de distribuicao flexivel.

Nota!

> A vélvula de seguranca na hidraulica do Variomat serve unicamente
para protecdo do vaso. Ndo se destina a prote¢do do sistema ligado. A
tubagem de descarga deve ser instalada de modo a evitar perigo
durante a purga.

734  Ligagao hidraulica

7.3.4.1 Ligagao ao sistema da instalagdo

Queimaduras na pele e nos olhos causadas por vapor de 4gua quente.

Pode sair vapor de dgua quente da valvula de seguranca. O vapor de dgua

quente causa queimaduras na pele e nos olhos.

. Assegurar que a tubagem de descarga da valvula de seguranca é
instalada de forma a excluir a possibilidade de ferimentos.

ATENCAO

Danos causados por uma montagem inadequada

Devido as ligagoes das tubagens ou as aparelhagens do sistema podem

produzir-se cargas adicionais no aparelho.

. As tubagens de distribuicao devem ser ligadas sem sujeicdo a forca
nem tor¢do e instaladas de modo a ndo sofrerem vibracoes.

. Se necessario, providenciar um suporte para as tubagens ou
aparelhagens.

. Em caso de duvidas, contacte o Reflex After Sales & Service.

Notal

> Todas as ligagdes ao vaso do lado de entrada de d4gua devem ser
providas de uma valvula com detentor e de um dispositivo de
esvaziamento.
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Ligagdo ao vaso bésico

A unidade de comando estd posicionada em relagdo ao vaso bésico de acordo
com a variante de instalacao escolhida e é ligada com o respetivo conjunto de

ligagéo.

As ligagdes a instalacao estao identificadas na unidade de comando com

autocolantes:

Pumpen Uberstromung Nachspeisung
Zur Anlage Zur Anlage Zum Behdlter
Ligacdo da Ligacdo da valvula de Ligacdo da
bomba a extravasamento a realimentagdo a
instalacdo instalagéo instalacéo

Ligagao a instalagao

1
t=0°C-70°C v

LIS

O T~
PN |

o —

000152_401_R001

Gerador de calor

Equipamento opcional

Vaso secundario

Vaso basico

Conjunto de ligagao do vaso basico

1
2
3
4 Acoplamento rapido ReflexR 1x 1
5
6
7

Representacao exemplificativa da unidade de comando

EC Tubagem de desgaseificagao
. 4gua rica em gas vinda da instalacao
4gua desgaseificada fornecida a instalacdo

LIS Medicéo de nivel "LIS"

wc Tubagem de realimentacao

MAG | Vaso de expansdo

Se necessario, instalar um vaso de expanséao com membrana MAG > 35 litros (p.
ex., Reflex N). Este destina-se a reduzir a frequéncia de ligacao, podendo ser
simultaneamente utilizado para protecao individual dos geradores de calor. Nos
sistemas de aquecimento é necessaria a montagem de valvulas de isolamento
entre o aparelho e o gerador de calor, em conformidade com a norma

DIN/EN 12828. Caso contrario, tém de ser montados dispositivos de fecho
seguros.

Tubagens de expansao "EC"

Devido a funcdo de desgaseificacdo, devem ser instaladas duas tubagens de
expansdo "EC".

. Uma tubagem de saida da instalacao para a dgua rica em gas.

. Uma tubagem de entrada na instalacdo para a 4gua desgaseificada.

Os diametros nominais de ligagdo "DN" para as tubagens de expanséo "EC" tém
de ser projetados para a pressao de servigo minima "Po".

2500

=500

I 000171 481 R002

Calculo de Po, % 8.2 "Pontos de comutagao do Variomat", 2 111,

0 didametro nominal de ligagdo "DN" é vélido para tubagens de expanséo com
comprimento maximo de 10 m. Para comprimentos superiores deve ser
escolhido um tamanho acima. A ligacdo tem de ser feita no caudal volimico
principal "V" do sistema da instalagdo. A tubagem de expanséo rica em gés deve
ser ligada a montante da tubagem de expansdo da dgua desgaseificada, visto no
sentido de fluxo da instalagéo.

Evitar a penetracéo de sujidade grosseira, que sobrecarrega o filtro de sujidade
"ST" do aparelho. Ligar as tubagens de expanséao "EC" de acordo com as variantes
de montagem indicadas ao lado.

Tipo :ﬁ:‘r:‘; g:::;’)@ DN32  DN40  DNSO
VS 21 X
VS2-2/35 X
VS 2-2 <35 - X -
VS2-2 535 X

Nota!

> A temperatura da 4gua no ponto de ligagdo das tubagens de expansao
"EC" tem de situar-se no intervalo de 0 °C - 70 °C. A utiliza¢do de vasos
intermédios nado aumenta o intervalo de utilizagdo. A prote¢do térmica
nao seria garantida devido ao fluxo durante a fase de desgaseificacdo.

73.4.2 Tubagem de realimentacdo

Se a realimentagéo automatica com dgua ndo for ligada, a ligacao da tubagem

de realimentagdo "WC" deve ser tapada com um bujdo R %2".

. Evitar falhas no aparelho, assegurando uma realimentacdo manual com
4gua.

. Instalar pelo menos um coletor de sujidade "ST" com uma abertura de
malha < 0,25 mm perto da electrovélvula de realimentacéo.
- Instalar uma tubagem curta entre o coletor de sujidade "ST" e a

electrovélvula.

Nota!
> Utilizar um redutor de presséo na tubagem de realimentacao "WC", se a
pressao em repouso exceder 6 bar.

Notal
> Em caso de realimentacdo a partir da rede de 4gua potdvel, instalar, se
necessario, o Reflex Fillset para a tubagem de realimentagéo "WC",
% 4.6 "Equipamento opcional”, & 101.
. Os sistemas de realimentacéo da Reflex como, por exemplo, o
Reflex Fillset foram concebidos para capacidades de
realimentagdo < 1 m3/h.

73.5  Montagem do isolamento térmico

000044 461 R0O1

Colocar o isolamento térmico opcional (2) em volta do vaso basico (1) e fecha-lo
com o fecho de correr.

Nota!
> Nos sistemas de aquecimento, isolar o vaso basico e as tubagens de
expansdo "EC" contra perdas térmicas.
- Atampa do vaso bésico e 0 vaso secunddrio ndo necessitam de
isolamento térmico.

> Notal
Montar um isolamento térmico no local no caso de formagéo de d4gua
de condensacdo.
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73.6  Montagem da célula de pesagem

ATENGAO

Danificagdo da caixa de medicdo da pressao devido a montagem incorreta
Danificagoes, anomalias de funcionamento e medicoes incorretas da caixa de
medicdo da pressdo para a medigdo de nivel LIS” devido a montagem
incorreta.

. Observar as instru¢des de montagem da caixa de medicao da pressao.

A medicéo de nivel "LIS" funciona com uma célula de medicdo de pressao. Esta
deve ser montada quando o vaso primario se encontrar na sua posicdo definitiva,
%, 7.3.3 "Montagem dos depdsitos", B 106. Observar as seguintes instrugdes:
Remover a seguranca de transporte (barrote de madeira) do pé do vaso
primario.
Substituir a seguranca de transporte pela célula de medicédo de presséo.
—  Opcionalmente, a célula de medicao de pressao pode ser fixada no
pé do vaso primario, usando os parafusos fornecidos para o efeito.
No entanto, a fixagdo ndo é obrigatoria.
- Evitar cargas bruscas na célula de medicéo de pressao provocadas, p. ex.,
pelo alinhamento posterior do vaso.
. Ligar o vaso primdrio e o primeiro vaso secundario com tubagens de
ligacao flexiveis.
- Utilizar os conjuntos de ligagdo fornecidos com o equipamento,
% 7.3.3 "Montagem dos depésitos", B 106.
. Realizar uma calibragdo do nivel de enchimento quando o vaso primério
estiver alinhado e totalmente vazio, & 8.6 "Parametrizar o comando no
menu do cliente", B 113.

Valores de referéncia para as medigées de nivel:

Vaso primdrio Intervalo de medigdo
2001 0-4bar

300-5001 0-10bar

600 - 10001 0- 25 bar

1500 - 2000 0-60 bar

3000 - 50001 0-100 bar

t

Nota!
> A célula de pesagem ndo é resistente a golpes de ariete e ndo pode ser
pintada!

74 Variantes de comutacao e de realimentagdo
741 Func¢ao

0 nivel de enchimento no depésito base é registado pelo sensor de nivel "LIS" e
avaliado na unidade de comando. O valor do nivel de enchimento minimo esta
inserido no menu do cliente da unidade de comando. No caso de o nivel minimo
de enchimento ndo ser atingido, a vélvula de realimentacdo “WV" abre e enche o
depésito base.

Nota!

> Para completar a realimentacao a partir da rede de dgua potavel, a
Reflex disponibiliza o Fillset com separador de sistema integrado e o
sistema de descalcificagao "Fillsoft, & 4.6 "Equipamento opcional”,
101.

74.1.1  Utilizagdo numa instalagao de caldeira tnica

N
— N
w

<

4 5 000150 461 ROO1

Gerador de calor

Vaso de expanséo "MAG"

Unidade de comando

1
2
3 Vaso basico
4
5

Reflex Fillset

ST Filtro de sujidade

WC | Tubagem de realimentagéo

PIS Transdutor de pressao

WV | Eletrovalvula para a realimentacéo

EC Tubagem de desgaseificagao
. Para a dgua rica em gas vinda da instalagéo.
. Para a dgua desgaseificada fornecida a instalagéo.

LIS Medigéo do nivel

Sistema de caldeira unica < 350 kW, temperatura da d4gua < 100 °C.

. Se a realimentacéo for realizada com dgua potével, ligar a montante o
Fillset da Reflex com separador integrado.

. Se o Fillset da Reflex néo for ligado a montante, utilizar um filtro de
sujidade "ST" com uma abertura de malha > 0,25 mm.

Nota!
> A qualidade da dgua de realimentacéo tem de estar em conformidade
com as normas aplicaveis, por exemplo, VDI 2035.
- Seaqualidade ndo for suficiente, usar o Fillsoft da Reflex para
descalcificar a 4gua de realimentacgdo proveniente da rede de
agua potével.

7.4.1.2 Utilizagdo numa subestagao de aquecimento urbano

N

ST @ }Sﬂ,
P o>

4 5 000151 461 ROO1

Subestacdo de aquecimento urbano

Vaso basico

Vaso de expansdo "MAG"

Blwin| =

Unidade de realimentacdo local
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5 Unidade de comando

WC | Tubagem de realimentagéo

PIS Transdutor de presséo

WV | Eletrovélvula para a realimentagéo

ST Filtro de sujidade

EC Tubagem de desgaseificacao
. Para a d4gua rica em gas vinda da instalagéo.
. Para a 4gua desgaseificada fornecida a instalacao.

LIS Medigéo do nivel

A 4gua de aquecimento urbano é especialmente adequada como agua de

realimentacéo.

. Pode prescindir-se do tratamento da dgua.

. Utilizar um filtro de sujidade "ST" para a realimentacao com uma abertura
de malha > 0,25 mm.

> Notal
E necesséria a aprovacdo do fornecedor da 4gua de aquecimento
urbano.

7413 Utilizagdo numa instalagdo com adigédo no fluxo de retorno central

75 Ligacao elétrica

A pPERIGO

Lesées fatais causadas por choque elétrico.

0 contacto com componentes sob tensdo provoca lesdes fatais.

. Assegurar que a linha de alimentacao ao aparelho esteja desligada da
corrente e bloqueada para néo voltar a ser ligada.

. Assegurar que o sistema nao possa voltar a ser ligado por terceiros.

. Assegurar que os trabalhos de montagem na ligagéo elétrica do
aparelho sejam realizados exclusivamente por um eletricista e de
acordo com as regras eletrotécnicas em vigor no local.

Fillsoft| |Fillset Impuls|
<} <

6
000149_461_R00"

Gerador de calor

Vaso de expansdo "MAG"

Vaso basico

Reflex Fillsoft

1
2
3
4 Unidade de comando
5
6

Fillset Impuls

WC | Tubagem de realimentacao

PIS Transdutor de pressao

WV | Eletrovélvula para a realimentagéo

ST Filtro de sujidade

EC Tubagem de desgaseificagdo
. Para a 4gua rica em gas vinda da instalagdo.
. Para a 4gua desgaseificada fornecida a instalagéo.

LIS Medigéo do nivel

Realimentagédo de dgua através de um sistema de descalcificagao.

. Ligar o aparelho sempre no caudal voltimico principal "V", de modo a
assegurar a desgaseificacdo da dgua da instalagao. No caso de adi¢do no
fluxo de retorno central ou utilizacdo de separadores hidraulicos, esse é o
lado da instalagéo. A caldeira do gerador de calor tem uma protecao
individual.

. Se o sistema estiver equipado com instalagdes de descalcificagéo Fillsoft da
Reflex, utilizar o Fillset Impuls.
- Aunidade de comando avalia a quantidade de realimentacdo e

indica quando é necessdrio substituir os cartuchos de descalcificacao.

Nota!
A qualidade da d4gua de realimentacao tem de estar em conformidade
com as normas aplicaveis, por exemplo, VDI 2035.

Na ligacdo elétrica distingue-se entre um mddulo de ligacdo e um médulo de
comando.

1 5
| = —
é\
000159_461_R001
1 Cobertura do médulo de 4 | Comando Touch
ligacdo (rebativel)
2 | Interruptor principal 5 | Lado de trds do mddulo de
ligagao
3 | Cobertura do médulo de 6 | Passa-cabos
operagdo (rebativel) +  Alimentagao e protegdo
. Interfaces RS-485 por fusivel
. Saidas Presséo e Nivel . Contactos sem
potencial
. Ligacdo da bomba "PU"

As descri¢des a seguir sdo aplicaveis as instalagdes padrao e limitam-se as
ligagdes necessarias da responsabilidade do cliente.

1. Desligar a instalacdo da corrente e bloqueé-la para nao voltar a ser ligada.
2. Remover as coberturas.

A PERIGO Lesoes fatais causadas por choque elétrico. Em certas partes
da placa de circuitos do aparelho pode estar presente uma tenséo de 230
V, mesmo depois de desligar a ficha da corrente. Antes de remover as
coberturas, desligar a unidade de comando do aparelho completamente
da corrente. Certificar-se de que a placa de circuitos ndo esté sob tensao.

3. Instalar um bucim adequado para o passa-cabos no lado de tras do médulo
de ligacdo. Por exemplo, M16 ou M20.

4. Passar todos os cabos que vao ser instalados através dos bucins.
5. Ligartodos os cabos de acordo com o esquema de terminais.
- Terem atencéo a poténcia de ligacao do aparelho para instalar a

protegao por fusivel no local, % 6 "Dados técnicos", B 104.

6.  Montar a cobertura.

7. Ligaraficha a corrente 230 V.

8. Ligarainstalacdo.

A ligacao elétrica esta concluida.
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751 Esquema de terminais
752 Esquema de terminais do médulo de ligagdo
1 2
= | - | ‘
. =
dF
o B U [EEE [ E’J‘
1 | Pressdo ‘ 3 ‘ Fusiveis
2 | Nivel
Nimero
de Sinal Fungao Cablagem
terminal
Alimentagéo
X0/1 L
X0/2 N AI|’m.entagao de 230V, no em obra
maximo 16 A
X0/3 PE
X0/1 L1
X0/2 L2 Alimentacéo de 400V,
no méaximo 20 A
e = (Valido apenas para o Variomat e
X0/4 N Giga e o Variomat 140!)
X0/6 PE
Placa do circuito
1 PE
2 N Alimentacéo elétrica de fabrica
3 L
4 Y1
5 N Eletrovélvula para a reposi¢ao de fabrica
wv
6 PE
/ i Vélvula de transbhordo PV 1
8 N (valvula esférica motorizadaou -
9 PE eletrovalvula)
[ i Vélvula de transbhordo PV 2
1 N (valvula esférica motorizadaou ~ ---
12 PE eletrovalvula)
13 Mensagem de protecao contra
funcionamento em seco da em obra,
14 : <
bomba (sem potencial) opgéao
No méx.230V,2 A
15 M1
16 N Bomba PU 1 de fébrica
17 PE
18 M2
19 N Bomba PU 2 de fabrica
20 PE
21 FB1 Controlo da tensao Bomba 1 de fabrica
22a FB2a Controlo da tensao Bomba 2 de fabrica
22b FB2b
3 NC Mensagem coletiva (sem b
24 oM potencial) gm ;’)o 1)
55 \O Nomax. 230V, 2 A P
27 M1 Terminal para alimentagéo da de fabrica
bomba 1
31 M2 Terminal para alimentagéo da de fabrica

bomba 2

Nimero
de Sinal Fungédo Cablagem
terminal
35 +18V (azul
el Cabo: de
36 GND Entrada analégica da medicio de  fbrica;
37 AE (castanho)  NivelLIS ficha do
no vaso primario sensor: em
38 PE' ol
(blindagem)
39 +18V (azul)
40 GND . :
Entrada analdgica da pressdo PIS em obra,
4 AE (castanho) 5 yas0 primério opgéo
42 PE
(blindagem)
E e Entradas digitais em ?bra,
opg¢ao
44 Bl E1: Contador de agua por de fabrica
contacto
45 E2 E2: Interruptor de falta de dgua -
51 GND
52 +24V
(alimentagao)  ylvula de transbordo PV 2
53 0-10V (valvula esférica motorizada), de fébrica
(variavel) apenas no VS 2-2
54 0-10V
(retorno)
55 GND
56 +24V
(alimentacao)
Vélvula de transbordo PV 1 de fabrica
57 0-10V (valvula esférica motorizada)
(variavel)
58 0-10V
(retorno)
753  Esquema de terminais do médulo de operacao
8 7
K ri(a 9|
Bl EEY '
;
"nToToTJ no oToF “oToToTan mn T ofofa] [e]o]o]e]o,
1239 4 56\?8910\ T me 151617 11819202122
\ T |
10 19 2 3 4 5 6
000041_401_R002
1 | Interface RS-485 6 | Saidas analdgicas para
pressao e nivel
2 | Interface RS-485 Compartimento da bateria
3 | Interface ES Ranhura de encaixe do
médulo AnyBus
4 | Cartdo Micro SD 9 | Interruptor DIP 2
5 | Alimentacao 10V 10 | Interruptor DIP 1
Nimero
de Sinal Fung¢do Cablagem
terminal
1 A
) B Ir)terf?ce RS-485 em obra
Ligacdo em rede S1
3 GND S1
i b Interface RS-485
5 B Mddulos S2: médulo de em obra
6 GNDS2 extenséao ou de comunicagéo
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Nimero
de Sinal Fungédo Cablagem
terminal
7 +5V
8 RxD Interface ES: interface para a i
- de fabrica
9 TxD placa principal
10 GND 101
1 +5V
12 RxD
13 TxD
14 GND 102
15
10V~
16 Alimentagéo 10V de fébrica
17 FE
18 Y2PE
(blindagem)
19 Pressao Saidas analdgicas: pressao e
nivel em obra
2 GNDA Padrao 4 - 20 mA
21 Nivel
22 GNDA

754 Interface RS-485

Através das interfaces RS-485 S1 e S2 é possivel consultar todas as informacées
da unidade de comando e utilizé-las para a comunicagao com centrais de
comando ou outros aparelhos.
. Interface S1

- Através desta interface podem ser operados, no maximo,

10 aparelhos num circuito misto Mestre Escravo.

. Interface S2

- Pressao "PIS" e nivel "LIS".

- Estados operacionais das bombas "PU".

- Estados operacionais da valvula esférica motorizada / electrovalvula.

- Valores do contador de 4gua por contacto "FQIRA +".
- Todas as mensagens.
- Todas as entradas da memdria de erros.

Para a comunicacdo das interfaces estao disponiveis médulos bus como
acessorios opcionais.
Nota!
0 protocolo da interface RS-485, os dados pormenorizados sobre as
ligagdes e informagdes sobre os acessorios disponiveis podem ser
solicitados, se necessario, ao servico de assisténcia da Reflex.

754.1 Ligagdo da interface RS-485

Placa principal do controlador "Control Touch".

"?1-?1-?(

+5{ ?!- =
Nt

OOCBSS_sni_Roan

N.° | Componente

Terminais de ligagdo para a linha RS-485

2 | Interruptor DIP 1

Proceder como se segue:
1. Ligar a linha RS-485 com o cabo blindado a placa principal.
. S1

- Terminal 1 (A+)
- Terminal 2 (B-)
- Terminal 3 (GND)
2. Ligarablindagem do cabo de um dos lados.
. Terminal 18
3. Ativara resisténcia de terminagdo na placa principal.
. Interruptor DIP 1

7.6 Certificado de montagem e colocagdo em servico

> Nota!
O certificado de montagem e colocagdo em servico encontra-se no fim
do manual de instrucoes.

8 Primeira colocacdo em servico

> Nota!

Confirmar a correta realizacdo da montagem e colocagdo em servico no
certificado de montagem e colocagdo em servico. Esta € uma condi¢ao
indispensével para poder acionar a garantia.

- Contratar o servico de assisténcia da Reflex para realizar a
primeira colocacdo em servico e a manutencao.

8.1 Verificar as condigées de colocagdo em servigo

0 aparelho esta pronto para o comissionamento inicial quando os trabalhos
descritos no capitulo "Montagem" estiverem concluidos. O comissionamento
tem de ser efetuado pelo fabricante do sistema ou por um técnico competente
mandatado (p. ex., pelo servico de assisténcia da Reflex). A unidade de
manutencao de pressao deve ser colocada em servico de acordo com as
respetivas instrugoes de instalacdo. Observar as seguintes instrugdes para o
comissionamento inicial:

. A montagem da unidade de comando com o depésito base e, se for caso
disso, com depositos secundarios foi realizada.

. As ligagdes de entrada de dgua dos depdsitos para o sistema da instalagdo
foram estabelecidas.

. Os depdsitos ndo estdo cheios de dgua.

. As vélvulas para esvaziar os depdsitos estdo abertas.

. O sistema da instalagao foi enchido com dgua e os gases foram purgados.

. A ligagao elétrica foi estabelecida de acordo com as normas nacionais e
locais aplicéveis.

8.2 Pontos de comutagao do Variomat

A pressao de servico minima "Po" é determinada com base na localizacao do
sistema de pressurizagdo. Com base na pressao de servico minima "Po", a
unidade de comando calcula os pontos de comutacdo para a eletrovélvula "PV" e
abomba "PU".

41 Presséo de reacédo da valvula
de seguran¢a "P."
20,5 bar
—}[7 Valvula de extravasamento "ABERTA"
0.2 bar = pressao final "P."

Valvula de extravasamento "FECH." /
0.2 bar Bomba "DESL."

Bomba "LIG." = presséo inicial "P,"

0,3 bar
—}'7 Presséo de servigco minima "P,"

0...0,2 bar
—}' Presséo estatica "P."

hst

PO
R I PU
PV

000140 401_R0O01
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A pressao de servico minima "Po" é calculada como se segue:

Po=Pest+Ppo+0,2 bar*

Pest = hest/ 1 0
Po=0,0 bar
Po=0,5 bar

Introduzir o valor calculado na rotina de
arranque do comando, % 8.3 "Editar a rotina
de arranque do comando”, B 112.

hest, indicacdo em metros
para temperaturas de seguranca < 100 °C

para temperaturas de seguranga < 110 °C

*Recomenda-se a adi¢do de 0,2 bar; em casos extremos, sem adi¢éo

>

83

>

Notal

Evitar que os valores descam abaixo da pressao minima de servico "Po".
Esta é uma forma de prevenir a ocorréncia de vacuo, vaporizagéo e
cavitacdo.

Editar a rotina de arranque do comando

Notal
Para o manejo do painel de comando % 10.1 "Utilizacdo do painel de
comando”, B 115

A rotina de arranque permite a definicado dos pardmetros para a primeira
colocacdo em servico do aparelho. Tem inicio aquando da primeira ligagdo do
comando e é ajustada uma vez. As alteracdes ou os controlos posteriores dos
parametros efetuam-se no menu Cliente, & 10.3 "Realizar definigdes na unidade
de comando", B 115.

A cada op¢do de configuragdo estd associado um cédigo PM de trés digitos.

Rotina de arranque Passo 3 o N7
02N
Nota:

E obrigatério ler o manual de instrucoes
antes de ligar a instalagao

sk

1,0 bar {Jo%

Antes da colocagdo em servico, ler o manual de instrugdes e verificar se a
montagem foi realizada corretamente.

Rotina de arranque Passo 4 )
(00X) Pressao servico min. p0

1,0 bar

Ajustar a pressao de servigo minima calculada e confirmar a introducdo

com o botdo "OK".

- Relativamente ao calculo da pressao de servigo minima, % 8.2
"Pontos de comutacao do Variomat", B 111.

Rotina de arranque Passo 5 oI\
(00X) Hora 15| AN

10bar  \ 0%

Acertar a hora. A hora é gravada na memodria de erros da unidade de

comando quando ocorre um erro.

- Premir os botdes "esquerda” e "direita" para selecionar o valor
exibido.

- Premir os botdes "cima" e "baixo" para alterar o valor exibido.

- Confirmar os valores introduzidos com o botao "OK".

Passo  Cédigo  Descricdo
PM
1 Inicio da rotina de arranque
2 001 Selecionar o idioma
3 Lembrete: Ler o manual de instrugées antes da
montagem e colocacdo em servico!
4 005 Ajustar a pressao de servico minima Po, & 8.2 "Pontos
de comutacdo do Variomat", 8 111.
5 002 Acertar a hora
6 003 Acertar a data
7 121 Selecionar o volume nominal do vaso bésico
8 Ajuste a zero: O vaso bésico tem de estar vazio!
E verificado se o sinal da medicéo de nivel corresponde
a0 vaso basico selecionado
9 Fim da rotina de arranque. O modo de paragem esta
ativo.
Rotina de arranque Passo 1 ﬁ
Rotina de arranque para a colocagao em
servico da instalagao
Tipo de instalagao: Variomat-XX
K

1,0 bar {Jo% s

Rotina de arranque Passo 6 -0 N7
(00X) Data 2

0%

1,0 bar

Quando o aparelho é ligado pela primeira vez, é automaticamente exibida a
primeira pagina da rotina de arranque:

Acertar a data. A data é gravada na memodria de erros da unidade de

comando quando ocorre um erro.

- Premir os botdes "esquerda" e "direita" para selecionar o valor
exibido.

- Premir os botdes "cima" e "baixo" para alterar o valor exibido.

- Confirmar os valores introduzidos com o botéo "OK".

Rotina de arranque Passo 7 )
(XXX) Tamanho do depésito I

Peso: 149 kg
Volume: 800 | 800 I

I
R

Didmetro: 740 mm
1,0 bar M

1. Premir o botao "OK".
- Arotina de arranque avanca para a pagina seguinte.
Rotina de arranque Passo 2 )
(00X) Idioma [
Portugués %
English
P
1,0 bar {Jo% s
2. Selecionar o idioma pretendido e confirmar a sele¢do com o botdo "OK".

<§ :
Selecionar o tamanho do vaso basico.

- Premir os botdes "cima" e "baixo" para alterar o valor exibido.

- Confirmar os valores introduzidos com o botdo "OK".

- Osdados do vaso basico podem ser consultados na placa de
caracteristicas ou % 6 "Dados técnicos", B 104.
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Rotina de arranque Passo 8 o NZ
Ajuste a zero

0 depdsito tem de estar completamente
vazio para efetuar o ajuste a zero.

Efetuar ajuste a zero agora?

1,0 bar {Jo%

Variomat

Sistema 2,5 bar " Sistema

- Aunidade de comando verifica se o sinal da medicao de nivel
corresponde as especificacdes de tamanho do vaso basico. Para o
efeito, 0 vaso basico tem de estar completamente vazio, % 7.3.6
"Montagem da célula de pesagem"”, E 108.

8. Premirobotdo "OK".

- Oajuste a zero é efetuado.

- Seoajuste a zero ndo for concluido com sucesso, nao serd possivel
proceder a colocagdo em servico do aparelho. Neste caso, entrar em
contacto com o servico de assisténcia da Reflex, & 13.1 "Servico de
assisténcia da Reflex", & 121.

Rotina de arranque Passo 9 o NZ
10 AN

Terminar rotina arranque?

oSk

1,0 bar {Jo%

2. Abrira "Vélvula de realimentacao WV" premindo o botao correspondente,
até ser atingido o nivel de enchimento predefinido.
- Supervisionar este processo em permanéncia.
- Emcaso de alarme de nivel alto de dgua, a valvula de realimentacao
"WV" é fechada automaticamente.

85 Purgar abomba

Perigo de queimadura

A saida de fluidos quentes pode causar queimaduras.

. Manter uma distancia suficiente em relacdo ao fluido de saida.

. Usar equipamento de protecao individual adequado (luvas de
protecdo, 6culos de protecéo).

9. Para concluir a rotina de arranque, premir o botéo "OK".

> Notal
Uma vez concluida com sucesso a rotina de arranque, a instalacdo
encontra-se no modo de paragem. Ndo mudar ainda para o modo
automatico.

84 Encher o aparelho com dgua

Os dados sequintes séo vélidos para os aparelhos:

. Unidade de comando com vaso basico.

. Unidade de comando com vaso basico e um vaso secundario.

. Unidade de comando com vaso basico e varios vasos secundarios.

Sistema da Temperatura da Nivel de enchimento do vaso
instalacdo instalacdo basico

Sistema de >50°C(122°F) aprox. 30 %

aquecimento

Sistema de <50°C(122°F) aprox. 50 %

refrigeracao

8.4.1 Enchimento com mangueira

000023 461_R00*

Para o enchimento do vaso bésico com dgua deve ser utilizada

preferencialmente uma mangueira de dgua, se a realimentagdo automatica

ainda ndo estiver ligada.

. Utilizar uma mangueira purgada e cheia de dgua.

. Ligar a mangueira ao abastecimento externo de d4gua e a torneira de
enchimento e de esvaziamento "FD" (1) do vaso basico.

. Verificar se as vélvulas de isolamento entre a unidade de comando e o vaso
basico estdo abertas (montadas de fabrica na posicao aberta).

. Encher o vaso basico com dgua até ser atingido o nivel de enchimento.

84.2  Enchimento através da electrovalvula na realimenta¢do

1. Premir o botdo "Modo manual" para mudar para o modo de operacao
"Modo manual".

. Purgar a bomba "PU":

000142_461_R00"

1 Bomba "PU"

2 Parafuso de purga de ar "AV"

3 Filtro de sujidade "ST"

. Desapertar o parafuso de purga de ar (2) da bomba (1) e purgar a bomba
até comecar a sair dgua sem bolhas.
. Voltar a enroscar e a apertar firmemente o parafuso de purga de ar (2).
. Verificar a estanqueidade do parafuso de purga de ar (2).
Nota!
Repetir o procedimento de purga de ar, se a bomba néo gerar débito.

8.6 Parametrizar o comando no menu do cliente

Os valores especificos da instalagdo podem ser corrigidos ou consultados no

menu Cliente. Aquando da primeira colocacdo em servico, antes de mais, é

necessario adaptar os ajustes de fébrica as condi¢des especificas da instalagéo.

- Paraadaptar os ajustes de fabrica, & 10.3 "Realizar defini¢des na unidade
de comando”, B 115.

- Parainformagdes sobre a operagdo do comando, & 10.1 "Utilizacdo do
painel de comando", & 115.

8.7 Iniciar o modo automatico

Quando a instalacdo estiver cheia com dgua e os gases tiverem sido purgados, o
modo automatico pode ser iniciado.

{}j Variomat

. Premir o botdo "AUTOQ".
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—  Durante a primeira colocacao em servico, a desgaseificacdo continua
é automaticamente ativada para remover o resto dos gases livres e
dissolvidos do sistema da instalagdo. O tempo pode ser ajustado no
menu Cliente, de acordo com as condigdes da instalagao. O tempo
predefinido é de 12 horas. Apés a desgaseificacao continua ocorre a
comutac¢do automatica para a desgaseificacdo intermitente.

Nota!
A primeira colocacdo em servico fica concluida neste ponto.

v

Nota!

> 0 mais tardar apés o fim do tempo de desgaseificacdo continua, é
necessario limpar o filtro de sujidade "ST" na tubagem de
desgaseificagao "DC", & 11.1.1 "Limpar o filtro de sujidade", B 120.

9 Operagdo
9.1.1 Modo automatico

Utilizagdo:
Apds a primeira colocagdo em servico com éxito

Iniciar:
Premir o botdo "AUTO".

Fungées:

. 0 modo automatico é indicado para a operacao continua do aparelho,
sendo que o comando monitoriza as seguintes fungdes:

—  Pressurizagao

- Compensagdo do volume de expansao
—  Desgaseificagdo

—  Realimentagdo automatica.

. A bomba "PU" e a valvula esférica motorizada "PV1" da tubagem de
extravasamento sdo reguladas pela unidade de comando, de modo a que a
presséo se mantenha constante com uma regulagéo de + 0,2 bar.

. As anomalias séo indicadas no visor e avaliadas.

. Durante o tempo de desgaseificacdo ajustével, a valvula esférica
motorizada "PV1" da tubagem de extravasamento permanece aberta, com
a bomba "PU" em funcionamento.

. Adgua da instalacdo é descomprimida e, simultaneamente, desgaseificada
através do vaso bésico "VG" despressurizado.

. Para 0 modo automético, é possivel ajustar diferentes programas de
desgaseificagao no menu Cliente, % 10.3.1 "Menu do cliente”, B 115. A
indicacdo é apresentada no visor da unidade de comando.

Desgaseificagdo continua

Apo6s operagdes de colocagdo em servico e reparagdes na instalagdo ligada, deve

ser selecionado o programa de desgaseificacao continua.

Durante um periodo ajustével é efetuada a desgaseificacdo continua. Os gases

livres e dissolvidos sao rapidamente removidos.

. Arranque automatico apds o fim da rotina de arranque aquando da
primeira colocagdo em servigo.

. Ativacdo através do menu Cliente.

. Dependendo do sistema, o tempo de desgaseificacdo é ajustavel no menu
Cliente.
- Otempo predefinido é de 12 horas. No fim, ocorre a comutagdo

automatica para a desgaseificacao intermitente.

Desgaseificagdo intermitente

Para a operagdo continua, deve ser selecionado o programa de desgaseificacdo
intermitente. Esta predefinido no menu Cliente.

Durante um determinado periodo é efetuada a desgaseificacdo continua. Cada
periodo de desgaseificacdo é seguido de um intervalo. A desgaseificado
intermitente pode ser limitada a uma janela horaria ajustavel. As definicdes de
tempo sé podem ser efetuadas no menu Servico.

. Ativacdo automatica ap6s o fim da desgaseificacao continua.

. Periodo de desgaseificacao (predefinicao: 90 s)

. Intervalo entre periodos (predefinicao: 120 min)

. Inicio / Fim (8 h 00 - 18 h 00)

9.1.2 Modo manual

Utilizagdo:
Para trabalhos de teste e manutencao.

Iniciar:

Variomat

1. Premir o botdo "Modo manual".
2. Selecionar a fungdo pretendida.

Fungdes:

As seguintes funcdes podem ser selecionadas e testadas no modo manual:
. A bomba "PU".

. A vélvula esférica motorizada na tubagem de extravasamento "PV1".
. A eletrovélvula "WV1" para a realimentacéo.

Tem a possibilidade de ligar e testar, em paralelo, vérias fun¢ées ao mesmo
tempo. Para ligar e desligar a fungéo, basta premir o botéo correspondente:
. 0 botéo tem fundo verde. A fungéo esta desligada.

Premir o botéo pretendido:

. 0 botdo tem fundo azul. A funcdo esta ligada.

No visor é indicada a alteragdo do nivel de enchimento e da presséao do vaso.

> Nota!

Se os pardmetros relevantes para a seguranga nao forem cumpridos, o
modo manual ndo pode ser ativado. Nesse caso, o comando fica
bloqueado.

9.13  Modo de paragem

Utilizagdo:
Para a colocacdo em servico do aparelho

Iniciar:

@ Variomat
(10001

Sistema

Premir o botéo "Stop".

Fungdes:

No modo de paragem, o aparelho estd inoperacional, com exce¢do das

indicacbes no visor. As fungdes nao séo monitorizadas.

As seguintes funcdes estao fora de servigo:

. A bomba "PU" esta desligada.

. A vélvula esférica motorizada na tubagem de extravasamento "PV" estd
fechada.

. A eletrovélvula na tubagem de realimentacdo "WV" esté fechada.

Nota!

> Se 0 modo de paragem estiver ativado durante mais de 4 horas, é
apresentada uma mensagem.
Se, no menu Cliente, a op¢éo "Contacto de falha sem potencial?” estiver
definida para "Sim", a mensagem é emitida através do contacto de falha
geral.

9.1.4 Modo de verdo

Utilizagdo:
No verao

Iniciar:
Desligar a desgaseificacao através do menu Cliente.

Fungdes:

Se as bombas de recirculacao da instalacdo tiverem sido desligadas durante o
verao, ndo sera necessario efetuar uma desgaseificacao, pois ndo chega dguarica
em gas ao aparelho. Assim, poupa-se energia.

Apds o verao, deve voltar a selecionar-se no menu Cliente o programa de
desgaseificacdo "Desgaseificacao intermitente” ou, se necessario, a
"Desgaseificacdo continua”.
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Descrigao detalhada da selecdo dos programas de desgaseificacdo, & 10.3.4
"Definicao de programas de desgaseificacao”, & 117.

Notal
A pressurizacdo do aparelho também tem de ser feita durante o verao.
- Omodo automético permanece ativo.

9.2 Nova colocagdo em servico

Perigo de ferimento devido ao arranque da bomba
No arranque da bomba, podem ocorrer lesdes na mao, se rodar o motor da
bomba na roda do ventilador com a chave de fendas.
Antes de rodar o motor da bomba na roda do ventilador com uma
chave de fendas, desligar a bomba da corrente.

ATENGAO

Danos no aparelho causados pelo arranque da bomba
No arranque da bomba, podem ocorrer danos materiais na bomba, se rodar o
motor da bomba na roda do ventilador com a chave de fendas.
Antes de rodar o motor da bomba na roda do ventilador com uma
chave de fendas, desligar a bomba da corrente.

Apds uma paragem prolongada (aparelho desligado da corrente ou no modo de
paragem), as bombas podem estar perras. Antes da nova colocacao servico,
rodar a roda do ventilador dos motores das bombas com uma chave de fendas.

Notal
0 emperramento das bombas € impedido durante a operacdo através de
um arranque forcado, ap6s 24 horas de paragem.

10 Comando

10.1  Utilizagdo do painel de comando

{

-l
—r ]

AUT N5
11— q AN ]>
I 7
12 ——1 / OK
o
D) 2 |/
1 2 3 4 000039_461_RO0O*
1 | Linha de mensagens 8 | Valor exibido
2 | Botdes"VW"/"A" 9 Botdo "Modo manual"
+ Ajustar algarismos. +  Paraensaios de
funcionamento.
3 | Botbes"<«"/"p" 10 | Botdo "Modo de paragem"
. Selecionar algarismos. . Para a colocagdo em
servico.
4 | Botao "OK" 11 | Botdo "Modo automatico"
. Confirmar introdugéo. . Para operacdo continua.
. Avancar no menu.
5 | Barra de deslocamento 12 | Botdo "Menu Setup”
"cima"/"baixo" . Para definicao de

. Deslocar-se no menu. parametros.

. Memoéria de erros.

6 | Botdo "Retroceder"

. Cancelar. . Memoria de parametros.
. Retroceder até ao . Definicées do visor.
menu principal. . Informacdo sobre o vaso
basico.
. Informacgéo sobre a versao
de software.
7 | Botdo "Exibir textos de 13 | Botdo "Menu Info"
ajuda” + Exibirinformagdes gerais.

. Exibir textos de ajuda.

10.2  Calibrar o ecra tactil

R-S-I Update / Diagnostics
Update Application (SD-Card) slow
Update Application (SD-Card) fast
Calibragao téctil
Start Application %
Diagnostics

09.04.14
115338

Quando, ao premir um determinado botdo, a funcdo correspondente ndo é
executada corretamente, é possivel calibrar o ecrd tactil.

1. Desligar o aparelho no interruptor principal.
2. Tocar prolongadamente com o dedo no painel tactil.
3. Ligarointerruptor principal, mantendo o dedo no painel tactil.
- Durante o arranque do programa, a unidade de comando muda
automaticamente para a funcdo "Update/Diagnostics".
4, Tocar no botéo "Calibragéo tactil".

he =4

Favor tocar ... na cruz vermelha. ..

& N

5. Tocar sucessivamente nas cruzes indicadas no ecra tactil.
6.  Desligar e voltar a ligar o aparelho no interruptor principal.

A calibragéo do ecra tétil esta concluida.

10.3  Realizar defini¢des na unidade de comando

E possivel realizar definicdes na unidade de comando, independentemente do
modo de operacdo que tiver sido selecionado e estiver ativo.

10.3.1  Menu do cliente
10.3.1.1 Sinopse do menu Cliente

Os valores especificos da instalagdo séo corrigidos ou consultados através do

menu Cliente. Aquando da primeira colocacdo em servico, antes de mais, é

necessario adaptar os ajustes de fébrica as condi¢des especificas da instalagéo.
Nota!

Descri¢ao da operacdo, & 10.1 "Utilizagao do painel de comando”,
115.

A cada opgao de ajuste esta associado um cédigo PM de trés digitos
Codigo Descricao

PM
001 Selecionar o idioma
002 Acertar a hora
003 Acertar a data
Efetuar ajuste a zero
- Ovaso basico tem de estar vazio
- Everificado se o sinal da medicéo de nivel é compativel com
0 vaso bdsico selecionado.
005 Ajustar a pressdo de servico minima Po, © 8.2 "Pontos de
comutagao do Variomat", B 111.
Desgaseificacao >
010 . Programa de desgaseificacao
—  Sem desgaseificacdo
- Desgaseificacdo continua
- Desgaseificacdo intermitente
- Desgaseificacao subsequente
011 . Tempo de desgaseificagao continua
Realimentagéo >
023 . Tempo de realimentagao max. ...min
024 . Ciclos de realimentacao méximos ... /2 h
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Cédigo
PM
027

028

029
030

007
008

015

009
010
011
018

Descri¢do

. Com contador de égua "Sim/Néo"
- se"Sim", continuar com 028
- se"Nao", continuar com 007
. (Repor) quantidade de realimentagéo "Sim/Nao"
- se"Sim", repor para o valor "0"
. Quantidade maxima de realimentagao ... |
. Descalcificagao "Sim/Nao"
- se "Sim", continuar com 031
- se "Nao", continuar com 007
Intervalo de manutencéo. .. meses
Contacto sem potencial
o Selecdo de mensagens >
- Selecdo de mensagens: s6 sao emitidas mensagens
marcadas com "y/".
- Todas as mensagens: Sao emitidas todas as
mensagens.
Alterar dados remotos “Sim/N&o”
Memodria de erros > Histdrico de todas as mensagens
Meméria de pardmetros > Histdrico dos parametros introduzidos

Defini¢des do visor > Luminosidade, Protetor de ecra
. Luminosidade ... %

. Luminosidade do protetor de ecra ... %

. Atraso do protetor de ecra ...min

. Acesso protegido "Sim/Néo"

Informagdes >

. Depésito
- Volume
—  Peso
—  Diametro
o Posicdo

—  Posicaoem %
. Versao do software

10.3.1.2 Ajustar o menu Cliente - Exemplo: Hora

Segue-se uma descricdo do ajuste dos valores especificos da instalacdo com base
no exemplo da hora.
Para adaptar os valores especificos da instalacéo, proceder como se segue:

@ Variomat

Sistema

1. Premir o botdo "Defini¢des".

A unidade de comando muda para a area das definicdes.

Definicées
Cliente >~

Servico >

OK
2,5 bar 4%

2. Premir o botdo "Cliente >".

A unidade de comando muda para o menu Cliente.

Defini¢des > Cliente
(001) Idioma -

(002) Hora [N 11:21
T 01.07.14

Efetuar ajuste a zero

2,5 bar 4%

3. Tocar na érea pretendida.
- Aunidade de comando muda para a area selecionada.
- Abarra de deslocamento permite a navegacao na lista.

Definicoes > Cliente ﬂ %
(002) Hora ‘ ‘

= %?Cko
2,5bar ﬁ -

4, Ajustar os valores especificos da instalacao de cada uma das areas.
. Com os botdes "esquerda” e "direita", selecionar o valor a exibir.
. Com os botdes "cima" e "baixo", alterar o valor a exibir.
. Confirmar os valores introduzidos com o botao "OK".

- Premindo o botdo "i"
selecionada.

- Premindo o botdo "X", a introdugdo é cancelada sem gravar as defini¢oes.
A unidade de comando retorna automaticamente a lista.

, é exibido um texto de ajuda sobre a drea

10.3.2  Menu de assisténcia

Este menu esta protegido por palavra-passe. O acesso estd reservado ao servico
de assisténcia da Reflex.

10.3.3  Predefinigoes

A unidade de comando do aparelho é fornecida com as seguintes predefinicoes.
Os valores podem ser adaptados as condicées locais no menu Cliente. Em casos
especiais, pode ser realizada uma adaptacao adicional no menu Servigo.

Menu Cliente
Parametro Definicio  Observacao
Idioma PT Idioma do menu navegacdo.
Pressao de servico 1,8 bar & 8.2 "Pontos de comutacdo do
minima "Po" Variomat", B 111.
Préxima manutengéo 12meses  Tempo até a préxima manutengao.

Contacto de falha sem Todos
potencial

Realimentacao

Quantidade de 0 litros Apenas se, no menu Cliente, tiver

realimentacao maxima sido selecionada a op¢édo "Com
contador de dgua Sim" para a
realimentacdo.

Tempo de realimentagdo 20 minutos
méximo

Ciclos de realimentagdo 3 ciclos em

maximos 2 horas
Desgaseificacao
Programa de Desgaseific
desgaseificacdo acdo
continua
Tempo de 12 horas Predefinicdo

desgaseificagdo continua

Descalcificagao (s6 se
estiver definido "com
descalcificagdo Sim")

Bloquear a Nao Caso a capacidade residual de dgua
realimentacdo descalcificada =0

Diminuicdo da dureza 8°dH =nominal - real

Quantidade de 0 litros

realimentacao maxima

Capacidade de agua 0 litros
descalcificada

Substituicao de cartucho 18 meses  Substituir cartucho.
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103.4  Definicdo de programas de desgaseificacdo

{}j Variomat

v
Sistema

1. Premir o botdo "Defini¢des".
- Aunidade de comando muda para a area das definicoes.

Defini¢oes <>y7
N
Cliente >~
Servico >
OK

2,5 bar 4%

2. Premirobotdo "Cliente >".
- Aunidade de comando muda para o menu Cliente.

Definicoes > Cliente ><
(005) Pressao servico min. p0 1,5 bar
Desgas%,\

RealimenM
(007) Intervalo manutengao 12 mese

2,5 bar {Ja%

3. Premir o botdo "Desgaseif. >".
- Aunidade de comando muda para a area selecionada.
- Abarra de deslocamento "cima" / "baixo" permite a navegagdo na

lista.
Definigdes > Cliente > Desgaseificacdo \V/Z
28
(012) Programa ificaca \J;einaseiﬁ(a(éo continua
(013) Tempo Desgaseif. continua 24,0h

2,5 bar 4%

4, Premir o botdo "(012) Programa desgaseificagao".
- 0comando muda para a lista dos programas de desgaseificacdo.

Definigdes > Cliente > Desgaseificagao
(010) Programa desgaseificacao
Sem desgaseificacio %@

D ificagdo continua o

Desgaseificacao intermitente

o
T
2,5 bar 4%

5. Paraselecionar um ponto do menu, deslocar a barra para "cima" / "baixo"
até ficar visivel o ponto desejado do menu.
. Premir o botéo pretendido.
- Noexemplo esté selecionado o ponto "Desgaseificacdo
continua".
—  Adesgaseificacao intermitente ndo estd selecionada.
- Adesgaseificacao de realimentagdo nao estd selecionada.
. Confirmar a selecdo com "OK".
A desgaseificacdo continua esta ligada.

Definigdes > Cliente > Desgaseificacdo \V/Z
I\
(012) Programa ificaca Desgaseificagdo continua

(013) Tempo Desgaseif. continua 24‘%

2,5 bar 4%

6.  Premir o botdo "(013) Tempo Desgaseif. continua”.

Definigdes > Cliente > Desgaseificacdo 3&7
/\

(013) Tempo Desgaseif. continua 1] 2

25bar  \n 4%

7. Ajustar o tempo da desgaseificacdo continua.
. Com os botdes "esquerda" e "direita", selecionar o valor a exibir.
. Com os botdes "cima" e "baixo", alterar o valor a exibir.
. Confirmar os valores introduzidos com o botao "OK".
0 tempo de desgaseificacdo continua estd ajustado.

- Premindo o botdo
selecionada.

- Premindo o botdo "X", a introdugdo é cancelada sem gravar as defini¢oes.
A unidade de comando retorna automaticamente a lista.

, é exibido um texto de ajuda sobre a drea

10.3.5 Sinopse dos programas de desgaseificagao

Sem desgaseificagdo

Este programa é selecionado, quando as temperaturas do fluido a desgaseificar
sdo superiores a temperatura admissivel do Variomat de 70° C (158°F) ou
quando o Variomat é combinado com uma desgaseificacdo a vacuo Servitec.

Desgaseificacdo continua
Este programa é selecionado apds operacdes de colocagao em servico e
reparagoes da instalacdo ligada. Durante um periodo ajustavel é feita a
desgaseificacao continua. Assim, as bolsas de ar retidas sao removidas
rapidamente.
Arranque/ajuste:
. Arranque automético ap6s o fim da rotina de arranque aquando da
primeira colocagéo em servigo.
. Ativagdo através do menu Cliente.
. Dependendo do sistema, o tempo de desgaseificacao € ajustavel no menu
Cliente.
- Otempo predefinido é de 12 horas. Em seguida, ocorre uma
mudanca automatica para o modo "Desgaseificacdo intermitente".
Desgaseificagao intermitente
A desgaseificacdo intermitente esta predefinida no menu Cliente para o modo de
operacdo continua. Durante um determinado periodo é feita a desgaseificacao
continua. A cada periodo de desgaseificacio seque-se um tempo de pausa. E
possivel limitar a desgaseificacdo intermitente a uma janela horaria ajustavel. As
defini¢des de tempo sé podem ser efetuadas no menu Servico.
Arranque/ajuste:
. Ativacao automatica apds o fim da desgaseificacdo continua.
. Tempo de desgaseificacdo, o tempo predefinido é de 90 segundos.
. Tempo de pausa, o tempo predefinido é de 120 minutos.
. Inicio/Fim, 8:00 horas — 18:00 horas.

104  Mensagens

As mensagens indicam desvios nao autorizados do estado normal. Podem ser
emitidas através da interface RS-485 ou através de dois contactos sem potencial.
As mensagens sao exibidas no visor do comando juntamente com um texto de
ajuda.

As causas das mensagens sao eliminadas pela entidade exploradora ou por uma
empresa especializada. Se tal nao for possivel, entrar em contacto com o servico
de assisténcia da Reflex.

Nota!
> A eliminacao da causa tem de ser confirmada com o botéo "OK" no
painel de comando.

Nota!
> Contactos sem potencial, ajuste no menu Cliente, % 8.6 "Parametrizar
o comando no menu do cliente", B 113.

Para repor uma mensagem de erro, proceder como se segue:
1. Tocar no visor.
- Sao exibidas as mensagens de erro atuais.
2. Tocar na mensagem de erro.
- Sao exibidas as causas possiveis do erro.
3. Depois de eliminar o erro, confirmar com "OK".
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Codigo

01

03

04.1
04.2

05

06

07

08

09

16
19

Mensagem

Pressdo minima

Falta de 4gua

Nivel alto dgua

Bomba 1
Bomba 2

Horas de funcionamento da
bomba

Tempo de reposicao

Ciclos de reposicéo

Medicéo da pressao

Medicao de nivel

Pressdo maxima

Quantidade de reposicao

Valvula de reposicao

Falha de energia

Paragem > 4 horas

Contacto sem
potencial

SIM

SIM

SIM

SIM

SIM

Causas

. Valor de ajuste nao atingido.

. Perda de dgua no sistema.

. Falha da bomba.

. Controlador encontra-se no modo
manual

. Valor de ajuste nao atingido.
J Reposicéo ndo funciona.

o Ar no sistema.

. Filtro de sujidade obstruido.

. Valor de ajuste excedido.

J Reposicéo ndo funciona.

. Entrada de dgua através de fuga no
permutador de calor local.

. Vasos "VF" e "VG" demasiado
pequenos.

Bomba nao funciona.

. Bomba perra.

. Motor da bomba avariado.

. Prote¢éo do motor da bomba
ativada.

. Fusivel queimado.

. Valor de ajuste excedido.

. Elevada perda de dgua no sistema.

. Vélvula com detentor fechada do
lado da sucgéo.

. Ar na bomba.

. Eletrovalvula na tubagem de
transbordo nao fecha.

. Valor de ajuste excedido.

. Perda de 4gua no sistema.

. Reposicao nao ligada.

. Capacidade de reposicao
insuficiente.

. Histerese de reposicao demasiado
pequena.

Valor de ajuste excedido.

Controlador recebe sinal errado.

Controlador recebe sinal errado.

. Valor de ajuste excedido.
. Tubagem de transbordo nao
funciona.

. Filtro de sujidade obstruido.

S6 se a opgao "Com contador de d4gua"
estiver ativada no menu Cliente.

. Valor de ajuste excedido.
. Elevada perda de 4gua no sistema

0 contador de dgua por contacto conta
sem pedido de reposicao.

Alimentagao elétrica indisponivel.

Mais de 4 horas no modo de paragem.

Solugdo

. Verificar o valor de ajuste no menu Cliente ou
Servico.

. Verificar o nivel de dgua.

. Verificar a bomba.

. Comutar o controlador para modo
automatico.

. Verificar o valor de ajuste no menu Cliente ou
Servico.
. Limpar o filtro de sujidade.
. Controlar o funcionamento da eletrovélvula
"y
PV1".
. Se necessario, realimentar manualmente.

. Verificar o valor de ajuste no menu Cliente ou
Servico.

° Controlar o funcionamento da eletrovalvula
"WV1",

. Drenar dgua do vaso "VG".

. Verificar se o transportador de calor local
apresenta fugas.

. Rodar a bomba com uma chave de fendas.

. Substituir o motor da bomba.

. Verificar o sistema elétrico do motor da
bomba.

. Substituir o fusivel.

. Verificar o valor de ajuste no menu Cliente ou
Servico.

. Verificar a perda de dgua e, se necessério,
estanca-la.

. Abrir a vélvula com detentor.

. Purgar a bomba.

. Controlar o funcionamento da eletrovalvula
"PV1".

. Verificar o valor de ajuste no menu Cliente ou
Servico.

. Verificar o nivel de dgua.

. Ligar a linha de reposicao

. Verificar o valor de ajuste no menu Cliente ou
Servico.
. Estancar a eventual fuga no sistema.

. Ligar a ficha.

. Verificar o funcionamento do sensor de
pressao.

. Verificar se o cabo esta danificado.

. Verificar o sensor de pressao.

. Verificar o funcionamento da célula de
medicdo a 6leo.

. Verificar se o cabo esta danificado.

. Ligar a ficha.

. Verificar o valor de ajuste no menu Cliente ou
Servico.

. Verificar o funcionamento da tubagem de
transbordo.

. Limpar o filtro de sujidade.

. Verificar o valor de ajuste no menu Cliente ou
Servico.

. Verificar e, se necessario, estancar perda de
4gua no sistema.

Verificar estanqueidade da valvula de reposicéo.

Restabelecer a alimentacdo elétrica.

Comutar o controlador para o modo automatico.

Repor a
mensagem

"Quit"
(Confirmar)

"Quit”
(Confirmar)

"Quit"
(Confirmar)

"Quit”
(Confirmar)

"Quit"
(Confirmar)

"Quit"
(Confirmar)
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Cédigo Mensagem Contacto sem Causas Solugao Repora
ER potencial mensagem
20 Qtd. max. RAL - Valor de ajuste excedido. Repor o contador "Quantidade de reposi¢do" no "Quit"
menu Cliente. (Confirmar)
21 Recomendacédo de - Valor de ajuste excedido. Realizar manutencéo e, de sequida, repor o "Quit"
manutengao contador de manutengéo. (Confirmar)
24 Substituir cartucho - . Valor de ajuste da capacidade de Substituir cartuchos de descalcificagao. "Quit"
agua descalcificada excedido. (Confirmar)
. Tempo de substituicao do cartucho
de descalcificacdo excedido.
30 Falha do médulo E/S = o Médulo E/S avariado. Contactar o servico de assisténcia da Reflex. -
. Ligagao entre a placa opcional e o
controlador com falhas.
. Placa opcional com defeito.
31 EEPROM com defeito SIM . EEPROM com defeito. Contactar o servico de assisténcia da Reflex. "Quit"
o Erro de calculo interno. (Confirmar)
32 Baixa tensao SIM Intensidade da tensao de alimentagdo ndo Verificar a alimentagao elétrica. -
atingida.
33 Pardmetros de compensacao  SIM Meméria de parametros EEPROM com Contactar o servico de assisténcia da Reflex. "Quit"
com erros defeito. (Confirmar)
34 Comunicacdo da placa SIM . Cabo de ligacao com defeito. Contactar o servico de assisténcia da Reflex. -
principal com falhas . Placa principal com defeito.
35 Tensao do codificador digital ~ SIM Curto-circuito da tensdo do codificador. ~ Verificar a cablagem das entradas digitais, por -
com falhas exemplo, do contador de dgua.
36 Tensao do codificador SIM Curto-circuito da tensdo do codificador.  Verificar a cablagem das entradas analdgicas -
analdgico com falhas (pressao/nivel).
37 Falta tensao do detetor, SIM Curto-circuito da tensdo do detetor Verificar a cablagem da vélvula de macho esférico. -
38 valvula de macho esférico
41 Substituir a bateria - Substituir a bateria de reserva na unidade  Contactar o servico de assisténcia da Reflex. "Quit"
de comando. (Confirmar)
42 Médulo Bus - Médulo Bus ativado, mas nao disponivel.  Contactar o servico de assisténcia da Reflex. -

11 Manutengao

Lesées fatais causadas por choque elétrico.

0 contacto com componentes sob tensdo provoca lesdes fatais.

. Assegurar que a linha de alimentagao ao aparelho esteja desligada da
corrente e bloqueada para néo voltar a ser ligada.
Assegurar que o sistema nao possa voltar a ser ligado por terceiros.
Assegurar que os trabalhos de montagem na ligacao elétrica do
aparelho sejam realizados exclusivamente por um eletricista e de
acordo com as regras eletrotécnicas em vigor no local.

Perigo de queimadura

A saida de fluidos quentes pode causar queimaduras.

. Manter uma distancia suficiente em relacdo ao fluido de saida.

. Usar equipamento de protecao individual adequado (luvas de
protecdo, 6culos de protecdo).

Perigo de ferimentos devido a saida de fluidos sob presséo
No caso de trabalhos de montagem, desmontagem ou manutencdo
realizados de forma incorreta, existe o perigo de queimaduras e ferimentos
nas ligacoes, se a dgua ou o vapor quente sob pressdo forem subitamente
expelidos.
. Garantir que os trabalhos de montagem, desmontagem ou
manutencao sejam realizados de forma correta.
Garantir que a instalagdo é despressurizada, antes de realizar trabalhos
de montagem, desmontagem ou manutencao nas ligagoes.

0 aparelho deve ser sujeito a uma manutengédo anual.

- Osintervalos de manuten¢do dependem das condicoes de operacao e dos
tempos de desgaseificacao.

A necessidade de proceder a manutencéo anual é indicada no visor quando o

tempo de operacdo ajustado se tiver esgotado. A indicacdo "Rec. manutengdo" é

confirmada no visor com "OK". No menu Cliente, o contador de manutengéo é
reposto.

Nota!

> Os intervalos de manutencdo dos vasos secundarios podem ser
alargados para 5 anos, se nao se verificarem anomalias durante a
operacao.

> Nota!
Mandar realizar os trabalhos de manutencdo, exclusivamente, a pessoal
especializado ou ao servico de assisténcia da Reflex.

11.1  Plano de manutengao

0 plano de manutengdo é um resumo das tarefas de manutencao regulares no
ambito da manutengéo.

n =
= 23
Tarefa S g & Periodicidade
=3
“g,.
Verificar a estanqueidade.
. Bomba "PU".
. Unides roscadas das ligagoes. X X Anual
. Vélvula de retencdo a jusante da
bomba "PU".
Limpar o filtro de sujidade "ST". Em funcao das

- $11.1.1 "Limpar ofiltro de X x x condicoesde
sujidade", B 120. operagao
Remover os sedimentos do vaso basico e Em funcao das
do vaso secundario. X X x condi¢oes de
- % 11.1.2 "Limpar depdsitos", B 120. operagao

Verificar os pontos de comutagao da
realimentacgdo.
X Anual

- % 11.2"Verificar os pontos de
comutagao”, B 120.
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() [
g F 5
z 2 3
Tarefa S & & Periodicidade
© 3
B
(=]
Verificar os pontos de comutagao do modo
automatico.
X Anual

- % 11.2"Verificar os pontos de
comutagao", B 120.

11.1.1  Limpar o filtro de sujidade

Perigo de ferimentos devido a saida de fluidos sob presséo

No caso de trabalhos de montagem, desmontagem ou manutengéo

realizados de forma incorreta, existe o perigo de queimaduras e ferimentos

nas ligacoes, se a dgua ou o vapor quente sob pressdo forem subitamente

expelidos.

. Garantir que os trabalhos de montagem, desmontagem ou
manutencao sejam realizados de forma correta.

. Garantir que a instalacdo é despressurizada, antes de realizar trabalhos
de montagem, desmontagem ou manutencdo nas ligagoes.

0 mais tardar ap6s o fim do tempo de desgaseifica¢do continua, é necessario
limpar o filtro de sujidade "ST". Apds um longo funcionamento também é
necessario realizar um controlo.

000042_461_R002

| 1 | Filtro de sujidade "ST" | 2 | Elemento do coletor de sujidade ‘

1. Mudar para o modo de paragem.

2. Fechar as valvulas esféricas a montante do filtro de sujidade "ST" (1) e
conducentes ao vaso basico.

3. Desapertar lentamente o elemento coletor de sujidade (2) no coletor de
sujidade, a fim de aliviar a pressao residual na tubagem.

4. Retirar o crivo do elemento coletor de sujidade e lava-lo em dgua limpa.
Escové-lo com uma escova macia.

5. Voltar a colocar o crivo no elemento coletor de sujidade, verificar se a
vedacdo estd danificada e enroscar o elemento coletor de sujidade
novamente no corpo do coletor de sujidade "ST" (1).

6.  Voltar a abrir as valvulas esféricas a montante do filtro de sujidade "ST" (1)
e conducentes ao vaso basico.

7. Purgarabomba"PU", & 8.5 "Purgar a bomba", B 113.

8.  Mudar para o modo automdtico.

Notal
> Limpar eventuais outros filtros de sujidade instalados (por exemplo, no
Fillset).

11.1.2  Limpar depdsitos

Perigo de ferimentos devido a saida de fluidos sob presséo

No caso de trabalhos de montagem, desmontagem ou manutengao

realizados de forma incorreta, existe o perigo de queimaduras e ferimentos

nas ligagdes, se a dgua ou o vapor quente sob pressao forem subitamente

expelidos.

. Garantir que os trabalhos de montagem, desmontagem ou
manutencao sejam realizados de forma correta.

. Garantir que a instalacao é despressurizada, antes de realizar trabalhos
de montagem, desmontagem ou manutengao nas ligagdes.

Limpar os sedimentos do vaso primério e dos vasos secundarios.
1. Mudar para o modo de paragem.
2. Esvaziar os vasos.
- Abrir as valvulas de enchimento e de esvaziamento "FD" e esvaziar
completamente os vasos de dgua.

3. Desapertar as unides flangeadas do vaso primério ao aparelho e, se for
caso disso, do vaso secundario.

4,  Retirar as tampas no fundo dos vasos.

5. Limpar os sedimentos das tampas e dos compartimentos entre as
membranas e os vasos.
- Verificar se as membranas apresentam sinais de rotura.
- Verificar se as paredes internas do vaso apresentam danos causados

por corrosao.

6.  Montar as tampas nos vasos.

7. Montar as unides de tubagens do vaso primario ao aparelho e ao vaso
secundario.

8.  Fechara vélvula de enchimento e de esvaziamento "FD" dos vasos.

9. Encher o vaso primario com dgua através da valvula de enchimento e de
esvaziamento "FD", % 8.4 "Encher o aparelho com dgua", B 113.

10.  Mudar para o modo automatico.

112 Verificar os pontos de comutagao

Condicdo essencial para o controlo dos pontos de comutagdo sdo os seguintes
ajustes corretos:
. Pressao de servico minima Po, & 8.2 "Pontos de comutacdo do Variomat",

1.
. Medicao do nivel no depdsito base.
Preparacao

1. Mudar para o modo automatico.
2. Fechar as vélvulas com tampa de protecao a montante dos depdsitos e das
tubagem de expanséo "EC".
3. Tomar nota do nivel de enchimento (valor em %) indicado no visor.
4,  Drenara agua dos depdsitos.
Verificar a presséo de ligacao
5. Verificar a pressao de ligacdo e a pressao de desligacédo da bomba "PU".
- Abomba é ligada a uma presséao de Po+ 0,3 bar.
- Abomba é desligada a uma presséo de Po+ 0,5 bar.
Verificar realimentagdo "Lig."
6.  Senecessario, verificar o valor da realimentacdo indicado no visor da
unidade de comando.
- Arealimentacdo automatica é ligada quando for indicado um nivel
de enchimento de 20 %.
Verificar falta de dgua "Lig."
7. Desligar a realimentagdo e continuar a drenar agua dos depésitos.
8.  Verificar o valor indicado pela mensagem do nivel de enchimento "Falta de
agua".
- Com um nivel de enchimento minimo de 5 %, é apresentada a
mensagem Falta de dgua "Lig." no visor da unidade de comando.
9. Mudar para o modo de paragem.
10. Desligar o interruptor principal.
Limpar depésitos
Se necessario, limpar o condensado dos depésitos, & 11.1.2 "Limpar depdsitos",
B120.
Ligar o aparelho
11.  Ligar o interruptor principal.
12.  Ligar a realimentacdo.
13. Mudar para o modo automético.
- Dependendo do nivel de enchimento e da pressdo, a bomba "PU" e a
realimentagdo automatica ligam-se.
14.  Abrir lentamente as valvulas com tampa de protecdo a montante dos
depositos e bloquea-las contra fecho ndo autorizado.
Verificar falta de dgua "Desl."
15.  Verificar o valor indicado pela mensagem do nivel de enchimento falta de
dgua "Desl.".
- Com um nivel de enchimento de 7 %, é apresentada a mensagem
Falta de dgua "Desl." no visor da unidade de comando.
Verificar realimentacdo "Desl."
16.  Se necessario, verificar o valor da realimentacao indicado no visor da
unidade de comando.
- Arealimentagdo automatica é desligada quando for atingido um
nivel de enchimento de 25 %.
A manutencdo esta concluida.

> Notal
Se ndo estiver ligada nenhuma realimentagao automatica, encher os
depdsitos manualmente com dgua até ao nivel de enchimento anotado.

Nota!

> Os valores de ajuste para pressurizacdo, niveis de enchimento e
realimentagao sao indicados no capitulo "Predefini¢des”, & 10.3.3
"Predefinicoes”, B 116.
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113  Inspegdo
11.3.1  Componentes sob presséo

Devem ser observadas as normas nacionais relativas a operagéo de
equipamentos sob pressdo. Antes da inspecao de componentes sob presséo,
estes devem ser despressurizados (ver o capitulo "Desmontagem").

11.3.2  Inspegdo antes da colocagao em servigo

Na Alemanha, aplica-se o artigo § 15 do regulamento de seguranca operacional
("Betriebssicherheitsverordnung"), designadamente 0 § 15 (3).

11.3.3  Prazos de inspe¢ao

Os prazos de inspecao maximos recomendados para a operacao na Alemanha
estdo em conformidade com o artigo 16.° do regulamento de seguranca
operacional ("Betriebssicherheitsverordnung”) e a classificacdo dos recipientes
do aparelho na tabela 2 da Diretiva 2014/68/CE é vélida em caso de
cumprimento rigoroso dos manuais de instru¢des, montagem e manutencgdo da
Reflex.

Inspecdo externa:
Sem exigéncia conforme anexo 2, seccdo 4, 5.8.

Inspecdo interna:

Prazo maximo nos termos do artigo 2.2, seccao 4, 5 e 6; pode ser necessario
tomar medidas alternativas (por exemplo, medicdo da espessura das paredes e
comparacao com as especificagdes de construgao; estas dltimas podem ser
solicitadas ao fabricante).

Ensaio de resisténcia:

Prazo maximo conforme anexo 2, seccdo 4,5 e 6.

Adicionalmente, deve ser observado o artigo 16.° do regulamento de seguranca
operacional ("Betriebssicherheitsverordnung”) e, designadamente, o artigo 16.°,
n.° 1, em conjugacgdo com o artigo 15.° e, em especial, 0 anexo 2, seccao 4, ponto
6.6, assim como o anexo 2, sec¢do 4, ponto 5.8.

Os prazos efetivos tém de ser estabelecidos pela entidade exploradora com base
numa avaliagdo técnica de seguranca que tenha em consideracao as condi¢oes
de operacao reais, a experiéncia com o modo de funcionamento e o material
transportado, bem como as normas nacionais relativas a operacao de
equipamentos sob pressao.

12 Desmontagem

Lesées fatais causadas por choque elétrico.

0 contacto com componentes sob tensao provoca lesoes fatais.

. Assegurar que a linha de alimentacdo ao aparelho esteja desligada da
corrente e bloqueada para néo voltar a ser ligada.

. Assegurar que o sistema ndo possa voltar a ser ligado por terceiros.

. Assegurar que os trabalhos de montagem na ligagéo elétrica do
aparelho sejam realizados exclusivamente por um eletricista e de
acordo com as regras eletrotécnicas em vigor no local.

Perigo de ferimentos devido a saida de fluidos sob presséo

No caso de trabalhos de montagem ou manutencéo realizados de forma

incorreta, existe o perigo de queimaduras e ferimentos nas ligages, se a

4gua ou o vapor quente sob pressao forem subitamente expelidos.

. Garantir que os trabalhos de desmontagem sejam realizados de forma
correta.

. Garantir que a instalagdo é despressurizada, antes de realizar os
trabalhos de desmontagem.

Perigo de queimadura

A saida de fluidos quentes pode causar queimaduras.

. Manter uma distancia suficiente em relacdo ao fluido de saida.

. Usar equipamento de protecao individual adequado (luvas de
protecdo, 6culos de protecao).

Perigo de queimadura em superficies quentes

As elevadas temperaturas na superficie dos sistemas de aquecimento podem

causar queimaduras na pele.

. Aguardar até que as superficies quentes arrefecam ou usar luvas de
protecao.

. A entidade exploradora deve afixar avisos nas proximidades do
aparelho que alertem para estes perigos.

. Antes de proceder a desmontagem, fechar todas as ligagdes de entrada de
4gua no aparelho.
. Purgar o aparelho para que fique despressurizado.

1. Desligar o sistema da alimentacdo elétrica e bloqued-lo para ndo voltar a
ser ligado.

2. Desligar aficha do aparelho da alimentacao elétrica.

3. Desligar e remover os cabos do sistema ligados ao controlador do
aparelho.

PERIGO - Lesoes fatais causadas por choque elétrico. Em certas partes
da placa do circuito do aparelho pode estar presente uma tensao de 230V,
mesmo depois de desligar a ficha da alimentacéo elétrica. Antes de
remover as coberturas, desligar o controlador do aparelho completamente
da alimentacdo elétrica. Certificar-se de que a placa do circuito ndo esta
sob tenséo.

4. Sefor caso disso, isolar o vaso secunddrio da liga¢do de entrada de dgua do
sistema e do vaso primario.

5. Abrir os dispositivos de esvaziamento dos vasos até estarem
completamente esvaziados de dgua e ar comprimido.

6.  Desapertar todas as uniées de mangueiras e tubagens dos vasos e da
unidade de controlo do aparelho com o sistema e retiré-las
completamente.

7. Senecessdrio, retirar os vasos e a unidade de controlo da drea do sistema.

Nota!

Caso sejam utilizados fluidos poluentes, deve ser providenciado
um recipiente de recolha adequado para o esvaziamento. Além
disso, a entidade exploradora é obrigada a assegurar a
eliminacao correta do fluido.

13 Anexo

13.1  Servigo de assisténcia da Reflex

Servico de assisténcia central

Numero de telefone central: +49 (0)2382 7069 - 0

Telefone do servico de assisténcia: +49 (0)2382 7069 - 9505
Fax: +49 (0)2382 7069 - 9523

E-mail: service@reflex.de

Linha direta de assisténcia técnica

Para qualquer questao sobre os nossos produtos

Telefone: +49 (0)2382 7069-9546

De segunda a sexta-feira, das 8h00 as 16h30

13.2  Conformidade / Normas

As declaragoes de conformidade do aparelho estéo disponiveis na homepage da
Reflex.

www.reflex-winkelmann.com/konformitaetserklaerungen

Em alternativa, também pode p—
digitalizar o cddigo QR:

13.3  Garantia

Aplicam-se as condicbes da garantia legal em vigor.
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1 Avvertenze sul manuale d'uso

Il presente manuale d'uso & un ausilio essenziale per il funzionamento in
sicurezza e senza anomalie dell'apparecchio.

La societa Reflex Winkelmann GmbH non si assume alcuna responsabilita per
danni originati dalla mancata osservanza del presente manuale d'uso. Oltre al
presente manuale, & obbligatoria I'osservanza delle norme e delle
regolamentazioni di legge nazionali vigenti nel paese d'installazione
(antinfortunistiche, ambientali, sull'esecuzione a regola d'arte dei lavori nel
rispetto delle norme di sicurezza, ecc.).

Il presente manuale d'uso descrive I'apparecchio dotato di un equipaggiamento
di base e di interfacce predisposte per un equipaggiamento aggiuntivo optional
dotato di funzioni extra.

Avvertenza!

> Queste istruzioni devono essere lette attentamente prima dell'utilizzo e
applicate da qualsiasi persona incaricata del montaggio di questi
apparecchi o di altre operazioni sul dispositivo. Le istruzioni devono
essere consegnate al gestore dell'apparecchio e devono essere
conservate nelle vicinanze dello stesso in modo facilmente accessibile.

2 Responsabilita e garanzia per vizi e difetti

L'apparecchio é costruito conformemente allo stato dell'arte e a regole di
sicurezza tecnica approvate. Ciononostante, I'uso pud comportare rischi per
I'incolumita fisica del personale o di terzi e danni all'impianto o a beni materiali.
E vietato apportare alterazioni, ad esempio alla parte idraulica, o eseguire
interventi sulle interconnessioni elettriche dell'apparecchio.

E esclusa ogni responsabilita e garanzia del costruttore per vizi e difetti se causati
da una o piu delle seguenti cause:

Utilizzo dell'apparecchio non conforme alla destinazione d'uso.

Messa in servizio, utilizzo, manutenzione ordinaria, manutenzione
straordinaria, riparazione e montaggio impropri.

Mancata osservanza delle avvertenze di sicurezza contenute nel presente
manuale d'uso.

Esercizio dell'apparecchio con dispositivi di sicurezza e protezioni
danneggiati o non in regola.

Esecuzione delle attivita di manutenzione e ispezione oltre le scadenze
previste.

Uso di ricambi e accessori non autorizzati.

Condizioni preliminari per la validita della garanzia contro vizi e difetti sono il
montaggio e la messa in servizio a regola d'arte dell'apparecchio.

Avvertenzal

> Fare eseguire la prima messa in servizio e la manutenzione annuale al
servizio di assistenza tecnica Reflex, & 13.1 "Servizio di assistenza
tecnica Reflex", B 145.

3 Sicurezza
3.1 Spiegazione dei simboli
3.1.1 Avvertenze contenute nelle istruzioni

Nel manuale d'uso vengono utilizzate le seguenti avvertenze.

A\ PERICOLO

Pericolo di morte/Gravi danni per la salute

. L'avvertenza in combinazione con la parola chiave "Pericolo" indica un
pericolo incombente e immediato che comporta la morte o lesioni
gravi.(irreversibili).

A Avviso

Gravi danni per la salute

. L'avvertenza in combinazione con la parola chiave "Avviso" indica un
pericolo incombente che pud comportare la morte o lesioni gravi
(irreversibili).

A\ PRUDENZA

Danni per la salute

. L'avvertenza in combinazione con la parola chiave "Prudenza" indica
un pericolo che puo comportare lesioni lievi (reversibili).

ATTENZIONE

Danni materiali

. L'avvertenza in combinazione con la parola chiave "Attenzione" indica
una situazione che puo causare danni al prodotto stesso o a oggetti
nell'ambiente circostante.

Avvertenzal
Questo simbolo in combinazione con la parola chiave "Avvertenza"
indica consigli e suggerimenti utili per |'utilizzo efficiente del prodotto.

3.2 Requisiti del personale

Il montaggio e I'utilizzo possono essere effettuati esclusivamente da personale
specializzato o da personale appositamente formato.

L'allacciamento elettrico e il cablaggio dell'apparecchio devono essere eseguiti
da un elettricista secondo le normative nazionali e locali vigenti.

33 Dispositivi di protezione individuale

®O00®00

Per tutti gli interventi sull'impianto indossare i dispositivi di protezione
individuale prescritti, ad esempio protezione auricolare, protezione oculare,
calzature protettive, elmetto di protezione, abbigliamento di protezione, guanti
di protezione.

Per informazioni sui dispositivi di protezione individuale, consultare le norme
nazionali del rispettivo paese di gestione.

34 Utilizzo conforme alle disposizioni

L'apparecchio & una stazione di mantenimento della pressione per circuiti di
riscaldamento e raffreddamento ad acqua, e serve a mantenere la pressione
dell'acqua e a rabboccare I'acqua in un circuito. L'esercizio & previsto
esclusivamente in sistemi chiusi, protetti con tecniche anti-corrosione e
funzionanti con i seguenti tipi di acqua:

. non corrosiva

. chimica non aggressiva

. non tossica

Durante il funzionamento, ridurre al minimo e in sicurezza I'adduzione di
ossigeno atmosferico mediante permeazione in tutto il sistema dell'acqua di
riscaldamento e raffreddamento.

35 Condizioni di funzionamento non ammesse

L'apparecchio non é adatto per le condizioni indicate di seguito:
. Per I'utilizzo in impianti mobili.

. Per I'impiego in ambienti esterni.

. Per I'impiego con oli minerali.

. Per I'impiego con fluidi infiammabili.

. Per I'impiego con acqua distillata.

> Avvertenzal
Sono vietate alterazioni idrauliche o interventi sulle interconnessioni
elettriche.

3.6 Rischi residui

Questo dispositivo & stato costruito allo stato dell'arte attuale. Tuttavia non & mai
possibile escludere rischi residui.

A avviso

Rischio di incendio a causa di fonti di ignizione libere

L'alloggiamento dell'apparecchio & costituito da materiale infiammabile ed &

sensibile al calore.

. Evitare calore estremo e non avvicinare fonti di ignizione (fiamme o
scintille) all'apparecchio.

A avviso

Pericolo di lesioni per peso eccessivo

| dispositivi hanno un peso elevato che comporta il pericolo di danni fisici e
incidenti.

. Utilizzare elevatori adeguati per il trasporto e il montaggio.

Pericolo di ustione a contatto con le superfici incandescenti

Negli impianti di riscaldamento possono verificarsi ustioni della pelle a causa
delle temperature elevate delle superfici.

. Indossare guanti di protezione.

. Applicare le corrispondenti avvertenze in prossimita dell'apparecchio.
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Pericolo di lesioni a causa della pressione dell'acqua in uscita

In caso di operazioni errate di montaggio, smontaggio o di manutenzione

sugli attacchi possono verificarsi ustioni e lesioni dovute a fuoriuscita

improvvisa di acqua calda o vapore caldo sotto pressione.

. Assicurarsi della corretta esecuzione delle operazioni di montaggio,
smontaggio o manutenzione.

. Prima di effettuare operazioni di montaggio, smontaggio o
manutenzione sugli attacchi, assicurarsi che I'impianto non sia in
pressione.

> Avvertenzal
Nella costruzione della valvola di sicurezza in sede d'opera, I'operatore
deve garantire che non vi siano pericoli al momento dello sfiato.

Avvertenzal

> Parti dell'attrezzatura con la funzione di sicurezza per la limitazione di
pressione lato acqua in base alla Direttiva attrezzature a pressione
2014/68/UE e limitazioni della temperatura in base alla Direttiva
attrezzature a pressione 2014/68/UE non sono compresi nella fornitura.
La protezione contro la pressione lato acqua e la temperatura viene
realizzata dall'operatore.

4 Descrizione dei dispositivi
41 Descrizione

Variomat con unita di controllo Touch & una stazione di mantenimento della
pressione, di degasaggio e rabbocco per circuiti di riscaldamento e
raffreddamento ad acqua, composta essenzialmente da una centralina corredata
di pompe e da almeno un vaso di espansione. Il vaso di espansione & diviso da
una membrana in un vano aria e in un vano acqua per impedire la penetrazione
di ossigeno atmosferico nell'acqua in espansione.
Variomat con unita di controllo Touch offre le seguenti sicurezze:
. ottimizzazione di tutte le procedure di mantenimento della pressione,
degasaggio e rabbocco.
—  Nessuna aspirazione diretta di aria grazie al mantenimento
controllato della pressione, con rabbocco automatico.
- Nessun problema di circolazione dovuto alla presenza di bolle libere
nell'acqua del circuito.
- Riduzione del danno da corrosione dovuto alla sottrazione di
ossigeno all'acqua di riempimento e rabbocco.

4.2 Rappresentazione d'insieme

1 2 3 4

o

= dd

000160_401_R001
Variomat con unita di controllo touch ~ Variomat con unita di controllo touch

43 Identificazione
43.1 Targhetta

Sulla targhetta sono riportate le informazioni su produttore, anno di costruzione,
matricola di fabbricazione e dati tecnici.

A A

000043_401_R001

Indicazione sulla targhetta Significato

Type Denominazione dell'apparecchio
Serial No. Numero di serie
Min. / max. allowable pressure PS  Pressione minima/massima consentita

Max. allowable flow temperature of Temperatura di mandata massima

system consentita del sistema

Min. / max. working temperature Temperatura di esercizio min./max (TS)
TS

Year of manufacture Anno di costruzione

Max. system pressure Pressione max. del sistema

Min. operating pressure setupon  Pressione minima di esercizio impostata
site in sede d'opera

432 Chiave di lettura modello

N. Chiave di lettura modello (esempio)

1 Denominazione della
centralina

2 Numero di pompe Variomat VS2- 1, VG 5001, VF 5001
3 Vasodibase "VG" 1 23 4 5 6

4 Volume nominale
5 Vasoin serie "VF"

6 Volume nominale

44 Funzionamento

e due pompe e una pompa
1 | Interruttore principale 4 | Valvola di degasaggio "DV"
2 | Centralina 5 | Vasoin serie "VF"
+  Pompa(e) 6 | Vaso di base "VF"
* Unita dicontrollo 7 | Rubinetto di riempimento e
"Reflex Control Touch" svuotamento "FD"
3 | Aerazione e sfiatamento "VE" 8 | Misurazione del livello "LIS"

DVa e DV
FD /
7 6 5 4 3 000135 461_R00*
1 Impianto di WV | Valvola di rabbocco
riscaldamento
2 Vaso di espansione sotto PIS | Sensore di pressione
pressione "MAG"
3 Reflex Fillset Impuls PV | Valvola di troppo pieno (valvola
a sfera motorizzata)
4 Centralina PU | Pompa (mantenimento della
pressione)
Alimentazioni idrauliche SV | Valvola di sicurezza
6 Vano aria vaso di base EC | Tubazione di espansione
Vano aria vaso in serie FD | Rubinetto di riempimento e
svuotamento
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ST Filtro LIS | Cella di misurazione del peso
per il rilevamento del livello
dell'acqua

FQIRA+ | Contatore d'acqua a DV | Valvola di degasaggio

contatto

wC Tubazione di rabbocco VE | Aerazione e sfiatamento

Vaso di espansione

Possono essere allacciati un vaso di base e, opzionalmente, pili vasi in serie. Una
membrana separa i vasi in un vano aria e in un vano acqua, impedendo cosi la
penetrazione di ossigeno atmosferico nell'acqua in espansione. Il vano aria & in
collegamento con I'atmosfera tramite una tubazione "VE". Il vaso di base viene
collegato in modo idraulicamente flessibile con la centralina, assicurando il
funzionamento della misurazione del livello "LIS", che lavora con una cella di
misurazione del peso.

Centralina

La centralina comprende i comandi idraulici e I'unita di controllo. La pressione
viene rilevata mediante il sensore di pressione "PIS", il livello mediante la cella di
misurazione del peso "LIS", visualizzati nel display dell'unita di controllo.

Mantenimento della pressione

Il riscaldamento dell'acqua fa salire la pressione nel circuito dell'impianto. Al
superamento della pressione impostata sull'unita di controllo, la valvola di
troppopieno "PV" apre e scarica acqua dall'impianto nel vaso di base tramite la
tubazione di espansione "EC", facendo riabbassare la pressione nel circuito. Il
raffreddamento dell'acqua fa scendere la pressione nel circuito dell'impianto.
Quando la pressione scende al di sotto del valore impostato, viene attivata la
pompa "PU" per riconvogliare acqua nell'impianto dal vaso di base tramite la
tubazione di espansione "EC", facendo salire la pressione nel circuito
dell'impianto. Il mantenimento della pressione & assicurato dall'unita di controllo
e ulteriormente stabilizzato mediante il vaso di espansione sotto pressione
"MAG".

Degasaggio

Per il degasaggio dell'acqua dell'impianto servono due tubazioni di espansione
"EC". una per 'acqua ricca di gas proveniente dall'impianto e una per I'acqua
degasata di ritorno all'impianto. Durante il degasaggio, sono in funzione la
pompa "PU" e la valvola di troppopieno "PV", per guidare un flusso parziale ricco
di gas dell'acqua d'impianto V attraverso il vaso di base in assenza di pressione.
Qui, i gas liberi e disciolti vengono separati dall'acqua mediante la pressione
atmosferica e allontanati mediante la valvola di degasaggio "DV". L'unita di
controllo assicura la messa a zero idraulica grazie alla regolazione della corsa
della valvola di troppopieno "PV" (valvola a sfera motorizzata). Questo processo
puo essere applicato in tre diverse varianti (degasaggio continuo, periodico o del
prodotto di coda).

Rabbocco

Se l'acqua nel vaso di base scende al di sotto del livello minimo, la valvola di
rabbocco "WV" apre fino a raggiungere nuovamente il livello desiderato. Nella
fase di rabbocco, il numero delle richieste, il tempo e il tempo di rabbocco
vengono monitorati durante un ciclo. In combinazione con un contatore d'acqua
a contatto FQIRA+, vengono monitorate la rispettiva portata di rabbocco singola
e la portata di rabbocco totale.

45 Entita della fornitura

L'entita della fornitura viene descritta sul documento di trasporto e il contenuto
@ indicato sull'imballo. Verificare la completezza della fornitura e I'eventuale
presenza di danni subito dopo I'arrivo della merce. segnalando immediatamente
eventuali danni dovuti al trasporto.
Equipaggiamento di base per il mantenimento della pressione:
. I'apparecchio su un bancale.
- centralina e vaso di base "VG".
- vaso di base fornito con accessori sul serbatoio.
. Aerazione e sfiatamento "VE"
. Valvoladi degasaggio “DV”
. Manicotto di riduzione
. Cella di misurazione del peso "LIS"
- Custodia in plastica contenente le istruzioni per |'uso.

46 Equipaggiamento aggiuntivo opzionale

Per I'apparecchio sono disponibili i seguenti equipaggiamenti aggiuntivi:
. Isolamento termico per il vaso di base
. Vasi in serie
- Fornito con accessori sul serbatoio
. Aerazione e sfiatamento "VE"
. Valvola di degasaggio "DV"
. Manicotto di riduzione
. Attrezzatura aggiuntiva con tubo FsS per limitatore di temperatura "TAZ+"
. Dispositivo Fillset per il rabbocco di acqua.

- Dotato di sezionatore di circuito integrato, contatore d'acqua, filtro
ed elementi di chiusura per la tubazione di rabbocco "WC".

. Fillset a impulso con contatore d'acqua a contatto FQIRA+ per il rabbocco
con acqua.

. Dispositivo Servitec per il rabbocco e il degasaggio.

. Dispositivo Fillsoft per 'addolcimento dell'acqua di rabbocco proveniente
dalla rete dell'acqua potabile.

- Il dispositivo Fillsoft viene collegato fra il dispositivo Fillset e
I'apparecchio. L'unita di controllo dell'apparecchio analizza le portate
dirabbocco e segnala il cambio obbligatorio delle cartucce di
addolcimento.

. Ampliamenti dell'unita di controllo dell'apparecchio:

- Modulil/0 per la comunicazione classica

- Modulo di comunicazione per il comando dell'unita di controllo
dall'esterno

- Dispositivo Master-Slave-Connect per associare al circuito massimo
10 apparecchi.

- Circuito interconnesso per potenziare la prestazione e circuito
parallelo di 2 impianti collegati direttamente in modo idraulico

- Modulibus:

. Profibus DP
. Ethernet (Modbus TCP/ TCP)
. Modbus RTU
. BACnet-IP
. BACnet MS/TP
. Rilevatore di rottura membrana.

' Avvertenza!
Gli equipaggiamenti aggiuntivi vengono forniti con manuali d'uso
separati a corredo.

5 Modulo I/0 (modulo di espansione opzionale)

Ilmodulo 1/0 & collegato e cablato in fabbrica.
Viene utilizzato per I'espansione di ingressi e uscite dell'unita di controllo Control
Touch.
Sei ingressi digitali e sei uscite digitali vengono utilizzati per I'elaborazione di
messaggi e allarmi:
Ingressi
Tre ingressi come contatti normalmente chiusi con potenziale interno da 24 V
per le impostazioni standard.
. Monitoraggio della temperatura esterna
. Segnale di pressione minima
. Rabbocco manuale di acqua
Tre ingressi come contatti normalmente aperti con potenziale esterno da 230
V per le impostazioni standard.
. Arresto di emergenza
. Modalita manuale (ad es. per pompa o compressore)
. Modalita manuale per la valvola di troppopieno

Uscite

Come commutatore a potenziale libero. Impostazione predefinita per i
messaggi:

. Errore rabbocco

. Pressione al di sotto del valore minimo

. Pressione oltre il valore massimo

. Modalita manuale o modalita di arresto

Avvertenza!
> . Per le impostazioni standard dei modulil/0, % 5.2.3
"Impostazioni standard del modulo 1/0", B 127
. Opzionalmente, tutti gli ingressi e le uscite digitali sono
liberamente regolabili. L'impostazione viene effettuata dal
servizio di assistenza tecnica Reflex, & 13.1 "Servizio di assistenza
tecnica Reflex", B 145

5.1 Dati tecnici

000740_401_R001
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Scatola Scatola in plastica
Larghezza (L): 340 mm

Altezza (H): 233,6 mm

Profondita (P): 77 mm

Peso: 2,0kg

Temperatura di esercizio consentita: | -5°C—55°C

Ijzir;eertattolfra ammissibile del 40°C - 70°C

Grado di protezione IP: IP 64

Alimentazione di tensione: 230V AC, 50 — 60 Hz (IEC 38)
Fusibile (primario): 0,16 A ritardato

Ingressi/uscite

. 6 uscite relé a potenziale libero (commutatore)

. 3ingressi digitali 230 V CA

. 3ingressi digitali 24 V CA

. 2 uscite analogiche (non necessarie in quanto gia contenute nell'unita di
controllo Control Touch.)

Interfacce per l'unita di controllo

* Le 2 uscite analogiche non sono necessarie, in quanto nell'unita di controllo
Control Touch sono contenute gia due uscite analogiche per la misura di
pressione e livello.

Impostazioni delle resistenze terminali
Jumper/Interruttore |  Impostazioni Modulo 1/0 Control Touch
Jumper J10 attivato X
el disattivato
Interruttori DIP 1 attivato X
e2 disattivato

Comandi dell'apparecchio e modulo 1/0 nella funzione master-slave

4 5
s

000756_401_R001

. RS-485

. 19,2 kbit/s

. Potenziale libero

. Collegamento tramite terminali a innesto o a vite
Protocollo specifico per RSI

5.2 Impostazioni

A pERICOLO

Pericolo di morte per scossa elettrica!

Lesioni mortali provocate da scosse elettriche. Su parti della scheda

dell'apparecchio pud permanere una tensione di 230 V pur avendo staccato

la spina dall'alimentazione di tensione.

. Prima di rimuovere i carter di copertura, sezionare completamente
I'unita di controllo dell'apparecchio dall'alimentazione di tensione.

. Verificare I'assenza di tensione sulla scheda.

5.2.1 Impostazione delle resistenze di terminali nelle reti RS-485

Esempi di attivazione o disattivazione delle resistenze terminali nelle reti RS-485.

. Sulla scheda madre dell'unita di controllo si trovano gli interruttori DIP 1 e
2.
. Lunghezza massima di 1000 metri per il collegamento RS-485

Comando dell'apparecchio con modulo I/0

000755_401_R001

1 | Unita di controllo Control 4 | Modulo 1/0 per la funzione
Touch nella funzione master slave

2 | Modulo I/0 per la funzione 5 | Modulo I/0 per I'espansione
master

3 | Unita di controllo Control
Touch nella funzione slave

Funzione master

Impostazioni delle resistenze terminali

Jumper/Interruttore |  Impostazioni Modulo I/0 Control Touch
JumperJ10 attivato X
el disattivato
Interruttori DIP 1 attivato X
e2 disattivato
Funzione slave
Impostazioni delle resistenze terminali
Jumper/Interruttore Modulo I/0
. Control
Impostazioni | Modulo 1/0 per
' - Touch
I'espansione
Jumper J10 attivato X
el disattivato X
Interruttori DIP 1 attivato X
e2 disattivato

522  Impostazione dell'indirizzo del modulo

Impostazione dell'indirizzo del modulo sulla scheda madre del modulo I/0

-
o ...,

—
i (Rl (R e e

000252_001_R001

1 | Uscite relé del modulo 1/0* 4 | Unita di controllo Control
+  6uscite digitali Touch
5 | Collegamento RS-485
2 | Modulo /0 6 | Collegamento RS-485
3 | Collegamenti delle linee 1/0 opzionale
Master - Slave
. Bus di campo

‘ 1 | Interruttori DIP

Posizione degli interruttori DIP
Interruttori DIP 1 - 4: . Per l'impostazione dell'indirizzo del modulo
. Impostazione variabile su ON o OFF
Interruttore DIP 5: . Permanentemente in posizione ON
Interruttori DIP 6 - 8: . Per test interni
. Durante il funzionamento in posizione OFF
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Impostare I'indirizzo del modulo con gli interruttori DIP 1 - 4.
Procedere come segue:
1. Scollegare la spina di alimentazione dal modulo /0.
2. Aprireil coperchio della scatola.
3. Impostare gliinterruttori DIP 1 - 4 sulla posizione ON o OFF.

523  Impostazioni standard del modulo I/0

Gliingressi e le uscite del modulo I/0 sono preimpostati.
Le impostazioni predefinite possono essere modificate, se necessario, e adattate
alle condizioni locali.

La risposta degli ingressi 1- 6 del modulo I/0 & visualizzata nella memoria errori

Indirizzo del Interruttori DIP Utilizzo per i dell'unita di controllo dell'apparecchio.
modulo 11 273]al5]6] 7] g |modul > Avvertenzal
1 1lolololi1lololo 1 . Le impostazioni standard sono valide a partire dalla versione
software V1.10.
2 oj1jojojr1jojojo 2 . Opzionalmente, tutti gli ingressi e le uscite digitali sono
3 111(0|0[1]0|O0]0O 3 liberamente regolabili. L'impostazione viene effettuata dal
4 olol1 K ololo 4 servizio di assistenza tecnica Reflex, & 13.1 "Servizio di assistenza
5 T 1ol 1 1017101010 5 tecnica Reflex", 2 145
6 of1|(1(0|1]0]|]0]|O 6
7 1 1 1 0|1 0(0]|O0 7
8 ofofof1|(1]0]|]0]|O 8
9 1 001 1 0[O0} 0 9
10 0|1 0|1 1 0(0]|O0 10
Luogo | Valutazione del | Testo del messaggio Voce della Priorita prima I segnale in ingresso provoca la seguente reazione
segnale memoria dello scarico
errori
INGRESSI
1 Dispositivo di Monitoraggio della Si Si Le elettrovalvole sono chiuse.
apertura temperatura esterna . Elettrovalvola (2) nella tubazione di troppo pieno (1)
. Elettrovalvola (3) nella tubazione di troppo pieno (2)
. Il relé di uscita (1) viene commutato.
2 Dispositivo di Segnale esterno, Si No . Le elettrovalvole sono chiuse.
apertura pressione minima . Elettrovalvola (2) nella tubazione di troppo pieno (1)
. Elettrovalvola (3) nella tubazione di troppo pieno (2)
. Il relé di uscita (2) viene commutato.
3 Dispositivo di Rabbocco manuale Si Si . L'elettrovalvola (1) nella tubazione di rabbocco viene aperta
apertura manualmente.
. Il relé di uscita (5) viene commutato.
4 Dispositivo di Arresto di emergenza Si Si . Le pompe (1) e (2) sono spente.
chiusura . Le elettrovalvole (2) e (3) nelle tubazioni di troppopieno sono chiuse.
. L'elettrovalvola (1) nella tubazione di rabbocco é chiusa.
. Commuta "Errore cumulativo" nell'unita di controllo
dell'apparecchio.
5 Dispositivo di Pompa manuale 1 Si Si . La pompa (1) viene attivata manualmente.
chiusura . Il relé di uscita (5) viene commutato.
6 Dispositivo di Troppo pieno man. 1 Si Si Elettrovalvola (1) aperta.
chiusura
USCITE
1 Dispositivo di Vedere Ingresso 1
cambio
2 Dispositivo di Vedere Ingresso 2
cambio
3 Dispositivo di . La pressione é scesa al di sotto del valore minimo.
cambio . Messaggio "ER 01" nell'unita di controllo
4 Dispositivo di . Pressione massima superata
cambio . Messaggio "ER 10" nell'unita di controllo
5 Dispositivo di Commutazione durante la modalita manuale
cambio Commutazione durante la modalita di arresto
Commutazione con gli ingressi 3,5,6 attivi
6 Dispositivo di Errore rabbocco . Valori di impostazione del rabbocco superati.
cambio . Commuta i sequenti messaggi nell'unita di controllo
dell'apparecchio:
. "ER 06" Tempo di reintegro
. "ER 07" Cicli di reintegro
. "ER 11" Quantita di reintegro
. "ER 15" Valvola di rabbocco
. "ER 20" Max quantita rabbocco
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53 Sostituzione dei fusibili

Pericolo di scosse elettriche!

Lesioni mortali provocate da scosse elettriche. Una tensione di 230 V puo

essere presente su parti del circuito stampato

dell'apparecchio, nonostante la spina di alimentazione sia scollegata dalla

rete elettrica.

. Prima di rimuovere i carter di copertura, sezionare completamente
I'unita di controllo dell'apparecchio dall'alimentazione di tensione.

. Verificare I'assenza di tensione sulla scheda.

Il fusibile si trova sulla scheda madre del modulo I/0.

Emgaen
LN

[

DDDDDD

[,
EAEAEA [FERTZEE]

000253_401_R001

‘ 1 ‘ Fusibile per correnti deboli F1 (250 V, 0, 16 A ritardato)

Procedere come segue.

1. Scollegare il modulo I/0 dall'alimentazione di tensione.
Scollegare la spina di alimentazione dal modulo.

Aprire il coperchio del vano morsettiera.

Rimuovere il coperchio della scatola.

Sostituire il fusibile difettoso.

Fissare il coperchio dell'alloggiamento

Chiudere il coperchio del vano morsettiera.

Collegare I'alimentazione di tensione del modulo con la spina di

alimentazione.

La sostituzione del fusibile & completa.

NowuswnN

6 Dati tecnici

6.1 Centralina

> Avvertenzal
Rispettare i seguenti valori per tutte le centraline:

- Temperatura di mandata consentita: 120°C

- Temperatura di esercizio consentita: 70°C

- Temperatura ambiente consentita: 0°C-45°C

- Grado di protezione: IP54

- Numero diinterfacce RS-485: 1

- ModuloI0: Opzionalmente
—  Tensione elettrica centralina: 230V;2A

- Livello sonoro: 55db

Tipo Potenza elettrica  Allacciamento elettrico Peso [kg]
[kw] [Hz; Al
VS 2-1/35 1,1 50;5 29
VS 2-1/60 1,1 50;5 37
VS 2-1/75 1,1 50;5 50
VS 2-1/95 1,1 50;5 53
VS 2-2/35 1,2 50;5 58
VS 2-2/60 2,2 50; 10 61
VS 2-2/75 2,2 50; 10 89
VS 2-2/95 2,2 50; 10 92

6.2 Vasi

2D

|

Vaso di base

] |

Vaso in serie

-CI
000154 461 R0O1

> Avvertenza!
Per i vasi di base sono disponibili isolamenti termici optional, & 4.6
"Equipaggiamento aggiuntivo opzionale", B 125.

> Avvertenzal
Rispettare i seguenti valori per tutti i vasi:

- Pressione d'esercizio: 6 bar

- Collegamento: G1"
Tipo Diametro @ Peso [kg] Altezza “H"  Altezza “h”

“D” [mm] [mm] [mm]
200 634 37 1060 146
300 634 54 1360 146
400 740 65 1345 133
500 740 78 1560 133
600 740 94 1810 133
800 740 149 2275 133
1000/740 740 156 2685 133
1000/1000 1000 320 2130 350
1500 1200 465 2130 350
2000 1200 565 2590 350
3000 1500 795 2590 380
4000 1500 1080 3160 380
5000 1500 1115 3695 380
7 Montaggio

A pERICOLO

Lesioni mortali provocate da scosse elettriche.

I contatto con componenti sotto tensione provoca lesioni mortali.

. Assicurarsi che I'alimentazione dell'apparecchio sia priva di tensione e
che non possa essere reinserita.
Assicurarsi che I'impianto non possa essere riattivato da altre persone.
Assicurarsi che le operazioni di montaggio in corrispondenza
dell'allacciamento elettrico dell'apparecchio vengano eseguite solo da
un elettricista qualificato e in conformita alle norme elettrotecniche
localiin vigore.

Pericolo di lesioni a causa della pressione dell'acqua in uscita
In caso di operazioni errate di montaggio, smontaggio o di manutenzione
sugli attacchi possono verificarsi ustioni e lesioni dovute a fuoriuscita
|mprovwsa diacqua calda o vapore caldo sotto pressione.
Assicurarsi della corretta esecuzione delle operazioni di montaggio,
smontaggio 0 manutenzione.
Prima di effettuare operazioni di montaggio, smontaggio o
manutenzione sugli attacchi, assicurarsi che I'impianto non sia in
pressione.
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Pericolo di ustione a contatto con le superfici incandescenti

Negli impianti di riscaldamento possono verificarsi ustioni della pelle a causa
delle temperature elevate delle superfici.

. Indossare guanti di protezione.

. Applicare le corrispondenti avvertenze in prossimita dell'apparecchio.

Pericolo di lesioni dovute a cadute o urti
Contusioni dovute a cadute o urti contro parti d'impianto durante il

montaggio.

. Indossare i dispositivi di protezione individuale (elmetto di protezione,
abbigliamento di protezione, guanti di protezione, calzature
protettive).

Avvertenzal
> Confermare I'esecuzione a regola d'arte del montaggio e della messa in
servizio nella certificazione di montaggio, messa in servizio e
manutenzione. Da cio dipendera il riconoscimento dei diritti alla
garanzia contro vizi e difetti.
- Fare eseguire la prima messa in servizio e la manutenzione
annuale al servizio di assistenza tecnica Reflex.

7.1 Requisiti di montaggio
7..1 Verifica dello stato della fornitura

Prima della consegna, I'apparecchio viene controllato e imballato con cura;
tuttavia non é possibile escludere danneggiamenti durante il trasporto.
Procedere come segue:
1. Alricevimento della merce, verificare:

. la completezza della consegna;

. eventuali danni subiti durante il trasporto.
2. Documentare i danni.
3. Contattare lo spedizioniere per presentare reclamo contro il danno.

72 Predisposizioni

Stato dell'apparecchio consegnato:

. Verificare la stabilita in sede di tutti i raccordi a vite dell'apparecchio. Se
necessario, stringere le viti.

Predisposizioni per il montaggio dell'apparecchio:

. Vietare 'accesso ai non autorizzati.

. Ambiente ben aerato e al riparo dal gelo.
- Temperatura ambiente da 0°C a 45°C (da 32°F a 113°F).

. Pavimento piano e solido.

- Assicurarsi che il pavimento sia abbastanza resistente da sopportare
il peso dei vasi riempiti.

- Fareattenzione a collocare la centralina e i vasi sullo stesso piano.

. Possibilita di riempimento e drenaggio.

- Predisporre un attacco di riempimento DN 15 conforme alle norme
DIN 1988 - 100 ed EN 1717.

- Predisporre un miscelatore aggiuntivo opzionale di acqua fredda.

- Predisporre uno scarico per I'acqua di svuotamento.

. Allacciamento elettrico, & 6 "Dati tecnici", B 128.
. Utilizzare esclusivamente elevatori e mezzi di trasporto consentiti.

- Gliaggetti di sollevamento sui vasi sono progettati per
un'installazione orizzontale a norma DIN 28086. Servono
esclusivamente come ausili per il montaggio durante l'installazione.
Con i vasi dotati di due aggetti di sollevamento & necessario utilizzare
una traversa per il trasporto.

. Le forze di accelerazione trasversale e longitudinale non sono state prese in
considerazione in fase di progettazione. In presenza di carichi di tale
natura, sara necessario concordare e fornire un’attestazione separata.

7.3 Esecuzione

ATTENZIONE

Danni causati da montaggio improprio

Fare attenzione a sollecitazioni aggiuntive dell'apparecchio provocate da

allacciamenti di tubazioni o da apparecchiature dell'impianto.

. Le tubazioni devono essere collegate senza forze o momenti agenti e
posate senza vibrazioni.

. All'occorrenza provvedere ad un adeguato sostegno delle tubazioni o
apparecchiature.

. Per qualsiasi domanda, contattare il team After Sales & Service di
Reflex.

Per il montaggio, eseguire le seguenti operazioni:

. posizionare I'apparecchio.

. Completare I'equipaggiamento del vaso di base e, opzionalmente, dei vasi
in serie.

. Realizzare gli attacchi lato acqua dalla centralina all'impianto.

. Realizzare le interfacce secondo lo schema dei morsetti.

. Collegare fra loro i vasi in serie opzionali sul lato acqua e con il vaso di base.

> Avvertenzal
In fase di montaggio, fare attenzione al comando delle valvole e alle
possibilita di alimentazione delle tubazioni allacciate.

7.3.1 Posizionamento

000153_401_R001

Stabilire la posizione della centralina, dei vasi di base ed eventualmente dei vasi
in serie.
. Variomat 2-1:
- lacentralina puo essere posizionata su entrambi i lati, accanto o
davanti al vaso di base. La distanza della centralina dal vaso di base si
determina dalla lunghezza del set di allacciamento in dotazione.

. Variomat 2-2:
- lacentralina puo essere posizionata a sinistra o a destra del vaso di
base. La distanza della centralina dal vaso di base si determina dalla
lunghezza del set di allacciamento in dotazione.

73.2  Montaggio dei componenti annessi per i vasi

| componenti annessi sono imballati nella busta di plastica e fissati ad un piede
dei vasi.

. Curva di compensazione della pressione (1).

. Reflex Exvoid con valvola di ritegno preassemblata (2)

. Cella di misurazione del peso "LIS"

1 2

!

@ < 740mm

2 21000mm

000141 461 R002

Per montare i componenti annessi, eseguire le seguenti operazioni:

1. Montare Reflex Exvoid (2) in corrispondenza dell'attacco del rispettivo
vaso.

2. Rimuovere il cappuccio di protezione dalla valvola di non ritorno.

Montare sui vasi la curva di compensazione della pressione (1) per

I'aerazione e lo sfiatamento mediante il raccordo con anello di bloccaggio.

w

Avvertenza!

' Montare la cella di misurazione del peso "LIS" solo al termine
dell'installazione del vaso di base, & 7.3.3 "Posa in opera dei vasi",
130.

> Avvertenzal
Non ostruire la ventilazione e lo sfiato per garantire un funzionamento
senza problemi.
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73.3  Posain opera dei vasi

ATTENZIONE

Danni causati da montaggio improprio

Fare attenzione a sollecitazioni aggiuntive dell'apparecchio provocate da

allacciamenti di tubazioni o da apparecchiature dell'impianto.

. Le tubazioni devono essere collegate senza forze o momenti agenti e
posate senza vibrazioni.

. All'occorrenza provvedere ad un adeguato sostegno delle tubazioni o
apparecchiature.

. Per qualsiasi domanda, contattare il team After Sales & Service di
Reflex.

ATTENZIONE

Danni all'apparecchio provocati dalla marcia a secco della pompa

In caso di collegamento inadeguato della pompa, esiste il pericolo che marci

a secco.

. Non invertire I'attacco del collettore di troppo pieno con I'attacco della
pompa.

. Far attenzione al corretto allacciamento della pompa con il vaso di
base.

Durante la posa in opera del vaso di base e dei vasi in serie, osservare le sequenti
indicazioni:

=l

000038_401_R001

. Tutte le aperture flangiate dei vasi sono aperture di ispezione e
manutenzione.

- Installare i vasi a una distanza laterale e dal soffitto sufficiente.
. Posizionare i vasi su un piano solido.
. Fare attenzione alla posizione perpendicolare e indipendente dei vasi.

. In caso di utilizzo di vasi in serie, impiegare vasi dello stesso tipo e
dimensioni.

. Garantire la funzione della misurazione del livello "LIS".
. Posizionare la centralina sullo stesso piano dei vasi.

ATTENZIONE

Danni materiali

| fori nel basamento del vaso servono esclusivamente per il fermo di sicurezza
utilizzato per il trasporto.

. Non collegare il vaso fisso al pavimento.

@ <740mm )

000146 _461_R001

Set di allacciamento
"pompa"

2 Set di allacciamento “tubazionedi | 4 Set di allacciamento vaso
troppo pieno” in serie

1 Etichetta adesiva 3

. Allineare il vaso di base, & 7.3.1 "Posizionamento", 2 129.
. Montare i set di allacciamento (2) e (3) mediante i raccordi a vite e le tenute
sugli attacchi della flangia del serbatoio inferiore del vaso di base.
- Fareattenzione ad allacciare il set di allacciamento per la tubazione
di troppo pieno all'attacco (2) sotto all'etichetta adesiva (1). Se si
confondono gli attacchi, esiste il pericolo che la pompa marci a secco.
- Convasifinoa @740 mm:
. allacciare i set di allacciamento (2) e (3) ad entrambi i raccordi
filettati per tubi da 1 pollice liberi della flangia del serbatoio.
. Allacciare il set di allacciamento (4) del vaso in serie con il
raccordo a T allo scarico della flangia del serbatoio.
- Convasia partire da @ 1000 mm:
. Allacciare il set di allacciamento (2) al raccordo filettato per tubi
da 1 pollice della flangia del serbatoio.
. Allacciare i set di allacciamento (3) e (4) conil raccordoa T al
raccordo filettato per tubi da 1 pollice della flangia del
serbatoio.

Avvertenza!

Montare il set di allacciamento (4) di corredo sul vaso in serie
opzionale. Collegare il set di allacciamento (4) in sede d'opera con una
tubazione flessibile diretta al vaso di base.

v

Avvertenza!

> La valvola di sicurezza sul sistema idraulico di Variomat serve solo alla
protezione del vaso. Non serve a proteggere I'impianto allacciato. Il
tubo di scarico deve essere posato in modo che non vi siano pericoli al
momento dello sfiato.

734  Allacciamento idraulico

7.3.4.1  Allacciamento al circuito dell'impianto

Ustioni cutanee e oculari prodotte da vapore acqueo bollente.

Dalla valvola di sicurezza puo fuoriuscire vapore acqueo bollente che causa

ustioni cutanee e oculari.

. Assicurarsi che la tubazione di sfiato della valvola di sicurezza venga
installata in modo che sia escluso un rischio per le persone.

ATTENZIONE

Danni causati da montaggio improprio

Fare attenzione a sollecitazioni aggiuntive dell'apparecchio provocate da

allacciamenti di tubazioni o da apparecchiature dell'impianto.

. Le tubazioni devono essere collegate senza forze o momenti agenti e
posate senza vibrazioni.

. All'occorrenza provvedere ad un adeguato sostegno delle tubazioni o
apparecchiature.

. Per qualsiasi domanda, contattare il team After Sales & Service di
Reflex.

Avvertenzal
Ogni collegamento vasi deve essere provvisto lato acqua di valvola con
cappuccio e un dispositivo di svuotamento.
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Allacciamento al vaso di base

La centralina deve essere posizionata rispetto al vaso di base secondo la variante
di posa in opera scelta e collegata con il relativo set di allacciamento.

Gli allacciamenti con I'impianto sono contrassegnati sulla centralina mediante
etichette adesive:

Pumpen Uberstromung Nachspeisung

Zur Anlage Zur Anlage Zum Behdlter
allacciamento allacciamento della allacciamento del
della pompa valvola di troppo pieno rabbocco all'impianto
all'impianto all'impianto

Allacciamento all'impianto

1 2 .3
| t=0°C-70°C___V

[eter}
<LEmF="3

<L
ps6bar @wY

MAG
yy
P il /
. [ | I \I
7 6 LIS 5 4 ooot52 401 RoO!
1 Generatore di calore
2 Equipaggiamento aggiuntivo opzionale
3 Vaso in serie
4 Innesto rapido Reflex R 1x 1
5 Vaso di base
6 Set di allacciamento vaso di base
7 Rappresentazione esemplificativa della centralina

EC Tubazione di degasaggio
. acqua ricca di gas dall'impianto
. acqua degasata all'impianto

LIS Misurazione del livello "LIS"

WC Tubazione di rabbocco

MAG | Vaso di espansione sotto pressione

All'occorrenza, installare un vaso di espansione sotto pressione con membrana
MAG > 35 litri (ad es. Reflex N). Esso serve a ridurre la frequenza di
commutazione e puo essere usato allo stesso tempo per la messa in sicurezza
singola dei generatori di calore. Secondo DIN/EN 12828, negli impianti di
riscaldamento & necessario il montaggio di valvole di chiusura fra I'apparecchio e
il generatore di calore, altrimenti vanno montati elementi di chiusura dotati di
sicura.

Tubazioni di espansione "EC"

A causa della funzione di degasaggio, posare due tubazioni di espansione "EC".
. Una tubazione proveniente dall'impianto per I'acqua ricca di gas.

. Una tubazione diretta all'impianto per I'acqua degasata.

Il diametro nominale di attacco "DN" delle tubazioni di espansione deve essere
progettato per la pressione minima di esercizio "Po".

2500

000171_481_R002

Calcolo Po, & 8.2 "Punti di commutazione Variomat", B 135.

Il diametro nominale di attacco "DN" vale per una lunghezza della tubazione di
espansione fino a 10 m. Per lunghezze superiori, sceglierlo maggiore di una
dimensione. Il montaggio deve avvenire nel volume principale di flusso "V" del
circuito dell'impianto. Vista nel senso di flusso dell'impianto, la tubazione di
espansione ricca di gas deve essere montata a monte della tubazione di
espansione contenente |'acqua degasata.

Evitare la penetrazione di sporco grossolano per non sovraccaricare il filtro "ST".
Allacciare le tubazioni di espansione "EC" secondo le varianti di montaggio
riportate accanto.

Pressione minima di

Tipo DN32 DN40 DN50

esercizio po (bar)
VS 2-1 X
VS 2-2/35 X
VS 2-2 <35 == X ==
VS2-2 >3,5 X

Avvertenzal

> Nel punto di montaggio delle tubazioni di espansione "EC", la
temperatura dell'acqua deve rientrare nell'intervallo da 0 °Ca 70 °C.
L'impiego di vasi preliminari non aumenta il campo d'impiego, poiché il
flusso passante durante la fase di degasaggio non assicurerebbe la
protezione della temperatura.

73.4.2 Tubazione direintegro

Se non si allaccia I'apparecchio al sistema di rabbocco automatico con acqua,
chiudere I'attacco della tubazione di rabbocco "WC" con un tappo cieco R da %2
pollice.
. Per evitare che I'apparecchio si guasti, assicurare il rabbocco manuale di
acqua.
. Installare almeno un filtro "ST" con maglie di larghezza < 0,25 mm a
ridosso dell'elettrovalvola di rabbocco.
. Posare una tubazione corta fra il filtro "ST" e I'elettrovalvola di
rabbocco.

' Avvertenza!
Quando la pressione statica supera i 6 bar, utilizzare un riduttore di
pressione nella tubazione di reintegro "WC".

Avvertenzal
> Installare in un rabbocco del sistema di acqua potabile, se necessario, il
Fillset Reflex per il rabbocco "WC", % 4.6 "Equipaggiamento aggiuntivo
opzionale", B 125.
. | sistemi di rabbocco Reflex come ad esempio il Reflex Fillset sono
progettati per quantita di rabbocco < 1 m3/h.

735  Montaggio dell'isolamento termico

000044_461_R001

Posare I'isolamento termico (2) opzionale intorno al vaso di base (1) e chiuderlo
con la cerniera lampo.

Avvertenzal
> Sugli impianti di riscaldamento, coibentare il vaso di base e le tubazioni
di espansione "EC" contro perdite di calore.
- Peril coperchio del vaso di base e il vaso in serie non & necessario
I'isolamento termico.

' Avvertenza!
Montare in sede d'opera un isolamento termico per la formazione
dell'acqua di condensa.
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73.6  Montaggio della cella di misurazione del peso

ATTENZIONE

Danni alla cella di carico dovuti a montaggio improprio

Danni, funzioni e misurazioni errate della cella di carico per la misurazione
del livello "LIS" dovuti a montaggio improprio.

. Seguire le indicazioni per il montaggio della cella di carico.

Il dispositivo di misurazione del livello "LIS" lavora con una cella di carico. Questa

va montata quando il vaso di base si trova nella posizione definitiva, % 7.3.3

"Posa in opera dei vasi", B 130. Osservare le seguenti indicazioni:

. Rimuovere il fermo di sicurezza utilizzato per il trasporto (elemento in
legno quadrato) dal basamento del serbatoio del vaso di base.

. Sostituire il fermo di sicurezza utilizzato per il trasporto con la cella di
carico.

- Lacella dicarico puo essere fissata opzionalmente al basamento del
serbatoio del vaso di base con le viti fornite in dotazione. Il fissaggio,
tuttavia, non & necessario.

. Evitare brusche sollecitazioni alla cella di carico prodotte ad es. da
successivi allineamenti del vaso.

. Allacciare il vaso di base e il primo vaso in serie con tubazioni di raccordo
flessibili.

- Utilizzare i set di allacciamento in dotazione, & 7.3.3 "Posa in opera
deivasi", B 130.

. Eseguire una taratura a zero del livello di riempimento quando il vaso di
base & allineato e completamente svuotato, & 8.6 "Parametrizzazione

dell'unita di controllo nel menu del cliente", B 137.

Valori indicativi per le misurazioni di livello:

Vaso di base Campo di misura
2001 0-4bar
300-5001 0-10bar

600 - 10001 0- 25 bar

1500 - 2000 | 0- 60 bar

3000 - 50001 0-100 bar

1 Generatore di calore

2 Vaso di espansione sotto pressione "MAG"
3 Vaso di base

4 Centralina

5 Reflex Fillset

ST Filtro

wC Tubazione di rabbocco

PIS Trasduttore di pressione

wv Elettrovalvola per il rabbocco

EC Tubazione di degasaggio
. Per I'acqua ricca di gas proveniente dall'impianto.
. Per I'acqua degasata diretta all'impianto.

LIS Misurazione del livello

t

> Avvertenzal
La cella di misurazione del peso non é resistente agli urti e non deve
essere verniciata!

74 Varianti di collegamento e reintegro
741 Funzionamento

I livello di riempimento attuale viene rilevato nel vaso di base tramite il sensore
dilivello "LIS" e analizzato nell'unita di controllo. Il valore del livello minimo &
indicato nel menu Cliente dell'unita di controllo. Se non si raggiunge il livello di
riempimento minimo, la valvola di rabbocco "WV" si apre e riempie il vaso di
base.

Avvertenzal

> A completamento del rabbocco di acqua dalla rete dell'acqua potabile,
Reflex offre il dispositivo Fillset con sezionatore di circuito integrato e
impianto di addolcimento Fillsoft % 4.6 "Equipaggiamento aggiuntivo
opzionale", B 125.

7.4.1.1  Utilizzo in un impianto monocaldaia

i

<

000150 461 R0D*

Impianto monocaldaia < 350 kW, temperatura acqua < 100 °C.

. Se il rabbocco avviene con acqua potabile, collegare a monte il dispositivo
Reflex Fillset con sezionatore di circuito integrato.

. Se non si collega a monte alcun dispositivo Reflex Fillset, utilizzare un filtro
"ST" con maglie filtranti di larghezza > 0,25 mm.

Avvertenzal
> La qualita dell'acqua di rabbocco deve rispettare le norme vigenti, ad
esempio VDI 2035.
- Qualora detta qualita sia insufficiente, per addolcire I'acqua di
rabbocco proveniente dalla rete dell'acqua potabile adoperare
I'addolcitore Reflex Fillsoft.

7.4.1.2 Utilizzo in una stazione domestica di teleriscaldamento

-

5 000151 461 R001

1 Stazione domestica di teleriscaldamento
2 Vaso di base

3 Vaso di espansione sotto pressione "MAG"
4 Unita di rabbocco in sede d'opera

5 Centralina

wc Tubazione di rabbocco

PIS Trasduttore di pressione

WV | Elettrovalvola per il rabbocco

ST Filtro

EC Tubazione di degasaggio
. Per I'acqua ricca di gas proveniente dall'impianto.
. Per I'acqua degasata diretta all'impianto.

LIS Misurazione del livello

L'acqua teleriscaldata é particolarmente indicata come acqua di rabbocco,

perché:

. & possibile omettere la fase di preparazione dell'acqua.

. Per il rabbocco, utilizzare un filtro "ST" con maglie filtranti di larghezza
> 0,25 mm.

> Avvertenzal
E necessario il consenso del fornitore dell'acqua teleriscaldata.
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7.4.1.3 Utilizzo in un impianto dotato di miscelazione di ritorno centrale

Fillsoft| |Fillset Impuls|
<} <

6
000149_461_R00

000159 461 R00"

Generatore di calore

Vaso di espansione sotto pressione "MAG"

Vaso di base

Reflex Fillsoft

1
2
3
4 Centralina
5
6

Fillset Impuls

WC Tubazione di rabbocco

PIS Trasduttore di pressione

WV | Elettrovalvola per il rabbocco

ST Filtro

EC Tubazione di degasaggio
. Per l'acqua ricca di gas proveniente dall'impianto.
. Per 'acqua degasata diretta all'impianto.

LIS Misurazione del livello

Rabbocco mediante acqua tramite un impianto di addolcimento.

. Per garantire il degasaggio dell'acqua dell'impianto, inserire sempre
I'apparecchio nel volume principale di flusso "V". In presenza di una
miscelazione di ritorno centrale oppure di deviatori idraulici, questo ¢ il
lato impianto. E necessario dotare la caldaia del generatore di calore di un
fusibile separato.

. Se il circuito e equipaggiato con impianti di addolcimento Reflex Fillsoft,
utilizzare il dispositivo Fillset Impuls.

- L'unita di controllo analizza la portata di rabbocco e segnala la
riuscita del cambio obbligatorio delle cartucce di addolcimento.

> Avvertenzal
La qualita dell'acqua di rabbocco deve rispettare le norme vigenti, ad
esempio VDI 2035.

7.5 Allacciamento elettrico

A pERICOLO

Lesioni mortali provocate da scosse elettriche.

I contatto con componenti sotto tensione provoca lesioni mortali.

. Assicurarsi che I'alimentazione dell'apparecchio sia priva di tensione e
che non possa essere reinserita.

. Assicurarsi che I'impianto non possa essere riattivato da altre persone.

. Assicurarsi che le operazioni di montaggio in corrispondenza
dell'allacciamento elettrico dell'apparecchio vengano eseguite solo da
un elettricista qualificato e in conformita alle norme elettrotecniche
localiin vigore.

Nell'allacciamento elettrico si fa distinzione fra una parte di attacco e una parte
di servizio.

1 | Carter parte di attacco (a 4 | Unita di controllo Touch
cerniera)
2 | Interruttore principale 5 | Retro parte di attacco
3 | Carter parte di servizio (a 6 | Passaggi dei cavi
cerniera) . Alimentazione e
. Interfacce RS-485 protezione
. Uscite pressione e livello . Contatti a potenziale
zero
. Allacciamento pompe
upy”

Le seguenti descrizioni valgono per impianti standard e si limitano agli
allacciamenti necessari in sede d'opera.

1. Togliere tensione all'impianto e bloccarlo per impedirne la riattivazione.
2. Smontarei carter di copertura.

A PERICOLO Lesioni mortali provocate da scosse elettriche. Su parti
della scheda dell'apparecchio puo permanere una tensione di 230 V anche
dopo aver staccato la spina dall'alimentazione di tensione. Prima di
rimuovere i carter di copertura, sezionare completamente I'unita di
controllo dell'apparecchio dall'alimentazione di tensione. Verificare
I'assenza di tensione sulla scheda.

3. Inserire un idoneo passacavo a vite per il passaggio del relativo cavo sul

retro della parte di attacco. Ad esempio, M16 o M20.

Far passare tutti i cavi da posare in opera attraverso i passacavi a vite.

Allacciare tutti i cavi secondo gli schemi dei morsetti.

- Perlasicurezza in sede d'opera, fare attenzione alle potenze
allacciate dell'apparecchio, % 6 "Dati tecnici”, & 128.

6.  Montareil carter.

7. Collegare la spina di alimentazione all'alimentazione di tensione a 230 V.

8

L

v

. Accendere |'impianto.
allacciamento elettrico & concluso.

7.5.1 Schema dei morsetti

752  Schema dei morsetti, parte di attacco

L)
E e ommen | i
1 | Pressione |3 |Fusibi|i
2 | Livello
LI Segnale Funzione Cablaggio
morsetto 9 99

Alimentazione

X0/1 L

X0/2 N Alimentazione 230V, max 16 A L’T st
opera

X0/3 PE
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Numero

morsetto Sl
X0/1 L1

X0/2 L2

X0/3 L3

X0/4 N

X0/6 PE

Scheda

1 PE

2 N

3 L

4 Y1

5 N

6 PE

7 Y2

8 N

9 PE

10 Y3

1 N

12 PE

13

14

15 M1

16 N

17 PE

18 M2

19 N

20 PE

21 FB1

22a FB2a

22b FB2b

23 NC

24 (€]

25 NO

27 M1

31 M2

35 +18V (blu)
36 GND

37 AE (marrone)
38 PE (schermo)
39 +18V (blu)
40 GND

41 AE (marrone)
42 PE (schermo)
43 +24V

44 E1

45 E2

Funzione

Alimentazione 400V,
max 20 A

(solo per Variomat Giga e
Variomat 140)

Alimentazione di tensione

Elettrovalvola per il rabbocco
Wv

Valvola di troppo pieno PV 1
(valvola a sfera motorizzata o
elettrovalvola)

Valvola di troppo pieno PV 2
(valvola a sfera motorizzata o
elettrovalvola)

Messaggio protezione contro il
funzionamento a secco (a
potenziale zero)
Max230V,2A

Pompa PU 1

Pompa PU 2

Monitoraggio della tensione
pompa 1

Monitoraggio della tensione
pompa 2

Messaggio cumulativo (a
potenziale zero)
Max230V,2A

Spina piatta per alimentazione
pompa 1

Spina piatta per alimentazione
pompa 2

Ingresso analogico misurazione
del livello LIS
sul vaso di base

Ingresso analogico della
pressione PIS
sul vaso di base

Ingressi digitali

E1: Contatore d'acqua a
contatto

E2: Interruttore mancanza acqua

. Numero . .
Cablaggio ———— Segnale Funzione Cablaggio
51 GND
52 +24V
in sede (alimentazione) . .
d'opera Valvola di troppo pieno PV 2
53 0-10V (valvola a sfera motorizzata), in fabbrica
(grandezza solosu VS 2-2
regolante)
54 0-10V
(riscontro)
in fabbrica 2 GND
56 +24V
(alimentazione)
. . 57 0-10V Valvola di troppo pieno PV1 in fabbrica
in fabbrica (grandezza (valvola a sfera motorizzata)
regolante)
58 0-10V
(riscontro)
753  Schema dei morsetti parte di servizio
8 7
_— I 1.
K |i(-) k (<]
in sede B [
d'opera, oooTJ ngloo oooon | T ololo] [e[c|o]e]e,
optional K 2 3\ 4|5 6 \ 789 1(h T m‘;-:sh 151617\1819202122
I \ | \
10 19 2 3 4 5 6
000041_401_R002
in fabbrica
1 | Interfaccia RS-485 6 | Uscite analogiche per
pressione e livello
2 | Interfaccia RS-485 Vano batteria
in fabbrica 3 | InterfaccialO Modulo AnyBus slot
4 | Scheda micro SD 9 | Interruttori DIP 2
5 | Alimentazione 10V 10 | Interruttori DIP 1
in fabbrica
W IET Segnale Funzione Cablaggio
in fabbrica morsetto
1 A
Interfaccia RS-485 In sede
2 B S1 collegamento in rete d'opera
insede 3 GNDS1
d'opera,
optional e A Interfaccia RS-485 In sede
5 B Moduli S2: Modulo di d'opera
in fabbrica 6 GNDS2 estensione 0 comunicazione
in fabbrica ! 5V
8 RxD Interfaccia 10: interfaccia verso .
Cavariin In fabbrica
9 TxD la scheda madre
fabbrica;
connettore 10 GND 101
del sensore: 1 +5V
in sede
d’opera 12 RxD . _
13 TxD
in sede 14 GND 102
d'opera,
. 15
optional 10V~
16 Alimentazione 10V In fabbrica
in sede 17 FE
d'opera, 18 Y2PE
optional (schermo)
in fabbrica 19 Pressione IlIJj;:Its analogiche: pressione e In sede
d
20 GNDA Standard 4 — 20 mA opera
21 Livello
22 GNDA
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754 Interfaccia RS-485

Le interfacce RS-485 S1 e S2 consentono d'interrogare |'unita di controllo per
avere tutte le informazioni e per comunicare con centrali di comando o altri
apparecchi.
. Interfaccia S1

- Questa interfaccia consente di gestire massimo 10 apparecchi in un

circuito interconnesso master-slave.

. Interfaccia S2

- Pressione "PIS" e livello "LIS".

- Statidi esercizio delle pompe "PU".

- Statidi esercizio della valvola a sfera motorizzata/elettrovalvola.

- Valori del contatore d'acqua a contatto "FQIRA +".

- Tuttii messaggi.

- Tutte le voci inserite nella memoria dei guasti.
Per la comunicazione delle interfacce sono disponibili come accessori opzionali i
seguenti moduli bus.

Avvertenza!

> In caso di necessita, richiedere al servizio di assistenza tecnica Reflex il
protocollo dell'interfaccia RS-485, dettagli sugli allacciamenti e
informazioni sugli accessori offerti.

75.4.1  Allacciamento dell'interfaccia RS-485

Scheda madre dell'unita di controllo Control Touch.

] @
[k It ettt
133 458 TEIW o 15417 SRERE0TIZ2

-

COBSS_shi_ROGT

N. | Componente

1 | Morsetti per il collegamento RS-485

2 | Interruttori DIP 1

Procedere come segue:
1. Allacciare il collegamento RS-485 alla scheda madre con il cavo schermato.
« S

- Morsetto 1 (A+)
- Morsetto 2 (B-)
- Morsetto 3 (GND)
2. Collegare la schermatura del cavo su un solo lato.
. Morsetto 18
3. Attivare la resistenza terminale sulla scheda madre.
. Interruttore DIP 1

76 Certificazione di montaggio e messa in servizio

> Avvertenzal
La certificazione di montaggio e messa in servizio si trova alla fine del
manuale d'uso.

8 Prima messa in servizio

Avvertenzal
> Confermare I'esecuzione a regola d'arte del montaggio e della messa in
servizio nella certificazione di montaggio e messa in servizio. Da cio
dipendera il riconoscimento dei diritti alla garanzia contro vizi e difetti.
- Fare eseguire la prima messa in servizio e la manutenzione
annuale al servizio di assistenza tecnica Reflex.

8.1 Verificare i requisiti preliminari per la messa in servizio

L'apparecchio & pronto per la prima messa in servizio quando sono concluse le
attivita descritte nel capitolo Montaggio. La messa in servizio deve essere
realizzata dal costruttore dell'impianto (ad es. dal servizio di assistenza tecnica di
Reflex) o dal personale specializzato incaricato. Mettere in servizio
I'accumulatore secondo le relative istruzioni di installazione. Per la prima messa
in servizio, verificare quanto segue:

. L'avvenuto montaggio della centralina con il vaso di base e, all'occorrenza,
dei vasi in serie.

. La realizzazione degli allacciamenti lato acqua dei vasi con il circuito
dell'impianto.

. Il non avvenuto riempimento con acqua dei vasi.

. L'apertura delle valvole per lo svuotamento dei vasi.

. Il riempimento con acqua e lo sfiato dei gas dal circuito dell'impianto.

. La realizzazione dell'allacciamento elettrico e stata eseguita secondo le
norme nazionali e locali vigenti.

8.2 Punti di commutazione Variomat

La pressione minima di esercizio "Po" viene rilevata dalla sede del dispositivo di
mantenimento della pressione. L'unita di controllo calcola dalla pressione
minima di esercizio "Po" i punti di commutazione della pompa "PV" e del
compressore "PU".

X Pressione d'intervento della valvola
di sicurezza ,P.“
20,5 bar

—}‘7 Valvola _di troppo pieno ON

0.2 bar = pressione finale ,P.*
—h Valvola di troppo pieno OFF/Pompa OFF

0,2 bar
—X— Pompa ON = pressione iniziale ,P.*

0,3 bar
—}' Pressione minima di esercizio P

0...0,2 bar
—}'7 Pressione statica ,P_* Q

psv
hst
PO
A PU
PV
000140_401_R001

La pressione minima di esercizio "Po" si calcola come segue:
Po=Pst+ Pp+ 0,2 bar* Immettere il valore calcolato nella routine di
avvio dell'unita di controllo, & 8.3 "Procedura
iniziale per I'avvio dell'unita di controllo",

135.
Pst =hs/10 hstindicata in metri
Po=0,0 bar per temperature di protezione < 100 °C
Po=0,5 bar per temperature di protezione < 110 °C

*Consigliati 0,2 bar supplementari, in casi estremi senza supplemento

' Avvertenzal
Evitare che la pressione scenda al di sotto del valore minimo di esercizio
"Po", per evitare eventuale depressione, evaporazione e cavitazione.

83 Procedura iniziale per I'avvio dell'unita di controllo

> Avvertenzal
Per I'uso del pannello di comando % 10.1 "Uso del pannello di
comando", B 139

La routine di avvio serve a impostare i parametri per la prima messa in servizio
dell'apparecchio. Essa comincia con la prima accensione dell'unita di controllo e
viene impostata solo una volta. Le seguenti modifiche o verifiche dei parametri
vengono effettuate nel menu Cliente, % 10.3 "Esecuzione di impostazioni
nell'unita di controllo”, B 139.
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Alle impostazioni possibili & assegnato un codice PM a tre cifre.
Fase Codice Descrizione

PM

1 Inizio della routine di avvio

2 001 Consente di selezionare la lingua

3 Ricorda di leggere il manuale d'istruzione prima del
montaggio e la messa in servizio!

4 005 Consente di impostare la pressione di esercizio minima Po,
%, 8.2 "Punti di commutazione Variomat", B 135.

5 002 Consente di impostare l'ora

6 003 Consente di impostare la data

7 121 Consente di selezionare il volume nominale del vaso di base

8 Taratura a zero: il vaso di base deve essere vuoto!
Viene verificato se il segnale del dispositivo di misurazione
del livello coincide con il vaso di base scelto

9 Fine della routine di avvio. La modalita di arresto ¢ attiva.

Routine di avvio fase 5 ol N7
(00X) Ora 15 2N

10bar 0%

Impostare I'ora. Al verificarsi di un guasto, |'ora sara archiviata nella
memoria dei guasti dell'unita di controllo.

Selezionare il valore indicato sul display mediante i pulsanti di
scorrimento a "sinistra" e a "destra".

Per modificare il valore indicato sul display, usare i pulsanti di
scorrimento "in alto" e "in basso".

Confermare i dati immessi con il pulsante "OK".

Routine di avvio fase 1 @.

Routine di avvio per la messa in servizio
dell'impianto

Tipo impianto: Variomat-XX

K

1,0 bar Pow “J

Routine di avvio fase 6 N
(00X) Data I 2

10bar 0%

Accendendo I'apparecchio la prima volta, automaticamente viene mostrata la
prima schermata della routine di avvio:

1. Azionare il pulsante "OK".
- Laroutine di avvio passa alla schermata successiva.

Impostare la data. Al verificarsi di un guasto, la data sara archiviata nella

memoria dei guasti dell'unita di controllo.

Selezionare il valore indicato sul display mediante i pulsanti di
scorrimento a "sinistra" e a "destra".

Per modificare il valore indicato sul display, usare i pulsanti di
scorrimento "in alto" e "in basso".

Confermare i dati immessi con il pulsante "OK".

Routine di avvio fase 2
(00X) Lingua

Italiano

a1
English

1,0 bar Pow “J

Routine di avvio fase 7 o
(XXX) Dimensione serbatoio I
Peso: 149 kg
Volume: 800 |
Diam.: 740 mm

K
1,0 bar ) < j

2. Scegliere la lingua desiderata e confermare mediante il pulsante "OK".

Routine di avvio fase 2 ol N7
IS
Avvertenza:

prima di avviare l'impianto, leggere
le istruzioni per I'uso

sk

1,0 bar {Jo%

Selezionare la dimensione del vaso di base.

Per modificare il valore indicato sul display, usare i pulsanti di
scorrimento "in alto" e "in basso"
Confermare i dati immessi con il pulsante "OK".

| dati sul vaso di base si trovano sulla targhetta, oppure % 6 "Dati

tecnici”, B 128.

3. Primadella messa in servizio, leggere il manuale d'uso e verificare la
regolare esecuzione del montaggio.

Routine di avvio fase 8
Taratura a zero

Per la taratura a zero, il serbatoio deve
essere completamente svuotato.

Eseguire ora la taratura a zero?

1,0 bar {Jo%

Routine di avvio fase 4 ol N7

(00X) Min. pressione di eserc. p0

1,0 bar

4. Impostare la pressione minima di esercizio calcolata e confermare il dato
immesso mediante il pulsante "OK".
- Per il calcolo della pressione minima di esercizio, % 8.2 "Punti di
commutazione Variomat", B 135.

L'unita di controllo verifica se il segnale della misurazione del livello
coincide con la dimensione del vaso di base indicata. A tal scopo, il

vaso di base deve essere completamente svuotato, & 7.3.6
"Montaggio della cella di misurazione del peso", B 132.

Azionare il pulsante "OK".

Viene eseguita la taratura a zero.

Se la taratura a zero non viene conclusa con successo, la messa in

servizio dell'apparecchio non puo avere luogo. In questo caso,
informare il servizio di assistenza tecnica, & 13.1 "Servizio di
assistenza tecnica Reflex", B 145.

Routine di avvio fase 9 ol N7
112N

Annullare routine avvio?

1,0 bar {Jo%
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9.  Per uscire dalla routine di avvio, azionare il pulsante "OK".

Avvertenzal
Una volta terminata con successo la routine di avvio, ci si trova nella
modalita di arresto. Non passare ancora alla modalita automatica.

84 Riempimento dei vasi con acqua

Per gli apparecchi valgono i seguenti dati:

. centralina con vaso di base.

. Centralina con vaso di base e un vaso in serie.
. Centralina con vaso di base e pill vasi in serie.

Circuito Temperatura Livello di riempimento del vaso
dell'impianto dell'impianto dibase

Impianto di >50°C(122°F) Ca.30%

riscaldamento

Circuito di <50°C(122°F) Ca.50%

raffreddamento

8.4.1 Riempimento con una manichetta

000023 461_R00*

Per riempire il vaso di base con acqua é preferibile utilizzare una manichetta per

acqua, se il rabbocco automatico non & ancora allacciato.

. Prendere una manichetta per acqua sfiatata e riempita di acqua.

. Collegare la manichetta per acqua con I'alimentazione di acqua esterna e
con il rubinetto di riempimento e svuotamento "FD" (1) posto sul vaso di
base.

. Verificare che i rubinetti di chiusura posti fra la centralina e il vaso di base
siano aperti (in fabbrica vengono premontati in posizione aperta).

. Riempire il vaso di base con acqua fino a raggiungere il livello di
riempimento.

842  Riempimento tramite I'elettrovalvola nel rabbocco

1. Agendo sul pulsante "Modalita manuale", passare alla "modalita manuale".

Variomat
W

Circuito 2,5 bar " Circuito

2. Agendo sul relativo pulsante, aprire la "valvola di rabbocco WV" fino a
raggiungere il livello di riempimento prefissato.
- Sorvegliare costantemente questa operazione.
- Incasodiallarme per acqua alta, la valvola di rabbocco "Valvola di
rabbocco WV" viene chiusa in automatico.

85 Sfiatamento pompa

Pericolo di ustione

Il fluido bollente in uscita pud comportare ustioni.

. Mantenere una distanza sufficiente dal fluido che fuoriesce.

. Indossare dispositivi di protezione individuale idonei (guanti di
protezione, occhiali di protezione).

Sfiatare la pompa "PU":

000142 461 ROO!

1 Pompa "PU"
2 Vite di sfiato "AV"
3 Filtro "ST"

. allentare la vite di sfiato (2) della pompa (1) e sfiatare la pompa fino alla
fuoriuscita di acqua priva di bolle.

. Avvitare nuovamente la vite di sfiato (2) e stringerla.

. Verificare I'ermeticita della vite di sfiato (2).

Avvertenza!
Ripetere lo sfiatamento se la pompa non crea alcuna mandata.

8.6 Parametrizzazione dell'unita di controllo nel menu del cliente

I menu Cliente consente di correggere o richiamare valori specifici dell'impianto.

Alla prima messa in servizio & necessario innanzi tutto adeguare le impostazioni

di fabbrica alle condizioni specifiche dell'impianto.

- Perl'adeguamento delle impostazioni di fabbrica, % 10.3 "Esecuzione di
impostazioni nell'unita di controllo", B 139.

- Per informazioni sull'uso dell'unita di controllo, & 10.1 "Uso del pannello
di comando", B 139.

8.7 Awvio della modalita automatica

Una volta riempito l'impianto con acqua e sfiatati i gas, & possibile avviare la
modalita automatica.

{}j Variomat

@ ¥
Circuito

. Azionare il pulsante "AUTO".

- Alla prima messa in servizio viene attivato in automatico il
degasaggio continuo, per rimuovere dal circuito dell'impianto i
rimanenti gas liberi e disciolti. Il tempo é regolabile nel menu Cliente
secondo la situazione dell'impianto. Le impostazioni standard sono
12 ore. Dopo il degasaggio continuo avviene la commutazione
automatica al degasaggio periodico.

' Avvertenza!
A questo punto la prima messa in servizio & conclusa.

> Avvertenzal
Entro e non oltre la scadenza del tempo di degasaggio in continuo &
necessario pulire il filtro "ST" nella tubazione di degasaggio "DC",
% 11.1.1 "Pulizia del filtro", B 144.
9 Funzionamento
9.1.1 Modalita automatica

Uso:
Una volta riuscita la prima messa in servizio

Start:
Azionare il pulsante "AUTO".
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Funzioni:

. La modalita automatica & indicata per I'esercizio in continuo
dell'apparecchio e l'unita di controllo monitora le seguenti funzioni:

- mantenimento della pressione

- compensazione del volume di espansione
- degasaggio

- rabbocco automatico.

. La pompa "PU" e la valvola a sfera motorizzata "PV1" della tubazione di
troppo pieno vengono regolate dall'unita di controllo in modo da
mantenere la pressione costante entro + 0,2 bar.

. Eventuali anomalie verranno visualizzate e analizzate nel display.

. Durante il tempo di degasaggio regolabile, mentre la pompa "PU" & in
funzione, la valvola a sfera motorizzata "PV1" della tubazione di troppo
pieno resta aperta.

. Espandendo e in tal modo degassando l'acqua dell'impianto passante nel
vaso di base "VG" in assenza di pressione.

. La modalita automatica consente di impostare diversi programmi di
degasaggio nel menu Cliente, % 10.3.1 "Menu del cliente", B 139.
Visualizzati nel display dell'unita di controllo.

Degasaggio continuo

Dopo la messa in servizio e la riparazione dell'impianto collegato, selezionare il

programma di degasaggio continuo.

Il degasaggio viene eseguito in permanenza in un tempo regolabile, rimuovendo

rapidamente gas liberi e disciolti.

. Avvio automatico dopo lo svolgimento della routine di avvio alla prima
messa in servizio.

. L'attivazione avviene tramite il menu Cliente.

. Il tempo di degasaggio & impostabile nel menu Cliente in funzione
dell'impianto.
- L'impostazione standard e di 12 ore. Successivamente avviene il

passaggio automatico al degasaggio periodico.

Degasaggio periodico

Per I'esercizio in continuo, selezionare il programma Degasaggio periodico. E
impostato come standard nel menu.

Il degasaggio viene eseguito in permanenza durante un periodo di tempo,
seguito da un tempo di pausa. E possibile limitare il degasaggio periodico ad un
lasso di tempo impostabile. Le impostazioni temporali sono possibili dal menu
Assistenza.

. si attiva in automatico una volta terminato il degasaggio continuo.

. Intervallo di degasaggio (standard 90 s)

. Tempo di pausa (standard: 120 min)

. Inizio/Fine (ore 8:00 - 18:00)

9.1.2 Modalita manuale

Uso:
Per prove e interventi di manutenzione.

Start:

@ > Variomat
z8

Circuito 2,5 bar Circuito

1. azionare il pulsante "Modalita manuale".
2. Selezionare la funzione desiderata.

Funzioni:

Nella modalita manuale & possibile selezionare e testare il funzionamento dei
seguenti componenti:

. la pompa "PU".

. La valvola a sfera motorizzata nella tubazione di troppo pieno "PV1".

. L'elettrovalvola "WV1" per il rabbocco.

E prevista la possibilita di commutare contemporaneamente piti funzioni e
testarle in parallelo. Per attivare e disattivare la funzione, agire sul rispettivo
pulsante:

. il pulsante ha uno sfondo verde. Indica che la funzione é disattivata.
Azionare il pulsante desiderato:
. il pulsante ha uno sfondo blu. Indica che la funzione é attivata.

La variazione del livello di riempimento e della pressione del recipiente viene
indicata sul display.

' Avvertenzal
In caso di inosservanza dei parametri rilevanti per la sicurezza, la
modalita manuale non é eseguibile. La manovra e quindi bloccata.

9.13 Modalita di arresto

Uso:
per la messa in funzione dell'apparecchio

Start:

@ Variomat
(10001

Circuito

azionare il pulsante "Stop".

Funzioni:

in modalita di arresto, I'apparecchio smette di funzionare, tranne che per le

indicazioni sul display. Non avviene alcun monitoraggio del funzionamento.

Sono fuori servizio le seguenti funzioni:

. la pompa "PU" & disinserita.

. La valvola a sfera motorizzata nella tubazione di troppo pieno "PV" &
chiusa.

. L'elettrovalvola nella tubazione di rabbocco "WV" & chiusa.

Avvertenzal

> Se la modalita di arresto resta attiva per pili di 4 ore, viene attivato un
messaggio.
Se nel menu del cliente la voce "Contatto di guasto a potenziale zero?" &
impostata su "SI", il messaggio viene inviato al contatto di guasto
cumulativo.

9.14  Modalita estate

Uso:
In estate

Start:
Disattivare il degasaggio tramite il menu Cliente.

Funzioni:

Se in estate si sono messe fuori uso le pompe di circolazione dell'impianto, non &
necessario il degasaggio, poiché all'apparecchio non arriva acqua ricca di gas. Si
risparmia energia.

Dopo I'estate, & necessario selezionare nel menu Cliente il programma di
degasaggio "Degasaggio periodico” o, all'occorrenza, "Degasaggio continuo".
Per la descrizione particolareggiata della selezione del programma di
degasaggio, & 10.3.4 "Impostazione dei programmi di degasaggio", B 140.

Avvertenzal

> Anche in estate & necessario far funzionare il mantenimento della
pressione dell'apparecchio.
- Ilfunzionamento automatico resta attivo.

9.2 Rimessa in servizio

Pericolo di lesioni provocate dall'avvio della pompa

Se, per l'avvio della pompa, si avvia la ventola del motore della pompa coniil

cacciavite, possono verificarsi lesioni alla mano.

. Togliere tensione alla pompa prima di avviare la ventola del motore
della pompa con il cacciavite.

ATTENZIONE

Danni all'apparecchio provocati dall'avvio della pompa

Se, per l'avvio della pompa, si avvia la ventola del motore della pompa coniil

cacciavite possono verificarsi danni alla pompa.

. Togliere tensione alla pompa prima di avviare la ventola del motore
della pompa con il cacciavite.

Dopo un periodo di fermo prolungato (I'apparecchio si trova in assenza di
corrente oppure in modalita di arresto), & possibile che le pompe si blocchino.
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Prima della rimessa in servizio avviare le pompe agendo con un cacciavite sulla
ventola del motore della stessa.

> Avvertenzal
Per evitare il blocco delle pompe, durante I'esercizio & previsto un
avviamento forzato della stessa dopo 24 ore di fermo.

10 Unita di controllo

10.1  Uso del pannello di comando

Lt

-l
]

AUT
e J&p
134@ |/ 0

|/OK

\
1 2 3 4

000039 461 R00*
1 | Riga dei messaggi 8 Valore indicato
2 | Pulsanti di scorrimento Pulsante "Modalita manuale"
"WA" . Consente verifiche di
+  Consentono diregolare funzionamento.
cifre.
3 | Pulsanti"<"/"p>" 10 | Pulsante "Modalita di arresto"
+  Consentono di +  Consente la messain
selezionare cifre. servizio.
4 | Pulsante "OK" 11 | Pulsante "Modalita automatica"
. Consente di . Consente di attivare
confermare/accettare I'esercizio continuo.
I'immissione.

. Consente di continuare
a sfogliare il menu.

5 | Barra di scorrimento "in 12 | Pulsante "Menu Setup"
alto"/"in basso" . Consente l'impostazione

. Consente lo "scrolling", di parametri.
cioé lo scorrimento del . Memoria dei guasti.
menu. . Memoria dei parametri.

6 | Pulsante “Indietro” . Impostazioni display.

. Consente di annullare . Informazioni sul vaso di
I'operazione. base.

. Consente di tornare . Informazioni sulla
indietro fino al menu versione software.
principale.

7 | Pulsante "Mostra guida" 13 | Pulsante "Menu Info"

. Consente di visualizzare . Consente di visualizzare

la guida. informazioni generali.

10.2  Calibratura del touch screen

R-S-I Update / Diagnostics
Update Application (SD-Card) slow
Update Application (SD-Card) fast
Calibrage tactile
Start Application %
Diagnostics

09.04.14
115338

Quando, azionando i pulsanti desiderati, il relativo comando non viene
correttamente eseguito, & possibile calibrare il touch screen.

1. Spegnere I'apparecchio dall'interruttore principale.
2. Toccare il pannello touch col dito in modo duraturo.
3. Attivare l'interruttore principale, continuando a toccare il pannello touch.
- All'avvio del programma, I'unita di controllo passa in automatico alla
funzione "Update/Diagnostics".
4, Battere leggermente col dito sul pulsante "Calibrazione touch".

he =4

Battere leggermente col dito sulla croce rossa

& N

5.  Battere leggermente col dito in successione sulle croci mostrate sul touch
screen.

6.  Spegnere e poi riaccendere |'apparecchio dall'interruttore principale.

Il touch screen & completamente calibrato.

10.3  Esecuzione diimpostazioni nell'unita di controllo

Le impostazioni nell'unita di controllo si possono eseguire indipendentemente
dalla modalita operativa di volta in volta selezionata e attiva.

10.3.1  Menu del cliente

10.3.1.1 Panoramica del menu Cliente

Il menu Cliente consente di correggere o richiamare i valori specifici
dell'impianto. Alla prima messa in servizio & necessario innanzi tutto adeguare le
impostazioni di fabbrica alle condizioni specifiche dell'impianto.

Avvertenza!
Per la descrizione della conduzione dell'apparecchio, % 10.1"Uso del
pannello di comando", & 139.

Alle impostazioni possibili & assegnato un codice PM a tre cifre
Codice Descrizione

PM
001 Consente di selezionare la lingua
002 Consente di impostare I'ora
003 Consente di impostare la data
Consente di eseguire la taratura a zero
- llvaso di base deve essere vuoto
- Viene verificato se il segnale del dispositivo di misurazione
del livello & plausibile con il vaso di base scelto.
005 Consente di impostare la pressione di esercizio minima Po, & 8.2
"Punti di commutazione Variomat", & 135.
Degasaggio >
010 . Programma di degasaggio
- Nessun degasaggio
—  Degasaggio continuo
- Degasaggio periodico
- Degasaggio del prodotto di coda
011 o Tempo degas. continuo
Rabbocco >
023 . Tempo max rabbocco ...min
024 . Max cicli di rabbocco ... /2 h
027 . Con contatore d'acqua "Si/No"
- se"Si", proseguire al codice 028
-  se"No", proseguire al codice 007
028 . Quantita rabbocco (reset) "Si/No"
- se"Si", tornare al valore "0"
029 . Max quantita rabbocco ... |
030 . Con addolcimento "Si/No"
- se"Si", proseguire al codice 031
- se"No", proseguire al codice 007
007 Intervallo di manutenzione. .. mesi
008 Contatto pot. zero
. Selezione messaggi >
- Selezione messaggi: vengono mostrati solo i messaggi
contrassegnati con "y".
—  Tuttii messaggi: vengono mostrati tutti i messaggi.
015 Modificare i dati remoti "Si/No"
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Codice Descrizione

PM
Memoria difetti > Cronologia di tutti i messaggi
Memoria parametri > Cronologia dei parametri immessi
Impostazioni display > Luminosita, salvaschermo

009 . Luminosita ... %

010 . Luminosita salvaschermo ... %

011 . Ritardo salvaschermo ... min

018 . Accesso sicuro "Si/No"

Informazioni >
. Serbatoio

- Volume

- Peso

- Diametro
. Posizione

- Posizione in %
. Versione software

10.3.1.2 Impostazione del menu Cliente - esempio: orario

Successivamente ¢ illustrata I'impostazione dei valori specifici dell'impianto
sull'esempio dell'orario.
Per adeguare i valori specifici dell'impianto eseguire le seguenti operazioni:

@ Variomat

Circuito

1. Azionare il pulsante "Impostazioni".
—  L'unita di controllo passa all'area d'impostazione.

Impostazioni

Cliente >~

Assistenza >

OK

2,5 bar 4%

2. Azionareil pulsante "Cliente >".
- L'unita di controllo passa al menu Cliente.

Impostazioni > Cliente

(001) Lingua l]

(002)0ra @~ 1121
(003) Data 01.07.14

Esegui taratura a zero

2,5 bar {Ja%

3. Azionare |'area desiderata.
- L'unita di controllo passa all'area scelta.
- Navigare nell'elenco mediante la barra di scorrimento.

T )
:

2,5 bar %

4. Impostare i valori specifici dell'impianto nelle singole aree.
. Selezionare il valore indicato sul display mediante i pulsanti di
scorrimento a "sinistra” e a "destra".

. Per modificare il valore indicato sul display, usare i pulsanti di
scorrimento "in alto" e "in basso"
. Confermare i dati immessi con il pulsante "OK".

- Azionandoil pulsante
selezionata.

i" viene mostrato un testo di guida relativo all'area

- Azionando il pulsante "X", l'immissione viene interrotta senza memorizzare
le impostazioni. L'unita di controllo torna automaticamente indietro

nell'elenco.

10.3.2  Menu di assistenza

Questo menu é protetto da password. & accessibile solo al servizio di assistenza

tecnica Reflex.

1033  Impostazioni standard

L'unita di controllo dell'apparecchio viene consegnata con le seguenti
impostazioni standard. Nel menu Cliente, & possibile modificare i valori per
adeguarli alla situazione locale. In casi speciali & possibile una ulteriore
personalizzazione nel menu Assistenza.

Menu Cliente
Parametri

Lingua

Pressione minima di
esercizio "Po"

Prossima manutenzione

Contatto di guasto a
potenziale zero

Rabbocco

Max quantita rabbocco

Tempo di rabbocco
massimo

Max cicli di rabbocco
Degasaggio

Programma di
degasaggio

Tempo di degasaggio
continuo

Addolcimento (solo se
"con addolcimento" &
impostato a Si)

Blocca rabbocco

Riduzione durezza
Max quantita rabbocco
Capacita acqua addolcita

Sostituzione cartuccia

Impostazione  Nota

IT Lingua della guida menu.

1,8 bar & 8.2 "Punti di commutazione
Variomat", B 135.

12 mesi Tempo fino alla prossima
manutenzione.

Tutti

0 litri Solo se nel menu Cliente, sotto
Rabbocco, é stato selezionato
"Si" alla voce "Con contatore
d'acqua".

20 minuti

3cicliin 2 ore

Degasaggio

continuo

12 ore Impostazione standard

No Nel caso di capacita residua di
acqua addolcita=0

8°dH =Teorica - reale

0 litri

0 litri

18 mesi Indica quando eseguire il cambio

cartuccia.

10.3.4  Impostazione dei programmi di degasaggio

Variomat

1. Azionare il pulsante "Impostazioni".
- L'unita di controllo passa all'area d'impostazione.
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Impostazioni N7
2N
Cliente >~

Assistenza >

OK
2,5 bar {Ja%
2. Azionareil pulsante "Cliente >".
- L'unita di controllo passa al menu Cliente.
Impostazioni > Cliente ><
(005) Min. pressione di eserc. p0 1,5 bar
Degasaggi{;,,\
Rabbocco>\>
(007) Intervallo di manutenzione 12 mesj

2,5 bar 4%

3. Azionare il pulsante "Degasaggio >".
- L'unita di controllo passa all'area scelta.
- Navigare nell'elenco mediante la barra di scorrimento "in basso" / "in

alto".
Impostazioni > Cliente > Degasaggio N/
2N
(012) P di \VE‘ io continuo
(013) Tempo degas. continuo 240h

2,5 bar {Ja%

4. Azionare il pulsante "(012) Programma di degasaggio".
- L'unita di controllo passa all'elenco dei programmi di degasaggio.

Impostazioni > Cliente > Degasaggio o
(010) Programma di degasaggio [E
Nessun degasaggio ©
Degasaggio continuo O
Degasaggio periodico (@)

2,5 bar 4% s

5. Perselezionare una voce menu, azionare la barra di scorrimento "in
basso"/"in alto" fino a vedere la voce menu desiderata.
. Azionare il pulsante desiderato.
- Nell'esempio & selezionato "Degasaggio continuo".
- Il degasaggio periodico é deselezionato.
- Il degasaggio di rabbocco ¢ deselezionato.
. Confermare la selezione con "OK".
Il degasaggio continuo é inserito.

Impostazioni > Cliente > Degasaggio N/
2N
(012) P di jo D io continuo

(013) Tempo degas. continuo

s

2,5 bar {Ja%

6.  Azionareil pulsante "(013) Tempo degas. continuo".

Impostazioni > Cliente > Degasaggio
(013) Tempo degas. continuo

-
i 1<

25bar  \a 4%

7. Impostare il periodo del degasaggio continuo.
. Selezionare il valore indicato sul display mediante i pulsanti di
scorrimento a "sinistra" e a "destra".
. Per modificare il valore indicato sul display, usare i pulsanti di
scorrimento "in alto" e "in basso".
. Confermare i dati immessi con il pulsante "OK".
Il periodo del degasaggio continuo & impostato.

- Azionando il pulsante "i" viene mostrato un testo di guida relativo all'area
selezionata.

- Azionando il pulsante "X", l'immissione viene interrotta senza memorizzare
le impostazioni. L'unita di controllo torna automaticamente indietro
nell'elenco.

1035  Panoramica dei programmi di degasaggio

Nessun degasaggio

Questo programma viene selezionato quando le temperature del fluido da
degasare si trovano al di sopra della temperatura consentita dal Variomat, C 70
°C(158°F) oppure in cui il Variomat viene combinato con un sistema di
degasaggio sotto vuoto Servitec.

Degasaggio continuo

Questo programma viene selezionato in special modo dopo messe in servizio e

riparazioni sull'impianto allacciato. Il degasaggio viene eseguito in permanenza

in un tempo regolabile, cosi da rimuovere velocemente le bolle d'aria racchiuse

all'interno.

Avvio/impostazione:

. avvio automatico dopo lo svolgimento della routine di avvio alla prima
messa in servizio.

. L'attivazione avviene tramite il menu Cliente.

. Il tempo di degasaggio & impostabile nel menu Cliente in funzione
dell'impianto.
- L'impostazione standard & di 12 ore. Successivamente avviene

automaticamente il campo nella modalita "Degasaggio periodico ".

Degasaggio periodico

Il degasaggio periodico &€ memorizzato nel menu Cliente come impostazione
standard per I'esercizio in continuo. Il degasaggio viene eseguito in permanenza
durante un periodo di tempo, seguito da un tempo di pausa. Esiste la possibilita
dilimitare il degasaggio periodico ad un lasso di tempo regolabile. Le
impostazioni temporali sono possibili solo dal menu Assistenza.
Avvio/impostazione:

. si attiva in automatico una volta terminato il degasaggio continuo.

. intervallo di degasaggio, 90 secondi sono lo standard.

. tempo pausa, 120 minuti sono lo standard.

. inizio/fine, ore 8:00 - 18:00.

104  Messaggi

| messaggi segnalano deviazioni non consentite dallo stato normale e possono
essere emessi o tramite I'interfaccia RS-485 o tramite due contatti di
segnalazione a potenziale zero.

| messaggi vengono visualizzati con un testo di guida nel display dell'unita di
controllo.

Ad eliminare le cause dei messaggi puo provvedere il gestore oppure un'azienda
specializzata. Qualora cio non sia possibile, contattare il servizio di assistenza
tecnica Reflex.

> Avvertenzal
L'eliminazione della causa deve essere confermata premendo il
pulsante "OK" sul pannello di comando dell'unita di controllo.

> Avvertenza!
Per impostare i contatti a potenziale zero, agire nel menu Cliente,
% 8.6 "Parametrizzazione dell'unita di controllo nel menu del cliente",
137.

Per azzerare un messaggio di errore, eseguire le sequenti operazioni:
1. Battere col dito sul display.
- Vengono mostrati i messaggi di errore attuali.
2. Battere col dito su un messaggio di errore.
- Vengono mostrate le possibili cause dell'errore.
3. Unavolta eliminato I'errore, confermarlo con "OK".
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Codice

01

03

04.1
04.2

05

06

07

08

09

16
19
20

Messaggio

Pressione minima

Mancanza d'acqua

Acqua alta

Pompa 1
Pompa 2

Tempo funzionamento

pompa

Tempo di rabbocco

Cicli di rabbocco

Misurazione della pressione

Misurazione del livello

Pressione massima

Quantita rabbocco

Valvola di rabbocco

Guasto di tensione
Stop > 4 ore
Portata max RAB

Contattoa
potenziale
zero

Si

Sl

Si

m,

Sl

Cause

. Valore inferiore a quello
impostato.

. Perdita d'acqua nell'impianto.

. Anomalia pompa.

. L'unita di controllo si trova in
modalita manuale

. Valore inferiore a quello
impostato.

. Rabbocco fuori uso.

. Aria nell'impianto.

. Filtro intasato.

U Valore impostato superato.

. Rabbocco fuori uso.

. Afflusso di acqua nel fluido
termovettore fornito dal cliente,
dovuto a una perdita.

o Vasi "VF" e "VG" troppo piccoli.

Pompa fuori uso.
. Pompa bloccata.

. Motore della pompa danneggiato.

. Intervento salvamotore pompa.
. Fusibile danneggiato.

U Valore impostato superato.

. Grossa perdita d'acqua
nell'impianto.

. Valvola con cappuccio lato
aspirazione chiusa.

. Aria nella pompa.

. Elettrovalvola nella tubazione di
troppo pieno non chiude.

o Valore impostato superato.

. Perdita d'acqua nell'impianto.

. Rabbocco non allacciato.

. Portata di rabbocco insufficiente.
. Isteresi di rabbocco troppo bassa.

Valore impostato superato.

L'unita di controllo riceve un falso
segnale.

L'unita di controllo riceve un falso
segnale.

o Valore impostato superato.

. Tubazione di troppo pieno fuori
uso.

. Filtro intasato.

Solo se nel menu Cliente é attivato "Con

cont. acqua".

o Valore impostato superato.

. Grossa perdita d'acqua
nell'impianto

Il contatore d'acqua a contatto conta
senza richiesta di rabbocco.

Alimentazione di tensione assente.
Modalita Stop attiva da oltre 4 ore.

Valore impostato superato.

Rimedio

. Verificare il valore impostato nel menu Cliente
o nel menu Assistenza.

. Controllare il livello dell'acqua.

. Controllare la pompa.

. Commutare ['unita di controllo nella modalita
automatica.

. Verificare il valore impostato nel menu Cliente
o nel menu Assistenza.

. Pulire il filtro.

. Controllare il funzionamento
dell'elettrovalvola "PV1".

. Eventualmente rabboccare a mano.

. Verificare il valore impostato nel menu Cliente
o nel menu Assistenza.

. Controllare il funzionamento
dell'elettrovalvola "WV1".

. Scaricare acqua dal vaso "VG".

. Verificare la presenza di una perdita nel
termovettore fornito dal cliente.

o Avviare la pompa con un cacciavite.

. Sostituire il motore della pompa.

. Verificare elettricamente il motore della
pompa.

. Cambiare il fusibile.

. Verificare il valore impostato nel menu Cliente
o nel menu Assistenza.

. Verificare la perdita d'acqua ed eventualmente
arrestarla.

. Aprire valvola con cappuccio.

. Sfiatare la pompa.

. Verificare il funzionamento dell'elettrovalvola
"PV1".

. Verificare il valore impostato nel menu Cliente
o nel menu Assistenza.

. Controllare il livello dell'acqua.
. Allacciare la tubazione di rabbocco

. Verificare il valore impostato nel menu Cliente
o nel menu Assistenza.

. Tamponare l'eventuale perdita nell'impianto.

. Collegare il connettore a spina.

. Verificare il funzionamento del sensore di
pressione.

. Verificare il danneggiamento dei cavi.

. Verificare il sensore di pressione.

. Verificare il funzionamento della cella di carico
aolio.

. Verificare il danneggiamento dei cavi.

. Collegare il connettore a spina.

. Verificare il valore impostato nel menu Cliente
o nel menu Assistenza.

. Verificare il funzionamento della tubazione di
troppo pieno.

. Pulire il filtro.

. Verificare il valore impostato nel menu Cliente
o nel menu Assistenza.

. Verificare la perdita d'acqua nell'impianto ed
eventualmente arrestarlo.

Verificare |'ermeticita della valvola di rabbocco.

Ristabilire I'alimentazione di tensione.
Mettere |'unita di controllo in modalita automatica.

Azzerare il contatore "Quant. rabbocco" nel menu
Cliente.

Azzeramento
messaggio

"Quit"

"Quit"

"Quit"

"Quit"

"Quit"

"Quit"

"Quit"
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Codice Messaggio Contatto a Cause Rimedio Azzeramento
ER potenziale messaggio
zero
21 Manutenzione consigliata = Valore impostato superato. Eseguire la manutenzione e successivamente "Quit"
azzerare il contatore di manutenzione.
24 Sost. cartuccia - . Valore impostato di capacita di Sostituire le cartucce di addolcimento. "Quit"
acqua addolcita superato.
. Superato il tempo per la
sostituzione delle cartucce di
addolcimento.
30 Guasto Modulo I/0 = 0 Modulo I/0 danneggiato. Avvisare il servizio di assistenza tecnica Reflex. -
. Anomalia di connessione fra la
scheda di opzione e l'unita di
controllo.
. Scheda di opzione danneggiata.
31 EEPROM danneggiata Sl . EEPROM danneggiata. Avvisare il servizio di assistenza tecnica "Quit"
. Errore di calcolo interno. Reflex.
32 Sottotensione Si Intensita della tensione di alimentazione Verificare |'alimentazione di tensione. -
inferiore al valore previsto.
33 Parametri ditaraturaazero Sl Memoria dei parametri EEPROM Avvisare il servizio di assistenza tecnica Reflex. "Quit"
errati danneggiata.
34 Comunicazione Sl . Cavo di connessione danneggiato.  Avvisare il servizio di assistenza tecnica Reflex. -
Anomalia scheda madre . Scheda madre danneggiata.
35 Anomalia tensione SI Cortocircuito della tensione trasduttore.  Verificare il cablaggio degli ingressi digitali, ad -
trasduttore esempio dei contatori d'acqua.
analogico
36 Anomalia tensione Si Cortocircuito della tensione trasduttore.  Verificare il cablaggio degli ingressi analogici -
trasduttore (pressione/livello).
analogico
37 Assenza tensione Sl Corto circuito tensione trasduttore Verificare il cablaggio della valvola a sfera. -
38 trasmettitore valvola a sfera
41 Sostituire la batteria - Sostituire la batteria tampone nella Avvisare il servizio di assistenza tecnica "Quit"

parte di servizio.

42 Modulo bus -

1 Manutenzione

A PERICOLO

Lesioni mortali provocate da scosse elettriche.

I contatto con componenti sotto tensione provoca lesioni mortali.

. Assicurarsi che I'alimentazione dell'apparecchio sia priva di tensione e
che non possa essere reinserita.

. Assicurarsi che I'impianto non possa essere riattivato da altre persone.

. Assicurarsi che le operazioni di montaggio in corrispondenza
dell'allacciamento elettrico dell'apparecchio vengano eseguite solo da
un elettricista qualificato e in conformita alle norme elettrotecniche
locali in vigore.

Modulo bus attivato ma non presente.

Pericolo di ustione

Il fluido bollente in uscita pud comportare ustioni.

. Mantenere una distanza sufficiente dal fluido che fuoriesce.

. Indossare dispositivi di protezione individuale idonei (guanti di
protezione, occhiali di protezione).

Pericolo di lesioni a causa della pressione dell'acqua in uscita

In caso di operazioni errate di montaggio, smontaggio o di manutenzione

sugli attacchi possono verificarsi ustioni e lesioni dovute a fuoriuscita

improvvisa di acqua calda o vapore caldo sotto pressione.

. Assicurarsi della corretta esecuzione delle operazioni di montaggio,
smontaggio 0 manutenzione.

. Prima di effettuare operazioni di montaggio, smontaggio o
manutenzione sugli attacchi, assicurarsi che I'impianto non sia in
pressione.

L'apparecchio deve essere sottoposto a manutenzione annuale.

Reflex.

Avvisare il servizio di assistenza tecnica -
Reflex.

- Gliintervalli di manutenzione sono in funzione delle condizioni di esercizio

e dei tempi di degasaggio.
La manutenzione da eseguire con periodicita annuale viene visualizzata nel
display una volta scaduto il tempo di esercizio impostato. Confermare con "OK"
l'indicazione "Manutenzione cons." sul display, per azzerare il contatore di
manutenzione nel menu Cliente.

Avvertenza!

> Gli intervalli di manutenzione dei vasi secondari possono essere estesi
fino a cinque anni, se non é stata rilevata alcuna anomalia durante il
funzionamento.

Avvertenza!
Gli interventi di manutenzione devono essere effettuati solo da
personale specializzato o dal servizio di assistenza tecnica Reflex.

>

1.1 Piano di manutenzione

Il piano di manutenzione & un riepilogo delle regolari attivita richieste
nell'ambito della manutenzione.

N g F s
Attivita § & & Intervallo
(=]

Verifica della tenuta ermetica.
. Pompa "PU".
° Raccordi a vite degli attacchi. X X Annuale
. Valvola antiritorno a valle della

pompa "PU".

In funzione delle
condizioni di
esercizio

Pulizia del filtro "ST".
- % 11.1.1 "Pulizia del filtro", B 144. X X X
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o >
g FE
Attivita 3 ¢ B Intervallo
=)
Sfangamento del vaso di base e vaso in In funzione delle
serie. X condizioni di
- % 11.1.2 "Pulizia dei vasi", B 144. esercizio
Verifica dei punti di commutazione del
rabbocco. « Annuale
- % 11.2"Verifica dei punti di
commutazione", £ 144.
Verifica dei punti di commutazione della
modalita automatica.
X Annuale

- % 11.2"Verifica dei punti di
commutazione", B 144.

11.1.1  Pulizia del filtro

Pericolo di lesioni a causa della pressione dell'acqua in uscita

In caso di operazioni errate di montaggio, smontaggio o di manutenzione

sugli attacchi possono verificarsi ustioni e lesioni dovute a fuoriuscita

improvvisa di acqua calda o vapore caldo sotto pressione.

. Assicurarsi della corretta esecuzione delle operazioni di montaggio,
smontaggio o manutenzione.

. Prima di effettuare operazioni di montaggio, smontaggio o
manutenzione sugli attacchi, assicurarsi che I'impianto non sia in
pressione.

Entro e non oltre la scadenza del tempo di degasaggio continuo & necessario
pulire il filtro "ST". E necessaria una verifica anche dopo un esercizio prolungato.

2

000042_461_R002

| 1 ‘ Filtro "ST" ‘ 2 | Cartuccia filtro

1. Passare alla modalita di arresto.

2. Chiudere i rubinetti a sfera a monte del filtro "ST" (1) e verso il vaso di base.

3. Svitare lentamente la cartuccia (2) dal filtro, per far fuoriuscire la pressione
residua nel pezzo di tubazione.

4. Estrarre il setaccio dalla cartuccia filtro e sciacquarlo in acqua chiara,
ripulendolo infine con una spazzola morbida.

5. Introdurre nuovamente il setaccio nella cartuccia filtro, verificare
I'eventuale danneggiamento della guarnizione e avvitare nuovamente la
cartuccia nel corpo del filtro "ST" (1).

6.  Aprire dinuovo i rubinetti a sfera a monte del filtro "ST" (1) e verso il vaso
dibase.

7. Sfiatare lapompa "PU", & 8.5 "Sfiatamento pompa", B 137.

8.  Passare alla modalita automatica.

> Avvertenzal
Procedere alla pulizia di altri filtri installati (ad esempio nel Fillset).

11.1.2  Pulizia dei vasi

Pericolo di lesioni a causa della pressione dell'acqua in uscita

In caso di operazioni errate di montaggio, smontaggio o di manutenzione

sugli attacchi possono verificarsi ustioni e lesioni dovute a fuoriuscita

improvvisa di acqua calda o vapore caldo sotto pressione.

. Assicurarsi della corretta esecuzione delle operazioni di montaggio,
smontaggio o manutenzione.

. Prima di effettuare operazioni di montaggio, smontaggio o
manutenzione sugli attacchi, assicurarsi che I'impianto non sia in
pressione.

Ripulire il vaso di base e i vasi in serie da sedimentazioni fangose.
1. Passare alla modalita di arresto.
2. Svuotareivasi.
- Aprireirubinetti di riempimento e svuotamento "FD" e svuotare
completamente I'acqua dai vasi.
3. Staccareil raccordo della flangia dal vaso di base all'apparecchio ed
eventualmente dal vaso in serie.
4. Rimuovere il coperchio inferiore dei serbatoi dei vasi.
5. Ripulire dal fango i coperchi e i vani fra le membrane e i vasi.
- Verificare se le membrane sono intatte.
- Verificare se le pareti interne dei vasi sono danneggiate dalla
corrosione.
6.  Montare i coperchi sui vasi.
7. Montare i raccordi per tubi dal vaso di base all'apparecchio e al vaso in
serie.
8.  Chiudere il rubinetto di riempimento e svuotamento "FD" dei vasi.
9.  Riempireil vaso di base con acqua mediante il rubinetto di riempimento e
svuotamento "FD", & 8.4 "Riempimento dei vasi con acqua", B 137.
10. Passare alla modalita automatica.

112  Verifica dei punti di commutazione

Per verificare i punti di commutazione, & necessario che le seguenti impostazioni
siano corrette:
. Pressione minima di esercizio Po, & 8.2 "Punti di commutazione Variomat",
135.
. Misurazione del livello del vaso di base.
Preparazione
1. Passare alla modalita automatica.
2. Chiudere le valvole con cappuccio prima dei vasi e delle tubazioni di
espansione"EC".
3. Prendere nota del livello di riempimento indicato nel display (valore in %).
4. Scaricare l'acqua dai vasi.
Verificare la pressione di attivazione
5. Verificare la pressione di attivazione e la pressione di disattivazione della
pompa "PU".
- Lapompa viene attivata a Po+ 0,3 bar.
- Lapompa viene disattivata a Po+ 0,5 bar.
Verifica dell'attivazione del rabbocco ("On")
6.  All'occorrenza, verificare il valore del rabbocco indicato nel display
dell'unita di controllo.
- llrabbocco automatico viene attivato quando & indicato un livello di
riempimento pari al 20%.
Verifica dell'attivazione di mancanza di acqua ("On")
7. Disattivare il rabbocco e continuare a scaricare acqua dai vasi.
8.  Verificare il valore indicato dal messaggio sul livello di riempimento
"Mancanza di acqua".
- Ilmessaggio Mancanza di acqua ,On” appare sul display dell'unita di
controllo quando il livello di riempimento raggiunge il valore minimo
del 5%.
9.  Passare alla modalita di arresto.
10.  Spegnere l'interruttore principale.
Pulizia dei vasi
All'occorrenza, ripulire i vasi dalla condensa, & 11.1.2 "Pulizia dei vasi", B 144.
Attivazione dell'apparecchio
11.  Inserire l'interruttore principale.
12.  Attivare il rabbocco.
13.  Passare alla modalita automatica.
- Aseconda del livello di riempimento e della pressione, si attivano la
pompa "PU" e il rabbocco automatico.
14.  Aprire lentamente le valvole con cappuccio a monte dei vasi e fissarle
contro la chiusura non autorizzata.
Verifica della disattivazione della mancanza di acqua ("Off")
15.  Verificare il valore indicato dal messaggio sul livello di riempimento
Mancanza di acqua "off".
- Ilmessaggio Mancanza di acqua "Off" appare sul display dell'unita di
controllo quando il livello di riempimento raggiunge il valore del 7%.
Verifica della disattivazione del rabbocco ("Off")
16.  All'occorrenza, verificare il valore del rabbocco indicato nel display
dell'unita di controllo.
- llrabbocco automatico viene disattivato quando ¢ indicato un livello
di riempimento pari al 25%.
La manutenzione & terminata.

Avvertenzal
Se non é allacciato un rabbocco automatico, riempire i vasi
manualmente con acqua fino al livello precedentemente annotato.
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Avvertenza!

> Per i valori d'impostazione del mantenimento della pressione, livelli di
riempimento e rabbocco, consultare il capitolo Impostazioni standard,
% 10.3.3 "Impostazioni standard", & 140.

11.3  Prova
11.3.1  Componenti pressurizzati

Rispettare le rispettive norme nazionali per il funzionamento di apparecchi a
pressione. Prima della prova di componenti pressurizzati, & necessario
depressurizzarli (si veda lo Smontaggio).

11.3.2  Verifica prima della messa in servizio

In Germania € in vigore il § 15 del Decreto sulla sicurezza degli impianti, e quiin
particolare § 15 (3).

113.3  Termini per la verifica

Termini massimi raccomandati per il funzionamento in Germania ai sensi del §
16 del Decreto sulla sicurezza degli impianti e la classificazione dei recipienti
dell'apparecchio nel Diagramma 2 della Direttiva 2014/68/UE, validi in caso di
stretta osservanza delle istruzioni di montaggio, esercizio e manutenzione della
societa Reflex.

Verifica esterna:
Non richiesta ai sensi dell'Allegato 2, paragrafo 4, 5.8.

Verifica interna:

Termine massimo ai sensi del Allegato 2, paragrafo 4, 5 e 6; eventualmente,
adottare provvedimenti sostitutivi idonei (ad esempio, la misurazione dello
spessore delle pareti, confrontandolo con le specifiche costruttive; queste
possono essere richieste al fabbricante).

Verifica di resistenza:

Termine massimo ai sensi del Allegato 2, paragrafo 4,5 e 6.

Inoltre, & necessario osservare il Decreto sulla sicurezza degli impianti, & 16, e qui
in special modo il § 16 (1) in abbinamento al § 15 e in particolare I'Allegato 2,
paragrafo 4, 6.6 nonché I'Allegato 2, paragrafo 4, 5.8.

E dovere del gestore stabilire i termini effettivi in base ad un'analisi dei rischi
condotta osservando le reali condizioni di esercizio, I'esperienza con la modalita
di esercizio, il materiale alimentato e le norme nazionali per il funzionamento di
apparecchi a pressione.

12 Smontaggio

A pERICOLO

Lesioni mortali provocate da scosse elettriche.

I contatto con componenti sotto tensione provoca lesioni mortali.

. Assicurarsi che I'alimentazione dell'apparecchio sia priva di tensione e
che non possa essere reinserita.

. Assicurarsi che I'impianto non possa essere riattivato da altre persone.

. Assicurarsi che le operazioni di montaggio in corrispondenza
dell'allacciamento elettrico dell'apparecchio vengano eseguite solo da
un elettricista qualificato e in conformita alle norme elettrotecniche
localiin vigore.

Pericolo di lesioni a causa della pressione dell'acqua in uscita

In caso di montaggio errato o di operazioni di manutenzione sugli attacchi

possono verificarsi ustioni o lesioni in presenza di fuoriuscita improvvisa di

acqua calda o vapore sotto pressione.

. Assicurarsi che lo smontaggio sia stato eseguito correttamente.

. Prima di eseguire lo smontaggio, assicurarsi che I'impianto non sia in
pressione.

Pericolo di ustione

I fluido bollente in uscita pud comportare ustioni.

. Mantenere una distanza sufficiente dal fluido che fuoriesce.

. Indossare dispositivi di protezione individuale idonei (guanti di
protezione, occhiali di protezione).

Pericolo di ustione a contatto con le superfici incandescenti

Negli impianti di riscaldamento possono verificarsi ustioni della pelle a causa

delle temperature elevate delle superfici.

. Attendere che le superfici si siano raffreddate o indossare guanti
protettivi.

. L'operatore é tenuto ad affiggere le corrispondenti avvertenze in
prossimita del dispositivo.

. Prima dello smontaggio, bloccare tutti gli attacchi lato acqua
dell'apparecchio.
. Sfiatare 'apparecchio per depressurizzarlo.

1. Togliere completamente ogni tensione elettrica all'impianto e bloccarlo in
modo che non possa essere riattivato.

2. Rimuovere la spina dell'apparecchio dall'alimentazione di tensione.

3. Nell'unita di controllo dell'apparecchio, staccare dai morsetti i cavi in opera
provenienti dall'impianto e allontanarli.

PERICOLO Lesioni mortali provocate da scosse elettriche. Su parti della

scheda dell'apparecchio pud permanere una tensione di 230 V anche dopo
aver staccato la spina dall'alimentazione di tensione. Prima di rimuovere i
carter di copertura, sezionare completamente |'unita di controllo
dell'apparecchio dall'alimentazione di tensione. Verificare I'assenza di
tensione sulla scheda.

4. All'occorrenza, bloccare il vaso in serie sul lato acqua dell'impianto e verso
il vaso di base.

5. Aprire gli elementi di svuotamento in corrispondenza dei vasi fino a
svuotarli completamente di acqua e aria compressa.

6.  Staccare tuttii raccordi per tubi e tubi flessibili che collegano i vasi nonché
la centralina dell'apparecchio con I'impianto e rimuoverli completamente.

7. Eventualmente, rimuovere i vasi e la centralina dall'area dell'impianto.

Avvertenza!

In caso di utilizzo di fluidi dannosi per I'ambiente, & necessario
garantire un’adeguata capacita di raccolta. Inoltre, I'operatore &
tenuto a garantire uno smaltimento secondo le regole.

13 Allegato
13.1 Servizio di assistenza tecnica Reflex

Servizio di assistenza tecnica centrale

Numero telefonico centrale: +49 (0)2382 7069 - 0

Numero telefonico del servizio di assistenza tecnica: +49 (0)2382 7069 - 9505
Fax: +49 (0)2382 7069 - 9523

E-mail: service@reflex.de

Assistenza telefonica tecnica

Per domande relative ai nostri prodotti
Numero telefonico: +49 (0)2382 7069-9546
Da lunedi a venerdi dalle 8:00 alle 16:30

13.2  Conformita/ Norme

Le dichiarazioni di conformita del dispositivo sono disponibili sulla homepage di
Reflex (in lingua tedesca).
www.reflex-winkelmann.com/konformitaetserklaerungen

In alternativa, si puo anche
scansionare il codice QR:

133  Garanzia

Valgono le condizioni di garanzia stabilite dalla rispettiva normativa.
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1 Tudnival6k az izemeltetési utasfitasrol

A jelen hasznalati utasitds a késziilék biztonségos és tokéletes miikodését
szolgdlja.

A Reflex Winkelmann GmbH nem véllal felel§sséget a jelen hasznalati utasitds be
nem tartasabdl eredd karokért. A jelen hasznalati utasitason kiviil be kell tartani
a felallitas helyének nemzeti torvényes szabalyozésait és rendelkezéseit (baleset-
megel6zés, kornyezetvédelem, biztonsagos és szakszer(i munka stb.).

A jelen haszndlati utasitas a késziiléket alapfelszereléssel és a kiegészitd
funkcidkat biztositd opcionalis felszereltséghez vald interfésszel irja le.

Tudnival6!

> Ajelen utasitast minden olyan személynek gondosan el kell olvasnia és
alkalmaznia kell haszndlat el6tt, aki a késziiléken szerelési vagy egyéb
munkét végez. Az utasitast 4t kell adni a késziilék izemeltet6jének,
akinek ezt a késziilék kozelében, hozzéférhetd helyen kell tarolnia.

2 Garancia és jotallas

A késziilék a technika mai szinvonalanak megfelelGen és elismert
biztonsdgtechnikai szabélyok alapjan késziilt. Ennek ellenére hasznélata kdzben
a felhasznélét vagy harmadik személyt testi és életveszély fenyegetheti, vagy
negativ hatdssal lehet a berendezésre, illetve mas anyag értékekre.

Nem szabad modositast végrehajtani a késziiléken, mint példaul a hidraulikdn
vagy a kapcsolason.

A gyarto jotallasa ki van zérva, ha egy vagy tobb alabbi okra vezethet§ vissza:
. a berendezés nem rendeltetésszer(i hasznalata.

. a késziilék szakszer(itlen lizembe helyezése, kezelése, karbantartésa,
fenntartasa, szerelése.

a jelen lizemeltetési utasitds biztonsagi utasitasainak be nem tartésa.

a késziilék izemeltetése, ha a biztonsagi és védéberendezések hibasak
vagy nincsenek megfelel6en felszerelve.

a karbantartasi és fenntartasi munkék nem idében torténd elvégzése.
nem engedélyezett pétalkatrészek és tartozékok hasznalata.

A jotéllasi igények feltétele a késziilék szakszeri beszerelése és lizembe
helyezése.

> Tudnival6!
A belizemeléssel és az éves karbantartdssal a Reflex tigyfélszolgalatat
bizza meg, & 13.1 "Reflex ligyfélszolgélat", B 168.
3 Biztonsdg
3.1 Jelmagyarazat
3.1.1 Az utasitasban szerepl tudnivalék

Az alébbi jelzészavak fordulnak el6 az utasitasban.

A\ VESZELY

Eletveszély / stlyos egészségkarosodas
Eza szimbélum a ,Veszély” jelzészéval egyiitt olyan kozvetleniil
fenyegetd veszélyre utal, amely haldlt vagy sulyos (maradando)
sériilést okoz.

32 A személyzettel szembeni kdvetelmények

A késziiléket csak szakképzett személyzettel vagy specidlis kiképzéssel
rendelkezd személyzet szerelheti dssze és lizemeltetheti.

A késziilék villamos csatlakoztatdsat és kabelezését csak az érvényes nemzeti és
helyi el6irasok alapjan villanyszerel6 szakember végezheti.

33 Személyes véddfelszerelés

®O00@00

A berendezésen végzett munka kozben viselje az el6irt személyes
védofelszerelést, pl. hallasvédelmet, véddszemiiveget, biztonsagi labbelit,
fejvédot, véd6ruhazatot, véddkesztytit.

A személyes véddbfelszerelésre vonatkozd adatok az adott (izemeltetd orszég
nemzeti eléirasaiban szerepelnek.

34 Rendeltetésszer( hasznalat

A késziilék f(it6- és hiitérendszerekhez valé nyomastarté allomas. Egy
rendszeren beliil a viznyomas tartasara és viz utantoltésére vald. A miikodtetés
csak korrézidtechnikailag zért rendszerekben, az alabbi vizfajtékkal torténhet:
. nem rozsdasodo

. kémiailag nem agressziv

. nem mérgez6

Megbizhatoéan csokkenteni kell Gizemelés kozben a levegdbél szarmazo oxigén
bejutdsét az egész f(it6- és hiitérendszerbe, az utantoltd vizbe stb.

35 Tiltott Gizemi feltételek

A késziilék nem alkalmas az alabbi feltételek mellett:
. mobil lizemeltetésre,

. kiiltéri hasznélatra,

. asvanyi olajokkal valé hasznalatra,

. gyulékony kozegekkel valé hasznalatra,

. desztillalt vizzel valé hasznélatra.

> Tudnivalé!
Nem szabad megviltoztatni hidraulikdt vagy a kapcsoldst.

3.6 Fennmaradé kockazat

A késziilék a technika mai szinvonala alapjan késziilt. Ennek ellenére nem
zarhat6 ki a fennmaradé kockézat.

A FIGYELMEZTETES

Nyilt téizforrdsok okozta tiizveszély

A késziilék haza éghetd anyagbol all, és hére érzékeny.
Kertiljik a széls6séges hdmérsékleteket és gyujtoforrasokat (Idngok
vagy szikrak).

A FIGYELMEZTETES

Silyos egészségi karok

. Ez a szimbélum a ,Figyelmeztetés” jelz6szdval egytt olyan fenyegetd
veszélyre utal, amely halalt vagy stlyos (maradandd) sériilést okozhat.

A\ FIGYELMEZTETES

Sériilésveszély nagy suly miatt

A késziilékek nagy sullyal rendelkeznek. Ezaltal testi sériilés veszélye és

balesetveszély all fenn.

. A szallitashoz és szereléshez csak megfelel6 emeldszerszamokat
haszndljon.

A vicYAzAT

Egészségi karok

. Ez a szimbdlum a ,Vigyazat” jelz6széval egyiitt olyan veszélyre utal,
amely enyhe (reverzibilis) sériilést okozhat.

FIGYELEM

Anyagi karok

. Ez a szimbélum a ,Figyelem” jelz6szdval egyiitt olyan helyzetre utal,
amely magaban a termékben vagy annak kornyezetében lévé
targyakban kart okozhat.

Eqési sériilés veszélye a forr6 feliiletek miatt
A fiitési berendezés feliiletei felforrésodhatnak és égési sériiléseket
okozhatnak a béron.

Viseljiink védékeszty(it.

Tegyiik ki a késziilék kozelébe a megfeleld figyelmeztetd utasitasokat.

> Tudnival6!
Ez a szimbélum a ,Tudnivald” jelz6szdval egyiitt hasznos tippekre és
javaslatokra utal a termék hatékony kezeléséhez.
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Sériilésveszély a nyomas alatt kilépé folyadék miatt

A csatlakozasokon végzett hibds szerelési, szétszerelési vagy karbantartasi

munkdk miatt megégethetjiik vagy megsérthetjiilk magunkat, ha hirtelen

forré viz vagy nyomas alatt allé g6z dramlik ki.

. Gondoskodjunk a szakszer(i szerelésrdl, szétszerelésrél és karbantartasi
munkarol.

. Gy6zddjiink meg arrdl, hogy a berendezés nyomasmentes, miel6tt
elvégeznénk a csatlakozasokon a szerelést, szétszerelést vagy
karbantartasi munkakat.

> Tudnivalé!
Az lizemeltetd a helyszini biztonsagi szelep beszerelésekor
gondoskodjon arrél, hogy a leftvaskor veszély ne alljon fenn.

Tudnival6!

> A 2014/68/EU nyomastarté berendezésekrdl sz6l6 iranyelv szerint a
vizoldali nyomadshataroldsra szolgal6 és a 2014/68/EU nyoméstart6
berendezésekrdl sz616 irdnyelv szerint a h6mérséklet-hatdrolasra
szolgalé biztonsagi szerelvények nem képezik a szallitasi terjedelem

részét.
A vizoldali nyomas és a hémérséklet elleni biztositdst a helyszinen az
lizemeltet6 végzi.

4 A késziilék leirésa

41 Leiras

A Variomat érint6képernyds vezérléssel egy szivattyuval vezérelt nyomastartd,
gaztalanitd és utantoltd allomas fiit6- és hiit6vizrendszerekhez. A Variomat
Iényegében egy szivattyUs vezérléshdl és legalabb egy taguldsi tartalybol all. A
taguldsi tartalyban lévé membran lég- és viztérbe valasztja szét. igy
megakadalyozza, hogy a leveg6 oxigénje behatoljon a tagulasi vizbe.
A Variomat érint6képernyds vezérléssel az aldbbi biztonsdgot nyujtja:
- Optimalizélja valamennyi folyamatot a nyomdstartashoz, gaztalanitdshoz
és utantoltéshez.
- Nem szivja be a levegét kozvetleniil, mert automatikus utantoltéssel
ellendrzi a nyomas tartdsat.
- Nem fordul el6 keringési probléma, mert nincsenek szabad
buborékok a keringési vizben.
- Csokken a korrdzié okozta kar, mert kivonja a tolt6 és utantoltd
vizb6l az oxigént.

42 Attekintés dbrazolésa

8 7 6 5
000160_401_R001

érintdképernyds és két szivattyus érint6képernyds és egy szivattyus

Variomat Variomat
1 | Fékapcsold 4 | ,DV” géztalanito szelep
2 | Vezérlbegység 5 | ,VF" kiegészit6 tartaly
+  Szivattyu(k) 6 | ,VF"alaptartaly
: ,,Refle)f Control Touch 7 | ,FD" tolt6- és tritocsap
vezérlés
3 | ,VE" szellGztetés és 8 | ,LIS” szintmérés
légtelenités

43 Azonositas
43.1 Tipusjelz6 tabla

A tipusjelzésben taldlhatéak a gydrtéra, gyartasi évre, gyartdsi szdmra, valamint
a miszaki adatokra vonatkozd tudnivaldk.

VNN

000043_401_R001

A tipustéblan 1év6 bejegyzés Jelentése
Type A késziilék megnevezése
Serial No. Sorozatszam

Min. / max. allowable pressure PS ~ Min./max. megengedett nyomas

Max. allowable flow temperature of A rendszer max. megengedett

system eléremend homérséklete

Min. / max. working temperature Min./max. tizemi hémérséklet (TS)
TS

Year of manufacture Gyartési év

Max. system pressure Max. rendszernyomas

Min. operating pressure setupon  Min. lizemi nyomds helyszinen bedllitva
site
432  Tipuskulcsok

Sz. Tipuskulcs (példa)

1 Avezérléegység
megnevezése

2 Szivattyuk széma Variomat VS2- 1, VG 5001, VF 5001
3 ,VG"alaptartaly 1 23 4 5 6

4 Névleges térfogat
5 ,VF"kiegészit6 tartaly

(=)}

Névleges térfogat

44 Mdkodés

-
— N

PVa e
FD
7 6 4 3 000135 _461_R001

1 Fitési rendszer WV | Utantolt6 szelep

2 ,MAG" tagulasi tartaly PIS | Nyomasérzékeld

3 Reflex Fillset Impuls PV | Taldramszelep (motoros
golyéscsap)

4 Vezérléegység PU | Szivattyd (nyomdstartas)

5 Hidraulikus befolydk SV | Biztonségi szelep

6 Alaptartdly légtere EC | Taqulasi vezeték

7 Kiegészitd tartély légtere FD | Tolt6- és urit6csap

ST Szennyfogd LIS | Salymérécella a vizszint
meghatérozasahoz

FQIRA+ | Kontaktvizora DV | Gaztalanitd szelep

wC Utantolt vezeték VE | Szell6ztetés és légtelenités
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Tégulasi tartdly

Egy alaptartalyt és vélaszthatdan tobb kiegészité tartalyt lehet csatlakoztatni.
Egy membran vélasztja szét a tartélyokat egy lég- és egy viztérre, és igy
megakadalyozza a leveg6 oxigénjének behatolasat a tagulasi vizbe. A 1égtér egy
,VE” vezetékkel marad 6sszekapcsolva az atmoszféraval. Az alaptartaly
hidraulikusan rugalmasan kapcsolddik a vezérlGegységhez. Ez biztositja a ,LIS”
szintmérését, amely egy stlymérécella mikodik.

VezérlGegység

A vezérlbegység tartalmazza a hidraulikat és a vezérlést. A nyomast a ,PIS”
nyomdasérzékeld, a szintet a ,LIS” sulymérdcella méri, és a vezérlés kijelz6jén
jeleniti meg.

A nyomés tartdsa

Ha felmelegszik a viz, akkor a géprendszerben novekszik a nyomas. A vezérlésen
bedllitott nyomds tullépése esetén megnyilik a ,PV” tularamszelep, és leengedia
vizet a berendezéshél az ,EC” tagulasi vezetéken at az alaptartalyba. A
rendszerben lévd nyomds visszaesik. Ha leh(il a viz, akkor a géprendszerben
leesik a nyomds. Ha nem érjiik el a bedllitott nyomast, a ,PU” szivattyd
bekapcsol, és az alaptartalybdl az ,EC” tdgulasi vezetéken keresztiil a
berendezésbe jut a viz. A berendezésrendszerben Iévé nyomas emelkedik. A
nyomastartast a vezérlés garantélja, és a ,MAG" nyomaskiegyenlité tartaly altal
még jobban stabilizalddik.

Géztalanitds

A berendezésviz gaztalanitdsahoz két ,EC” tagulasi vezetékre van sziikség. Egy
vezetékre a gdzban dus vizhez a berendezéstél és egy visszatérd vezetékre a
gdzban szegény vizhez vissza a berendezéshez. Gaztalanitds kozben a ,PU”
szivattyl és a ,PV” tdldramszelep tovabb lizemel. igy a V berendezésviz gazban
gazdag részdrama a nyomasmentes alaptartalyon megy ét. Itt valnak ki a szabad
és kioldott gazok az atmoszféranyomadson keresztiil a vizb6l és a ,DV" gaztalanito
szelepen keresztiil tdvoznak. A vezérlés a hidraulikus kiegyenlitést egy motoros
golydscsap emelésének szabdlyozasaval ,PV” tilaramszelepként szavatolja
(motoros golyodscsap). Ezt a folyamatot harom kiilonb6z6 véltozatban
(folyamatos, intervallum vagy utanfutasi géztalanitas) lehet alkalmazni.

Utantoltés

Ha az alaptartélyban nem érjiik el a min. vizszintet, akkor megnyilik a , WV",
amig a kivant szintet el nem éri. Uténtoltéskor a lekérések szamat, az id6t és az
utantoltési idét feliigyelik egy cikluson beliil. A FQIRA+ kontaktvizdraval egyiitt
felligyeli az egyes adott utantdltési mennyiséget és a teljes utantoltési
mennyiséget.

45 A széllitds

A széllitds tartalma a fuvarlevélen és a csomagoldson szerepel. Az aru
megérkezése utan azonnal ellendrizziik, hogy hidnytalan és sértetlen-e. A
szallitasi kart azonnal jelezziik.
A géztalanitashoz sziikséges alapfelszerelés:
. a raklapon lévé késziilék.
- vezérlegység és ,VG" alaptartaly.
- alaptartdly tartozékokkal a tartaly labdhoz csomagolva.
. L, VE" szell6ztetés és [égtelenités
. ,DE” gaztalanitdszelep
. sziikité karmantyu
. ,LIS” silyméréeella
- fdliatasak hasznalati dtmutatéval.

46 Opciondlis kiegészitd felszerelés

Az alabbi kiegészitd felszerelések kaphatdk a késziilékhez:
. alaptartély hészigetelése
. kiegészit tartalyok

- Tartozékkal a tartaly laban becsomagolva
. JVE” szell6ztetés és légtelenités
. ,DV” géztalanité szelep
. sz(ikit6é karmantyu

. kiegészitd felszerelés BOB csével a , TAZ+"” hémérséklet-hatérolohoz
. Fillset a vizzel valé utantoltéshez.

- Beépitett rendszervélasztéval, vizoraval, szennyfogéval és a ,WC”
utantoltd vezeték elzardival.

. Fillset Impuls FQIRA+ kontaktvizoraval a vizzel val6 utantéltéshez.
. Servitec az utantéltéshez és gaztalanitdshoz.
. Fillsoft az ivévizhaldzatbol szarmazé utantoltd viz lagyitasara.

- AFillsoft késztiléket a Fillset és a késziilék kozé kapcsoljuk. A késziilék
vezérlése kiértékeli az utantdltési mennyiségeket, és jelzi a lagyito
patronok sziikséges cseréjét.

. A késziilék vezérlésének bovitésére:

- 1/0 modul a klasszikus kommunikéciéhoz
- Kommunikaciés modul a vezérlés kiils6 kezeléséhez
- Master-Slave-Connect legfeljebb 10 késziiléket magaba foglalé
osszekapcsoldshoz.
- Osszekapcsolas a teljesitmény bévitéséhez és 2 hidraulikusan
kozvetlentil 6sszekapcsolt berendezés parhuzamos kapcsoldsa
- Buszmodulok:
. Profibus DP
. Ethernet (Modbus TCP/IP)
. Modbus RTU
. BACnet-IP
. BACnet MS/TP
. Membran torésjelzé

> Tudnivalé!
A kiegészitd felszerelésekhez kiilon haszndlati utasitds van mellékelve.

5 1/0 modul (opcionalis bévitémodul)

Az /0 modul gyarilag csatlakoztatott és huzalozott.
A Control Touch vezérlés bemeneteinek és kimeneteinek bévitésére szolgal.

Hat digitalis bemenet és hat digitalis kimenet lizenetek és riasztdsok
feldolgozéséra szolgélnak:

Bemenetek

Harom bemenet nyitdérintkezéként 24 V-os sajat potenciallal az
alapbedllitdsokhoz.

. Kiilsé hémérséklet-feliigyelet

. Min. nyomésjel

. Viz kézi utdntoltése

Harom bemenet zaréérintkez6ként 230 V-os kiils6 potenciallal az
alapbedllitdsokhoz.

. Vész-Ki

. Kézi tizemmdd (pl. szivattyikhoz vagy kompresszorhoz)

. Kézi tizemmdd tularamlé szelephez

Kimenetek

Valtéérintkezéként potencidlmentes. Uzenetek alapbeallitasai:
. Utantoltési hiba

. Min. nyomas alsé hatareltérése

. Max. nyomas tullépése

. Kézi lizemméd vagy Stop lizemméd

Tudnivalé!
> . Az 1/0 modul alapbedllitdsaihoz, lasd & 5.2.3 "1/0 modul
alapbedllitasa”, B 151
. Opciondlisan minden digitalis be- és kimenet szabadon
beallithato. A beallitast a Reflex iigyfélszolgélata végzi, & 13.1
"Reflex tigyfélszolgalat", & 168

5.1 Mszaki adatok

T/
H
000740_401_R001

Haz Mdanyag haz
Szélesség (B): 340 mm
Magassag (H): 233,6 mm
Mélység (T): 77 mm
Saly: 2,0kg
Megengedett lizemi hdmérséklet: -5°Cés 55 °Ckozott
Megengedett tarolasi hémérséklet: -40 °C és 70 °C kozott
IP védettségi fokozat: IP 64
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Fesziiltségellatas: 230V AC, 50 — 60 Hz (IEC 38)

Biztositék (primer): 0,16 A lomha

Be-/kimenetek

6 potencidlmentes relékimenet (valtok)
. 3 digitélis bemenetek 230 V AC
. 3 digitélis bemenetek 24 V AC

. 2 analdg kimenet (Ezekre nincs sziikség, mert a Control Touch vezérlés
mar tartalmazza.)

Interfészek a vezérléshez

RS-485

19,2 kbit/s
. Potencidlmentes
. Csatlakoztatas dugds vagy csavaros sorkapoccsal
. RS specifikus protokoll

52 Beallitasok

Eletveszély dramiités miatt!

Eletveszélyes sériilés aramiités miatt. A késziilék alaplapjanak részein még

230 V-os fesziiltség lehet akkor is, ha a halézati csatlakozédugé ki van huzva.

. Miel6tt levennénk a burkolatokat a késziilékrdl, teljesen vélasszuk le a
fesziiltségellatasrol.

. Ellendrizziik, hogy az alaplap fesziiltségmentes-e.

52.1 A zar6 ellendllasok bedllitasai az RS-485 hal6zatban

Példak az RS-485 haldzat zard ellendllasanak be- vagy kikapcsoldséra
. A vezérlés alaplapjan az 1. és a 2. DIP kapcsoldk talalhatok.
. Az RS-485 6sszekottetés 1000 méteres max. hosszahoz

Késziilékvezérlés I/0 modullal

000755_401_R001

1 | 1/0 modul relékimenete* 4 |- Control Touch
. 6 digitdlis kimenet vezérlés
5 | RS-485 dsszekottetés
2 | I/0modul 6 | Opciondlisan RS-485
3 | Az1/0 vezetékek csatlakozoi Gsszekottetés
. Master - Slave
. Terepi busz

*A 2 analdg kimenetre nincs sziikség, mivel a Control Touch vezérlés mar két
analdg kimenetet tartalmaz a nyomds- és szintméréshez.

A zéré6 ellendlldsok bedllitasai
Jumper/kapcsolé Beallitasok 1/0 modul Control Touch
Jumper J10 aktivalt X
ésJ11 kikapcsolva
1. DIP kapcsol6 aktivalt X
és2. kikapcsolva

Késziilékvezérlés és I/0 modul a Master-Slave funkciéban

000756_401_R001

1 | Control Touch vezérlés Master 4 | 1/0 modul a Slave funkciéhoz
funkciéban
2 | I/0 modul a Master funkciéhoz 5 | 1/0 modul a bévitéshez
3 | Control Touch vezérlés Slave
funkciéban
Master funkcié
A zér6 ellendlldsok bedllitasai
Jumper/kapcsol6 Beallitasok 1/0 modul Control Touch
Jumper J10 aktivalt X
ésJ11 kikapcsolva
1. DIP kapcsol6 aktivalt X
és 2. kikapcsolva
Slave funkcié
A z4r6 ellendllasok bedllitasai
Jumper/kapcsolé Besllitasok 1/0 modul I/(z rpc?dul a Control
bévitéshez Touch
Jumper J10 aktivalt X
ésJ11 kikapcsolva X
1. DIP kapcsol6 aktivalt X
és2. kikapcsolva

522  Amodulcim bedllitasa

A modulcim beallitdsa az I/O modul alaplapjan

2
o ...

R
i (Rl (R e e

000252_001_R001

‘ 1 | DIP kapcsold

A DIP kapcsol6 helyzete
1-4. DIP kapcsold: . A modulcim beallitdsahoz
. Véltoz6 bedllitas az ON vagy OFF helyzetbe
5. DIP kapcsolo: . Folyamatosan az ON helyzetbe
6-8. DIP kapcsolo: . Belsd tesztelési célokra

« Uzem kdzben az OFF helyzetbe

Az 1.-4. DIP kapcsoldkkal allitsuk be a modulcimet.

Az alabbiak szerint jarjunk el:

1. Huzzuk ki a hdlézati csatlakozédugét az /0 modulbél.
2. Nyissuk meg a hazfedelet.

3. Allitsuk az 1.-4. DIP kapcsoldt az ON vagy OFF helyzetbe.
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Modulcim DIP kapcsolo Haszndlat a
1121314561 7] 8 |modulokhoz 523  I/0 modul alapbedllitésa
1 110|001 |0]|O0]0O 1 Az /0 modul be- és kimenetei alapbedllitdssal vannak elltva.
2 ol1lolol1lololo 2 Az alapbedllitasokat igény szerint lehet véltoztatni és a helyi viszonyokhoz
igazitani.
3 11110401 1]0}0]0 3 Az 1/0 modul1-6. bemeneteinek bekapcsoldsa a késziilékvezérlés
4 ojoj1jojrjojojo 4 hibatéroldjaban jelenik meg.
5 1{0f(1]0|1[0|0]0O 5
6 ol1][1]o]1]o0]o0]o 6 > Tudnival6t
+  Azalapbeallitasok a V1.10 szoftververziétél kezdve érvényesek.
7 1 1 1 0|1 0|0](O0 7 s . . L
. Opcionalisan minden digitalis be- és kimenet szabadon
8 ojojoj1j1j0j0jo0 8 bedllithato. A beallitast a Reflex tigyfélszolgalat végzi, & 13.1
9 110|011 ]0]|]0]|0O 9 "Reflex tigyfélszolgalat", B 168
10 o|1|j0[1|1]0]|]0]O 10
Hely | Jel kiértékelése | Uzenet szovege Hibameméria | Lefolyas el6tti A jel a bemeneten a kovetkezé miveletet valtja ki
bejegyzés elény
BEMENETEK
1 Nyitoérintkezé Kiilsé hémérséklet- Igen Igen . A magnesszelepek zarva vannak.
felligyelet . Mégnesszelep (2) a tuldramvezetékben (1)
. Mégnesszelep (3) a tuldramvezetékben (2)
. A kimeneti relé (1) kapcsol.
2 Nyit6érintkezé Kiils6 jel, min. nyomas Igen Nem A mégnesszelepek zérva vannak.
. Mégnesszelep (2) a tuldramvezetékben (1)
. Mégnesszelep (3) a tuldramvezetékben (2)
. A kimeneti relé (2) kapcsol.
3 Nyitéérintkezé Kézi utantoltés Igen Igen . Az utantolts vezetékben lévé magnesszelep (1) nyitasa kézzel
torténik.
. A kimeneti relé (5) kapcsol.
4 Zar6érintkez6 Vész-Ki Igen Igen . A szivattyuk (1) és (2) ki vannak kapcsolva.
. A tildramvezetékben lévé magnesszelepek (2) és (3) zarva vannak.
. Az utantolt6 vezetékben lévé magnesszelep (1) zarva van.
. ,Gyljtézavarra” kapcsol a késziilékvezérlésben.
5 Zarbérintkezd 1. kézi szivattyd Igen Igen . A szivattyu (1) bekapcsolasa kézzel torténik.
. A kimeneti relé (5) kapcsol.
6 Zarbérintkezd Kézi TA-1 Igen Igen Mégnesszelep (1) nyitva.
KIMENETEK
1 Vélt6érintkezé Lasd 1. bemenetet
2 Valtoérintkez Lasd 2. bemenetet
3 Vélt6érintkezé . A min. nyomast nem érte el.
. ,ER 01" lizenet a vezérlésben
4 Véltoérintkez . A maximalis nyomast tullépte.
. LER 10" (izenet a vezérlésben
5 Valtéérintkezé Kézi izemmédnal kapcsol
Stop lizemmaodnal kapcsol
Az aktiv 3., 5., 6. bemeneteknél kapcsol
6 Véltéérintkezd Utantoltési hiba . Az utantoltés bedllitasi értékeit tullépte.
. Az alabbi lizeneteket kapcsolja a késziilékvezérlésbhen:
+  ,ER06" Utantoltési idé
. ,ER 07" Utantoltési ciklus
. ,ER 11" Utantoltési mennyiség
. ,ER 15" Uténtolt szelep
. ,ER 20” Maximalis utantoltési mennyiség
53 Biztositékcsere

Aramiités veszélye!

Eletveszélyes sériilés aramiités miatt. A késziilék alaplapjénak részein még
230 V-os fesziiltség lehet akkor is, ha a haldzati csatlakozodugd ki van hizva.

. Miel6tt levennénk a burkolatokat a késziilékrdl, teljesen vélasszuk le a
fesziiltségellatasrol.
Ellendrizziik, hogy az alaplap fesziiltségmentes-e.

A biztositék az I/0 modul alaplapjan talalhatd.
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> Tudnivalé!
[FEeee Az alaptartélyokhoz valaszthat6 hészigetelés érheté el, & 4.6
"Opciondlis kiegészité felszerelés", B 149.

Tudnival6!
I Az 6sszes tartélyra az alabbi értékek vonatkoznak:
F1

- lizeminyomas: 6 bar
- csatlakozés: G1"
Tipus Amérs@  Sdly[kgl  Magassig,H” ,h” magassig
D’ [mm] [mm] [mm]
s S 200 634 37 1060 146
s Oe BB -
= 300 634 54 1360 146
T 2
E § 400 740 65 1345 133
PR EREER] S
° 500 740 78 1560 133
600 740 9 1810 133
| 1| Finombiztositék F1(250V, 0, 16 A lomha)
800 740 149 2275 133
Az alabbiak szerint jarjunk el: 1000/740 740 156 2685 133
1. Vélasszuk le az 1/0 modult a fesziiltségellatasrdl. 1000/1000 1000 320 2130 350
. Huizzuk ki a halézati csatlakozédugdét a modulbdl.
2. Nyissuk meg a sorkapocs hazfedelét. 1500 1200 465 U 350
3 Tavolitsuk el a hazfedelet. 2000 1200 565 2590 350
4. Cseréljik ki a hibas biztositékot.
5. Helyezziik vissza a hazfedelet. el el (ke =l ecl
6.  Zarjuk a sorkapocs fedelét. 4000 1500 1080 3160 380
7. Zarjuk a modul fesziiltségellatasat a haldzati csatlakozodugdval. 5000 1500 115 3605 380
A biztositékcsere befejez6dott.
7 Osszeszerelés

6 M(szaki adatok

6.1 Vezérl6egység A VESZELY

Eletveszélyes sériilés dramiités miatt.

Tudnivalé! A 4 . o X o
. x . b g Afesziiltség alatt 4116 alkatrészek megérintése életveszélyes sériiléseket
Az 6sszes vezérlbegységre az aldbbi értékek K
vonatkoznak: 0 OZ‘G diiink h Késziilekh Kek
: P L . . 6z6djiink meg arrdl, hogy a késziilékhez meng tapvezetéke
—  megengedett eléremend hémérséklet: 120°C y0zo) 9 9y P

fesziiltségmentesek, és visszakapcsolddas ellen biztositottak.

- megengegeg Egeml ho;pre]flsel(’letfkl & S(?’CC’ 45°C . Gy6z6djiink meg arrdl, hogy a berendezést mas nem kapcsolhatja be.
- m,zgi:g,e .? K orrt1.yeze thomersekiet 6 i: . Gy6z6djiink meg arrdl, hogy a késziilék elektromos csatlakozasat csak
- vedetlegilokozat: 0z0 villanyszereld szakember végezze a helyi hatalyos elektrotechnikai
- RS-485 interfészek szdma: IP 54 cléirasok szerint
- 1/0 modul: 1 -
- vezérlbegyséqg elektromos fesziiltsége: Opciondlis A .
- zajszint: 230V;2A VIGYAZAT
55db Sérillésveszély a nyomds alatt kilép6 folyadék miatt
— - A csatlakozasokon végzett hibés szerelési, szétszerelési vagy karbantartasi
Tipus Elelktr’om(’)s Elektromtzs . Stily [kg] munkdk miatt megégethetjiik vagy megsérthetjiik magunkat, ha hirtelen
teljesitmény [kW] csatlakozés [Hz; A] forrd viz vagy nyomas alatt &ll6 g6z aramlik ki.
VS 2-1/35 11 50; 5 29 . Gondoskodjunk a szakszer(i szerelésrél, szétszerelésrol és karbantartasi
munkarol.
V52-1/60 L s 2 Gy6zbdjiink meg arrél, hogy a berendezés nyomasmentes, miel6tt
VS 2-1/75 1,1 50;5 50 elvégeznénk_a csatlakozésokon a szerelést, szétszerelést vagy
VS 2-1/95 11 505 53 karbantartdsi munkakat.
VS 2-2/35 1,2 50;5 58 A VIGYAZAT
V5 2-2/60 22 50;10 61 Egési sériilés veszélye a forr6 feliiletek miatt
VS 2-2/75 2,2 50; 10 89 Afiitési berendezés feliiletei felforrdsodhatnak és égési sériiléseket
VS 2-2/95 23 50;10 9 okozhatnak a béron.

. Viseljiink véddkeszty(it.
. Tegyiik ki a késziilék kozelébe a megfelel figyelmeztetd utasitasokat.

6.2 Tartalyok

Sériilésveszély leesés vagy iités miatt
A szerelés sordn a leesés vagy a berendezésrészekkel valé itkozés
zUzddésokat okozhat.
Viseljiink személyes védéfelszerelést (fejvédot, védéruhazatot,
véddkesztyiit, biztonsagi labbelit).

T
Tudnival6!
> Igazoljuk a szakszer(i szerelést és belizemelést a szerelési, izembe
EI helyezési és karbantartdsi igazolassal. Ez a jotallasi igények feltétele.
000154 461_R00! - Abeilizemeléssel és az éves karbantartassal a Reflex
Alaptartaly Kiegészits tartaly ugyfélszolgalatat bizza meg.
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7.1 Szerelési feltételek
7.1 A szdllitasi dllapot ellenbrzése

A késziiléket kiszallitds el6tt gondosan ellendrizziik és becsomagoljuk. Nem lehet
kizarni, hogy széllitds kozben ne sériiljon meg.
Az alébbiak szerint jarjunk el:
1. Azérubeérkezése utdn ellendrizziik a szallitmanyt.
. teljességre.
. széllitds kozben megsériilt-e.
2. Dokumentdljuk a karokat.
3. Vegyik fel a kapcsolatot a szallitéval és reklamaljuk a kért.

7.2 ElGkészitések

A szdllitott késziilék allapota:

. Ellendrizziik a késztilék valamennyi csavarkotését, hogy szorosan
illeszkednek-e. Sziikség esetén htizza utana a csavarokat.

A késziilék dsszeszereléséhez sziikséges el6késziiletek:

. Idegeneknek tilos a belépés.

. Fagymentes, j6l szell6ztetett helyiség.
- Helyiséghdmérséklet 0 °C... 45 °C (32 °F ... 113 °F).

. Sik, teherbird padlo.

- Atartalyok feltoltésekor biztositsuk a padlé megfeleld teherbirasat.

- Vegyiik figyelembe, hogy a vezérlGegység és a tartélyok egy szintre
legyenek dllitva.

. Betdltési és vizelvezetési lehetdség.

- DIN 1988 - 100 és En 1717 szabvanyoknak megfelel6 DN 15
toltécsatlakozast éllitsunk rendelkezésre.

- Opcionalis hidegviz bekeverést allitsunk rendelkezésre.

- Készitsiink lefolyét a kiliritett vizhez.

. Elektromos csatlakoztatas, & 6 "Miiszaki adatok", B 152.
. Csak engedélyezett szallitd- és emeléeszkozoket hasznéljunk.

- Atartélyokon lévé emeldfiilek a DIN 28086 szabvany szerint
fliggdleges felallitasra késziiltek. Kizardlag szerelési segédeszkozként
szolgalnak a felallitas soran.

Két emeléfiillel rendelkezé tartélyok széllitdsdhoz traverzt kell
haszndlni.
. A méretezésnél a keresztirdnyu és hosszanti gyorsulasi er6k nem lettek
figyelembe véve. Ha ilyen tipusu terhelések Iéphetnek fel, akkor ehhez
kiilon igazolasra van sziikség, és ezt egyeztetni kell.

73 Elvégzése

FIGYELEM

Szakszerdtlen szerelés altal okozott kar

A csévezetékek vagy a berendezés szerelvényeinek csatlakoztatasa tovabbi

igénybevételnek teheti ki az késziiléket.

. A csévezetékeket erds- és nyomatékmentesen csatlakoztassuk, és
rezgésmentesen fektessiik.

. Sziikség esetén gondoskodjunk a csévezetékek vagy szerelvények
megtamasztasarol.

. Kérdések esetén forduljunk a Reflex After Sales & Service részleghez.

Az 6sszeszereléshez az alabbi munkdkat végezziik el:

« Allitsuk be a késziiléket.

. Toltsik ki az alaptartélyt és esetleg ha vannak, a kovet6 tartélyokat.

. Hozzuk létre a vezérlegység viz oldali csatlakozasait a berendezés felé.

. A sorkapocs bekotési terv szerint hozzuk létre az interfészeket.

. Egymas kozott csatlakoztassuk az opcionalis kovetd tartalyokat és az
alaptartalyt.

> Tudnival6!
Szereléskor vegyiik figyelembe a szerelvények kezelését és a csatlakozd
vezetékek befolyasi lehet6ségeit.

73.1 Elhelyezés

Hatdrozzuk meg a vezérl6egység, az alaptartalyok és adott esetben a kiegészité
tartalyok helyzetét.
. Variomat 2-1:

- Avezérléegységet az alaptartaly mindkét oldalan vagy el6tt lehet
felallitani. A vezérl6egységnek az alaptartalyhoz képest mért
tavolsdga a csomagban talalhatd csatlakozokészlet hosszabdl adddik.

. Variomat 2-2:

- Avezérléegységet az alaptartély jobb és bal oldalan lehet feldllitani.
A vezérléegységnek az alaptartalyhoz képest mért tavolsaga a
csomagban talalhaté csatlakozokészlet hosszabdl adddik.

732 Aztartdlyokhoz val6 raszerelhetd részek szerelése

A felszerelheté komponensek féliatasakba vannak csomagolva és a tartalyok

egyik Idbahoz vannak régzitve.

. Nyomaskiegyenlité konyok (1).

. Reflex Exvoid el6szerelt visszacsap6 szeleppel (2)

. ,LIS” silymérdcella
1 2

/o

@ 21000mm

@ < 740mm

000141_461_R002

A felszerelheté komponensek esetén az aldbbi munkakat végezziik el:

1. Szereljiik fel a Reflex Exvoid (2) késziiléket a mindenkori tartaly
csatlakozdjéra.

2. Tavolitsuk el a védésapkat a visszacsapo szeleprél.

3. Szereljiik fel a tartélyokra a nyomdskiegyenlit6 konyokét (1) szoritogy(irdis
csavarzattal a szell6ztetés és a légtelenités felé.

> Tudnival6!
A LIS" silymérdcellat csak az alaptartaly végleges felallitasa utan
szereljiik be, & 7.3.3 "A tartalyok felallitasa", B 153.

> Tudnival6!
Ne zarjuk el a szell6ztet6t és légtelenitSt, hogy a miikodés zavartalan
legyen.

733  Atartdlyok felallitasa

FIGYELEM

Szakszer(itlen szerelés dltal okozott kir
A csévezetékek vagy a berendezés szerelvényeinek csatlakoztatasa tovabbi
igénybevételnek teheti ki az késziiléket.
. A csévezetékeket erds- és nyomatékmentesen csatlakoztassuk, és
rezgésmentesen fektessiik.
Sziikség esetén gondoskodjunk a csévezetékek vagy szerelvények
megtdmasztasarol.
Kérdések esetén forduljunk a Reflex After Sales & Service részleghez.

Késziilékkarok a szivatty( szdrazonfutasa kovetkeztében

A szivattyu szakszerdtlen csatlakoztatédsakor fenndll a szarazonfutds veszélye.
A taldramgy(jté és a szivattyu csatlakozésat nem szabad dsszecserélni.
Ugyeljiink arra, hogy a szivattyi megfeleléen legyen csatlakoztatva az
alaptartalyhoz.

000153_401_R001
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Az alaptartaly és a kiegészitd tartdlyok feldllitasakor tigyeljink az aldbbi
utasitasokra:

=P

000038_401_R001

. A tartalyok valamennyi karimanyilasa betekint6 és karbantartasi nyilas.

- Atartalyokat ugy allitsuk fel, hogy elegendé tévolsagra legyen oldalt
és a mennyezethez képest.

. A tartalyokat sik feliletre llitsuk.

. Ugyeljiink arra, hogy a tartalyok merélegesen és szabadon alljanak.

. Azonos gydrtmanyu és méret(i tartalyokat hasznaljunk, ha kiegészit6
tartalyokat hasznalunk.

. Biztositsuk a ,LIS” szintmérés miikodését.

. A vezérlGegységet a tartalyokkal egyiitt egy szintre éllitsuk.

FIGYELEM

Anyagi kdrok
A tartalylabain taldlhat6 furatok kizardlag a széllitési biztositasra szolgalnak.
. Ne kossiik ssze a tartalyokat fixen a talajjal.

- Ugyeljiink arra, hogy a talaramlas vezetékhez valé
csatlakozdkészletet a cimke alatt talalhato (1) csatlakozora (2)
kosstik. Ha felcseréljiik a csatlakozasokat, fenndll annak a veszélye,
hogy a szivattyu szarazon fut.

- Max. @740 mm atmérdjii tartalyoknal:

. Csatlakoztassuk a (2) és (3) csatlakozdkészletet a tartélykarima
1 colos cs6dugdjara.

. Csatlakoztassuk a kiegészitd tartdly csatlakozokészletét (4) a
tartalykarima lemenetének T-darabjaval.

- Max. @ 1000 mm &tmérdji tartalyoknal:

. Csatlakoztassuk a cs6dugdn lévé csatlakozokészletet (2) a
tartalykarima 1 colos csédugdjara.

. Csatlakoztassuk a kiegészitd tartaly (3) és (4)
csatlakozdkészletét a tartalykarima 1 colos csédugdjan lévé T-
darabra.

Tudnival6!

> Igény esetén szereljiik az opcionalis kiegészitd tartalyra a mellékelt
csatlakozdkészletet (4). Az épitkezésen csatlakoztassuk a
csatlakozokészletet (4) egy flexibilis csGvezetékkel az alaptartalyhoz.

Tudnival6!

> A Variomat hidraulika biztonségi szelepe csak a tartaly biztositédsara
szolgal. Ez nem szolgal a csatlakoztatott rendszer biztositasara. A kiftivo
vezetéket tgy kell fektetni, hogy a leflivaskor veszély ne alljon fenn.

734  Hidarulikus csatlakozés
734.1 A géprendszerhez val6 csatlakoztatds

Aforré vizg6z megégetheti a bdriinket és szemiinket.

A biztonsagi szelepbdl forré vizg6z Iéphet ki. A forré vizg6z égési szem- és

bérégést okoz.

. Biztositsuk, hogy a biztonségi szelep lefuvé vezetéke ugy legyen
fektetve, hogy senkit se veszélyeztessen.

FIGYELEM

Szakszer(itlen szerelés 4ltal okozott kér

A csévezetékek vagy a berendezés szerelvényeinek csatlakoztatasa tovabbi

igénybevételnek teheti ki az késziiléket.

. A csévezetékeket erds- és nyomatékmentesen csatlakoztassuk, és
rezgésmentesen fektessik.

. Sziikség esetén gondoskodjunk a csévezetékek vagy szerelvények
megtamasztasarol.

. Kérdések esetén forduljunk a Reflex After Sales & Service részleghez.

000146 461 R001

1 | Ontapadé 3 | ,Szivattyd”
csatlakozdkészlet
2 ,Tuldramlds vezeték” 4 Kiegészitd tartaly
csatlakozokészlet csatlakozdkészlet

. Allitsuk be az alaptarta lyt, & 7.3.1 "Elhelyezés”, B 153.

. Szereljiik a (2) és (3) csatlakozdkészletet a csatlakozasokon lévé
csavarkotésekkel és tomitésekkel az alaptartdly alsé tartalykarimajanak
csatlakozéira.

Tudnival6!

Minden tartalycsatlakoz6 a vizoldalon egy sapkas szeleppel és egy
iritéberendezéssel van ellatva.

Csatlakozés az alaptartalyhoz

A vezérldegységet kivalasztott feldllitasi valtozatnak megfelelGen kell elhelyezni
az alaptartélyhoz képest, majd ossze kell kotni annak csatlakozokészletével.

A berendezéshez vezet6 csatlakozasok a vezérlGegységen dntapadds cimkékkel
vannak megjelolve:

Pumpen Uberstromung
Zur Anlage Zur Anlage

Nachspeisung
Zum Behalter

a berendezéshez
vezetd utantoltd
csatlakozas

a berendezéshez a berendezéshez vezet6
vezet§ szivattyl taldramlé szelep
csatlakozas csatlakozas

A berendezéshez vezet6 csatlakozas

1 2 .3
| t=0°C-70°C Voo

p <6 bar

jﬁl MAG '

)

|
5 4 o00152 401 Root

LIS

9
cl
o —<>
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Hétermel6

Opciondlis kiegészito felszerelés

Kiegészitd tartaly

R 1x 1 Reflex gyorscsatlakozé

Alaptartaly

Alaptartaly csatlakozdkészlet

N|oojunibs W iIN| =

Vezérl6egység példadbraja

EC Géztalanito vezeték
a berendezéstél gazban dus viz
. gaztalanitott viz a berendezéshez

LIS 4LIS” szintmérés

WC Utantolté vezeték

MAG | Nyoméskiegyenlité tartaly

Sziikség szerint telepitsiink MAG > 35 | membranos tdgulsi tartalyt (pl. Reflex
N). Ezt a kapcsoldsi gyakorisag csokkentésére és egyben a hétermeld kiilon
biztositésara szolgdl. ADIN / EN 12828 d szerinti flitéberendezéseknél a késziilék
és a h6termeld kozott elzaré szerelvényeket kell beszerelni. Ellenkez6 esetben
biztositott elzarasokat kell beszerelni.

#EC” tagulasi vezetékek

A géztalanit6 funkcié miatt két ,EC” tdgulasi vezetéket rakjunk le.

. Egy vezetéket a berendezéstél a gazban dus vizhez.

. Egy vezetéket a berendezéshez a gdztalanitott vizhez.

Az EC" tagulasi vezetékekhez tartoz6 ,DN” csatlakozasi névleges atmérét a ,Po”
min. lizemi nyomdshoz kell szabni.

=500

EC EC:

000171_481_R002

Po kiszamitdsa, & 8.2 "A Variomat kapcsolasi pontjai, B 159.

A ,DN” csatlakozdsi névleges atmérd 10 m-es tagulasi vezeték hosszéra
vonatkozik. Ezenkiviil egy dimenzidval nagyobbat vélasszunk. A bekotés a
berendezés rendszerének V" fotérfogatdramdban torténik. A berendezés
aramlasi irdanyabdl nézve a gdzban dus tagulasi vezetéket gaztalanitott vizes
taguldsi vezeték elé kell bekotni.

Vigyazzunk, hogy ne keriiljon be durva szennyezddés, és igy a készulék ,ST”
szennyfogdja ne legyen tulterhelve. Az ,EC” tégulasi vezetékeket a mellette lévé
beszerelési véltozatba csatlakoztassuk.

Tipus Po min. iizemi nyomés (bar) DN32 DN40 DN50

VS 2-1 X
VS 2-2/35 X
VS 2-2 <35 X
V$2-2 >35 X

Tudnivalo!

> Az EC" taguldsi vezetékek bekotdpontjan 1évé viz hémérséklete 0 °C és
70 °C kozott legyen. Az el6tét tartalyok hasznalata nem noveli az
alkalmazasi tartomanyt. A gaztalanit6 szakasz alatti dtaramlassal nem
szavatolhatd a hémérsékletvédelem.

73.4.2 Utantoltd vezeték

Ha az automatikus utantoltést nem a késziilékre csatlakoztatjuk, akkor a a ,WC”

utantoltd vezeték csatlakozasat R %2 " vakdugéval kell lezarni.

. Elkeriilhetjiik a késziilék meghibasodasat, ha vizzel torténé kézi utantoltést
biztositunk.

. Legalabb egy < 0,25 mm lyukbdségii ,ST” szennyfogét szereljiink be kozel
az utantoltési magneses szelep elé.

- Rovid vezetéket rakjunk le az ,ST” szennyfogd és az utantoltd
mégneses szelep kozé.

> Tudnivalé!
Hasznaljunk nyomascsokkentdt a , WC" utantoltd vezetékben, ha a
nyugalmi nyomds nem éri el a 6 bart.

Tudnivalé!
> Ha az ivdvizrend halézatbdl torténik az utantoltés, szereljiik be igény
esetén a Reflex Fillsetet a , WC” utantoltési vezetékéhez, & 4.6
"Opciondlis kiegészité felszerelés", B 149.
. A Reflex utantoltd rendszerei, mint pl. a Reflex Fillset < 1 m3/h
utantoltési teljesitményre van szabva.

73.5  Ardszereltrészek szerelése

000044_461_R001

Tegyiik le az opcionalis hészigetelést (2) az alaptartaly (1) koré, és a hészigetelést
a cipzarral zarjuk le.

Tudnival6!
> Flitéberendezéseknél az alaptartélyt és az ,EC” tagulasi vezetéket
szigeteljiik a héveszteség miatt.
- Azalaptartély fedeléhez, valamint a kiegészit6 tartalyhoz nincs
sziikség hdszigetelésre.

> Tudnival6!
Kondenzviz keletkezése esetén szereljen fel a helyszinen hészigetelést.

73.6  Asllymérécella szerelése

FIGYELEM

A nyomasmérd doboz kirosodasa szakszer(tlen felszerelés miatt

A szakszeriitlen szerelés miatt a ,LIS” szintmérés nyomasméré doboza

kérosodhat, hibasan mikodhet és hibasan mérhet.

. Vegyiik figyelembe a nyomasméré doboz szerelésére vonatkozd
tudnivalokat.

A, LIS” szintmérés nyomasméré dobozzal mikadik. Ezt akkor szereljiik be, ha az
alaptartaly végleges helyzetben van, % 7.3.3 "A tartalyok felallitasa", B 153.
Vegyiik figyelembe az alabbi tudnivaldkat:

. Vegyiik le a szallitasi biztositot (négyszogletes fa) az alaptartély talpardl.

. Cseréljiik ki a szallitasi biztositot a nyomasméré dobozra.

- Opcionélisan rogzithetd a nyomasméré dobot a csomagban taldlhaté
csavarokkal az alaptartaly tartalytalpan. A rogzitésre azonban nincs
sziikség.

. Kertiljik a nyomdasméré doboz hirtelen terhelését, pl. a tartaly utélagos
bedllitésaval.

. Csatlakoztassuk az alaptartélyt és az els6 kiegészit6 tartalyt a rugalmas
csatlakozotomlékkel.

- Hasznaljuk a mellékelt csatlakozokészleteket, & 7.3.3 "A tartalyok
felallitasa", & 153.

. Végezziik el a toltésszint nulla bedllitasat, ha az alaptartaly be van allitva és
teljesen ki van iritve, & 8.6 "A vezérlés tigyfélmeniiben valo

parametrizalasa”, B 161.

A szintmérések irdnyértékei:

Alaptartaly Mérési tartomany
2001 0-4 bar
300-5001 0-10 bar
600-10001 0-25 bar
1500-2000 | 0-60 bar
3000-50001 0-100 bar
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> Tudnivalé!
A stilymérdcella viziités ellen nem védett, és a cellat nem szabad festeni!

74 Kapcsolasi és 